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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

STATYW DO SZLIFIERKI KATOWEJ
65H110

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO
DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
SZCZEGOLNE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY SZLIFIERKI KATOWEJ PRZY UZYCIU STATYWU

UWAGA! UZYCIE STATYWU DO SZLIFIEREK KATOWYCH NIE ZWALNIA Z PRZESTRZEGANIA PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA ZAMIESZCZONYCH W
INSTRUKCJI ORYGINALNEJ (OBStUGI) SZLIFIERKI KATOWEJ.

.

Statyw stuzy jedynie do przecinania $ciernicowego. Statyw nie stuzy do szlifowania czy polerowania.

Nie nalezy montowac w statywie szlifierek katowych ktére nie pasuja do uchwytu do statywu. Tylko poprawny montaz urzadzenia w statywie
pozwoli na bezpieczng prace.

Do statywu pasuja jedynie szlifierki katowe o gwincie uchwytu dodatkowego M8.

Nie nalezy uzywac ze statywem szlifierek o mocy wiekszej niz 900 W.

Do statywu pasuja szlifierki o maksymalnej srednicy tarczy 115 lub 125 mm.

.

.

.

.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA:

« Upewnij sig, ze szlifierka zostata poprawnie zamontowana — ustaw srubami pozycjonujacymi w ramieniu (2) szlifierke w taki sposéb aby tarcza tnaca
byta prostopadle ustawiona do podstawy statywu.

« Stabilnie i pewnie przymocuj cigty element na podstawie statywu. Upewnij sie, ze obrabiany element nie przesunie sie podczas ciecia.

« Dopiero po przygotowaniu elementu mozna wtaczyc¢ szlifierke katowa oraz przy pomocy dzwigni (18) opuscic ja aby przecigé¢ element.

UWAGA! Nie nalezy nadmiernie dociskac szlifierki do obrabianego materiatu! Wystarczy minimalny docisk aby przecia¢ materiat. Uzycie zbyt
duzej sity docisku grozi ztamaniem tarczy tnacej i/lub zniszczeniem szlifierki ka j

MONTAZ STATYWU DO SZLIFIERKI KATOWEJ
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Elementy zigczne zestawu:
1. Sruba szeéciokatna M8 - 2szt.
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2. Sruba szeéciokatna M10 -2 szt
3. Podktadka M8 -7 szt.
4. Podktadka M10 - 2szt.
5. Nakretka M8 —7 szt.
6. Nakretka M10 —2szt.
7. Srubaimbusowa M8 z gniazdem sze$ciokatnym -4 szt.
8. Podktadka M6 -1 szt.
9. Sruba szeéciokatna M6 -2 szt
10. Sruba szesciokatna M8 —1szt.
11. Nakretka kwadratowa M8 - 1szt.
12. Nakretka M6 - 1szt.

1. Wyjac zawartosc z pudetka.

2. Ustawi¢ podstawe (1) na rownej powierzchni, zachowujac kierunek jak na zataczonym rysunku.

3. Do podstawy zamocowac ramie (2) do uchwytu ramienia (3) wykorzystujac sruby imbusowe M8 z gniazdem szesciokatnym (12), podktadki M8 (10) i
nakretki M8 (11). Nastepnie do ramienia (2) zamontowac rekojes¢ (18) przy uzyciu podktadki M8 (10) i nakretki M8 (11).

4. Do podstawy (1) (w wezszym, dtuzszym rowku) zamontowac element oporowy z katowa podziatkg wykorzystujac sruby imbusowe M8 z gniazdem
szesciokatnym (12), podktadki M8 (10) i nakretki M8 (11).

5. Mimosrodowy element mocujacy (7) wiozy¢ w otwor elementu dociskajacego (6) (potokragtym wgtebieniem do dotu). Tak potaczony element
mocujacy (7) z element dociskajacym (6) przymocowac do podstawy (1) (w wezszym, dtuzszym rowku) za pomoca sruby z gniazdem szesciokatnym
M8 (15) i nakretki kwadratowej M8 (16).

6. Do elementu mocujacego (7) przykrecic¢ rekojes¢ (5) za pomoca $ruby M6 z tbem szesciokatnym (14).

7. Do podstawy (1) przymocowac ostone (8) za pomoca $ruby M6 (14), nakretki M6 (17) i podktadki M6 (13).

8. W otwor z tytu uchwytu (2) wkrecic sruby M10 z koricowkami z tworzywa sztucznego. W zaleznosci od ksztattu montowanej szlifierki nalezy wkrecac
Sruby w uchwyt (2) w miejsca gdzie $ruby pewnie (w uchwycie sa 4 gwintowane gniazda) ustabilizujg szlifierke.

9. W otwory do montazu rekojesci dodatkowej szlifierki wkreci¢ sruby M8 z tbem szesciokatnym (9), wykorzystujac do zakontrowania podktadke M8
(10) i nakretke M8 (11).

10. Sruby M10 (9) z tbem szesciokatnym, podktadki M10 (10) i nakretki M10 (11) stuza do dodatkowego ustabilizowania szlifierki w statywie.

11. Statyw przymocowac do stotu roboczego za pomocg czterech $rub (nie zataczono w zestawie).

12. Przed wigczeniem szlifierki, sprawdzi¢ stan zamocowania wszystkich czesci statywu.

TRANSLATION OF ORIGINAL MANUAL

ANGLE GRINDER SUPPORT
65H110

CAUTION: BEFORE USING THE DEVICE READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS
SPECIFIC REGULATIONS REGARDING SAFE USE OF ANGLE GRINDER WITH SUPPORT

CAUTION! USE OF SUPPORT FOR ANGLE GRINDERS DOES NOT ALLOW TO IGNORE SAFETY REGULATIONS SPECIFIED IN THE ORIGINAL MANUAL
OF ANGLE GRINDER.

« Support can be used only for cutting with grinding wheel. Support must not be used for sanding or polishing.

« Do not fix angle grinders that do not match to the support holder. Safe work is possible only when the tool is securely installed in the support.
« The support only allows for use of angle grinders with M8 thread of additional handle.

« Do not use angle grinders that exceed 900 W power with the support.

« The support allows to use angle grinders with maximum wheel diameter 115 mm or 125 mm.

INSTRUCTION MANUAL:

« Make sure the angle grinder is fixed correctly — use the positioning bolts in the arm (2) to set up the angle grinder so the cutting wheel is perpendicular
to the support base.

« Fix processed piece securely to the support base. Make sure the processed piece will not shift when cutting.

« Only when the piece is ready you can switch on the angle grinder. Use the lever (18) to lower it and cut the piece.

CAUTION! Do not press the angle grinder to the processed piece excessively! Only slight pressure is enough to cut material. Using excessive
force can break the cutting wheel and/or damage the angle grinder.



INSTALLATION OF THE ANGLE GRINDER SUPPORT
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Connecting pieces of the set:

1. Hexagonal bolt M8 -2pcs
2. Hexagonal bolt M10 -2pcs
3. M8washer -7 pcs
4. M10 washer —-2pcs
5. M8nut -7 pcs
6. M10 nut —-2pcs
7. M8 Allen head bolt with hexagonal socket -4 pcs
8. M6 washer -1 pce
9. Hexagonal bolt M6 -2pcs
10. Hexagonal bolt M8 - 1pce
11. M8 square nut -1 pce
12.M6 nut -1 pce

9.

. Take the contents out of the box.
. Position the base (1) on even surface, keep the direction as shown on the drawing.
. Attach the arm (2) to the arm holder (3) in the base. Use M8 Allen head screws with hexagonal socket (12), M8 washers (10) and M8 nuts (11). Next

use M8 washer (10) and M8 nut (11) to attach the handle (18) to the arm (2).

. Use M8 Allen head bolts with hexagonal socket (12), M8 washers (10) and M8 nuts (11) to install resting assembly with angular scale to the base (1)

in the larger, longer groove.

. Put the eccentric fixing piece (7) into pressing piece hole (6) (half-round recess should point downward). Use the M8 bolt with hexagonal socket (15)

and M8 square nut (16) to attach the assembly of the fixing piece (7) with the pressing piece (6) to the base (1) (in the narrower, longer groove).

. Use the M6 bolt with hexagonal head (14) to attach the handle (5) to the fixing piece (7).
. Use M6 bolt (14), M6 nut (17) and M6 washer (13) to attach the guard (8) to the base (1).
8.

Drive M10 bolts with plastic tips into hole at the back of the holder (2). Depending on the shape of the installed grinder, drive the bolts into the
holder (2) where the bolts can fix the grinder securely (the holder provides 4 threaded sockets).

Drive M8 bolts with hexagonal heads (9) into holes for installation of additional handle in the grinder. Use M8 washer (10) and M8 nut (11) to
counter act.

10.M10 bolts with hexagonal head (9), M10 washers (10) and M10 nuts (11) are used to achieve better stability of the grinder in the support.
11. Attach the support to a work bench with four bolts (not included).
12. Check installation of all support parts before switching the grinder on.



MEPEBOJ] OPUTMHAJIbHOW UHCTPYKLUN

CTOWKA ANA YINOBOW WAN®OBAJIbHON MALUMHbDI
65H110

BHUMAHMWE: MEPEZ HAYAJTOM 3KCMNYATALINW MHCTPYMEHTA CJTIEOYET BHUMATEJIbHO MPOYUTATD JAHHYIO MHCTPYKLINIO 1 COXPAHUTDL EE B
KAYECTBE CMPABOYHOIO MATEPUANIA.

CIELYNATIbHbIE TPEBOBAHUA 10 BE3OINTACHOCTU
CMELUAJIbHBIE TPEBOBAHMNA BE3OMACHOCTY NPU PABOTE C YIJI0BOW LWN®OBAJIbHON MALIMHON C UCMOJIb30BAHUEM CTOMKIN

BHUMAHME! WCMOJIb3OBAHVUE CTOMKU ANA WIUO®OBANIbHON MALUMHbI HE OCBOBOXJAET OT COBJIOAEHUA TPEBOBAHUM
BE3OMACHOCTU, MPUBEAEHHbIX B OPUTMHAJIbBHON UHCTPYKLIUY (MO SKCMNYATALMK) YINIOBOW LWIM®OBAJIbHOM MALLUHbBI.

« CTOKY MOXHO MCMOJb30BaTb TONMbKO MpW pacnune C nomolblo abpasnBHbIX Kpyros. CToiiKa He mp ANA uc npn
¢ nnn p
« He ¢ukcupyiite Ha cTolike yrnoBble ¢ pble He NOAXOAAT K AepKaTento CTOMKN. ToNbKo npasuibHan Gukcauma

3NEKTPOMHCTPYMEHTa Ha CTOMKe obecneuunt 6esonacHyto paﬁoTy

« Croiika NoAXoAuT TONbKO ANA paboTbi C yr. ) cp 6o il pykoaTku M8.
+ He cnepyet ucnonbsosathb CTOlIKy AnA pa6oTbl cO ¢ Tb p! P 900 Br.
« Ha cToiike moXxHo puKcnposaTb ¢ € MaKc| Anametpom aucka 115 nam 125 mm.

WHCTPYKLMA ANA NOJIb3OBATENA:

Y6enuTech B NPaBUIbHOM KPEMyieHn YrioBoi Wan$oBanbHON MallMHbI — C MOMOLLbIO MO3ULIMOHKPYIOLLNX BYHTOB MPUKpenuTe WandoBanbHyo
MaLUVHY K nnedy (2) Tak, OTPe3HOM ANCK pacronaranca neprneHAnKynapHO OCHOBaHWIO CTOMKU.

CrabunbHo 1 NPoYHO NpuUKpenuTe obpabaTbiBaeMyio AeTab K OCHOBAHUIO CTOMKM. Y6eauTech, uto obpabatbiBaemas fieTanb He OyfeT nepemelyatbca
BO BpeMmsA pacnuna.

TonbKo nocsne COOTBETCTBYIOLLEN MOATOTOBKM [IeTanu K pacnuily MOXHO BKIOUUTL WMGOBaNbHYIO MalLvHY, U C MOMOLLbIO pbiyara (18) onycTuTs ee,
4TO6bI PACMUNUTL AeTanb.

BHUMAHUE! Henb3a cunbHO nif Tb ¢ yio y K o6p T i peranu! [na Toro 4to6bl pacnmwrrb AETaﬂb,
AOCTaTOYHO NErkoro C 6 7 MOXeT Bbi3BaTb NOJIOMKY NUAbHOTO AucKa u/unn pexpeHne ¢
MallUVHbI.
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CEOPKA CTOVIKW [1/14 YIJ10BOW LWJTIN®OBAJIbHON MALLINHbI

8

B T BXOAAT cnepyowy P Tbi:

1. WecTurpaHHbin BUHT M8 -2uwr
2. WecturpanHbiit BUHT M10 -2uwr
3. Uainba M8 -7 W
4. UWaiba M10 -2Wwr
5. Tlaitka M8 -7 wr
6. Tlaiika M10 -2uwr
7. BuHT M8 c wecTturpaHHbIM yriy6neHnem -4uwr
8. Uainba M6 -Twr
9. UWecturpanHbiii BUHT M6 -2uwr
10. LecTurpanHbin BUHT M8 -Tuwr
11. KBappatHas raiika M8 -Tuwr
12. laiika M6 -Tuwr

. BblHbTe CcofilepKMMOoe 13 KOPOBKU.

2. MocTaBbTe ocHoBaHVe (1) Ha POBHYIO MOBEPXHOCTb, COGMIOAAA HanpaBeHIe, yKasaHHOE Ha PUCYHKe.

3. MMpukpenuTe Nneyo (2) K OCHOBaHUIO — K iepkaTento nneuya (3) ¢ nomoLLbio BUHTOB M8 ¢ lwecTurpaHHbim yriy6nennem (12), waiibbl M8 (10) n rainkn
M8 (11). 3aTem c nomoLLbio warbbl M8 (10) 1 raiikn M8 (11) npukpenuTe pyKoAaTKy (18) Kk nneuy (2).

4. KocHoBaHuio (1) NpUKpenyTe ONOPHbIV S1EMEHT C YrI0BOW LKaoii (BCTaBNAA B CaMblil Y3KWIA 1 NIMHHbIN Na3) C NOMOLLbIO BUHTOB M8 ¢
wecTurpaHHbIM yrnybneHviem (12), waiibsl M8 (10) 1 raiiku M8 (11).

5. DKCLEHTPUKOBbIV KpenexHbiii 3neMeHT (7) BCTaBbTe B OTBEPCTHE B NPYKUMHOM 3nemMeHTe (6) (MonyKpyrnbiM yrnyo6. BHU3). Coepl

Takvum ob6pasom Kpen 7 T(7) cnp TOM (6) NprKpenuTe K ocHoBaHUIo (1) (BCTaBNAA B CaMblii Y3KWIA 1 IUHHbIN Na3) ¢
MOMOLLbIO BUHTa C LIECTUrPaHHbIM yrnybnernem M8 (15) u ksagpaTtHol raiiku M8 (16).

. KKpenexHomy anemeHTy (7) NpnBrUHTUTE PYKOATKY (5) C NOMOLLbIo BUHTa M6 C LiecTUrpaHHo ronoskon (14).

7. KocHoBaHwio (1) NprKpenuTe 3alUnTHBbI KOXyX (8) ¢ nomolubto BuHTa M6 (14), wainbbi M6 (17) v raiku M6 (13).

8. BoTBepcTyie B 3afHel YacTu Aepatens (2) BBUHTUTE BUHTbI M10 C N1acTMaccoBbIMU KOHLAaMW. B 3aBUCMMOCTI OT GpopMbl drKcrpyemont
WnoBanbHON MaLLHBI, BUHTbI B lepxkaTtenb (2) cneflyeT BBUHUMBATL B Te MECTa, rae GyaeT obecneyeHa npoyHas GpuKkcauma winposanbHom
MaLUVHbI (B AepkaTene MeloTcA 4 pe3bboBbiX rHe3aa).

9. BoTBepcTvA, NpeaHasHayeHHble ANA MOHTaXa AONONHUTENbHOW PYKOATKM WANGOBANbHON MaLUVHbI, BBUHTWTE BUHTbI M8 C WwecTurpaHHom
rofIOBKOM (9), MCnonb3ysa ANA KOHTPOBKK Waiby M8 (10) v raiiky M8 (11).

10. BuHTEI M10 (9) € WwecturpaHHom ronoskoi, waibel M10 (10) v rainkn M10 (11) npegHasHayeHbl And AOMNONHUTENbHO CTabunn3ayun
WANPOBaNbHON MALIUHBI Ha CTOMKE.

11. MpurKpenuTe CTOIIKY K paboyemy CTOMy C MOMOLLbIO YETHIPEX BUHTOB (HE BXOAAT B KOMMIEKT).

12.Mepep BKMoYeHNEM WNMPOBANbHON MaLLVHbI TPOBEPbLTE KPerneHUe BCeX 3IEMEHTOB CTOMKM.

o
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MEPEKJIAJ IHCTPYKLJII 3 10JIbCbKOIO OPUTIHAJTY

WTATUB ANA KYTOBOI LWAIGYBAJIbHOT MALUMHUN (BOJITAPKI)
65H110

YBATAI TIEPLL HIK MTPUCTATY 1O EKCTIYATALIIT YCTATKYBAHHS CJ111 YBAXKHO O3HAVIOMUTIACA 3 LIEIO IHCTPYKLIIEIO V1 3BEPETTU Y IOCTYMHOMY
MICLII.
CIELIAJIbHI MPABUJIA TEXHIKU BE3IMNEKU 11 YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

AOAATKOBI MPABWIA TEXHIKN BE3MEKWU MNiA YAC KOPUCTYBAHHA KYTOBOIO LWIIOMALUMHOIO (BOJSIFAPKOIO) 3 BUKOPUCTAHHAM
LUTATUBY

YBATA! BUKOPUCTAHHSA LUTATUBY A0 KYTOBUX WIGMALLMH HE 3BIIbHAE BIJ OBOB'A3KY AOTPUMAHHA NMPABUN TEXHIKU BE3MEKK,
BKA3AHUX B OPUMIHANBHIN IHCTPYKLIIT (3 EKCMUTYATALII) KYTOBOI LLTIOMALIMH.

LTaTB NpU3HaYEHNIA BUKMIOUHO A0 NepepizaHHA abpa3vsHUM Kpyrom. LLiTaTme He nif i Ao wnidy a6o ipy
He fonyckaeTbcsa MOHTYBaTV Ha WITaTUBI KyTOBI WidMalunHu, AKi He NacyloTb 10 TPMMaya WTaTuBY. TiNbKY NPaBUIbHNI MOHTaX yCTaTKyBaHHA
Ha LWTaTVBi AO3BONAE rapaHTyBaTV 6e3neky npatyi.

« [lo wTaTuBY NacyioTb BUK/IOYHO TaKi KyToBi whid FBUHT i 0 PyKiB'A AKNX Bignosiaae M8.
« He cnip BuKopuncToByBaTy 3i WITaTMBOM WipMaluMHK NOTYXKHICTIO NoHag 900 BT.
« [lo wraTuBy nacyiotb whidp MaKc| Vi AlameTp Kpyry AaKnx cknapae 115 a6o 125 mm.

IHCTPYKLIA 3 EKCMUTYATALYIT

MepekoHaiiTecs, Wo WnipmMallvHa NPaBUIbHO BCTAHOBMIEHA Ha LUTATUBI: HAXKWBITL MO3MLIIOHYBaNbHUMM TBUHTaMK Ha nneyi (2) wnidpmalinHy Takum
UMHOM, W06 pi3anbHuii Kpyr 6yB yCTaHOB/IEHMIN NePTeHANKYNAPHO 10 OCHOBW WUTATHBY.

MilHo Ta HagiiHO 3aKpiniTb AeTanb, Wo ii TpeGa po3pi3aT, B OCHOBI WTATUBY. YNEBHITLCA, WO 06pO6I0BaHUI MaTepian He 3CyBaTUMETLCA Mif Yac
pi3aHHA.

TinbKu micna Toro, AK enemeHT 6yno MiAroToBNEHO, KyTOBY LWMipMaLLVHY AOMNYCKAETCA BBIMKHYTY Ta, 3a Jonomoroio Baxena (18), onyctuty, wo6
nepepisaTi efleMeHT.

e

YBATA! He gonyckaeTbca cnp! TM HapgMi Vi TUCK Ha Y 3 MeTOI0 NpUCKOp y nepep martepiany. loctaTHbO
HaliMeHLIoro 3ycunnsa. cﬂpllll-lllIHeHHﬂ HaanpHoro TUCKY 3arpoXye 3laMaHHAM Kpyry Ta/abo BIIIXOAOM 3 napy KyTOBOI I.IJHI¢MBI.IJIIIHIII
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MOHTAX LUTATUBY [1/19 KYTOBOI LLIJIIQYBAJIbHOI MALUWNHY (BOJITAPKY)
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3’epHyBanbHi efleMeHTN KOMIJIEKTY:

1. TBMHT i3 WwecTUrpaHHolo roniskoto M8 ,2WT.

2. TBWHT i3 WwecTurpaHHoto roniskoio M10 ,2WT.

3. Uain6a M8 ,7 Wr.

4, Wanba M10 ,2 W

5. Tlaitka M8 , 7 W

6. Tlaiika M10 , 2w

7. BonT i3 BHYTpIlWHIM WwecTurpaHHukom M8 ;4w

8. lainba M6 ,Twr

9. TBWHT i3 WecTrpaHHoto roniskolo M16 ,2WT.

10. TBUHT i3 WwecTurpaHHoto roniskoto M8 ,Twr

11.Taiika KBappaTHa M8 ,Twr

12. larika M6 ,Twr

1. Po3nakyiTe BMICT KOPOGKM.

2. BcTaHoBITb niacTaBky (1) Ha PiBHi NOBEPXHi, OTPVMYIOUNC HAaNPAMKY, BKa3aHOMY Ha [JOJaHOMY PUCYHKY.

3. [lo miAcTaBKM NPUKPINiTh Nneve (2), Ake TprMaTUMe TpUMay nneuya (3), 3a AONOMOro0 FBUHTIB i3 BHYTPILUHIM WecTUrpaHHrkom M8 (12), waiit M8
(10) i rannok M8 (11). Micna uboro Ao nneya (2) NpuKpIniTb pyKis'a (18) 3 BUKOpMCTaHHAM Waii6 M8 (10) i rariok M8 (11).

4. [lo ninctaBku (1) (Ha ByK4YOMy Ta JOBLUOMY Na3i) NPUKPIMiTb ONIPHWI @1eMEHT i3 KyTOBOI MOZINKOI0 32 JONOMOrOI0 MBUHTIB i3 BHYTPILLHIM
wecTurpaHHnkom M8 (12), wain6 M8 (10) i ratiok M8 (11).

5. BKnagitb eKCLEeHTPUKOBIIA KPINUNbHNIA enemeHT (7) 40 OTBOPY B €NleMeHTi, Lo NPUTKCKAE (6) (MiBKPYrIUM 3arnubneHHAM yHus). Takum YnHom
3'eHaHi enemeHTU KpinneHHsa (7) Ta enemeHT, Wo NpuTHUCKae (6), NpuKpiniTs o nifctasky (1) (Ha By»KYoMy Ta JOBLIOMY Nasi) 3a AONOMOrol rBUHTa
i3 BHYTPIilWHIM WecTurpaHHnkom M8 (15) Ta kBagpaTHOI raiikn M8 (16).

6. [lo enemeHTy KpinneHHa (7) NpukpiniTs pykis'a (5) 3a aonomoroto reuHTa M6 i3 WwecTurpaHHolo roniskoto (14).

7. Do nigctaBku (1) NpUKpIniTh 3aXMCHWIA BiACiKay ickop (8) 3a gonomoroto ravHta M6 (14), raku M6 (17) Ta wanbu M6 (13).

8. [lo oTBOpY Ha 3ajHiii MOBEPXHi TpMMaya (2) BrBUHTITb rBrHT M10 i3 NNaCTUKOBUMI HAKOHEUYHVKaMU. 3aneXHO Bif OPMIN MOHTOBAHOT
wniGmMaLnHN CNif YFBUHTUTY TBUHTYW A0 PYKIB'A (2) y Ti MicLa, Ae BOHM ByayTb HapiliHo (y PyKiB'i € 4 rBUHTOBaHI OTBOPY) TPMMATU WNidMaLLNHY.

9. [l0 OTBOPIB A/1A MOHTaXy MOMIXXHOIO PYKiB'Al LUAIGMALLMHYI BIBUHTITb TBUHTU M8 3 LeCTUrpaHHOL ronisKoio (9), BUKOPMUCTOBYOUM ANs

KOHTVpYBaHHA Wwanbm M8 (10) Ta raiikn M8 (11).

10. MBUHT M10 (9) i3 WecTnrpaHHoto rofiBkoto, Wwainbn M10 (10) Ta raiku M10 (11) npusHayeHi 4ns 4oAaTKOBOI cTabini3auii Ha WTaTuBsi.
11. 3aKpiniTb WTaTVB Ha BepcTaTi a6o po6oYOMY CTOSI 3a AOMOMOTOK YOTUPLOX MBUHTIB (A0 KOMMNEKTY He BXOAATD).
12.Mepep BBIMKHEHHAM WNiGMALIMHN NepeBipTe MILHICTb KPINAEHHA YCiX eNeMeHTIB LTaTMBY.



METAQPAXH TQN MPQTOTYIQN OAHIIQN XPHEHX

OPOOXTATHZ A TON TQNIAKO AEIANTHPA
65H110

MPOXOXH: MPOTOY ZEKINHZETE TH XPHZH TOY EPFAAEIOY, AIABAXTE MPOXEKTIKA TIX MAPOYZEX OAHIIEX XPHZHX KAl AIATHPHZTE TEX TIA
MEAAONTIKH ANAOOPA.

EIAIKEX ATTAITHZEIX AXQAAEIAY
EIAIKEZ AMAITHZEIZ AZQAAEIAZ KATA THN EPTAZIA ME TON FQNIAKO AEIANTHPA ME TH XPHZH TOY OPOOXTATH

MPOXOXH! H XPHIH TOY OPOOXTATH lNA TON AEIANTHPA AEN AMAAAAZZIEI AMO THN THPHXIH TON AMAITHIEQN AIQAAEIAZ MOy
MAPATIOGENTAI ZTIZ MPQTOTYMEZ OAHIIEZ XPHZIHZ TOY FQNIAKOY AEIANTHPA.

« O 0pBooTATNG UITOPE( VA XpNOIHOTTOINBEl HOVO KATA TNV KOTTT| HE Toug S{oKoug KoTt¢ Kat exovpiopatoc. O opBoatatng dev mpoopiletar yia xprion
katd t Aeiavon i T otiAfwon.

Mnv tonoBeteite emi Tou 0pBOGTATN TOUG YWVIAKOUG AELAVTHPEC Ot ommoiot Sev givat KatdAAnAot yia Tov mpocappoyéa touv opBootartn. Mévo n
OwOoTH TomoBETNon Tou NAEKTPIKOU epyaleiou emi Tou opBootdatn Ba e€acpalioel TNV ac@dAela TnG Aettoupyiag Tou.

0 0pBooTatng givat KATAAANAOG HOVO Yia TNV EPYACia HE TOUG YWVIAKOUG AEIAVTIPEG HE TO oTeipwpa TG BondNTIKAC XElpoAaBric M8.

0 opBooTtatng Sev Ba mpémel va Xpnoip iTat yla Tnv gpyacia pe Toug A£1avTipEg N 1oXUE Twv omoiwv unepBaivet toug 900 W.

Eni Tou opBoctdtn givat Suvatov va tomoBetnBolv ot Astavtiipeg pe Tn péytotn Stapetpo Sickouv 1151 125 mm.

OAHFIEZTIATON XPHEZTH:

BeBaiwBeite T 0 ywviakog Aelavtripag éxel TomoBetnBei owotd: TomoBeTioTe Tov Aslavtripa emi Tou Bpaxiwva (2) pe T Boribeia Twv Pidwv
TOMOBETNONG PE TETOLO TPOTIO, WOTE O SiOKOC KOTIHG va BpiokeTal KABETA WG TPOG TN Bdon Tou opBooTdTn.

STEPEWOTE YEPA Kal 0Tabepd To Tpog eme&epyaaia LAIKG otn Bdaon Tou opBootatn. BeBaiwbeite 6Tt To mpo¢ eme§epyacia LAIKO dev Ba peTakiveital
Katda tn SldpKeLa TNG KOTTAG.

Movo Katdmv TG KATAMNNANG TTPOETOIHAGIAG TOU UAIKOU YIa TNV KOTTH UTTOPEITE VOl EVEPYOTTOINOETE TOV AEIAVTHPA KAl VA ToV KaTeBAoETE pe T BoriBeta
TOU HoXAoU (18), WOTE VAl KOYETE TO UAIKO.

MPOXZOXH! Amrayopevetal va mélete Suvatda tov Astavtiipa oto ene§epyalopevo VAIKO! Mia eEha@pid mieon apKei WoTe va KOYETE To UAIKO. H
uniepPolikn mieon vvatai va mpokaléael BAGBN Tou mplovodSickou 1j/kat Sucheitoupyia Tou AstavTipa.
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H ouokevacia mepihapfavet ta €n¢ eaptipara otepéwonc:

1. E€aywvn Bida M8 - 2Ty
2. E€aywvn Bida M10 - 2Ty
3. Podéha M8 -7 THx
4. PodéhaM10 -2 TpYx
5. Na&ipadt M8 -7 THx
6. Ma&ipadtM10 -2 Tx
7. BidegANev M8 -4 Tpyx
8. Podéha M6 -1 Ty
9. E€aywvn Bida M6 - 2Ty
10. E€aywvn Bida M8 -1 Ty
11. Tetpdywvo ma&ipuadt M8 -1 Ty
12. Na&padt M6 -1 Ty

. ApaipéoTe To meplEXOEVO amd TNV KoUTa.

2. TomoBetriote T Bdon (1) EMdvw O€ pia iola eM@AveLd, SIaTNPWVTAG TNV KATELBUVON TTOU ATEIKOVI(ETAL OTNV EIKOVA.

3. Xtepewote Tov Bpayiova (2) on Bdon, oTov MpooappoyEa Tou Bpayiova (3), xpnotpomolwvtag Tig Bideg ANev M8 (12), tn podéha M8 (10) kat to
ma&ipadt M8 (11). Katomv pe m podéha M8 (10) kat to ma&ipuddt M8 (11) otepewote T xeipohar) (18) otov Bpayiova (2).

4. TTEPEWOTE TO OTAPIYMA HE TN ywviakn StaBdBuion otn Baon (1) (E104yovTag To 0TnV TTO OTEVH Kal HAKPLd eYKOT) HE TG Bidec ANev M8 (12), Tn
podéha M8 (10) kat To magpadt M8 (11).

5. Eiodyete To £€kKevTpo e€dpTNHA 0TEPEWONG (7) OTNV OTIH TOL E§APTAHATOC TTiEGNC (6) (HE TO NUIKUKAIKO KOIAWHA TTPOG Ta KATW). ETEPEWOTE
ouvedepéva Pe auTOV ToV TPOTIO To E€APTNHA OTEPEWONG (7) KAl TO EEGPTNHA TTieonG (6) otn Baon (1) (E1l0AyOVTAG Ta GTNV TTIO OTEVH KAl MOKPLA
£yKoTr) Xpnotpomolwvtag tn Bida ANev M8 (15) kat To TeTpdywvo magiuddt M8 (16).

. Bidwote ™ xelpohapr (5) oto e€dpTnpa oTtepéwanc (7) pe T Bida M6 pe e€dywvn Kealn (14).

7. ZTepewoTe Tov MPo@uUAaKTpa (8) otn Bdaon (1) pe ™ Rida M6 (14), Tn podéha M6 (17) kat to ma&ipadt M6 (13).

8. BidwoTe Tig Bidec M10 pe TIG TAACTIKEG GKPESG GTNV OTIF) TOU THOW MEPOUG TOU TIPOTAPHOYEX (2). AVAAOYQ HE TO OXA TOU AEIQVTHPA TIOU
TomobBeteite, Oa mpénel va BiISwoeTe Tig Bideg oTov Mpooappoyéa (2) ota onpeia 6mou Ba e§acpahioTei n afldmotn cuykpdtnon Tou Aelavtripa (o
TpocappoYéag SIABETEL TIG 4 OTTEIPWTEG UTTOSOKEC).

9. Bidwote Tig Bidec M8 pe e€dywvn Ke@alr (9) oTi¢ omég Trou poopilovTal yia TV Tomof€Tnon TG CUMIMANPWHATIKAG XEPOAABAG TOU AelavTtipa,
Xpnotpomowwvtag ™ podéra M8 (10) kat To maguadt M8 (11) yia Tnv ac@dahion.

10. O1 Bideg M10 pe e§aywvn Ke@aAr (9), ot poSéreg M10 (10) kat Ta magiuadia M10 (11) mpoopifovTal yia Tn CUMTANPWHATIKY 0TaBgpomoinon Tou
AelavTripa eni Tou opBooTdn.

11. TormoBetrioTe TOV 0pHOOTATN GTOV TIAYKO EPYACIAG XPNOIHOTIOWWVTAG TIG TECOEPIG BideC (Sev meplappdvovtal oTn cuokevaaoia).

12. MpoToU eVEPYOTIOINCETE TOV AEIQVTHPA, ENEYETE TN OTEPEWON OAWV TwV EEAPTNUATWY TOU 0pBOCTATN.

o
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POVODNY NAVOD (NA POUZITIE)

STATIV PRE UHLOVU BRUSKU
65H110

UPOZORNENIE: SKOR, AKO PRISTUPITE K POUZIVANIU ELEKTRICKEHO NARADIA, POZORNE SI PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE HO NA
NESKORSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY
DETAILNE PREDPISY TYKAJUCE SA BEZPECNEJ PRACE S UHLOVOU BRUSKOU PRI POUZITI STATIVU

POZOR! POUZITIE STATIVU PRE UHLOVE BRUSKY NEZBAVUJE POVINNOSTI DODRZIAVAT BEZPECNOSTNE PREDPISY, KTORE SA NACHADZAJU V
POVODNOM NAVODE (NA OBSLUHU) UHLOVEJ BRUSKY.

« Stativ sluzi len na rezanie brisnym kotic¢om. Stativ nesliizi na brasenie ani lestenie.

« Na stativ nemontujte uhlové brisky, ktoré nepasuju do drziaka stativu. Bezpe¢nu pracu umozni len spravna montaz zariadenia v stative.
« Do stativu pasuju len uhlové brisky so zavitom dodatoéného drziaka M8.

+ So stativom nepouzivajte brisky s vyk vyssim ako 900 W.

. hrackami 1

Stativ je kompatibilny s br s ima priemerom kotuca 115 alebo 125 mm.

NAVOD NA POUZITIE:

« Uistite sa, Ze bruska je spravne nainstalovana - pomocou polohovacich skrutiek v ramene (2) nastavte brusku tak, aby bol rezny kotu¢ nastaveny kolmo
na podstavu stativu.

« Rezany prvok pripevnite stabilnym a bezpe¢nym sposobom k zékladni stativu. Uistite sa, Ze obrabany prvok sa pocas rezania nepostiva.

« Az po priprave obrabaného prvku mézete uhlovu brisku zapnut a pomocou packy (18) spustit s cielom prerezania obrabaného prvku.

POZOR! Bruska by nemala byt prilis pritlacana k obrabanému prvku! Na prerezanie materialu postaci minimalny tlak. Pri pouziti prilis velkej sily
tlaku méze dojst k zI iu rezného kotuca a/alebo poskodeniu uhlovej brisky.

MONTAZ STATIVU PRE UHLOVU BRUSKU




Spajacie prvky supravy:

1. Sesthranna skrutka M8 -2ks
2. Sesthranna skrutka M10 -2ks
3. Podlozka M8 —-7ks
4. Podlozka M10 -2ks
5. Matica M8 -7ks
6. Matica M10 -2ks
7. Imbusova skrutka M8 s vnitornym 3esthranom —4ks
8. Podlozka M6 - 1ks
9. Sesthranna skrutka M6 -2ks
10. Sesthranna skrutka M8 -1ks
11. Stvorhranna matica M8 -1ks
12. Matica M6 - 1ks

1. Vyberte obsah zo $katule.

2. Podstavec (1) umiestnite na rovny povrch, pricom dodrziavajte smer uvedeny na pripojenom obréazku.

3. Kpodstavcu do drziaka ramena (3) pripevnite rameno (2), pouzite pritom imbusové skrutky M8 s vnitornym sesthranom (12), podlozky M8 (10) a
matice M8 (11). Nasledne k ramenu (2) primontuijte rukovat (18) pri pouziti podlozky M8 (10) a matice M8 (11).

4. Kpodstavcu (1) (do uzsej, dlhsej drazky) primontujte podporny prvok s uhlovou stupnicou pri pouziti imbusovych skrutiek M8 s vnitornym
sesthranom (12), podlozky M8 (10) a matice M8 (11).

5. Excentricky upeviovaci prvok (7) vlozte do otvoru pritlacného prvku (6) (poloblikovou jamkou smerom dole). Takto spojeny upeviovaci prvok (7)
s pritlaénym prvkom (6) upevnite k podstavcu (1) (v uzsej, dlh3ej drazke) pomocou skrutky s vnitornym Sesthranom M8 (15) a Stvorhrannej matice
M8 (16).

6. Kupeviovaciemu prvku (7) priskrutkujte rukovat (5) pri pouziti skrutky M6 so $esthrannou hlavou (14).

7. Kpodstavcu (1) pripevnite kryt (8) pomocou skrutky M6 (14), matice M6 (17) a podlozky M6 (13).

8. Do otvoru v zadnej ¢asti drziaka (2) zaskrutkujte skrutky M10 s plastovymi $pi¢kami. V zavislosti od tvaru montovanej brusky je potrebné
zaskrutkovat skrutky do drziaka (2) na miestach, kde skrutky bezpecne stabilizuju brasku (v rukovéti s 4 zavitové otvory).

9. Do otvorov na montéz pridavnej rukovéte zaskrutkujte skrutky M8 so $esthrannou hlavou (9), pricom na vyvazenie pouzite podlozku M8 (10) a
maticu M8 (11).

10. Skrutky M10 (9) so Sesthrannou hlavou, podlozky M10 (10) a matice M10 (11) sliizia na dodato¢né stabilizovanie brusky v stative.

11. Stativ pripevnite k pracovnému stolu pomocou styroch skrutiek (nie st stcastou stipravy).

12. Pred zapnutim brusky skontrolujte stav upevnenia vietkych casti stativu.

@

NAVOD K OBSLUZE
STOJAN NA UHLOVOU BRUSKU
65H110

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ZARIZEN( SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY
PODROBNE POKYNY PRO BEZPECNOU PRACI S UHLOVOU BRUSKOU S POUZITIM STOJANU

POZOR! POUZITI STOJANU NA UHLOVE BRUSKY NEZPROSTUJE POVINNOSTI DODRZOVAT BEZPECNOSTNI PREDPISY UVEDENE V POVODNIM
NAVODU (K OBSLUZE) UHLOVE BRUSKY.

Stojan je urcen pouze pro fezani brusnymi kotouci. Stejan neni urcen k brouseni nebo lesténi.

« Neni dovol do stoj; uhlové brusky, které se nehodi k drzaku ve stojanu. Pouze spravna montaz zafizeni do stojanu umozni
bezpecny provoz.
Pro stojan jsou vhodné pouze tihlové brusky se zavitem pfidavné rukojeti M8.

« Nepouzivejte se stoj brusky s vyl vétsim nez 900 W.

Ke stojanu se hodi brusky s maximalnim pramérem kotouée 115 nebo 125 mm.

NAVOD K POUZiVANI:

« Ujistéte se, ze je bruska spravné namontovana - nastavte pomoci polohovacich $roub v rameni (2) brusku tak, aby byl fezny kotou¢ kolmo k zakladové
desce stojanu.

« Stabilné a pevné upevnéte fezany prvek na zakladové desce stojanu. Ujistéte se, Ze se obrobek pfi fezu nepresune.

« Teprve po pfipravé prvku miizete Ghlovou brusku zapnout a pro fezani prvku ji pakou (18) spustit.

POZOR! Netlacte pfilis brusku k obrobku! K profiznuti materidlu postaci minimalni pfitlak. Pouziti pf¥ilis velkého pfitlaku hrozi zlomenim
kotouce a/nebo znic¢enim thlové brusky.

13
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Spojovaci prvky sady:

1. Sestihranny $roub M8 -2ks
2. Sestihranny $roub M10 -2ks
3. Podlozka M8 -7ks
4. Podlozka M10 -2ks
5. Matice M8 -7ks
6. Matice M10 -2ks
7. Imbusovy sroub M8 s vnitinim Sestihranem —-4ks
8. Podlozka M6 - 1ks
9. Sestihranny $roub M6 -2ks
10. Sestihranny $roub M8 ~1ks
11. Matice ¢tvercova M8 -1ks
12. Matice M6 - 1ks

9.

. Vyjméte obsah z krabice.
. Umistéte zakladovou desku (1) na rovném povrchu a ve sméru, jak je znazornéno na pfipojeném obrazku.
. Kzakladové desce pfipevnéte rameno (2) pro uchyceni ramene (3) pomoci imbusovych sroub M8 s vnitinim Sestihranem (12), podlozky M8 (10) a

matice M8 (11). Poté pfipevnéte k ramenu (18) rukojet (2) pomoci podlozky M8 (10) a matice M8 (11).

. Kzakladové desce (1) (v uzsi, delsi drazce) namontujte pomoci imbusového sroubu M8 s vnitinim $estihranem (12), podlozky M8 (10) a matice M8

(11) podpérny prvek s thlovou stupnici.

. Excentricky zajistovaci prvek (7) vlozte do otvoru piitla¢ného prvku (6) (ptilkulatou prohlubni smérem dolti). Takto spojeny upeviiovaci prvek (7) s

pfitla¢nym prvkem (6) upevnéte k zakladové desce (1) (v uzsi, del3i drazce) pomoci Sroubu s vnitfnim Sestihranem M8 (15) a ¢tvercové matice M8
(16).

. Kupeviovacimu prvku (7) pomoci $roubu se $estihrannou hlavou M6 (14) pfisroubuijte rukojet (5).
. Pfipevnéte k zékladové desce (1) viko (8) pomoci sroubu M6 (14), matice M6 (17) a podlozky M6 (13).
8.

Do otvoru na zadni ¢asti ichytu (2) zasroubujte Srouby M10 s plastovymi koncovkami. V zavislosti na tvaru montované brusky Sroubujte Srouby do
uchytu (2) v misté, kde Srouby spolehlivé (v tichytu jsou 4 zavitové objimky) stabilizuji brusku.

Do montéaznich otvorl pfidavné rukojeti zasroubujte srouby M8 s Sestihrannou hlavou (9) a pii kontrovani pouzijte podlozky M8 (10) a matice M8
(11).

10. Srouby M10 (9) s $estihrannou hlavou, podlozky M10 (10) a matice M10 (11) se pouzivaji pro dodate¢nou stabilizaci brusky ve stojanu.
11. Pfipevnéte stojan ¢tyfmi Srouby (nejsou soucasti dodavky) k pracovnimu stolu.
12. Pfed zapnutim brusky zkontrolujte stav upnuti viech ¢asti stojanu.
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