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UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie prgdem
elektrycznym, pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

e To elektronarzedzie jest przeznaczone do pracy jako szlifierka,
polerka lub przecinarka. Przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje
dostarczone wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
wszystkich ponizszych instrukcji moze spowodowaé porazenie
pradem, pozar i/lub powazne obrazenia.

e Za pomoca tego elektronarzedzia nie wolno wykonywaé takich
czynnosci jak piaskowanie, szczotkowanie druciane lub wycinanie
otworéw. Czynnosci, do ktérych elektronarzedzie nie zostato
zaprojektowane, mogg stwarza¢ =zagrozenie i powodowac
obrazenia ciata.

» Nie nalezy przeksztatca¢ tego elektronarzedzia w sposéb, ktory nie
jest wyraznie przewidziany i okreslony przez producenta narzedzia.
Takie przeksztalcenie moze spowodowaé utratge kontroli i
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

* Nie uzywac osprzetu, ktéry nie zostaty specjalnie zaprojektowany i
okreslony przez producenta narzedzia. Sam fakt, ze osprzet moze
pasowac¢ do elektronarzedzia, nie gwarantuje bezpiecznej pracy.

e Predko$¢ znamionowa osprzetu musi by¢ co najmniej réwna
maksymalnej predkosci podanej na elektronarzedziu. Osprzet
pracujacy z predkoscig wyzszg niz predko$¢ znamionowa mogg
ulec uszkodzeniu i rozpas¢ sie na kawatki.

« Srednica zewnetrzna i grubo$é osprzetu musza miescié sie w
zakresie parametrow znamionowych elektronarzedzia. Osprzet o
nieodpowiednich wymiarach nie moze by¢ odpowiednio
zabezpieczony ani kontrolowany.

e Wymiary mocowania osprzgtu muszg pasowa¢ do wymiaréw
elementéw mocujgcych elektronarzedzia. Osprzet, ktéry nie pasuje
do elementéw mocujgcych elektronarzedzia, bedzie traci¢
rébwnowage, nadmiernie wibrowa¢ i moze spowodowaé utrate
kontroli.

e Nie uzywa¢ uszkodzonego osprzgtu. Przed kazdym uzyciem

sprawdzi¢ osprzet, taki jak $ciernice, pod katem odpryskéw i

peknie¢, podktadki pod $ciernice pod katem peknie¢, rozdar¢ lub

nadmiernego zuzycia, a szczotki druciane pod katem luznych lub
peknietych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub osprzet upadt,
sprawdz je pod katem uszkodzen lub zainstaluj nieuszkodzony
osprzet. Po sprawdzeniu i zainstalowaniu osprzetu, upewnic sie, ze
operator i osoby postronne przebywajg z dala od ptaszczyzny

obracajgcego sig osprzetu i uruchom elektronarzedzie z

maksymalng predkoscia bez obcigzenia na jedng minute.

Uszkodzony osprzet zazwyczaj ulega zniszczeniu podczas tego

testu.

Nalezy nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej. W zaleznosci od

zastosowania nalezy uzywaé ostony twarzy, okularéw ochronnych

lub gogli ochronnych. W razie potrzeby nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice i fartuch warsztatowy,
ktére chronig przed drobnymi czastkami $ciernymi lub odtamkami
obrabianych elementéw. Ochrona oczu musi byé w stanie
zatrzyma¢ odtamki powstajgce podczas réznych zastosowan.

Maska przeciwpytowa lub respirator muszg by¢ w stanie filtrowaé

czgstki powstajgce podczas danego zastosowania. Diugotrwata

ekspozycja na hatas o wysokim natezeniu moze spowodowac
utrate stuchu.

Osoby postronne powinny zachowaé bezpieczng odlegto$¢ od

miejsca pracy. Kazda osoba wchodzaca do obszaru pracy musi

nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej. Fragmenty obrabianego

przedmiotu lub uszkodzonego wyposazenia mogg odlecie¢ i

spowodowaé obrazenia poza bezposrednim obszarem pracy.

Podczas wykonywania czynnosci, w ktérych narzedzie tngce moze

zetkng¢ sie z ukrytym okablowaniem lub wlasnym przewodem,

nalezy trzyma¢ elektronarzedzie wylgcznie za izolowane

powierzchnie uchwytowe. Zetknigcie narzgdzia tngcego z

przewodem pod napigciem moze spowodowaé, ze odstoniete

metalowe czesci elektronarzedzia réwniez znajdg sie pod

napieciem, co moze doprowadzi¢é do porazenia pragdem
elektrycznym operatora.

Ustaw przewdd z dala od obracajgcego sie elementu. Jesli stracisz
kontrole, przewdd moze zosta¢ przeciety lub zaczepiony, a Twoja
reka lub ramie mogg zosta¢ wciggniete do obracajgcego sie
elementu.

Nigdy nie odktada¢ elektronarzegdzia, dopoki osprzet nie zatrzyma
sie catkowicie. Obracajgcy sie osprzet moze zetkng¢ sie z
powierzchnig i wyrwac elektronarzedzie z rak.

Nie nalezy uzywa¢ elektronarzgdzia, noszac je przy sobie.
Przypadkowy kontakt z obracajgcym si¢ osprzetem moze
spowodowac zaczepienie sie o ubranie i przyciggniecie osprzetu
do ciata.

Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika zasysa kurz do wnetrza obudowy, a nadmierne
nagromadzenie sproszkowanego metalu moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

Nie uzywac¢ elektronarzgdzia w poblizu materiatéw tatwopalnych.
Iskry moga spowodowac zapalenie sie tych materiatéw.

Nie uzywa¢ akcesoriow wymagajgcych stosowania ptynnych
$rodkéw chtodzgcych. Uzycie wody lub innych ptynnych $rodkéw
chtodzgcych moze spowodowaé porazenie prgdem elektrycznym
lub wstrzgs elektryczny.

Nalezy uzywa¢ wytgcznie typéw tarcz okreslonych dla danego
elektronarzedzia oraz oston przeznaczonych dla wybranych tarcz.
Tarcze, dla ktérych elektronarzedzie nie zostato zaprojektowane,
nie moga by¢ odpowiednio zabezpieczone i sg niebezpieczne.
Powierzchnia szlifujgca két z wgtgbieniem $rodkowym musi by¢
zamontowana ponizej ptaszczyzny krawedzi ostony. Nieprawidtowo
zamontowane koto, ktére wystaje poza ptaszczyzne krawedzi
ostony, nie moze by¢ odpowiednio zabezpieczone.

Ostona musi by¢ solidnie przymocowana do elektronarzedzia i
ustawiona w spos6b zapewniajgcy maksymalne bezpieczenstwo,
tak, aby jak najmniejsza powierzchnia tarczy byta odstonigta w
kierunku operatora. Ostona chroni operatora przed odtamkami
tarczy, przypadkowym kontaktem z tarczg i iskrami, ktére moga
spowodowac zapalenie sig odziezy.

Tarcze moga by¢ uzywane wytgcznie do okreslonych zastosowan.
Na przyktad: nie nalezy szlifowa¢ bokiem tarczy do ciecia. Tarcze
$cierne do cigcia sg przeznaczone do szlifowania obwodowego, a
sity boczne wywierane na te tarcze mogg spowodowac ich
pekniecie.

Zawsze uzywacé nieuszkodzonych kotnierzy tarcz o rozmiarze i
ksztatcie odpowiednim do wybranej tarczy. Odpowiednie kotnierze
tarcz podtrzymujg tarcze, zmniejszajgc tym samym ryzyko jej
peknigcia. Kotnierze do tarcz odcinajgcych mogg rézni¢ si¢ od
kotnierzy do tarcz szlifierskich.

Nie uzywa¢ zuzytych tarcz przeznaczonych do wiekszych
elektronarzedzi.  Tarcza przeznaczona do  wigkszego
elektronarzedzia nie nadaje sie¢ do pracy z wigkszg predkoscig
mniejszego narzedzia i moze peknac.

W przypadku stosowania tarcz dwufunkcyjnych nalezy zawsze
uzywa¢ ostony odpowiedniej do wykonywanego zadania.
Niezastosowanie odpowiedniej ostony moze spowodowac, ze nie
zapewni ona pozgdanego poziomu ochrony, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

Nie nalezy ,blokowaé¢” tarczy tngcej ani wywiera¢ nadmiernego
nacisku. Nie nalezy prébowaé wykonywaé cig¢ o nadmiernej
gtebokosci. Nadmierne obcigzenie tarczy zwieksza jej obcigzenie i
podatnos$¢ na skrecanie lub zacinanie si¢ podczas cigcia, a takze
ryzyko odbicia lub pekniecia tarczy.

Nie nalezy ustawia¢ ciata w linii z obracajgcg sig tarczg ani za nig.
Gdy tarcza w momencie pracy oddala sie od ciata, ewentualny
odrzut moze spowodowaé wyrzucenie obracajgcej sie tarczy i
elektronarzedzia bezposrednio w kierunku uzytkownika.

W przypadku zablokowania tarczy lub przerwania ciecia z
jakiegokolwiek powodu nalezy wytgczy¢ elektronarzedzie i trzymac
je nieruchomo, az tarcza catkowicie sig zatrzyma. Nigdy nie nalezy
probowaé wyjmowac tarczy tngcej z miejsca cigcia, gdy tarcza jest
w ruchu, poniewaz moze to spowodowa¢ odrzut. Nalezy zbadaé
przyczyne zablokowania tarczy i podja¢ dziatania w celu jej
wyeliminowania.

Nie wznawia¢ operacji cigcia w obrabianym przedmiocie.
Poczeka¢, az tarcza osiggnie petng predko$é, a nastgpnie
ostroznie wznowi¢ cigcie. W przypadku wznowienia pracy



elektronarzedzia w obrabianym przedmiocie tarcza moze sie
zablokowaé, przesungé lub odbic.
Podpiera¢ panele lub inne ponadgabarytowe elementy, aby
zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia sig tarczy i odrzutu. Duze
elementy majg tendencje do uginania si¢ pod wtasnym ciezarem.
Podpory nalezy umiesci¢ pod elementem w poblizu linii cigcia i
krawedzi elementu po obu stronach tarczy.
Zachowa¢ szczegolng ostrozno$¢ podczas wykonywania ,ciecia
kieszeniowego” w istniejgcych $cianach lub innych niewidocznych
obszarach. Wystajgca tarcza moze przecig¢ rury gazowe lub
wodociggowe, przewody elektryczne lub przedmioty, ktére moga
spowodowac odbicie.
Nie prébowaé wykonywac cigcia po tuku. Nadmierne obcigzenie
tarczy zwigksza nacisk i podatno$¢ na skrecanie lub zakleszczanie
sie tarczy podczas cigcia oraz ryzyko odrzutu lub pegknigcia tarczy,
co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.
Nie pozwala¢, aby zadna luzna czg$¢ nasadki polerskiej lub jej
sznurkéw mocujgcych obracata sig¢ swobodnie. Schowaj lub
przytnij wszelkie luzne sznurki mocujace. Luzne i obracajgce sie
sznurki mocujgce mogg owing¢ sie wokot palcéw lub zaczepi¢ o
obrabiany przedmiot.
PRZYCZYNY |
OPERATORA:
Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie lub zahaczenie
obracajgcego sie kota, podktadki, szczotki lub innego osprzetu.
Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje gwattowne zatrzymanie
obracajgcego si¢ osprzetu, co z kolei powoduje, ze
niekontrolowane elektronarzedzie zostaje popchniete w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu akcesorium w miejscu
zakleszczenia.
Na przyktad, jesli Sciernica zostanie zaczepiona lub zacisnieta
przez obrabiany przedmiot, krawedz $ciernicy wchodzaca w punkt
zaci$niecia moze wbi¢ sig w powierzchnig materiatu, powodujgc
wyskoczenie lub wyrzucenie $ciernicy. Sciernica moze odskoczy¢
w kierunku operatora lub od niego, w zaleznosci od kierunku ruchu
$ciernicy w momencie zaci$niecia. W takich warunkach $ciernice
moga réwniez ulec peknigciu.
Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania elektronarzedzia
i/lub nieprawidtowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go
unlknac stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane ponizej:
Trzymaé mocno elektronarzedzie obiema rekami i
ustawi¢ cialo oraz ramiona tak, aby méc
przeciwdziata¢ sile odrzutu. Zawsze uzywaé
uchwytu pomocniczego, jesli urzadzenie go
posiada, aby uzyska¢ maksymalna kontrole nad
odrzutem lub reakcja momentu obrotowego
podczas uruchamiania. Operator moze kontrolowac
reakcje momentu obrotowego Ilub sity odbicia, jesli
zostang podjete odpowiednie $rodki ostroznosci.
> Nigdy nie zbliza¢ rak do obracajacego si¢ osprzetu.
Odrzut moze odbi¢ osprzet w kierunku rak.
> Nie nalezy ustawia¢ cialta w obszarze, w ktérym
elektronarzedzie bedzie si¢ porusza¢ w przypadku
wystapienia odrzutu. Odrzut spowoduje wyrzucenie
narzgdzia w kierunku przeciwnym do ruchu kota w
miejscu zaczepienia.
> Podczas pracy w naroznikach, przy ostrych
krawedziach itp. nalezy zachowaé¢ szczegdlna
ostroznos¢. Nalezy unika¢ podskakiwania i
zaczepiania si¢ osprzetu. Narozniki lub ostre
krawedzie mogg powodowaé zaczepianie sig lub
podskakiwanie osprzetu i utrate kontroli lub odrzut.
> Nie nalezy montowa¢ tarczy tancuchowej do
rzezbienia w drewnie, segmentowej tarczy
diamentowej o szczelinie obwodowej wigkszej niz
10 mm ani tarczy zebatej. Takie ostrza powodujg
czeste odrzuty i utrate kontroli.

ZAPOBIEGANIE ~ ODRZUTOM  PRZEZ

Objasnienie zastosowanych piktograméw.
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1.Uwaga zachowaj szczegdlne $rodki ostroznosci
2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych!
3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maska przeciwpytowa)
4.Stosuj rekawice ochronne
5.0dfgcz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.
6.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia
7.Chroni¢ przed deszczem
8.Klasa druga ochronnosci

9.Znak certyfikacji EAC.

10.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

U" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka katowa jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym, ktérego predkos$é obrotowa jest redukowana za
posrednictwem zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzy¢
zaréwno do szlifowania jak i ciecia. Tego typu elektronarzedzie jest
szeroko stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw z
powierzchni elementéw metalowych, obrébki powierzchniowej spoin,
przecinania rur cienko$ciennych oraz niewielkich elementow
metalowych itp. Przy zastosowaniu odpowiedniego osprzetu
szlifierka katowa moze by¢ wykorzystana nie tylko do cigcia i
szlifowania ale takze do czyszczenia np. rdzy, powlok malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze i
konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka katowa moze
by¢ takze stosowana do cigcia i szlifowania materiatéw budowlanych
np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho, nie
stuzy do polerowania. Nie wolno uzywac elektronarzedzia
niezgodnie z jego przeznaczeniem

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.

Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest. Azbest jest
rakotworczy.

Nie obrabia¢ materiatéw ktérych pyly sg tatwo palne Ilub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie
iskry ktére mogg spowodowac zapton wydzielajgcych sie oparéw.
Nie wolno do prac szlifierskich stosowa¢ $ciernic przeznaczonych
do ciecia. Sciernice do ciecia pracuja powierzchnig boczng i
szlifowanie powierzchnig czotowg takiej $Sciernicy grozi jej



uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem operatora na obrazenia
osobiste.
OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Przycisk blokady wrzeciona

2.Wigcznik

3.Rekojes¢ dodatkowa

4.Ostona tarczy

5.Kotnierz zewnetrzny

6.Kotnierz wewnetrzny

7.Dzwignia (ostony tarczy)

8.Klucz specjalny
* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

AKCESORIA
. Ostona tarczy 1 szt.
. Klucz specjalny 1 szt.
. Rekojes¢ dodatkowa 1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkows (3) instaluje sie w jednym z otworéw na gtowicy
szlifierki. Poleca sig stosowanie szlifierki z rekojescig dodatkowa.
Jesli trzyma sig szlifierkg podczas pracy oburgcz (uzywajgc rowniez
rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze ryzyko dotkniecia rekg do
wirujgcej tarczy lub szczotki oraz doznania urazu podczas odrzutu.
MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Ostona tarczy chroni operatora przed odfamkami,
przypadkowym kontaktem z narzedziem roboczym lub iskrami.
Powinna by¢ ona zawsze zamontowana z dodatkowym
zwrdceniem uwagi na to aby jej czes¢ kryjaca zwrécona byta do
operatora.

Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez
narzedziowe ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.

* Poluzowac¢ i odciggajac dzwignie (7) na ostonie tarczy (4).

o Obroci¢ ostone tarczy (4) w wybrane pofozenie.

® Zablokowa¢, opuszczajgc dzwignig(7).

Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej kolejnosci
do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywaé
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wylacznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywac go jako przycisku hamujacego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujacych lub tngcych o grubosciach
ponizej 3 mm, nakretke samozaciskowa kotnierza zewnetrznego
(5) nalezy nakreci¢ ptaska powierzchnia od strony tarczy.

* Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

* Dokreci¢ kluczem specjalnym (8) kotnierz zewnetrznetrzny (5).

* Poluzowac i zdjg¢é samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5).

* Natozy¢ tarcze aby byta docisnigta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

* Nakrecic¢ kotnierz zewnetrzny (5) i dokreci¢ kluczem specjalnym (8)

Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
Podczas montazu tarcza powinna by¢ docisnieta do powierzchni
kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego
podtoczeniu. Wrazie zablokowania sie nakretki samozaciskowej
nalezy uzy¢ klucza specjalnego.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM GWINTO-
WANYM

Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

o Zdemontowa¢ wczesniej zamontowane narzedzie robocze — jesli
jest zamontowane.

¢ Przed montazem zdjg¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny
(6) i samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5).

* Nakreci¢ czg$¢ gwintowang narzedzia roboczego na wrzeciono i
lekko dociggna¢.

Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym przebiega w
kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO SZLIFIEREK
KATOWYCH

Dopuszcza sig uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym
statywie do szlifierek katowych pod warunkiem prawidtowego
zamontowania zgodnie z instrukcjg montazu producenta statywu.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowac stan sciernicy. Nie
uzywac wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposéb
uszkodzonych sciernic. Zuzyta tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowa. Po zakonczeniu pracy
zawsze trzeba wylaczy¢ szlifierke i odczekac, az narzedzie
robocze catkowicie si¢ zatrzyma. Dopiero wtedy mozna
szlifierke odtozy¢. Nie nalezy wyhamowywaé obracajacej sie
Sciernicy dociskajac ja do obrabianego materiatu.

¢ Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajacy docisk, aby efektywnie pracowac
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie moga
spowodowac niebezpieczne peknigcie narzedzia roboczego.

Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowa¢ i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

Nalezy unika¢ odbijania tarcza i zdzierania niag materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze
to wywota¢ utrate kontroli nad elektronarzedziem i
wystapienie zjawiska odrzutu).

Nigdy nie wolno stosowa¢ tarcz przeznaczonych do
przecinania drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie
takich tarcz czesto skutkuje zjawiskiem odrzutu
elektronarzedzia, utrata nad nim kontroli i moze prowadzi¢ do
uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzymac obiema
rekami. Szlifierka jest wyposazona w wigcznik zabezpieczajgcy
przed przypadkowym uruchomieniem.

» Wcisng¢ przycisk wigcznika (2).

e Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (2) powoduje
zatrzymanie szlifierki.

Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczekaé¢, az $ciernica
osiagnie predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna
rozpoczaé prace. W czasie wykonywania pracy nie wolno
postugiwac si¢ wiacznikiem, wiaczajac lub wylaczajac szlifierke.
Wiacznik szlifierki moze by¢ obstugiwany jedynie woéwczas, gdy
elektronarzedzie jest odsunigte od obrabianego materiatu.

CIECIE

Ciecie szlifierkg katowa moze by¢ wykonywane tylko po linii
prostej.

Nie nalezy cigé materiatu trzymajac go w reku.

Duze elementy nalezy podeprze¢ i zwréci¢ uwage aby punkty
podparcia znajdowaty si¢ w poblizu linii cigcia oraz na koncu
materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie miat tendencji
do przemieszczania si¢ podczas cigcia.

Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle, przy
uzyciu S$ciskow, itp. Materiat nalezy zamocowa¢ tak aby
miejsce cigcia znajdowato sie w poblizu elementu
mocujgcego. Zapewni to wigksza precyzje ciecia.



¢ Nie wolno dopuszcza¢ do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to jakoscé cigcia i moze spowodowac
peknigcie tarczy tnacej.

e Podczas cigcia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na
tarcze tnaca.

e W zaleznosci od rodzaju cietego materiatu uzywac¢ wtasciwej
tarczy tnace;j.

¢ Przy przecinaniu materiatu zaleca si¢ aby kierunek posuwu byt
zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tnace;j.

Gtebokos¢ cigcia zalezy od $rednicy tarczy.

e Nalezy stosowac tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wigkszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

e Przy gtebokich cieciach (np. profile, bloczki budowlane, cegty, itp.)
nie nalezy dopuszcza¢ do styku kotnierzy mocujgcych z
obrabianym materiatem.

Tarcze tnace podczas pracy osiagaja bardzo wysokie

nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliécie lub oddac¢
urzgdzenie do serwisu.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez

autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
PARAMETR WARTOSC
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 950 W

Znamionowa predkos$¢ obrotowa 3000-12000 min*

temperatury — nie nalezy ich dotyka¢ nieostonigtymi czesci
ciata przed ich schtodzeniem.

SZLIFOWANIE

Przy pracach szlifierskich mozna uzywaé¢ np. tarcz szlifierskich,
$ciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z witdkning $cierna,
szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru $ciernego, itp.
Kazdy rodzaj tarczy jak i obrabianego materialu wymaga
odpowiedniej techniki pracy i zastosowania wiasciwych $rodkéw
ochrony osobistej.

Do szlifowania nie nalezy stosowa¢ tarcz przeznaczonych do
cigcia.

Tarcze szlifierskie przeznaczone sg do usuwania materiatu
krawedzia tarczy.

¢ Nie nalezy szlifowa¢ boczna powierzchnia tarczy. Optymalny
kat pracy dla tego typu tarcz wynosi 30°.

¢ Prace zwigzane ze szlifowaniem moga by¢ prowadzone tylko
przy uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wtékning

Scierng i tarczami elastycznymi dla papieru sciernego nalezy

zwrdci¢ uwage na odpowiedni kat natarcia.

¢ Nie nalezy szlifowa¢ calg powierzchnia tarczy.

e Tego typu tarcze znajdujg zastosowanie przy obrébce
ptaskich powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone s3a gtéwnie do czyszczenia

profili oraz miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwaé¢ z

powierzchni materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp

Nalezy stosowa¢ tylko takie narzedzia robocze, ktorych
dopuszczalna predkosé obrotowa jest wyzsza lub réwna
maksymalnej predkosci szlifierki katowej bez obciazenia.
OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjaé¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE
e Zaleca sig¢ czyszczenie urzgdzenia
kazdorazowym uzyciu.

bezposrednio  po

¢ Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czy$ci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

¢ Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,
gdyz mogag one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.

¢ Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymienié na przewdd o takich samych parametrach. Czynnos¢ ta

Max. $rednica tarczy 125 mm
Wewnetrzna érednica tarczy 22,2 mm
Gwint wrzeciona M14
Klasa ochronnosci 1]

Masa 2 kg

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego

Lea = 92.23dB(A)

K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa = 100.23dB(A)
K=3dB(A)
Warto$é przyspieszen an = 12.723 m/s?
K=1,5 m/s?

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibraciji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego
ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej Lwa i
niepewno$¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z normg
EN 62841-1.

Wartosci drgan(warto$¢ przyspieszen) an i niepewnos¢ pomiaru K
oznaczono zgodnie z normg EN 62841-1, podano ponizej.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez norme EN 62841-1 procedurg pomiarowg
i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez
uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie
do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze,
jesli nie bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze
ulec zmianie. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac
zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytgczone lub kiedy jest wigczone
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb tgczna ekspozycja ma
drgania moze si¢ okaza¢ znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu
ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie jak: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rgk, wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
. domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (t. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcii jak i poszczegéinych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.



GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com
Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

O[30
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CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS E

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, ulica Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa

Wyréb: Szlifierka katowa

Model: 59G184

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spefnia wymagania norm:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacii technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z o0.0. Sp.k. Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. dokumentaciji technicznej GTX Poland
Warszawa, 2024-01-16

Varsovie, 2024-01-16

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ANGLE GRINDER 58G184
CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to follow all of
the instructions below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Keep all warnings and instructions for future reference.
This power tool is designed to be used as a grinder, polisher or
cutter. Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to follow all of
the instructions below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
Do not use this power tool for sanding, wire brushing or cutting
holes. Operations for which the power tool is not designed may
create hazards and cause personal injury.
Do not modify this power tool in any way that is not expressly
provided for and specified by the tool manufacturer. Such
modification may result in loss of control and serious personal
injury.
Do not use accessories that are not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. The mere fact that an accessory
fits the power tool does not guarantee safe operation.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed specified on the power tool. Accessories operating
at speeds higher than the rated speed may be damaged and break
into pieces.

The outer diameter and thickness of the accessory must be within
the rated parameters of the power tool. Accessories with
inappropriate dimensions cannot be properly secured or controlled.
The mounting dimensions of the accessory must match the
mounting dimensions of the power tool. Accessories that do not fit
the mounting dimensions of the power tool will become unbalanced,
vibrate excessively and may cause loss of control.

Do not use damaged accessories. Before each use, check
accessories such as grinding wheels for chips and cracks, grinding
wheel pads for cracks, tears or excessive wear, and wire brushes
for loose or broken wires. If the power tool or accessory has been
dropped, check it for damage or install undamaged accessories.
After checking and installing the accessory, ensure that the
operator and bystanders are clear of the rotating accessory plane
and run the power tool at maximum speed without load for one
minute. Damaged accessories will usually fail during this test.
Wear personal protective equipment. Depending on the application,
use a face shield, safety glasses or safety goggles. If necessary,
wear a dust mask, ear protection, gloves and a workshop apron to
protect against small abrasive particles or fragments of the
workpieces. Eye protection must be able to stop fragments
generated during various applications. The dust mask or respirator
must be capable of filtering the particles generated during the
application. Prolonged exposure to high noise levels can cause
hearing loss.

Bystanders should keep a safe distance from the work area.
Anyone entering the work area must wear personal protective
equipment. Fragments of the workpiece or damaged equipment
may fly off and cause injury outside the immediate work area.
When performing operations where the cutting tool may come into
contact with hidden wiring or its own cable, hold the power tool only
by its insulated gripping surfaces. Contact between the cutting tool
and a live wire may cause exposed metal parts of the power tool to
become live, which may result in electric shock to the operator.
Keep the cable away from the rotating part. If you lose control, the
cable may be cut or snagged, and your hand or arm may be pulled
into the rotating part.

Never put down the power tool until the accessory has come to a
complete stop. The rotating accessory may catch on the surface
and pull the power tool out of your hands.

Do not use the power tool while carrying it. Accidental contact with
the rotating accessory may cause it to snag on clothing and pull the
accessory towards the body.

Clean the ventilation openings of the power tool regularly. The
motor fan draws dust into the housing, and excessive accumulation
of powdered metal can cause an electrical hazard.

Do not use power tools near flammable materials. Sparks may
ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants. The use of
water or other liquid coolants may result in electric shock or electric
shock.

Only use the types of discs specified for the power tool and guards
designed for the selected discs. Discs for which the power tool is
not designed may not be adequately protected and are dangerous.
The grinding surface of wheels with a centre recess must be
mounted below the plane of the guard edge. An incorrectly mounted
wheel that protrudes beyond the plane of the guard edge cannot be
adequately protected.

The guard must be securely attached to the power tool and
positioned for maximum safety, so that as little of the disc surface
as possible is exposed towards the operator. The guard protects
the operator from disc fragments, accidental contact with the disc
and sparks that could ignite clothing.

Discs may only be used for specific applications. For example: do
not grind with the side of a cutting disc. Cutting abrasive discs are
designed for peripheral grinding, and lateral forces applied to these
discs may cause them to fracture.

Always use undamaged flanges that are the correct size and shape
for the selected disc. Proper disc flanges support the disc, thereby
reducing the risk of breakage. Flanges for cutting discs may differ
from flanges for grinding discs.


mailto:bok@gtxservice.com

Do not use worn discs intended for larger power tools. A disc
intended for a larger power tool is not suitable for the higher speed
of a smaller tool and may break.
When using dual-purpose discs, always use a guard that is suitable
for the task at hand. Failure to use the correct guard may result in
it not providing the desired level of protection, which could lead to
serious injury.
Do not "jam" the cutting disc or apply excessive pressure. Do not
attempt to make cuts that are too deep. Overloading the disc
increases its load and susceptibility to twisting or jamming during
cutting, as well as the risk of kickback or disc breakage.
Do not position your body in line with the rotating blade or behind
it. When the blade moves away from your body during operation,
any kickback may cause the rotating blade and power tool to be
thrown directly towards you.
If the disc becomes jammed or cutting is interrupted for any reason,
switch off the power tool and hold it steady until the disc comes to
a complete stop. Never attempt to remove the cutting disc from the
cutting area while the disc is in motion, as this may cause kickback.
Investigate the cause of the disc jamming and take action to
eliminate it.
Do not resume cutting in the workpiece. Wait until the blade reaches
full speed and then carefully resume cutting. If you resume
operation of the power tool in the workpiece, the blade may jam,
shift or kick back.
Support panels or other oversized items to minimise the risk of
blade jamming and kickback. Large items tend to sag under their
own weight. Supports should be placed under the item near the
cutting line and the edges of the item on both sides of the blade.
Use extreme caution when making "pocket cuts" in existing walls or
other blind areas. A protruding blade may cut through gas or water
pipes, electrical wiring, or objects that could cause kickback.
Do not attempt to make curved cuts. Excessive blade load
increases pressure and susceptibility to blade twisting or jamming
during cutting, and the risk of blade kickback or breakage, which
can result in serious injury.
Do not allow any loose parts of the polishing cap or its fastening
cords to rotate freely. Tuck away or trim any loose fastening cords.
Loose and rotating fastening cords can wrap around your fingers or
catch on the workpiece.
CAUSES AND PREVENTION OF OPERATOR KICKBACK:
Kickback is a sudden reaction to jamming or snagging of a rotating
wheel, pad, brush or other accessory. Jamming or snagging causes
the rotating accessory to stop abruptly, which in turn causes the
uncontrolled power tool to be pushed in the opposite direction of
the accessory's rotation at the point of jamming.
For example, if a grinding wheel becomes caught or jammed by the
workpiece, the edge of the grinding wheel entering the point of
jamming may dig into the surface of the material, causing the
grinding wheel to jump or be thrown out. The grinding wheel may
rebound towards or away from the operator, depending on the
direction of movement of the grinding wheel at the moment of
jamming. Under such conditions, grinding wheels may also fracture.
Kickback is the result of improper use of the power tool and/or
incorrect procedures or working conditions and can be avoided by
taking the appropriate precautions listed below:
> Hold the power tool firmly with both hands and
position your body and arms so that you can
counteract the force of kickback. Always use the
auxiliary handle, if the tool has one, to gain
maximum control over kickback or torque reaction
during start-up. The operator can control torque
reactions or kickback forces if the appropriate
precautions are taken.
> Never place your hands near rotating accessories.
Kickback may cause the accessory to rebound towards
your hands.
> Do not position your body in the area where the
power tool will move in the event of kickback.
Kickback will cause the tool to be thrown in the opposite
direction to the wheel's movement at the point of
contact.
> Be particularly careful when working in corners, on
sharp edges, etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners or sharp edges can cause the

accessory to snag or bounce, resulting in loss of control
or kickback.

Do not fit a wood carving chain blade, a segmented
diamond blade with a circumferential gap greater
than 10 mm, or a toothed blade. These blades cause
frequent kickback and loss of control.

v

Explanation of pictograms used.

9 10

1. Caution: take special precautions
2. Read the operating instructions and observe the warnings
and safety precautions contained therein!
3. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors, dust mask)
4. Wear protective gloves
5. Disconnect the power cord before performing any
maintenance or repair work.
6. Keep children away from the tool
7. Protect from rain
8. Protection class Il

9. EAC certification mark.

10. Ukrainian market certification mark.

MARKINGS ON THE DEVICE

tsﬂ

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -year of manufacture
MM - month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

DESIGN AND APPLICATION

An angle grinder is a hand-held power tool with class Il insulation.
The device is driven by a single-phase commutator motor, whose
rotational speed is reduced by means of a toothed angular gear. It
can be used for both grinding and cutting. This type of power tool is
widely used for removing all types of burrs from the surfaces of metal
elements, surface treatment of welds, cutting thin-walled pipes and
small metal elements, etc. With the appropriate accessories, an
angle grinder can be used not only for cutting and grinding, but also
for cleaning, e.g. rust, paint coatings, etc.

Its areas of application include broadly understood repair and
construction work, not only related to metals. An angle grinder can
also be used for cutting and grinding building materials, e.g. bricks,
paving stones, ceramic tiles, etc.

The device is intended for dry use only and is not suitable for
polishing. Do not use the power tool for purposes other than
those for which it is intended.

Improper use.

e Do not process materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.



Do not process materials whose dust is highly flammable or
explosive. When working with power tools, sparks are generated
which may ignite the vapours emitted.

Do not use cutting discs for grinding work. Cutting discs work with
their side surface, and grinding with the front surface of such a disc
may damage it , resulting in personal injury to the operator.
DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the device shown
on the graphic pages of this manual.

. Spindle lock button

2. Switch

3. Additional handle
4. Disc guard

5. Outer flange
6.
7.
8.
T

-

Inner flange
Lever (blade guard)
Special key
here may be differences between the drawing and the product.
ACCESSORIES
. Disc guard
. Special wrench 1
. Additional handle
PREPARATION FOR WORK

INSTALLATION OF ADDITIONAL HANDLE

The additional handle (3) is installed in one of the holes on the grinder
head. It is recommended to use the grinder with the additional
handle. If you hold the grinder with both hands during operation (also
using the additional handle), there is less risk of touching the rotating
disc or brush with your hand and suffering injury during recoil.
INSTALLATION AND ADJUSTMENT OF THE DISC GUARD

The disc guard protects the operator from debris, accidental
contact with the working tool or sparks. It should always be
fitted, taking extra care to ensure that the covering part faces the
operator.

Mounting design mounting  of the blade guard allows
the guard to be adjusted to the optimum position without the use
of tools.

e Loosen and pull back the lever (7) on the blade guard (4).

o Turn the blade guard (4) to the desired position.

e Lock by lowering the lever (7).

Removal and adjustment of the blade guard is carried out in the
reverse order to its installation.

REPLACEMENT OF WORK TOOLS

Wear work gloves when replacing working tools.

The spindle lock button (1) is used only to lock the grinder
spindle during installation or removal of the working tool. Do not
use it as a brake button while the disc is spinning. Doing so may
damage the grinder or injure the user.

INSTALLING DISCS

For grinding or cutting discs with a thickness of less than 3 mm,
the self-locking nut of the outer flange (5) must be screwed on
with a flat surface on the disc side.

* Press the spindle lock button (1).
* Tighten the outer flange (5) with a special wrench (8).
* Loosen and remove the self-locking outer flange (5).

* Place the disc so that it is pressed against the surface of the inner
flange (6).

* Screw on the outer flange (5) and tighten with a special wrench (8).

The discs are removed in the reverse order to installation. During

installation, the disc should be pressed against the surface of the

inner flange (6) and centred on its chamfer. If the self-locking nut is

stuck, use a special wrench.

INSTALLATION OF WORK TOOLS WITH A THREADED HOLE

» Press the spindle lock button (1).

* Remove the previously mounted working tool, if any.
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» Before installation, remove both flanges — the inner flange
(6) and the self-clamping outer flange (5).

* Screw the threaded part of the working tool onto the spindle and
tighten it slightly.

The removal of working tools with a threaded hole is carried out in

the reverse order to installation.

INSTALLATION OF AN ANGLE GRINDER IN AN ANGLE GRINDER
STAND

Itis permissible to use an angle grinder in a dedicated stand for angle
grinders, provided that it is correctly installed in accordance with the
stand manufacturer's installation instructions.

OPERATION / SETTINGS

Before using the grinder, check the condition of the grinding
wheel. Do not use chipped, cracked or otherwise damaged
grinding wheels. Replace a worn disc or brush with a new one
immediately before use. After finishing work, always switch off
the grinder and wait until the working tool has come to a
complete stop. Only then can the grinder be put away. Do not
slow down the rotating grinding wheel by pressing it against the
workpiece.

Never overload the grinder. The weight of the power tool
exerts sufficient pressure to work effectively. Overloading and
excessive pressure can cause dangerous breakage of the
working tool.

If the grinder falls during operation, it is essential to check
and, if necessary, replace the working tool if it is found to be
damaged or deformed.

Never strike the workpiece with the tool.

Avoid bouncing the disc and scraping the material with it,
especially when working on corners, sharp edges, etc. (this
may cause loss of control of the power tool and kickback).

Never use discs designed for cutting wood from circular saws.
The use of such discs often results in kickback of the power
tool, loss of control and may lead to injury to the operator.
TURNING ON/OFF

Hold the sander with both hands during start-up and operation.
The sander is equipped with a safety switch to prevent accidental
start-up.

¢ Press the switch button (2).

» Releasing the pressure on the switch button (2) stops the grinder.

After starting the grinder, wait until the grinding wheel reaches
its maximum speed before starting work. Do not use the switch
to turn the grinder on or off while working. The grinder switch
may only be operated when the power tool is away from the
workpiece.

CUTTING
e Cutting with an angle grinder may only be performed in a
straight line.

Do not cut material while holding it in your hand.

Large pieces should be supported and care should be taken
to ensure that the support points are close to the cutting line
and at the end of the material. Material that is securely
positioned will not tend to move during cutting.

Small elements should be secured, e.g. in a vice, using
clamps, etc. The material should be secured so that the
cutting point is close to the securing element. This will ensure
greater cutting precision.

Do not allow the cutting disc to vibrate or bounce, as this will
impair the quality of the cut and may cause the cutting disc to
break.

Do not apply lateral pressure to the cutting disc during
cutting.

Use the correct cutting disc for the type of material being cut.



e When cutting material, it is recommended that the feed
direction be consistent with the direction of rotation of the
cutting disc.

The cutting depth depends on the diameter of the blade.

e Only use discs with nominal diameters not exceeding those
recommended for the specific grinder model.

e For deep cuts (e.g. profiles, building blocks, bricks, etc.), do not
allow the mounting flanges to come into contact with the material
being processed.

Cutting discs reach very high temperatures during operation —
do not touch them with exposed parts of your body before they
have cooled down.

GRINDING

For grinding work, you can use, for example, grinding discs, cup
wheels, flap discs, discs with abrasive non-woven fabric, wire
brushes, flexible discs for sandpaper, etc. Each type of disc and
workpiece requires the appropriate working technique and the use of
appropriate personal protective equipment.

Do not use discs intended for cutting for grinding.

Grinding discs are designed to remove material with the edge of
the disc.

¢ Do not grind with the side surface of the disc. The optimum
working angle for this type of disc is 30°.

¢ Grinding work may only be carried out using grinding discs
suitable for the type of material in question.

When working with flap discs, abrasive fibre discs and flexible

discs for sandpaper, pay attention to the correct angle of attack.

¢ Do not grind with the entire surface of the disc.
¢ These types of discs are used for machining flat surfaces.
Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and hard-

to-reach areas. They can be used to remove rust, paint coatings,
etc. from the surface of the material.

Only use tools with a permissible rotational speed that is higher
than or equal to the maximum speed of the angle grinder without
load.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before performing any installation, adjustment, repair or

maintenance work, remove the power cord plug from the mains
socket.

MAINTENANCE AND STORAGE
e Itis recommended to clean the device immediately after each use.

Do not use water or other liquids for cleaning.

Clean the device with a dry cloth or blow it with low-pressure
compressed air.

Do not use any cleaning agents or solvents as they may damage
plastic parts.

Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the device from overheating.

If the power cord is damaged, replace it with a cord of the same
specifications. This should be done by a qualified specialist or by
taking the device to a service centre.

¢ Always store the device in a dry place out of the reach of children.

Any faults should be repaired by an authorised service centre of the
manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED DATA
PARAMETER VALUE
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 950 W
Rated rotational speed 3000-12000 min*
Max. blade diameter 125 mm
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Internal blade diameter 22.2 mm
Spindle thread M14
Protection class 1]
Weight 2 kg

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lra = 92.23dB(A)

K=3dB(A)
Sound power level Lwa =100.23dB(A)
K=3dB(A)
Acceleration value an =12.723 m/s?
K=1.5 m/s?

NOISE AND VIBRATION DATA

Information on noise and vibration

The emitted noise levels, such as the emitted sound pressure level
Lpa and the sound power level Lwa and the measurement
uncertainty K, are given below in the manual in accordance with the
standard EN 62841-1 .

The vibration values (acceleration values) an and measurement
uncertainty K are marked in accordance with EN 62841-1 and are
given below.

The vibration level specified in this manual has been measured in
accordance with the measurement procedure specified in EN 62841-
1 and can be used to compare power tools. It can also be used for a
preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level given is representative of the basic applications of
the power tool. If the power tool is used for other applications or with
other working tools, or if it is not sufficiently maintained, the vibration
level may change. The reasons given above may increase exposure
to vibration during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, periods when the power
tool is switched off or when it is switched on but not used for work
must be taken into account. In this way, the total vibration exposure
may be significantly lower.

Additional safety measures should be taken to protect the user from
the effects of vibration, such as: maintenance of the power tool and
working tools, ensuring adequate hand temperature, proper work

organisation.
ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Information on disposal can be obtained from the product
| | retailer or local authorities. Used electrical and electronic equipment
contains substances that are not environmentally neutral. Equipment
that is not recycled poses a potential threat to the environment and
human health.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland") hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"),
including, among others, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance
with the Act of 4 February 1994 on copyright and related rights (i.e. Journal of Laws
2006 No. 90 Item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the
entire Manual or any of its elements for commercial purposes without the written
consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Pograniczna Street 2/4
02-285 Warsaw

Product: Angle grinder

Model: 59G184

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018



This declaration applies only to the machine in the state in which it was

placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent actions carried out by them.

Name and address of the person authorised to prepare the technical

documentation who is resident or established in the EU:
Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k. Pograniczna Street 2/4
02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Technical Documentation Representative GTX Poland
Warsaw, 16 January 2024

Warsaw, 16 January 2024

(UA)
NEPEKNAL OPUTHATBHUX IHCTPYKLIIA

KYTOBA LLUMI®YBANbHA MALLUHA 58G184
YBATIA MpouuTaiiTe BCi nonepeaXxeHHA LWoAo 6e3neku, iHCTPYKLUii,
inocTpauii Ta TeXHiYHI XapaKTepUCTUKHN, WO A0AATLCA A0 LbOro
€eNeKTPOIHCTPYMEHTY. HenoTpuMaHHs BCiX HaBEAEHUX HWxye
IHCTPYKLUA MOXe NPpU3BECTV [0 YPaXeHHS EneKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi Ta/abo cepiio3HMx TpaBM.
36epirante BCi nonepemKeHHA Ta IHCTPYKUii AnA noAanbuoro
BUKOPUCTaHHS.
e Llet eneKkTpOiHCTPYMEHT MpU3HaAYeHWd AN BUKOPUCTAHHS K
wnicdysanbHuiA,  nonipyBanbHUA  a6o  pi3anbHUA  IHCTPYMEHT.
MpouuTaiiTe BCi nonepemkeHHs wWodo 6e3neku, IHCTPYKLU,
intocTpauii Ta TeXHIYHI XxapakTepUCTUKK, WO AOAAKTHCA A0 LibOro
eneKTPOIHCTPYMEHTY. HefoTpuMaHHA BCiX HaBedeHWUX Huxye
IHCTPYKLIiN MOXe NPU3BECTU [0 YPaXEHHS ENEeKTPUHHUM CTPYMOM,
noxexi Ta/abo ceprnosHnx Tpaem.
He BukopucToByiTE LE eneKkTPOiHCTPYMEHT Ans wnicpyBaHHs,
YULLEHHS! APOTSHOMK LWUiTKOK abo pisaHHa oTBopi. Onepadii, Ans
SIKUX  eNEeKTPOIHCTPYMEHT He MPU3HAYeHWid, MOXYTb CTBOPUTU
Hebeaneky Ta CNpUYNHNTY TPABMYyBaHHS.
He Moaudikyiite Liei eneKkTpoiHCTPYMEHT ByAb-KUM YUHOM, SIKWIA
He nepenbaveHuit i He BKalaHWii BUPOBHUKOM iHCTPyMeHTY. Taki
mMoaudikauii MOXyTb Npu3BecTM [0 BTPaTM  KOHTPOMO Ta
CEepNO3HUX TPaBM.
He BukopucToByiTe npunagas, sike He 6yno  cneuianbHo
po3pobrneHe Ta BU3HaYeHe BUPOBHMKOM iHCTpymeHTy. Cam dhakT
TOro, WO npUnapast MigxoauTb [0 eNeKTPOIHCTPYMEHTY, He
rapaHTye 6e3neyHy poGory.
HomiHanbHa LWBWMAKICTb akcecyapa MNOBWHHA OyT NpuHANMHI
piBHOO MaKCUMarnbHin LIBUAKOCTI, 3a3HayeHin Ha
€NeKTPOIHCTPYMEHTI. Akcecyapu, LU0 NpauiolTe Ha LUBWAKOCTI,
BULLIA 32 HOMiHAIbHY, MOXYyTb MOLUKOAUTUCS Ta Po3BWUTUCA Ha
YacTUHW.
30BHILLHI AjameTp i TOBLWMHA akcecyapa MOBMHHI Bignosigatu
HOMiHanNbHUM napameTpam €eneKTPOIHCTPYMeHTY. Akcecyapu 3
HeBIANOBIAHUMU PO3MipaMU He MOXYTb GyTW HaneXHUM YMHOM
3aKpinneHi abo KOHTPOIIbOBaHi.
KpinunbHi po3mipu akcecyapa MOBWMHHI BiAMNOBiAaTW KPiNUMbHUM
po3mipam eneKTpOIHCTPYMeHTY. AKkcecyapyu, Siki He BiomoBiAaloTb
KpinuUnbHUM po3mipam €eNeKTPOIHCTPYMEHTY, 6ynyTb
He3banaHCOBaHUMKN,  HagMIpHO  BiOpyBaTUMyTb | MOXYTb
CMPUYUHUTY BTPATY KOHTPOO.
He BukopucTOByiTe nOLWKOMKEHI akcecyapu. [lepen KoXHUM
BMKOPUCTaHHSIM NepeBipsiTe akcecyapu, Taki K LnidyBanbHi
KPYrW, Ha HasiBHICTb BiAKONIB i TPilMH, wWwnidyBanbHi Kpyrn Ha
HasiBHICTb TPIlUWH, po3puBiB abo HaaMIPHOrO 3HOCY, a APOTSHI
WITKN Ha HasBHICTb ocnabneHux abo nonamaHux ApoTiB. AKLWO
eneKkTPOIHCTPYMeHT abo akcecyap Bnamu, nepesipTe iX Ha
HasiBHICTb NOLLKOXXeHb a0 BCTAHOBITb HEMOLLKOKEHI akcecyapy.
Micns nepeBipkn Ta BCTaHOBMNEHHS akcecyapa nepekoHanTecs, LWo
onepatop i CTOPOHHi 0COBM 3HaxoAsTbCA M03a MMOLMHOW
obepTaHHA akcecyapa, i 3anycTiTb €neKTPOIHCTPYMEHT Ha
MaKcUManbHi WBMAKOCTI 6e3 HaBaHTaXXeHHS Ha OfHY XBUIUHY.
MolwkoaeHi akcecyapu 3asBuyaii BUXoAaTb 3 nagy nif vac Lpboro
TecTy.
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Hocite 3acobu iHauBigyanbHoro 3axucty. 3anexHo Big
3aCTOCYBaHHs!, BUKOPUCTOBYWTE 3aXUCHUA LUMTOK ANs obnnuus,
3axucHi okynsipu abo 3axucHi okynsipu. Mpu HeobXigHOCTi HOCITb
NUMo3axMcHy Macky, 3acobu 3axX1CTy OpraHiB CIyXy, pykaBu4ku Ta
apTyx Ans 3axucTy BiA ApiGHMX abpas3vBHUX YacTWHOK abo
ynamkiB 3arotoBok. 3acobu 3axucTy oyed MOBUHHI ByTn 3paTHi
3YMUHSATW yNamku, WO YTBOPIOKOTLCA MiA Yac pi3HWMX BuAiB pobiT.
MunosaxvucHa Macka abo pecnipatop NOBUHHI Oyt 3aaTHI
hiNLTPYBATM YaCTUHKK, LLO YTBOPIOKTLCA Nif vac pobotu. Tpusane
nepebyBaHHsi B yMOBaX BUCOKOTO PIBHSI LMY MOXe NpU3BecTu [0
BTPaTH CRyXy.

Ocobwu, siki 3HaxoAATLCS NMOPYY, NMOBUHHI TpUMaTUCS Ha Ge3neyHin
BiAcTaHi Big po6oyoi 30HW. KoxeH, XTo BXoauTb y poBoyy 30HY,
MOBMHEH HOCUTW 3acobu iHOuMBiAyanbHOro 3axucTy. ®dparmeHTn
3arotoBku abo nolkopxeHe obnagHaHHA MOXYTb BigniTath i
CNpUYUHUTY TPaBMY 3a Mexxamu Be3nocepeHboi poGoYOi 30HM.
Mig Yac BUKOHaHHS onepauin, Nig Yac AKUX PKYYUA IHCTPYMEHT
MOXe KOHTaKTyBaTM 3 MPUXOBAHOIO eneKkTponposoakol abo
BnacHWM kabenem, TpuUManTe eneKTPOIHCTPYMEHT Tinbku 3a
i3onboBaHi noBepxHi Ana 3axsaTy. KoHTakT MiX pixyuum
iHCTPYMEHTOM i APOTOM Nif, HAMPYro MoXe NPU3BECTY A0 TOTO, LLO
BiAKPUTI MeTanesi YacCTUHW EnNeKTPOIHCTPYMEHTY CTaHyTb nig
Harpyrolo, WO MOXe CMPUYMHUTU  YpaxeHHs —ornepaTtopa
€nNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Tpumaiite kabenb nogani Bi4 06epTOBOI 4YaCTUHW. SKWO BM
BTpaTUTE KOHTpONb, kabenb Moxe 6yTu nepepisaHun abo
3auyenneHuit, a Bawa pyka abo nepeannivys MOXyTb 6yTu BTATHYTI
B 06epTOBYy 4aCTUHY.

Hikonwu He knagiTb enekTpoiHCTPYMEHT, MoK Hacaaka NoBHICTIO He
3ynuHuTbeA. ObepToBa Hacagka MOXeE 3a4enuTnCs 3a MOBEPXHIO i
BMPBATU €MEKTPOIHCTPYMEHT 3 BaLLMX PyK.

He BuKOpUCTOBYIiTE €NeKTPOIHCTPYMEHT, TPUMAIouM 0ro B pyKax.
BunapkoBuit KOHTaKT 3 06epTOBMM HacaaKoK MOXe NPU3BECTU A0
3a4enneHHs 3a oaAr i BTATHEHHS Hacaaku Ao Tina.

PerynspHo ouulainte BEHTUMSLINHI OTBOPU €NEKTPOIHCTPYMEHTY.
BeHTUNsTOp [BWTyHa 3acMOKTYe MWM Yy KOpnyc, a HaamipHe
HaKOMUYEHHS1 MeTaneBoro MopoLLKy MOXe CrpPUYMHUTK HeBeaneky
YP@XKEHHS! eNEeKTPUYHUM CTPYMOM.

He BUKOPUCTOBYWTE €NeKTPOIHCTPYMEHTH no6nuay
nerko3avMMCTMX  MaTepianis. Ickpy MOXyTb  3ananutv Ui
matepianu.

He BuKopucTOBYyiiTe Hacagku, ki MoOTPebyloTb  PigMHHOMO
OXOMOMKeHHsA. BukopucTaHHs BoguM abo  iHWMUX  PiOUHHMX
OXOMOMXKYIOUUX  PEYOBMH MOXE MPU3BECTU [0  ypaeHHs
enekTPU4YHUM CTPyMOM abo eneKTPOLLIOKY.

BukopucTtoByiiTe  TinbkM  TWMM  AMCKIB,  3a3HaveHi  Ans
©NeKTPOIHCTPYMEHTY, Ta 3axMCHi KOXYXW, npusHadeHi ans

BubpaHnx [auckiB. [ucku, AN AKWX eNneKTPOIHCTPYMEHT He
NpY3HaYeHnit, MOXyTb BYTW HEAOCTATHLO 3axWLUeHi i CTaHOBUTU
Hebe3aneky.

LLinipyBanbHa NoBEPXHS KPYTiB i3 LLEHTPanbHUM BUIMKOKO NOBUHHA
GyTV BCTAHOBMEHA HWXYE MIIOWMHU KPal 3aXMCHOMO KOXyXa.
HenpaBunbHO BCTAHOBMEHWIA KPYT, LLIO BUCTYNAE 3a NMOLLUMHY Kpato
3aXMCHOTO KOXYyXa, He MoXe BYTW HaneXHUM YMHOM 3aXULLEHWIA.
3axucHuii  KoXyx NOBMHEH OyTu HapiiHO npUKpinneHui ao
eneKTPOIHCTPYMEHTY | po3TalloBaHuWii ANs MakcumarnbHoi 6esneku,
wo6 sKkomora MeHle noBepxHi Aucka Oyno Bigkputo B 6ik
onepatopa. 3axUCHUI KOXyX 3axuliae onepatopa Bif ynamkis
[AWCKa, BWNAAKOBOTO KOHTAKTY 3 AWCKOM i iCKOp, Siki MOXYTb
3ananuTu ogsr.

[cky MOXHa BMKOPUCTOBYBAaTW TiMbKM [NS  KOHKPETHMUX
3actocyBaHb. Hanpuknaa: He wnidyinte GOKOBOW YacTUHOW
BiApi3HOro pAawvcka. BigpisHi abpasvBHi auckv npuaHadeni ansa
nepudepintHoro wnidyBaHHs, i GidHi cunu, Wo AiloTb Ha Ui Ancku,
MOXYTb MPU3BECTU A0 IXHBOTO PYHYBaHHS.

BaBxan BUKOPUCTOBYINTE HeyLKOMKEHi dnaHui, ski BignosiaaTs
poamipy Ta chopmi o6paHoro aucka. MpaBunbHi naHui Ans auckis
NiATPUMYIOTb  UCK, TUM CaMUM 3MEHLLYIOHM PU3MK MOMOMKM.
®dnaHui A4ns pixy4nx AUCKIB MOXYTb BiAPI3HATMCS Bif pnaHuiB Ans
winichyBanbHNUX AUCKIB.

He BWKOpWCTOBYNTE 3HOLUEHI AUCKM, MpWU3HayeHi Ans 6GinbL
MOTYXXHUX EeNEeKTPOIHCTPYMEHTIB. [InCK, npuaHayeHuin ans GinbLu
MOTYXXHOTO eNEeKTPOIHCTPYMEHTY, He NiAXxoAuTb Ans GiNbLL BUCOKOT
LUBMAKOCTi MEHLLIOTO iHCTPYMEHTY | MOXe 3namaTucs.

Mpn  BUKOPUCTaHHI [AWCKIB MOABIMHOTO MPU3HAYEHHS 3aBXau
BUKOPUCTOBYWTE  3aXMCHUIA  KOXyX, SKUA  NigxoauTb  Ans



BMKOHYBaHOI poboTn. HeBUKOPWCTaHHA MpPaBUMbHOMO 3aXWUCHOMO
KOXyXa MOXe npu3BecTW [0 Toro, WO BiH He 3abe3neunTb
HeoOXiAHOro pIiBHS 3aXMCTY, WO MOXEe CMPUYUHUTU CEPUNO3HI
TpaBMu.
He «3aknuHionTe» BiAPI3HNA AUCK | HE 3aCTOCOBYITE HaAMIPHOTO
TMcKy. He Hamaraiiteca pobuTu 3aHagTo  rnuboKi  pisu.
MepeBaHTaxeHHs1 Aucka 36inbluye WOr0  HaBaHTaXKEHHs i
CXMINbBHICTb 40 CKpyYyBaHHsi abo 3aKINMHIOBaHHA Mif Yac pisaHHs, a
TaKoX pPU3VK Biaaadi abo Nonomku aucka.
He po3TaluoByiiTe CBOE Tino Ha ofHin Ninii 3 06epToBuM nesom abo
nosagy Hboro. Konu neso BigAanseTbcsa Bif Baworo Tina nig vac
pobotu, Byab-sikuii BiaGin MoXe NpU3BECTM A0 TOro, Lo obepToBe
ne3o Ta enekTpoiHCTPYMEHT ByAyTb BUKMHYTI NPsIMO Ha Bac.
Akwo Auck 3aknMHUMNO abo pisaHHs 3 Byab-AKoi  NpUYUHK
nepepsanocsi, BUMKHITb efIeKTPOIHCTPYMEHT i Tpumaiite Wnoro
HEepyXoMo, MOKW AMCK MOBHICTIO He 3ynuHWTbCA. Hikomm He
Hamaramtecs BUNHSATW PiXXyYWii AMCK 3 30HU pi3aHHs, MOKU AWUCK
3HaxXoAWTbCS B PYCi, OCKINMbKA LE MOXe CNpUYMHUTK BiAGin.
3'sicyiTe NpUYMHY 3aKNUHIOBAHHS AMCKa | BXWBITb 3axoais Ans ii
YCYHEHHS1.
He npopoBxyiTe pisaHHs 3aroToBku. 3ayekaiTe, MOKM AUCK
[OCArHEe MOBHOI LUBMAKOCTI, @ MOTIM 0GEepexHO MNpOLdOBXYMTe
pizaHHs. FKWOo BM NpofoBxuTe poGOTY enekTPOiHCTPYMEHTY Ha
3aroToBLi, ANCK MOXe 3aKMUHUTU, 3MICTUTUCS 200 BiaCKOUUTU.
MipTpumyiiTe naHeni abo iHwWi BenukorabapuTHi NpeameTy, wWob
MiHIMi3yBaT PU3WK 3aKMUHIOBaHHA AuMcka i Bigdavi. Benwuki
npeaMeT MaloTb TEHAEHLjlo NPOrvHaTUCA Mif BMACHOK Barolo.
Onopwu cnig po3milLyBaTh nig npeaMeToM nobnuay niHii pisaHHs i
KpaiB npegmeTa no obuasa Gokn ancka.
Bynbre Haa3BWyaiHO 06epexHi Nif Yac BUKOHAHHS «KULLEHBKOBUX
pO3pisiB» B iCHYIOUMX CTiHAaxX abo iHWKX cninux 3oHax. Buctynatoue
ne30 MoXe nepepisaTty razosi abo BoAoNpoBiaHi Tpy6u, enekTpuyHi
ApOTU abo NpeaMeTy, L0 MOXe CMIPULYUHUTY Bigaady.
He Hamaraiiteca pobutu KpuBOnMiHiHI  po3pisn. HagmipHe
HaBaHTaxeHHs Ha nes3o 36inbluye TUCK | CXWMbHICTb A0
CKpy4yBaHHA abo 3aknuHIOBaHHA ne3a nif Yac pisaHHsi, a Takox
pu3uk Bigaadi abo NOMoMKM rnesa, WO MOXe MNPU3BECTU A0
CEepUO3HUX TPaBM.
He po3sBonsiTe BinbHWM YacTMHaM nonipyeanbHOro koBnadka abo
MOro KpinunbHUX LWHYpiB BiNnbHO o6epTaTtuca. 3anpasTe a6o
06pixXTe BiNbHI KpiNUMbHI WHYpKW. BinbHi Ta 06epToBi KpinumbHi
LUHYpU MOXYTb oBMoTaTUCS HaBkono nanbuiB abo 3avenuTucs 3a
3aroToBKY.
NPUYMHN TA 3AMOBIFAHHA BIABUTTIO OMEPATOPA:
BinGii — Le panToBa peakuisi Ha 3aKNMHIOBaHHS abo 3avenneHHs
obepToBOro Kpyra, Haknagku, Witk abo iHWoro npunaans.
3aknuHioBaHHs abo 3avenneHHs NPU3BOANTL A0 PanTOBOI 3yNUHKM
obepToBoro npunagas, LWo, B CBOKW Yepry, NpuW3BOAWUTb [0
HEKOHTPOSIbOBAHOTO  BIfLUTOBXYBaHHA ~ €NEKTPOIHCTPYMEHTY B
NPOTUNEXHOMY Hanpsivky Bif o6epTaHHs npunagas B Touui
3aKMUHIOBaHHS.
Hanpwvknag, skwo wnidysansHuiA Kpyr 3avenuscs abo 3acTpsr y
3aroToBli, Kpai wWwnidyBanbHOro kpyra, WO BXOAWUTb Yy TOYKY
3aKMUHIOBaHHS,, MOXe Bpi3aTUCA B MOBEPXHIO MaTepiany, LWwo
npusBeae Ao cTpubka abo BuKMAaHHS LWnidyBanbHOro Kpyra.
LLnicoyBanbHwii kpyr moxe BigckounTu y Gik onepatopa abo Big
HbOTO, 3aneXHO BiA HanMPsMKy pyxy LWiyBanbHoro kpyra B
MOMEHT 3aKMMHIOBaHHA (). Y Takux ymoBax LunicyBanbHi Kpyri
TaKoX MOXYTb 3/1amMaTuCs.
Bin6in € Hacnigkom HenpasuIbHOro BUKOPUCTaHHSA
eneKTPOIHCTPYMeHTY Ta/abo HenpaBuibHUX npoleayp abo ymoB
po6OTH | IOrO MOXHA YHWUKHYTU, BXVBLUM BiAMOBIAHWX 3ano6iKHUX
3axofiB, NepeniveHnx Hmkye:
> MiuHo TpumailTe eneKkTPOiHCTPYMEHT obGoma
pykamu i posTawyiTe TiNo Ta pPyku Tak, wob6 Bu
MOFnM  MpoTuAIATM cuni  Bigdavi. 3aBxAun
BUKOPUCTOBYWTE AOMOMIXKHY PYUKy, AKLIO BOHA € B
iHCTpYMeHTi, Wo6 OoTpUMaTM MaKCUMManbHUIN
KOHTpONb Haj BiaAauvelo abo peakuicto KPyTHOro
MOMEHTY niAg 4ac 3anycky. Onepatop Moxe
KOHTPOMIOBaTW peakuii KpyTHOro MOMeHTy abo cunu
BiAAaYi, SKLLO BXUTO BiANOBIAHUX 3aM0BKHUX 3axX0piB.
> Hikonu He TpumainTe pyku no6nusy obGepToBUX
Hacagok. Biabin moxe cnpuyMHUTK BiACKOK Hacaaku y
6ik BaLLMX pyK.
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> He nepebyBaiiTe B 30Hi, KyAW €NEKTPOIHCTPYMEHT
MOXe BiACKOuMTH B pasi BiaAavi. Bingaya npussene
no BiAKWAAHHS IHCTPYMeHTY B HanpsmKy,
NPOTUNEXHOMY PyXy KOreca B TOUL|i KOHTaKTY.
> ByabTe ocobnuBo oGepexHi nig 4Yac po6otu B
KyTax, Ha rocTpux Kpasix Towo. YHUKauTe BiACKOKY
Ta 3auyenneHHs Hacaaku. Kyt abo roctpi kpai MoXyTb
CTPUYMHUTM 3ayenneHHst abo BiACKOK Hacagku, Lo
npusBeae [0 BTpaT KOHTpornto abo Bigaavi.
He BcTaHoBnioWiTe naHuloroBe neso  AnsA
pi3bONeHHA no pAepeBy, CerMeHToBaHe anmasHe
neso 3 nepudepinHum 3a3opom Ginble 10 mm abo
3y6y4acTe ne3o. Lli nesa BuknukaloTb YacTi BiACKOKM Ta
BTpaTy KOHTPOSIO.

v

MosicHeHHs BUKOPUCTOBYBAHMX MiKTOrpam.

AN

1 2 3 4
L3
5 [
5 6 7 8

9 10

1. O6epexHo: BxuBaiTe 0cobnmBMx 3anobibkHMX 3axoaiB

2. « » MNpoumnTariite iHCTPYKLitlo 3 ekcnnyaTaLlii Ta 4OTpUMYITeCh
nonepemkeHb i 3axodis 6e3neku, WO MICTATbCA B HilA!

3. BukopucTtosyiiTe 3acobu iHAVBIAYanbHOMO 3axXUCTy (3aXUCHI
OKYINSIPU, HaBYLLHWUKK, MUMO3aXMCHY Macky)
4. HociTb 3aX1CHi pykaBU4Kkn

5. MNepen BUKOHAHHAM Byab-SiKUX POBIT 3 TEXHIYHOO
obcnyroByBaHHs abo peMOHTY Bif'egHaNTe LWHYP XUBMEHHS.
6. TpumanTe fiten noaani Bif iIHCTPYMEHTY

7. 3axuwaiTe Bif AoLy.

8. Knac saxucry Il.

9. 3Hak ceptudikauii EAC.
10. 3Hak cepTudikaLii ANs yKpaiHCbKOrO PUHKY «

MO3HAYKW HA NPUCTPOI

U" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - PiK BUrOTOBNEHHSA

M - Micsiub BUrOTOBNEHHS

Y -AOAATKOBE NO3HAYEHHs

XXXXX -cepiiiHnin Homep

NNN -[0[aTKOBE MapKyBaHHs

KOHCTPYKLUIA TA 3ACTOCYBAHHA

KyTtoBa wwnicyBanbHa MalumHa - Le pyYHU enekTPOIHCTPYMEHT 3
isonsuieto knacy Il. MpucTpiii npuBoanTbCS B Ait0 0AHOMA3HUM
KOMYTaTOPHWUM ABUTYHOM, LUBUAKICTb OBepTaHHs SIKOTO 3HUKYETLCS
3a pgonomorot  3y6yactoi  kyToBOi nepepadi. BiH  Moxe
BWKOPUCTOBYBATUCS SIK ANst LWNiyBaHHS, Tak i ANs pisaHHs. Liei tvn
€reKTPOIHCTPYMEHTY LIMPOKO BUKOPUCTOBYETBCS [ANA BUAANEHHS
BCiX BUAiIB 3aMPOK 3 MOBEPXOHb MeTaneBux enemeHTiB, o6pobku
NoBepXHi 3BapHMX LUBIB, Pi3aHHSI TOHKOCTIHHWMX TPyO i HeBenukux
MeTaneBux enemeHTiB Tolo. 3a ZONOMOrow BigmnoBiAHUX Hacagok
KyTOBa LUnichyBanbHa MallMHa MoXe BUKOPUCTOBYBATUCS HE TiMbku
ANs pisaHHs i WnicpyBaHHS, ane W AN OYWLLEHHS, Hanpuknag, Bia
ipxi, hapboBMX MNOKPUTTIB TOLLO.

Cdpepn 10ro 3acToCyBaHHSI BKMIOYAKOTb LUMPOKO PO3YMitOTbCSt
peMOHTHI Ta byaiBenbHi poboTH, He TiNbkv NMOB'A3aHi 3 MeTanamu.



KyToBa LunichyBanbHa MallMHa Takox MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS NS
pizaHHs Ta wnicyBaHHs ByaiBenbHUX MaTepianis, Hanpuknaa uernu,
BpyKiBKM, KEPAMIYHOT NANTKN TOLLO.

MpUCTpi NPU3HaYeHUIA TiINbKN ONA CyXOro BUKOPUCTAHHS i He
nigxoauThb ans nonipyBaHHsA. He BUKOPUCTOBYITE
eNeKTPOIHCTPYMEHT ANA Uinen, iHWUX HiX Ti, ANA AKUX BiH
NpU3Ha4YeHun.

HenpaBunbHe BUKOPUCTAHHS.

He o6pobnsinte matepianu, wo wmictaTe asbect. Asbecm €
KaHUepO2eHHUM.

He o6pobnsinte maTepianu, nun sikux € nerkozavmmctum abo
BMByxoHebe3neyHum. [1i0 yac pobomu 3 enekmpoiHcmpymeHmamu
YMBOopIoMbCS icKpU, sIKi MOXYMb 3ananumu eunaposysaHHsi.

He BukopucToByWTe BIiApi3Hi Kpyrv Ans wnidpyBanbHUX pobiT.
BidpisHi kpyau npauytoromb 60KOB0K Mo8epxHero, i wiighyeaHHs
repedHbOI0 MOBEPXHE MaKo20 Kpyaa Moxe MowkKodumu oo, wo
MoxXe rpussecmu 00 mpasMyeaHHsi oriepamopa.

OMUC rPA®I4YHUX CTOPIHOK

Hwxye HaBedeHa HymepaLlist KOMMOHEHTIB NMPUCTPOIO, NOKa3aHUX Ha
rpagivyHUX CTOpiHKax Liboro nociGHuka.

. KHonka 6nokyBaHHs LWnnHaens

2. Bumukay

3. fopaTkoBa py4ka

4. 3axuCHUI KOXYX Ancka
5. 30BHiLLHI cbnaHeLb
6.

7.

8.

M

-

BHyTpiLwHi onaHeub
Baxinb (3axuct nesa)

CneujanbHuii Knoy
|OXNIUBI BIAMIHHOCTI MiX KPECTIeHHSIM i NPOBYKTOM.

AKCECYAPU
. 3axmcHUM QUck 1wt
. CrieuianbHUi KoY 1
. [opaTtkoBa pydka 1wt
NIAroTOBKA 10 POBOTU

BCTAHOBINEHHSA OOATKOBOI PYKOATKU

[opatkoBa pyyka (3) BCTAHOBMIOETLCS B OAWH 3 OTBOPIB Ha ronosLji
wnidyBanbHoi  MalwwuHW.  PekomeHOyeTbCs  BUKOpPWUCTOBYBaTW
wnicysankbHy MaLMHy 3 10AATKOBOKO py4Koto. AKLLO nig yac poboTu
TpuMaTu  WwnigysanbHy — MawwHy ~oboma  pykamu  (Takox
BUKOPUCTOBYIOMM  [OfATKOBY  PYYKy),  3MEHLIYETbCS  PU3NK
TOPKHYTUCA pykolo 06epToBoro Aucka abo Witk Ta oTpumatm
TpaBMy nif Yac Bigaavi.

BCTAHOBJIEHHA TA PEMYNIOBAHHA 3AXUCTHOIMO KOXYXA
AUCKA

3axucHUIA KOXYX [AWCKa 3axuwae onepaTtopa BiA Ynamkis,
BUNaAKOBOro KOHTaKTy 3 po60o4MM iHCTpymMeHTOM a6o ickop. BiH
NoBMHEH OyTW 3aBXAM BCTAHOBMIEHUW, NpPU LUbOMY Crif
3BepHYTU ocobnuBy yBary Ha Te, Wo6 3axucHa yacTuHa Gyna
cnpsimoBaHa B Gik onepartopa.

KoHcTpykuis kpi Kpinr Oro KoXyxa nesa
[AO3BONSAE BiAPErynioBaTi KOXyX B ONTUMarnbHe NONOXeHHs 6e3
BUKOPUCTaHHA iHCTPYMEHTIB.

e OcnabTe i BiATAMHITE Baxinb (7) Ha 3aXMCHOMY KOXyCi ne3a (4).

o [MoBepHiTb 3axnNCHUI KOXYX Ne3a (4) y GaxaHe NONoXeHHs.

* Badikcyiite, onycTuBLIM Baxinb (7).

3HATTS Ta perynioBaHHsi 3aXWMCHOTO KOXYyXa fesa BUKOHYETbCS B
3BOPOTHOMY NOPSAKY [10 MOr0 BCTAHOBMEHHS.

3AMIHA POBOYUX IHCTPYMEHTIB

Mip 4Yac 3amiHM poGOYMUX IHCTPYMEHTIB HOCITb 3axXWCHi
PyKaBUYKHN.

KHonka 6nokyBaHHA wnuHaens (1) BUKOPUCTOBYETLCA TiNbku
Ans 6nokyBaHHA WNUHAENs wWnidyBanbHOI MaWWHK Mif Yac

BCTAHOBINEHHA ab6o 3HATTA poboyoro iHCTpymeHTy. He
BMKOPUCTOBYTE 1i SK ranbMiBHY KHOMKY, KONM [AUCK
obepraeTbcsi. Lle Moxe npu3BecTM [0  MOLWKOMKEHHSA

wnidyBanbHOI MallMHN abo TpaBMyBaHHsSI KOpUCTyBaya.
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BCTAHOBIEHHA AUCKIB

Ansa wnidyBanbHUX a6o piXKy4MX AUCKIB TOBLUMHOK MeHLle 3
MM Camo3aTUCKHa raika 30BHilWHbOro cnaHus (5) noBUHHa 6yTn
3aKpy4eHa MocKo NOBEPXHEI0 Ha CTOPOHI AUCKa.

e HaTucHiTb kHoMKy BGrnokyBaHHs wnuHaens (1).
e 3aTArHiTh 30BHILLHIN hnaHelps (5) cneuiansHum kntodem (8).
e OcnabTe i 3HIMiTb camMoBnoKyUMiA 30BHILLHIN onaHeLb (5).

e BcTaHoBiITE AUCK Tak, W06 BiH nNpuTUCKaBcs [0 MOBEPXHi
BHYTPILLHbOrO draHus (6).

o MMpuKpyTiTh 30BHILLHIA cnaHeub (5) i 3aTArHiTL cneuianbHUM
Kknoyem (8).

[vcku 3HiMaloTbCst B MopsiaKy, 3BOPOTHOMY A0 ycTaHoBku. [lig yac

YCTaHOBKW AVCK MOBUHEH MPUTUCKATUCS 0 MOBEPXHi BHYTPILLHBOTrO

naHus (6) i 6yt BigUEHTpoBaHMM no KHoro pacui. SKLWo

caMo3aTWUCKHa raiika 3acTpsrna, BUKOPUCTOBYWTE  CreLjianbHui

KoY.

BCTAHOBJIEHHA POBO4YUX
OTBOPOM
e HaTuCHiTb KHOMKY 6roKyBaHHs WnnHaens (1).
¢ 3HiMiTb paHille BCTaHOBNEHW poB0oYmnii IHCTPYMEHT, SIKLLO BiH €.
e MNepen ycTaHoBKOKW 3HIMITL o6upgBa naHui — BHYTPILLHI
cdnaHeub
(6) i camo3aTUCKHWIA 30BHILLHIN oraHeLb (5).

IHCTPYMEHTIB 3 PI3bBOBUM

* HakpyTiTb pi3abb0oBY 4acTMHy po604Oro iHCTPYMEHTY Ha WNUHAENb i
3rierka 3aTarHithb.

BHATTSH poBOYMX IHCTPYMEHTIB 3 Pi3bOOBVM OTBOPOM 3MiICHIOETLCS B
rnopsiaKy, 3BOPOTHOMY 1O BCTAHOBIIEHHS.

BCTAHOBJIEHHSA WI®YBANIbHOIO KYTOBOIO IHCTPYMEHTA
B CTEHA ANA WNI®YBAJIbHOIO KYTOBO

[lonyckaeTbCsl BUKOPUCTAHHA KyTOBOI LWNipyBanbHOI MalUvHW B
cneuianbHOMY CTEHAi ANst KyTOBUX LUNidhyBaNbHUX MALLKH 32 YMOBMU,
WO BOHa MpaBWnbHO BCTAHOBMEHa BIAMOBIAHO [0 IHCTPYKUiA
BUPOGHWKa CTEHAY.

EKCMNNYATAUIA / HANALLUTYBAHHA

Mepepn BUKOpUCTaHHAM WNicdyBanbLHOI MalWMHKU NepeBipTe cTaH
wnicgyBansHoro kpyra. He BukopuctoByiTe WwnicyBanbHi Kpyru
3 Bigkonamu, TpiwMHamMM a6o iHWWMMKM NOLWKOAXKEHHSIMMU.
3amiHiTb 3HOWeHUI auck abo WiTKy Ha HOBMIA Ge3nocepeaHbLO
nepen BukopucTaHHaM. [Micna 3akiHYeHHA po6oTu 3aBxau
BUMMKaWTe wWrnicpyBanbHy MawwuHy i 4YekalTe, NOokM pobGouui
iHCTPYMEHT MNOBHICTHO 3ynNUHUTBLCA. TiNbkM Micns  UbOro
wnicdyBanbHy MawuHYy MOXHa npubpatu. He cnoBinbHionTe
obGepTaHHA wnidyBanbHOro Kpyra, NPUTUCKAaKYM WOro Ao
3aroToBKM.

e Hikonn He nepeBaHTaxyiTe wnicdyBanbHy MawwuHy. Bara
€eNeKTPOIHCTPYMEHTY  CTBOPKE  AOCTaTHIM  TUCK  AnsA
edekTUBHOT po6oTu. lMepeBaHTaXeHHA | HagMIPHUA TUCK
MOXyTb MPU3BECTM A0 HeGe3NeYHOro  MOLUKOAXKEHHS
po60o4Oro iHCTPYMEHTY.

Akwo wnicdyBanbHa MawwuHa BRana nig 4Yac po6ortu,
Heo6XiaHO nepeBipuTH i, AKWO NOTPIGHO, 3aMiHUTU poGounit
iHCTPYMEHT, AKLO BiH NOWKOAXeHUI a6o AecdopMOBaHUNA.

Hikonu He BAapATe iIHCTPYMEHTOM MO 3aroToBLi.

YHuKaWTe BiACKOKY AMCKa i LIKpeGneHHs HUM matepiany,
0co6nunBo npu po6oTi Ha KyTax, FOCTPUX Kpasx TOLLO (Lie Moxe
NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOIIO Haf €NeKTPOIHCTPYMEHTOM i
BigAayi).

Hikonu He BMKOPUCTOBYITE AUCKU, NPU3HAYEHi ANA pisaHHA
AepeBUHU, Bif LMPKYNsIPHUX NUMOK. BukopucTaHHs Takux
AUCKIB 4acTo NpPU3BOAUTHL A0 BiAAdayi eneKTPOiHCTPYMEHTY,
BTPaT KOHTPOMIO i MOXe NpU3BecTU A0 TpaBMyBaHHA
oneparopa.

BKIMHOYEHHA/BUMKHEHHS

Mig yac 3anycky Ta po6oTu TpumanTe wnicyBanbHy MalUHY
oboma pykamu. LUnidyBanbHa MalumHa ocHaleHa 3anobikHUM
BMMMKaYeM, Lo 3anobirae BUNagKoBOMY 3arycky.



® HaTUCHITb KHOMKY BUMWMKaya (2).

o BignyckaHHs
MaLLVHY.

KHOMKM BUMMKaya (2) 3ynuHse wnidyBansbHy

Micna 3anycky wnidyBanbHOi MalWMHM 3ayekanTe, MOKU
wnicpyBanbHUN KPYr AOCATHE MaKCUManbHOI WBWUAKOCTI, NepLu
HiDX nouyuHatn poGoty. He TOBYiTE 4 ansa

abo wnicyBanbHOI MawWWHKU Nig 4ac
poGotn. Bumukay wnicgyBanbHOI MaWMHU MOXHa HaTUCKaTH
TiNbKW TOAI, KON eNeKTPOIHCTPYMEHT 3HaX0AUTLCA Aaneko BiA
3aroToBKM.

PI3BAHHA
e PizaHHA KyTOBOIW LWnicdyBanbHoOKO
BUKOHYBATM TiNbKM NO NPAMIN MiHii.

MawWwWHOK  MOXHa

¢ He pixTe maTepian, Tpumatoum moro B pyui.

Benuki gertani cnig nigTpumyBaTth i CTEXMTU 3a TUM, WO6
TOYKM onopu Bynun 6nu3kLKo A0 NiHii pisaHHA | 3HaxoaUnmucs Ha
KiHUi maTepiany. MaTepian, sikuin HagiHo 3adikcoBaHUM, He
6yne 3miwyBaTUCA NiA Yac pi3aHHA.

e HeBenuki enemeHTV cnia 3akpinnioBaTv, Hanpuknag, y
neujatax, 3a AOMOMOror 3aTuckadiB Towo. Martepian cnig
3aKpinnoBaTH Tak, Wo6 Touka pisaHHA 3HaxoAunacs 6nM3bLKo
A0 3akpinnioBanbHoro enemeHta. Lle 3a6e3neuntb Ginbly
TOYHICTb pi3aHHA.

e He ponyckaiite BiGpa abo BiACKOKYy PpiXy4yoro pucka,
OCKiNbKu Le NoripwmnTb AKICTb pi3aHHsA i MOXe Npu3BecTU A0
MNONTIOMKH pi)Ky'-IOrO AUCKa.

He 4MHiTL GiYHOro TUCKY Ha PiXy4mit AUCK NiA Yac pisaHHA.

BukopucTtoByiTe piXyuun Auck,
marepiany, kUi pikeTbCs.

wo Bignosigae TUNy

Mip yac pisaHHA MaTepiany peKOMeHAYETbCS, Wo6 HanpAMOK
noaauyi BiagnNoBiaaB HanpAMKY o6epTaHHA piXy4oro gucka.

MubuHa pisaHHa 3anexuTsb Bif AiameTtpa nesa.

BukopucToByiiTe TiNbki AUCKW 3 HOMIHANbHUM [iaMeTpoM, Lo He
nepeBuULLlyE  pPEKOMEHAOBaHWW  ANsi  KOHKpeTHol  mopeni
wnicpyBanbHOI MaLLMHW.

Mpn rnnBokomy pisanHi (Hanpuknag, npodinis, OyaiBenbHUX
6nokiB, Liernu ToLLo) He AoNyCcKanTe KOHTaKTY KpinunbHMX onaHuis
3 06pobnioBaHMM MaTepianom.

Pixy4i AMCKM nig yac po6oTU HarpiBaloTbCA A0 AyXKe BUCOKUX
TemnepaTyp — He TopkauTecs iX BiAKPUTMMM YacTUHaAMM Tina,
MOKU BOHMN HE OXOJIOHYTh.

LUNI®YBAHHA

[ns wnidyBanbHMx pobiT MOXHa BMKOPUCTOBYBATWU, Hampuknag,
wnidpyBanbHi  AUCKW, YalKOBi Kpyru, NONaTkoBi AWCKW, AUCKM 3
abpasvBHUM HETKaHWM MaTepianoM, APOTSHI LiTKW, THYYKi AUCKU
ANst HaxayHoro nanepy Towo. KoxeH Tun gucka Ta 3aroTtoBKu
BMMarae BiAnoBiAHOT TEXHIKM po6OTW Ta BUKOPUCTAHHS BiAMNOBIAHMX
3acobiB iHAMBIAyanbHOTO 3axXMCTy.

He BukopucToByiTe Ans wnicyBaHHA AUCKKU, NPU3HAYeHi AnsA
pi3aHHA.

LnichyBanbHi AWCKM NpU3HaYeHi ANA 3HATTA MaTepiany Kpaem
AuncKa.

¢ He wnicynte GiuHolO noBepxHew Aucka. ONTUManbHUW KyT
poGoTU ANA LLOro TUNY AUCKA CTaHOBUTL 30° .

o WnidhyBanbHi poGoTM MOXHA BWMKOHYBaTU TiNbkuM 3a
[AornomMoroto WwricyBanbHUX AUCKIB, NPMAATHUX ANA AAHOro
TANY maTtepiany.

Mpu poboTti 3 nonatkoBUMM

BOMOKHUCTUMM AUCKAMM Ta FHYYKUMMU AUCKaMU AN HaX4a4HOro

nanepy 3BepTaiiTe yBary Ha NpaBUNbHUIA KYT aTaku.

abpa

¢ He wnidhyiiTe Bcicto noBepxHelo Aucka.

e Lli TMnu auckiB BMKOPUCTOBYIOTLCA ANsi 0GPOGKM NIOCKMX
NOBEPXOHb.
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[OpoTAHi WiTKN B OCH y npu Onsa  ouuLy
npodinie i BaXKoAOCTYNHUX Micub. X MOXHa BUKOpMCTOBYBaTH
ANA BuaaneHHs ipxi, ¢ap6oBUX MOKPUTTIB TOWO 3 MOBEPXHi
matepiany.

BukopucToByiiTe TiNbku iHCTPYMEHTU 3 AONYCTUMOIO LUBUAKICTIO
obepTaHHA, fika nepeBullye abo [AOPIBHIOE MaKCUManbHin
WBWAKOCTI KYyTOBOI LWnidyBanbHOI MallMHM 6e3 HaBaHTaXXeHHS.
EKCMNINYATALIA TA TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA

Mepea BUKOHaHHAM GyAb-AKMX POGIT 3 MOHTaXYy, PerynoBaHHs,
pPeMOHTY abo TexHiYHOro O6GCnyroByBaHHA BUTATHITb BUIIKY
LIHYpPa XUBFIEHHS! 3 PO3eTKU.

TEXHIYHE OBCIYTOBYBAHHS TA 3BEPIFAHHS
o PekoMeHOYeTbCA ouuwwati npucTpi Bigpasy nicns KOXHOro
BUKOPUCTAHHA.

He BuKkopucTOBYiTE BoZly ab0 iHLLi PiAUHM ANS OYULLEHHS.

Ouuwante npucTpiii Cyxoto raHdipkolo abo npopysaiiTe ioro
CTUCHEHUM MOBITPAM Nif, HU3bKUM TUCKOM.

He BukopucToBY#iTE MULOYI 3aC06U 260 PO3YMHHWKM, OCKINIbKU BOHU
MOXYTb MOLLUKOANTU NNaCTUKOBI AeTani.

PerynspHo ouuwaiite BEHTUNSLiAHI OTBOPU B KOPMYCi ABWryHa,
o6 3anobirTi neperpiBaHHIO NPUCTPOLO.

AKWO LWHYP XMBMNEHHA MOLIKOMAXEHWIA, 3aMiHiTb MOro LUHYPOM 3
TakMMM camumn  XapakTepuctukamu. Lle noBuHeH po6uTu
kBanicikoBaHwit chaxiseLip abo B cepBiCHOMY LIEHTPi.

Bapxau 36epiraiite NpUCTpiit y Cyxomy MicLi, HEAOCTYNHOMY ANs
AiTen.

Byab-siki  HecnpaBHOCTI  MOBWHHI
CepBICHOMY LIEHTPi BUPOGHWMKa.
TEXHIYHI NTAPAMETPU

HOMIHATBbHI AHI

ycyBatucs B aBTOPU30BaHOMY

NAPAMETP 3HAYEHHSA
Hanpyra xuvBneHHs 230 VAC
YacToTa XuBneHHsa 50 Hz
HoMiHanbHa noTyXHiCcTb 950 W
HomiHanbHa WBUAKICTb 06epTaHHs 3000—-12000 xB*
Makc. giameTp nesa 125 mm
BHyTpiLLHi giameTp nesa 22,2 Mm

Pi3bba wnnHgens M14

Knac saxucty I}

Bara 2 kr

OAHI MPO LWYM | BIEPALIIKO
PiBeHb 3BYyKOBOrO TUCKY

Lea = 92,23 aB(A)

K=3 gb(A)
PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa =100,23 ab(A)
K=3 gb(A)
BHaueHHs NPUCKOPEHHS 3, = 12,723 m/c?
K=1,5 m/c?

OAHI NPO LWYM | BIBPALIKO

IHchopmauisa npo wym i BiGpauito

PiBHi BUNpOMIHIOBAHOTO LUYMY, Taki Sik piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa
Ta piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa , @ Takox HeBW3HaYeHICTb
BUMiptoBaHHS K, HaBedeHi Hwk4ye B MOCIOHWKY BIANOBIOHO [0
ctaHgapty EN 62841-1 .

3HauveHHa Bibpauii (3Ha4YeHHA NPUCKOPeHHs) a,  Ta noxmbka
BUMiptoBaHHs K nosHayeHi BignosigHo Ao EN 62841-1 ta HaBegeHi
HUKYe.

PiBeHb BiOpauii, 3a3HayeHwih y UbOMY MOCIOHWKY, BUMIpPSHO
BiANOBIAHO A0 NpoLeAypy BUMIptoBaHHS, BU3Ha4eHoi B EN 62841-1,
i ioro MOXHa BVKOPUCTOBYBaTH ans NOPIBHAHHSA
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB. Moro Takok MOXHa BMKOpUCTOBYBaTM Ans
nonepeaHbOI OLiHKM BNnuBY BiGpaLii.

3a3HaveHuit piBeHb BiOpaLlii € TUMOBUM [Nt OCHOBHUX 3aCTOCYBaHb
€MNeKTPOIHCTPYMEHTY. FKLLO eneKTPOIHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCS
ANs iHWKX 3acTocyBaHb abo 3 iHWUMK po6oYUMU IHCTPYMEHTaMuU,
abo SKLLO BiH He 06CNYroBy€ETbCS HANEXHUM YMHOM, piBeHb Bibpauii



MOXe 3MIHUTUCA. 3asHayeHi BULLE MPUYMHU MOXYTb 36inMbLINTW
BNNUB BibpaLii NpoTsirom ycboro po6oyoro nepioay.

[Ans To4HOI OLiHKW BNMBY BiGpaLlii HeobxigHO BpaxoByBaTu nepioaw,
KONMN  EMNeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHUA abo YBIMKHEHWI, ane He
BUKOPUCTOBYETLCA ANsi poboTU. TakuM YMHOM, 3araribHUA BMAMB
Bibpauii Moxe 6yTn 3HaYHO HUXKYUM.

[Ans 3axucty KopucTyBaya BiA BnnuBy Bibpauii cnig BXWTK
[oaaTkoBuX 3axofiB Gesnekn, Takux sik: TeXHiYHe 06CnyroByBaHHS
EeNeKTPOIHCTPYMEHTY Ta poBouMX IHCTPYMeHTIB, 3abesneveHHs

HanexHoi TeMnepaTypu pyk, npaBunbHa opraHisauis po6oTu.
3AXUCT HABKOJTULLIHLOIO CEPEAOBULLIA
Y EnekTpuuHi BUpoGM He cnig BMKMAATM pas3om i3 nobGyToBuMMM
BiAXoAamu, a CRiA 34aBatv A0 BIANOBIAHMX MyHKTIB yTuMi3aLyi.
E/ Incbopmaliito npo yTuniauilo MoxHa oTpUMaTun y npogasLsi BUpoby
~ ]|abo B MicueBux opraHax Bnaau. BukopucTaHi enekTpuuHi Ta
EeNeKTPOHHI  BUPOBKM MICTTb  PEYOBMHW, sIKi He € EeKOMoriYHo
HenTpanbHumMu. O6nagHaHHs, sike He ningaeTbcs nepepobui,
CTaHOBWTL NMOTEHLIHY 3arpo3y ANs HAaBKONMLLHBLOTO CepeaosuLla Ta
300POB'S NIOANHN.
«GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spdtka komandytowa 3
MicLesHaxomkeHHsM y Bapiuasi, Byn. Pograniczna 2/4 (gani: «GTX Poland») uum
noBiAoMIIsiE, WO BCi aBTOPCHKi MpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (aani: «MociGHnK»),
BKIOYAIONM, Cepen iHLWOoro, ioro TekcT, doTorpadil, Aiarpamu, KPecneHHs), a Takox
M0ro KOMNO3uLito, HanexaTtb BUKMYHO GTX Poland i 3axuLueHi 3akoHOM BianosigHO
Ao 3akoHy Big 4 noToro 1994 poky Npo aBTOPCbKe MpaBo Ta CyMikHi npasa (To6To
KypHan 3akoHis 2006 Ne 90, nyHKT 631, i3 3miHamu). KonitoBaHHsi, 06pobka, nybnikaiis
abo moaudikaLis Bcboro MociGHnka abo Byab-sKMX MOro eNeMeHTIB 3 KOMEPLINHOW
meToto 6e3 nucemoBoi 3roan GTX Poland cyBopo 3a6opoHeHi | MoxyTb Npu3secTv 10
UMBINbHOT Ta KpUMIHANBHOI BiANOBIAANBHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
POLIZOR UNGHIULAR 58G184
ATENTIE Cititi toate avertismentele de sigurantd, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu acest instrument
electric. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare
ulterioara.
e Aceastd unealtd electrica este conceputa pentru a fi utilizata ca
polizor, lustruitor sau taietor. Cititi toate avertismentele de
sigurantd, instructiunile, ilustratile si specificatile furnizate
impreuna cu aceastd unealtd electricd. Nerespectarea tuturor
instructiunilor de mai jos poate duce la electrocutare, incendiu
si/sau vatamari grave.
Nu utilizati acest instrument electric pentru slefuire, periere cu
sarma sau taierea gdurilor. Operatiunile pentru care instrumentul
electric nu este proiectat pot crea pericole si pot provoca vatamari
corporale.
Nu modificati acest instrument electric in niciun fel care nu este
prevazut si specificat in mod expres de producétorul instrumentului.
O astfel de modificare poate duce la pierderea controlului si la
vatamari corporale grave.
Nu utilizati accesorii care nu sunt proiectate si specificate in mod
special de catre producatorul sculei. Simplul fapt ca un accesoriu
se potriveste sculei electrice nu garanteaza functionarea in conditii
de siguranta.
Viteza nominald a accesoriului trebuie sa fie cel putin egald cu
viteza maxima specificatd pe unealta electrica. Accesoriile care
functioneaza la viteze mai mari decat viteza nominala pot fi
deteriorate si se pot sparge in bucati.
Diametrul exterior si grosimea accesoriului trebuie sa se incadreze
in parametrii nominalizati ai sculei electrice. Accesoriile cu
dimensiuni necorespunzatoare nu pot fi fixate sau controlate
corespunzator.
Dimensiunile de montare ale accesoriului trebuie sa corespunda
dimensiunilor de montare ale sculei electrice. Accesoriile care nu
se potrivesc cu dimensiunile de montare ale sculei electrice vor
deveni dezechilibrate, vor vibra excesiv si pot provoca pierderea
controlului.
Nu utilizati accesorii deteriorate. Tnainte de fiecare utilizare,
verificati accesoriile, cum ar fi discurile abrazive, pentru a detecta
eventualele aschii si fisuri, placutele discurilor abrazive pentru a
detecta eventualele fisuri, rupturi sau uzura excesiva, iar periile de
sarma pentru a detecta eventualele fire slabite sau rupte. Daca
scula electricd sau accesoriul au cazut, verificati daca sunt
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deteriorate sau instalati accesorii nedeteriorate. Dupa verificarea si
instalarea accesoriului, asigurati-va ca operatorul si persoanele din
jur se afla la distanta de planul de rotatie al accesoriului si porniti
scula electrica la viteza maxima fara sarcina timp de un minut.
Accesoriile deteriorate vor ceda, de obicei, in timpul acestui test.
Purtati echipament de protectie personala. In functie de aplicatie,
utilizati o masca de protectie, ochelari de protectie sau ochelari de
protectie. Daca este necesar, purtati o masca de protectie impotriva
prafului, protectie pentru urechi, manusi si un sort de atelier pentru
a va proteja impotriva particulelor abrazive mici sau a fragmentelor
pieselor de lucru. Protectia ochilor trebuie sa poata opri fragmentele
generate in timpul diverselor aplicatii. Masca de protectie impotriva
prafului sau aparatul de respirat trebuie sa poata filtra particulele
generate in timpul aplicatiei. Expunerea prelungitad la niveluri
ridicate de zgomot poate provoca pierderea auzului.

Persoanele din jur trebuie sa pastreze o distanta de siguranta fata
de zona de lucru. Orice persoana care intra in zona de lucru trebuie
sa poarte echipament de protectie personala. Fragmente din piesa
de prelucrat sau echipamente deteriorate pot séari si s provoace
leziuni in afara zonei imediate de lucru.

Cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere poate intra in
contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu, tineti unealta
electrica numai de suprafetele izolate de prindere. Contactul dintre
unealta de taiere si un cablu sub tensiune poate provoca
electrizarea partilor metalice expuse ale uneltei electrice, ceea ce
poate duce la electrocutarea operatorului.

Tineti cablul departe de partea rotativa. Daca pierdeti controlul,
cablul poate fi taiat sau agatat, iar mana sau bratul dvs. pot fi trase
n partea rotativa.

Nu lasati niciodata unealta electricd pana cand accesoriul nu s-a
oprit complet. Accesoriul rotativ se poate agata de suprafata si
poate trage unealta electrica din mainile dvs.

Nu utilizati scula electrica in timp ce o transportati. Contactul
accidental cu accesoriul rotativ poate determina agatarea acestuia
de imbracaminte si tragerea accesoriului catre corp.

Curatati regulat orificiile de ventilatie ale sculei electrice.
Ventilatorul motorului aspira praful in carcasa, iar acumularea
excesiva de pulbere metalica poate provoca un pericol electric.

Nu utilizati scule electrice in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile pot aprinde aceste materiale.

Nu utilizati accesorii care necesita lichide de racire. Utilizarea apei
sau a altor lichide de racire poate provoca socuri electrice sau
electrocutare.

Utilizati numai tipurile de discuri specificate pentru scula electrica si
dispozitivele de protectie proiectate pentru discurile selectate.
Discurile pentru care scula electrica nu este proiectata pot sa nu fie
protejate adecvat si sunt periculoase.

Suprafata de slefuire a discurilor cu adancitura centrala trebuie
montatd sub planul marginii dispozitivului de protectie. Un disc
montat incorect, care iese din planul marginii dispozitivului de
protectie, nu poate fi protejat in mod adecvat.

Protectorul trebuie sa fie fixat in siguranta pe unealta electrica si
pozitionat pentru o siguranta maxima, astfel incat suprafata discului
sa fie expusa cat mai putin posibil catre operator. Protectorul
protejeaza operatorul de fragmente de disc, contact accidental cu
discul si scantei care ar putea aprinde imbracamintea.

Discurile pot fi utilizate numai pentru aplicatii specifice. De exemplu:
nu slefuiti cu partea laterald a unui disc de taiere. Discurile abrazive
de taiere sunt proiectate pentru slefuirea periferica, iar fortele
laterale aplicate acestor discuri pot provoca ruperea lor.

Utilizati intotdeauna flanse neavariate, care au dimensiunea si
forma corectd pentru discul selectat. Flansele adecvate sustin
discul, reducand astfel riscul de rupere. Flansele pentru discurile de
téiere pot diferi de flansele pentru discurile de slefuire.

Nu utilizati discuri uzate destinate uneltelor electrice mai mari. Un
disc destinat unei unelte electrice mai mari nu este adecvat pentru
viteza mai mare a unei unelte mai mici si se poate rupe.

Cand utilizati discuri cu dubla utilizare, utilizati intotdeauna un
dispozitiv de protectie adecvat pentru sarcina respectiva.
Neutilizarea dispozitivului de protectie corect poate duce la
neasigurarea nivelului dorit de protectie, ceea ce ar putea provoca
leziuni grave.

Nu ,blocati” discul de taiere si nu aplicati o presiune excesiva. Nu
incercati sa efectuati taieturi prea adanci. Supraincarcarea discului
creste sarcina acestuia si susceptibilitatea la rasucire sau blocare
n timpul taierii, precum si riscul de recul sau rupere a discului.



Nu va pozitionati corpul in linie cu lama rotativd sau in spatele
acesteia. Cand lama se indeparteaza de corpul dvs. in timpul
functionarii, orice recul poate determina aruncarea lamei rotative si
a sculei electrice direct spre dvs.
Daca discul se blocheaza sau tdierea este intrerupta din orice
motiv, opriti scula electrica si tineti-o nemiscata pana cand discul se
opreste complet. Nu incercati niciodata sa scoateti discul de taiere
din zona de taiere in timp ce discul este in miscare, deoarece acest
lucru poate provoca recul. Investigati cauza blocarii discului si luati
masuri pentru a o elimina.
Nu reluati taierea piesei de lucru. Asteptati pana cand lama atinge
viteza maxima si apoi reluati tdierea cu atentie. Daca reluati
functionarea sculei electrice in piesa de lucru, lama se poate bloca,
deplasa sau produce un recul.
Sustineti panourile sau alte obiecte supradimensionate pentru a
minimiza riscul de blocare a lamei si de recul. Obiectele mari tind
sa se indoaie sub propria greutate. Suporturile trebuie plasate sub
obiect, langa linia de taiere si marginile obiectului, pe ambele parti
ale lamei.
Aveti mare grija cand efectuati ,tdieturi de buzunar” in pereti
existenti sau in alte zone oarbe. O lama proeminentad poate taia
conductele de gaz sau apa, cablurile electrice sau obiectele care ar
putea provoca reculul.
Nu incercati s& efectuati taieturi curbe. Sarcina excesivé a lamei
creste presiunea si susceptibilitatea la rasucirea sau blocarea lamei
n timpul taierii, precum si riscul de recul sau rupere a lamei, ceea
ce poate duce la vatamari grave.
Nu permiteti ca partile libere ale capacului de lustruire sau
cordoanele de fixare ale acestuia sa se roteasca liber. Ascundeti
sau taiati orice cordoane de fixare libere. Cordoanele de fixare
libere si rotative se pot infasura in jurul degetelor sau se pot prinde
de piesa de lucru.
CAUZE S| PREVENIREA RECULULUI OPERATORULUI:
Reculul este o reactie brusca la blocarea sau agatarea unei roti
rotative, a unui tampon, a unei perii sau a altui accesoriu. Blocarea
sau agatarea determina oprirea brusca a accesoriului rotativ, ceea
ce, la randul sdu, determind impingerea sculei electrice
necontrolate in directia opusa rotatiei accesoriului in punctul de
blocare.
De exemplu, daca o roata de slefuit se prinde sau se blocheaza in
piesa de prelucrat, marginea rotii de slefuit care intra in punctul de
blocare poate sapa in suprafata materialului, provocand saritura
sau aruncarea rotii de slefuit. Roata de slefuit poate sari inapoi spre
operator sau departe de acesta, in functie de directia de miscare a
rotii de slefuit in momentul blocérii ( ). in astfel de conditii, rotile de
slefuit se pot si fractura.
Raspunsul violent este rezultatul utilizérii necorespunzatoare a
sculei electrice si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru
incorecte si poate fi evitat prin luarea masurilor de precautie
adecvate enumerate mai jos:
> Tineti ferm unealta electrica cu ambele maini si
pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa puteti
contracara forta de recul. Utilizati intotdeauna
manerul auxiliar, daca unealta are unul, pentru a
obtine un control maxim asupra reculului sau
reactiei cuplului in timpul pornirii. Operatorul poate
controla reactiile cuplului sau fortele de recul daca se
iau masurile de precautie adecvate.
> Nu apropiati niciodata mainile de accesoriile
rotative. Reculul poate provoca ricosarea accesoriului
catre maini.
> Nu va pozitionati corpul in zona in care scula
electrica se va deplasa in cazul unui recul. Reculul
va determina aruncarea sculei in directia opusa miscarii
rotii in punctul de contact.
> Fiti deosebit de atenti cand lucrati in colturi, pe
margini ascutite etc. Evitati sarirea si agatarea
accesoriului. Colturile sau marginile ascutite pot
provoca agatarea sau sarirea accesoriului, ducand la
pierderea controlului sau la recul.
> Nu montati o lama cu lant pentru sculptat lemn, o
lama diamantata segmentata cu un spatiu
circumferential mai mare de 10 mm sau o lama
dintata. Aceste lame provoaca reculuri frecvente si
pierderea controlului.
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Explicatia pictogramelor utilizate.
/'\ i’
-
1 2 4
—
O
8

e

1. Atentie: luati masuri de precautie speciale
2. Cititi instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si
masurile de siguranta continute in acesteal
3. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi, masca de praf)
4. Purtati manusi de protectie
5. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice
lucrari de intretinere sau reparatii.
6. Tineti copiii la distantd de unealta
7. Protejati-| de ploaie
8. Clasa de protectie Il

9. Marca de certificare EAC.

10. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

MARCAJELE DE PE DISPOZITIV
SN NHN
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - anul fabricatiei
MM - luna de fabricatie

Y -denumire suplimentara
XXXXX - numér de serie
NNN -marcaj suplimentar

PROIECTARE $I APLICATIE

Polizorul unghiular este o unealta electrica portabila cu izolatie de
clasa Il. Dispozitivul este actionat de un motor cu comutator
monofazat, a carui viteza de rotatie este redusa cu ajutorul unui
angrenaj unghiular dintat. Poate fi utilizat atat pentru slefuire, cat si
pentru taiere. Acest tip de unealta electrica este utilizat pe scara larga
pentru indepartarea tuturor tipurilor de bavuri de pe suprafetele
elementelor metalice, tratarea suprafetelor sudurilor, taierea tevilor
cu pereti subtiri si a elementelor metalice mici etc. Cu accesoriile
adecvate, polizorul unghiular poate fi utilizat nu numai pentru taiere
si slefuire, ci si pentru curatare, de exemplu rugina, straturi de vopsea
etc.

Domeniile sale de aplicare includ lucrari de reparatii si constructii in
sens larg, nu numai legate de metale. O polizor unghiular poate fi
utilizat si pentru taierea si slefuirea materialelor de constructii, de
exemplu caramizi, pavele, placi ceramice etc.

Aparatul este destinat numai utilizarii in mediu uscat si nu este
potrivit pentru lustruire. Nu utilizati scula electrica in alte
scopuri decat cele pentru care a fost conceputa.

Utilizare necorespunzatoare.

Azbestul este

Nu prelucrati
cancerigen.
Nu prelucrati materiale al caror praf este foarte inflamabil sau
exploziv. Atunci cand lucrati cu unelte electrice, se genereaza
scantei care pot aprinde vaporii emisi.

Nu utilizati discuri de taiere pentru lucréri de slefuire. Discurile de
téiere functioneazéa cu suprafata laterald, iar slefuirea cu suprafata

materiale care contin azbest.



frontald a unui astfel de disc poate deteriora discul, provocand
vatamari corporale operatorului.
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
prezentate in paginile grafice ale acestui manual.
. Buton de blocare a axului

. Comutator

. Maner suplimentar

. Protectie disc

. Flansa exterioara

. Flansa interioara

. Parghie (protectie lama)

. Cheie speciala

ot exista diferente intre desen si produs

ACCESORII
. Protector disc 1
buc.
. Cheie speciala 1
. Maner suplimentar 1 buc.
PREGATIREA PENTRU LUCRU

INSTALAREA MANERULUI SUPLIMENTAR

Manerul suplimentar (3) se instaleaza intr-una dintre orificiile de pe
capul polizorului. Se recomanda utilizarea polizorului cu manerul
suplimentar. Daca tineti polizorul cu ambele maéini in timpul
functionarii (utilizand si manerul suplimentar), riscul de a atinge discul
rotativ sau peria cu mana si de a va rani in timpul reculului este mai
mic.

INSTALAREA $| REGLAREA PROTECTIEI DISCULUI

Protectorul discului protejeaza operatorul de resturi, contactul
accidental cu unealta de lucru sau scantei. Acesta trebuie
montat intotdeauna, avand grija in mod special ca partea de
acoperire sa fie orientata spre operator.

2 ONO D WN

Proiectare montare Montarea  a protectiei lamei permite
reglarea protectiei in pozitia optima fara utilizarea de scule.
* Slabiti si trageti inapoi maneta (7) de pe protectia lamei (4).

* Rotiti protectia lamei (4) in pozitia dorita.

¢ Blocati prin coborarea manetei (7).

Demontarea si reglarea protectiei lamei se efectueaza in ordinea
inversa fata de instalare.

INLOCUIREA UNELTELOR DE LUCRU
Purtati manusi de lucru atunci cand inlocuiti uneltele de lucru.

Butonul de blocare a axului (1) este utilizat numai pentru a bloca
axul polizorului in timpul instalarii sau demontarii sculei de
lucru. Nu il utilizati ca buton de franare in timp ce discul se
roteste. Acest lucru poate deteriora polizorul sau poate rani
utilizatorul.

INSTALAREA DISCURILOR

Pentru discurile de slefuit sau tadiat cu o grosime mai mica de 3
mm, piulita autoblocantd a flansei exterioare (5) trebuie
insurubata cu o suprafata plana pe partea discului.

e Apasati butonul de blocare a axului (1).

o Strangeti flansa exterioara (5) cu o cheie speciala (8).

* Slabiti si indepartati flansa exterioara autoblocanta (5).

o Asezati discul astfel incat sa fie apasat pe suprafata flansei
interioare (6).

« Insurubati flansa exterioara (5) si strangeti-o cu o cheie speciald
(8).

Discurile se demonteaza in ordinea inversa celei de montare. in

timpul montarii, discul trebuie apasat pe suprafata flansei interioare

(6) si centrat pe tesitura acesteia. Daca piulita autoblocanta este

blocata, utilizati o cheie speciala.

INSTALAREA UNELTELOR DE LUCRU CU GAURA FILETATA

o Apasati butonul de blocare a axului (1).

* Scoateti unealta de lucru montata anterior, dac exista.

 Inainte de instalare, indepartati ambele flanse — flansa interioara
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(6) si flansa exterioara cu auto-blocare (5).
« Insurubati partea filetata a sculei de lucru pe ax si strangeti-o usor.

Demontarea uneltelor de lucru cu orificiu filetat se efectueaza in
ordinea inversa montarii.

INSTALAREA UNEI POLIZORA UNGHIULARA iNTR-UN SUPORT
PENTRU POLIZORA UNGHIULARA

Este permisa utilizarea unei polizoare unghiulare intr-un suport
dedicat pentru polizoare unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie
instalat corect, in conformitate cu instructiunile de instalare ale
producatorului suportului.

FUNCTIONARE / SETARI

inainte de a utiliza polizorul, verificati starea discului de polizat.
Nu utilizati discuri de polizat ciobite, crapate sau deteriorate in
alt mod. Inlocuiti imediat discul sau peria uzata cu una noua
inainte de utilizare. Dupa terminarea lucrului, opriti intotdeauna
polizorul si asteptati pana cand unealta de lucru s-a oprit
complet. Abia atunci polizorul poate fi pus deoparte. Nu incetiniti
discul de polizat rotativ apasandu-l pe piesa de lucru.

e Nu supraincarcati niciodata polizorul. Greutatea sculei
electrice exercita o presiune suficienta pentru a lucra eficient.
Supraincarcarea si presiunea excesiva pot provoca ruperea
periculoasa a sculei de lucru.

Daca polizorul cade in timpul functionarii, este esential sa
verificati $i, dacad este necesar, sa inlocuiti unealta de lucru
daca se constata ca este deterioratd sau deformata.

Nu loviti niciodata piesa de prelucrat cu unealta.

Evitati sa ricosati discul si sa zgariati materialul cu acesta, in
special atunci cand lucrati pe colturi, margini ascutite etc.
(acest lucru poate provoca pierderea controlului asupra sculei
electrice si reculul).

Nu utilizati niciodata discuri destinate taierii lemnului de la
ferastraiele circulare. Utilizarea unor astfel de discuri duce
adesea la reculul sculei electrice, pierderea controlului si
poate provoca ranirea operatorului.

PORNIRE/OPRIRE

Tineti slefuitorul cu ambele maini in timpul pornirii si
functionarii. Slefuitorul este echipat cu un comutator de siguranta
pentru a preveni pornirea accidentala.

¢ Apasati butonul comutatorului (2).

e Eliberarea presiunii asupra butonului comutatorului (2) opreste
polizorul.

Dupa pornirea polizorului, asteptati pana cand discul de polizat
atinge viteza maxima inainte de a incepe lucrul. Nu utilizati
comutatorul pentru a porni sau opri polizorul in timpul lucrului.
Comutatorul polizorului poate fi actionat numai cand scula
electrica este indepartata de piesa de lucru.

TAIERE
¢ Taierea cu o polizor unghiular poate fi efectuata numai in linie
dreapta.

Nu taiati materialul findndu-l in méana.

Piesele mari trebuie sprijinite si trebuie sa se acorde atentie
pentru a se asigura ca punctele de sprijin sunt aproape de linia
de taiere si la capatul materialului. Materialul pozitionat in
siguranta nu va avea tendinta de a se misca in timpul taierii.

Elementele mici trebuie fixate, de exemplu intr-o menghina,
folosind cleme etc. Materialul trebuie fixat astfel incat punctul
de taiere sa fie aproape de elementul de fixare. Acest lucru va
asigura o precizie mai mare a taierii.

Nu permiteti vibratiile sau sariturile discului de taiere,
deoarece acest lucru va afecta calitatea taierii si poate
provoca ruperea discului de taiere.

Nu aplicati presiune laterala asupra discului de taiere in timpul
taierii.

Utilizati discul de taiere adecvat pentru tipul de material taiat.



e La tdierea materialului, se recomanda ca directia de avans sa
fie in concordanta cu directia de rotatie a discului de taiere.

Adancimea de taiere depinde de diametrul lamei.

o Utilizati numai discuri cu diametre nominale care nu depasesc cele
recomandate pentru modelul specific de polizor.

¢ Pentru taieturi adanci (de exemplu, profile, blocuri de constructie,
caramizi etc.), nu permiteti flanselor de montare sa intre in contact
cu materialul prelucrat.

Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul
functionarii — nu le atingeti cu partile expuse ale corpului inainte
de a se raci.

SLEFUIT

Pentru lucrari de slefuire, puteti utiliza, de exemplu, discuri de
slefuire, discuri cupa, discuri cu lamele, discuri cu tesatura abraziva
netesutd, perii de sarma, discuri flexibile pentru smirghel etc. Fiecare
tip de disc si piesa de prelucrat necesita o tehnica de lucru adecvata
si utilizarea echipamentului de protectie personala corespunzator.

Nu utilizati discuri destinate taierii pentru slefuire.

Discurile de slefuire sunt concepute pentru a indeparta
materialul cu marginea discului.

¢ Nu slefuiti cu suprafata laterala a discului. Unghiul optim de
lucru pentru acest tip de disc este de 30°.

e Lucrarile de slefuire pot fi efectuate numai cu discuri de
slefuire adecvate tipului de material in cauza.

Cand lucrati cu discuri cu lamele, discuri abrazive din fibra si

discuri flexibile pentru hartie abraziva, acordati atentie unghiului

corect de atac.

¢ Nu slefuiti cu intreaga suprafata a discului.

e Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

Periile de sarma sunt destinate in principal curatarii profilelor si

zonelor greu accesibile. Ele pot fi utilizate pentru indepartarea

ruginii, a straturilor de vopsea etc. de pe suprafata materialului.

Utilizati numai unelte cu o viteza de rotatie admisibild mai mare sau
egala cu viteza maxima a polizorului unghiular fara sarcina.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, scoateti stecherul cablului de
alimentare din priza de curent.

INTRETINERE S| DEPOZITARE
e Se recomanda curatarea dispozitivului imediat dupa fiecare
utilizare.

Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

Curatati dispozitivul cu o cérpa uscata sau suflati-l cu aer
comprimat la presiune scazuta.

Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru a
preveni supraincalzirea dispozitivului.

Daca cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-I cu un cablu cu
aceleasi specificatii. Aceasta operatiune trebuie efectuata de un
specialist calificat sau ducand dispozitivul la un centru de service.

Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, la indeméana
copiilor.

Orice defectiuni trebuie reparate de un centru de service autorizat al
producétorului.

PARAMETRI TEHNICI
DATE NOMINALE

PARAMETRU VALOARE
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa sursei de alimentare 50 Hz
Putere nominala 950 W
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Viteza nominala de rotatie 3000-12000 min*

Diametru maxim al lamei 125 mm
Diametru interior lama 22,2 mm
Filet ax M14
Clasa de protectie I}
Greutate 2 kg

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lpa =92,23 dB(A)

K=3 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =100,23 dB(A)
K=3 dB(A)
Valoarea acceleratiei an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelurile de zgomot emise, cum ar fi nivelul presiunii acustice emise
Lpa si nivelul puterii acustice Lwa si incertitudinea de masurare K,
sunt prezentate mai jos in manual, in conformitate cu standardul EN
62841-1.

Valorile vibratiilor (valorile acceleratiei) a» si incertitudinea de
masurare K sunt marcate in conformitate cu EN 62841-1 si sunt
prezentate mai jos.

Nivelul de vibratii specificat in acest manual a fost masurat in
conformitate cu procedura de masurare specificata in EN 62841-1 si
poate fi utilizat pentru compararea sculelor electrice. De asemenea,
poate fi utilizat pentru o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ pentru aplicatiile de baza
ale sculei electrice. Daca scula electrica este utilizatd pentru alte
aplicatii sau cu alte scule de lucru, sau dacd nu este intretinuta
corespunzator, nivelul de vibratii se poate modifica. Motivele
mentionate mai sus pot creste expunerea la vibratii pe intreaga
perioada de lucru.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, trebuie luate in
considerare perioadele in care scula electrica este oprita sau cand
este pornita, dar nu este utilizata pentru lucru. in acest fel, expunerea
totala la vibratii poate fi semnificativ mai mica.

Trebuie luate masuri de sigurantd suplimentare pentru a proteja
utilizatorul de efectele vibratiilor, cum ar fi: intretinerea sculei electrice

si a sculelor de lucru, asigurarea unei temperaturi adecvate a
mainilor, organizarea corespunzatoare a muncii.
PROTECTIA MEDIULUI
Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
E/ deseurile menajere, ci trebuie duse la instalatile adecvate pentru
eliminare. Informatii privind eliminarea pot fi obtinute de la
- ] | distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Echipamentele
electrice i electronice uzate contin substante care nu sunt neutre din
punct de vedere ecologic. Echipamentele care nu sunt reciclate
reprezintd o potentiald amenintare pentru mediu si sanatatea umana.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare ,GTX Poland”)
informeaza prin prezenta ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare ,Manual’), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile,
diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si
sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile
de autor si drepturile conexe (adicd Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 punctul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea intregului
Manual sau a oricarui element al acestuia in scopuri comerciale faré consimtamantul
scris al GTX Polonia este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si penala.
Declaratie de conformitate CE
Producator: GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k, Strada Pograniczna 2/4 02-
285 Varsovia
Produs: Polizor unghiular
Model: 59G184
Denumire comercialda: GRAPHITE
Numér de serie: 00001 + 99999
Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificata prin Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11



EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018

Aceasta declaratie se aplicd numai masinii in starea in care a fost

introdusa pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de acesta.
Numele si adresa persoanei autorizate sa pregdteasca documentatia
tehnica, care este rezidenta sau stabilitd in UE:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k. Strada Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentant pentru documentatia tehnica GTX Polonia
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(HU)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

SZOGCSISZOLO 58G184
FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
Osszes biztonsagi figyel ést, illusztraciot és
miiszaki adatot. Az alabbi utasitasok be nem tartdsa aramiitéshez,
tlizhoz ésivagy sulyos sériilésekhez vezethet.
Minden figyel tést és ut: oOrizzen meg késdbbi
felhasznalas céljara.
e Ez az elektromos szerszam csiszoloként, polirozoként vagy
vagoként hasznalhaté. Olvassa el az elektromos szerszamhoz
mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, illusztraciot
és miszaki adatot. Az alabbi utasitdsok be nem tartasa
aramutéshez, tlizhoz és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
Ne haszndlja ezt az elektromos szerszamot csiszolashoz,
drotkefés tisztitdshoz vagy lyukak vagasahoz. Az elektromos
szerszamot nem tervezett miveletek veszélyt jelenthetnek és
személyi sériiléseket okozhatnak.
Ne modositsa ezt az elektromos szerszamot a gyarté altal
kifejezetten eléirt és meghatarozott médon. Az ilyen moédositasok a
szerszam iranyithatésaganak elvesztéséhez és sulyos személyi
sérlilésekhez vezethetnek.
Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a szerszam gyartéja
nem kifejezetten tervezett és meghatarozott. Az a tény, hogy egy
tartozék illeszkedik az elektromos szerszamhoz, nem garantalja a
biztonsagos miikddést.
A tartozék névleges fordulatszama legalébb egyenlének kell lennie
az elektromos szerszamon megadott maximalis fordulatszammal.
A névleges fordulatszamnal nagyobb fordulatszamon miikédé
tartozékok megsériilhetnek és darabokra térhetnek.
A tartozék kiilsé atmérdje és vastagsaga nem haladhatja meg az
elektromos szerszam névleges paramétereit. A nem megfeleld
méreti tartozékok nem rogzitheték és nem vezérelheték
megfeleléen.
A tartozék rogzitési méreteinek meg kell egyezniik az elektromos
szerszam rogzitési méreteivel. Az elektromos szerszam rogzitési
méreteinek nem megfelelé tartozékok kiegyensulyozatlanok
lesznek, tulzottan rezegnek, és iranyithatatlanna valhatnak.
Ne haszndljon sériilt tartozékokat. Minden hasznalat el6tt
ellendrizze, hogy a tartozékok, példaul a csiszolékorongok nem
repedeztek-e meg, a csiszolokorong-tdmaszok nem repedeztek-e
meg, nem szakadtak-e meg vagy nem kopottak-e tulzottan,
valamint hogy a drétkefék drétjai nem lazultak-e meg vagy nem
tortek-e el. Ha az elektromos szerszam vagy a tartozék leejt6dott,
ellenérizze, hogy nem sériilt-e, vagy szereljen fel sértetlen
tartozékokat. A tartozék ellen6rzése és felszerelése utan gy6z6édjon
meg arrél, hogy a kezel6 és a kozelben tartézkodok nem
tartézkodnak a forgé tartozék sikjaban, majd egy percig terhelés
nélkll, maximalis sebességgel mikddtesse az elektromos sz A
sérilt tartozékok altalaban meghibasodnak ezen teszt soran.
Viselien egyéni védéfelszerelést. Az alkalmazastol fliggéen
haszndljon arcvédét, védészemiiveget vagy véddszemiiveget.
Szilkség esetén viselien poralarcot, fiilvédst, kesztylt és
mihelykétényt, hogy megvédje magat a kis kopd részecskéktol

20

vagy a munkadarabok téredékeitdl. A szemvédének képesnek kell
lennie a kilonb6zé alkalmazasok soran keletkezé toredékek
megallitasara. A poralarcnak vagy légzékésziléknek képesnek kell
lennie az alkalmazas soran keletkezé részecskék sziirésére. A
magas zajszintnek valé hosszan tartd kitettség hallaskarosodast
okozhat.

A jarokeléknek biztonsagos tavolsagot kell tartaniuk a
munkaterilettdl. A munkateriletre belép6 személyeknek személyi
véddfelszerelést kell viselniik. A munkadarab toredékei vagy a
megrongdlodott berendezések kilokédhetnek és sériiléseket
okozhatnak a kézvetlen munkateriileten kiviil.

Olyan miiveletek végzése soran, amikor a vagészerszam rejtett
vezetékekkel vagy sajat kabelével érintkezhet, az elektromos
szerszamot csak a szigetelt fogodfelileténél fogja meg. A
vagoszerszam és egy fesziltség alatt all6 vezeték kozotti
érintkezés a szerszam fém alkatrészeinek feszlltség ala kerilését
okozhatja, ami aramutést eredményezhet a kezel6 szamara.
Tartsa a kabelt tavol a forgd résztél. Ha elvesziti az iranyitast, a
kabel elvagédhat vagy megakadhat, és a keze vagy karja a forgd
részbe huzoédhat.

Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, amig a tartozék
teliesen le nem allt. A forgd tartozék megakadhat a fellileten, és
kitépheti az elektromos szerszamot a kezébdl.

Ne hasznalja az elektromos szerszamot, mikdzben azt hordozza. A
forgd tartozék véletlen érintése miatt az ruhazatba akadhat, és a
tartozékot a test felé hizhatja.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szellézényilasait. A motorventilator porral télti meg a hazat, és a por
alaku fém talzott felhalmozodasa elektromos veszélyt okozhat.

Ne haszndlja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyuijthatjak ezeket az anyagokat.

Ne hasznaljon folyékony hiitéfolyadékot igénylé tartozékokat. Viz
vagy mas folyékony hiitéfolyadék haszndlata aramitést vagy
aramiitést okozhat.

Csak az elektromos szerszamhoz elGirt tipusu tarcsakat és a
kivalasztott tarcsakhoz tervezett védéburkolatokat hasznaljon.
Azok a tarcsak, amelyekhez az elektromos szerszamot nem
tervezték, nem biztositanak megfelel6 védelmet, és veszélyesek
lehetnek.

A kozéps6 mélyedéssel rendelkezd kerekek csiszold fellletét a
védoéburkolat szélének sikja alatt kell felszerelni. A véddburkolat
szélének sikjan talnyuld, helytelendl felszerelt kerék nem biztosit
megfelelé védelmet.

A védéburkolatot biztonsagosan kell rogziteni az elektromos
szerszdamhoz, és a maximalis biztonsdg érdekében ugy kell
elhelyezni, hogy a tarcsa fellilete a leheté legkevésbé legyen kitéve
a kezelének. A véddburkolat megvédi a kezelét a tarcsa
téredékeitdl, a tarcsaval valo véletlen érintkezéstl és a ruhazatot
meggyuijthaté szikraktol.

A tarcsak csak meghatarozott alkalmazésokhoz hasznalhatok.
Példaul: ne csiszoljon vagoétarcsa oldalaval. A vagdcsiszold tarcsak
periférias csiszolasra vannak tervezve, és az ezekre a tarcsakra
hat¢ oldaliranyu erék térésiiket okozhatjak.

Mindig sértetlen, a kivalasztott tarcsa méretének és alakjanak
megfelelé karimakat hasznaljon. A megfelelé tarcsa karimak
megtamasztjak a tarcsat, ezaltal csdkkentve a torés kockazatat. A
vago tarcsak karimai eltérhetnek a csiszold tarcsak karimaitol.

Ne hasznaljon kopott tarcsakat, amelyek nagyobb teljesitményi
szerszamokhoz késziltek. A nagyobb teljesitményi
szerszamokhoz késziilt tarcsak nem alkalmasak a kisebb
szerszamok nagyobb fordulatszdmahoz, és térhetnek.

Kettds felhasznalasu tarcsak hasznalata esetén mindig hasznaljon
a feladathoz megfelel6 védéburkolatot. A megfelel6 véddburkolat
hasznalatanak elmulasztasa esetén a burkolat nem biztositja a
kivant védelmi szintet, ami sulyos sériilésekhez vezethet.

Ne ,akadalyozza” a vagdkorongot, és ne gyakoroljon tulzott
nyomast ra. Ne probaljon tul mély vagasokat végezni. A korong
tulterhelése noveli annak terhelését és hajlamat a csavarodasra
vagy elakadasra vagas kdzben, valamint a visszacsap6das vagy a
korong térésének kockazatat.

Ne alljon a forgd penge vonaldban vagy mogoétt. Ha a penge
miikodés kozben eltdvolodik a testétél, a visszacsapddas
kévetkeztében a forgd penge és az elektromos szerszam
kozvetleniil On felé repiilhet.

Ha a tarcsa elakad vagy a vagas barmilyen okbdl megszakad,
kapcsolja ki az elektromos szerszamot, és tartsa stabilan, amig a




tarcsa teljesen le nem all. Soha ne prébélja meg eltavolitani a
vagokorongot a vagasi teriletrél, amig a tarcsa mozog, mert ez
visszacsapodast okozhat. Vizsgalja meg a tarcsa elakadasanak
okat, és tegyen lépéseket annak kikliszobolésére.
Ne folytassa a munkadarab vagasat. Varja meg, amig a penge
elérje a teljes sebességet, majd 6vatosan folytassa a vagast. Ha a
motoros szerszamot a munkadarabban Ujra elinditja, a penge
beszorulhat, elmozdulhat vagy visszacsapédhat.
Tamassza meg a paneleket vagy mas tulméretezett targyakat,
hogy minimalizélja a penge elakadasanak és visszacsapodasanak
kockazatat. A nagy targyak sajat sulyuk alatt hajlamosak
megereszkedni. A tdmasztékokat a vagasi vonal kézelében és a
targy szélein, a penge mindkét oldalan kell elhelyezni.
Legyen rendkivil évatos, ha ,zsebvagasokat” végez meglévd
falakban vagy mas vak teriileteken. A kiallé penge atvaghatja a gaz-
vagy vizvezetékeket, az elektromos vezetékeket vagy olyan
targyakat, amelyek visszartigast okozhatnak.
Ne prébaljon ivelt vagasokat végezni. A tulzott pengeterhelés noveli
a nyomast és a penge elforduldsanak vagy elakadasanak
kockazatat vagas kozben, valamint a penge visszacsapodasanak
vagy térésének kockazatat, ami sulyos sériilésekhez vezethet.
Ne hagyja, hogy a csiszol6 sapka vagy rogzité zsinérainak laza
részei szabadon forogjanak. A laza rogzit6 zsinérokat tegye el vagy
vagja le. Alaza és forgd régzit6 zsinérok az ujjai koré tekeredhetnek
vagy a munkadarabba akadhatnak.
AVISSZACSAPAS OKAI ES MEGELOZESE:
A visszacsapddas a forgd kerék, parna, kefe vagy mas tartozék
elakadasara vagy megakadasara adott hirtelen reakcio. Az
elakadas vagy megakadas miatt a forgé tartozék hirtelen ledll, ami
viszont azt eredményezi, hogy az iranyithatatlan elektromos
szerszam a tartozék forgasanak ellenkez6 iranyaba tolodik az
elakadas pontjan.
Példaul, ha egy csiszolokorong beszorul vagy elakad a
munkadarabban, a beszorulas helyén a csiszolékorong széle
belemélyedhet az anyag felliletébe, ami a csiszolékorong ugrasat
vagy kilokédését okozhatja. A csiszoldkorong a beszorulas
pillanataban a csiszolékorong mozgasanak iranyatdl fuggéen a
kezel6 felé vagy attél tavolodva pattanhat vissza ( ). llyen
koérilmények kdzott a csiszoldkorongok is eltérhetnek.
Avisszacsapddas a szerszamgép helytelen hasznalatanak és/vagy
a helytelen eljarasoknak vagy munkakorilményeknek a
kovetkezménye, és az aldbbi megfeleld dvintézkedésekkel
elkerilhetd:
> Tartsa mindkét kezével szorosan az elektromos
szerszamot, és Ugy helyezze el testét és karjait,
hogy ellensulyozni tudja a visszacsapodas erejét.
Ha a szerszam rendelkezik kiegészité fogantyuval,
mindig hasznalja azt, hogy a beinditas soran
maximalis ellenérzést gyakorolhasson a
visszacsapodas vagy a nyomatékreakcio felett. A
megfeleld dvintézkedések meghozatala esetén a
kezeld ellendrizni tudja a nyomatékreakciokat vagy a
visszacsapodasi erket.
> Soha ne tegye a kezét forgé tartozékok kozelébe. A
visszarlgas miatt a tartozék visszapattanhat a keze
felé.
> Ne alljon olyan helyre, ahol a szerszam visszarugas
esetén elmozdulhat. A visszarigas a szerszamot a
kerék mozgasanak ellenkezd iranyaba dobja el az
érintkezési ponton.
> Legyen kiilonésen ovatos, ha sarkokban, éles
éleknél stb. dolgozik. Keriilje a tartozék pattogasat
és akadasat. A sarkok vagy éles élek a tartozék
akadasat vagy pattogasat okozhatjak, ami a kontroll
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.
> Ne szereljen fel fafaragé lancfiirészt, 10 mm-nél
nagyobb keriileti hézaggal rendelkez6 szegmentalt
gyémantfiirészt vagy fogazott fiirészt. Ezek a
flirészek gyakori visszarigast és az iranyitas
elvesztését okozhatjak.

A hasznalt piktogramok magyarazata.
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1. Figyelem: kiilénleges dvintézkedések

2. Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban
szerepl6 figyelmeztetéseket és biztonsagi dvintézkedéseket!
3. Hasznadljon egyéni védofelszerelést (védészemiiveg, flilvéds,
poralarc)
4. Viseljen véddkeszty(it

5. Karbantartasi vagy javitasi munkak elvégzése el6tt huzza ki
a halozati kabelt.

6. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamto|

7. Ovja az esétol

8. Il. védelmi osztaly

9. EAC tanusitasi jel.

10. Ukran piaci tanusitasi jel.

JELOLESEK A KESZULEKEN
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -gyartas éve
MM - gyartas hénapja
Y -kiegészité megjeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -tovabbi jelolés
KIALAKITAS ES ALKALMAZAS

A sarokcsiszolé egy kézi elektromos szerszam, Il. osztalyd
szigeteléssel. A késziiléket egyfazisi kommutatoros motor haijtja,
amelynek fordulatszamat fogas szoghajtomiivel csokkentik.
Csiszolasra és vagasra egyarant hasznalhaté. Ez a tipusu
elektromos szerszam széles korben hasznalatos mindenféle sorja
eltavolitasara  fémelemek fellletérél, hegesztési  varratok
fellletkezelésére, vékonyfall csovek és kis fémelemek vagasara stb.
A megfelel6 tartozékokkal a sarokcsiszolé nemcsak vagasra és
csiszolasra, hanem tisztitdsra is hasznalhaté, pl. rozsda,
festékbevonatok stb. eltavolitasara.

Alkalmazasi terliletei kdzé tartoznak a széles értelemben vett javitasi
és épitési munkak, nem csak a fémekkel kapcsolatban. A
sarokesiszol6 épitéanyagok, pl. téglak, térkdvek, keramialapok stb.
vagasara és csiszolasara is hasznalhatd.

A késziilék kizarélag szaraz hasznalatra alkalmas, csiszolasra
nem. Ne hasznalja az elektromos szerszamot a rendeltetésétol
eltéré célokra.

Helytelen hasznalat.

Ne dolgozzon azbeszttartalmi anyagokkal. Az azbeszt rakkelté
anyag.

Ne dolgozzon olyan anyagokkal, amelyek pora kénnyen gyullado
vagy robbanasveszélyes. Elektromos szerszamokkal végzett
munkak soran szikrék keletkeznek, amelyek meggyujthatiak a
kibocséatott g6z6ket.

Ne haszndlijon vagdkorongokat csiszoldsi munkakhoz. A
vagokorongok oldalsé feliiletiikkel dolgoznak, és az ilyen korongok



eliilsé feliiletével torténé csiszolas karosithatja azokat, ami a kezel6
személyi sériilését okozhatja.
A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA
Az alabbi szamozas a kézikonyv grafikus oldalain bemutatott
készilék alkatrészeire vonatkozik.
. Orséreteszel6 gomb
2. Kapcsolo
3. Kiegészité fogantyu
4. Tarcsavédd
5. Kiilsé karima
6.
7.
8.
A

-

Bels6 karima
Kar (pengevédd)

Specidlis kulcs
rajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

TARTOZEKOK
. Lemezvédd 1db
. Specidlis kulcs 1
. Kiegészité fogantyu 1db
A MUNKA ELOKESZITESE

TOBBFUNKCIOS FOGANTYU FELSZERELESE

A kiegészitd fogantyut (3) a csiszoldfej egyik furataba kell felszerelni.
Javasoljuk, hogy a csiszoldét a kiegészité fogantylval egyitt
hasznélja. Ha a csiszolét mindkét kezével fogja (a kiegészitd
fogantyut is hasznalva), akkor kisebb a kockézata annak, hogy a
forgo tarcsahoz vagy keféhez ér a keze, és visszarigaskor megsériil.
A KORONGVEDO FELSZERELESE ES BEALLITASA

A tarcsa véddburkolat megvédi a kezel6t a tormeléktdl, a
munkaszerszammal valé véletlen érintkezéstdl és a szikraktol.
Mindig szerelje fel, kiilonos figyelmet forditva arra, hogy a
burkolat a kezel6 felé nézzen.

Szerelési kialakitas A a pengekapcsolo lehetévé
teszi a véddburkolat szerszamok hasznalata nélkiili, optimalis
helyzetbe allitasat.

* Lazitsa meg és huzza vissza a pengekait (4) karjat (7).

* Forgassa el a pengevédét (4) a kivant helyzetbe.

o Akart (7) leengedésével rogzitse.

A pengekapocs eltavolitisa és b
megegyezé sorrendben torténik.

MUNKAGEPEK CSEREJE
A munkaszerszamok cseréjekor viseljen munkakesztytit.

a felszerel

Az orséreteszelé gomb (1) kizarélag a csiszoléorsé rogzitésére
szolgal a munkaszerszam felszerelése vagy eltavolitasa soran.
Ne hasznalja fékként, amig a tarcsa forog. Ez a csiszolé
megrongalédasahoz vagy a felhasznalé megsériiléséhez
vezethet.

KORONGOK FELSZERELESE

3 mm-nél vékonyabb csiszol6- vagy vagokorongok esetén a

kiils6 karima (5) 6nzaré anyajat a korong oldalan lévé sik

felliletre kell csavarozni.

* Nyomja meg az orso reteszel6 gombjat (1).

* Huzza meg a kiilsé karimat (5) egy specidlis kulccsal (8).

* Lazitsa meg és tavolitsa el az 6nzard kiils6 karimat (5).

e Helyezze a tarcsat ugy, hogy az a belsé karima (6) feliletéhez
nyomaédjon.

e Csavarozza fel a kils6 karimat (5) és huzza meg egy specidlis
kulccsal (8).

A tarcsak eltadvolitisa a beszerelés sorrendjével ellentétes
sorrendben torténik. A beszerelés soran a tarcsat a belsé karima (6)
fellletéhez kell nyomni, és a letérésén kell kdzpontositani. Ha az
6nzar6 anya beragadt, hasznaljon specialis kulcsot.

MENETES FURATTAL RENDELKEZO MUNKAGEPEK TELEPITESE
« Nyomja meg az orso reteszel6 gombjat (1).
* Tavolitsa el az el6zdleg felszerelt munkaszerszamot, ha van ilyen.
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o Afelszerelés el6tt tavolitsa el mindkét karimat — a belsé karimat
(6) és az 6nzaro kils6 karimat (5).

 Csavarozza a munkaszerszam menetes részét az orsora, és kissé
hizza meg.

A menetes furattal rendelkezé munkaszerszamok eltavolitasa a

felszereléssel ellentétes sorrendben torténik.

SZOGCSISZOLO  SZOGCSISZOLO  ALLVANYRA
TELEPITESE

A sarokcsiszolét a sarokcsiszolokhoz késziilt allvanyban is lehet
hasznalni, feltéve, hogy az dllvany gyartéjanak szerelési
utasitasainak megfeleléen van felszerelve.

VALO

MUKODES / BEALLITASOK

A csiszologép hasznalata el6tt ellendrizze a csiszolékorong
allapotat. Ne hasznaljon megrepedt, repedt vagy mas médon
sériilt csiszolokorongokat. A kopott tarcsat vagy kefét hasznalat
elétt azonnal cserélje ki ujra. A munka befejezése utan mindig
kapcsolja ki a csiszologépet, és varja meg, amig a
munkaszerszam teljesen leall. Csak ezutan lehet a csiszologépet
elrakni. Ne lassitsa a forgé csiszolokorongot azzal, hogy a
munkadarabhoz nyomja.

¢ Soha ne terhelje tul a csiszolot. Az elektromos szerszam sulya
elegendé nyomast gyakorol a hatékony munkavégzéshez. A
tulterhelés és a tulzott nyomas a munkaszerszam veszélyes
toréséhez vezethet.

Ha a csiszolé miikodés kozben leesik, feltétleniil ellenérizze,
és ha sziikséges, cserélje ki a munkaszerszamot, ha sériilt
vagy deformalodott.

Soha ne lisse meg a munkadarabot a szerszammal.

Keriilje a tarcsa pattogasat és az anyag kaparasat, kiilonésen
sarkok, éles élek stb. megmunkalasakor (ez a motoros
szerszam iranyithatésaganak elvesztéséhez és
visszacsapodashoz vezethet).

Soha ne hasznaljon korfiirészekhez tervezett, fa vagasara
szolgalé tarcsakat. Az ilyen tarcsak hasznalata gyakran a
szerszam visszacsapodasahoz, az iranyitas elvesztéséhez
vezethet, és a kezel6 megsériilését okozhatja.
BE-/KIKAPCSOLAS

A csiszolét inditaskor és miikodés kozben mindkét kezével
fogja meg. A csiszold biztonsagi kapcsoléval van ellatva, amely
megakadalyozza a véletlen inditast.

¢ Nyomja meg a kapcsolé gombot (2).

¢ A kapcsolé gomb (2) nyomasanak elengedésével a csiszologép
leall.

A csiszologép beinditasa utan varja meg, amig a csiszolékorong
eléri a maximalis sebességét, miel6tt megkezdené a munkat. Ne
hasznalja a kapcsolét a csiszologép be- és kikapcsolasahoz
munka kozben. A csiszolégép kapcsolojat csak akkor szabad
miikodtetni, ha az elektromos szerszam nincs a munkadarab
kozelében.

VAGAS

¢ A sarokcsiszoloval csak egyenes vonalban lehet vagni.

¢ Ne vagjon anyagot, mikozben azt a kezében tartja.

¢ Anagy darabokat ala kell tamasztani, és ligyelni kell arra, hogy
a tamaszpontok a vagasi vonal kézelében és az anyag végén
legyenek. A biztonsagosan rogzitett anyag nem hajlamos
elmozdulni a vagas soran.

A kis elemeket rogziteni kell, pl. satuban, szoritékkal stb. Az
anyagot ugy kell régziteni, hogy a vagasi pont a régzité elem
kozelében legyen. Ez Dbiztositja a nagyobb vagasi
pontossagot.

Ne hagyja, hogy a vagékorong rezegjen vagy pattogjon, mert
ez rontja a vagas mindségét és a vagokorong toréséhez
vezethet.

e Vagas kozben ne gyakoroljon oldaliranyG nyomast a
vagoékorongra.



e Hasznaljon a vagott anyag tipusahoz megfelelé
vagokorongot.
e Anyag vagasakor ajanlatos, hogy az elStolasi irany

megegyezzen a vagokorong forgasiranyaval.

A vagasi mélység a penge atmérgjétdl fugg.

¢ Csak olyan tarcsakat hasznaljon, amelyek névleges atméréje nem
haladja meg az adott csiszologép modellhez ajanlott értéket.

o Mély vagasok esetén (pl. profilok, épitéelemek, téglak stb.) ne
engedje, hogy a rogzitéperemek érintkezzenek a megmunkalt
anyaggal.

A vagokorongok miikodés kozben nagyon magas hémérsékletre

melegednek — ne érintse meg 6ket a testének fedetlen részeivel,
miel6tt lehliltek.

CSISZOLAS

Csiszolasi munkakhoz hasznalhat példaul csiszoldkorongokat,
csészefejeket, lamellds korongokat, csiszolé nem szé6tt anyaggal
ellatott korongokat, drotkefeket, rugalmas korongokat
csiszolépapirhoz stb. Minden korongtipus és munkadarab
megkoveteli a megfelelé munkatechnikat és a megfelelé egyéni
védbeszkdzok hasznalatat.

Ne hasznaljon vagasra szant tarcsakat csiszolashoz.

A csiszolokorongok ugy vannak kialakitva, hogy a korong
szélével tavolitsak el az anyagot.

e Ne csiszoljon a tarcsa oldalso feliiletével. Az ilyen tipusu
tarcsak optimalis munkaszoge 30° .

¢ Csiszolasi munkat csak az adott anyag tipusahoz megfelel6
csiszolokorongokkal szabad végezni.

Lapos tarcsak, csiszoloszalas tarcsak és csiszolopapirhoz valé

rugalmas tarcsak hasznalata esetén ligyeljen a megfelelé

tamadasi szogre.

¢ Ne csiszoljon a tarcsa teljes feliiletével.

e Az ilyen tipusu tarcsakat sik feliiletek megmunkalasahoz
hasznaljak.

A drotkefék elsésorban profilok és nehezen elérhet6 teriiletek

tisztitasara szolgalnak. Hasznalhatok rozsda, festékrétegek stb.

eltavolitasara az anyag feliiletérél.

Csak olyan szerszamokat hasznaljon, amelyek megengedett
fordulatszama meghaladja vagy megegyezik a sarokcsiszolé
terhelés nélkiili maximalis fordulatszamaval.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, bedllitasi, javitasi vagy karbantartasi
munkat megel6zéen hizza ki a halézati csatlakozét a
konnektorbdl.

KARBANTARTAS ES TAROLAS
e Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

¢ Atisztitdshoz ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot.

o Tisztitsa meg a készlléket szaraz ruhaval, vagy fljja le alacsony
nyomasu s(ritett levegével.

e Ne hasznaljon tisztitészereket vagy olddszereket, mert azok
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

o Akésziilék tulmelegedésének elkeriilése érdekében rendszeresen
tisztitsa meg a motorhaz szell6z6nyilasait.

¢ Ha a tapkabel megsériilt, cserélje ki azonos specifikacioju kabellel.
Ezt szakképzett szakembernek kell elvégeznie, vagy a késziiléket
szervizbe kell vinni.

o Akésziiléket mindig szaraz helyen, gyermekektdl elzarva tarolja.

Barmilyen meghibasodast a gyarté hivatalos szervizkdzpontjaban
kell javittatni.

MUSZAKI PARAMETEREK

NEVLEGES ADATOK
[ PARAMETER

[ ERTEK
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Tapfesziltség 230 VAC
Tapfesziltség frekvencia 50 Hz

Névleges teljesitmény 950 W

Névleges fordulatszam 3000-12000 min*
Max. pengeméret 125 mm

Belsé pengék atmérdje 22,2 mm

Orsé menete M14

Védettségi osztaly I}

Suly 2 kg

Zaj- és rezgésadatok
Hangnyomas szint

Lra = 92,23 dB(A)

K=3 dB(A)
Hangteljesitmény szint Lwa =100,23 dB(A)
K=3 dB(A)
Gyorsulasi érték 3, =12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Informaciok a zajrél és a rezgésrol

A kibocsatott zajszintek, mint példaul a kibocsatott hangnyomasszint
Lpa és a hangteljesitményszint Lwa valamint a mérési
bizonytalansag K, az EN 62841-1 szabvanynak megfeleléen az
alabbiakban szerepelnek a kézikdnyvben.

Arezgési értékek (gyorsulasi értékek) an és a mérési bizonytalansag
K az EN 62841-1 szabvanynak megfeleléen vannak jeldlve, és az
alabbiakban szerepelnek.

A kézikényvben megadott rezgésszint az EN 62841-1 szabvanyban
meghatarozott mérési eljarasnak megfeleléen kerlilt
meghatarozasra, és elektromos szerszamok o&sszehasonlitasara
hasznalhaté. Emellett a rezgésnek vald kitettség el6zetes
értékelésére is felhasznalhato.

A megadott rezgésszint az elektromos szerszam alapvetd
alkalmazasait reprezentalja. Ha az elektromos szerszamot mas
alkalmazasokhoz vagy mas munkaszerszamokkal hasznaljak, vagy
ha nem tartjak karban megfeleléen, a rezgésszint valtozhat. A fent
megadott okok a telies munkaidé alatt névelhetik a rezgésnek vald
kitettséget.

Arezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat is, amikor az elektromos szerszam ki van
kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkavégzésre. lly médon a teljes rezgésnek valo kitettség
jelentdsen alacsonyabb lehet.

Tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell hozni a felhasznalé védelme
érdekében a rezgés hatasaival szemben, példaul: az elektromos
szerszam és a munkaszerszamok karbantartdsa, a kéz megfeleld
hémérsékletének biztositasa, a munka megfelel6 szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

hulladékkal egyutt artalmatlanitani, hanem azokat megfeleld
artalmatlanité létesitményekbe kell vinni. Az artalmatlanitasra
vonatkozé informéacick a termék forgalmazdjatdl vagy a helyi
hatésagoktol szerezheték be. A hasznalt elektromos és elektronikus
berendezések olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem
kérnyezetbaratak. Az Ujrahasznositasra nem keriilé berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre.

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
:g\

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”) eziton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: ,Kézikényv”) tartalmara, tobbek
kozétt a szovegére, fényképeire, diagramjaira, rajzaira, valamint Gsszetételére
vonatkozo szerzéi jogok kizarélag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogrol
és a szomszédos jogokrol szol6 1994. februdr 4-i térvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
torvénytar 631. pontja, modositasokkal) szerint térvény dltal védettek. A Kézikonyv
egészének vagy barmely elemének masolasa, feldolgozasa, kézzététele vagy
modositésa kereskedelmi célokra a GTX Poland irésbeli hozzéjarulasa nélkil
szigortan tilos, és polgari és biintetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Pograniczna utca 2/4 02-285
Vars6

Termék: Sarokcsiszold

Modell: 59G184

Kereskedelmi név: GRAPHITE




Sorozatszam: 00001 + 99999

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrdl szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv

RoHS iranyelv 2011/65/EU, médositva az iranyelv 2015/863/EU

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kévetelményeinek:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott allapotban 1évé gépre
vonatkozik, és nem terjed ki az

, valamint a végfelhasznal6 altal végzett késobbi beavatkozasokra.

Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miszaki
dokumentacio elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairas:

GTX Poland Sp. Z o0.0. Sp.k. Pograniczna utca 2/4

02-285 Vars6

Pawet Kowalski
Mszaki dokumentécio képviseléje GTX Poland
Varso, 2024. januar 16.

Varso, 2024. januar 16.

(Im
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SMERIGLIATRICE ANGOLARE 58G184
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni,
le illustrazioni e le specifiche fornite con questo elettroutensile. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pud causare
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.
e Questo elettroutensile & progettato per essere utilizzato come
smerigliatrice, lucidatrice o taglierina. Leggere tutte le avvertenze
di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con
questo elettroutensile. La mancata osservanza di tutte le istruzioni
riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.
Non utilizzare questo elettroutensile per levigare, spazzolare con
spazzole metalliche o praticare fori. Le operazioni per le quali
I'elettroutensile non & stato progettato possono creare pericoli e
causare lesioni personali.
Non modificare questo elettroutensile in alcun modo che non sia
espressamente previsto e specificato dal produttore dell'utensile.
Tali modifiche possono causare la perdita di controllo e gravi lesioni
personali.
Non utilizzare accessori che non siano stati specificatamente
progettati e specificati dal produttore dell'utensile. Il semplice fatto
che un accessorio sia compatibile con l'utensile elettrico non ne
garantisce il funzionamento sicuro.
La velocita nominale dell'accessorio deve essere almeno pari alla
velocita massima specificata sull'utensile elettrico. Gli accessori
che funzionano a velocita superiori alla velocita nominale possono
danneggiarsi e rompersi in pezzi.
Il diametro esterno e lo spessore dell'accessorio devono rientrare
nei parametri nominali dell'utensile elettrico. Gli accessori con
dimensioni inadeguate non possono essere fissati o controllati
correttamente.
Le dimensioni di montaggio dell'accessorio devono corrispondere
alle dimensioni di montaggio dell'utensile elettrico. Gli accessori
che non si adattano alle dimensioni di montaggio dell'utensile
elettrico diventeranno sbilanciati, vibreranno eccessivamente e
potrebbero causare la perdita di controllo.
Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di ogni utilizzo,
controllare che gli accessori, come le mole, non presentino
scheggiature e crepe, che i tamponi delle mole non presentino
crepe, strappi o usura eccessiva e che le spazzole metalliche non
presentino fili allentati o rotti. Se I'utensile elettrico o I'accessorio
sono caduti, controllare che non siano danneggiati o installare
accessori non danneggiati. Dopo aver controllato e installato
I'accessorio, assicurarsi che |'operatore e le persone presenti non
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si trovino nel piano di rotazione dell'accessorio e azionare I'utensile
elettrico alla massima velocita senza carico per un minuto. Gli
accessori danneggiati di solito si guastano durante questo test.
Indossare dispositivi di protezione individuale. A seconda
dell'applicazione, utilizzare una visiera, occhiali di sicurezza o
occhiali protettivi. Se necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni per le orecchie, guanti e un grembiule da
lavoro per proteggersi da piccole particelle abrasive o frammenti
dei pezzi in lavorazione. Le protezioni per gli occhi devono essere
in grado di bloccare i frammenti generati durante le varie
applicazioni. La mascherina antipolvere o il respiratore devono
essere in grado di filtrare le particelle generate durante
I'applicazione. L'esposizione prolungata a livelli di rumore elevati
pud causare la perdita dell'udito.

Gli astanti devono mantenere una distanza di sicurezza dall'area di
lavoro. Chiunque entri nell'area di lavoro deve indossare dispositivi
di protezione individuale. Frammenti del pezzo in lavorazione o
attrezzature danneggiate possono essere proiettati e causare
lesioni al di fuori dell'area di lavoro immediata.

Quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio pud
entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio cavo, tenere
I'utensile elettrico solo dalle superfici di presa isolate. Il contatto tra
I'utensile da taglio e un cavo sotto tensione pud causare la messa
sotto tensione delle parti metalliche esposte dell'utensile elettrico,
con conseguente rischio di scossa elettrica per |'operatore.

Tenere il cavo lontano dalla parte rotante. Se si perde il controllo, il
cavo potrebbe essere tagliato o impigliato e la mano o il braccio
potrebbero essere trascinati nella parte rotante.

Non appoggiare mai l'utensile elettrico finché I'accessorio non si &
completamente arrestato. L'accessorio rotante potrebbe impigliarsi
sulla superficie e strappare I'utensile elettrico dalle mani.

Non utilizzare l'utensile elettrico mentre lo si trasporta. Il contatto
accidentale con l'accessorio rotante potrebbe causarne
I'impigliamento negli indumenti e il trascinamento dell'accessorio
verso il corpo.

Pulire regolarmente le aperture di ventilazione dell'utensile
elettrico. La ventola del motore aspira la polvere nell'alloggiamento
e un accumulo eccessivo di polvere metallica pud causare un
rischio elettrico.

Non utilizzare utensili elettrici in prossimita di materiali infiammabili.
Le scintille potrebbero incendiare tali materiali.

Non utilizzare accessori che richiedono liquidi di raffreddamento.
L'uso di acqua o altri liquidi di raffreddamento pud causare scosse
elettriche o folgorazioni.

Utilizzare solo i tipi di dischi specificati per I'utensile elettrico e le
protezioni progettate per i dischi selezionati. | dischi per i quali
l'utensile elettrico non & progettato potrebbero non essere
adeguatamente protetti e sono pericolosi.

La superficie di molatura delle mole con incavo centrale deve
essere montata al di sotto del piano del bordo della protezione. Una
mola montata in modo errato che sporge oltre il piano del bordo
della protezione non puo essere adeguatamente protetta.

La protezione deve essere fissata saldamente all'utensile elettrico
e posizionata in modo da garantire la massima sicurezza, in modo
che la superficie del disco esposta verso l'operatore sia la piu
ridotta possibile. La protezione protegge |'operatore dai frammenti
del disco, dal contatto accidentale con il disco e dalle scintille che
potrebbero incendiare gli indumenti.

| dischi possono essere utilizzati solo per applicazioni specifiche.
Ad esempio: non molare con il lato di un disco da taglio. | dischi
abrasivi da taglio sono progettati per la molatura periferica e le forze
laterali applicate a questi dischi possono causarne la frattura.
Utilizzare sempre flange integre delle dimensioni e della forma
corrette per il disco selezionato. Flange adeguate sostengono il
disco, riducendo cosi il rischio di rottura. Le flange per dischi da
taglio possono differire dalle flange per dischi da molatura.

Non utilizzare dischi usurati destinati ad utensili elettrici piti grandi.
Un disco destinato ad un utensile elettrico pili grande non & adatto
alla velocita pit elevata di un utensile piu piccolo e potrebbe
rompersi.

Quando si utilizzano dischi a doppio uso, utilizzare sempre una
protezione adeguata al lavoro da svolgere. |l mancato utilizzo della
protezione corretta potrebbe comportare una protezione
insufficiente, con conseguenti lesioni gravi.

Non "bloccare" il disco da taglio né esercitare una pressione
eccessiva. Non tentare di eseguire tagli troppo profondi. II



sovraccarico del disco ne aumenta il carico e la suscettibilita alla
torsione o all'inceppamento durante il taglio, nonché il rischio di
contraccolpi o rottura del disco.
Non posizionare il corpo in linea con la lama rotante o dietro di essa.
Quando la lama si allontana dal corpo durante il funzionamento,
qualsiasi contraccolpo pud causare il lancio della lama rotante e
dell'utensile elettrico direttamente verso di te.
Se il disco si inceppa o il taglio viene interrotto per qualsiasi motivo,
spegnere l'utensile elettrico e tenerlo fermo fino a quando il disco
non si & completamente arrestato. Non tentare mai di rimuovere il
disco da taglio dall'area di taglio mentre il disco & in movimento,
poiché ci6 potrebbe causare un contraccolpo. Indagare sulla causa
dell'inceppamento del disco e intervenire per eliminarla.
Non riprendere il taglio nel pezzo da lavorare. Attendere che la lama
raggiunga la massima velocita e poi riprendere con cautela il taglio.
Se si riprende il funzionamento dell'utensile elettrico nel pezzo da
lavorare, la lama potrebbe incepparsi, spostarsi o provocare un
contraccolpo.
Sostenere i pannelli o altri oggetti di grandi dimensioni per ridurre
al minimo il rischio di inceppamento della lama e contraccolpo. Gli
oggetti di grandi dimensioni tendono a piegarsi sotto il proprio peso.
| supporti devono essere posizionati sotto I'oggetto vicino alla linea
di taglio e ai bordi dell'oggetto su entrambi i lati della lama.
Prestare la massima attenzione quando si eseguono "tagli a tasca
in pareti esistenti o altre aree cieche. Una lama sporgente potrebbe
tagliare tubi del gas o dell'acqua, cavi elettrici o oggetti che
potrebbero causare un contraccolpo.
Non tentare di eseguire tagli curvi. Un carico eccessivo sulla lama
aumenta la pressione e la suscettibilita alla torsione o
allinceppamento della lama durante il taglio, nonché il rischio di
contraccolpi o rottura della lama, che possono causare gravi
lesioni.
Non lasciare che le parti allentate del cappuccio di lucidatura o dei
suoi cordini di fissaggio ruotino liberamente. Riponi o taglia
eventuali cordini di fissaggio allentati. | cordini di fissaggio allentati
e rotanti possono avvolgersi attorno alle dita o impigliarsi nel pezzo
da lavorare.
CAUSE E PREVENZIONE DEL RIMBALZO DELL'OPERATORE:
Il contraccolpo & una reazione improvvisa all'inceppamento o
all'impigliamento di una mola, un tampone, una spazzola o un altro
accessorio rotante. L'inceppamento o [l'impigliamento provoca
I'arresto improvviso dell'accessorio rotante, che a sua volta fa si
che l'utensile elettrico incontrollato venga spinto nella direzione
opposta alla rotazione dell'accessorio nel punto di inceppamento.
Ad esempio, se una mola viene impigliata o bloccata dal pezzo da
lavorare, il bordo della mola che entra nel punto di blocco pud
scavare nella superficie del materiale, causando il salto o la
proiezione della mola. La mola puo rimbalzare verso I'operatore o
allontanarsi da esso, a seconda della direzione di movimento dell'
e della mola al momento del blocco. In tali condizioni, le mole
possono anche rompersi.
Il contraccolpo ¢ il risultato di un uso improprio dell'utensile elettrico
e/o di procedure o condizioni di lavoro errate e pud essere evitato
adottando le precauzioni appropriate elencate di seguito:
> Tenere saldamente I'utensile elettrico con entrambe
le mani e posizionare il corpo e le braccia in modo
da poter contrastare la forza di contraccolpo.
Utilizzare sempre l'impugnatura ausiliaria, se
presente sull'utensile, per ottenere il massimo
controllo sul contraccolpo o sulla reazione di
coppia durante l'avvio. L'operatore puo controllare le
reazioni di coppia o le forze di contraccolpo se vengono
prese le precauzioni appropriate.
> Non avvicinare mai le mani agli accessori rotanti. Il
contraccolpo  potrebbe  causare il  rimbalzo
dell'accessorio verso le mani.
> Non posizionare il corpo nell'area in cui l'utensile
elettrico si muovera in caso di contraccolpo. Il
contraccolpo causera il lancio dell'utensile nella
direzione opposta al movimento della ruota nel punto di
contatto.
> Prestare particolare attenzione quando si lavora in
angoli, su spigoli vivi, ecc. Evitare che |'accessorio
rimbalzi o si impigli. Gli angoli o gli spigoli vivi possono
causare l'impigliamento o il rimbalzo dell'accessorio,
con conseguente perdita di controllo o contraccolpo.
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> Non montare una lama a catena per intaglio del
legno, una lama diamantata segmentata con uno
spazio circonferenziale superiore a 10 mm o una
lama dentata. Queste lame causano frequenti
contraccolpi e perdita di controllo.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati.

1 2 3
—

]

e

1. Attenzione: adottare precauzioni speciali

2. Leggere le istruzioni per I'uso e osservare le avvertenze e le
precauzioni di sicurezza in esse contenute!

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere)
4. Indossare guanti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire
qualsiasi intervento di manutenzione o riparazione.

6. Tenere i bambini lontani dall'utensile

7. Proteggere dalla pioggia

8. Classe di protezione Il

9. Marchio di certificazione EAC.

10. Marchio di certificazione del mercato ucraino.

MARCATURA SUL DISPOSITIVO

UN

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

DESIGN E APPLICAZIONE

Una smerigliatrice angolare & un utensile elettrico portatile con
isolamento di classe Il. Il dispositivo &€ azionato da un motore a
commutatore monofase, la cui velocita di rotazione & ridotta per
mezzo di un ingranaggio angolare dentato. Pud essere utilizzato sia
per la smerigliatura che per il taglio. Questo tipo di utensile elettrico
€ ampiamente utilizzato per rimuovere tutti i tipi di bave dalle superfici
degli elementi metallici, per il trattamento superficiale delle saldature,
per il taglio di tubi a pareti sottili e piccoli elementi metallici, ecc. Con
gli accessori appropriati, una smerigliatrice angolare pu6 essere
utilizzata non solo per il taglio e la smerigliatura, ma anche per la
pulizia, ad esempio di ruggine, rivestimenti di vernice, ecc.

| suoi campi di applicazione comprendono i lavori di riparazione e
costruzione in senso lato, non solo quelli relativi ai metalli. Una
smerigliatrice angolare pud essere utilizzata anche per il taglio e la
molatura di materiali da costruzione, ad esempio mattoni, pietre da
pavimentazione, piastrelle in ceramica, ecc.

Il dispositivo é destinato esclusivamente all'uso a secco e non &
adatto alla lucidatura. Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi
diversi da quelli per cui é stato progettato.

Uso improprio.



Non lavorare materiali contenenti amianto. L'amianto €
cancerogeno.

Non lavorare materiali la cui polvere & altamente infiammabile o
esplosiva. Quando si lavora con utensili elettrici, si generano
scintille che possono incendiare i vapori emessi.

Non utilizzare dischi da taglio per lavori di molatura. / dischi da
taglio funzionano con la loro superficie laterale e la molatura con la
superficie frontale di tali dischi puo danneggiarli, causando lesioni
personali all'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti del
dispositivo illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.

. Pulsante di blocco del mandrino

2. Interruttore

3. Impugnatura aggiuntiva
4. Protezione del disco

5. Flangia esterna
6.
7.
8.
* P

-

Flangia interna
Leva (protezione lama)

Chiave speciale
otrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ACCESSORI
. Protezione disco 1 pz.
. Chiave speciale 1
. Impugnatura aggiuntiva 1 pz.
PREPARAZIONE AL LAVORO

INSTALLAZIONE DELLIMPUGNATURA AGGIUNTIVA

La maniglia aggiuntiva (3) viene installata in uno dei fori presenti sulla
testa della smerigliatrice. Si consiglia di utilizzare la smerigliatrice con
la maniglia aggiuntiva. Se si tiene la smerigliatrice con entrambe le
mani durante il funzionamento (utilizzando anche la maniglia
aggiuntiva), si riduce il rischio di toccare il disco rotante o la spazzola
con la mano e di subire lesioni durante il contraccolpo.
INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE DEL
DIsCoO

La protezione del disco protegge I'operatore da detriti, contatto
accidentale con l'utensile di lavoro o scintille. Deve essere
sempre montata, prestando particolare attenzione a garantire
che la parte di copertura sia rivolta verso I'operatore.

Design di montaggio Il montaggio della
protezione della lama consente di regolare la protezione nella
posizione oftimale senza l'uso di attrezzi.

* Allentare e tirare indietro la leva (7) sulla protezione della lama (4).
* Ruotare la protezione della lama (4) nella posizione desiderata.

* Bloccare abbassando la leva (7).

La rimozione e la regolazione della protezione della lama vengono
eseguite in ordine inverso rispetto alla sua installazione.
SOSTITUZIONE DEGLI UTENSILI DI LAVORO

Indossare guanti da lavoro durante la sostituzione degli utensili
di lavoro.

Il pulsante di blocco del mandrino (1) serve solo per bloccare il
mandrino della smerigliatrice durante l'installazione o la
rimozione dell'utensile da lavoro. Non utilizzarlo come pulsante
di freno mentre il disco é in rotazione. Cio potrebbe danneggiare
la smerigliatrice o ferire l'utente.

INSTALLAZIONE DEI DISCHI

Per i dischi da taglio o da molatura con spessore inferiore a 3
mm, il dado autobloccante della flangia esterna (5) deve essere
avvitato con una superficie piana sul lato del disco.

* Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

* Serrare la flangia esterna (5) con una chiave speciale (8).

* Allentare e rimuovere la flangia esterna autobloccante (5).

* Posizionare il disco in modo che sia premuto contro la superficie
della flangia interna (6).

* Avvitare la flangia esterna (5) e serrare con una chiave speciale

(8).
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| dischi vengono rimossi nell'ordine inverso rispetto all'installazione.
Durante l'installazione, il disco deve essere premuto contro la
superficie della flangia interna (6) e centrato sul suo smusso. Se il
dado autobloccante € bloccato, utilizzare una chiave speciale.

INSTALLAZIONE DI UTENSILI DI LAVORO CON FORO FILETTATO

« Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

¢ Rimuovere |'utensile di lavoro precedentemente montato, se
presente.

¢ Prima dell'installazione, rimuovere entrambe le flange: la flangia
interna
(6) e la flangia esterna autobloccante (5).

* Avvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
serrarla leggermente.

La rimozione degli utensili di lavoro con foro filettato viene effettuata
in ordine inverso rispetto all'installazione.

INSTALLAZIONE DI UNA SMERIGLIATRICE ANGOLARE IN UN
SUPPORTO PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

E consentito utilizzare una smerigliatrice angolare in un supporto
dedicato per smerigliatrici angolari, a condizione che sia installata
correttamente in conformita con le istruzioni di installazione del
produttore del supporto.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

Prima di utilizzare la smerigliatrice, controllare le condizioni del
disco abrasivo. Non utilizzare dischi abrasivi scheggiati,
incrinati o danneggiati in altro modo. Sostituire immediatamente
con uno nuovo il disco o la spazzola usurati prima dell'uso. Al
termine del lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e
attendere che l'utensile di lavoro si sia completamente arrestato.
Solo allora & possibile riporre la smerigliatrice. Non rallentare il
disco abrasivo rotante premendolo contro il pezzo da lavorare.

¢ Non sovraccaricare mai la smerigliatrice. Il peso dell'utensile
elettrico esercita una pressione sufficiente per lavorare in
modo efficace. Il sovraccarico e una pressione eccessiva
possono causare la rottura pericolosa dell'utensile di lavoro.

Se la smerigliatrice cade durante il funzionamento, &
essenziale controllare e, se necessario, sostituire l'utensile di
lavoro se risulta danneggiato o deformato.

Non colpire mai il pezzo da lavorare con l'utensile.

Evitare di far rimbalzare il disco e di raschiare il materiale con
esso, specialmente quando si lavora su angoli, spigoli vivi,
ecc. (cio potrebbe causare la perdita di controllo dell'utensile
elettrico e un contraccolpo).

Non utilizzare mai dischi progettati per il taglio del legno da
seghe circolari. L'uso di tali dischi spesso provoca il
contraccolpo dell'utensile elettrico, la perdita di controllo e
puo causare lesioni all'operatore.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO
Tenere la levigatrice con entrambe le mani durante I'avvio e il
funzionamento. La levigatrice € dotata di un interruttore di sicurezza
per impedire I'avvio accidentale.

¢ Premere il pulsante di accensione (2).

¢ Rilasciando la pressione sul pulsante di accensione (2) si arresta
la smerigliatrice.

Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che la mola
raggiunga la velocita massima prima di iniziare a lavorare. Non
utilizzare l'interruttore per accendere o spegnere la
smerigliatrice  durante il lavoro. L'interruttore della
smerigliatrice puo essere azionato solo quando I'utensile
elettrico & lontano dal pezzo da lavorare.

TAGLIO

¢ |l taglio con una smerigliatrice angolare puo essere eseguito
solo in linea retta.

¢ Non tagliare il materiale tenendolo in mano.

¢ | pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti e occorre
prestare attenzione affinché i punti di appoggio siano vicini
alla linea di taglio e all'estremita del materiale. Il materiale



posizionato in modo sicuro non tendera a spostarsi durante il
taglio.

Gli elementi di piccole dimensioni devono essere fissati, ad
esempio in una morsa, utilizzando morsetti, ecc. Il materiale
deve essere fissato in modo che il punto di taglio sia vicino
all'elemento di fissaggio. Cio garantira una maggiore
precisione di taglio.

Non lasciare che il disco da taglio vibri o rimbalzi, poiché cio
comprometterebbe la qualita del taglio e potrebbe causare la
rottura del disco stesso.

Non esercitare pressione laterale sul disco da taglio durante il
taglio.

Utilizzare il disco da taglio corretto per il tipo di materiale da
tagliare.

Durante il taglio del materiale, si raccomanda che la direzione
di avanzamento sia coerente con la direzione di rotazione del
disco da taglio.

La profondita di taglio dipende dal diametro della lama.

o Utilizzare solo dischi con diametri nominali non superiori a quelli
raccomandati per il modello specifico di smerigliatrice.

e Per tagli profondi (ad es. profili, blocchi da costruzione, mattoni,
ecc.), evitare che le flange di montaggio entrino in contatto con il
materiale da lavorare.

| dischi da taglio raggiungono temperature molto elevate
durante il funzionamento: non toccarli con parti del corpo
esposte prima che si siano raffreddati.

SBIASCIATURA

Per i lavori di molatura € possibile utilizzare, ad esempio, dischi
abrasivi, mole a tazza, dischi lamellari, dischi con tessuto non tessuto
abrasivo, spazzole metalliche, dischi flessibili per carta vetrata, ecc.
Ogni tipo di disco e pezzo da lavorare richiede una tecnica di lavoro
adeguata e I'uso di dispositivi di protezione individuale appropriati.

Non utilizzare dischi destinati al taglio per la molatura.

| dischi abrasivi sono progettati per rimuovere il materiale con il
bordo del disco.

¢ Non molare con la superficie laterale del disco. L'angolo di
lavoro ottimale per questo tipo di disco & di 30°.

e La molatura puo essere eseguita solo utilizzando dischi
abrasivi adatti al tipo di materiale in questione.

Quando si lavora con dischi lamellari, dischi in fibra abrasiva e
dischi flessibili per carta abrasiva, prestare attenzione al
corretto angolo di attacco.

* Non molare con l'intera superficie del disco.

e Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di
superfici piane.

Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla

pulizia di profili e aree difficili da raggiungere. Possono essere

utilizzate per rimuovere ruggine, rivestimenti di vernice, ecc.

dalla superficie del materiale.

Utilizzare solo utensili con una velocita di rotazione ammessa
superiore o uguale alla velocita massima della smerigliatrice
angolare senza carico.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE
e Si consiglia di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

¢ Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire il dispositivo con un panno asciutto o soffiarlo con aria
compressa a bassa pressione.

Non utilizzare detergenti o solventi, poiché potrebbero
danneggiare le parti in plastica.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione nell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento del dispositivo.

Se il cavo di alimentazione & danneggiato, sostituirlo con un cavo
delle stesse specifiche. Questa operazione deve essere eseguita
da uno specialista qualificato o portando il dispositivo presso un
centro di assistenza.

Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

PARAMETRI TECNICI

DATI NOMINALI
PARAMETRO VALORE
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 950 W

Velocita di rotazione nominale 3000-12000 min™

Diametro massimo della lama 125 mm
Diametro interno della lama 22,2 mm
Filettatura mandrino M14
Classe di protezione 1l

Peso 2 kg

DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lea =92,23 dB(A)

K=3 dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa =100,23 dB(A)
K=3 dB(A)

Valore di accelerazione an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s®

DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI

Informazioni su rumore e vibrazioni

| livelli di rumore emessi, quali il livello di pressione sonora emessa
Lpa e il livello di potenza sonora Lwa e l'incertezza di misura K, sono
riportati di seguito nel manuale in conformita alla norma EN 62841-1

| valori di vibrazione (valori di accelerazione) an e l'incertezza di
misura K sono contrassegnati in conformita alla norma EN 62841-1
e sono riportati di seguito.

Il livello di vibrazione specificato nel presente manuale e stato
misurato in conformita con la procedura di misurazione specificata
nella norma EN 62841-1 e puo essere utilizzato per confrontare gli
utensili elettrici. Puo essere utilizzato anche per una valutazione
preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo delle applicazioni di
base dell'utensile elettrico. Se I'utensile elettrico viene utilizzato per
altre applicazioni o con altri utensili di lavoro, o se non viene
sottoposto a una manutenzione adeguata, il livello di vibrazione pud
variare. Le ragioni sopra indicate possono aumentare I'esposizione
alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, & necessario
tenere conto dei periodi in cui 'utensile elettrico € spento o acceso
ma non utilizzato per il lavoro. In questo modo, I'esposizione totale
alle vibrazioni puo essere significativamente inferiore.

E necessario adottare misure di sicurezza aggiuntive per proteggere
I'utente dagli effetti delle vibrazioni, quali: manutenzione dell'utensile
elettrico e degli utensili di lavoro, mantenimento di una temperatura
adeguata delle mani, corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE AMBIENTALE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati presso strutture adeguate
per lo smaltimento. Le informazioni sullo smaltimento possono essere

] |ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. Le
apparecchiature elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze
che non sono neutre dal punto di vista ambientale. Le apparecchiature
che non vengono riciclate rappresentano una potenziale minaccia per

'ambiente e la salute umana.
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Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Via Pograniczna 2/4 02-285
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Prodotto: Smerigliatrice angolare

Modello: 59G184
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La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nello
stato in cui e stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o alle azioni successive da lui effettuate.
Nome e indirizzo della persona autorizzata a redigere la
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Firmato per conto di:
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02-285 Varsavia

Pawet Kowalski '

Rappresentante della documentazione tecnica GTX Poland
Varsavia, 16 gennaio 2024
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(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

MEULEUSE D'ANGLE 58G184
ATTENTION Lisez toutes les mises en garde, instructions,
illustrations et spécifications fournies avec cet outil électrique. Le
non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut entrainer un choc
électrique, un incendie et/ou des blessures graves.
Conservez tous les avertissements et toutes les instructions pour
référence ultérieure.
o Cet outil électrique est congu pour étre utilisé comme meuleuse,
polisseuse ou découpeuse. Lisez toutes les mises en garde,
instructions, illustrations et spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.
N'utilisez pas cet outil électrique pour poncer, brosser ou découper
des trous. Les opérations pour lesquelles I'outil électrique n'est pas
congu peuvent créer des dangers et causer des blessures
corporelles.
Ne modifiez pas cet outil électrique d'une maniére qui n'est pas
expressément prévue et spécifiée par le fabricant de l'outil. Une
telle modification peut entrainer une perte de controle et des
blessures graves.
N'utilisez pas d'accessoires qui ne sont pas spécifiquement congus
et spécifiés par le fabricant de I'outil. Le simple fait qu'un accessoire
s'adapte a I'outil électrique ne garantit pas un fonctionnement sar.
La vitesse nominale de I'accessoire doit étre au moins égale a la
vitesse maximale spécifiée sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant a des vitesses supérieures a la vitesse nominale
peuvent étre endommagés et se briser en morceaux.
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e Le diametre extérieur et I'épaisseur de I'accessoire doivent étre
compris dans les paramétres nominaux de l'outil électrique. Les
accessoires dont les dimensions sont inappropriées ne peuvent
pas étre correctement fixés ou controlés.

Les dimensions de montage de |'accessoire doivent correspondre
aux dimensions de montage de l'outil électrique. Les accessoires
qui ne correspondent pas aux dimensions de montage de I'outil
électrique deviendront déséquilibrés, vibreront excessivement et
peuvent entrainer une perte de contréle.

N'utilisez pas d'accessoires endommagés. Avant chaque
utilisation, vérifiez que les accessoires tels que les meules ne
présentent pas d'éclats ou de fissures, que les patins de meule ne
présentent pas de fissures, de déchirures ou d'usure excessive, et
que les brosses métalliques ne présentent pas de fils laches ou
cassés. Si l'outil électrique ou I'accessoire est tombé, vérifiez qu'il
n'est pas endommagé ou installez des accessoires en bon état.
Aprés avoir vérifié et installé l'accessoire, assurez-vous que
I'opérateur et les personnes présentes se trouvent hors de la zone
de rotation de l'accessoire et faites fonctionner I'outil électrique a
vitesse maximale sans charge pendant une minute. Les
accessoires endommagés tombent généralement en panne lors de
ce test.

Portez un équipement de protection individuelle. Selon
I'application, utilisez un écran facial, des lunettes de sécurité ou des
lunettes de protection. Si nécessaire, portez un masque anti-
poussiere, des protections auditives, des gants et un tablier
d'atelier pour vous protéger contre les petites particules abrasives
ou les fragments des piéces a usiner. Les protections oculaires
doivent étre capables d'arréter les fragments générés lors de
diverses applications. Le masque anti-poussiere ou le respirateur
doit étre capable de filtrer les particules générées lors de
I'application. Une exposition prolongée a des niveaux de bruit
élevés peut entrainer une perte auditive.

Les personnes présentes doivent se tenir a une distance de
sécurité de la zone de travail. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de protection individuelle. Des
fragments de la piéce a usiner ou de I'équipement endommagé
peuvent étre projetés et causer des blessures en dehors de la zone
de travail immédiate.

Lorsque vous effectuez des opérations au cours desquelles I'outil
de coupe peut entrer en contact avec des cables cachés ou son
propre cable, tenez I'outil électrique uniquement par ses surfaces
de préhension isolées. Le contact entre l'outil de coupe et un fil
sous tension peut rendre les parties métalliques exposées de I'outil
électrique sous tension, ce qui peut entrainer un choc électrique
pour l'opérateur.

Tenez le cable a I'écart de la partie rotative. Si vous perdez le
contréle, le cable peut étre coupé ou accroché, et votre main ou
votre bras peut étre entrainé dans la partie rotative.

Ne posez jamais Il'outil électrique avant que I'accessoire ne soit
complétement arrété. L'accessoire en rotation peut s'accrocher a la
surface et arracher l'outil électrique de vos mains.

N'utilisez pas l'outil électrique lorsque vous le transportez. Un
contact accidentel avec I'accessoire rotatif peut le coincer dans vos
vétements et le tirer vers votre corps.

Nettoyez régulierement les ouvertures de ventilation de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur aspire la poussiére dans le
boitier, et une accumulation excessive de poudre métallique peut
présenter un risque électrique.

N'utilisez pas d'outils électriques a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent enflammer ces matériaux.
N'utilisez pas d'accessoires nécessitant des liquides de
refroidissement. L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de
refroidissement peut entrainer un choc électrique ou une
électrocution.

Utilisez uniquement les types de disques spécifiés pour ['outil
électrique et les protections congues pour les disques sélectionnés.
Les disques pour lesquels I'outil électrique n'est pas congu peuvent
ne pas étre protégés de maniére adéquate et sont dangereux.

La surface de meulage des meules a creux central doit étre montée
en dessous du plan du bord du dispositif de protection. Une meule
mal montée qui dépasse du plan du bord du dispositif de protection
ne peut pas étre protégée de maniére adéquate.

Le dispositif de protection doit étre solidement fixé a l'outil
électrique et positionné de maniére a offrir une sécurité maximale,
de sorte que la surface du disque exposée a l'opérateur soit la plus



petite possible. Le dispositif de protection protege I'opérateur
contre les fragments de disque, le contact accidentel avec le disque
et les étincelles qui pourraient enflammer les vétements.

Les disques ne peuvent étre utilisés que pour des applications
spécifiques. Par exemple : ne pas meuler avec le coté d'un disque
a trongonner. Les disques abrasifs a trongonner sont congus pour
le meulage périphérique, et les forces latérales exercées sur ces
disques peuvent les fracturer.

Utilisez toujours des brides en bon état, de taille et de forme
adaptées au disque sélectionné. Des brides de disque appropriées
soutiennent le disque, réduisant ainsi le risque de rupture. Les
brides pour disques de coupe peuvent différer des brides pour
disques de meulage.

N'utilisez pas de disques usés destinés a des outils électriques plus
puissants. Un disque destiné a un outil électrique plus puissant
n'est pas adapté a la vitesse plus élevée d'un outil plus petit et peut
se briser.

Lorsque vous utilisez des disques a double usage, utilisez toujours
un capot de protection adapté a la tache a accomplir. Si vous
n'utilisez pas le capot de protection approprié, celui-ci risque de ne
pas offrir le niveau de protection souhaité, ce qui pourrait entrainer
des blessures graves.

Ne « bloquez » pas le disque de coupe et n'appliquez pas de
pression excessive. N'essayez pas d'effectuer des coupes trop
profondes. La surcharge du disque augmente sa charge et sa
susceptibilité a se tordre ou a se bloquer pendant la coupe, ainsi
que le risque de rebond ou de rupture du disque.

Ne placez pas votre corps dans I'alignement de la lame en rotation
ou derriere celle-ci. Lorsque la lame s'éloigne de votre corps
pendant le fonctionnement, tout rebond peut entrainer la projection
de la lame en rotation et de l'outil électrique directement vers vous.
Si le disque se bloque ou si la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, éteignez I'outil électrique et maintenez-le stable
jusqu'a ce que le disque s'arréte complétement. N'essayez jamais
de retirer le disque de coupe de la zone de coupe pendant que le
disque est en mouvement, car cela pourrait provoquer un rebond.
Recherchez la cause du blocage du disque et prenez les mesures
nécessaires pour ['éliminer.

Ne reprenez pas la coupe dans la piece a usiner. Attendez que la
lame atteigne sa vitesse maximale, puis reprenez la coupe avec
précaution. Si vous reprenez I'utilisation de I'outil électrique dans la
piéce a usiner, la lame peut se coincer, se déplacer ou provoquer
un rebond.

Soutenez les panneaux ou autres objets surdimensionnés afin de
minimiser le risque de blocage de la lame et de rebond. Les objets
de grande taille ont tendance a s'affaisser sous leur propre poids.
Les supports doivent étre placés sous l'objet, prés de la ligne de
coupe et des bords de l'objet, des deux cotés de la lame.

Soyez extrémement prudent lorsque vous effectuez des « coupes
en poche » dans des murs existants ou d'autres zones aveugles.
Une lame saillante peut couper des tuyaux de gaz ou d'eau, des
cables électriques ou des objets susceptibles de provoquer un
rebond.

N'essayez pas d'effectuer des coupes courbes. Une charge
excessive de la lame augmente la pression et le risque de torsion
ou de blocage de la lame pendant la coupe, ainsi que le risque de
rebond ou de rupture de la lame, ce qui peut entrainer des
blessures graves.

Ne laissez aucune partie lache du capuchon de polissage ou de
ses cordons de fixation tourner librement. Rangez ou coupez les
cordons de fixation laches. Les cordons de fixation laches et
tournants peuvent s'enrouler autour de vos doigts ou s'accrocher a
la piéce a usiner.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL DE L'OPERATEUR :

Le rebond est une réaction soudaine au blocage ou a l'accrochage
d'une meule, d'un tampon, d'une brosse ou d'un autre accessoire
en rotation. Le blocage ou I'accrochage provoque l'arrét brusque de
I'accessoire en rotation, ce qui entraine a son tour la poussée
incontrélée de l'outil électrique dans la direction opposée a la
rotation de I'accessoire au point de blocage.

Par exemple, si une meule est coincée ou bloquée par la piece a
usiner, le bord de la meule qui pénétre dans le point de blocage
peut s'enfoncer dans la surface du matériau, provoquant le saut ou
la projection de la meule. La meule peut rebondir vers l'opérateur
ou s'éloigner de lui, selon la direction d' e du mouvement de la
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meule au moment du blocage. Dans de telles conditions, les
meules peuvent également se fracturer.

e Le rebond est le résultat d'une utilisation inappropriée de I'outil
électrique et/ou de procédures ou de conditions de travail
incorrectes. Il peut étre évité en prenant les précautions
appropriées énumérées ci-dessous :

> Tenez fermement I'outil électrique a deux mains et
positionnez votre corps et vos bras de maniére a
pouvoir contrer la force de rebond. Utilisez toujours
la poignée auxiliaire, si I'outil en est équipé, afin
d'obtenir un contréle maximal sur le rebond ou la
réaction de couple lors du démarrage. L'opérateur
peut contrdler les réactions de couple ou les forces de
rebond si les précautions appropriées sont prises.

> Ne placez jamais vos mains a proximité des
accessoires en rotation. Le rebond peut provoquer le
rebond de l'accessoire vers vos mains.

> Ne vous placez pas dans la zone ou I'outil électrique
se déplacera en cas de rebond. Le rebond
provoquera la projection de l'outil dans la direction
opposée au mouvement de la roue au point de contact.

> Soyez particulierement prudent lorsque vous
travaillez dans les coins, sur des arétes vives, etc.
Evitez de faire rebondir ou d'accrocher I'accessoire.
Les coins ou les arétes vives peuvent provoquer
I'accrochage ou le rebond de l'accessoire, entrainant
une perte de contréle ou un rebond.

> N'installez pas de lame a chaine pour sculpture sur
bois, de lame diamantée segmentée avec un écart
circonférentiel supérieur a 10 mm ou de lame
dentée. Ces lames provoquent des rebonds fréquents
et une perte de contrdle.

Explication des pictogrammes utilisés.
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1. Attention : prendre des précautions particuliéres
2. Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements et les
consignes de sécurité qui y figurent !
3. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiere)
4. Portez des gants de protection
5. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer tout
travail d'entretien ou de réparation.
6. Tenez les enfants éloignés de I'outil
7. Protégez I'appareil de la pluie.
8. Classe de protection II.

9. Marque de certification EAC.

D
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10. Marque de certification du marché ukrainien.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

UN

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -année de fabrication
MM - mois de fabrication
Y -désignation supplémentaire



XXXXX - numéro de série
NNN -marquage supplémentaire

CONCEPTION ET APPLICATION

Une meuleuse d'angle est un outil électrique portatif avec isolation
de classe Il. L'appareil est entrainé par un moteur & commutateur
monophasé, dont la vitesse de rotation est réduite au moyen d'un
engrenage angulaire denté. Il peut étre utilisé a la fois pour le
meulage et la coupe. Ce type d'outil électrique est largement utilisé
pour éliminer tous types de bavures sur les surfaces des éléments
métalliques, pour le traitement de surface des soudures, pour couper
des tuyaux a paroi mince et de petits éléments métalliques, etc. Avec
les accessoires appropriés, une meuleuse d'angle peut étre utilisée
non seulement pour couper et meuler, mais aussi pour nettoyer, par
exemple la rouille, les revétements de peinture, etc.

Ses domaines d'application comprennent les travaux de réparation
et de construction au sens large, et pas seulement ceux liés aux
métaux. Une meuleuse d'angle peut également étre utilisée pour
couper et meuler des matériaux de construction, par exemple des
briques, des pavés, des carreaux de céramique, etc.

L'appareil est destiné a une utilisation a sec uniquement et ne
convient pas au polissage. N'utilisez pas I'outil électrique a des
fins autres que celles pour lesquelles il est prévu.

Utilisation incorrecte.

Ne traitez pas de matériaux contenant de I'amiante. L'amiante est
cancérigéne.

Ne traitez pas de matériaux dont la poussiére est hautement
inflammable ou explosive. Lorsque vous travaillez avec des outils
électriques, des étincelles sont générées qui peuvent enflammer
les vapeurs émises.

N'utilisez pas de disques a trongonner pour des travaux de
meulage. Les disques a trongonner fonctionnent avec leur surface
latérale, et le meulage avec la surface avant d'un tel disque peut
I'endommager, entrainant des blessures corporelles pour
l'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil illustrés dans les pages graphiques de ce manuel.

. Bouton de verrouillage de la broche

2. Interrupteur

3. Poignée supplémentaire
4. Protection du disque

5. Bride extérieure
6.

7.

8.

i

-

Bride intérieure
Levier (protection de lame)
Clé spéciale
| peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

ACCESSOIRES
. Protection de disque 1 piece
. Clé spéciale 1
. Poignée supplémentaire 1 piece
PREPARATION AU TRAVAIL

INSTALLATION DE LA POIGNEE SUPPLEMENTAIRE

La poignée supplémentaire (3) s'installe dans I'un des trous de la téte
de la meuleuse. Il est recommandé d'utiliser la meuleuse avec la
poignée supplémentaire. Si vous tenez la meuleuse a deux mains
pendant son fonctionnement (en utilisant également la poignée
supplémentaire), vous réduisez le risque de toucher le disque ou la
brosse en rotation avec votre main et de vous blesser lors du recul.

INSTALLATION ET REGLAGE DU PROTEGE-DISQUE

Le protége-disque protége I'opérateur des débris, des contacts
accidentels avec l'outil de travail ou des étincelles. Il doit
toujours étre installé, en veillant particulierement a ce que la
partie de recouvrement soit tournée vers l'opérateur.

Conception de montage Le montage du protége-lame permet de

régler celui-ci dans la position optimale sans utiliser d'outils.

* Desserrez et tirez vers l'arriere le levier (7) situé sur le protege-
lame (4).

* Tournez le protége-lame (4) jusqu'a la position souhaitée.
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¢ Verrouillez en abaissant le levier (7).

Le démontage et le réglage du carter de protection de la lame
s'effectuent dans I'ordre inverse de son installation.

REMPLACEMENT DES OUTILS DE TRAVAIL
Portez des gants de travail pour remplacer les outils de travail.

Le bouton de verrouillage de la broche (1) sert uniquement a
verrouiller la broche de la meuleuse pendant l'installation ou le
retrait de I'outil de travail. Ne I'utilisez pas comme bouton de
freinage lorsque le disque tourne. Cela pourrait endommager la
meuleuse ou blesser l'utilisateur.

INSTALLATION DES DISQUES

Pour les disques de meulage ou de coupe d'une épaisseur
inférieure a 3 mm, I'écrou autobloquant de la bride extérieure (5)
doit étre vissé avec une surface plane c6té disque.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de la broche (1).
o Serrez la bride extérieure (5) a I'aide d'une clé spéciale (8).
o Desserrez et retirez la bride extérieure autobloquante (5).

¢ Placez le disque de maniére a ce qu'il soit pressé contre la surface
de la bride intérieure (6).

e Vissez la bride extérieure (5) et serrez-la a I'aide d'une clé spéciale
(8)-

Les disques sont retirés dans I'ordre inverse de leur installation. Lors

de l'installation, le disque doit étre pressé contre la surface de la bride

intérieure (6) et centré sur son chanfrein. Si I'écrou autobloquant est

coincé, utilisez une clé spéciale.

INSTALLATION D'OUTILS DE TRAVAIL AVEC TROU FILETE

* Appuyez sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

¢ Retirez l'outil de travail précédemment monté, le cas échéant.

¢ Avant l'installation, retirez les deux brides : |a bride intérieure
(6) et la bride extérieure a serrage automatique (5).

« Vissez la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et serrez-la
légérement.

Le démontage des outils de travail avec un trou fileté s'effectue dans
I'ordre inverse du montage.

INSTALLATION D'UNE MEULEUSE D'ANGLE SUR UN SUPPORT
POUR MEULEUSE D'ANGLE

Il est possible d'utiliser une meuleuse d'angle dans un support dédié
aux meuleuses d'angle, a condition qu'elle soit correctement installée
conformément aux instructions d'installation du fabricant du support.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Avant d'utiliser la meuleuse, vérifiez I'état du disque abrasif.
N'utilisez pas de disques abrasifs ébréchés, fissurés ou
endommagés de quelque maniére que ce soit. Remplacez
immédiatement par un neuf tout disque ou brosse usé avant
utilisation. Une fois le travail terminé, éteignez toujours la
meuleuse et attendez que l'outil de travail soit complétement
immobilisé. Ce n'est qu'alors que la meuleuse peut étre rangée.
Ne ralentissez pas le disque abrasif en rotation en le pressant
contre la piéce a usiner.

e Ne surchargez jamais la meuleuse. Le poids de [I'outil
électrique exerce une pression suffisante pour travailler
efficacement. Une surcharge et une pression excessive
peuvent entrainer une rupture dangereuse de I'outil de travail.

Si la meuleuse tombe pendant son fonctionnement, il est
essentiel de vérifier et, si nécessaire, de remplacer I'outil de
travail s'il s'avere endommagé ou déformé.

Ne jamais frapper la piéce a usiner avec l'outil.

Evitez de faire rebondir le disque et de racler le matériau avec
celui-ci, en particulier lorsque vous travaillez sur des angles,
des arétes vives, etc. (cela peut entrainer une perte de
contréle de I'outil électrique et un rebond).

N'utilisez jamais de disques congus pour couper le bois a
partir de scies circulaires. L'utilisation de tels disques



entraine souvent un rebond de I'outil électrique, une perte de
controle et peut causer des blessures a I'opérateur.

MISE EN MARCHE/ARRET

Tenez la ponceuse a deux mains pendant la mise en marche et
le fonctionnement. La ponceuse est équipée d'un interrupteur de
sécurité pour empécher toute mise en marche accidentelle.

e Appuyez sur le bouton de l'interrupteur (2).
¢ Relacher la pression sur le bouton-poussoir (2) arréte la meuleuse.

Aprés avoir démarré la ponceuse, attendez que la meule atteigne
sa vitesse maximale avant de commencer a travailler. N'utilisez
pas l'interrupteur pour mettre la ponceuse en marche ou l'arréter
pendant le travail. L'interrupteur de la ponceuse ne doit étre
actionné que lorsque I'outil électrique est éloigné de la piéce a
travailler.

COUPE
¢ La coupe avec une meuleuse d'angle ne peut étre effectuée
qu'en ligne droite.

Ne coupez pas de matériaux en les tenant dans votre main.

Les piéces de grande taille doivent étre soutenues et il faut
veiller a ce que les points d'appui soient proches de la ligne
de coupe et a I'extrémité du matériau. Un matériau bien
positionné aura moins tendance a bouger pendant la coupe.

Les petits éléments doivent étre fixés, par exemple dans un
étau, a l'aide de pinces, etc. Le matériau doit étre fixé de
maniére a ce que le point de coupe soit proche de I'élément de
fixation. Cela garantira une plus grande précision de coupe.

Ne laissez pas le disque de coupe vibrer ou rebondir, car cela
nuirait a la qualité de la coupe et pourrait provoquer la rupture
du disque de coupe.

N'exercez pas de pression latérale sur le disque de coupe
pendant la coupe.

Utilisez le disque de coupe adapté au type de matériau a
couper.

Lors de la coupe d'un matériau, il est recommandé que le sens
d'avance soit conforme au sens de rotation du disque de
coupe.

La profondeur de coupe dépend du diameétre de la lame.

o Utilisez uniquement des disques dont le diamétre nominal ne
dépasse pas celui recommandé pour le modéle de meuleuse
spécifique.

e Pour les coupes profondes (par exemple, profilés, blocs de
construction, briques, etc.), veillez a ce que les brides de fixation
n'entrent pas en contact avec le matériau a traiter.

Les disques de coupe atteignent des températures trés élevées
pendant leur fonctionnement. Ne les touchez pas avec des
parties exposées de votre corps avant qu'ils ne soient refroidis.

MEULAGE

Pour les travaux de meulage, vous pouvez utiliser, par exemple, des
disques a meuler, des meules boisseaux, des disques a lamelles,
des disques avec tissu non tissé abrasif, des brosses métalliques,
des disques flexibles pour papier abrasif, etc. Chaque type de disque
et de piéce a usiner nécessite une technique de travail appropriée et
I'utilisation d'un équipement de protection individuelle adapté.

N'utilisez pas de disques destinés a la coupe pour le meulage.

Les disques a meuler sont congus pour enlever de la matiére
avec le bord du disque.

¢ Ne meulez pas avec la surface latérale du disque. L'angle de
travail optimal pour ce type de disque est de 30°.

¢ Les travaux de meulage ne peuvent étre effectués qu'avec des
disques de meulage adaptés au type de matériau concerné.

Lorsque vous travaillez avec des disques a lamelles, des

disques abrasifs en fibre et des disques flexibles pour papier

abrasif, veillez a respecter I'angle d'attaque correct.
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¢ Ne meulez pas avec toute la surface du disque.

¢ Ces types de disques sont utilisés pour l'usinage de surfaces
planes.

Les brosses métalliques sont principalement destinées au
nettoyage des profilés et des zones difficiles d'accés. Elles
peuvent étre utilisées pour éliminer la rouille, les revétements
de peinture, etc. de la surface du matériau.

N'utilisez que des outils dont la vitesse de rotation admissible est
supérieure ou égale a la vitesse maximale de la meuleuse d'angle
avide.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Avant d'effectuer toute opération d'installation, de réglage, de
réparation ou d'entretien, débranchez la fiche du cordon
d'alimentation de la prise secteur.

ENTRETIEN ET STOCKAGE
¢ |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaque utilisation.

N'utilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

Nettoyez I'appareil avec un chiffon sec ou soufflez dessus avec de
I'air comprimé a basse pression.

N'utilisez pas de produits nettoyants ou de solvants, car ils
pourraient endommager les piéces en plastique.

Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du moteur
afin d'éviter toute surchauffe de I'appareil.

Si le cordon d'alimentation est endommagé, remplacez-le par un
cordon présentant les mémes caractéristiques. Cette opération
doit étre effectuée par un spécialiste qualifié ou en apportant
I'appareil a un centre de service.

Rangez toujours I'appareil dans un endroit sec, hors de portée des
enfants.

Tout défaut doit étre réparé par un centre de service agréé du
fabricant.

PARAMETRES TECHNIQUES

DONNEES NOMINALES
PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 950 W
Vitesse de rotation nominale 3000-12000 min™*
Diamétre maximal de la lame 125 mm
Diamétre interne de la lame 22,2 mm
Filetage de la broche M14
Indice de protection I}
Poids 2 kg

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lea =92,23 dB(A)

K=3 dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =100,23 dB(A)
K=3 dB(A)

Valeur d'accélération an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Informations sur le bruit et les vibrations

Les niveaux de bruit émis, tels que le niveau de pression acoustique
émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa ainsi que
l'incertitude de mesure K, sont indiqués ci-dessous dans le manuel
conformément & la norme EN 62841-1 .

Les valeurs de vibration (valeurs d'accélération) a. et l'incertitude de
mesure K sont indiquées conformément a la norme EN 62841-1 et
sont fournies ci-dessous.

Le niveau de vibration indiqué dans ce manuel a été mesuré
conformément a la procédure de mesure spécifiée dans la norme EN
62841-1 et peut étre utilisé pour comparer des outils électriques. Il
peut également étre utilisé pour une évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.



Le niveau de vibration indiqué est représentatif des applications de
base de I'outil électrique. Si l'outil électrique est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, ou s'il n'est pas
suffisamment entretenu, le niveau de vibration peut changer. Les
raisons indiquées ci-dessus peuvent augmenter ['exposition aux
vibrations pendant toute la durée du travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il faut tenir
compte des périodes pendant lesquelles l'outil électrique est éteint
ou allumé mais non utilisé pour le travail. De cette maniere,
I'exposition totale aux vibrations peut étre considérablement réduite.

Des mesures de sécurité supplémentaires doivent étre prises pour
protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, telles que :
I'entretien de I'outil électrique et des outils de travail, le maintien d'une
température adéquate des mains, une organisation appropriée du
travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets

4 ménagers, mais doivent étre apportés a des installations appropriées

pour étre éliminés. Des informations sur I'élimination peuvent étre

| |obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.

Les équipements électriques et électroniques usagés contiennent des

substances qui ne sont pas neutres pour l'environnement. Les

équipements qui ne sont pas recyclés constituent une menace
potentielle pour I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa, dont
le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée « GTX
Poland »), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du présent
manuel (ci-aprés dénommé « « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses
photographies, ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent
exclusivement & GTX Poland et sont protégés par la loi conformément a la loi du 4
février 1994 sur les droits d'auteur et les droits voisins (c'est-a-dire le Journal officiel
2006 n° 90, point 631, tel que modifié). La copie, le traitement, la publication ou la
modification de l'ensemble du Manuel ou de I'un de ses éléments & des fins
commerciales sans l'accord écrit de GTX Poland est strictement interdite et peut
entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, rue Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Meuleuse d'angle

Modele : 59G184

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE modifiée par la directive 2015/863/UE
Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN CEI 62841-2-3:2021+A11 ; EN 62841-1:2015+A11

EN CEl 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021 ; EN CEl 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique uniquement a la machine dans I'état
ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ni les actions ultérieures effectuées par celui-
ci.

Nom et adresse de la personne autorisée a préparer la documentation
technique qui réside ou est établie dans I'UE :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k. Rue Pograniczna 2/4

02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Représentant chargé de la documentation technique GTX Poland
Varsovie, le 16 janvier 2024

Varsovie, le 16 janvier 2024

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
WINKELSCHLEIFER 58G184
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VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und Spezifikationen, die diesem Elektrowerkzeug
beiliegen. Die Nichtbeachtung der folgenden Anweisungen kann zu
Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren
Nachschlagen auf.

« Dieses Elektrowerkzeug ist fur den Einsatz als Schleifmaschine,
Poliermaschine oder Schneidemaschine vorgesehen. Lesen Sie
alle  Sicherheitshinweise, Anweisungen, Abbildungen und
Spezifikationen, die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Die
Nichtbeachtung aller folgenden Anweisungen kann zu
Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fithren.
Verwenden Sie dieses Elektrowerkzeug nicht zum Schleifen,
Blrsten oder Schneiden von Lochern. Arbeiten, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, konnen Gefahren
verursachen und zu Verletzungen fiihren.

Nehmen Sie keine Anderungen an diesem Elektrowerkzeug vor, die
nicht ausdriicklich vom Hersteller vorgesehen und angegeben sind.
Solche Anderungen kénnen zum Verlust der Kontrolle (iber das
Werkzeug und zu schweren Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie kein Zubehdr, das nicht speziell vom
Werkzeughersteller vorgesehen und spezifiziert ist. Die Tatsache,
dass ein Zubehorteil auf das Elektrowerkzeug passt, garantiert
noch keinen sicheren Betrieb.

Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss mindestens der auf dem
Elektrowerkzeug angegebenen Héchstgeschwindigkeit
entsprechen. Zubehdrteile, die mit Drehzahlen betrieben werden,
die Uber der Nenndrehzahl liegen, kénnen beschadigt werden und
zerbrechen.

Der AuRendurchmesser und die Dicke des Zubehdrs missen
innerhalb der Nennparameter des Elektrowerkzeugs liegen.
Zubeh6ér mit  ungeeigneten Abmessungen kann  nicht
ordnungsgemaf befestigt oder kontrolliert werden.

Die BefestigungsmalRe des Zubehtérs missen mit den
BefestigungsmaRen des Elektrowerkzeugs (ibereinstimmen.
Zubehér, das nicht zu den BefestigungsmaBen des
Elektrowerkzeugs passt, gerat ins Ungleichgewicht, vibriert
Uberméafig und kann zum Verlust der Kontrolle fihren.

Verwenden Sie keine beschadigten Zubehérteile. Uberpriifen Sie
vor jedem Gebrauch Zubehorteile wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, Schleifscheibenunterlagen auf Risse,
Einrisse oder iiberméaRigen Verschlei® und Drahtbirsten auf lose
oder gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerkzeug oder
Zubehorteil heruntergefallen ist, Uberprifen Sie es auf
Beschadigungen oder montieren Sie unbeschadigtes Zubehor.
Stellen Sie nach der Uberpriifung und Montage des Zubehérteils
sicher, dass sich weder der Bediener noch Umstehende in der
Ebene des rotierenden Zubehorteils befinden, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang ohne Last mit maximaler
Drehzahl laufen. Beschadigtes Zubehor fallt in der Regel bei
diesem Test aus.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie je nach
Anwendung einen Gesichtsschutz, eine Schutzbrille oder eine
Schutzbrille. Tragen Sie gegebenenfalls eine Staubmaske, einen
Gehdrschutz, Handschuhe und eine Werkstattschiirze, um sich vor
kleinen Schleifpartikeln oder Fragmenten der Werkstiicke zu
schiitzen. Der Augenschutz muss in der Lage sein, Fragmente, die
bei verschiedenen Anwendungen entstehen, abzufangen. Die
Staubmaske oder Atemschutzmaske muss in der Lage sein, die bei
der Anwendung entstehenden Partikel zu filtern. Langerer
Aufenthalt in lauter Umgebung kann zu Horverlust fiihren.
Umstehende Personen sollten einen Sicherheitsabstand zum
Arbeitsbereich einhalten. Alle Personen, die den Arbeitsbereich
betreten, missen personliche Schutzausriistung tragen.
Fragmente des Werkstlicks oder beschadigte Gerate kdnnen
wegfliegen und auRerhalb des unmittelbaren Arbeitsbereichs
Verletzungen verursachen.

Bei Arbeiten, bei denen das Schneidwerkzeug mit versteckten
Kabeln oder seinem eigenen Kabel in Kontakt kommen kann,
halten Sie das Elektrowerkzeug nur an seinen isolierten
Griffflachen fest. Der Kontakt zwischen dem Schneidwerkzeug und
einem stromfiihrenden Kabel kann dazu fiihren, dass freiliegende
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen, was zu
einem Stromschlag fiir den Bediener fiihren kann.

Halten Sie das Kabel von rotierenden Teilen fern. Wenn Sie die
Kontrolle verlieren, kann das Kabel durchtrennt oder eingeklemmt



werden und lhre Hand oder Ihr Arm kann in die rotierenden Teile
gezogen werden.

Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab, wenn das Zubehorteil
vollstdandig zum Stillstand gekommen ist. Das rotierende
Zubehorteil kann sich an der Oberflache verfangen und Ihnen das
Elektrowerkzeug aus der Hand reiR3en.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wahrend Sie es tragen.
Durch versehentlichen Kontakt mit dem rotierenden Zubehorteil
kann sich dieses in lhrer Kleidung verfangen und das Zubehorteil
in Richtung Ihres Korpers ziehen.

Reinigen Sie regelmaRig die Luftungsoffnungen  des
Elektrowerkzeugs. Der Motorliifter saugt Staub in das Gehause,
und eine UibermaRige Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahr fiihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese Materialien
entziinden.

Verwenden Sie keine Zubehorteile, die flissige Kihimittel
erfordern. Die Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen
KuhImitteln kann zu einem Stromschlag oder einer elektrischen
Schockwirkung fhren.

Verwenden Sie nur die fur das Elektrowerkzeug angegebenen
Scheibentypen und Schutzvorrichtungen, die fir die ausgewahlten
Scheiben ausgelegt sind. Scheiben, fiir die das Elektrowerkzeug
nicht ausgelegt ist, sind mdglicherweise nicht ausreichend
geschitzt und gefahrlich.

Die Schleifflaiche von Scheiben mit einer Aussparung in der Mitte
muss unterhalb der Ebene der Schutzvorrichtung angebracht
werden. Eine falsch montierte Scheibe, die (iber die Ebene der
Schutzvorrichtung hinausragt, kann nicht ausreichend geschtzt
werden.

Die Schutzvorrichtung muss sicher am Elektrowerkzeug befestigt
und fiir maximale Sicherheit so positioniert sein, dass mdoglichst
wenig von der Scheibenoberflache zum Bediener hin freiliegt. Die
Schutzvorrichtung schitzt den Bediener vor Scheibensplittern,
versehentlichem Kontakt mit der Scheibe und Funken, die Kleidung
entziinden kénnten.

Scheiben dirfen nur fiir bestimmte Anwendungen verwendet
werden. Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite einer
Trennscheibe. Trennscheiben sind fiir das Umfangsschleifen
ausgelegt, und seitliche Kréafte, die auf diese Scheiben ausgetibt
werden, kdnnen zu einem Bruch fiihren.

Verwenden Sie immer unbeschadigte Flansche, die die richtige
GroRe und Form fiir die ausgewahlte Scheibe haben. Geeignete
Scheibenflansche stitzen die Scheibe und verringern so die
Bruchgefahr. Flansche fiir Trennscheiben koénnen sich von
Flanschen fiir Schleifscheiben unterscheiden.

Verwenden Sie keine abgenutzten Scheiben, die fiir gréRere
Elektrowerkzeuge vorgesehen sind. Eine Scheibe, die fiir ein
groReres Elektrowerkzeug vorgesehen ist, ist nicht fiir die hohere
Drehzahl eines kleineren Werkzeugs geeignet und kann brechen.

Verwenden Sie bei der Verwendung von Doppelfunktionsscheiben
immer eine fir die jeweilige Aufgabe geeignete Schutzvorrichtung.
Die Verwendung einer falschen Schutzvorrichtung kann dazu
fihren, dass diese nicht den gewiinschten Schutz bietet, was zu
schweren Verletzungen fiihren kann.

Die Trennscheibe nicht ,blockieren” oder UbermaRigen Druck
ausiiben. Keine zu tiefen Schnitte ausfiihren. Eine Uberlastung der
Scheibe erhéht ihre Belastung und die Anfélligkeit fiir Verdrehen
oder Blockieren wahrend des Schneidens sowie das Risiko eines
Riickschlags oder Scheibenbruchs.

Positionieren Sie |hren Korper nicht in einer Linie mit der
rotierenden Scheibe oder hinter dieser. Wenn sich die Scheibe
wahrend des Betriebs von lhrem Korper entfernt, kann ein
Riickschlag dazu fiihren, dass die rotierende Scheibe und das
Elektrowerkzeug direkt auf Sie zufliegen.

Wenn sich die Scheibe verklemmt oder der Schnitt aus
irgendeinem Grund unterbrochen wird, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe
vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie niemals,
die Trennscheibe aus dem Schneidbereich zu entfernen, wahrend
sie sich noch dreht, da dies zu einem Riickschlag fiihren kann.
Untersuchen Sie die Ursache fiir das Verklemmen der Scheibe und
ergreifen Sie MaRnahmen, um diese zu beseitigen.

Setzen Sie den Schnitt im Werkstlick nicht fort. Warten Sie, bis die
Klinge ihre volle Drehzahl erreicht hat, und setzen Sie dann den
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Schnitt vorsichtig fort. Wenn Sie den Betrieb des Elektrowerkzeugs
im Werkstlick fortsetzen, kann sich die Klinge verklemmen,
verschieben oder zuriickschlagen.
Stiitzen Sie Platten oder andere libergroRe Gegenstande ab, um
das Risiko eines Blockierens der Scheibe und eines Rickschlags
zu minimieren. GroRBe Gegenstande neigen dazu, unter ihrem
eigenen Gewicht durchzuhdngen. Stitzen sollten unter dem
Gegenstand in der Nahe der Schnittlinie und an den Kanten des
Gegenstands auf beiden Seiten der Scheibe angebracht werden.
Seien Sie auferst vorsichtig, wenn Sie ,Taschen-Schnitte” in
bestehenden Wénden oder anderen blinden Bereichen ausfiihren.
Eine hervorstehende Klinge kann Gas- oder Wasserleitungen,
elektrische Leitungen oder Gegenstande durchtrennen, die einen
Riickschlag verursachen kénnten.
Versuchen Sie nicht, gekrimmte Schnitte auszufiihren. Eine
libermaRige Belastung des Sageblatts erhdht den Druck und die
Anfalligkeit fir Verwindungen oder Blockierungen wahrend des
Schneidens sowie das Risiko eines Riickschlags oder Bruchs des
Ségeblatts, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.
Lassen Sie keine losen Teile der Polierkappe oder ihrer
Befestigungsschniire  frei  rotieren.  Stecken  Sie lose
Befestigungsschniire weg oder schneiden Sie sie ab. Lose und
rotierende Befestigungsschnire kdnnen sich um lhre Finger
wickeln oder sich im Werkstiick verfangen.
URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSCHLAG FUR
DEN BENUTZER:
Ein Riickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf das Verklemmen
oder Verhaken einer rotierenden Scheibe, eines Pads, einer Biirste
oder eines anderen Zubehorteils. Durch das Verklemmen oder
Verhaken wird das rotierende Zubehorteil abrupt angehalten,
wodurch das unkontrollierte Elektrowerkzeug an der Stelle des
Verklemmen in die entgegengesetzte Richtung der Drehung des
Zubehorteils gedriickt wird.
Wenn Dbeispielsweise eine Schleifscheibe vom Werkstiick
eingeklemmt oder blockiert wird, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in den Punkt der Blockierung eintritt, in die
Oberflache des Materials eingraben, wodurch die Schleifscheibe
springt oder herausgeschleudert wird. Die Schleifscheibe kann je
nach der Bewegungs s der Schleifscheibe im Moment der
Blockierung zum Bediener hin oder von ihm weg zuriickspringen.
Unter solchen Bedingungen kénnen Schleifscheiben auch brechen.
Riickschlag ist das Ergebnis einer unsachgeméafen Verwendung
des Elektrowerkzeugs und/oder falscher Verfahren oder
Arbeitsbedingungen und kann durch die folgenden geeigneten
VorsichtsmaRnahmen vermieden werden:
> Halten Sie das Elektrowerkzeug mit beiden Handen
fest und positionieren Sie lhren Korper und lhre
Arme so, dass Sie der Kraft des Riickschlags
entgegenwirken kdnnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls das Werkzeug iiber einen solchen
verfiigt, um beim Anlaufen maximale Kontrolle iiber
Riickschlag oder Drehmomentreaktion zu erlangen.
Der Bediener kann Drehmomentreaktionen oder
Riickschlagkréafte kontrollieren, wenn die
entsprechenden  VorsichtsmaRnahmen  getroffen
werden.
> Halten Sie lhre Hande niemals in die Nahe
rotierender Zubehorteile. Durch einen Riickschlag
kann das Zubehorteil in Richtung lhrer Hande
zuriickschlagen.
> Befinden Sie sich nicht in dem Bereich, in den sich
das Elektrowerkzeug im Falle eines Riickschlags
bewegen wiirde. Durch einen Rickschlag wird das
Werkzeug in die entgegengesetzte Richtung der
Bewegung der Scheibe am Kontaktpunkt geschleudert.
> Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie in Ecken,
an scharfen Kanten usw. arbeiten. Vermeiden Sie
ein Aufprallen und Verhaken des Zubehors. Ecken
oder scharfe Kanten kénnen dazu filhren, dass sich das
Zubehor verhakt oder aufprallt, was zu einem
Kontrollverlust oder Riickschlag fiihren kann.
> Verwenden Sie keine Holzschnitzkette, keine
segmentierte Diamanttrennscheibe mit einem
Umfangsspalt von mehr als 10 mm und keine
gezahnte Trennscheibe. Diese Trennscheiben
verursachen haufige Riickschlage und Kontrollverlust.



Erlduterung der verwendeten Piktogramme.
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1. Vorsicht: Besondere Vorsichtsmanahmen treffen
2. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und beachten Sie die
darin enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorkehrungen!
3. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske).
4. Tragen Sie Schutzhandschuhe
5., “ Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfiihren.
6. Kinder vom Gerét fernhalten
7. Vor Regen schiitzen
8. Schutzklasse Il

9. EAC-Zertifizierungszeichen.

10. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen.

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

tsn

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR — Herstellungsjahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusatzliche Bezeichnung
XXXXX — Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Ein Winkelschleifer ist ein handgefiihrtes Elektrowerkzeug mit
Isolierung der Klasse Il. Das Gerat wird von einem einphasigen
Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehzahl mittels eines
Zahnwinkeltriebs reduziert wird. Es kann sowohl zum Schleifen als
auch zum Schneiden verwendet werden. Diese Art von
Elektrowerkzeug wird haufig zum Entfernen aller Arten von Graten
von den Oberflachen von Metallelementen, zur
Oberflachenbehandlung von SchweilRnéhten, zum Schneiden von
diinnwandigen Rohren und kleinen Metallelementen usw. verwendet.
Mit dem entsprechenden Zubehdr kann ein Winkelschleifer nicht nur
zum Schneiden und Schleifen, sondern auch zum Reinigen, z. B. von
Rost, Farbbeschichtungen usw., verwendet werden.

Zu seinen Anwendungsbereichen gehdéren Reparatur- und
Bauarbeiten im weitesten Sinne, nicht nur im Zusammenhang mit
Metallen. Ein Winkelschleifer kann auch zum Schneiden und
Schleifen von Baumaterialien wie Ziegeln, Pflastersteinen,
Keramikfliesen usw. verwendet werden.

Das Gerat ist nur fiir den Trockeneinsatz vorgesehen und nicht
zum Polieren geeignet. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug
nicht fiir andere als die vorgesehenen Zwecke.

UnsachgemaRe Verwendung.

e Bearbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

o Bearbeiten Sie keine Materialien, deren Staub leicht entflammbar
oder explosiv ist. Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen entstehen
Funken, die die austretenden Démpfe entziinden kénnen.
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Verwenden Sie Trennscheiben nicht zum Schleifen. Trennscheiben
arbeiten mit ihrer Seitenfliche, und das Schleifen mit der
Vorderseite einer solchen Scheibe kann diese beschédigen und zu
Verletzungen des Bedieners fiihren.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten des
Geréts, die auf den Grafikseiten dieses Handbuchs dargestellt sind.
. Spindelarretierungstaste

2. Schalter

3. Zusatzgriff

4. Scheibenschutz
5. AuRenflansch
6.

7.

8.

*E:

-

Innenflansch
Hebel (Klingenschutz)

Spezialschlissel
s konnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt bestehen.

ZUBEHOR
3 Scheibenschutz 1 Stiick
. Spezialschlissel 1
. Zusatzgriff 1 Stk.
VORBEREITUNG DER ARBEIT

MONTAGE DES ZUSATZGRIFFS

Der zusatzliche Griff (3) wird in eines der Locher am Schleifkopf
eingesetzt. Es wird empfohlen, die Schleifmaschine mit dem
zusatzlichen Griff zu verwenden. Wenn Sie die Schleifmaschine
wahrend des Betriebs mit beiden Handen halten (auch unter
Verwendung des zusatzlichen Giriffs), ist das Risiko geringer, dass
Sie die rotierende Scheibe oder Birste mit der Hand beriihren und
sich beim RiickstoR verletzen.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES SCHEIBENSCHUTZES

Der Scheibenschutz schiitzt den Bediener vor Fremdkorpern,
versehentlichem Kontakt mit dem Arbeitswerkzeug oder
Funken. Er sollte immer angebracht sein, wobei besonders
darauf zu achten ist, dass die Abdeckung zum Bediener zeigt.

Befestigungsdesign Die Befestigung des
Messerschutzes ermoglicht es, den Schutz ohne Werkzeug in die
optimale Position zu bringen.

e Losen und ziehen Sie den Hebel (7) am Klingenschutz (4) zuriick.

¢ Drehen Sie den Klingenschutz (4) in die gewiinschte Position.

e Sichern Sie die Position, indem Sie den Hebel (7) wieder nach
unten driicken.

Das Entfernen und Einstellen des Messerschutzes erfolgt in

umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

AUSTAUSCH VON ARBEITSWERKZEUGEN

Tragen Sie beim Austausch von

Arbeitshandschuhe.

Arbeitswerkzeugen

Der Spindelarretierungsknopf (1) dient nur zum Arretieren der
Schleifspindel wahrend der Montage oder Demontage des
Arbeitswerkzeugs. Verwenden Sie ihn nicht als Bremsknopf,
wéhrend sich die Scheibe dreht. Dies kann zu Schaden am
Schleifer oder zu Verletzungen des Benutzers fiihren.

EINBAU VON SCHEIBEN

Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger als
3 mm muss die selbstsichernde Mutter des AuBenflansches (5)
mit einer flachen Oberfliche auf der Scheibenseite
aufgeschraubt werden.

¢ Driicken Sie den Spindelarretierungsknopf (1).

e Ziehen Sie den AuRenflansch (5) mit einem Spezialschlissel (8)
fest.

¢ Losen und entfernen Sie den selbstsichernden AuRRenflansch (5).

o Setzen Sie die Scheibe so ein, dass sie gegen die Oberflache des
Innenflansches (6) gedriickt wird.

e Schrauben Sie den AuBenflansch (5) auf und ziehen Sie ihn mit
einem Spezialschllssel (8) fest.



Die Scheiben werden in umgekehrter Reihenfolge wie bei der
Montage entfernt. Bei der Montage sollte die Scheibe gegen die
Oberflache des Innenflansches (6) gedriickt und auf dessen Fase
zentriert werden. Wenn die selbstsichernde Mutter festsitzt,
verwenden Sie einen Spezialschliissel.

MONTAGE VON ARBEITSWERKZEUGEN MIT GEWINDELOCH

« Driicken Sie den Spindelarretierungsknopf (1).

e Entfernen  Sie  gegebenenfalls  das
Arbeitswerkzeug.

* Entfernen Sie vor der Montage beide Flansche — den Innenflansch
(6) und den selbstklemmenden AuRenflansch (5).

¢ Schrauben Sie den Gewindeteil des Arbeitswerkzeugs auf die
Spindel und ziehen Sie ihn leicht an.

Die Demontage von Arbeitswerkzeugen mit Gewindebohrung erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge zur Montage.

INSTALLATION EINES  WINKELSCHLEIFERS IN
WINKELSCHLEIFERSTANDER

Die Verwendung eines Winkelschleifers in einem speziellen Stander
fur Winkelschleifer ist zuldssig, sofern dieser gemaR den
Montageanweisungen des Sténderherstellers korrekt installiert
wurde.

zuvor  montierte

EINEM

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

Uberpriifen Sie vor der Verwendung der Schleifmaschine den
Zustand der Schleifscheibe. Verwenden Sie keine
angeschlagenen, gerissenen oder anderweitig beschéadigten
Schleifscheiben. Ersetzen Sie eine abgenutzte Scheibe oder
Biirste unmittelbar vor der Verwendung durch eine neue.
Schalten Sie die Schleifmaschine nach Beendigung der Arbeit
immer aus und warten Sie, bis das Arbeitswerkzeug vollstéandig
zum Stillstand gekommen ist. Erst dann kann die
Schleifmaschine weggerdaumt werden. Verlangsamen Sie die
Drehung der Schleifscheibe nicht, indem Sie sie gegen das
Werkstiick driicken.

o Uberlasten Sie die Schleifmaschine niemals. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs iibt bereits ausreichend Druck aus, um
effektiv zu arbeiten. Uberlastung und iiberméBiger Druck
kénnen zu einem gefédhrlichen Bruch des Arbeitswerkzeugs
fithren.

Wenn die Schleifmaschine wéahrend des Betriebs herunterfillt,
muss das Arbeitswerkzeug unbedingt Gberpriift und
gegebenenfalls ersetzt werden, wenn es beschadigt oder
verformt ist.

Schlagen Sie niemals mit dem Werkzeug auf das Werkstiick.

Vermeiden Sie es, die Scheibe abprallen zu lassen und damit
das Material zu kratzen, insbesondere bei Arbeiten an Ecken,
scharfen Kanten usw. (dies kann zum Verlust der Kontrolle
iiber das Elektrowerkzeug und zu einem Riickschlag fiihren).

Verwenden Sie niemals Scheiben, die fiir das Schneiden von
Holz mit Kreissdagen vorgesehen sind. Die Verwendung
solcher Scheiben fiihrt haufig zu einem Riickschlag des
Elektrowerkzeugs, zum Verlust der Kontrolle und kann zu
Verletzungen des Bedieners fiihren.

EIN-/AUSSCHALTEN
Halten Sie die Schleifmaschine beim Starten und wéhrend des
Betriebs mit beiden Handen fest. Die Schleifmaschine ist mit
einem Sicherheitsschalter ausgestattet, um ein versehentliches
Starten zu verhindern.

¢ Driicken Sie den Schalterknopf (2).

e Durch Loslassen des Schaltknopfes (2) wird die Schleifmaschine
angehalten.

Warten Sie nach dem Starten der Schleifmaschine, bis die
Schleifscheibe ihre maximale Drehzahl erreicht hat, bevor Sie
mit der Arbeit beginnen. Verwenden Sie den Schalter wahrend
der Arbeit nicht zum Ein- oder Ausschalten der Schleifmaschine.
Der Schalter der Schleifmaschine darf nur betatigt werden, wenn
sich das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe des Werkstiicks
befindet.
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SCHNEIDEN
¢ Das Schneiden mit einem Winkelschleifer darf nur in gerader
Linie erfolgen.

Schneiden Sie kein Material, wahrend Sie es in der Hand
halten.

GroRe Werkstiicke sollten abgestiitzt werden, wobei darauf zu
achten ist, dass die Auflagepunkte nahe an der Schnittlinie
und am Ende des Materials liegen. Sicher positioniertes
Material neigt nicht dazu, sich wahrend des Schneidens zu
bewegen.

Kleine Werkstiicke sollten gesichert werden, z. B. in einem
Schraubstock, mit Klemmen usw. Das Material sollte so
gesichert werden, dass sich die Schnittstelle nahe am
Sicherungselement befindet. Dies gewahrleistet eine hohere
Schnittprazision.

Lassen Sie die Trennscheibe nicht vibrieren oder springen, da
dies die Schnittqualitdt beeintrachtigt und zum Bruch der
Trennscheibe fiihren kann.

Uben Sie wihrend des Schneidens keinen seitlichen Druck auf
die Trennscheibe aus.

Verwenden Sie die richtige Trennscheibe fiir die Art des zu
schneidenden Materials.

Beim Schneiden von Material wird empfohlen, dass die
Vorschubrichtung mit der Drehrichtung der Trennscheibe
ibereinstimmt.

Die Schnitttiefe hangt vom Durchmesser der Scheibe ab.

¢ Verwenden Sie nur Scheiben mit Nenndurchmessern, die die fiir
das jeweilige Schleifmaschinenmodell empfohlenen Werte nicht
iberschreiten.

 Bei tiefen Schnitten (z. B. Profile, Bausteine, Ziegelsteine usw.)
durfen die Befestigungsflansche nicht mit dem zu bearbeitenden
Material in Beriihrung kommen.

Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe
Temperaturen — beriihren Sie sie nicht mit ungeschiitzten
Korperteilen, bevor sie abgekiihlt sind.

SCHLEIFEN

Fir Schleifarbeiten kénnen Sie beispielsweise Schleifscheiben,
Topfscheiben, Lamellenscheiben, Scheiben mit Schleifvlies,
Drahtbiirsten, flexible Scheiben fiir Schleifpapier usw. verwenden.
Jeder Scheibentyp und jedes Werksttick erfordert die entsprechende
Arbeitstechnik und die Verwendung geeigneter personlicher
Schutzausriistung.

Verwenden Sie keine Trennscheiben zum Schleifen.

Schleifscheiben sind dafiir ausgelegt, Material mit der Kante der
Scheibe abzutragen.

¢ Schleifen Sie nicht mit der Seitenfliche der Scheibe. Der
optimale Arbeitswinkel fiir diesen Scheibentyp betrégt 30° .

¢ Schleifarbeiten diirfen nur mit Schleifscheiben durchgefiihrt
werden, die fiir die jeweilige Materialart geeignet sind.

Achten Sie bei der Arbeit mit Lamellenscheiben, Schleifscheiben

aus Fasermaterial und flexiblen Scheiben fiir Schleifpapier auf

den richtigen Anstellwinkel.

¢ Schleifen Sie nicht mit der gesamten Oberflache der Scheibe.

¢ Diese Scheibentypen werden zur Bearbeitung von ebenen
Flachen verwendet.

Drahtbiirsten sind hauptséchlich fiir die Reinigung von Profilen
und schwer zuganglichen Stellen vorgesehen. Sie konnen zum
Entfernen von Rost, Farbanstrichen usw. von der Oberflache
des Materials verwendet werden.

Verwenden Sie nur Werkzeuge mit einer zuldssigen Drehzahl, die
hoher oder gleich der maximalen Drehzahl des Winkelschleifers
ohne Last ist.

BETRIEB UND WARTUNG



Ziehen Sie vor allen Installations-, Einstellungs-, Reparatur- oder
Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der Steckdose.

WARTUNG UND LAGERUNG
* Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie zum Reinigen kein Wasser oder andere

Flissigkeiten.

Reinigen Sie das Geréat mit einem trockenen Tuch oder blasen Sie
es mit Druckluft mit niedrigem Druck aus.

* \Verwenden Sie keine Reinigungsmittel oder Losungsmittel, da
diese Kunststoffteile beschadigen kénnen.

Reinigen Sie regelmaRig die Luftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

Wenn das Netzkabel beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein
Kabel mit denselben Spezifikationen. Dies sollte von einem
qualifizierten Fachmann oder durch Einreichen des Geréats bei
einem Servicecenter erfolgen.

* Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort auRerhalb
der Reichweite von Kindern auf.

Fehler sollten von einem autorisierten Servicecenter des Herstellers

behoben werden.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNLEISTUNG
PARAMETER WERT
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 950 W
Nenndrehzahl 3000-12000 min™*
Max. Sageblattdurchmesser 125 mm
Innerer Sageblattdurchmesser 22,2 mm
Spindelgewinde M14
Schutzklasse ]
Gewicht 2 kg

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel Lea =92,23 dB(A)

K=3 dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =100,23 dB(A)
K=3 dB(A)

Beschleunigungswert an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s®

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Informationen zu Gerduschen und Vibrationen

Die emittierten Gerauschpegel, wie der emittierte Schalldruckpegel
Lpa und der Schallleistungspegel Lwa sowie die Messunsicherheit
K, sind unten im Handbuch gemaR der Norm EN 62841-1
angegeben.

Die Vibrationswerte (Beschleunigungswerte) an und die
Messunsicherheit K sind gemal EN 62841-1 gekennzeichnet und
unten angegeben.

Der in diesem Handbuch angegebene Vibrationspegel wurde geman
dem in EN 62841-1 festgelegten Messverfahren gemessen und kann
zum Vergleich von Elektrowerkzeugen herangezogen werden. Er
kann auch fiir eine vorlaufige Bewertung der Vibrationsbelastung
verwendet werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist reprasentativ fir die
grundlegenden Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn das
Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen oder mit anderen
Arbeitswerkzeugen verwendet wird oder wenn es nicht ausreichend
gewartet wird, kann sich der Vibrationspegel andern. Die oben
genannten Griinde kénnen die Vibrationsbelastung wahrend der
gesamten Arbeitszeit erhohen.

Um die Vibrationsbelastung genau einschatzen zu kénnen, missen
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Elektrowerkzeug
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet, aber nicht fir Arbeiten
verwendet wird. Auf diese Weise kann die
Gesamtvibrationsbelastung erheblich geringer sein.
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Es sollten zusétzliche SicherheitsmaRnahmen getroffen werden, um
den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen, z.
B.: Wartung des Elektrowerkzeugs und der Arbeitswerkzeuge,
Sicherstellung einer angemessenen Handtemperatur, richtige

Arbeitsorganisation.
UMWELTSCHUTZ
Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
i entsorgt werden, sondern missen zu entsprechenden
Entsorgungsstellen gebracht werden. Informationen zur Entsorgung
" ] |erhalten Sie beim Produkthandler oder bei den ortlichen Behérden.
Gebrauchte elektrische und elektronische Gerate enthalten Stoffe, die
nicht umweltneutral sind. Nicht recycelte Geréte stellen eine
potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit
dar.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) weist hiermit darauf
hin, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden:
.Handbuch”), darunter unter anderem der Text, Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie
dessen Zusammensetzung, ausschlieBlich GTX Poland gehdren und gemaR dem
Gesetz vom 4. Februar 1994 Uber Urheberrechte und verwandte Schutzrechte (d. h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 in der gednderten Fassung) gesetzlich geschiitzt
sind. Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentichen oder Andemn des gesamten
Handbuchs oder einzelner Elemente davon zu kommerziellen Zwecken ohne die
schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Pograniczna-Stralte 2/4 02-
285 Warschau

Produkt: Winkelschleifer

Modell: 59G184

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |EC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt nur fir die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten

, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder nachfolgende
MaRnahmen, die von ihm durchgefiihrt wurden.

Name und Anschrift der zur Erstellung der technischen Dokumentation
befugten Person, die in der EU anséssig oder niedergelassen ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. Z o.0. Sp.k. Pograniczna-Strale 2/4

02-285 Warschau

Pawet Kowalski B

Beauftragter fiir technische Dokumentation GTX Poland
Warschau, 16. Januar 2024

Warschau, 16. Januar 2024

(RU)
MEPEBO/ OPUIMMHAIBHBIX UHCTPYKLIUM

YIMOBAS LUNU®OBAIbHAA MALLMHA 58G184
BHUMAHMUE lMpouuTaiiTe Bce NpeaynpexaeHns o 6e3onacHocTy,
WHCTPYKUMK, WNMIOCTPALUM M TeXHUYEeCKUe XapaKTepUCTUKM,
npunaraemble K 3TOMy 3NeKTPOUHCTPYMeHTY. HecobnioaeHne Bcex
NpUBELEHHBbIX HUKE WHCTPYKUMA MOXET MPUBECTU K MOPaXEeHUIo
3MIEKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOpaHMIo U/ Cepbe3HbIM TpaBMaM.
CoxpaHuTe Bce NpeAynpeXgeHUsi U MHCTPYKUUM
ucnonb3oBaHus B GyayLiem.

e OTOT 9MEKTPOMHCTPYMEHT npefHasHavyeH AMsi UCMONb3OBaHWsS B
Ka4yecTse LUNMGoBasribHOM MaLLMHBI, NONMPOBAaNbHON MaLUUHbI U
pesaka. [lpouuTaiiTe Bce npeaynpexaeHWss Mo  TeXHuKe
6e30nacHOCTH,  MHCTPYKLMW, WNMIOCTPauuM U1 TeXHUYeckue

ans



XapaKTepuCTUKK, Mpuraraemble K 3TOMY 3reKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobnioaeHne Bcex NPUBEOEHHBIX HIDKE WHCTPYKUMA MOXeT
NPUBECTU K MOPAKEHUIO 3NEKTPUHECKNM TOKOM, BO3ropaHuio n/unm
cepbe3HbiM TpaBMaM.

He wucnonbayiite 3TOT SNEKTPOMHCTPYMEHT ANns WnudoBaHus,
YWCTKU METanmnMYeckoi LLETKON UK pesku oteepcTuid. Onepaumnm,
[ANst KOTOPbIX OMEKTPOMHCTPYMEHT He NpeAHasHayeH, MoryT
co3aaBaTh OMacHOCTb U MPUBOAUTL K TPaBMaMm.

He mogudumumpyiite 3TOT  3MEKTPOMHCTPYMEHT  KakuM-nn6o
obpa3om, KOTOpbIi He MNpedycMOTPEH W He  ykasaH
npousBoanTeNneM WHCTPyMeHTa. Takasi moaudukauus MoxeT
NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOSIS U Cepbe3HbIM TpaBMam.

He ncnonbayiite NpUHaANEXHOCTH, KOTOpble He Bbinn cneumnansHoO
pa3paboTaHbl 1 ykasaHbl NpoM3BoAnTeNeM MHCTPymeHTa. Cam no
cebe hakT TOro, YTO  MPUHAANEXHOCTb  NOAXOAUT K
AMEKTPOVNHCTPYMEHTY, He rapaHTupyeT GesonacHyo paborty.
HomuHanbHas CcKkopoCTb MPUHAANEXHOCTW [oMmkHa ObiTb He

MeHblUe MakcMmasnbHomn CKOpOCTH, yKasaHHoON Ha
anekTpouHcTpymeHTe.  lNpuHagnexHocTn, pabotaowme  co
CKOpPOCTbHO, I'IpeBbILIJaIOLLLeVI HOMUWHanbHyto, MoryT ObITb

NOBPEXAEHb! U PasbUTLCS Ha YacTu.
HapyxHblli  AvameTp W TOMWWHA MPUHAANEXRHOCTU  AOMKHbI

COOTBETCTBOBATL HOMUHarbHbLIM napametpam
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.  MPUHAANEKHOCTU € HENOAXOASLMMU
pasmMepaMu He MOryT OblTb HaAEXHO 3aKpenneHbl Unn
KOHTPONUPOBATLCS.

MoHTaXHble pa3amepbl MPUHAANEXHOCTU AOMKHBI COOTBETCTBOBATH
MOHTaXHbIM pa3Mepam 3MeKTPOUHCTpYMeHTa. MpuHaanexHocTy,
KoTOpble He COOTBETCTBYIOT MOHTaXHbIM pasmepam
ANEeKTPOMHCTPYMeHTa,  GyayT  pasbanaHcupoBaHbl,  GyayT
Ype3MepHO BUGPMPOBATL 1 MOTYT NPUBECTYU K MOTEPe KOHTPOIIS.
He wcnonb3yinte nospexaeHHble npuHagnexHocTu. [Mepen
KaxablM UCMONb3oBaHWeM npoBepsinTe NPUHAANEXHOCTU, Takue
Kak LWndoBasbHble KPYru, Ha Hanu4me CKOMoB 1 TPELLMH, a Takke
wnucpoBanbHble KpPYrM Ha HamuuMe TPeLwH, paspblBOB MW
Ype3MepHOTo M3HOCA, a Takke MPOBOMOYHBIE LLETKU Ha Hanuune
ocnabneHHbIX unm CIIOMaHHbIX NpPOBOJIOK. Ecrn
3MNEKTPOVHCTPYMEHT MMK MPUHAANEXHOCTb ynanu, npoBepsTe UX
Ha Hanuuve MOBPEeXOEHU UMW YCTAHOBUTE HEMoBpeXOEeHHble
NpUHaanexHocTu. Mocre NPoBepKU 1 YCTaHOBKW MPUHAANEXHOCTN
ybenutecb, 4To onepaTtop W MOCTOPOHHUE MWL HAXOASATCS BHE
30HbI BpalLeHnst NPUHaANEXHOCTH, 7 3anycTute
3MEKTPOUHCTPYMEHT Ha MaKCUMarbHOM CKOpocTM Ge3 Harpyaku Ha
OfHY MUHYTY. MOBPEXAEHHbIE MPUHAANEXHOCTU OGLIYHO BbIXOASAT
13 CTPOSi BO BpeMsi 3TOro TecTa.

Vcnonb3yiTe cpeacTea MHAMBMAYaNbHON 3awmThbl. B 3aBucumocTyn
oT 06nacTu npuUMEHEHUs WCMOMb3yiNTe  3alUUTHYI  Macky,
3alUMTHbIE OYKM MMM 3aluTHble Ouku. [lpn HeobxoaumocTu
HajeBaiTe MbiNe3almMTHYI0 Macky, CpeAcTBa 3aluThbl Cryxa,
nepyatku u pabounin hapTyk ANs 3amUThl OT MENKUX abpasnBHbIX
YacTuL, UNN OCKOIIKOB 3aroToBok. CpeacTBa 3aLuTbl [11a3 JOIDKHbI
GbITb  CMOCOGHbLI  3afepXvBaTb OCKOJSKM, ObGpasyllmecs npu
pasnuuHbIX Bugax pabor. MbinesalwmtHas Macka unu pecnupatop
AOMKHbI BbITb CNOCOBHBI MNBETPOBaTL YacTuLibl, 06pa3yioLmnecs
npu pabote. [nuTenbHoe BO3AEWCTBUE BLICOKUX YPOBHEW LUyMa
MOXET MPUBECTM K NoTepe Criyxa.

MocTopoHHMe nMLa  [OMMKHbl  HaxoguTbCs Ha  GesonacHom
paccTosiHum oT paboyert 30HbI. J1l060oW, KTO BXOAWUT B pabouyto 30Hy,
[OMKEeH HOCUTb CpeAcTBa WHAMBMAYanbHOW 3awwmTbl. OcKonku
3aroTOBKW MW NOBPEXAEHHOTo 060pyA0BaHUS MOTYT pasneTaTbCcs
M NPUYUHATL TPaBMbl 3@ NpeaenamMy HenocpeacTBEHHOW paboyen
30HBI.

Mpy BLINOMHEHWUW onepaunii, B XOAe KOTOPbIX PEXYLIMN
VNHCTPYMEHT MOXET CONPUKOCHYTBCS CO CKPbITHIMW NMPOBOAAMU UMK
co6CTBEHHBIM Kabenem, AepxuTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT TONbKO 3a
M30MMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU PyKOSTKW. KOHTaKkT pexyLiero
VHCTPYMeHTa C MPOBOAOM NMOA HaNpsHXKEHUEM MOXET NMPUBECTU K
TOMY, YTO OTKPbITbIE METANNMYECKME YaCTU SMEKTPOUHCTPYMEHTa
CTaHyT TOKOBEAYLIMMM, YTO MOXET Bbi3BaTb MOpaxeHue
3MeKTPUYECKUM TOKOM ornepartopa.

HepxwuTe kabenb nogansiue oT Bpalawlleiics aetanu. Ecnu Bbl
noTepsieTe KOHTpOrb, kabemb MoXeT ObiTb nepepesaH unn
3aLUenuTbCA, M Balla pyka UnM KUCTb MOryT ObiTb BTSIHYTbI BO
BpaLLaloLLytocs AeTanb.

Hwvkorga He onyckaiiTe arnekTPOWHCTPYMEHT, Moka Hacagka He
OCTaHOBUTCSI MONMHOCTbIO.  Bpallalowascs Hacagka MoxeT
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3aLenuTbCs 3@ NMOBEPXHOCTb W BbIPBaTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT M3
PykK.

He vcnonbayiiTe anekTpoOUHCTPYMEHT, nepeHocst ero. CrnyyaiHbln
KOHTaKT C BpallalMUMCsl HacagkoM MOXET npuBecT K
3aLlenyieHnIo 3a ofex/ay U BTArMBaHWIO Hacazka B Teno.
PerynspHo oyunwante BEHTUNALMOHHbIE oTBepcTUA
3MIeKTPONHCTPYMEHTa. BeHTUnATop ABMraTens satarvBaet Nbifb B
KOpMyc, a Ype3MepHoe CKOMMeHWe METannMyYeckoi Nbinn MoxeT
NPUBECTY K MOPAKEHUIO AMEKTPUYECKUM TOKOM.

He nenonbayiTe ONEKTPOUHCTPYMEHTbI B6NM3n
nerkoBocnnaMeHaLWmxes maTepuanos. Wckpbl MoryT
BOCNMaMeHUTb 3TKU MaTtepunansbl.

He wcnonb3yiiTe  npuHapgnexHoctu,  Tpebylowme  KuOKUX

oxnaxaarLwmx xuagkoctei. KMcnonbsoBaHne BoAbl UMK ApYrux
KNOKUX oxXnakgarLwmx )KVI[:LKOCTBVI MOXET NPUBECTUN K NOPaXKeHuto
BNEKTPNUYEeCKNM TOKOM Unu yaapy TOKOM.

Wcnonb3yitTe  TONMbKO  AUCKM,  YKasaHHble  Ans  AaHHOTO
3MEKTPONHCTPYMEHTA, U OrpPaXAeHUs, NpeaHasHauYeHHble Ans
BbIGPaHHbIX  AUCKOB.  [IUCKM, AN KOTOPbIX  AaHHbIA

3IIEKTPONHCTPYMEHT He NpefHasHayeH, MoryT He obecrneyuBaTb
Haanexallyio 3almuTy U NpeACTaBsioT ONacHoOCTb.
WnudoBanbHass — MOBEPXHOCTb  KPYroB  C  LiEHTparnbHbIM
yrny6reHmem JormkHa GbiTb YCTaHOBIEHA HWXe MIOCKOCTW Kpast
orpaxaeHusi. HenpaBunbHO yCTaHOBMEHHBIN KPYT, BbICTyNaOLLWi
3a NMOCKOCTb Kpasi OrpaKaeHusi, He MOXeT ObiTb Haanexalium
06pa3om 3aLumLLeH.

OrpaxgeHne  AOMKHO  ObiTb  HAAEXKHO  MPUKPENNeHo K
3rNEKTPONHCTPYMEHTY U PacrofiokeHo Tak, 4Tobbl obecneuntb
MakcUMarnbHyo 6e30MacHOCTb, YTOObI kKak MOXHO MEHbLUAs 4acTb
NnoBepxHOCTU Aucka Obina obpallieHa B CTOpPOHY onepartopa.
OrpaxaeHve 3alWmaeT onepatopa OT  OCKONKOB  AMCKa,
CryyaliHOro KOHTakTa C [WCKOM W UCKp, KOTopble MOryT
BOCMMaMeHUTb ofexay.

[lcky MOryT MCroNb30BaTbCS TOMBKO ANIA ONpefeneHHbIX Lenen.
Hanpvmep: He wnundyiTe GOKOBOW CTOPOHON PEXYLLEro Aucka.
Pexyuiue abpasuBHble [ANCKN npefHasHa4eHb! ans
nepuepuitHon LUNUOBKKA, U GOKOBbIE CUIbI, NPUNOXEHHbIE K
3TUM AMCKaM, MOTYT MPUBECTY K UX Pa3pyLLEHUIO.

Bcerga uvcnonb3yiiTe  HEMOBPEeXAEHHble  (hriaHubl, KoTopble
NoAxodsT no pasvepy W copMe K BblGpaHHOMY AWCKY.
MpaBunbHble naHubl Ans AWCKOB MNOAAEPXUBAOT AWUCK, TEM
caMbIM CHWKasi PUCK MONMOMKU. ®naHubl AN PeXyLmuX [UCKOB
MOryT OTNIMYATLCS OT hriaHLEeB ANs WMgoBarnbHbIX AUCKOB.

He ucnonbayiiTe M3HOLLEHHblE OUCKM, MpegHas3HaveHHble Ans
6oree MOLLHbIX 3NIEKTPONHCTPYMEHTOB. [IMCK, NpeaHasHauYeHHbIi
Anst Gornee MOLLHOMO 9MeKTPOMHCTPYMEHTA, HEe MoaxXoauT Ans
6Gornee BbICOKOW CKOPOCTU MEHbLLEro WHCTPYMEHTA U MOXeT
criomarbCsl.

Mpu wncnonb3oBaHUM [AUCKOB [BOWHOMO
ucnonb3yiiTe  orpaxaeHve, noaxogsiiee
3agaun. Hewcrnonb3oBaHue MpPaBUIIbHOTO OFPaXOEHWUsI MOXeT
NPUBECTM K TOMY, YTO OHO He OBEecneunT Xenaemblii ypoBeHb
3aLUMTbI, YTO MOXET NMPUBECTYU K CEPbE3HLIM TPaBMaMm.

He «3aknuHuBanTe» OTpe3HOW ANCK U He NMpunaranTe YpeamepHoe
paerneHve. He nbiTaiTeCb BBIMONMHSATL  CrMILKOM  ry6okue
nponunbl. [eperpyska [Aucka yBenuuMBaeT €ro Harpysky u
BEPOSITHOCTb CKPYYMBaHWS UMW 3aKNWHUBAHWS BO BPeMsi pesku, a
TakKe PUCK OTAAYM UIN MONOMKM JUcKa.

He pacnonaraiite cBoe Teno Ha OAHOWM NMHUM C BPALLAIOLLMMCS
[AVCKOM unu 3a HUM. Korgia AnMck oTXoauT OT Ballero Tena Bo Bpemst
paboTbl, nwb6oi oTAaya MOXeT TNpuBECTM K TOMY, 4TO
BpALLAoOWMUACS AUCK U 3NEKTPOMHCTPYMEHT GyayT BbIGpOLLEHbI
NPSIMO B BalLy CTOPOHY.

Ecnu guck 3aknuHWNO WM peska npepBanacb Mo Kakoi-nm6o
NPUYMHE, BBIKIIOUNTE ANEKTPOUHCTPYMEHT W yAepKuBaiiTe ero B
HEMOABWXHOM COCTOSIHWW, MOKa AUCK NOSNHOCTbIO HE OCTAHOBUTCS.
Huvkoraa He nbiTaiTech U3BMEYL PEXYLUMA OUCK U3 30HbI PE3KY,
noka [UCK HaxoAuTCst B ABWKEHMM, TaK Kak 3TO MOXET Bbl3BaTb
oTaady. BbIiCHUTe NpUYKMHY 3aKIMHMBaHUSA AKcka U TPUMUTE Mepbl
ANs ee yCTpaHeHus.

He Bo306HOBNAITE pe3ky 3aroToBku. [MogoxauTe, Noka nessve He
[IOCTUrHET MOMHON CKOPOCTU, @ 3aTeM OCTOPOXHO BO30GHOBUTE
pesky. Ecnu Bbl BO306HOBUTE paboTy 3MEeKTPOMHCTPYMEHTa Ha
3aroToBKe, I1€3BME MOXET 3aKMMHWUTb, CMECTUTLCS WNN Bbl3BaTb
otaady.

Ha3HayeHusa Bcerga
ansa BbINOSHSEMOM



Mognepxueaiite  naHenu wnu  apyrne  kpynHorabapuTHble
npeaMeThl, 4To6bl MUHUMWU3MPOBATbL PUCK 3aKIMHMBAHUA JUCKa U
otAaun. KpynHble npeameTbl MMEIoT TeHAEHLMIO NpornbaTbes nog,
CcOGCTBEHHBIM BecoM. Omopbl JOMMKHbI GbiTb pa3melleHbl MoA
npeaMeToM PsOM C NUHUEN pesa U kpasMu npeameta no obe
CTOPOHbI OT AnCKa.

CobntofanTe  KpaiHIOW  OCTOPOXHOCTb  MPW  BbIMOMHEHUN
«KapMaHOBbIX MPOMNUMOB» B CYLLECTBYIOLNX CTEHAX Unn Opyrux
crenbix 30Hax. BbicTynalowwmii Anck MOXeT nepepesaTtb rasoBble
WNM BOAOMPOBOAHbIE TPyObl, 3MEKTPUYECKYIO MNPOBOAKY WMn
npeaMeThl, KOTOpble MOryT Bbl3BaTb OTAAYY.

He nbiTaiiTech BbINOMHATL W3OTHYTbIE MpoOMWIbL. YpeamepHas
Harpyaka Ha nuny yBenWuMBaeT [aBMeHWE W BEpOSITHOCTb
CKPYy4MBAHUS UK 3aKITMHMBAHUS NWMbl BO BPEMS Pesku, a Takke
pUCK OTA@YM UMW MOSMIOMKW MNUMbl, YTO MOXET MPUBECTU K
cepbe3HbiM TpaBMaM.

He ponyckaiite cBo6oaHoro BpalleHnst niobbix He3akpenneHHbIX
YacTeil NONMMPOBANbHOW Hacagkn UNW ee KPenexHbIX LUHYpOB.
Y6upaiite unu obpesainte niobble He3akpenneHHble KpenexHble
LUHYpbl. HesakpenneHHble U BpalLalOLLMecs KpenexHble LUHYpbl
MoryT 0BMOTaTLCA BOKPYT NarbLEB UK 3aLennTbCs 3a 3aroToBky.
MNPUYHBI U NPEOOTBPALLEHVE OTOAYM OMEPATOPA:
OTtpaya — 9TO BHe3amHas peakuusi Ha 3aknWHWBaHWE unn
3aLenneHre BpallaoLlerocs Kpyra, Hacafku, WeTKU Ui gpyroro
NPUHaANEeXHOCTU. 3akNuHWBaHWE WNU 3auenneHve NpUBOAUT K
pe3Koi OCTaHOBKe BpaLLAloLLECst NPUHAANEXHOCTH, YTO, B CBOKO
oyepedb, MPUBOAWUT K  TOMY, 4TO  HEKOHTPONMpyeMmblit
3NEKTPONHCTPYMEHT Tonkaercs B HanpaeneHuu,
NPOTMBOMOIIOKHOM HanpaBneHWio BpaLleHUsi NPUHAANEXHOCTU B
TOuKe 3aKNUHUBAHWSI.

Hanpumep, ecnu wnndgoBanbHbIi Kpyr 3aLenuncst unu 3acTpsin B
3aroToBke, Kpail LUMWKOBANLHOTO Kpyra, BXOASALWMA B TOUKY
3aKNMHMBAHUSA, MOXET BOH3UTbCS B MOBEPXHOCTb MaTtepuana,
Bbi3blBas MPbDKOK WM BLIGPOC  LUNMCOBANLHOTO  Kpyra.
LUnunchoBarnbHbIi KpYr MOXET OTCKOYMTb B CTOPOHY onepaTtopa unm
OT Hero, B 3aBWCUMOCTW OT HamnpaBneHUsl ABWKEHWs
LWMEGOBanNbHOrO Kpyra B MOMEHT 3aknuHuBauus ( ). B Takux
YCMOBUSIX LUNMOBAsbHbIE KPYM Takke MOryT pa3pyLlaTbes.
OTCKOK SIBMSIETCS PEe3ynbTaToM HenpaBUTbHOMO UCMONb30BaHWs
3MIEKTPONHCTPYMEHTa W/UNWN HEBEPHbIX NPOLeAyp WK YCRoBWiA

paGOTbI M  MOXeT OblTb npenoTBpalleH nytem  npuUHATUA
COOTBETCTBYHOLNX Mep NpedoCTOPOXHOCTKU, MNepevYUCreHHbIX
HWXe:

> Kpenko pfepxute 3neKTPOMHCTPYMEHT oGenmmn

PyKamu 1 pacrosioxuTe Teno 1 pyku Tak, 4To6bl Bbl
MOrnu NpoTUBOAENCTBOBATL cune otaayu. Beerpa
WUCMONb3yNTe [OMONHUTENbLHYIO PYKOSITKY, €cnun
OHa eCTb B WHCTPyMeHTe, 4TOoGbl oGecneuuTb
MaKCUMarnbHbIi KOHTPONb Haj oOTAaven wunu
peakuuei KpyTsllero MOMEeHTa npu 3anycke.
OnepaTop MOXET KOHTPONIMPOBATb PeaKLM KpYTSILLEro
MOMEHTa WNM CWMbl OTAAYM, €CNU MPUHUMAKTCS
COOTBETCTBYHOLLME MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTH.

> Hukoraa He nogHocuTe pyku K Bpaljalowmmcst
Hacagkam. OTtgaya MOXET NPUBECTU K  OTCKOKY
Hacajku B CTOPOHY BalLINX PyK.

> He HaxoauTecb B 30He, B KOTOpYyto
3NEeKTPOUHCTPYMEHT MOXET OTCKOYUTb B criyvae
otgaun. Otgava npusedeT K TOMY, YTO MHCTPYMEHT
6yneT oTOpOLLEH B HanpaBrieHWM, NPOTUBOMOIIOXKHOM
[BWKEHUIO KOMeca B TOUKe KOHTaKTa.

> ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHBLI NpU paboTe B yrnax,
Ha OCTpbIX Kpasix u T. A. Usberante OTCKOKOB M
3auenneHuii Hacagku. Yroibl UNK OCTpble Kpasi MOryT
NpUBECTU K 3aLenneHunio UNu OTCKOKYy Hacafku, 4YTo
NpuBEAET K NOTEPE KOHTPONSA UK oTAaqe.

> He yctaHaBnuBaiTe LenHon AuCK ANsA pe3b6bl No
AepeBy, CerMEeHTMPOBaHHbIA anmasHbli OUCK C
nepucepuitibiM 3azopoM 6Gonee 10 MM wunu
3y6yaThbIvi AUCK. TN ANCKM BbI3bIBAIOT YacTble oTAauu
1 MOTEPIO KOHTPOSIS.

MosicHeHue ucnonb3yemMbIX NMUKTOrpamMm.
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1. BHuMaHwe: npummuTe ocobble Mepbl MPEAOCTOPOKHOCTH
2. « » MNpoyntante MHCTPYKLMIO NO IKCnyaTaLmm u
cobnioganTe cogepxallumecs B Hel NpedynpexaeHns u mepbl
6esonacHocTy!

3. Vicnone3yiTe cpeacTBa MHAMBWMAYaNbHON 3alLUTbl
(3aLUMTHbIE OYKM, CPEACTBA 3alWTbl OpraHoB cryxa,
nbine3aLmTHy Macky)

4. Hocute 3alwinTHblE nepyaTkv

5. MNepepn BbinonHeHneM Miobbix paboT No TeXHU4YECKoMy
06Cny>KMBaHUIO UM PEMOHTY OTCOEAUHUTE LUHYP MUTaHUs.
6. He gonyckaiite Aetei K UHCTPYMEHTY

7. 3awmuianTe ot JoXas.

8. Knacc sawwmrst |1

9. 3Hak cepTudmkaumum EAC.

10. 3Hak cepTuduKaLmm Ans YKPamHCKOro pPbiHKa .

MAPKWPOBKA HA YCTPOWCTBE

Un

RRRRMM Y XXXXX ”")

RRRR - rof U3roToBnNeHns

MM - MecsL U3roToBMNeHus

Y -AONONHUTENbHOE 0603HayYeHne
XXXXX - CepUiiHbI HOMEp

NNN -[0nonHUTeNnbHasa MapkupoBska

KOHCTPYKLUUA U MPUMEHEHUE

YrnoBas wnudoBanbHas MaliuHa MpeacTaBnsieT coboil pyyHomn
NEeKTPOUHCTPYMEHT c u3onsuuent knacca Il. Mpueoa yctponcTea
OCYLLECTBNSAETCH OAHOMA3HLIM KOMMYTALIMOHHBLIM  ABUraTenem,
CKOPOCTb BPALLEHUsI KOTOPOrO CHIDKAETCs C MOMOLLbo 3y6yaTon
yrnoBoii nepegayn. MoxeT 1cnonb3oBaTbes kak Ans LWnndoBaHus,
Tak W AN peskn. OTOT TWUM  SNEKTPOMHCTPYMEHTa  LUMPOKO
ucronb3yeTcs  Ans ydaneHWst BCeX BWOOB  3ayCeHUEB C
MOBEPXHOCTEN MeTanIM4ecknX aeMeHToB, 06paboTku NoBEPXHOCTM
CBapHbIX LUBOB, pPe3kn TOHKOCTEHHbIX Tpy6 u HebBonblwmnx
MeTanIM4yeckux anemMeHToB u T. 4. C NOMOLLbIO COOTBETCTBYHOLLUX
Hacafok yrnosas WnngoBasnbHas MallMHa MOXeT UCMOMb30BaThCs
He TONbKO AN1A Pe3ku 1 LWNNGOBAHMNS, HO 1 ANS O4UCTKM, HanpuMep,
PXKaBUWHbI, NTAKOKPACOYHbIX MOKPBLITUA U T. A.

O6nacTu ero NPUMEHEHUs BKIIOYAIOT B Ce0S LUMPOKO MOHUMaeMble
PEMOHTHblEe W CTpouTenbHble paboTbl, HE TONMbKO CBsi3@HHble C
meTannamu. YrroBylo LUNMAOBArbHY MaluHy MOXHO Takke
MCMonb3oBaTh AN pesku W WIUOBaHWUS  CTPOUTENbHBIX
mMaTtepuasos, HanpUMep Kupnuya, GpycyaTku, Kepamu4eckon MInTKI
uT 4.

YctpoiictBo npeaHa3Ha4YeHo TonbKO ans cyxoro
MCMonb30BaHWUsi UM He MOAXOAWT Ans nonupoBku. He
ncnonb3yiiTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT AN Lienei, OTAIUYHbIX OT TeX,
A1 KOTOPbIX OH NpeAHa3HaueH.

HeﬂpaBMﬂhHOe ucnonb3oBaHue.



He obpab6atbiBaiite mMaTepuansi, copepxalme acbect. Acbecm
s16/159eMCs1 KaHUePO2EeHHbIM 8eL,eCMeom.

He o6pabaTtbiBaiiTe MaTepuarnsbl, Mbiflb KOTOPbIX SBASETCA Nerko
BOCMNaMeHsioLeicss unu  B3pblBoonacHon. [lpu pabome c
2MeKMpPOUHCMpPYMeHmMamMu o0bpa3yromcsi UCKPbI, KOMopble Mo2ym
gocrnnameHums 8bIOENAUUECS Napb.

He wvcnonb3ayiite oTpesHble AMckM ANs WwnudoBanbHeix paboT.
OmpesHble Aucku pabomaiom 6G0OKOBOU M08EPXHOCMbIO, U
wnughosaHue rnepedHell MOBEPXHOCMbIO Makoz20 Oucka Moxem
nospedums €20, 4YMO MOXem [pueecmu K mMmpaemMupo8aHuUro
orepamopa.

OMUCAHUE NrPA®UYECKUX CTPAHULL

HwxenpuBegeHHass  Hymepauusi OTHOCWUTCA K KOMMOHEHTam
YCTPOWCTBA, MOKa3aHHbIM Ha rpacuyecknx CTpaHMLax [aHHOro
pykoBoAcTBa.

. KHonka 6rnokmpoBku WwnuHaens

2. Boiknioyarens

3. [lononHuTtenbHas pyyka
4. 3almTHBIN KOXYX Ancka
5. HapyxHbiii hnaxel,
6.

7.

8.

* B

BHyTpeHHuI chnanel,
Pblyar (3awwTa nessus)
CreuvanbHbIi KoY

03MOXKHbI OTAMUNA MEXKAY HEPTEXOM U M3fenvem

AKCECCYAPbDI
. 3awmTHbIN Anck 1wt
. CreumanbHbIi Koy
. [ononHuTeneHas pyyka 1w
NOAroTOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA AOMONHUTESNIbHOW PYYKWU

[lononHutenbHas py4ka (3) yctaHaBnNMBaeTcs B OOHO U3 OTBEPCTUN
Ha  rormoBke  LWNMGOBanNbHOW  MawwuHbl.  Pekomenayertcs
MCnonb3oBaTh WNNGOBANbHYIO MaLUWHY C AONONHUTENBHOW PYYKON.
Ecnu Bo Bpems paGoTbl Aepxathb WwnuoBarbHyo MalnHy obenmm
pykamu (Takke ncnonb3ays AOMOMHUTENbHYIO PYYKY), CHKAETCs pUCK
NPUKOCHYTBCSI PYKO K BpalLaloWemMycss OUCKy Wnu LieTke U
nony4nTb TPABMy Npu oTaave.

YCTAHOBKA U PETYIMPOBKA 3ALLIUTHOIO KOXYXA IUCKA
3aWmTHBIA KOXYX AMCKa 3aljumiuiaeT onepaTtopa OT Mycopa,
CNy4aHOro KOHTaKTa ¢ pabo4ynMm MHCTPYMEHTOM Unu Uckp. OH
AOMKeH ObITb Bceraa YCTaHOBMEH, Npu 3TOM Heob6xoAuMO
06paTnTb 0coG0e BHUMaHMe Ha To, YTOGbI 3aKpbIBatloLLasi YacTb
6bina obpatleHa kK oneparopy.

KOHCTpyKUMA KpenneHns MOHTax KOXyXa fe3Bus nossonser
OTperynmpoBartk KOXyX B ONTMManbHoOe nonoxeHve 6es
MCNOMNb30BaHNA MHCTPYMEHTOB.

e OcnabbTe 1 oTTAHUTE pbivar (7) Ha 3alMTHOM KoXyxe nessusi (4).
o [loBepHUTE 3aLLUUTHBbIV KOXYX (4) B HY>XHOE NOMOXEHNe.

o 3adukcupyiite, onycTus pbiyar (7).

CHsITMe 1 perynmpoBka Koxyxa pexyLUero Aucka ocyLLecTBSIOTCS B
nopszke, 06paTHOM €ro ycTaHoBKe.

3AMEHA PABOYUX UHCTPYMEHTOB

Mpu 3ameHe pabouux WMHCTPYMEHTOB HageBaiTe 3alUTHblE
nepuartku.

KHonka 6nokupoBku wnuHgens (1) ucnonb3yercsi ToNbKO Ans

GNOKUPOBKM WINUHAENs b HOW | BO Bpems
YCTaHOBKM  WNM  CHATUA  paboyero UWHCTpyMeHTa. He
ucnonb3yiiTe ee B KayecTBe TOPMO3HOM KHOMKWU, MOKa AMCK
Bpawjaetcsi. 9To  MOXeT P TM K MOoBp

¢ bHOW | NN TPAaBMUPOBAHMIO NONbL30BaTeNs.
YCTAHOBKA AUCKOB

Ans wnudgoBanbHbLIX UK OTPE3HbIX AUCKOB TOMNLWMHOW MeHee 3
MM caMoGnokupyoLasics raka BHewwHero ¢naHua (5) aomkHa
6bITb 3aBMHYEHA C MIIOCKON NOBEPXHOCTbLIO CO CTOPOHbI AUCKa.
o HaxmuTe kHomnky GnokupoBku wnuxaens (1).

o 3aTsaHWTe BHelWHWiA onaHel (5) cneuyunanbHbIM kntodoM (8).
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o OcnabbTe 1 CHUMUTE CaMOBNOKMPYOLLMIACS BHELLHUIA conaHel (5).

e YcTaHOBUTE AMCK TaK, YTOObl OH MPWKMMAnNCs K MOBEpPXHOCTU
BHYTpeHHero cnaHua (6).

o [MpuKkpyTUTE BHELLHWIA dnaHel, (5) u 3aTsaHWUTe ero cneunanbHbIM
Knto4om (8).

[ucke cHmatoTcs B nopsiake, obpaTHOM ycTaHoBKe. [pu ycTaHoBKe
[IUCK [IOSDKEH NPUKMMATBLCS K MOBEPXHOCTU BHYTPEHHEro chrnaHua (6)
1 BbITb OTLEHTpMpPOBaH No ero chacke. Ecnn camobnokupytoLiascs
raiika 3acTpsina, UCrornb3yiTe CneLuanbHbIi KoY.

YCTAHOBKA PABOYMX WHCTPYMEHTOB C PE3bBOBbIM

OTBEPCTUEM

o HaxmuTe KHOMKy Grnokuposku wnuHaens (1).

e CHMMWTe paHee yCTaHOBMEHHbIN paboynii MHCTPYMEHT, ecrnn OH
ecTb.

o MNepen ycTaHOBKO CHUMUTE 06a chnaHua — BHYTPeHHUI dnaHely
(6) 1 caMo3axnMHOI HapyHbI ornaHey (5).

¢ HaBuHTUTe pes3bboByld 4YacTb paboyero
WNUHOEenb 1 crnerka 3aTsaHuTe.

VHCTPYMEHTa Ha

CHaThe paboynx WHCTPYMEHTOB C pe3bboBbIM  OTBEPCTUEM
ocyLLecTBRsieTCs B nopsiake, o6paTHOM yCTaHOBKe.

YCTAHOBKA YITIOLNU®OBANBLHOW MALLWHBLI B CTOUKY Anst
YIOLWIM®OBATIBHON MALLUMHBI

[lonyckaeTtcsi Mcnonb3oBaHue yrnoBoi LWnNndoBanbHON MaluVHbl B
cneuvanbHOM CTeHAe Ans YrnoBbIX LIJI'II/I(bOEaJ'IbeIX MawuH npu
YCnoBuKW, 4YTO OHa MpaBWUIlbHO YCTaHOBMEHa B COOTBETCTBUU C
WHCTPYKUNAMW NO YCTAaHOBKE NPOU3BOAUTENA CTeHAa.

SKCMIYATALUSA | HACTPOWKN

Mepea vcnonb3o (0] HOM | NnpoBepbLTe
cocTosiHue wnudoBanbHOro kpyra. He ucnonb3yite ckonotbie,
TPecHyTble wnun WHbIM o6pa3som noBpexaeHHble
I.IJnI/I(bOBaﬂI:HbIe Kpyru. 3amMeHUTe W3HOLWEHHbIN AUCK wunn
WeTKy HOBbLIM HenocpeaAcTBEeHHO nepea UCNoNb3oBaHUEM.
Mocne 3aBepLIeHUs pa6otbi Bceraa BbIKNOYanTe
ummboaam:uylo MaluHy U poxautechb MONHOW OCTaHOBKMU
paﬁoqero WHCTPYMeHTa. TonbKo mocrne 3Toro MOXHO yGMpaTb
wnud 1bHYO y. He 3amepnsiite BpaweHue
LIJHM(*)OBHHI:HOFO Kpyra, npuXxumasi ero K 3arotoBke.

Hukorpa He neperpyxaite wnucdoBanbHylo MawuHy. Bec
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa OKa3bIBaeT JOCTaTO4HOE AaBrieHne ans
achdekTUBHOM paboThl. Meperpyska U YpeamepHoe AaBneHne

MOryT nMNpMBECTM K OMacHomy Tnonomke pabGouero
VHCTPYMeHTa.
e Ecnu b Has ynana Bo Bpemsi paboThl,

Heo6XxoAuMo NPoBepUTb U, MPU HEOGXOAMMOCTH, 3aMeHUTb
paGoumit UHCTPYMEHT, eCrin OH OKa3ariCsi NOBPeXAeHHbIM Unu
AedopMUPOBaHHBIM.

Hukoraa He ynapanTe MHCTPYMEHTOM MO 3aroToBke.

U36erante oTckOKa AWCKa M COCKaGNMMBaHUA mMatepuana um,
oco6eHHO npu paboTe Ha yrnax, ocTpbIX KPOMKax U T. A. (3To
MOXeT npuBecTu K norepe KOHTponsa Hap
ANEeKTPOUHCTPYMEHTOM U1 oTAaue).

Hukoraa He wucnonb3yiTe AWCKW, NpeAHa3HavyeHHble AnNs
pe3ku gepesa, OT LIUPKY. Ix nun. U 30 ue Takux
AUCKOB 4acTo NpuUBOAUT K OTAavYe IreKTPOUHCTPYMEeHTa,

rnotepe KOHTPONsS M MOXeT np TM K T} uto
oneparopa.

BKNIOYEHUE/BbIKNIOYEHUE

Oepxute b NbHYO y pykamu Bo Bpemsi
3anycka u pab6otbl. lUnudgosanbHas MalwwMHa  OcHalleHa
NpeaoxpaHUTenbHLIM  BbIKMiOYaTeneM  Ans  npeaoTepalleHus
cryyaiiHoro 3arnycka.

o HaxxmuTe KHOMKY BbikmtoyaTens (2).

e OTNycTMB  KHOMKY  BblkMoyatens  (2), Bbl  OCTAHOBUTE

LWNMEOBATbHYIO MaLLUHY.

Mocne 3anycka wWnUgoOBanbHON MallMHLI MOACKAUTE, MoKa
WnnoBanbHbIA KPYyr AOCTUTHET MaKCMMarbHOW CKOPOCTH,



npexage 4em npuctynatb K pabote. He wucnonb3yiTte
BbIKNoyaTens  Ans BKIIOYEHUA unmn BbIKITIOYEeHUs
wnucoBanbHON MallMHbLI BO Bpems pa6otbl. Bbikntovatensb
WwnucdoBanbHOW MalMHbl MOXHO HaXMMaTb TOMbKO TOrAa,

Kkoraa 3NEKTPOUNHCTPYMEHT HaxoauTcs BAanu or
o6pabaTbiBaemon aAetanu.

PE3KA

e Peska  yrnoBow wnudoBanbHon MaLlnHOW MOoXeT

BbIMONMHATLCA TONBLKO NO npﬂMOﬁI NNHUN.

He pextTe MaTepuan, Aepxa ero B pyke.

KpynHble petanu AomkHbl GbiTb 3akpensieHbl, NpU 3TOM
HeOﬁXOp,VIMO cneguTtb 3a  TeMm, 4YTOObl TOYKMU onopbl
Haxogunucb 6NU3KO K NUHUKN pe3a u Ha KOHUe maTepwuana.
HapexHo 3akpenneHHbI MaTepuan He GyAeT cMmelaTbCcs BO
BpeMs pe3ku.

HeGonblwue anemeHTbI crnenyet 3akpenuTb, Hanpuumep, B
TUCKax, C Momowbio 3axumoB M T. A. Martepuan cneayer
3aKpenuTb TaK, YTOObI TOYKa pe3aHusi Haxoaunacb GrM3Ko K
KpenexHoMmy 3nemMeHTY. 310 obecneunt ﬁom-_,u.lylo TOYHOCTb
pesaHus.

He ponyckaiTe BUGpaummn Unm oTcKoka pexyluero Aucka, Tak
KaK 3TO yXYALMT KA4eCTBO pe3a U MOXKET NPMBECTU K NONOMKe
pexyLero aucka.

He npunaraiite 60koBoe AaBneHWe Ha peXxylui AUCK BO
BpPeMs pe3ku.

Ucnonb3yinTe pexywuin [AWCK, NoAXoAslWMA Ans  Tvna

pexyLierocsi MaTepuana.

Mpu pe3ke matepuana pekomeHayeTcsi, 4To6bl HanpaBreHue
rnogaynM  COOTBETCTBOBAano  HamnpaBrieHUio  BpalleHus
pexyLero aucka.

my6uHa pesa 3aBUCUT OT AnaMeTpa Avcka.
o VlcnonbayiiTe TOMbKO AWCKA C HOMMHAmbHLIM AUAMETPOM, He

NPEeBbLILAOWMM  PEKOMeHyeMbl ANl KOHKPETHOW  Mogenu
LW oBanbHON MalLUHBbI.
e Mpu rny6okoii peske (Hanpumep, NpodUNeNR, CTPOUTENbHbBIX

6rnokoB, kvpnuyer U T. A.) He [oMyckaiiTe COMPUKOCHOBEHUS
MOHTaXHbIX (priaHLeB ¢ obpabaTbiBaeMbIM MaTepuanom.

Pe)KyLLlVIe AUCKU BO Bpems paGOTbI HarpeBakwTCA OO0 O4YeHb
BbICOKUX TemMnepaTtyp — He anKacaﬁTer K HUM OTKpPbITbIMU
YacTsAMM Tera, NoKa OHU He OCTbIHYT.

LLUNMN®OBAHUE

Ons  wnudosanbHbiX paboT MOXHO UCMONb30BaTb, Hampumep,
WwnndoBanbHble AUCKM, YalleyHble Kpyru, nenecTkoBble OWUCKU,
Avickn ¢ abpasnBHBIM HETKaHbIM MaTepuanom, MPOBOMOYHbIE LLETKY,
Mbkve aucku Ans HaxgadHow Bymarv v T. a. Kaxapelid Tvn gucka v

3aroToBKM  TPeByeT COOTBETCTBYIOLIEN TEXHWUKM paboTbl  u
MCMOMb30BaHNsi  COOTBETCTBYIOLMX CPEACTB  MHAVBMOYarbHOM
3aWNTHI.

He VICI'IOnb3yﬁTe ana I.IJJ'IM(bOBaHVIﬂ AUCKW, npeaHa3Ha4YeHHble
ANA pe3Ku.

LlnudoBanbHble AWCKM NpeAHa3HavyeHbl
MaTepuana c NOMOLIbLIO Kpas Aucka.

Ana  ypanenus

* He wnudyiite 6okoBOI NOBEPXHOCTLIO ANCKa. ONTUManbHbIN
pabouni yron ans aToro Tuna gucka cocraensiet 30° .

¢ LnudoBanbHbie pPaGoTbl MOryT BbIMOMHATLCA TONMbLKO C
Mcnonb3oBaHMeM WNGOBanbHbIX AUCKOB, NOAXOAALWMUX ANA
[aHHOro TUNa MaTtepuana.

Mpu pa6Gote c nenecTKOBbLIMU AUCKaMK, abpasUBHbLIMU

BOJNMOKHUCTLIMU AUCKaMU U TMOKMMU AUCKaMMU ANs HaXaadHou

Gymaru Ha 1bHbIA Yron aTaku.

wTe K

¢ He wnudyitte Bceit NOBEPXHOCTLIO AUCKA.

e OTU TUMbI AUCKOB MCMOMNbL3YHOTCA ANA 06paboTKU NMOCKMX
NoBEpPXHOCTEN.
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MpoBONOYHbIE WETKN B OCHOBHOM NpeAHa3HaueHbl A O4NCTKN
npodunei U TPYAHOAOCTYMHLIX MeCT. UX MOXHO UCnonb30BaTh
ANS yaaneHwusi pKaBYMHbI, NAaKOKPACOYHbIX MOKPLITUA U T. A. C
MOBEPXHOCTM MaTepuana.

Wcnonb3yiiTe TONbKO MHCTPYMEHTbI C [AOMYCTUMOI CKOPOCTbIO
BpaLleHWs1, KoTopasi Bbllle UMK paBHa MaKCMMarbHOW CKOPOCTU
yrnoBo# wnudgoBanbHON MalWHbI 63 Harpy3Ku.

SKCMMYATALUA N TEXHUYECKOE OBCINYXUBAH
Mepea BbINonHeHUeM NOGbLIX PaGoT NO ycTaHOBKE, HAaCTpPoOMKe,
PEeMOHTY WU TexXHU4YecKkomy OGCﬂy)KVIBaHMIO oTcoeauHuTe
wTencesnibHY BUJIKY LWWHYpa NMUTaHUA OT PO3eTKU.

OBCNY>XUBAHUE U XPAHEHUE
e PekoMeHAyeTCA ouuwaTb YCTPOMCTBO cpasy Mocne Kaxaoro
NCNONb30BaHUA.

He ncnonbayiite ANs o4MCTKU BOAY WNW ApYrne XuakocTu.

Ouuwante yCTPOWCTBO CyxOW TKaHbl UMM NpoayBanTe ero
CXaTblM BO3[yXOM HU3KOTO iaBneHusi.

o He ucnonb3ayiTe YnCTALME CPEACTBA UMW PACTBOPUTENN, TaK Kak
OHW MOTYT NOBPEAUTbL NNAcTVKOBbIE AeTanu.

o PerynsipHo ouvLaiiTe BEHTUMSILMOHHbIE OTBEPCTUS B Kopryce
ABuratens, YToObl NPeAoTBPaTUTL NMEPETPEB YCTPOICTBA.

Ecnu WHyp NuUTaHus NOBPEXAEH, 3aMEHUTE ero LWHYPOM C TakuMn
e xapaktepucTukamu. 3To AOMKeH fenaTh KBanubuLMpoBaHHbIi
CMEeLManucT Unu B CEPBUCHOM LIEHTpE.

Bceraa xpaHuTe yCTPOWCTBO B CYyXOM MecTe, HedOCTYNHOM Ans
netent.

TNioBble HEWUCNPABHOCTW [OMKHbLI YCTPAHATLCS B aBTOPU3OBAHHOM
CEPBUCHOM LiEHTPE NMPOU3BOAUTENSI.

TEXHUWYECKUE NAPAMETPbI

HOMUWHAJBbHbIE JAHHbIE
NAPAMETP 3HAYEHUE
HanpsxeHne nuTanus 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHanbHasa MoLHOCTb 950 W
HomuHanbHas ckopocTb BpalleHust 3000-12000 muH!
Makc. anameTp nessusi 125 Mm
BHyTpeHHwWi guameTp aucka 22,2 Mm
Pesbba wnuHgens M14
Knacc sawutbl 1
Bec 2 kr

OAHHBIE O LWYME U BABPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBMeHust

Lea = 92,23 aB(A)

K=3 aB(A)

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =100,23 ab(A)
K=3 aB(A)

3HayeHme yckopeHust 3, =12,723 m/c?
K=1,5 m/c?

OAHHBIE O LWYME U BUBPALIUU

WHdopmaums o wyme U BUGpauum

YPOBHU 13ny4aemoro Lyma, Takue kak ypoBeHb 3ByKOBOTO AaBMEHNs
Lpa v ypoBeHb 3BYKOBOW MOLUHOCTW Lwa , @ Takke MorpeLiHoCTb
namepeHust K npuBefeHbl HKe B PyKOBOACTBE B COOTBETCTBUM CO
craHgapTtom EN 62841-1 .

3HaveHnst BUOpaLMN (3HA4EHUs YCKOPEHWsl) an U MOrpeLHOCTb
navepennss K obosHayeHbl B cootBeTcTBUM ¢ EN 62841-1 wu
npuBeaeHbl HUXe.

YpoBeHb BuOpauuK, ykasaHHbIi B AaHHOM pykoBoacTBe, Obin
VN3MepeH B COOTBETCTBUW C NPOLEAYPOI U3MEPEHNUS!, YKa3aHHO B
craHgapte EN 62841-1, n moxeT 6biTb UCNONL30BaH AN CPaBHEHNS
3NEeKTPOMHCTPYMeHTOB. OH Takke MOXeT GbiTb WMCMOMb30BaH Ans
npeaBapuTenbHON OLEHKWU BO3AENCTBUS BUGpaLum.

YKasaHHbI YpoBeHb EMGpaLLIAIA ABAAETCA TUNNUYHBbIM ANS OCHOBHbIX

BUAOB NpUMeHeHus AMNEKTPOUHCTPYMEHTA. Ecrn
3MEKTPOMHCTPYMEHT  UCTIOMNb3YETCH AN APYrMX Lenerd umu ¢
OPYTUMM  paBouMMM  MHCTPYMEHTamu, a Takke B Clyyae



HeJOoCTaTO4YHOro TexXHU4ecKoro O6CJ'Iy)KVIBaHVI9I, YPOBEHb Bmﬁpauww
MOXET U3MEHUTLCA. YKa3aHHble Bbllle MPUYNHBI MOTYT YBENMUYNTb
BOSFlSl;ICTBI/Ie Bm6paumm B Te4yeHue Bcero nepuoga pa60Tb|.

[1nsi TO4HOW OLIEHKW BO3AeVCTBIS BUGpaLMm HEOBXOANMO y4uTbIBaTb
NepUoABbI, KOrAa dMEeKTPOUHCTPYMEHT BbIKITIOUEH UMK BKITIOYEH, HO He
ucnonbayetcst Ans pabotbl. Takum obpasom, obluee Bo3aencTaue
BUOPaLN MOXET BbITb 3HAYUTENBHO HIXKE.

[ins 3awuTbl nonb3oBaTens OT BO3AeWCTBMSI BUGpauMM criegyet
NPUHATL  AONOMHWUTENbHbIE Mepbl  Ge30nacHoCTW, Takue  Kak:
TEXHWYecKoe OBCMyXvBaHUE SNEKTPOUHCTPYMEHTa W paboumx
VHCTPYMEHTOB, OBecrneyeHne Hagnexaliien Temnepatypbl pyk,
npaBunbHas opraHu3auus paboTsl.

3ALLMUTA OKPYXXAIOLLEN CPEAbI

OnekTponpnbopbl He cneayeT BbibpackiBaTb BMECTE C ObITOBLIMU
oTxoA4amn, Ux HeobxoguMo cAaeaTb B cneuuanbHble  MyHKTbI

npogasua MpoaykTa MMM B MECTHbIX  OpraHax
/ICMONb30BaHHOE  BNEKTPUYECKOE U MEKTPOHHOE
COMEPKUT  BELLECTBA, KOTOPbIE HE SBMSIOTCS
HeiTpanbHbiMM.  OBopygoBaHMe, KoTopoe — He
nepepaGoTke,  NPeACTaBnseT  NOTEHUNANbHYIO
OKpyXatoLLeil cpe/ibl 1 3,0pOBbA Yenoseka.

BnacTu.

9KOMOrUYeckn
roasepraeTcs
yrposy  ans

ytunusauun. Mudopmaumio 06 yTUnM3auum MOXHO MOMy4uTb Y

obopyaosaHue

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa c
3apervcTpupoBaHHeIM oucom B Bapliase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: «GTX
Poland») HacTosiLM cooBLLaeT, YTo BCe aBTOPCKUE MpaBa Ha CoaepkaHue JaHHoro
pykoBoACTBa (nanee: «PyKOBOACTBO»), BKMIOYas, CPeAM MPOYEro, ero TekcT,
coTorpacun,  AMarpaMMbl, YepTeXM, a Takke ero CocTas, NpuHaanexar
ucknounTenbHo GTX Poland 1 3alwuLLeHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM OT 4
hespans 1994 rona 06 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMEXHbIX npaBax (T. €. XKypHan 3akoHoB
2006 Ne 90, nyHkT 631, ¢ nonpaskamu). KonuposaHwue, o6paboTka, nybnvkaums unm
M3MeHeHne Bcero PYKOBOACTBA WnM MoBOTO M3 €r0 ANEMEHTOB B KOMMEPYECKIX
uensix 6e3 nucbMeHHoro cornacusi GTX Poland cTporo 3anpetueHsl 1 MOryT noBrevyb
3a coBOI MPaXKIAHCKYIO 1 YTONMOBHYIO OTBETCTBEHHOCT.

(c2)

PREKLAD PUVODNICH POKYNU

UHLOVA BRUSKA 58G184

UPOZORNENI Preététe si véechna bezpeénostni varovani, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim.
Nedodrzeni véech nize uvedenych pokynt maze mit za nasledek Uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.
V8echna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.
Toto elektrické naradi je uréeno k pouziti jako bruska, lesticka nebo
fezacka. Prectéte si vSechna bezpecnostni varovani, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynt mize mit za nasledek
uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.
Toto elektrické naradi nepouzivejte k brouseni, dratkovani nebo
fezani otvord. Cinnosti, pro které neni elektrické nafadi uréeno,
mohou predstavovat nebezpedci a zpusobit zranéni.
Toto elektrické naradi nijak neupravujte zpusobem, ktery neni
vyslovné uveden a specifikovan vyrobcem naradi. Takova Uprava
muZze vést ke ztraté kontroly a vaznému zranéni.
Nepouzivejte prislusenstvi, které nebylo vyslovné navrzeno a
specifikovano vyrobcem nastroje. Pouhd skutecnost, Ze
pfislusenstvi pasuje k elektrickému naradi, nezarucuje jeho
bezpecny provoz.
Jmenovita rychlost pfislu§enstvi musi byt alespori rovha maximalni
rychlosti uvedené na elektrickém naradi. PFisluSenstvi pracujici pfi
rychlostech vy$Sich nez jmenovita rychlost mize byt poSkozeno a
rozbit se na kusy.
Vnéjsi primér a tloustka pfislusenstvi musi byt v rdmci jmenovitych
parametrli elektrického nafadi. Pfislusenstvi s nevhodnymi
rozméry nelze fadné upevnit ani ovladat.
Montazni rozméry pfisluSenstvi musi odpovidat montaznim
rozmérdm elektrického naradi. PfisluSenstvi, které neodpovida
montaznim rozmértim elektrického naradi, bude nevyvazené, bude
nadmérné vibrovat a mlze zpUsobit ztratu kontroly.
Nepouzivejte poSkozené piislusenstvi. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte, zda pfisluSenstvi, jako jsou brusné kotouce,
nevykazuje odstépky a praskliny, zda podlozky brusnych kotoucu
nevykazuji praskliny, trhliny nebo nadmémé opotfebeni a zda
draténé kartace nevykazuji uvolnéné nebo zlomené draty. Pokud
elektrické naradi nebo pfislusenstvi spadlo, zkontrolujte, zda neni
posSkozené, nebo namontujte neposkozené pfisluSenstvi. Po
kontrole a montazi pfislusenstvi se ujistéte, Ze obsluha a osoby v
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okoli nejsou v dosahu rotaéni roviny pfisluSenstvi, a nechte
elektrické naradi bézet pfi maximalni rychlosti bez zatizeni po dobu
jedné minuty. Poskozené pfisluSenstvi béhem této zkousky obvykle
selze.

Pouzivejte osobni ochranné prostfedky. V zavislosti na pouZiti
pouzijte oblicejovy Stit, ochranné bryle nebo ochranné bryle. V
pfipadé potieby noste protiprachovou masku, ochranu sluchu,
rukavice a pracovni zastéru, abyste se chranili pfed malymi
abrazivnimi ¢asticemi nebo Ulomky obrobkl. Ochrana o¢i musi byt
schopna zastavit Ulomky vznikajici pfi ruznych aplikacich.
Protiprachovéa maska nebo respirator musi byt schopny filtrovat
&astice vznikajici pfi pouziti. Dlouhodobé vystaveni vysoké hladiné
hluku mlze zpUsobit ztratu sluchu.

Ostatni osoby by mély udrzovat bezpeénou vzdalenost od
pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstoupi do pracovniho prostoru,
musi nosit osobni ochranné prostfedky. Ulomky obrobku nebo
poskozené zafizeni mohou odletét a zpusobit zranéni mimo
bezprostfedni pracovni prostor.

PFi provadéni operaci, pfi kterych mlize fezaci nastroj pfijit do styku
se skrytym vedenim nebo vlastnim kabelem, drzte elektrické naradi
pouze za izolované uUchopové plochy. Kontakt mezi fezacim
nastrojem a vodicem pod napétim muze zpusobit, Ze odkryté
kovové Casti elektrického nafadi budou pod napétim, coz muze
vést k Urazu elektrickym proudem obsluhy.

Kabel udrzujte mimo dosah rotujicich ¢asti. Pokud ztratite kontrolu,
muze dojit k pfetrzeni nebo zachyceni kabelu a vase ruka nebo
paze mohou byt vtazeny do rotujicich ¢asti.

Elektrické naradi nikdy neodkladejte, dokud se pfisluSenstvi zcela
nezastavi. Rotujici pfisluSenstvi se muze zachytit o povrch a
vytrhnout vam elektrické naradi z rukou.

Nesnazte se pouzivat elektrické naradi, kdyz ho nesete. Nahodny
kontakt s rotujicim pfislu$enstvim mize zpusobit, Ze se zachyti o
odév a pritahne pfislusenstvi k télu.

Pravidelné Cistéte ventilacni otvory elektrického nafadi. Ventilator
motoru nasava prach do skiiné a nadmérné hromadéni kovového
prachu muze zpUsobit elektrické nebezpedi.

Nepouzivejte elektrické nafadi v blizkosti hoflavych materiald.
Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

Nepouzivejte pfisluSenstvi, které vyzaduje kapalné -chladici
prostfedky. Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich
prostfedk( muze vést k Urazu elektrickym proudem nebo k Urazu
elektrickym proudem.

Pouzivejte pouze typy kotou€u uréenych pro elektrické naradi a
kryty uréené pro vybrané kotou¢e. Kotouce, pro které neni
elektrické naradi uréeno, nemusi byt dostate¢né chranény a jsou
nebezpecné.

Brusnd plocha kotoudli s vybranim uprostfed musi byt
namontovana pod rovinou okraje ochranného krytu. Nespravné
namontovany kotoug, ktery vy€niva nad rovinu okraje ochranného
krytu, nemGze byt dostateéné chranén.

Ochranny kryt musi byt pevné pfipevnén k elektrickému nafadi a
umistén tak, aby byla zajisténa maximalni bezpecnost a aby byla
smérem k obsluze vystavena co nejmensi plocha kotouce.
Ochranny kryt chrani obsluhu pfed Ulomky kotou€e, ndhodnym
kontaktem s kotou¢em a jiskrami, které by mohly zapalit odév.
Kotouce smi byt pouzivany pouze pro konkrétni ucely. Napfiklad:
nebrouste bo&ni stranou fezného kotoude. Rezné brusné kotoude
jsou urceny pro obvodové brouseni a boc¢ni sily pUsobici na tyto
kotouge mohou zplsobit jejich zlomeni.

Vzdy pouzivejte neposkozené priruby, které maji spravnou velikost
a tvar pro vybrany kotou€. Spravné pfiruby kotouce kotoué
podpiraji, ¢imz snizuji riziko zlomeni. Pfiruby pro fezné kotouce se
mohou lisit od pfirub pro brusné kotouce.

Nepouzivejte opotfebované kotouce urcené pro vétsi elektrické
naradi. Kotou¢ uréeny pro vétsi elektrické naradi neni vhodny pro
vy$§i rychlost mensiho nafadi a muze prasknout.

P¥i pouziti kotou€u s dvojim ucelem vzdy pouzivejte kryt, ktery je
vhodny pro danou Ulohu. Nepouziti spravného krytu mize mit za
nasledek, Ze nebude poskytovat poZzadovanou uroveri ochrany, coz
muze vést k vaznému zranéni.

Nezasekavejte fezaci kotou€ a nevyvijejte na néj nadmérny tlak.
NepokousSejte se provadét pfilis hluboké fezy. Pretizeni kotouce
zvySuje jeho zatizeni a nachylnost ke zkrouceni nebo zaseknuti
béhem fezani, stejné jako riziko zpétného razu nebo zlomeni
kotouce.



Nestavte se do jedné linie s rotujicim kotoucem ani za néj. Pokud
se kotou¢ béhem provozu vzdali od vaseho téla, mize zpétny raz
zpUsobit, Ze rotujici kotou¢ a elektrické naradi budou vymrstény
pfimo na vas.
Pokud se kotou¢ zasekne nebo je fezani z jakéhokoli divodu
preruseno, vypnéte elektrické naradi a drzte jej v klidu, dokud se
kotou¢ zcela nezastavi. Nikdy se nepokousSejte vyjmout fezaci
kotou¢ z fezné oblasti, kdyz je kotou€ v pohybu, protoze by mohlo
dojit k zpétnému razu. Zjistéte pricinu zaseknuti kotouce a provedte
opatfeni k jejimu odstranéni.
Nepokracujte v fezani obrobku. Pockejte, az kotou¢ dosahne piné
rychlosti, a poté opatrné pokracujte v fezani. Pokud pokracujete v
praci s elektrickym naradim v obrobku, mize dojit k zaseknuti,
posunuti nebo zpétnému razu kotouce.
Podeprete panely nebo jiné nadmérné velké predméty, abyste
minimalizovali riziko zaseknuti kotoue a zpétného razu. Velké
pfedméty maji tendenci se prohybat pod svou vlastni hmotnosti.
Podpéry by mély byt umistény pod pfedmétem v blizkosti fezné
linie a okraju predmétu na obou stranach kotouce.
P¥i provadéni ,kapsovych fez(“ ve stavajicich sténach nebo jinych
slepych oblastech budte velmi opatrni. Vy¢nivajici kotou¢ muze
profiznout plynové nebo vodovodni potrubi, elektrické vedeni nebo
predméty, které by mohly zplsobit zpétny raz.
NepokouSejte se provadét zakfivené fezy. Nadmérné zatizeni
kotou¢e zvySuje tlak a nachylnost k zkrouceni nebo zaseknuti
kotouc¢e bé&hem fezani a riziko zpétného razu nebo zlomeni
kotouce, coz mize vést k vaznému zranéni.
Nenechte volné ¢asti lesticiho krytu nebo jeho upevriovacich $iur
volné rotovat. VoIné upevriovaci $idry zastréte nebo ofiznéte.
VolIné a rotujici upeviiovaci $ntry se mohou omotat kolem prstt
nebo zachytit o obrobek.
PRICINY A PREVENCE ZPETNEHO RANU PRO OBSLUHU:
Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuti nebo zachyceni rotujiciho
kotouce, podlozky, kartd€e nebo jiného pfislusenstvi. Zaseknuti
nebo zachyceni zpUsobi nahlé zastaveni rotujiciho pfislusenstvi,
coz zase zpUsobi, Ze nekontrolované elektrické naradi bude v
misté zaseknuti tlaceno v opaéném sméru otaceni prislusenstvi.
Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zachyti nebo zasekne o obrobek,
mulze se okraj brusného kotouce vstupujici do mista zaseknuti
zabofit do povrchu materidlu, coz zplsobi vyskoCeni nebo
vymrsténi brusného kotouce. Brusny kotou¢ se mlze odrazit
smérem k obsluze nebo od ni, v zavislosti na sméru pohybu
brusného kotouce v okamziku zaseknuti. Za takovych podminek
muze také dojit k prasknuti brusnych kotouc€a.
Zpétny raz je vysledkem nespravného pouziti elektrického naradi
a/nebo nespravnych postupl nebo pracovnich podminek a Ize mu
zabranit pfijetim vhodnych opatfeni uvedenych nize:
> Elektrické naradi pevné drzte obéma rukama a télo
i paze umistéte tak, abyste mohli vyrovnat silu
zpétného razu. Vzdy pouzivejte pomocnou rukojet’,
pokud je naradi vybaveno, abyste ziskali maximalni
kontrolu nad zpétnym razem nebo reakci tocivého
momentu pfi spusténi. Obsluha mize kontrolovat
reakce toCivého momentu nebo sily zpétného razu,
pokud jsou pfijata pfislusna bezpeénostni opatreni.
> Nikdy nedavejte ruce do blizkosti rotujicich
nastroju. Zpétny raz mize zpusobit odraz nastroje
smérem k vasim rukam.
> Nestijte v misté, kam by se elektrické naradi v
pripadé zpétného razu mohlo dostat. Zpétny raz
zpusobi, Zze se naradi odhodi v opaéném sméru, nez je
pohyb kotouce v misté kontaktu.
> Zvlastni opatrnost je tfeba vénovat praci v rozich,
na ostrych hranach atd. Zabrarte odskakovani a
zachyceni pfislusenstvi. Rohy nebo ostré hrany
mohou  zplsobit zachyceni nebo odskakovani
pfislusenstvi, coz mlze vést ke ztraté kontroly nebo
zpétnému razu.
> Nepouzivejte fezaci kotou¢ na dievo, segmentovy
diamantovy kotou¢ s obvodovou mezerou vétsi nez
10 mm ani ozubeny kotou¢. Tyto kotouce zplsobuiji
Casté zpétné razy a ztratu kontroly.

Vysvétleni pouzitych piktogramu.
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1. Pozor: dodrzujte zvlastni bezpecnostni opatfeni
2. Prectéte si navod k obsluze a dodrzujte varovani a
bezpecnostni opatfeni v ném uvedena!
3. Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachovou masku)
4. Noste ochranné rukavice
5. Pfed provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravnych
praci odpojte napajeci kabel.
6. Udrzujte déti v bezpe¢né vzdalenosti od nastroje
7. Chrarite pred destém.
8. Trida ochrany II.

9. Certifikacni znacka EAC.

10. Certifikaéni znacka pro ukrajinsky trh.

OZNACENI NA ZARIZENi

tsﬂ

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - rok vyroby

MM - mésic vyroby

Y -doplrikové oznacéeni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznaceni
KONSTRUKCE A POUZITI

Uhlova bruska je ruéni elektrické naradi s izolaci tfidy 1. ZaFizeni je
pohanéno jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou
snizovany pomoci ozubeného thlového prevodu. Lze jej pouzit jak k
brouseni, tak k Ffezani. Tento typ elektrického nafadi se Siroce
pouziva k odstrafiovani v8ech druht otfepl z povrchu kovovych
prvkl, k povrchové Upravé svard, fezani tenkosténnych trubek a
malych kovovych prvku atd. S vhodnym pfislusenstvim Ize Uhlovou
brusku pouzit nejen k fezani a brouseni, ale také k ¢isténi, napf. rzi,
natérd atd.

Mezi oblasti jeho pouZiti patfi Siroce pojaté opravy a stavebni prace,
nejen v souvislosti s kovy. Uhlova bruska mize byt také pouzita k
fezani a brouSeni stavebnich materidlt, napf. cihel, dlazebnich
kostek, keramickych dlazdic atd.

Zafizeni je uréeno pouze pro suché pouziti a neni vhodné pro
lesténi. Nepouzivejte elektrické naradi k jinym Gcelim, nez k
jakym je uréeno.

Nespravné pouziti.

azbest.

Nezpracovaveijte
karcinogenni.
Nezpracovavejte materidly, jejichz prach je vysoce hoflavy nebo
vybusny. Pri préaci s elektrickym naradim vznikaji jiskry, které
mohou zapalit uvolnéné vypary.

Nepouzivejte Fezné kotouée pro brouseni. Rezné kotoude pracuji
bocni plochou a brouseni predni plochou takového kotouce mize
zpusobit jeho poskozeni, coz miize vést k trazu obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

materidly  obsahujici Azbest je



Cislovani nize odkazuje na soudasti zafizeni zobrazené na
grafickych strankach tohoto navodu.
Tlacitko aretace vietena

Spina¢

Pridavna rukojet’

Ochrana kotouce

Vnéjsi pfiruba

Vnitfni pfiruba

Paka (ochrana cepele)

Specialni kli¢

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

ONDOR®ON =

PRISLUSENSTVI
. Kryt kotouce 1 ks.
. Specialni kli¢
. Dodate¢na rukojet 1ks
PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ DODATECNE RUKOJETI

Pridavna rukojet (3) se instaluje do jednoho z otvort na hlavé brusky.
Doporucuje se pouzivat brusku s pridavnou rukojeti. Pokud drzite
brusku béhem provozu obéma rukama (také pomoci pfidavné
rukojeti), je mensi riziko, Ze se dotknete rotujiciho kotouce nebo
kartace rukou a utrpite zranéni pfi zpétném razu.

INSTALACE A SERIZENi KRYTU KOTOUCE

Kryt kotouce chrani obsluhu pfed tlomky, nahodnym kontaktem
s pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Mél by byt vzdy nasazen,
pficemz je tieba dbat na to, aby kryci ¢ast smérovala k obsluze.

Konstrukce upevnéni Montaz ochranného krytu noze
umoziiuje nastaveni krytu do optimalni polohy bez pouziti naradi.
* Povolte a zatahnéte za packu (7) na krytu noze (4).

¢ Otocte kryt noze (4) do pozadované polohy.

e Zajistéte spusténim packy (7).

Demontaz a nastaveni krytu noZe se provadi v opaéném pofadi nez
jeho montaz.

VYMENA PRACOVNICH NASTROJU

Pii vyméné pracovnich nastroju pouzivejte ochranné rukavice.

Tlacitko aretace vietena (1) slouzi pouze k aretaci vietena brusky
béhem montaze nebo demontaze pracovniho nastroje.
Nepouzivejte jej jako brzdové tlacitko, kdyz se kotou¢ otaci.
Mohlo by dojit k poSkozeni brusky nebo zranéni uzivatele.

MONTAZ KOTOUCU

U brusnych nebo fezacich kotoucu o tloustce mensi nez 3 mm
musi byt samosvorna matice vnéjsi priruby (5) naSroubovana s
rovnou plochou na strané kotouce.

o Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

o Vngjsi pfirubu (5) utdhnéte specialnim klicem (8).

¢ Povolte a sejméte samosvornou vnéjsi pfirubu (5).

o Umistéte kotouc tak, aby byl pfitla¢en k povrchu vnittni pFiruby (6).

e ZaSroubujte vnéjsi pfirubu (5) a utdhnéte specialnim kli¢em (8).

Disky se demontuji v opaéném pofadi nez pfi montazi. Pfi montazi

by mél byt disk pfitlacen k povrchu vnitfni pFiruby (6) a vycentrovan

na jeji zkoseni. Pokud je samosvorna matice zaseknuta, pouzijte

specialni kli¢.

MONTAZ PRACOVNICH NASTROJU SE ZAVITOVYM OTVOREM

« Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

e Demontujte dfive namontované pracovni nastroje, pokud jsou
nainstalovany.

e Pred montazi odstrarite obé pfiruby — vnitini pFirubu

* Nasroubuijte zavitovou ¢ast pracovniho nastroje na vieteno a lehce
ji utdhnéte.

Demontaz pracovnich nastroji se zavitovym otvorem se provadi v

opacném poradi neZz montaz.

INSTALACE UHLOVE BRUSKY DO STOJANU PRO UHLOVE

BRUSKY
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Uhlovou brusku je mozné pouzivat ve specialnim stojanu pro Ghlové
brusky, pokud je spravné nainstalovana v souladu s instalacnimi
pokyny vyrobce stojanu.

PROVOZ / NASTAVENI

Pfed pouzitim brusky zkontrolujte stav brusného kotouce.
Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak poskozené brusné
kotouce. Opotiebovany kotou¢ nebo karta¢ vymeénte za novy
bezprostfedné pred pouzitim. Po dokonéeni prace vzdy brusku
vypnéte a pockejte, az se pracovni nastroj zcela zastavi. Teprve
poté Ize brusku odlozit. Nezpomaluje otaceni brusného kotouce
tim, Ze jej tlacite proti obrobku.

e Brusku nikdy nepietézujte. Hmotnost elektrického naradi
vyviji dostatec¢ny tlak pro efektivni praci. Pretizeni a nadmérny
tlak mohou zpUsobit nebezpe¢né poskozeni pracovniho
nastroje.

Pokud bruska béhem provozu spadne, je nutné zkontrolovat a
v pfipadé potieby vyménit pracovni nastroj, pokud je
poskozeny nebo deformovany.

Nikdy neudefte nastrojem do obrobku.

Vyvarujte se odskakovani kotouc¢e a Skrabani materialu,
zejména pfi praci na rozich, ostrych hranach atd. (muze dojit
ke ztraté kontroly nad elektrickym naradim a zpétnému razu).

Nikdy nepouzivejte kotouce uréené pro fezani dieva z
kotoucovych pil. Pouziti takovych kotoucu casto vede k
zpétnému razu elektrického naradi, ztraté kontroly a muze
zpusobit zranéni obsluhy.

ZAPNUTI/VYPNUTI

P¥i spousténi a provozu drzte brusku obéma rukama. Bruska je
vybavena bezpecnostnim spinacem, ktery zabrariuje nahodnému
spusténi.

o Stisknéte spinac (2).

¢ Uvolnénim tlaku na spinac (2) se bruska zastavi.

Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne
maximalni rychlosti, nez zacnete pracovat. Béhem prace
nepouzivejte spina¢ k zapinani nebo vypinani brusky. Spinac
brusky smi byt ovladan pouze tehdy, kdyz je elektrické naradi
vzdaleno od obrobku.

REZANI

« Rezani uhlovou bruskou smi byt provadéno pouze v pfimé

linii.

Nerezte material, ktery drzite v ruce.

Velké kusy by mély byt podepreny a je tfeba dbat na to, aby
podpérné body byly blizko fezné linie a na konci materialu.
Material, ktery je bezpeéné upevnén, se béhem fezani nebude
pohybovat.

Malé prvky by mély byt zajistény, napf. ve svéraku, pomoci
svorek atd. Material by mél byt zajiStén tak, aby misto fezu
bylo blizko zajist'ovaciho prvku. Tim se zajisti vétsi presnost
fezu.

Nenechte fezaci kotoué¢ vibrovat nebo odskakovat, protoze to
zhorsi kvalitu fezu a muze dojit k jeho zlomeni.

Béhem fezani nevyvijejte na fezaci kotou¢ bocni tlak.

Pouzivejte fezaci kotou¢ vhodny pro dany typ fezaného
materialu.

Pii fezani materialu se doporucuje, aby smér posuvu byl

shodny se smérem otaceni fezného kotouce.

Hloubka fezu zavisi na primeéru kotouce.

e Pouzivejte pouze kotouée s jmenovitym primérem nepfesahujicim
prumér doporuceny pro konkrétni model brusky.

e Pfi hlubokych Ffezech (napf. profily, stavebni bloky, cihly atd.)
nedovolte, aby se montazni pfiruby dostaly do kontaktu s
opracovavanym materialem.

Rezné kotouée dosahuji béhem provozu velmi vysokych teplot —

nedotykejte se jich odkrytymi ¢astmi téla, dokud nevychladnou.



BRUSENI

Pro brouseni mlzete pouzit napfiklad brusné kotouce, kotouce s
drazkami, lamelové kotouce, kotouce s abrazivni netkanou textilii,
draténé kartace, pruzné kotouce pro brusny papir atd. Kazdy typ
kotouce a obrobku vyZaduje odpovidajici pracovni techniku a pouziti
vhodnych osobnich ochrannych prostredku.

K brouseni nepouzivejte kotouce uréené k rezani.

Brusné kotouce jsou uréeny k odstranovani materialu okrajem
kotouce.

* Nesmérujte brusny kotou¢ boéni stranou. Optimalni pracovni
uhel pro tento typ kotouce je 30°.

* Brouseni smi byt provadéno pouze pomoci brusnych kotoucu
vhodnych pro dany typ materialu.

Pii praci s lamelovymi kotougi, abrazivnimi viaknovymi kotouci

a pruznymi kotouci pro brusny papir dbejte na spravny uhel

nabéhu.

* Nesmeérujte brouseni celou plochou kotouce.

e Tyto typy kotoucl se pouzivaji pro obrabéni plochych
povrchu.

Draténé kartace jsou urceny predevsim k cisténi profili a tézko

pristupnych mist. Lze je pouzit k odstranéni rzi, natéra atd. z

povrchu materialu.

Pouzivejte pouze nastroje s pfipustnou rychlosti otaceni, ktera je

vy$8i nebo rovna maximalni rychlosti uhlové brusky bez zatizeni.

PROVOZ A UDRZBA

Pred provadénim jakychkoli instalacnich, sefizovacich,

opravnych nebo udrzbovych praci odpojte zastréku napajeciho

kabelu ze zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

Doporucuje se zafizeni Cistit ihned po kazdém pouziti.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.
Zafizeni ocistéte suchym hadfikem nebo ofouknéte nizkotlakym
stlacenym vzduchem.

Nepouzivejte Zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoZe by
mohly poskodit plastové ¢asti.

Pravidelné Cistéte ventilatni otvory v krytu motoru, aby se zafizeni
neprehfivalo.

Pokud je napajeci kabel poSkozeny, vymérte jej za kabel se
stejnymi specifikacemi. Tuto vyménu by mél provést kvalifikovany
odbornik nebo servisni stfedisko.

e Zafizeni vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

Jakékoli zavady by mély byt opravovany autorizovanym servisnim
stfediskem vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE
PARAMETR HODNOTA
Napajeci napéti 230 VAC
Frekvence napajeni 50 Hz
Jmenovity vykon 950 W
Jmenovitd rychlost otaéeni 3000-12000 min*
Max. pramér kotouce 125 mm
Vnitfni pramér kotouce 22,2 mm
Zavit vietena M14
Trida ochrany Il
Hmotnost 2 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku

Lea = 92,23 dB(A)

K=3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa =100,23 dB(A)
K=3 dB(A)

Hodnota zrychleni an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?
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UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Informace o hluku a vibracich

Hladiny emitovaného hluku, jako je hladina akustického tlaku Lpa a
hladina akustického vykonu Lwa a nejistota méfeni K, jsou uvedeny
nize v pfiruéce v souladu s normou EN 62841-1 .

Hodnoty vibraci (hodnoty zrychleni) a» a nejistota méfeni K jsou
oznaceny v souladu s normou EN 62841-1 a jsou uvedeny nize.

Uroveri vibraci uvedena v tomto navodu byla zméfena v souladu s
postupem méfeni stanovenym v normé EN 62841-1 a Ize ji pouzit k
porovnani elektrického naradi. Lze ji také pouzit k prfedbéznému
posouzeni vystaveni vibracim.

Uvedena uroven vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
elektrického naradi. Pokud je elektrické naradi pouzivano pro jiné
ucely nebo s jinymi pracovnimi nastroji, nebo pokud neni dostate¢né
udrzovano, mize se Urover vibraci zménit. VySe uvedené divody
mohou zvysit expozici vibracim béhem celé pracovni doby.

Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba vzit v ivahu obdobi,
kdy je elektrické naradi vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se k
préaci. Timto zplisobem muZze byt celkova expozice vibracim vyrazné
nizsi.

K ochrané uzivatele pfed ucinky vibraci je tfeba prijmout dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako jsou: udrzba elektrického naradi a
pracovnich nastroju, zajisténi vhodné teploty rukou, spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spolu s
doméacim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych zafizeni
k likvidaci. Informace o likvidaci Ize ziskat od prodejce vyrobku nebo
mistnich Gfadl. PouZité elektrické a elektronické zafizeni obsahuje
latky, které nejsou neutralni z hlediska Zivotniho prostiedi. Zafizeni,
které neni recyklovano, predstavuje potencidlni hrozbu pro Zivotni
prostiedi a lidské zdravi.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se
sidlem ve Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”) timto informuje, ze
vSechna autorska prava k obsahu tohoto manualu (dale jen ,Pfirucka“), véetné mimo
jiné textu, fotografii, diagramd, vykresu a také jejiho sloZeni, nalezi vyluéné spolecnosti
GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne 4. (inora 1994 o
autorskych pravech a souvisejicich pravech (tj. Sbirka zakon( 2006 €. 90 polozka 631,
ve znéni pozdgjSich predpisti). Kopirovani, zpracovani, publikovani nebo Upravy celé
prirucky nebo jakékoli jeji ¢asti pro komeréni uely bez pisemného souhlasu
spolednosti GTX Poland jsou pfisné zakdzany a mohou mit za nasledek
ob¢anskopravni a trestni odpovédnost.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, ulice Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobek: Uhlova bruska

Model: 59G184

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice o omezovani pouzivani nebezpecnych
vyrobcich 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nevztahuje se na soucasti

pfidané koncovym uZzivatelem ani nasledné akce provedené koncovym
uzivatelem.

Jméno a adresa osoby opravnéné k pripravé technické dokumentace,
ktera ma bydlisté nebo sidlo v EU:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

.

latek ve

Pawet Kowalski

Zastupce pro technickou dokumentaci GTX Poland
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PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

UHLOVA BRUSKA 58G184
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a Specifikacie dodané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze mat’
za nasledok Uraz elektrickym pridom, poZziar a/alebo vazne zranenie.
Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.
Toto elektrické naradie je ur¢ené na pouzitie ako bruska, lesticka
alebo rezacka. Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a $pecifikacie dodané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov moze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar a/alebo vazne
zranenie.
Toto elektrické naradie nepouzivajte na brusenie, Cistenie drotenou
kefou ani na rezanie otvorov. Cinnosti, na ktoré nie je elektrické
naradie uréené, mdzu predstavovat nebezpecenstvo a spdsobit’
zranenie.
Toto elektrické naradie nijako nemodifikujte spdsobom, ktory nie je
vyslovne uvedeny a S$pecifikovany vyrobcom naradia. Takato
modifikdcia méze mat za nasledok stratu kontroly a vazne
zranenie.
Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je $pecidlne navrhnuté a
Specifikované vyrobcom naradia. Samotna skutocnost, Ze
prisluSenstvo pasuje k elektrickému naradiu, nezaru€uje bezpe¢nu
prevadzku.
Menovitd rychlost prisluSsenstva musi byt asporn rovnaka ako
maximalna rychlost $pecifikovand na elektrickom naradi.
Prislusenstvo pracujuce pri rychlostiach vysSich ako menovita
rychlost sa méze poskodit’ a rozbit na kusky.
Vonkaj$i priemer a hrabka prisluSenstva musia byt v ramci
menovitych parametrov elektrického naradia. PrisluSenstvo s
nevhodnymi rozmermi nemozno riadne upevnit ani ovladat'.
Montazne rozmery prislusenstva musia zodpovedat montaznym
rozmerom elektrického naradia. PrisluSenstvo, ktoré nezodpoveda
montaznym rozmerom elektrického naradia, bude nevyvazené,
bude nadmerne vibrovat a méze spdsobit’ stratu kontroly.
Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte prislusenstvo, ako su brisne kotuce, & nie su
poskodené alebo prasknuté, brasne podlozky, ¢i nie su prasknuté,
roztrhané alebo nadmerne opotrebované, a drétené kefy, ¢i nie st
volné alebo poskodené. Ak elektrické naradie alebo prislusenstvo
spadlo, skontrolujte, ¢i nie je poskodené, alebo namontujte
neposkodené prisluSenstvo. Po skontrolovani a namontovani
prisluSenstva sa uistite, Ze obsluha a okolostojaci sa nenachadzaju
v dosahu rotujiceho prisluSenstva, a nechajte elektrické naradie
bezat pri maximalnej rychlosti bez zataZenia po dobu PoSkodené
prisluSenstvo zvy&ajne pocas tejto skusky zlyha.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od pouzitia
pouzivajte ochranny $tit, ochranné okuliare alebo ochranné bryle.
V pripade potreby pouzivajte protiprachovi masku, ochranu
sluchu, rukavice a pracovny zasteru na ochranu pred malymi
abrazivnymi ¢asticami alebo tlomkami obrobkov. Ochrana o¢i musi
byt schopna zastavit Ulomky vznikajice pri réznych pouzitiach.
Protiprachova maska alebo respirator musia byt schopné filtrovat'
Castice vznikajuce pri pouziti. Dlhodobé vystavenie vysokej hladine
hluku méze sposobit stratu sluchu.
Okolostojaci by mali dodrziavat bezpecnu vzdialenost od
pracoviska. Kazdy, kto vstupi na pracovisko, musi nosit osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo poskodené
zariadenie mozu odletiet a spdsobit zranenie mimo
bezprostredného pracoviska.
Pri vykonavani operacii, pri ktorych moéze rezny nastroj prist do
kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie iba za izolované uchopové plochy. Kontakt medzi
reznym nastrojom a vedenim pod napatim moze spdsobit, ze
odkryté kovové Casti elektrického naradia budli pod napéatim, ¢o
moze viest k Urazu obsluhy elektrickym pradom.
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Kabel drzte dalej od rotujucej Casti. Ak stratite kontrolu, kabel sa
moze pretrhnut alebo zachytit a vasa ruka alebo rameno sa méze
dostat’ do rotujucej asti.

Elektrické naradie nikdy neodkladajte, kym prislu§enstvo Uplne
nezastavi. Rotujlice prisluSenstvo sa méze zachytit o povrch a
vytiahnut elektrické naradie z vasich ruk.

Neskladajte elektrické naradie, ked ho nesiete. Nahodny kontakt s
rotujicim prisluS§enstvom moze sposobit, Ze sa zachyti o odev a
pritiahnete prislusenstvo k telu.

Pravidelne ¢istite ventilacné otvory elektrického naradia. Ventilator
motora nasava prach do skrine a nadmerné nahromadenie
kovového prachu méze spdsobit’ elektrické nebezpecenstvo.
Nesmiete pouzivat elektrické naradie v blizkosti horlavych
materidlov. Iskry moézu tieto materialy zapalit.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré vyzaduje kvapalné chladiva.
Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiv moze sposobit Uraz
elektrickym prudom alebo Uraz elektrickym pradom.

Pouzivajte iba typy kotucov uréenych pre elektrické naradie a kryty
navrhnuté pre vybrané kotuce. Kotuce, pre ktoré nie je elektrické
naradie navrhnuté, nemusia byt dostatoéne chranené a su
nebezpecné.

Brusna plocha koti€ov s vybranim v strede musi byt namontovana
pod rovinou okraja ochranného krytu. Nespravne namontovany
kotug, ktory presahuje rovinu okraja ochranného krytu, nemdze byt
dostato¢ne chraneny.

Ochranny kryt musi byt bezpecne pripevneny k elektrickému
naradiu a umiestneny tak, aby bola zabezpe¢ena maximalna
bezpecnost, aby bola ¢o najmenej vystavena plocha kotuca
smerom k obsluhe. Ochranny kryt chrani obsluhu pred ulomkami
kotuca, nahodnym kontaktom s koti€om a iskrami, ktoré by mohli
zapalit odev.

Koti€e sa smu pouzivat len na konkrétne ucely. Napriklad:
nebruste bo¢nou stranou rezacieho kotuca. Rezacie brasne kotlce
su uréené na periférne brusenie a bo¢né sily pdsobiace na tieto
kotuce mdzu sposobit ich zlomenie.

Vzdy pouzivajte nepoSkodené priruby, ktoré maju spravnu velkost
a tvar pre vybrany kotu¢. Spravne priruby kotuc¢a podporuju kotuc,
&im sa znizuje riziko zlomenia. Priruby pre rezacie kotu¢e sa mézu
liSit od prirub pre brusne kotuce.

Nepouzivajte opotrebované kotice urcené pre vacsie elektrické
naradie. Kotl¢ uréeny pre vacsie elektrické naradie nie je vhodny
pre vysSiu rychlost mensieho naradia a moze sa zlomit.

Pri pouZivani diskov s dvojitym U¢elom vzdy pouzivajte ochranny
kryt, ktory je vhodny pre danu udlohu. NepouZzitie spravneho
ochranného krytu moéze mat za nasledok, ze nebude poskytovat
pozadovanu droveri ochrany, ¢o mbze viest k vaznym zraneniam.
Nesnazte sa ,zaseknut” rezaci kotu¢ ani nan nevyvijajte nadmerny
tlak. Nesnazte sa vykonavat prili§ hlboké rezy. Pretazenie kotuca
zvySuje jeho zataZenie a nachylnost k skrateniu alebo zaseknutiu
pocas rezania, ako aj riziko spatného razu alebo zlomenia kottca.
Nestavajte sa do linie s rotujlicim kotti¢om ani za nim. Ked sa kotu¢
pocas prevadzky vzdiali od vasho tela, akykolvek spatny raz méze
sposobit, Ze rotujlci kotu¢ a elektrické naradie budd vyhodené
priamo smerom k vam.

Ak sa kotu¢ zasekne alebo je rezanie z akéhokolvek dévodu
prerusené, vypnite elektrické naradie a drzte ho pevne, kym sa
kotu¢ uplne nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vybrat rezaci kotu¢ z
rezanej oblasti, kym je kotu¢ v pohybe, pretoZe to méze spdsobit’
spatny raz. Zistite pri¢inu zaseknutia kotic¢a a podniknite kroky na
jej odstranenie.

Nepokracujte v rezani v obrobku. Pockajte, kym koti¢ dosiahne
pInd rychlost, a potom opatrne pokracujte v rezani. Ak pokracujete
v prevadzke elektrického naradia v obrobku, koti¢ sa moéze
zaseknut, posunut alebo sposobit’ spatny naraz.

Podoprite panely alebo iné nadrozmerné predmety, aby ste
minimalizovali riziko zaseknutia kotu¢a a spatného razu. Velké
predmety maju tendenciu sa prehybat pod vlastnou vahou.
Podpory by mali byt umiestnené pod predmetom v blizkosti reznej
linie a okrajov predmetu na oboch stranach kottca.

Pri vykonavani ,vreckovych rezov* v existujucich stenach alebo
inych slepych oblastiach postupujte s mimoriadnou opatrnostou.
Vyénievajuci kotu¢ moéze prerezat plynové alebo vodovodné
potrubia, elektrické vedenie alebo predmety, ktoré mézu sposobit’
spatny naraz.



Nepokusajte sa vykonavat zakrivené rezy. Nadmerné zatazenie
pilového listu zvySuje tlak a néachylnost k skrateniu alebo
zaseknutiu pilového listu pocas rezania a riziko spatného narazu
alebo zlomenia pilového listu, o méze viest k vaznym zraneniam.
Nenechajte volné Casti leStiaceho krytu alebo jeho upevriovacich
$nur volne sa otacat. Volné upevriovacie $nury odloZte alebo
skratte. Volné a otacajuce sa upeviovacie Snury sa mdézu omotat’
okolo prstov alebo zachytit o obrobok.
PRICINY A PREVENCIA ODRAZU PRE OBSLUHU:
QOdraz je nahla reakcia na zaseknutie alebo zachytenie rotujiceho
kotuc€a, podlozky, kefy alebo iného prislusenstva. Zaseknutie alebo
zachytenie spdsobuje nahle zastavenie rotujuceho prisluSenstva,
&o zase spdsobuje, Ze nekontrolované elektrické naradie je v bode
zaseknutia tlateny v opaénom smere ako je smer otacania
prislusenstva.
Napriklad, ak sa brasny kotu¢ zachyti alebo zasekne o obrobok,
okraj brusneho kottuc¢a vstupujuci do bodu zaseknutia sa méze
zaryt do povrchu materidlu, o spdsobi, Ze brusny kotu¢ vyskoc&i
alebo bude vyhodeny. Brusny kotu¢ sa mdze odrazit smerom k
obsluhe alebo od nej, v zavislosti od smeru pohybu brisneho
koti€a v momente zaseknutia ( ). Za takychto podmienok sa brisne
kotuce mézu aj zlomit.
Odraz je vysledkom nespravneho pouzivania elektrického naradia
a/alebo nespravnych postupov alebo pracovnych podmienok a da
sa mu predist dodrziavanim nizSie uvedenych bezpecnostnych
opatreni:
> Elektrické naradie drzte pevne oboma rukami a telo
a ruky umiestnite tak, aby ste mohli vyvazovat’ silu
spéatného razu. Ak je naradie vybavené pomocnou
rukovétou, vzdy ju pouzivajte, aby ste dosiahli
maximalnu kontrolu nad spatnym razom alebo
reakciou krutiaceho momentu pocas spustania.
Obsluha moéze kontrolovat reakcie kratiaceho momentu
alebo sily spatného razu, ak su prijaté vhodné
bezpecnostné opatrenia.
> Nikdy nedavajte ruky do blizkosti rotujucich
prisluSenstiev. Spatny raz moéze sposobit odraz
prisluSenstva smerom k vasim rukam.
> Nestavajte sa do oblasti, kde sa elektrické naradie
bude pohybovat' v pripade spatného razu. Spatny
réz sposobi, Zze sa naradie odhodi v opaénom smere
ako pohyb koti€a v bode kontaktu.
> Budte obzvlast' opatrni pri praci v rohoch, na
ostrych hranach atd. Vyhnite sa odrazom a
zachyteniu prisluSenstva. Rohy alebo ostré hrany
mozu spodsobit zachytenie alebo odraz prislusenstva,
€o moze viest k strate kontroly alebo spatnému razu.
> Nepouzivajte retazovy koti¢ na rezanie dreva,
segmentovy diamantovy koti¢ s obvodovou
medzerou vaésou ako 10 mm ani ozubeny kotué.
Tieto kotuce spdsobuju Casté spatné narazy a stratu
kontroly.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.

M\l
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1. Pozor: dodrzujte osobitné bezpe&nostné opatrenia
2. Precitajte si ndvod na obsluhu a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné opatrenia v fiom uvedené!
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3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku)

4. Noste ochranné rukavice

5. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo
opravarenskych prac odpojte napéjaci kabel.

6. Deti drzte dalej od naradia

7. Chrarite pred dazdom.

8. Trieda ochrany II.

9. Certifikatna znacka EAC.

10. Certifikatna znacka ukrajinského trhu.

OZNACENIA NA ZARIADENi
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX )
RRRR - rok vyroby
MM - mesiac vyroby
Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -dodatocné oznacenie
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Uhlova braska je ruéné elektrické naradie s izolaciou triedy II.
Zariadenie je pohanané jednofazovym komutatorovym motorom,
ktorého otacky su znizované pomocou ozubeného uhlového
prevodu. MdZe sa pouzivat na brusenie aj rezanie. Tento typ
elektrického naradia sa Siroko pouziva na odstrafiovanie vSetkych
druhov otrekov z povrchov kovovych prvkov, povrchovu Upravu
zvarov, rezanie tenkostennych rurok a malych kovovych prvkov atd.
S vhodnym prislusenstvom sa uhlova bruska moéze pouzivat nielen
na rezanie a brisenie, ale aj na Cistenie, napr. hrdze, naterov atd.

Jeho oblasti pouzitia zahffiaju Siroko chapané opravarske a stavebné
prace, nielen suvisiace s kovmi. Uhlova bruska sa méze pouzivat aj
na rezanie a brisenie stavebnych materialov, napr. tehdl, dlaZobnych
kociek, keramickych dlazdic atd'.

Zariadenie je urcené iba na suché pouzitie a nie je vhodné na
leStenie. Elektrické naradie nepouzivajte na iné ucely, ako na
ktoré je urcené.

Nespravne pouzitie.

* Nespracuvajte azbest.
karcinogénny.

Nespracuvajte materialy, ktorych prach je vysoko horlavy alebo
vybusny. Pri praci s elektrickym naradim vznikaju iskry, ktoré mézu
zapalit emitované vypary.

Na brusenie nepouzivajte rezacie koti¢e. Rezacie kotuce pracuju
bocénou plochou a brisenie prednou plochou takéhoto kotu¢a méze
sposobit jeho poskodenie, co mbZe viest k zraneniu obsluhy.
POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Cislovanie nizSie sa vztahuje na komponenty zariadenia zobrazené
na grafickych strankach tejto prirucky.

1. Tladidlo aretacie vretena

2. Spina¢

3. Dodatoéna rukovat
4. Ochrana kotuca

5. Vonkajsia priruba
6.
7.
8.
* M

materidly  obsahujlce Azbest je

Vnutorna priruba
Paka (ochrana ¢epele)
Specialny klug

162 existovat rozdiely medzi vykresom a vyrobkom.

PRISLUSENSTVO
o Kryt kotuca 1ks.
. Specialny klGé 1
. Dodato¢na rukovat 1ks
PRIPRAVA NA PRACU

INSTALACIA DOPLNKOVEJ RUCKY

Dodato¢na rukovat (3) sa instaluje do jedného z otvorov na hlave
brusky. Odporuca sa pouzivat brusku s dodatoénou rukovatou. Ak
poCas prevadzky drzite brdasku oboma rukami (aj s pouzitim



dodatoc¢nej rukovati), je menSie riziko, Ze sa dotknete rotujuceho
kotuca alebo kefy rukou a utrpite zranenie pri spatnom naraze.

INSTALACIA A NASTAVENIE OCHRANY KOTUCA

Kryt koti¢a chrani obsluhu pred ulomkami, nahodnym
kontaktom s pracovnym nastrojom alebo iskrami. Mal by byt
vzdy namontovany, priCom je potrebné dbat’ na to, aby krycia
cast’ smerovala k obsluhe.

Konstrukcia montaze Montaz ochrany noza umoziiuje
nastavit’ ochranu do optimalnej polohy bez pouzitia naradia.

¢ Povolte a potiahnite packu (7) na kryte cepele (4).

¢ Otocte kryt noza (4) do pozadovanej polohy.

o Zafixujte znizenim packy (7).

Demontaz a nastavenie krytu noZa sa vykonava v opaénom poradi
ako jeho montaz.

VYMENA PRACOVNYCH NASTROJOV
Pri vymene pracovnych nastrojov pouzivajte pracovné rukavice.

Tlacidlo aretacie vretena (1) slizi iba na aretaciu vretena brasky
poc¢as instalacie alebo demontaze pracovného nastroja.
Nepouzivajte ho ako brzdové tlacidlo, ked’ sa kotu¢ otac¢a. Mohlo
by to spdsobit’ poskodenie brusky alebo zranenie pouzivatela.

INSTALACIA KOTUCOV

Pri braseni alebo rezani kotiicov s hribkou mensou ako 3 mm
musi byt samosvorna matica vonkajSej priruby (5)
naskrutkovana s plochou stranou na strane kotuca.

o Stlacte tlacidlo aretacie vretena (1).

¢ VonkajSiu prirubu (5) utiahnite Specialnym klu¢om (8).

e Povolte a odstrarite samosvornu vonkajsiu prirubu (5).

¢ Disk umiestnite tak, aby priliehal k povrchu vnutornej priruby (6).

o PriSraubujte vonkajsiu prirubu (5) a utiahnite Specialnym klu¢om
(8)-

Disky sa demontuju v opa¢nom poradi ako pri montazi. Pri montazi

by mal byt disk pritlaeny k povrchu vnutornej priruby (6) a

vystredeny na jej zrazanej hrane. Ak je samosvorna matica

zaseknutd, pouzite Specialny kItU¢.

INSTALACIA PRACOVNYCH NASTROJOV SO ZAVITOVYM

OTVOROM

« Stlacte tlacidlo aretacie vretena (1).

e Odstrafte predtym namontované pracovné naradie, ak je
namontované.

¢ Pred indtalaciou odstrarite obe priruby — vnatornti prirubu
(6) aj samosvornu vonkajsiu prirubu (5).

« Zavitovu Gast pracovného nastroja naSraubujte na vreteno a mierne
dotiahnite.

Demontaz pracovnych nastrojov so zavitovym otvorom sa vykonava
v opacnom poradi ako montaz.

INSTALACIA UHLOVEJ BRUSKY DO STOJANU PRE UHLOVE
BRUSKY
Uhlac¢ku je mozné pouzivat v $pecidlnom stojane pre uhlacky, ak je
spravne nainstalovana v sulade s inStalaénymi pokynmi vyrobcu
stojana.

PREVADZKA / NASTAVENIA

Pred pouzitim brusky skontrolujte stav brusneho kotuca.
Nepouzivajte odstiepené, prasknuté alebo inak posSkodené
brasne kotuée. Opotrebovany kotu¢ alebo kefu vymeiite za novy
bezprostredne pred pouzitim. Po dokonéeni prace vzdy vypnite
brusku a pockajte, kym sa pracovny nastroj tiplne nezastavi. Az
potom mézete brusku odlozit. Nezpomaluje otacanie brisneho
kotuca tlacenim na obrobok.

e Brusku nikdy nepret'azujte. Hmotnost' elektrického naradia
vyvija dostato¢ny tlak na efektivhu pracu. Pretazenie a
nadmerny tlak moézu sposobit nebezpecné poskodenie
pracovného nastroja.

Ak briska spadne pocas prevadzky, je nevyhnutné
skontrolovat’ a v pripade potreby vymenit' pracovny nastroj,
ak zistite, Ze je poSkodeny alebo deformovany.

Nikdy neudierajte nastrojom do obrobku.

Vyhnite sa odrazaniu kotica a Skrabani materialu, najméa pri
praci na rohoch, ostrych hranach atd. (méze to sposobit’
stratu kontroly nad elektrickym naradim a spatny raz).

Nikdy nepouzivajte kotuc¢e uréené na rezanie dreva z
okruznych pil. Pouzitie takychto kotucov casto vedie k
spatnému narazu elektrického naradia, strate kontroly a méze
sposobit’ zranenie obsluhy.

ZAPINANIE/VYPNUTIE

Pocas spustania a prevadzky drzte brisku oboma rukami.
Bruska je vybavena bezpecnostnym spinacom, ktory zabraruje
nahodnému spusteniu.

¢ Stlacte tlacidlo spinaca (2).

¢ Uvolnenim tlaku na tlac¢idlo spinaca (2) sa bruska zastavi.

Po spusteni brusky pockajte, kym brusny koti¢ dosiahne
maximalnu rychlost, a az potom zacnite pracovat’. Pocas prace
nepouzivajte spina¢ na zapinanie alebo vypinanie brusky.
Spinac brusky smiete ovladat’ len vtedy, ak je elektrické naradie
vzdialené od obrobku.

REZANIE
¢ Rezanie uhlovou bruskou sa smie vykonavat’ iba v priamom
smere.

Nerezte material, ktory drzite v ruke.

Velké kusy by mali byt podopreté a je potrebné dbat’ na to,
aby podperné body boli blizko rezu a na konci materialu.
Material, ktory je bezpe¢ne umiestneny, sa poéas rezania
nebude pohybovat’.

Malé prvky by mali byt zaistené, napr. v zveraku, pomocou
svoriek atd’. Material by mal byt’ zaisteny tak, aby miesto rezu
bolo blizko zaistiaceho prvku. Tym sa zabezpeci vacsia
presnost’ rezu.

Nenechajte rezny kotué vibrovat’ alebo odskakovat), pretoze to
zhorsi kvalitu rezu a méze sposobit’ zlomenie rezny kotug.

Pocas rezania nevyvijajte na rezaci koti¢ bocny tlak.

Pouzivajte rezny koti¢ vhodny pre dany typ materialu.

Pri rezani materidlu sa odporic¢a, aby smer posuvu
zodpovedal smeru otacania rezacieho kotuca.

Hibka rezu zavisi od priemeru kottéa.

¢ Pouzivajte iba kotli¢e s menovitym priemerom, ktory neprekracuje
priemer odporucany pre konkrétny model brusky.

e Pri hlbokych rezoch (napr. profily, stavebné bloky, tehly atd.)
nedovolte, aby sa montazne priruby dostali do kontaktu s
opracovavanym materialom.

Rezné kotuce dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké teploty —

nedotykajte sa ich odhalenymi ¢astami tela, kym nevychladnu.

BRUSENIE

Na brusenie moézete pouzit napriklad brisne kotuce, kotucové
brisne kotuce, lamelové kotice, kotic¢e s abrazivnou netkanou
textiliou, drotené kefy, ohybné kotuce na bridsny papier atd. Kazdy
typ kottca a obrobku vyzaduje vhodnu pracovnu techniku a pouzitie
vhodnych osobnych ochrannych prostriedkov.

Na brusenie nepouzivajte kotiice uréené na rezanie.

Brasne kotlice su uréené na odstrafiovanie materialu okrajom

kotuca.

¢ Neslepte bo¢nou plochou kottéa. Optimalny pracovny uhol
pre tento typ kottca je 30°.

e Brusne prace sa smu vykonavat iba s brasnymi kotu¢mi
vhodnymi pre dany typ materialu.



Pri praci s lamelovymi kottiémi, briasnymi vliaknitymi kotac¢mi a
ohybnymi koti¢mi na brusny papier dbajte na spravny uhol
nabehu.

* Neslepte celou plochou kotuca.
* Tieto typy koticov sa pouzivaji na opracovanie rovnych
ploch.

Drotené kefy st urcené hlavne na cistenie profilov a tazko
dostupnych miest. M6zu sa pouzivat' na odstrafiovanie hrdze,
naterov atd’. z povrchu materialu.

Pouzivajte iba naradie s povolenou rychlost'ou otacania, ktora je

vyssia alebo rovnaka ako maximalna rychlost’ uhlovej brusky bez

zat'azenia.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonanim akejkol'vek instalacie, nastavenia, opravy alebo

udrzby odpojte zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

* Odporuca sa Cistit' zariadenie ihned po kazdom pouZziti.

* Na Gistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie Cistite suchou handrickou alebo flkajte nizkotlakovym
stlaGenym vzduchom.

* Nepouzivajte Ziadne Gistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové Casti.

e Ventilaéné otvory v kryte motora pravidelne Ccistite, aby sa
zariadenie neprehrievalo.

* Ak je napdjaci kabel poskodeny, vymerite ho za kabel s rovnakymi
$pecifikaciami. Tuto udrzbu by mal vykonavat kvalifikovany
odbornik alebo servisné stredisko.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

Akékolvek poruchy by malo opravovat autorizované servisné
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE
PARAMETER HODNOTA
Napajacie napatie 230 VAC
Frekvencia napdjania 50 Hz
Menovity vykon 950 W
Menovita rychlost ota¢ania 3000-12000 min™*
Max. priemer kotica 125 mm
Vnutorny priemer kotuca 22,2 mm
Zavit vretena M14
Trieda ochrany 1
Hmotnost' 2 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku

Lea = 92,23 dB(A)

K=3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa =100,23 dB(A)
K=3 dB(A)

Hodnota zrychlenia an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s®

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Informacie o hluku a vibraciach

Hladiny emitovaného hluku, ako napriklad hladina emitovaného
akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa a neistota
merania K, s uvedené nizSie v prirucke v stlade s normou EN
62841-1.

Hodnoty vibracii (hodnoty zrychlenia) a» a neistota merania K su
oznacené v stlade s normou EN 62841-1 a st uvedené nizSie.

Hladina vibracii uvedena v tejto prirucke bola merana v sulade s
postupom merania $pecifikovanym v norme EN 62841-1 a mézZe sa
pouzit na porovnanie elektrického naradia. Méze sa pouzit aj na
predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroven vibracii je reprezentativna pre zakladné pouzitie
elektrického naradia. Ak sa elektrické naradie pouziva na iné Gcely
alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, alebo ak nie je dostato¢ne
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udrziavané, uroven vibracii sa méze zmenit. Uvedené dévody mozu
zvysit vystavenie vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit
obdobia, ked je elektrické naradie vypnuté alebo ked je zapnuté, ale
nepouziva sa na pracu. Tymto spdsobom moze byt celkové
vystavenie vibraciam vyrazne niz$ie.

Na ochranu pouzivatela pred u¢inkami vibracii by sa mali prijat
dodatoéné bezpec€nostné opatrenia, ako napriklad: udrzba
elektrického naradia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie
primeranej teploty ruk, spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s domovym odpadom,
i ale musia sa odniest do prislusnych zariadeni na likvidaciu.
Informacie o likvidacii mozno ziskat od predajcu vyrobku alebo
] | miestnych organov. PouZité elektrické a elektronické zariadenia
obsahuiju latky, ktoré nie su ekologicky neutralne. Zariadenia, ktoré
nie su recyklované, predstavuju potencidlnu hrozbu pre Zivotné

prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”)
tymto oznamuije, Ze vietky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,Prirucka*),
vratane, okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej zloZenia,
patria vyluéne spolocnosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade so zakonom
20 4. februara 1994 o autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov
2006 ¢. 90 polozka 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni). Kopirovanie,
spracovavanie, publikovanie alebo upravovanie celej prirucky alebo akychkolvek jej
Casti na komer&né Ucely bez pisomného sthlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne
zakéazané a mdze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobok: Uhlova braska

Model: 59G184

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Vyssie uvedeny vyrobok spifia poZiadavky nasledujticich dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica o RoHS 2011/65/EU zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spiiia poziadavky nasledujicich noriem:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje iba na stroj v stave, v akom bol uvedeny na
trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridané konecnym pouzivatefom ani nasledné kroky vykonané tymto
pouzivatelom.

Meno a adresa osoby opravnenej na pripravu technickej dokumentacie,
ktora méa bydlisko alebo sidlo v EU:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. Z o0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

-

Pawet Kowalski B

Zastupca pre technick( dokumentaciu GTX Poland
Var$ava, 16. januar 2024

Var$ava, 16. januar 2024

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

KUTNA BRLILICA 58G184

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije isporuéene s ovim elektricnim alatom. Nepostivanje
svih dolje navedenih uputa moze dovesti do strujnog udara, pozara i/ili
ozbiljnih ozljeda.
Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.
« Ovaj elektricni alat dizajniran je za koriStenje kao brusilica, poliranje

ili reza€. Progitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i



specifikacije isporu¢ene s ovim elektricnim alatom. Nepostivanje
svih dolje navedenih uputa moze dovesti do strujnog udara, poZzara
i/ili ozbiljnih ozljeda.

Nemoijte koristiti ovaj elektricni alat za bruSenje, zi€ano Cetkanje ili
rezanje rupa. Radnje za koje elektri¢ni alat nije predviden mogu
stvoriti opasnosti i uzrokovati tjelesne ozljede.

Nemojte modificirati ovaj elektri¢ni alat na bilo koji nacin koji nije
izri¢ito predviden i naveden od strane proizvodaca alata. Takva
izmjena moZze dovesti do gubitka kontrole i ozbiljnih ozljeda.
Nemoijte koristiti pribor koji nije posebno dizajniran i specificiran od
strane proizvodaca alata. Sama c¢injenica da pribor odgovara
elektricnom alatu ne jam¢i siguran rad.

Nazivna brzina pribora mora biti najmanje jednaka maksimalnoj
brzini navedenoj na elektricnom alatu. Pribor koji radi pri brzinama
veéim od nazivne brzine moze se oStetiti i razbiti na komade.
Vanjski promjer i debljina pribora moraju biti unutar nazivnih
parametara elektricnog alata. Pribor neprikladnih dimenzija ne
moze se pravilno osigurati ili kontrolirati.

Montazne dimenzije pribora moraju odgovarati montaznim
dimenzijama elektri¢nog alata. Pribor koji ne odgovara montaznim
dimenzijama elektricnog alata postat ¢e neuravnotezen, pretjerano
vibrirati i moze uzrokovati gubitak kontrole.

Nemojte koristiti oSteceni pribor. Prije svake uporabe provjerite
pribor kao Sto su brusne plo¢e na strugotine i pukotine, jastucici
brusnih plo¢a na pukotine, poderotine ili prekomjerno troSenje te
Zicane Cetke na labave ili slomliene Zice. Ako je elektri¢ni alat ili
pribor pao, provjerite ima li oSte¢enja ili ugradite neosteceni pribor.
Nakon provjere i ugradnje pribora, uvjerite se da su rukovatelj i
promatraéi udaljeni od rotirajue ravnine pribora i pokrenite
elektri¢ni alat maksimalnom brzinom bez optere¢enja jednu minutu.
Osteceni pribor obi¢no ne¢e uspjeti tijekom ovog testa.

Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno o primjeni, koristite Stitnik
za lice, zastitne naocale ili zastitne naocale. Ako je potrebno, nosite
masku za pra$inu, zastitu za usi, rukavice i pregacu za radionicu
kako biste se zastitili od sitnih abrazivnih Cestica ili fragmenata
obradaka. Zastita za o¢i mora biti u stanju zaustaviti fragmente koji
nastaju tijekom razlicitih primjena. Maska za prasinu ili respirator
moraju biti sposobni filtrirati Cestice nastale tijekom primjene.
Dugotrajno izlaganje visokoj razini buke moze uzrokovati gubitak
sluha.

Promatradi bi trebali drzati sigurnu udaljenost od radnog podrucja.
Svatko tko ulazi u radno podru¢je mora nositi osobnu zastitnu
opremu. Fragmenti obratka ili oSte¢ena oprema mogu odletjeti i
uzrokovati ozljede izvan neposrednog radnog podrugja.

Prilikom izvodenja radova u kojima alat za rezanje moze do¢i u
dodir sa skrivenim ozZiGenjem ili vlastitim kabelom, elektri¢ni alat
drzite samo za izolirane povrsine za drzanje. Kontakt izmedu alata
za rezanje i Zice pod naponom moze uzrokovati da izloZzeni metalni
dijelovi elektricnog alata postanu pod naponom, $to moze dovesti
do strujnog udara za operatera.

Drzite kabel dalje od rotirajuéeg dijela. Ako izgubite kontrolu, kabel
se moze presjeci ili zaglaviti, a vada ruka ili ruka mogu biti uvuéeni
u rotirajuci dio.

Nikada ne odlazite elektri¢ni alat dok se pribor potpuno ne zaustavi.
Rotirajuci pribor moze se zakaciti za povrsinu i izvuéi elektricni alat
iz va$ih ruku.

Nemoijte koristiti elektriéni alat dok ga nosite. Slucajni kontakt s
rotiraju¢im priborom moze uzrokovati da se zakali za odjecu i
povuce pribor prema tijelu.

Redovito Cistite ventilacijske otvore elektricnog alata. Ventilator
motora uvlaéi prasinu u kuciste, a prekomjerno nakupljanje metala
u prahu moze uzrokovati elektriénu opasnost.

Nemojte koristiti elektricne alate u blizini zapaljivih materijala. Iskre
mogu zapaliti ove materijale.

Nemoijte koristiti pribor koji zahtijeva teku¢e rashladne tekucine.
Koristenje vode ili drugih tekuc¢ih rashladnih sredstava moze
dovesti do strujnog udara ili strujnog udara.

Koristite samo tipove diskova koji su navedeni za elektri¢ni alat i
Stitnike dizajnirane za odabrane diskove. Diskovi za koje elektri¢ni
alat nije dizajniran moZda nece biti adekvatno zasti¢eni i opasni su.
Brusna povrsina brusnih plo¢a sa sredisnjim udubljienjem mora biti
postavljena ispod ravnine zastitnog ruba. Pogresno montiran kota¢
koji str$i izvan ravnine zastitnog ruba ne moZe se adekvatno
zastititi.
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Stitnik mora biti sigurno pridvrééen na elektriéni alat i postavijen za
maksimalnu sigurnost, tako da $to je moguce manje povrsine diska
bude izlozeno prema rukovatelju. Stitnik titi rukovatelja od krhotina
diska, slu¢ajnog kontakta s diskom i iskri koje bi mogle zapaliti
odjecu.
Diskovi se smiju koristiti samo za odredene primjene. Na primjer:
nemojte brusiti bo¢nom stranom reznog diska. Rezni abrazivni
diskovi dizajnirani su za periferno brusenje, a bocne sile
primijenjene na te diskove mogu uzrokovati njihovo lomljenje.
Uvijek koristite neoSte¢ene prirubnice ispravne veli¢ine i oblika za
odabrani disk. Odgovarajuée prirubnice diska podupiru disk, ¢ime
se smanjuje rizik od loma. Prirubnice za rezne diskove mogu se
razlikovati od prirubnica za brusne diskove.
Nemojte koristiti istroSene diskove namijenjene veéim elektricnim
alatima. Disk namijenjen ve¢em elektricnom alatu nije prikladan za
vecu brzinu manjeg alata i moze se slomiti.
Kada koristite diskove s dvostrukom namjenom, uvijek koristite
Stitnik koji je prikladan za zadatak. Nekoristenje ispravnog Stitnika
moze dovesti do toga da ne pruza Zeljenu razinu zastite, Sto moze
dovesti do ozbiljnih ozljeda.
Nemojte "zaglavljivati” reznu plocu niti vrsiti pretjerani pritisak. Ne
pokuSavajte napraviti preduboke rezove. Preopterec¢enje diska
povecava njegovo optereéenje i osjetljivost na uvijanje ili
zaglavljivanje tijekom rezanja, kao i rizik od povratnog udarca ili
loma diska.
Ne postavljajte tijelo u ravnini s rotiraju¢om oStricom ili iza nje. Kada
se ostrica odmakne od vaseg tijela tijekom rada, svaki povratni udar
moze uzrokovati da rotiraju¢a ostrica i elektricni alat budu baceni
izravno prema vama.
Ako se disk zaglavi ili se rezanje iz bilo kojeg razloga prekine,
iskljucite elektri¢ni alat i drzite ga mirno dok se disk potpuno ne
zaustavi. Nikada ne pokusSavajte ukloniti reznu plo¢u s podrucja
rezanja dok je disk u pokretu, jer to moze uzrokovati povratni udar.
Istrazite uzrok zaglavljivanja diska i poduzmite mjere za njegovo
uklanjanje.
Nemojte nastaviti s rezanjem u radnom komadu. Pri¢ekajte dok
ostrica ne postigne punu brzinu, a zatim pazljivo nastavite s
rezanjem. Ako nastavite s radom elektriénog alata u radnom
komadu, ostrica se moze zaglaviti, pomaknuti ili odgurnuti.
Podupiru ploce ili druge prevelike predmete kako bi se smanijio rizik
od zaglavljivanja i povratnog udarca. Veliki predmeti imaju
tendenciju da se spustaju pod vlastitom teZinom. Nosace treba
postaviti ispod predmeta u blizini linije rezanja i rubova predmeta s
obje strane ostrice.
Budite izuzetno oprezni kada napravite "rezove dZepova" u
postojeéim zidovima ili drugim slijepim podruéjima. Izbogena
ostrica moze presjeci cijevi za plin ili vodu, elektriéne instalacije ili
predmete koji mogu uzrokovati povratni udar.
Ne pokuSavajte napraviti zakrivljene rezove. Prekomjerno
opterecenje oStrice povecava pritisak i osjetljivost na uvijanje ili
zaglavljivanje ostrice tijekom rezanja te rizik od povratnog udarca ili
loma ostrice, Sto moZe dovesti do ozbiljnih ozljeda.
Ne dopustite da se labavi dijelovi poklopca za poliranje ili njegovih
privrsnih uzadi slobodno okre¢u. Ugurajte ili odrezZite sve labave
priévrsne kabele. Labave i rotiraju¢e uzadi za pri¢vrs¢ivanje mogu
se omotati oko prstiju ili zakaditi za radni komad.
UZROCI | SPRIECAVANJE POVRATNOG UDARCA OPERATERA:
Povratni udar je iznenadna reakcija na zaglavljivanje ili
zaglavljivanje rotiraju¢eg kotaca, jastuci¢a, Cetke ili drugog pribora.
Zaglavijivanje ili zaglavljivanje uzrokuje naglo zaustavljanje
rotiraju¢eg pribora, $to zauzvrat uzrokuje guranje nekontroliranog
elektriénog alata u suprotnom smjeru od rotacije pribora na mjestu
zaglavljivanja.
Na primjer, ako brusni kota¢ uhvati ili zaglavi radni komad, rub
brusnog kotaca koji ulazi u mjesto zaglavljivanja moze se zabiti u
povrSinu materijala, uzrokujuéi skok brusnog kotaca ili njegovo
izbacivanje. Brusna plo¢a moze se odbiti prema ili od rukovatelja,
ovisno o smjeru kretanja brusnog kotaca u trenutku zaglavljivanja.
U takvim uvjetima brusni kotaci takoder se mogu slomiti.
Povratni udar rezultat je nepravilne uporabe elektricnog alata iili
nepravilnih postupaka ili radnih uvjeta i moze se izbjeéi
poduzimanjem odgovarajucih mjera opreza navedenih u nastavku:
> Cvrsto drzite elektriéni alat objema rukama i
postavite tijelo i ruke tako da se mozete
suprotstaviti sili povratnog udarca. Uvijek koristite



pomoénu rucku, ako je alat ima, kako biste stekli
maksimalnu kontrolu nad povratnim udarcem ili
reakcijom zakretnog momenta tijekom pokretanja.
Operater moze kontrolirati reakcije zakretnog momenta
ili sile povratnog udarca ako se poduzmu odgovarajuce
mjere opreza.

> Nikada ne stavljajte ruke blizu rotirajuceg pribora.
Povratni udar moze uzrokovati odskok pribora prema
vas$im rukama.

> Ne postavljajte svoje tijelo u podruéje gdje c¢e se
elektricni alat pomicati u slu¢aju povratnog udarca.
Povratni udar ¢e uzrokovati odbacivanje alata u
suprotnom smjeru od kretanja kotaca na mijestu
kontakta.

> Budite posebno oprezni pri radu u kutovima, na
ostrim rubovima itd. Izbjegavajte poskakivanje i
zaglavljivanje pribora. Kutovi ili ostri rubovi mogu
uzrokovati zaglavljivanje ili odbijanje pribora, Sto moze
rezultirati gubitkom kontrole ili povratnim udarcem.

> Nemojte postavljati ostricu lanca za rezbarenje
drva, segmentiranu dijamantnu ostricu s obodnim
razmakom ve¢im od 10 mm ili nazubljenu ostricu.
Ove ostrice uzrokuju Ceste povratne udarce i gubitak
kontrole.

Objasnjenje koristenih piktograma.
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1. Oprez: poduzmite posebne mjere opreza
2. Procitajte upute za uporabu i pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih mjera opreza sadrzanih u njima!
3. Koristite osobnu zaétitnu opremu (zastitne naocale, stitnici za
usi, maska za prasinu)
4. Nosite zastitne rukavice
5. Iskljucite kabel za napajanje prije bilo kakvog odrzavanja ili
popravka.
6. Drzite djecu podalje od alata
7. Zastitite od kise
8. Klasa zastite Il

9. EAC certifikacijski znak.

‘D
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O

10. Certifikacijski znak ukrajinskog trzista.

OZNAKE NA UREPAJU
SN MNN
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj
NNN -dodatno oznagavanje

DIZAJN | PRIMJENA

Kutna brusilica je ruéni elektri¢ni alat s izolacijom klase Il. Uredaj
pokreée jednofazni komutatorski motor, ¢ija se brzina vrtnje smanjuje
pomoc¢u nazublienog kutnog zupcanika. Moze se koristiti i za
brudenje i za rezanje. Ova vrsta elektri¢nog alata Siroko se koristi za
uklanjanje svih vrsta neravnina s povr$ina metalnih elemenata,
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povrSinsku obradu zavarenih spojeva, rezanje tankozidnih cijevi i
malih metalnih elemenata itd. Uz odgovarajuci pribor, kutna brusilica
moze se koristiti ne samo za rezanje i bruSenje, ve¢ i za ¢iScenje,
npr. hrde, premaza boje itd.

Njegova podrucja primjene ukljuéuju Siroko shvaéene popravke i
gradevinske radove, ne samo vezane uz metale. Kutna brusilica
takoder se moze koristiti za rezanje i bruSenje gradevinskih
materijala, npr. opeke, kamena za poplo¢avanje, keramickih plocica
itd.

Uredaj je namijenjen samo za suhu upotrebu i nije prikladan za
poliranje. Nemojte koristiti elektricni alat u druge svrhe osim
onih za koje je namijenjen.

Nepravilna uporaba.

Ne obradujte materijale koji sadrze azbest. Azbest je kancerogen.
Nemojte obradivati materijale Cija je praSina lako zapaljiva ili
eksplozivna. Pri radu s elektricnim alatima stvaraju se iskre koje
mogu zapaliti ispustene pare.

Nemojte koristiti rezne plo¢e za bruSenje. Rezni diskovi rade sa
svojom bo¢nom povrsinom, a brusenje prednjom povrsinom takvog
diska mozZe ga ostetiti, $to moZe dovesti do ozljeda rukovatelja.
OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente uredaja prikazane
na grafickim stranicama ovog priru¢nika.

1. Gumb za zaklju¢avanje vretena

2. Prekidac

3. Dodatna rucka

4. Stitnik diska

5. Vanjska prirubnica
6.

7.

8.

* My

Unutarnja prirubnica
Poluga (stitnik ostrice)
Poseban klju¢

logu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

PRIBOR
. Stitnik diska 1 kom.
. Specijalni klju¢ 1
. Dodatna rucka 1 kom.
PRIPREMA ZA RAD
UGRADNJA DODATNE RUCKE

Dodatna rucka (3) ugradena je u jednu od rupa na glavi brusilice.
Preporuc¢a se koristenje brusilice s dodatnom ru¢kom. Ako brusilicu
drzite objema rukama tijekom rada (takoder pomocu dodatne rucke),
manji je rizik od dodirivanja rotirajué¢eg diska ili cetke rukom i ozljeda
tijekom trzaja.

UGRADNJA | PODESAVANJE STITNIKA DISKA
Stitnik diska $titi rukovatelja od krhotina, slué¢ajnog kontakta s
radnim alatom ili iskri. Uvijek ga treba montirati, posebno pazeci

da pokrovni dio bude okrenut prema operateru.

Dizajn montaze montiranje Stitnika lista pile
omogucuje podesavanje stitnika u optimalni polozaj bez upotrebe
alata.

¢ Otpustite i povucite rucicu (7) na Stitniku oStrice (4).
o Okrenite $titnik oStrice (4) u Zeljeni polozaj.

¢ Blokirajte spustanjem rucice (7).

Uklanjanje i podeSavanje Stitnika oStrice vrS§i se obrnutim
redoslijedom od njegove ugradnje.

ZAMJENA RADNIH ALATA

Nosite radne rukavice prilikom zamjene radnog alata.

Gumb za zakljuCavanje vretena (1) koristi se samo za
zakljucavanje vretena brusilice tijekom ugradnje ili uklanjanja
radnog alata. Nemojte ga koristiti kao gumb za koc¢nicu dok se
disk okrece. To moze ostetiti mlin ili ozlijediti korisnika.

UGRADNJA DISKOVA

Za brusne ili rezne plo¢e debljine manje od 3 mm,
samoblokirajuéa matica vanjske prirubnice (5) mora se
pric¢vrstiti ravnom povrsinom na strani diska.




o Pritisnite gumb za zaklju¢avanje vretena (1).

e Zategnite vanjsku prirubnicu (5) posebnim klju¢em (8).

¢ Otpustite i uklonite samoblokirajuéu vanjsku prirubnicu (5).

* Postavite disk tako da je pritisnut na povr§inu unutarnje prirubnice

(6).
o Pri¢vrstite vanjsku prirubnicu (5) i zategnite posebnim klju¢em (8).
Diskovi se uklanjaju obrnutim redoslijedom od ugradnje. Tijekom
ugradnje disk treba pritisnuti na povrsinu unutarnje prirubnice (6) i
centrirati na njegovu skosnicu. Ako je samoblokirajuéa matica
zaglavljena, upotrijebite poseban klju¢.
UGRADNJA RADNIH ALATA S RUPOM S NAVOJEM
« Pritisnite gumb za zakljuéavanje vretena (1).
o Uklonite prethodno montirani radni alat, ako postoji.
¢ Prije ugradnje uklonite obje prirubnice — unutarnju prirubnicu

(6) i samostezajuca vanjska prirubnica (5).
« Pri¢vrstite navojni dio radnog alata na vreteno i lagano ga zategnite.

Uklanjanje radnih alata s navojnom rupom vr§i se obrnutim
redoslijedom od ugradnje.

UGRADNJA KUTNE BRUSILICE U POSTOLJE KUTNE BRUSILICE
Dopusteno je koristiti kutnu brusilicu u namjenskom postolju za kutne
brusilice, pod uvjetom da je pravilno postavljena u skladu s uputama
za ugradnju proizvodaca postolja.

RAD / POSTAVKE

Prije uporabe brusilice provjerite stanje brusnog kotaca.
Nemojte koristiti okrhnute, napuknute ili na drugi nacin
ostecene brusne ploc¢e. Zamijenite istroSeni disk ili Cetku novim
neposredno prije upotrebe. Nakon zavrSetka rada uvijek
iskljucite brusilicu i pricekajte dok se radni alat potpuno ne
zaustavi. Tek tada se brusilica moze odloziti. Nemojte usporavati
rotirajucu brusnu plocu pritiskom na radni komad.

¢ Nikada nemojte preopteretiti mlinac. Tezina elektri¢nog alata
vr§i dovoljan pritisak za ucinkovit rad. Preopterecenje i
prekomjerni pritisak mogu uzrokovati opasno lomljenje
radnog alata.

Ako brusilica padne tijekom rada, neophodno je provijeriti i po
potrebi zamijeniti radni alat ako se utvrdi da je ostecen ili
deformiran.

Nikada nemojte udarati radni komad alatom.

Izbjegavajte poskakivanje diska i struganje materijala njime,
posebno kada radite na uglovima, ostrim rubovima itd. (to
moze uzrokovati gubitak kontrole nad elektri¢nim alatom i
povratni udar).

Nikada nemojte koristiti diskove namijenjene za rezanje drva
iz kruznih pila. Koristenje takvih diskova cesto dovodi do
povratnog udara elektriénog alata, gubitka kontrole i moze
dovesti do ozljeda korisnika.

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Drzite brusilicu objema rukama tijekom pokretanja i rada.
Brusilica je opremljena sigurnosnim prekidaem za sprjecavanje
sluc¢ajnog pokretanja.

o Pritisnite prekidac (2).
¢ Otpustanjem pritiska na prekida¢ (2) zaustavlja se brusilica.

Nakon pokretanja brusilice, pricekajte dok brusni kotaé¢ ne
postigne maksimalnu brzinu prije pocetka rada. Nemojte koristiti
prekida¢ za ukljucivanje ili isklju€ivanje brusilice tijekom rada.
Prekidac¢ brusilice smije se koristiti samo kada je elektricni alat
udaljen od obratka.

REZANJE

¢ Rezanje kutnom brusilicom smije se izvoditi samo u ravnoj
liniji.

¢ Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.

¢ Velike komade treba poduprijeti i paziti da tocke oslonca budu
blizu linije rezanja i na kraju materijala. Materijal koji je sigurno
postavljen nece se pomicati tijekom rezanja.
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Male elemente treba ucvrstiti, npr. u Skripcu, pomocu stezaljki
itd. Materijal treba osigurati tako da je toc¢ka rezanja blizu
priévrsnog elementa. To ¢e osigurati vecu preciznost rezanja.

Ne dopustite da rezna ploca vibrira ili poskakuje jer ¢e to
narusiti kvalitetu rezanja i moze uzrokovati lom rezne ploce.

Nemojte vrsiti bocni pritisak na reznu plocu tijekom rezanja.

Koristite ispravnu reznu plo¢u za vrstu materijala koji se reze.

Prilikom rezanja materijala preporucuje se da smjer pomaka
bude u skladu sa smjerom vrtnje rezne ploce.

Dubina rezanja ovisi o promjeru ostrice.

o Koristite samo diskove nazivnog promjera koji ne prelaze one
preporucene za odredeni model brusilice.

e Za duboke rezove (npr. profili, gradevni blokovi, cigle itd.) ne
dopustite da pri€vrsne prirubnice dodu u dodir s materijalom koji se
obraduje.

Rezne ploce postizu vrlo visoke temperature tijekom rada — ne
dodirujte ih izlozenim dijelovima tijela prije nego $to se ohlade.

BRUSENJE

Za bruSenje mozete koristiti, na primjer, brusne diskove, ¢aSaste
kotace, preklopne diskove, diskove s abrazivnim netkanim
materijalom, Zi¢ane cetke, fleksibilne diskove za brusni papir itd.
Svaka vrsta diska i obratka zahtijeva odgovarajucu tehniku rada i
upotrebu odgovarajuce osobne zastitne opreme.

Nemojte koristiti diskove namijenjene za rezanje za brusenje.

Brusni diskovi dizajnirani su za uklanjanje materijala s rubom
diska.

¢ Nemojte brusiti boénom povrsinom diska. Optimalni radni kut
za ovu vrstu diska je 30o.

¢ Radovi brusenja smiju se izvoditi samo pomoc¢u brusnih plo¢a
prikladnih za doti¢nu vrstu materijala.

Kada radite s preklopnim diskovima, abrazivnim vlaknastim
plocama i fleksibilnim diskovima za brusni papir, obratite
pozornost na ispravan napadni kut.

¢ Nemojte brusiti cijelom povrsinom diska.

¢ Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrsina.
Ziéane &etke uglavnom su namijenjene &i$éenju profila i tesko
dostupnih podrucja. Mogu se koristiti za uklanjanje hrde,
premaza boje itd. s povrsine materijala.

Koristite samo alate s dopustenom brzinom vrtnje koja je veca ili
jednaka maksimalnoj brzini kutne brusilice bez opterecenja.

RAD | ODRZAVANJE

Prije izvodenja bilo kakvih radova na instalaciji, podesavanju,
popravku ili odrzavanju, izvucite utika¢ kabela za napajanje iz
utiénice.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

¢ Preporuca se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za CiS¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

o Ocistite uredaj suhom krpom ili ga ispuhajte komprimiranim zrakom
niskog tlaka.

¢ Nemojte koristiti sredstva za ci§c¢enje ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

¢ Redovito Cistite ventilacijske otvore u kucistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja.

¢ Ako je kabel za napajanje oStecen, zamijenite ga kabelom istih
specifikacija. To bi trebao uginiti kvalificirani stru¢njak ili odnijeti
uredaj u servisni centar.

¢ Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.
Sve kvarove treba popraviti ovlasteni servisni centar proizvodaca.
TEHNICKI PARAMETRI

OCIJENJENI PODACI



PARAMETARSKI VRIJEDNOST
Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz

Nazivna snaga 950 W

Nazivna brzina vrtnje 3000-12000 ™!
promjer ostrice 125 mm
Unutarnji promjer ostrice 22,2 mm

Navoj vretena M14

Klasa zastite Il

Tezina 2 kg

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka

LPA = 92.23dB(A)

K=3dB(A)
Razina zvucne shage LWA = 100.23dB(A)
K=3dB(A)
Vrijednost ubrzanja ah =12,723 m/s2
K=1,5 m/s2

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Informacije o buci i vibracijama

Razine emitirane buke, kao $to su emitirana razina zvuénog tlaka
LpAirazina zvuéne snage LWA i mjerna nesigurnost K, navedene su
u nastavku u priru¢niku u skladu s normom EN 62841-1 .

Vrijednosti vibracija (vrijednosti ubrzanja) ah i mjerna nesigurnost K
oznadene su u skladu s EN 62841-1 i navedene su u nastavku.

Razina vibracija navedena u ovom priru¢niku izmjerena je u skladu s
postupkom mijerenja navedenim u EN 62841-1 i mozZe se Koristiti za
usporedbu elektri¢nih alata. Takoder se moze koristiti za preliminarnu
procjenu izloZenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je za osnovne primjene
elektricnog alata. Ako se elektricni alat koristi za druge primjene ili s
drugim radnim alatima ili ako nije dovoljno odrzavan, razina vibracija
moze se promijeniti. Gore navedeni razlozi mogu povecati izlozenost
vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Za to¢nu procjenu izloZzenosti vibracijama moraju se uzeti u obzir
razdoblja kada je elektri¢ni alat iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne
koristi za rad. Na taj nacin ukupna izlozenost vibracijama moze biti
znatno niza.

Potrebno je poduzeti dodatne sigurnosne mjere za zastitu korisnika
od utjecaja vibracija, kao $to su: odrzavanje elektriénog alata i radnih
alata, osiguravanje odgovarajuée temperature ruku, pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |EC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na stroj u stanju u kojem je stavljen na trziste
i ne obuhvaca komponente

koje je dodao krajniji korisnik ili naknadne radnje koje su oni izvrSili.

Ime i adresa osobe ovlastene za izradu tehnicke dokumentacije koja ima
boraviste ili poslovni nastan u EU-u:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. Z o.0. Sp.k. Pograniczna ulica 2/4

02-285 VarSava

-

Pawet Kowalski B

Predstavnik tehni¢ke dokumentacije GTX Poljska
VarSava, 16. sije¢nja 2024.

Var$ava, 16. sije¢nja 2024.

(LT)
ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS

KAMPINIS SLIFUOKLIS 58G184
|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,
iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.
Nevykdant visy Zemiau pateikty instrukcijy, gali jvykti elektros smigis,
gaisras ir (arba) sunkis suzalojimai.
Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.
« Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti kaip lifuoklis, poliravimo jrankis
arba pjovimo jrankis. Perskaitykite visus saugos spéjimus,
instrukcijas, iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu
jrankiu. Nevykdant visy Zemiau pateikty instrukcijy, gali jvykti
elektros smagis, gaisras ir (arba) sunkds suzalojimai.
Nenaudokite $io elektrinio jrankio S$lifavimui, valymui vieliniu
Sepeciu ar skyliy pjovimui. Veiksmai, kuriems Sis elektrinis jrankis
néra skirtas, gali sukelti pavojy ir suzaloti.
» Nekeiskite Sio elektrinio jrankio jokiais bldais, kurie néra aiSkiai
nurodyti ir apibrézti jrankio gamintojo. Tokie pakeitimai gali sukelti
kontrolés praradimg ir rimtus suzalojimus.
Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai suprojektuoti ir nurodyti
jrankio gamintojo. Vien tai, kad priedas tinka elektriniam jrankiui,
negarantuoja saugaus veikimo.
Priedo vardinis greitis turi bati ne mazesnis uz elektriniame jrankyje
nurodytg maksimaly greit]. Priedai, veikiantys didesniu nei vardinis
greitis, gali bati paZeisti ir suskilti j gabalus.

Proizvode na elektri¢ni pogon ne treba odlagati s kuénim otpadom,
ve¢ ih treba odnijeti u odgovaraju¢a postrojenja za odlaganje.
Informacije o odlaganju mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili
lokalnih vlasti. Rabljena elektri¢na i elektroni¢ka oprema sadrzi tvari
koje nisu ekoloski neutralne. Oprema koja se ne reciklira predstavija

Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti jrankio nominalius
parametrus. Netinkamy matmeny priedai negali bati tinkamai
pritvirtinti ar valdomi.

Priedo montavimo matmenys turi atitikti elektriniy jrankiy
montavimo matmenis. Priedai, kurie neatitinka elektriniy jrankiy

potencijalnu prijetnju okolidu i ljudskom zdravlju.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu: "GTX Poland") ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljnjem tekstu:
"Priru¢nik"), uklju€ujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteze, kao
i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list
2006. br. 90 stavka 631, kako je izmijenjena). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili
izmjena cijelog Priru¢nika ili bilo kojeg od njegovih elemenata u komercijalne svrhe bez
pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i
kaznenom odgovornoscéu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Pograniczna ulica 2/4 02-
285 VarSava

Proizvod: Kutna brusilica

Model: 59G184

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU izmijenjena Direktivom 2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve sliedec¢ih standarda:
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montavimo matmeny, taps nesubalansuoti, pernelyg vibruos ir gali

sukelti kontrolés praradima.
e Nenaudokite paZeisty priedy. Prie§ kiekvieng naudojimg
patikrinkite, ar Slifavimo diskai néra jskile ar jtrike, ar Slifavimo
disko pagalvélés néra jtrikusios, supléSytos ar pernelyg
nusidévéjusios, o vieliniai Sepeciai néra laisvi ar sulize. Jei
elektriniam jrankiui ar priedui nukrito, patikrinkite, ar jie néra
pazeisti, arba pritvirtinkite nepaZeistus priedus. Patikring ir
pritvirting prieda, jsitikinkite, kad operatorius ir aplink stovintys
Zmonés yra atokiau nuo besisukancio priedo plokStumos, ir vieng
minute paleiskite elektrinj jrankj didZiausiu greic¢iu be apkrovos.
Pazeisti priedai paprastai per §j bandyma sugenda.
Naudokite asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo
naudojimo paskirties, naudokite veido skyda, apsauginius akinius
arba apsaugines akines. Jei reikia, dévékite dulkiy kauke, ausy
apsauga, pirstines ir darbo prijuoste, kad apsaugotuméte save nuo
smulkiy abrazyviniy daleliy ar ruosinio fragmenty. Akiy apsauga turi
bati tokia, kad galéty sustabdyti jvairiy darby metu susidarancius
fragmentus. Dulkiy kauké arba respiratorius turi bati tokie, kad
galéty filtruoti darbo metu susidarancias daleles. ligalaikis buvimas
didelio triuk8mo aplinkoje gali sukelti klausos praradima.
Aplink esantys asmenys turi laikytis saugaus atstumo nuo darbo
vietos. Visi, jeinantys j darbo vieta, turi dévéti asmenines apsaugos



priemones. Darbinio objekto fragmentai arba sugadinta jranga gali
iSskristi ir sukelti suzalojimus uz darbo vietos riby.

Atliekant darbus, kuriy metu pjovimo jrankis gali liestis su pasléptais
laidais arba savo pacio kabeliu, elektriniame jrankyje laikykités tik
uz izoliuoty rankeny. Pjovimo jrankio ir jtampos turincio laido salytis
gali sukelti, kad atidengtos metalinés elektrinio jrankio dalys taps
itampos turincios, o tai gali sukelti operatoriaus elektros smagj.
Laikykite kabelj atokiau nuo besisukancios dalies. Jei prarasite
kontrole, kabelis gali bati perkirptas arba uZsikabinti, o jasy ranka
ar ranka gali bati jtraukta j besisukancia dalj.

Niekada nenuleiskite elektriniy jrankiy, kol priedas visiSkai
nesustojo. Sukantis priedas gali uzsikabinti uz pavirSiaus ir iStraukti
elektrinius jrankius i$ jasy ranky.

Nenaudokite elektriniy jrankiy, kai juos nesate. Atsitiktinis salytis su
besisukanciu priedu gali sukelti jo uzsikabinimg uz drabuziy ir
priedo jtraukima j kiing.

Reguliariai valykite elektriniy jrankiy ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius j korpusg jtraukia dulkes, o per didelis metaliniy dulkiy
susikaupimas gali sukelti elektros pavojy.

Nenaudokite elektriniy jrankiy netoli degiy medziagy. Kibirkstys gali
uzdegti Sias medziagas.

Nenaudokite priedy, kuriems reikalingi skyscio ausintuvai. Vandens
ar kity skyscio ausintuvy naudojimas gali sukelti elektros smigj ar
elektros smiigj.

Naudokite tik elektriniam jrankiui skirtus diskus ir pasirinktiems
diskams skirtas apsaugas. Diskai, kuriems elektrinis jrankis néra
pritaikytas, gali bati nepakankamai apsaugoti ir yra pavojingi.
Ritiniy su centrine jduba $lifavimo pavir§ius turi bati montuojamas
Zemiau apsaugos krasto plokStumos. Netinkamai sumontuotas
ritinys, kuris iSsikiSa uz apsaugos krasto plokstumos, negali bati
tinkamai apsaugotas.

Apsaugas turi bati tvirtai pritvirtintas prie elektriniy jrankiy ir
iSdéstytas taip, kad baty uztikrintas maksimalus saugumas, t. y. kuo
mazesné disko pavirSiaus dalis baty atvira operatoriaus atzvilgiu.
Apsaugas apsaugo operatoriy nuo disko fragmenty, atsitiktinio
salycio su disku ir kibirkS¢iy, kurios gali uzdegti drabuzius.

Diskai gali bdti naudojami tik tam tikroms reikméms. Pavyzdziui:
negrindziokite pjovimo disko Sonu. Pjovimo abrazyviniai diskai yra
skirti periferiniam $lifavimui, o Soninés jégos, veikiancios Siuos
diskus, gali sukelti jy 10zimg.

Visada naudokite nepazeistus flanSus, kurie yra tinkamo dydzio ir
formos pasirinktam diskui. Tinkami disko flansai palaiko diska, taip
sumazindami lazimo rizikg. Pjovimo disky flanSai gali skirtis nuo
Slifavimo disky flansy.

Nenaudokite  nusidévéjusiy  disky, skirty galingesniems
elektriniams jrankiams. Didesniems elektriniams jrankiams skirtas
diskas netinka mazesnio jrankio didesniam greiciui ir gali 1azti.
Naudodami dvigubo naudojimo diskus, visada naudokite apsauga,
tinkamg atliekamai uzduociai. Nenaudojant tinkamos apsaugos, ji
gali nesuteikti reikiamo apsaugos lygio, o tai gali sukelti rimtus
suZzalojimus.

Negalima ,uzstrigti“ pjovimo disko arba daryti pernelyg didelj
spaudima. Negalima bandyti daryti per giliy pjaviy. Perkraunant
diska padidéja jo apkrova ir polinkis susisukti arba uZstrigti pjovimo
metu, taip pat padidéja atatrankos arba disko lazimo rizika.
Nestatykite savo kano vienoje linijoje su besisukanciu disku arba
uz jo. Kai diskas darbo metu nutolsta nuo jasy kano, bet koks
atatrankos smugis gali sukelti besisukancio disko ir elektriniy
jrankiy iSmetima tiesiai j jus.

Jei diskas uzstrigo arba pjovimas dél kokios nors priezasties buvo
nutrauktas, iSjunkite elektrinij jrankj ir laikykite jj stabiliai, kol diskas
visi$kai sustos. Niekada nebandykite iSimti pjovimo disko i§ pjovimo
vietos, kol diskas juda, nes tai gali sukelti atatranka. I$siai$kinkite
disko uzstrigimo priezastj ir imkités veiksmy jg pasalinti.
Nenutraukite pjovimo. Palaukite, kol pjovimo diskas pasieks
maksimaly greitj, ir tada atsargiai teskite pjovima. Jei tesite
elektriniy jrankiy naudojima, pjovimo diskas gali uZstrigti, pasislinkti
arba atSokti.

Remkite plokstes ar kitus didelius daiktus, kad sumazintuméte
disko uzstrigimo ir atatrankos rizikg. Dideliai daiktai linke smukti dél
savo svorio. Atramos turéty bati padétos po daiktu netoli pjovimo
linijos ir daikto krasty abiejose disko pusése.

Bikite ypa¢ atsargis, kai darote ,kiSeninius pjavius* esamose
sienose ar kitose aklose vietose. I8sikiSes peilis gali perpjauti dujy
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ar vandens vamzdzius, elektros laidus ar daiktus, kurie gali sukelti
atatranka.
Nesistenkite daryti iSlenkty pjaviy. Per didelé pjaklo apkrova
padidina slégj ir pjaklo susisukimo ar uzstrigimo tikimybe pjovimo
metu, taip pat atatrankos ar 0Zio rizikg, o tai gali sukelti rimtus
suzalojimus.
Neleiskite, kad bet kokios laisvos poliravimo dangtelio dalys ar jo
tvirtinimo virvés laisvai suktysi. Paslépkite arba nukirpkite bet
kokias laisvas tvirtinimo virves. Laisvos ir besisukancios tvirtinimo
virvés gali apsivynioti aplink pirStus arba uZsikabinti uz darbo
ruosinio.
ATSOKIMO PRIEZASTYS IR PREVENCIJA:
Atatranka yra staigi reakcija | sukamo disko, trinkelés, Sepecio ar
kito priedo uZstrigimg ar uZsikabinimg. UzZstrigimas ar
uzsikabinimas sukelia staigy sukamo priedo sustojimg, o tai savo
ruoztu sukelia nekontroliuojamo elektrinio jrankio stimimg
prieSinga kryptimi nei priedo sukimosi kryptis uzstrigimo vietoje.
Pavyzdziui, jei Slifavimo diskas uzsikabina arba uzstrigsta ant darbo
ruosinio, Slifavimo disko krastas, patekes j uzstrigimo vieta, gali
isikasti | medziagos pavirsiy, dél to $lifavimo diskas gali Sokteléti
arba i8sviesti. Slifavimo diskas gali atSokti link operatoriaus arba
nuo jo, priklausomai nuo $lifavimo disko judéjimo krypties
uzstrigimo momentu. Tokiomis sglygomis $lifavimo diskai taip pat
gali lazti.
AtSokimas yra netinkamo elektriniy jrankiy naudojimo ir (arba)
netinkamy procediry ar darbo salygy rezultatas ir jo galima iSvengti
imantis toliau iSvardyty atitinkamy atsargumo priemoniy:

> Tvirtai laikykite elektrinij jrankj abiem rankomis ir
laikykite kiing bei rankas taip, kad galétuméte
atsverti atatrankos jéga. Visada naudokite
pagalbing rankena, jei jrankis jq turi, kad galétuméte
maksimaliai kontroliuoti atatranka arba sukimo
momento reakcija paleidimo metu. Vykdydamas
atitinkamas atsargumo priemones, operatorius gali
kontroliuoti sukimo momento reakcijas arba atatrankos
jégas.
Niekada nelaikykite ranky $alia besisukanéiy
priedy. Atatranka gali sukelti priedo atSokimg j jisy
rankas.
Nestatykite savo kaino j vieta, kurioje elektriniam
jrankiui atsitraukus jis galéty judéti. Atsitraukimas
gali sukelti jrankio iSmetimg priesinga kryptimi nei rato
judéjimo kryptis sglycio taske.
Bukite ypa¢ atsargis dirbdami kampuose, ant
astriy krasty ir pan. Venkite priedo atSokimo ir
uzsikabinimo. Kampai ar astri krastai gali sukelti
priedo uzsikabinimg ar atSokima, dél ko prarandama
kontrolé arba jvyksta atatranka.
Nenaudokite medzio drozimo grandininio disko,
segmentinio deimantinio disko, kurio perimetrinis
tarpas didesnis nei 10 mm, arba dantyto disko. Sie
diskai sukelia daznus atatrankos rei$kinius ir kontrolés
praradima.
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1. Atsargiai: imkités specialiy atsargumo priemoniy
2., " Perskaitykite naudojimo instrukcijas ir laikykités jose
pateikty jspéjimy ir saugos priemoniy!



3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsaugus, dulkiy kauke)

4. Naudokite apsaugines pirstines

5., “ Prie$ atliekant bet kokius techninés priezidros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg.

6. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio

7. Saugokite nuo lietaus.

8. Apsaugos klasé II.

9. EAC sertifikavimo Zenklas.

10. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

ZENKLAI ANT |RENGINIO

tsu

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - pagaminimo metai
MM — gamybos ménuo

Y -papildomas Zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas zenklas

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Kampinis $lifuoklis yra rankinis elektrinis jrankis su Il klasés izoliacija.
Jrenginys varomas vienfaziu komutatoriaus varikliu, kurio sukimosi
greitis mazinamas dantytu kampiniu reduktoriumi. Jis gali bdati
naudojamas tiek $lifavimui, tiek pjovimui. Sio tipo elektrinis jrankis
placiai naudojamas visy tipy atplaiS§y paSalinimui nuo metaliniy
elementy pavirSiy, suvirinimo sidliy pavirSiaus apdorojimui,
plonasieniy vamzdziy ir mazy metaliniy elementy pjovimui ir pan.
Naudojant atitinkamus priedus, kampinis S$lifuoklis gali bati
naudojamas ne tik pjovimui ir $lifavimui, bet ir valymui, pvz., radziy,
dazy dangy ir pan.

Jo taikymo sritys apima pladiai suprantamus remonto ir statybos
darbus, ne tik susijusius su metalais. Kampinis $lifuoklis taip pat gali
bati naudojamas statybiniy medziagy, pvz., plyty, grindinio akmeny,
keraminiy plyteliy ir pan. pjovimui ir $lifavimui.

Prietaisas skirtas naudoti tik sausai ir netinka poliravimui.
Nenaudokite elektrinio jrankio kitais tikslais, nei numatyta.

Netinkamas naudojimas.

* Nenaudokite medziagy, kuriy sudétyje yra asbesto. Asbestas yra
kancerogenas.

* Nenaudokite medziagy, kuriy dulkés yra labai degios ar sprogios.
Dirbant su elektriniu jrankiu susidaro kibirkstys, kurios gali uzdegti
isiskiriancius garus.

e Nenaudokite pjovimo disky S$lifavimo darbams. Pjovimo diskai
veikia savo $oniniu pavir§iumi, o Slifavimas tokio disko priekiniu
pavirsiumi gali jj pazeisti ir sukelti operatoriaus suZalojimg.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikti numeriai nurodo $io vadovo grafiniuose puslapiuose

pavaizduotus prietaiso komponentus.

. Veleno fiksavimo mygtukas

2. Jungiklis

3. Papildoma rankena

4. Disco apsauga

5. ISorinis flanSas

6.

7.

8.

*Bi

-

Vidinis flansas
Svirtis (peilio apsauga)
Specialus raktas

rézinys ir produktas gali skirtis.

Priedai
. Disko apsauga 1 vnt.
. Specialus raktas 1
. Papildoma rankena 1 vnt.
PASIRENGIMAS DARBUI

PAPILDOMOS RANKENOS MONTAVIMAS

Papildoma rankena (3) montuojama vienoje i§ $lifuoklio galvutés
skyliy. Rekomenduojama naudoti lifuoklj su papildoma rankena. Jei
darbo metu $lifuoklj laikote abiem rankomis (taip pat naudodami
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papildoma rankeng), sumazéja rizika, kad ranka paliesite besisukantj
diskg ar Sepetj ir susizeisite atatrankos metu.

DISKO APSAUGOS MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

Disko apsauga apsaugo operatorius nuo nuolauzy, atsitiktinio
salyéio su darbo jrankiu ar kibirksciy. Ji turi bati visada
pritvirtinta, ypatingg démesj skiriant tam, kad dengiamoji dalis
bity nukreipta j operatoriy.

Montavimo konstrukcija montavimo leidzZia reguliuoti apsauga
iki optimalaus padéties be jokiy jrankiy.

o Atlaisvinkite ir atitraukite peilio apsaugo (4) svirtj (7).

¢ Pasukite peilio apsauga (4) j norimg padét;.

o UZfiksuokite nuleidziant svirtj (7).

Peilio apsaugo nuémimas ir reguliavimas atliekami atvirkstine tvarka
nei jo montavimas.

DARBO JRANKIY KEITIMAS
Keisdami darbo jrankius, dévékite darbo pirstines.

Veleno fiksavimo mygtukas (1) naudojamas tik slifuoklio velenui
uzfiksuoti montuojant arba nuimant darbo jrankj. Nenaudokite jo
kaip stabdymo mygtuko, kai diskas sukasi. Tai gali sugadinti
Slifuoklj arba suzeisti naudotoja.

DISKU MONTAVIMAS

Slifavimo arba pjovimo diskams, kuriy storis mazesnis nei 3 mm,

iSorinio flan$o (5) savaiminio fiksavimo verzlé turi bati prisukta

ploks¢iu pavirSiumi disko puséje.

o Paspauskite veleno fiksavimo mygtukg (1).

e Prisukite iSorinj flan$g (5) specialiu raktu (8).

o Atlaisvinkite ir nuimkite savaime uzsifiksuojantj iSorinj flansa (5).

¢ Diska padékite taip, kad jis baty prispaustas prie vidinio flanso (6)
pavir§iaus.

o Prisukite iSorinj flansg (5) ir priverzkite specialiu raktu (8).

Diskai nuimami atvirkstine tvarka nei montuojami. Montuojant diskas

turi bati prispaustas prie vidinio flanso (6) pavirSiaus ir centruotas ant

jo nuozulniosios briaunos. Jei savaiminio fiksavimo verzlé uzstrigo,
naudokite specialy rakta.

DARBO JRANKIY SU SRAIGTINE SKYLA MONTAVIMAS

» Paspauskite veleno fiksavimo mygtuka (1).

e Jei yra, nuimkite anks¢iau sumontuotg darbo jrankj.

¢ Prie§ montuodami nuimkite abu flanSus — vidinj flan§g
(6) ir savaime uzsifiksuojantj iSorinj flansa (5).

» Prisukite darbo jrankio srieging dalj prie veleno ir Siek tiek
priverzkite.

Darbiniai jrankiai su sriegine skyle nuimami atvirkstine tvarka nei
montuojami.

KAMPINIO SLIFUOKLIO MONTAVIMAS KAMPINIO SLIFUOKLIO
STOVELYJE

Kampinj $lifuoklj leidZiama naudoti specialioje stovéje, skirtoje
kampiniams $lifuokliams, jei jis yra teisingai sumontuotas pagal
stovés gamintojo montavimo instrukcijas.

NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI

Prie§ naudodami $lifuoklj, patikrinkite Slifavimo disko bikle.
Nenaudokite jskilusiy, jtrike ar kitaip pazeisty slifavimo disky.
Nusidévéjusj diska ar Sepetélj pakeiskite nauju pries pat
naudojima. Baige darba, visada iSjunkite Slifuoklj ir palaukite,
kol darbo jrankis visiSkai sustos. Tik tada slifuoklj galima padéti
i vieta. Nesulétinkite besisukancio slifavimo disko, spausdami jj
prie ruosinio.

¢ Niekada neperkraukite Slifuoklio. Elektrinio jrankio svoris
sukuria pakankamg spaudima, kad baty galima efektyviai
dirbti. Perkraunant ir pernelyg spaudziant gali jvykti
pavojingas darbo jrankio sulazimas.

e Jei Slifuoklis nukrenta darbo metu, batina patikrinti ir, jei
reikia, pakeisti darbo jrankj, jei jis yra pazeistas ar
deformuotas.



¢ Niekada nemuskite darbo ruosinio jrankiu.

¢ Venkite disko Soké¢iojimo ir medziagos grandymo juo, ypaé
dirbant kampuose, astriuose krastuose ir pan. (tai gali sukelti
elektriniy jrankiy kontrolés praradima ir atatranka).

¢ Niekada nenaudokite disky, skirty medienai pjauti su diskiniu
pjuklu. Tokiy disky naudojimas daznai sukelia elektriniy
jrankiy atatranka, kontrolés praradimg ir gali sukelti
operatoriaus suzalojimus.

JJUNGIMAS/ISJUNGIMAS

Paleidziant ir dirbant su Slifuokliu, laikykite jj abiem rankomis.
Slifuoklis yra jrengtas saugos jungikliu, kuris apsaugo nuo atsitiktinio
paleidimo.

o Paspauskite jungiklio mygtuka (2).

¢ Atleidus spaudimg ant jungiklio mygtuko (2), $lifuoklis sustoja.

Paleldus sllfuokl|, prles pradedant darba palaukite, kol slifavimo
ly greitj. Dirbdami nenaudokite jungiklio
sllfuokllm jjungti ar |SJungt| Slifuoklio jungiklj galima naudoti tik
tada, kai elektriniam jrankiui yra toli nuo apdirbamojo ruosinio.

PJAUSTYMAS
Pjovimas kampiniu $lifuokliu gali bati atliekamas tik tiesia
linija.

Negalima pjaustyti medziagos, laikant ja rankoje.

Didelés detalés turi bati pritvirtintos, o atrama turi bati arti
pjovimo linijos ir medziagos gale. Tvirtai pritvirtinta medziaga
pjovimo metu neslinksta.

Mazi elementai turi bati pritvirtinti, pvz., spaustuvuose,
naudojant spaustukus ir pan. Medziaga turi buti pritvirtinta
taip, kad pjovimo taskas baty arti tvirtinimo elemento. Tai
uztikrins didesnj pjovimo tiksluma.

Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar Sokinéti, nes tai
pablogins pjovimo kokybe ir gali sugadinti pjovimo diska.

Pjovimo metu netaikykite Soninio spaudimo pjovimo diskui.

Naudokite tinkamg pjovimo diska pagal
medziagos tipa.

pjaunamos

Pjaunant medziaga, rekomenduojama, kad padavimo kryptis
atitikty pjovimo disko sukimosi krypt;j.

Pjovimo gylis priklauso nuo disko skersmens.

o Naudokite tik diskus, kuriy nominalus skersmuo nevirSija
rekomenduojamo konkreciam $lifuoklio modeliui.

o Atliekant gilius pjavius (pvz., profilius, statybinius blokelius, plyteles
ir pan.), neleiskite, kad tvirtinimo flansai liesty apdirbamg
medziaga.

Pjovimo diskai darbo metu labai jkaista — nelieskite jy atviromis

kano dalimis, kol jie neatvés.

SLIFAVIMAS

Slifavimo darbams galite naudoti, pvz., lifavimo diskus, taurés
formos diskus, atvartinius diskus, diskus su abrazyviniu neaustiniu
audiniu, vielinius Sepecius, lankscius diskus $lifavimo popieriui ir pan.
Kiekvienam disko tipui ir apdirbamam gaminiui reikalinga atitinkama
darbo technika ir tinkamy asmeniniy apsaugos priemoniy
naudojimas.

Slifavimui nenaudokite pjovimui skirty disky.

Slifavimo diskai yra skirti medziagai pasalinti disko krastu.

¢ Negalima S$lifuoti disko Soniniu pavir§iumi. Optimalus darbo
kampas $Sios rasies diskams yra 30° .

« Slifavimo darbus galima atlikti tik naudojant $lifavimo diskus,
tinkamus atitinkamai medziagai.

Dirbdami su skiautiniais diskais, abrazyviniais pluosto diskais ir
lanksciais diskais, skirtais Slifavimo popieriui, atkreipkite
démesj j tinkama atakos kampa.

¢ Negrindziokite visg disko pavirSiumi.

« Sios rasies diskai naudojami plok$éiy pavir$iy apdirbimui.
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Vieliniai S$epeciai daugiausia skirti profiliams ir sunkiai
pasiekiamoms vietoms valyti. Juos galima naudoti radims, dazy
dangoms ir kt. nuo medziagos pavirsiaus pasalinti.

Naudokite tik jrankius, kuriy leistinas sukimosi greitis yra didesnis
arba lygus kampinio $lifuoklio maksimaliam greiciui be apkrovos.
EKSPLOATAVIMAS IR PRIEZIURA

Prie$ atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar

prieziGros darbus, iStraukite maitinimo laido kiStuka i$ elektros
lizdo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS
¢ Rekomenduojama valyti jrenginj iSkart po kiekvieno naudojimo.
¢ Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

¢ |renginj valykite sausa Sluoste arba piskite Zemo slégio suslégtu
oru.

¢ Nenaudokite valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastiko dalis.

¢ Reguliariai valykite ventiliacijos angas variklio korpuse, kad
prietaisas neperkaisty.

¢ Jei maitinimo laidas yra pazeistas, pakeiskite jj tokiomis paciomis
specifikacijomis. Tai turéty atlikti kvalifikuotas specialistas arba
irenginj reikia nunesti j aptarnavimo centrg.

e Jrenginj visada laikykite sausoje vietoje, nepasiekiamoje vaikams.

Visus gedimus turi remontuoti gamintojo jgaliotas aptarnavimo
centras.

TECHNINIAI PARAMETRAI
NOMINALUS DUOMENYS

PARAMETRAS VERTE

Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz

Nominali galia 950 W

Nominali sukimosi greitis 3000-12000 min™
Maks. peilio skersmuo 125 mm

Vidinis peilio skersmuo 22,2 mm

Veleno sriegis M14

Apsaugos klasé I}

Svoris 2 kg

TRIKDZIY IR VIBRACIJY DUOMENYS
Garso slégio lygis

Lea = 92,23 dB(A)
K=3 dB(A)

Garso galios lygis Lwa = 100,23 dB(A)
K=3 dB(A)

Pagreitéjimo verté an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

TRIKDZIY IR VIBRACIJY DUOMENYS

Informacija apie triukSma ir vibracija

I1Sskiriamo triuk8mo lygiai, tokie kaip iSskiriamo garso slégio lygis Lpa
ir garso galios lygis Lwa bei matavimo neapibréztis K, pateikiami
Zemiau esanciame vadove pagal standartg EN 62841-1 .

Vibracijos vertés (pagreicio vertés) a, ir matavimo neapibréZtis K yra
pazymeétos pagal EN 62841-1 ir pateiktos Zemiau.

Siame vadove nurodytas vibracijos lygis buvo i$matuotas pagal EN
62841-1 standarte nurodytg matavimo proceddrg ir gali bati
naudojamas elektriniams jrankiams palyginti. Jis taip pat gali bati
naudojamas preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atitinka pagrindines elektriniy jrankiy
naudojimo salygas. Jei elektrinis jrankis naudojamas kitoms
reikméms arba su kitais darbo irankiais arba jei jis néra tinkamai
vibracijos povems gali padidéti per visg darbo laika.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveiki, reikia atsizvelgti j laikotarpius,
kai elektriniam jrankiui yra i§jungtas arba kai jis yra jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tokiu badu bendras vibracijos poveikis gali
bati Zymiai mazesnis.



Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikia imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz., priziaréti elektrinius jrankius ir
darbo jrankius, uztikrinti tinkamg ranky temperatiirg, tinkamai
organizuoti darbg.

APLINKOS APSAUGA

Y Elektros jrankiai neturéty bati iSmetami su buitinémis atliekomis, bet

i turéty bati nunesti j atitinkamas atlieky tvarkymo jstaigas. Informacijg

apie atlieky tvarkyma galima gauti i$ produkto pardavéjo arba vietos

| |valdZios institucijy. Naudota elektros ir elektroniné jranga yra

medziagy, kurios néra neutralios aplinkai. Jranga, kuri néra
perdirbama, kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”),
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas"), jskaitant, be kita
ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo sudétj, priklauso iSimtinai
GTX Poland ir yra saugomos jstatymy pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir
gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. |statymy leidinys 2006 Nr. 90, 631 punktas, su
pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg
komerciniais tikslais be ratisko GTX Poland sutikimo yra grieztai draudziama ir gali
uztraukti civiling bei baudziamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Pograniczna gatve 2/4 02-
285 VarSuva

Produktas: Kampinis $lifuoklis

Modelis: 59G184

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, iS§ dalies pakeista Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo pateikta
i rinka, ir neapima komponenty

, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesnius jo atliktus veiksmus.
Asmens, jgalioto parengti techning dokumentacija, kuris yra ES
rezidentas arba jsteigtas ES, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k. Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
Techninés dokumentacijos atstovas GTX Poland
Var$uva, 2024 m. sausio 16 d.

VarSuva, 2024 m. sausio 16 d.

(LV)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS

LEnKSU SLEPEJS 58G184
BRIDINAJUMS lIzlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,
ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam
instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainoj
Saglabajiet visus bridindgjumus un instrukcijas turpmakai
izmantosanai.
Sis elektriskais instruments ir paredzéts lieto$anai ka slipgjamais,
pulgjamais vai griezamais instruments. lIzlasiet visus ar $o
elektrisko instrumentu  piegadatos drosibas  bridingjumus,
instrukcijas, ilustracijas un specifikacijas. Ja netiek ievérotas visas
zemak minétas instrukcijas, var rasties elektriska strava,
ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.
Nelietojiet So elektriska instrumentu slipéSanai, metala birsti$anai
vai caurumu izgrieSanai. Darbibas, kuram elektriskais instruments
nav paredzéts, var radit briesmas un izraisit traumas.
Nekada veida nemodificéjiet So elektriska instrumentu, ja tas nav
skaidri noradits un precizéts instrumenta razotaja instrukcijas.
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Sada modificé$ana var izraisit kontroles zaudé$anu un nopietnus
miesas bojajumus.

Nelietojiet piederumus, kas nav TpasSi paredzéti un noraditi
instrumenta raZotdja specifikacijas. Tas, ka piederums der
elektriskajam instrumentam, negaranté drosu darbibu.

Piederuma nominalais atrums nedrikst bat mazaks par elektriskaja
instrumenta noradito maksimalo atrumu. Piederumi, kas darbojas
ar atrumu, kas parsniedz nominalo atrumu, var tikt bojati un
sadalities gabalos.

Piederuma aréjais diametrs un biezums nedrikst parsniegt
elektriskad instrumenta nominalos parametrus. Piederumus ar
neatbilstoSiem izmériem nevar pienacigi nostiprinat vai kontrolét.
Piederuma montazas izmériem jaatbilst elektriskd instrumenta
montazas izmériem. Piederumi, kas neatbilst elektriska
instrumenta montazas izmériem, klis nelidzsvaroti, parmeérigi
vibrés un var izraisit kontroles zaudésanu.

Nelietojiet bojatus piederumus. Pirms katras lietoSanas parbaudiet
piederumus, pieméram, slipéSanas ratinus, vai uz tiem nav
skrambas un plaisas, slipéSanas ratinu spilventinus, vai uz tiem nav
plaisas, plisumi vai parmériga nodiluma pazimes, un stieplu sukas,
vai uz tdm nav valigas vai salauztas stieples. Ja elektriskais
instruments vai piederums ir nokritis, parbaudiet, vai tas nav bojats,
vai uzstadiet nebojatus piederumus. Péc piederuma parbaudes un
uzstadiSanas parliecinieties, ka operators un apkartgjie cilveki
atrodas dros$a attdluma no rot&jo$a piederuma, un vienu minati
darbin Bojati piederumi parasti $aja testa nedarbojas.

Lietojiet individualos aizsardzibas I1dzeklus. Atkariba no lietojuma
izmantojiet sejas aizsargu, aizsargbrilles vai aizsargajosas brilles.
Ja nepiecieSams, lietojiet puteklu masku, ausu aizsardzibu, cimdus
un darbnicas priekSautu, lai pasargatu sevi no mazam abrazivam
dalinam vai darba gabalu fragmentiem. Acu aizsardzibai jaspéj
apturét fragmentus, kas rodas dazadu darbibu laika. Puteklu maska
vai respirators jaspgj filtrét dalinas, kas rodas darbibas laika.
ligstoSa atrasands augsta trokSna limena vidé var izraisit dzirdes
zudumu.

Apskatitajiem jauzturas dro$a attdluma no darba zonas. lkvienam,
kas ienak darba zona, jalieto individualie aizsardzibas lidzekli.
Darba gabala fragmenti vai bojats aprikojums var izlidot un izraisit
traumas arpus tie$as darba zonas.

Veicot darbibas, kurads grieSanas instruments var saskarties ar
sléptiem vadiem vai savu kabeli, elektriska instrumenta rokturi turiet
tikai pie izolétajam satverS$anas virsmam. GrieSanas instrumenta
saskare ar stravas vadu var izraisit elektriska instrumenta atklato
metéla dalu pieslégSanos stravai, kas var izraisit operatora
elektriskas stravas triecienu.

Kabelus turiet talu no rotéjosam detalam. Ja zaudg&jat kontroli,
kabelis var tikt pargriezts vai iekéries, un jasu roka vai plauksta var
tikt ievilkta rotéjosaja detala.

Nekad nenoliekiet elektriska instrumenta, kamér piederums nav
pilniba apstajies. RotéjoSais piederums var aizkerties par virsmu un
izraut elektriska instrumenta no jasu rokam.

Nelietojiet elektriskos instrumentus, tos nesot. Neatliekama
saskare ar rotéjo$o piederumu var izrais’t ta iekerSanos apgérba un
piederuma ievilk$anu pret kermeni.

Regulari tiriet elektriska instrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un parmériga metala pulvera
uzkrasanas var izraistt elektriskas briesmas.

Nelietojiet elektriskos instrumentus uzliesmojo$u materialu tuvuma.
Dzirksteles var aizdedzinat Sos materialus.

Nelietojiet piederumus, kam nepiecieSami Skidrie dzeséSanas
Skidrumi. Udens vai citu $kidro dzesésanas $kidrumu lietoana var
izraisTt elektriskas stravas triecienu vai elekt

Izmantojiet tikai elektriskajam instrumentam paredzétos disku
veidus un izvélétajiem diskiem paredzétos aizsargus. Diski, kuriem
elektriskais instruments nav paredzéts, var nebat pietiekami
aizsargati un ir bistami.

Ritenu ar centrélo padzilinajumu slipéSanas virsma jauzstada zem
aizsargu malas plaknes. Nepareizi uzstadits ritenis, kas izvirzas
arpus aizsargu malas plaknes, nevar tikt pienacigi aizsargats.
Aizsargam jabat drosi piestiprinatam pie elektriska instrumenta un
novietotam t3, lai nodros$inatu maksimalu dro$ibu, tadéjadi, lai péc
iespéjas mazaka diska virsma batu vérsta pret operatoru. Aizsargs
aizsarga operatoru no diska fragmentiem, nejausa kontakta ar
disku un dzirkstelém, kas var aizdegties apgérba.

Diski drikst tikt izmantoti tikai konkrétiem mérkiem. Pieméram:
nedrikst slipét ar grieS8anas diska malu. GrieSanas abrazivie diski ir



paredzéti periférajai slipé$anai, un uz Siem diskiem pielikta sanu
spéka ietekme var izraisit to lGSanu.
Vienmér izmantojiet nesabojatas uzmavas, kas ir piemérotas
izvélétajam diskam p&c izméra un formas. Pareizas diska uzmavas
atbalsta disku, tadéjadi samazinot lGzuma risku. GrieSanas disku
uzmavas var atskirties no slipéSanas disku uzmavam.
Nelietojiet nolietotus diskus, kas paredzéti lielakiem elektriskajiem
instrumentiem. Disks, kas paredzéts lielakam elektriskajam
instrumentam, nav piemérots mazaka instrumenta augstakai
atrumam un var saldzt.
Lietojot divkar$a lietojuma diskus, vienmér izmantojiet aizsargu,
kas ir piemérots konkrétajai darbibai. Ja neizmantojat pareizo
aizsargu, tas var nesniegt vélamo aizsardzibas Iimeni, kas var
izraisit nopietnus ievainojumus.
Neaizsprostojiet grieSanas disku un nepiemérojiet parmérigu
spiedienu. Neméginiet veikt parak dzilus griezumus. Diska
parslodze palielina td slodzi un tendence uz grieSanas vai
aizsprostojumiem grieSanas laika, ka arT atsitiena vai diska lizuma
risku.
Nestavieties viena Inija ar rotéjoSo asmeni vai aiz ta. Ja asmens
darbibas laika attalinds no jisu kermena, jebkada atsitiena
rezultatd rotéjoSais asmens un elekiriskais instruments var tikt
izmests tieSi jasu virziena.
Ja disks iesprist vai grieSana tiek partraukta jebkada iemesla dél,
izslédziet elektriska instrumenta baro$anu un turiet to nekustigi, lidz
disks pilntba apstajas. Nekad neméginiet iznemt grieSanas disku
no grieSanas zonas, kamér disks ir kustiba, jo tas var izraisit
atsitienu. Noskaidrojiet diska iesprisanas iemeslu un veiciet
pasakumus, lai to novérstu.
Neatsaciet grieSanu darba gabala. Pagaidiet, lidz asmens sasniedz
pilnu atrumu, un tad uzmanigi atsaciet grieSanu. Ja atsakat
elektriska instrumenta darbibu darba gabala, asmens var iesprist,
nobidities vai atsitities.
Atbalstiet panelus vai citus liela izméra priekSmetus, lai samazinatu
diska iesprii$anas un atsitiena risku. Liela izméra priekSmeti médz
sagazties zem sava paSa svara. Atbalsti janovieto zem priekSmeta
pie grieSanas lTnijas un priekSmeta malam abas diska pusés.
Esiet Tpasi uzmanigi, veicot "kabatas griezumus" eso$ajas sienas
vai citds aklajas zonas. lzvirzits asmens var pargriezt gazes vai
adens caurules, elektriskos vadus vai priekSmetus, kas var izraisit
atsitienu.
Neméginiet veikt izliektus griezumus. Parmériga asmens slodze
palielina spiedienu un asmens sagrieSanas vai iespri$anas iespéju
grieSanas laika, ka arT atsitiena vai lGzuma risku, kas var izraisit
nopietnus ievainojumus.
Nelaujiet, lai puléSanas uzgala vai ta stiprindjuma auklas brivi
rotétu. Aiztaisiet vai nogrieziet brivas stiprindjuma auklas. Brivas un
rotéjoSas stiprindjuma auklas var apvities ap pirkstiem vai
aizkerties darba gabala.
ATLIDZINASANAS CELONI UN NOVERSANA:
Atleciens ir pek$na reakcija uz rotéjosa diska, spilventina, sukas vai
cita piederuma iespri$anu vai aizker$anos. lespriSana vai
aizkerSanas izraisa rotéjosa piederuma pékSnu apstasanos, kas
savukart izraisa nekontroléjama elektriska instrumenta atspieSanu
pretéja virziena no piederuma rotacijas iespri$anas punkta.
Pieméram, ja slipéSanas disks iekeras vai iesprist darba gabala,
slipéSanas diska mala, kas ieiet iespri$anas vieta, var iegriezties
materiala virsma, izraisot slipéSanas diska Iécienu vai izmesanu.
SlipéSanas disks var atlékties pret operatoru vai prom no ta,
atkarTba no slipéSanas diska kustibas virziena iespraSanas bridr (
). Sados apstaklos slipéSanas diski var art saldzt.
Atleciens rodas no elektriska instrumenta nepareizas lietoSanas
un/vai nepareizdm proceddram vai darba apstakliem, un to var
novérst, veicot turpmak uzskaititos atbilstoSos piesardzibas
pasakumus:
> Turiet elektriska instrumenta rokturi stingri ar abam
rokam un novietojiet kermeni un rokas ta, lai varétu
neitralizét atsitiena spéku. Vienmér izmantojiet
paligrokturi, ja instrumentam tads ir, lai iegitu
maksimalu kontroli par atsitienu vai griezes
momenta reakciju iedarbinasanas laika. Operators
var kontrolét griezes momenta reakcijas vai atsitiena
spékus, ja tiek veikti atbilstosi piesardzibas pasakumi.
> Nekad nelieciet rokas pie rotéjosiem piederumiem.
Atgriezeniska spéka ietekmé piederums var atlékt pret
jasu rokam.
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> Nenovietojiet kermeni vietd, kur elektriskais
instruments varétu parvietoties atsitiena gadijuma.
Atsitiens izraisTs instrumenta izmeSanu pretéja virziena
neka ritena kustiba saskares punkta.
> Esiet Tpasi uzmanigi, stradajot stiiros, uz asam
malam utt. Izvairieties no piederuma atsitiena un
aizkerSanas. Stiri vai asas malas var izraisit
piederuma aizkerSanos vai atsitienu, kas var izraisit
kontroles zaudé$anu vai atsitienu.
Nelietojiet koka grieSanas kédes asmeni,
segmentétu dimanta asmeni ar perimetra atstarpi,
kas lielaka par 10 mm, vai zobainu asmeni. Sie
asmeni izraisa biezu atsitienu un kontroles zaudésanu.

v

Izmantoto piktogrammu skaidrojums.
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1. Uzmanibu: veikt ipasus piesardzibas pasakumus
2., 7 |zlasiet lietoSanas instrukcijas un ievérojiet tajas ietvertos
bridinajumus un drosibas pasakumus!
3. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzek|us (aizsargbrilles,
ausu aizsargus, puteklu masku)
4. Lietojiet aizsargcimdi
5. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veikSanas
atvienojiet baroSanas vadu.
6. Nelaujiet bérniem piek|dt instrumentam
7. Aizsargajiet no lietus.
8. Aizsardzibas klase ||

D

3

9. EAC sertifikacijas zime.

10. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

MARKEJUMI UZ IERICES

UN

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - razo$anas gads

MM - razo$anas ménesis

Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu mark&jums

KONSTRUKCIJA UN PIEMEROSANA

Lenka slipmasina ir rokas elektriskais instruments ar Il klases
izolaciju. lerici darbina vienfazes komutatora motors, kura rotacijas
atrums tiek samazinats ar zobainu lenkveida parnesumu. To var
izmantot gan slipé$anai, gan grie$anai. Sada veida elektriskais
instruments tiek plasi izmantots, lai no metala elementu virsmam
nonemtu visus veidus atgriezumus, apstradatu metinajumus, grieztu
planas sienas caurules un mazus metala elementus utt. Ar
atbilstoSiem piederumiem lenka slipmasinu var izmantot ne tikai
grieSanai un slipé$anai, bet arf tiriSanai, pieméram, rusas, krasas
parklajumu utt.

Ta pielietojuma jomas ietver plasi saprotamus remonta un
bivniecibas darbus, kas nav saistiti tikai ar metaliem. Lenka
slipmasinu var izmantot arT celtniecibas materialu grieSanai un
slipéSanai, pieméram, kiegeliem, brugakmeniem, keramikas flizém
utt.



lerice ir paredzéta tikai sausai lietoSanai un nav piemérota
pulésSanai. Elektrisko instrumentu nedrikst izmantot citiem
mérkiem, ka tiem, kam tas ir paredzéts.

Nepareiza lietoSana.

Nelietojiet materialus, kas satur azbestu. Azbests ir kancerogéns.
Neapstradajiet materialus, kuru putekli ir viegli uzliesmojosi vai
spradzienbistami. Stradajot ar elektriskajiem instrumentiem, rodas
dzirksteles, kas var aizdedzinat izdalitos tvaikus.

Negrieziet ar grieSanas diskiem. GrieSanas diski darbojas ar sanu
virsmu, un, grieZot ar $ada diska priek$éjo virsmu, var tikt bojats
disks, kas var izraisit operatora traumas.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Zemak minétie numuri attiecas uz ierices sastavdalam, kas paraditas
§Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
. Varpstas blok&Sanas pogu

. Slédzis

. Papildu rokturis

. Diska aizsargs

. Aréjais atloks

. lek$é&jais atloks

. Svira (asmens aizsargs)

. Speciala atsléga

Var bit atskiribas starp raséjumu un produktu.

-

2
3
4
5
6
7
8

PARIKAS
. Disku aizsargs 1 gab.
. Specials atsléga 1
. Papildu rokturis 1 gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDUS ROKTURIS

Papildu rokturis (3) tiek uzstadits viena no slipéSanas galvas
atvérumiem. leteicams slipétaju lietot ar papildu rokturi. Ja
slipéSanas laika slipétaju turat ar abam rokam (izmantojot art papildu
rokturi), ir mazaks risks ar roku pieskarties rotéjoSajam diskam vai
birstei un gt traumas atsitiena rezultata.

DISKA AIZSARGA UZSTADISANA UN REGULESANA

Disku aizsargs aizsarga operatoru no atliizam, nejausa kontakta
ar darba riku vai dzirkstelem. Tas vienmér jauzstada, ipasi
uzmanoties, lai aizsargajo$a dala biitu vérsta pret operatoru.

Montazas konstrukcija uzstadiSana lauj aizsargu noregulét
optimala stavokli bez instrumentu izmantosanas.

o Atbrivojiet un atvelciet sviru (7) uz asmens aizsarga (4).

* Pagrieziet asmens aizsargu (4) vélamaja pozicija.

* Fiksgjiet, nolaizot sviru (7).

Asmens aizsarga nonemsana un reguléSana tiek veikta pretéja
seciba neka ta uzstadiSana.

DARBA INSTRUMENTU MAINA

Darba riku nomainas laika valkéjiet darba cimdus.

Varpstas blokéSanas pogu (1) izmanto tikai, lai blokétu

slipma$inas varpstu darba rika uzstadiSanas vai nonems$anas

laika. Nelietojiet to ka bremzes pogu, kamér disks griezas. Tas

var sabojat slipmasinu vai traumét lietotaju.

DISKU UZSTADISANA

Lai slipétu vai grieztu diskus, kuru biezums ir mazaks par 3 mm,

aréja atloka (5) paSblokéjosa uzgriezna jauzskrivé ar plakano

virsmu diska pusé.

* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

* Pieskravéjiet aréjo atloku (5) ar specialu atslégu (8).

o Atveriet un nonemiet pasblokéjoSo aréjo atloku (5).

* Novietojiet disku ta, lai tas piespiestos pie iek$éja atloka (6)
virsmas.

* Pieskraveéjiet argjo atloku (5) un pievelciet ar specialu atslégu (8).

Diski tiek nonemti apgriezta seciba salidzinajuma ar uzstadiSanu.

Uzstadisanas laika disks japiespiez pret iek$é&ja atloka (6) virsmu un
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jacentré uz ta noapalojuma. Ja pasblok&jo$a uzgrieznis ir iespridis,

izmantojiet specialu atslégu.

DARBA INSTRUMENTU UZSTADISANA AR VISTU

* Nospiediet varpstas blok&sanas pogu (1).

¢ Nonemiet iepriek$ uzstadito darba riku, ja tads ir.

¢ Pirms uzstadiSsanas nonemiet abus atlokus — iek$&jo atloku
(6) un pasbloké&joso aréjo atloku (5).

» Uzskravéjiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas un nedaudz
pievelciet.

Darba instrumentu ar vitni nonemsana tiek veikta pretéja seciba neka
uzstadisana.

LENKA SLIPETAJA UZSTADISANA LENKA SLIPETAJA STATNA
Lenka slipmaSinu ir atlauts izmantot speciala stativa lenka
slipmasinam, ja ta ir pareizi uzstadita saskana ar stativa razotaja
uzstadisanas instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms slipmasinas lietoSanas parbaudiet slipésanas diska
stavokli. Nelietojiet skalditus, plaisajoSus vai citadi bojatus
lipésSanas diskus. Nolietoto disku vai suku nomainiet pret jaunu
tiesi pirms lietoSanas. Péc darba pabeigSanas vienmér izslédziet
I STnu un g Idz darba instruments ir pilniba
apstajies. Tikai tad shipmaSinu var novietot. Neapgritiniet
rotéjoso slipésanas disku, piespiezot to pret apstradajamo
detalu.

s ing

Nekad neparslodzéjiet slipmasinu. Elektrisko instrumentu
svars nodrosina pietiekamu spiedienu, lai stradatu efektivi.
Parslodze un parmérigs spiediens var izraisit darba rika
bistamu lGsanu.

Ja slipmasina darba laika nokrit, ir svarigi parbaudit un, ja
nepiecieSams, nomainit darba riku, ja tas ir bojats vai
deforméts.

Nekad neuzsitiet darba gabalu ar instrumentu.

lzvairieties no diska atsitiena un materiala skrapésanas ar to,
ipasi stradajot ar stariem, asam malam utt. (tas var izraisit
elektriska instrumenta kontroles zaudésanu un atsitienu).

Nekad neizmantojiet diskus, kas paredzéti koka grieSanai ar
ripzagiem. Sadu disku izmanto$ana biezi izraisa elektriska
instrumenta atsitienu, kontroles zaudés$anu un var izraisit
operatora traumas.

IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Saknéjot un darbibas laika turiet slipmasinu ar abam rokam.
Slipmasina ir aprikota ar droSibas slédzi, lai novérstu nejausu
iedarbinasanu.

¢ Nospiediet sledza pogu (2).

o Atbrivojot spiedienu uz slédza pogu (2), slipmasina apstajas.

Péc slipmasinas iedarbinasanas pirms darba sakSanas
pagaidiet, lidz slipéSanas disks sasniedz maksimalo atrumu.
Darba laika neizmantojiet slédzi, lai ieslégtu vai izslégtu

slipmasinu. Slipmasinas slédzi drikst darbinat tikai tad, ja
elektriskais instruments atrodas talu no apstradajama materiala.

GRIEZUMI
¢ GrieSana ar lenka slipmasinu drikst veikt tikai taisna linija.

Negrieziet materialu, turédami to roka.

Lielus gabalus jaatbalsta, un japarliecinas, ka atbalsta punkti
atrodas tuvu grieSanas Iinijai un materiala gala. Drosi
nostiprinats materials grieSanas laika neparvietosies.

Mazie elementi janostiprina, pieméram, skrivgriezos,
izmantojot skavas utt. Materials janostiprina ta, lai grieSanas
punkts atrastos tuvu nostiprinasanas elementam. Tas
nodrosinas lielaku grieSanas precizitati.

Nekada gadijuma nedrikst pielaut grieSanas diska vibrésanu
vai Iekasanu, jo tas pasliktina grieSanas kvalitati un var izraisit
grieSanas diska lasanu.

¢ Griezot nedrikst izdarit sanu spiedienu uz grieSanas disku.



¢ Izmantojiet pareizo grieSanas disku griezama materiala
veidam.

e Griezot materialu, ieteicams, lai padeves virziens atbilstu
grieSanas diska rotacijas virzienam.

GrieSanas dzilums ir atkarigs no asmens diametra.

¢ |zmantojiet tikai diskus, kuru nominalais diametrs neparsniedz
konkrétajam slipmasinas modelim ieteicamo diametru.

e Veicot dzilus griezumus (pieméram, profili, celtniecibas bloki,
kiegeli utt.), nelaujiet montazas atlokiem saskarties ar
apstradajamo materialu.

GrieSanas diski darbibas laika sasniedz loti augstu temperatiiru
— nepieskarieties tiem ar atklatam kermena dalam, pirms tie nav
atdzisusi.

SLIPESANA

SlipéSanas darbiem var izmantot, pieméram, slipéSanas diskus,
kausveida diskus, lapstindiskus, diskus ar abrazivu neausto audumu,
stieplu sukas, elastigus diskus smilSpapiram utt. Katram diska un
apstradajama materiala veidam ir nepiecieSama atbilsto$a darba
tehnika un atbilstoSu individualo aizsardzibas lldzek|u izmanto$ana.

Slipésanai nelietojiet grieSanai paredzétus diskus.

Slipésanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar diska
malu.

* Neslipé&jiet ar diska sanu virsmu. Optimalais darba lenkis $ada
veida diskiem ir 30°.

« SlipéSanas darbus drikst veikt tikai ar slipéSanas diskiem, kas
ir pieméroti attiecigajam materiala veidam.

Stradajot ar lapstindiskiem, abrazivajiem Skiedru diskiem un

elastigiem diskiem smilSpapiram, pievérsiet uzmanibu

pareizajam uzbrukuma lenkim.

¢ Neslipéjiet ar visa diska virsmu.

o Sada veida diski tiek izmantoti plakano virsmu apstradei.

Stieplu sukas galvenokart paredzétas profilu un grati
sasniedzamu vietu tiriSanai. Tas var izmantot, lai no materiala
virsmas nonemtu riisas, krasas parklajumus utt.

Izmantojiet tikai instrumentus, kuru pielaujamais rotacijas atrums
ir lielaks vai vienads ar lenka slipmasinas maksimalo atrumu bez
slodzes.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms jebkadu uzstadi$anas, reguléSanas, remonta vai apkopes
darbu veikSanas izvelciet baroSanas vadu no rozetes.

APKOPE UN UZGLABASANA
leteicams tirit ierici uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

Tiri$anai nelietojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

lerici tiriet ar sausu dranu vai patiet ar zema spiediena saspiestu
gaisu.

Nelietojiet tiriSanas Iidzeklus vai $kidinatajus, jo tie var bojat
plastmasas detalas.

Reguléari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarsanu.

Ja baroSanas vads ir bojats, nomainiet to ar vadu ar tadiem pasiem
parametriem. To drikst darit tikai kvalificéts specialists vai servisa
centra.

lerici vienmér glabajiet sausa vieta, bérniem nepieejama vieta.
Jebkuras klames janovérs razotaja autorizéta servisa centra.
TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
PARAMETRS VERTIBA
Piegades spriegums 230 VAC
Stravas padeves frekvence 50 Hz
Nominala jauda 950 W
Nominalais rotacijas atrums 3000-12000 min*
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Maks. asmens diametrs 125 mm
lek$&jais asmens diametrs 22,2 mm
Varpstas vitne M14
Aizsardzibas klase 1]

Svars 2 kg

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena limenis

Lea = 92,23 dB(A)

K=3 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis Lwa =100,23 dB(A)
K=3 dB(A)
Paatrinajuma vértiba an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Informacija par troksni un vibraciju

Izstarotd trok$na Iimeni, pieméram, izstarotais skanas spiediena
limenis Lpa un skanas jaudas lTmenis Lwa un mérijumu nenoteiktiba
K, ir noraditi zemak rokasgramata saskana ar standartu EN 62841-1

Vibracijas vértibas (paatrinajuma vértibas) a,  un mérfjumu
nenoteiktiba K ir atzimétas saskana ar EN 62841-1 un noraditas
zemak.

Saja rokasgramata noraditais vibracijas limenis ir mérits saskana ar
EN 62841-1 noradito mérisanas proceddru, un to var izmantot, lai
salidzinatu elektriskos instrumentus. To var izmantot arT vibracijas
iedarbibas provizoriskai novértésanai.

Noradttais vibracijas Iimenis atspogulo elektriskd instrumenta
pamatfunkcijas. Ja elektriskais instruments tiek izmantots citam
funkcijam vai kopa ar citiem darba rikiem, vai ja tas netiek pietiekami
uzturéts, vibracijas limenis var maintties. lepriek$ minétie iemesli var
palielinat vibracijas iedarbibu visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi, kad
elektriskais instruments ir izslégts vai kad tas ir ieslégts, bet netiek
izmantots darbam. Tadéjadi kopéja vibracijas iedarbiba var bt
ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas ietekmes, javeic papildu
droSibas pasakumi, pieméram, elektriska instrumenta un darba

instrumentu apkope, atbilstoSas roku temperattiras nodro$inasana,
pareiza darba organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
Elektrisko energiju izmantojodus produktus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet janodod atbilsto$as parstrades iekartas.
Informaciju par parstradi var sanemt no produkta tirgotaja vai vietgjam
] [iestadém. Lietotas elektriskas un elektroniskas iekartas satur vielas,
kas nav neitralas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada
potencialu apdraudé&jumu videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ar
registracijas adresi Varsava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: "GTX Poland") ar 3o
informé, ka visas autortiesibas uz §is rokasgramatas saturu (turpmak:
,Rokasgramata”), tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZimé&jumi,
ka arf tas sastavs, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana
ar 1994. gada 4. februara likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu
Zurnals 2006 Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas vai jebkuras tas
dalas kopésana, apstrade, publicé$ana vai modificéSana komercialos noltkos bez GTX
Poland rakstiskas piekri$anas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un kriminalo
atbildibu.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Pograniczna iela 2/4 02-285
VarSava

Produkts: Lenka slipmasina

Modelis: 59G184

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

lepriek$ aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:

Masinu direktivai 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktivai 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018



St deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavokli, kada ta tika laista

tirgd, un neattiecas uz komponentiem

, ko pievienojis gala lietotajs, vai turpmakajam darbibam, ko veicis gala

lietotajs.

Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir pilnvarota sagatavot

tehnisko dokumentaciju un kas ir rezidente vai registréta ES:
Parakstits varda:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k. Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski

Tehniskas dokumentacijas parstavis GTX Poland
VarS$ava, 2024. gada 16. janvaris

VarSava, 2024. gada 16. janvaris

(SL)
PREVAJAN.JE IZVIRNIH NAVODIL

KOTNI BRUSILNIK 58G184
PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,
ilustracije in specifikacije, prilozene temu elektricnemu orodju.
Neupostevanje vseh spodnjih navodil lahko povzro€i elektriéni udar,
pozar in/ali hude poskodbe.
Vsa opozorila in navodila shranite za poznejSo uporabo.
To elektri¢no orodje je namenjeno za uporabo kot brusilnik, polirnik
ali rezalnik. Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije
in specifikacije, prilozene temu elektricnemu orodju. Neupostevanje
vseh spodnjih navodil lahko povzroéi elektricni udar, pozar in/ali
hude poskodbe.
Tega elektriénega orodja ne uporabljajte za brusenje, krtaenje z
ziéno krtaco ali rezanje lukenj. Dejavnosti, za katere elektri¢no
orodje ni namenjeno, lahko povzrocijo nevarnost in telesne
poskodbe.
Elektricnega orodja ne spreminjajte na noben nacin, ki ni izrecno
predviden in dolocen s strani proizvajalca orodja. TakSna
sprememba lahko povzroéi izgubo nadzora in hude telesne
poskodbe.
Ne uporabljajte dodatkov, ki niso posebej zasnovani in dolo¢eni s
strani proizvajalca orodja. Samo dejstvo, da dodatek ustreza
elektricnemu orodju, ne zagotavlja varnega delovanja.
Nazivna hitrost dodatka mora biti vsaj enaka najvecji hitrosti, ki je
navedena na elektricnem orodju. Dodatki, ki delujejo pri hitrostih,
vi§jih od nazivne hitrosti, se lahko pos$kodujejo in razletijo na
koscke.
Zunanji premer in debelina dodatka morata biti v mejah nazivnih
parametrov  elektrinega orodja. Dodatki z neustreznimi
dimenzijami se ne morejo pravilno pritrditi ali nadzorovati.
Namestitvene dimenzije dodatka morajo ustrezati namestitvenim
dimenzijam elektricnega orodja. Dodatki, ki ne ustrezajo
namestitvenim dimenzijam elektricnega orodja, bodo izgubili
ravnotezje, prekomerno vibrirali in lahko povzroéijo izgubo nadzora.
Ne uporabljajte poskodovanega pribora. Pred vsako uporabo
preverite, ali je na priboru, kot so brusni diski, prisotnih odlomkov in
razpok, na podlogah brusnih diskov razpok, raztrganin ali
prekomerne obrabe, na zZi¢nih krta¢ah pa ohlapnih ali zlomljenih Zic.
Ce je elektriéno orodje ali pribor padel, preverite, ali je poskodovan,
ali namestite nepo$kodovan pribor. Po preverjanju in namestitvi
pribora se prepri€ajte, da se operater in mimoido¢i ne nahajajo v
blizini vrteCega se pribora, in elektricno orodje eno minuto
poganjajte z najvecjo hitrostjo brez obremenitve. Poskodovani
dodatki obi¢ajno med tem preskusom odpovejo.
Nosite osebno zas$¢itno opremo. Glede na uporabo uporabite
za$¢itno masko, varnostna ocala ali varnostne o¢ala. Po potrebi
nosite protiprasno masko, zascito za uSesa, rokavice in delovni
predpasnik, da se za$citite pred majhnimi abrazivnimi delci ali
fragmenti obdelovancev. Zas¢ita za o¢i mora biti sposobna ustaviti
fragmente, ki nastajajo med razlicnimi uporabami. Protiprasna
maska ali respirator mora biti sposoben filtrirati delce, ki nastajajo
med uporabo. Dalj$a izpostavljenost visokim ravnem hrupa lahko
povzroéi izgubo sluha.
Osebe, ki se nahajajo v blizini, morajo ohranjati varno razdaljo od
delovnega obmoc¢ja. Vsakdo, ki vstopi na delovho obmocje, mora
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nositi osebno zasc¢itno opremo. Fragmenti obdelovanca ali
poskodovana oprema lahko odletijo in povzrocijo poskodbe zunaj
neposrednega delovnega ob

Pri opravljanju del, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik s
skritimi Zicami ali lastnim kablom, elektri¢no orodje drzite samo za
izolirane povrsine za oprijem. Stik med rezalnim orodjem in Zico
pod napetostjo lahko povzroci, da se izpostavljeni kovinski deli
elektricnega orodja napolnijo z elektricno napetostjo, kar lahko
povzroci elektriéni Sok za upravljavca.

Kabel drzite stran od vrte¢ega se dela. Ce izgubite nadzor, se kabel
lahko prereze ali zatakne, vasa roka ali roka pa se lahko potegne v
vrteCe se del.

Elektricnega orodja nikoli ne odloZite, dokler se pripomocek
popolnoma ne ustavi. Vrtljivi pripomocek se lahko zatakne na
povrsSini in iztrga elektricno orodje iz vasih rok.

Elektricnega orodja ne uporabljajte, medtem ko ga nosite.
Nenameren stik z vrte€im se dodatkom lahko povzroci, da se ta
zatakne za oblacila in potegne dodatek proti telesu.

Redno distite prezracevalne odprtine elektriénega orodja. Ventilator
motorja vsesava prah v ohisje, prekomerno kopic¢enje kovinskega
prahu pa lahko povzroéi nevarnost elektri¢cnega udara.
Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih materialov.
Iskre lahko vnamejo te materiale.

Ne uporabljajte dodatkov, ki zahtevajo tekoca hladilna sredstva.
Uporaba vode ali drugih teko€ih hladilnih sredstev lahko povzroci
elektricni udar ali elektricno Sok.

Uporabljajte samo vrste diskov, ki so doloene za elektri¢no orodje,
in zascitne naprave, ki so zasnovane za izbrane diske. Diski, za
katere elektricno orodje ni zasnovano, morda niso ustrezno
za$¢iteni in so nevarni.

Brusilna povrsina kolutov z izboenim srednjim delom mora biti
namescena pod ravnino roba zas¢ite. Nepraviino namescen kolut,
ki $trli izven ravnine roba zascite, ni ustrezno zasciten.

Zasc¢ita mora biti trdno pritrjena na elektriéno orodje in names$¢ena
tako, da zagotavlja najvecjo varnost, tako da je ¢im manj povrsine
diska izpostavljene operaterju. Za$¢ita Sciti operaterja pred delci
diska, naklju¢nim stikom z diskom in iskrami, ki bi lahko vzgale
oblacila.

Diski se lahko uporabljajo le za doloc¢ene namene. Na primer: ne
brusite s stranico rezalnega diska. Rezalni abrazivni diski so
namenjeni za periferno brusenje, stranske sile, ki delujejo na te
diske, pa lahko povzrogijo njihovo zlome.

Vedno uporabljajte nepoSkodovane prirobnice, ki so prave velikosti
in oblike za izbrani disk. Ustrezne prirobnice podpirajo disk in tako
zmanj$ujejo tveganje za zlom. Prirobnice za rezalne diske se lahko
razlikujejo od prirobnic za brusne diske.

Ne uporabljajte obrabljenih diskov, namenjenih za vecja elektricna
orodja. Disk, namenjen za vecje elektri¢no orodje, ni primeren za
vi§jo hitrost manjSega orodja in se lahko zlomi.

Pri uporabi diskov z dvojnim namenom vedno uporabljajte za$¢ito,
ki je primerna za opravilo, ki ga opravljate. Ce ne uporabite prave
zascite, ta morda ne bo zagotavljala Zelene ravni zas¢ite, kar lahko
povzro€i hude poskodbe.

Rezalnega diska ne ,zablokirajte” in ne izvajajte prekomernega
pritiska. Ne poskus$ajte izvajati preglobokih rezov. Preobremenitev
diska poveta njegovo obremenitev in nagnjenost k zvijanju ali
zablokiranju med rezanjem, pa tudi tveganje za odboj ali zlom
diska.

Ne postavljajte se v linijo z vrte¢im se rezilom ali za njim. Ko se
rezilo med delovanjem oddalji od vasega telesa, lahko vsak odboj
povzro€i, da se vrte€e rezilo in elektricno orodje vrzeta neposredno
proti vam.

Ce se disk zatakne ali se rezanje iz kakrsnega koli razloga prekine,
izklopite elektricno orodje in ga drzite mirno, dokler se disk
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne posku$ajte odstraniti rezalnega
diska iz obmocja rezanja, medtem ko je disk v gibanju, saj lahko to
povzroéi odboj. Ugotovite vzrok zatikanja diska in sprejmite ukrepe
za njegovo odpravo.

Ne nadaljujte z rezanjem v obdelovanem kosu. Pocakajte, da rezilo
doseZe polno hitrost, in nato previdno nadaljujte z rezanjem. Ce
nadaljujete z delovanjem elektricnega orodja v obdelovanem kosu,
se lahko rezilo zatakne, premakne ali povzroci odboj.

Podprite plo$¢e ali druge prevelike predmete, da zmanjSate
tveganje za zatikanje rezila in povratni udarec. Veliki predmeti se
zaradi lastne teZze pogosto upogibajo. Podporo je treba namestiti



pod predmet v blizini rezalne ¢rte in robov predmeta na obeh
straneh rezila.
Bodite izredno previdni pri izvajanju ,Zepnih rezov* v obstojec¢ih
stenah ali drugih slepih obmogjih. Izstopajoce rezilo lahko prereze
plinske ali vodovodne cevi, elektricne napeljave ali predmete, ki
lahko povzrocijo odskok.
Ne poskuSajte izvajati ukrivljenih rezov. Prekomerna obremenitev
rezila poveca pritisk in nagnjenost k zvijanju ali zatikanju rezila med
rezanjem ter tveganje za odboj ali zlom rezila, kar lahko povzrogi
hude poskodbe.
Ne dopustite, da se kateri koli ohlapni deli polirnega pokrova ali
njegovih pritrdilnih vrvic prosto vrtijo. Ohlapne pritrdilne vrvice
pospravite ali odrezite. Ohlapne in vrtijoce se pritrdilne vrvice se
lahko ovijejo okoli prstov ali se zataknejo v obdelovanec.
VZROKI IN PREPRECEVANJE ODBOJA ZA UPORABNIKA:
Odskok je nenadna reakcija na zatikanje ali zagozditev vrtecega se
kolesa, blazinice, krtate ali drugega dodatka. Zatikanje ali
zagozditev povzro¢i nenadno ustavitev vrteCega se dodatka, kar
povzro€i, da se neovirano elektricno orodje potisne v nasprotno
smer vrtenja dodatka na mestu zatikanja.
Ce se na primer brusni kolut zatakne ali zagozdi v obdelovanem
kosu, se lahko rob brusnega koluta, ki vstopi v to¢ko zagozditve,
zareze v povrsino materiala, kar povzro¢i, da brusni kolut skoci ali
se izstreli. Brusni kolut se lahko odbije proti operaterju ali stran od
njega, odvisno od smeri gibanja brusnega koluta v trenutku
zagozditve (). V takih pogojih se lahko brusni koluti tudi zlomijo.
Odskok je posledica nepravilne uporabe elektricnega orodja in/ali
nepravilnih postopkov ali delovnih pogojev in ga je mogoce
prepreciti z ustreznimi varnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj:
> Elektricno orodje trdno drzite z obema rokama in
telo in roke namestite tako, da lahko nevtralizirate
silo odboja. Vedno uporabljajte pomozni rocaj, ¢e
ga orodje ima, da boste imeli ¢im vedji nadzor nad
odbojem ali reakcijo navora med zagonom.
Upravljavec lahko nadzira reakcije navora ali sile
odboja, ¢e sprejme ustrezne varnostne ukrepe.
> Nikoli ne priblizujte rok vrtljivim dodatkom. Odboj
lahko povzroci, da se dodatek odbije proti vasim rokam.
> Ne postavljajte telesa v obmocje, kjer se bo
elektri¢no orodje pr lo v primeru odboja. Odboj
bo povzrocil, da se bo orodje odvrglo v nasprotno smer
od gibanja kolesa v tocki stika.
> Bodite posebno previdni pri delu v kotih, na ostrih
robovih itd. 1zogibajte se odskakovanju in zatikanju
dodatka. Koti ali ostri robovi lahko povzrogijo zatikanje
ali odskakovanje dodatka, kar ima za posledico izgubo
nadzora ali povratni udarec.
> Ne nameséajte rezila za rezanje lesa,
segmentiranega diamantnega rezila z obodno
vrzeljo, vecjo od 10 mm, ali zobatega rezila. Ta rezila
povzroc¢ajo pogoste odboje in izgubo nadzora.

Pojasnilo uporabljenih piktogramov.
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1. Previdnost: sprejmite posebne varnostne ukrepe
2. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila in
varnostne ukrepe, ki so v njih navedeni!
3. Uporabljajte osebno varovalno opremo (zas¢itna ocala,
usesne zascite, protipraSna maska)
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4. Nosite za$citne rokavice

5. Pred izvajanjem vzdrzevalnih ali popravljalnih del odklopite
napajalni kabel.

6. Otroke drzite stran od orodja

7. Zascitite pred dezjem.

8. Razred zascite II.

9. Certifikacijska oznaka EAC.

10. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OZNAKE NA NAPRAVI

tsn

RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

RRRR -leto proizvodnje
MM - mesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

ZASNOVA IN UPORABA

Kotni brusilnik je ro¢no elektricno orodje z izolacijo razreda II.
Naprava je pogonjena z enofaznim komutatorskim motorjem,
katerega vrtilna hitrost je zmanjSana s pomo¢jo zobatega kotnega
zobnika. Uporablja se lahko za bruSenje in rezanje. Ta vrsta
elektricnega orodja se pogosto uporablja za odstranjevanje vseh vrst
ostrih robov s povrsin kovinskih elementov, povrSinsko obdelavo
zvarov, rezanje tankostenskih cevi in majhnih kovinskih elementov
itd. Z ustreznim priborom se kotni brusilnik lahko uporablja ne le za
rezanje in bruSenje, ampak tudi za ciS€enje, npr. rje, barvnih
premazov itd.

Njegova podroc¢ja uporabe vkljucujejo Siroko razumljena popravila in
gradbena dela, ne le v zvezi s kovinami. Kotni brusilnik se lahko
uporablja tudi za rezanje in bruSenje gradbenih materialov, npr.
opeke, tlakovcev, keramiénih plos¢ic itd.

Naprava je namenjena izkljuéno za suho uporabo in ni primerna
za poliranje. Elektricnega orodja ne uporabljajte za namene, za
katere ni namenjeno.

Nepravilna uporaba.

« Ne obdelujte materialov, ki vsebujejo azbest. Azbest je rakotvoren.

* Ne obdelujte materialov, katerih prah je vnetljiv ali eksploziven. Pri
delu z elektricnim orodjem nastajajo iskre, ki lahko vZgejo
izpu$éene hlape.

« Rezalnih diskov ne uporabljajte za brusenje. Rezalni diski delujejo
s stransko povrsino, brusenje s sprednjo povrsino tak$nega diska
pa ga lahko pos$koduje, kar lahko povzroéi po$kodbe operaterja.

OPIS GRAFIKONSKIH STRANI

Steviléenje spodaj se nanasa na sestavne dele naprave, prikazane
na grafiénih straneh tega priro¢nika.

. Gumb za blokiranje vretena

2. Stikalo

3. Dodatni ro¢aj

4. Za&cita diska

5. Zunaniji prirobnik
6

7

8

* M

-

. Notraniji prirobnik

. Rocaj (zas¢ita rezila)

. Poseben klju¢

led risbo in izdelkom lahko obstajajo razlike.

PRIBOR
3 Zascita diska 1 kos
. Poseben klju¢ 1
o Dodatni rocaj 1 kos
PRIPRAVA NA DELO

NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

Dodatni ro¢aj (3) se namesti v eno od lukenj na glavi brusilnika.
Priporogljivo je, da brusilnik uporabljate z dodatnim ro¢ajem. Ce med
delovanjem brusilnik drZite z obema rokama (tudi z dodatnim
ro¢ajem), je manjSe tveganje, da se z roko dotaknete vrtecega diska
ali krtace in se poskodujete med odbojem.



NAMESTITEV IN NASTAVITEV ZASCITE DISKA

Zascita diska $citi operaterja pred odpadki, nakljuénim dotikom
z delovnim orodjem ali iskrami. Vedno mora biti namescena, pri
cemer je treba posebej paziti, da je pokrivni del obrnjen proti
operaterju.
Oblika pritrditve Namestitev zascite rezila omogoca
nastavits scite v Ini polozaj brez uporabe orodja.

* Oslabite in potegnite nazaj rocico (7) na zasciti rezila (4).

* Zavrtite zasc¢ito rezila (4) v Zeleni polozaj.

o Zavrtite ro€ico (7), da se zaustavi.

Snemanje in nastavitev zascite rezila se izvaja v obratnem vrstnem
redu kot pri namestitvi.

ZAMENJAVA DELOVNIH ORODIJ

Pri zamenjavi delovnih orodij nosite delovne rokavice.

P

Gumb za blokiranje vretena (1) se uporablja samo za blokiranje
vretena brusilnika med namestitvijo ali odstranjevanjem
delovnega orodja. Ne uporabljajte ga kot zavorni gumb, ko se
disk vrti. To lahko poskoduje brusilnik ali po§koduje uporabnika.

NAMESTITEV KOLUTOV

Za diske za brusenje ali rezanje z debelino manj kot 3 mm je treba
samozaklepno matico zunanjega prirobnika (5) priviti s ploS¢ato
povrsino na strani diska.

* Pritisnite gumb za blokiranje vretena (1).
* Zunaniji prirobnik (5) privijte s posebnim kljucem (8).
* Oslabite in odstranite samozaklepni zunaniji prirobnik (5).

e Disk namestite tako, da je pritisnjen na povrSino notranjega
prirobnika (6).

e Pritrdite zunaniji prirobnik (5) in ga zategnite s posebnim klju¢em
(8).

Diski se odstranijo v obratnem vrstnem redu kot pri namestitvi. Med

namestitvijo mora biti disk pritisnjen ob povr§ino notranjega

prirobnika () in centriran na njegovem zarezku. Ce je samozaklepna

matica zataknjena, uporabite posebni klju¢.

NAMESTITEV DELOVNIH ORODIJ Z NAVOJNO LUKNJO
o Pritisnite gumb za blokiranje vretena (1).
e Odstranite prej namesceno delovno orodje, ¢e je bilo namesceno.

* Pred namestitvijo odstranite oba prirobnika — notraniji prirobnik
(6) in samozapiralni zunaniji prirobnik (5).
« Navojni del delovnega orodja privijte na vreteno in ga rahlo privijte.

Odstranjevanje delovnih orodij z navojno luknjo se izvaja v obratnem
vrstnem redu kot namestitev.

NAMESTITEV KOTNE BRUSILKE V STOJALO ZA KOTNE
BRUSILKE

Kotni brusilnik je dovoljeno uporabljati v namenskem stojalu za kotne
brusilnike, ¢e je pravilno nameséen v skladu z navodili proizvajalca
stojala.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo brusilnika preverite stanje brusilnega kolesa. Ne
uporabljajte odlomljenih, razpokanih ali kako drugace
poskodovanih brusilnih koles. Izrabljen disk ali krtac¢o takoj pred
uporabo zamenjajte z novim. Po kon¢anem delu vedno izklopite
brusilnik in poc¢akajte, da se delovno orodje popolnoma ustavi.
Sele takrat lahko brusilnik pospravite. Ne upogasnjujte vrtenja
brusilnega kolesa s pritiskom na obdelovano povrsino.

* Nikoli ne preobremenite brusilnika. Teza elektricnega orodja
izvaja dovolj pritiska za ucinkovito delo. Preobremenitev in
prekomeren pritisk lahko povzroc¢ita nevarno poskodbo
delovnega orodja.

o Ce brusilnik med delovanjem pade, je nujno preveriti in po
potrebi zamenjati delovno orodje, ¢e je poskodovano ali
deformirano.

* Nikoli ne udarjajte po obdelovancu z orodjem.
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Izogibajte se odskakovanju diska in strganju materiala z njim,
zlasti pri delu na vogalih, ostrih robovih itd. (to lahko povzroci
izgubo nadzora nad elektricnim orodjem in povratni udarec).

Nikoli ne uporabljajte diskov, namenjenih za rezanje lesa iz
kroznih Zag. Uporaba takih diskov pogosto povzroci odboj
elektricnega orodja, izgubo nadzora in lahko privede do
poskodbe operaterja.

VKLOP/IZKLOP

Med zagonom in delovanjem drzite brusilnik z obema rokama.
Brusilnik je opremljen z varnostnim stikalom, ki preprecuje nakljuéni
zagon.

¢ Pritisnite stikalo (2).

¢ S sprostitvijo pritiska na stikalo (2) se brusilnik ustavi.

Po zagonu brusilnika pocakajte, da brusilni kamen doseze
najvecjo hitrost, preden zacnete z delom. Med delom ne
uporabljajte stikala za vklop ali izklop brusilnika. Stikalo
brusilnika se sme uporabljati le, ko je elektricno orodje
oddaljeno od obdelovanca.

REZANJE
Rezanje z kotno brusilko je dovoljeno le v ravni érti.

Ne rezajte materiala, ko ga drzite v roki.

Vecje kose je treba podpreti in paziti, da so oporne tocke blizu
rezne ¢rte in na koncu materiala. Material, ki je varno
namescen, se med rezanjem ne bo premikal.

Majhne elemente je treba pritrditi, npr. v primez, s pomocjo
sponk itd. Material je treba pritrditi tako, da je rezalna tocka
blizu pritrdilnega elementa. To bo zagotovilo ve¢jo natancnost
rezanja.

Ne dopustite, da bi rezalni disk vibriral ali odskakoval, saj to
poslabsa kakovost reza in lahko povzroéi zlom rezalnega
diska.

Med rezanjem ne izvajajte boénega pritiska na rezalni disk.

Uporabite rezalni disk, ki je primeren za vrsto materiala, ki ga
rezate.

Pri rezanju materiala je priporocljivo, da je smer podajanja
skladna s smerjo vrtenja rezalnega diska.

Globina rezanja je odvisna od premera rezila.

¢ Uporabljajte samo diske z nazivnim premerom, ki ne presega
priporo¢enega za dolo¢en model brusilnika.

e Pri globokih rezinah (npr. profili, gradbeni bloki, opeke itd.) ne
dopustite, da bi se pritrdilni prirobniki dotikali obdelovanega
materiala.

Rezni diski med delovanjem dosezejo zelo visoke temperature —
ne dotikajte se jih z izpostavljenimi deli telesa, dokler se ne
ohladijo.

BRUSENJE

Za bruSenje lahko uporabite na primer brusne diske, skodelice,
lopataste diske, diske z abrazivno netkano tkanino, Zi¢ne krtace,
fleksibilne diske za brusni papir itd. Vsaka vrsta diska in obdelovanec
zahteva ustrezno delovno tehniko in uporabo ustrezne osebne
zascitne opreme.

Za brusenje ne uporabljajte diskov, namenjenih za rezanje.

Brusni diski so namenjeni odstranjevanju materiala z robom
diska.

¢ Ne brusite s stransko povrsino diska. Optimalni delovni kot za
to vrsto diska je 30°.

¢ Brusenje se sme izvajati samo z brusnimi diski, ki so primerni
za zadevno vrsto materiala.

Pri delu z lopatastimi diski, abrazivnimi vlaknenimi diski in

fleksibilnimi diski za brusni papir bodite pozorni na pravilni kot

napada.

¢ Ne brusite z celotno povrsino diska.



 Ti tipi diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.
Ziéne krtaée so namenjene predvsem ¢&i$éenju profilov in tezko
dostopnih mest. Uporabljajo se za odstranjevanje rje, barvnih
premazov itd. s povrSine materiala.

Uporabljajte samo orodja z dovoljeno vrtilno hitrostjo, ki je visja ali
enaka najvedji hitrosti kotnega brusilnika brez obremenitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred izvedbo kakrSnih koli namestitvenih, nastavitvenih,
popravljalnih ali vzdrzevalnih del odstranite vtic napajalnega
kabla iz vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE
¢ Priporocljivo je, da napravo o€istite takoj po vsaki uporabi.

Za cis¢enje ne uporabljajte vode ali drugih teko€in.

Napravo odistite s suho krpo ali jo prepihajte z nizkotlacnim
stisnjenim zrakom.

Ne uporabljajte Cistilnih sredstev ali topil, saj lahko poskodujejo
plasti¢ne dele.

Redno distite prezracevalne reze v ohi§ju motorja, da se naprava
ne pregreje.

Ce je napajalni kabel poskodovan, ga zamenjajte s kablom enakih
specifikacij. To naj opravi usposobljen strokovnjak ali pa napravo
odnesite v servisni center.

Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem za
otroke.

Vse napake naj popravi pooblasceni servisni center proizvajalca.
TEHNICNI PARAMETRI
NOMINALNI PODATKI

PARAMETER VREDNOST
Napetost 230 VAC
Frekvenca napajanja 50 Hz

Nazivna mo¢ 950 W

Nazivna vrtilna hitrost 3000-12000 min*
Najvedji premer rezila 125 mm

Notranji premer rezila 22,2 mm

Navoj vretena M14

Razred zasdite 1]

Teza 2 kg

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvoénega tlaka

Lea = 92,23 dB(A)

K=3 dB(A)
Raven zvo&ne moci Lwa =100,23 dB(A)
K=3 dB(A)
Vrednost pospeska an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven oddajanega hrupa, kot so raven zvocnega tlaka Lpa in raven
zvoéne moci Lwa ter merilna negotovost K, so navedene v priro¢niku
v skladu s standardom EN 62841-1 .

Vrednosti vibracij (vrednosti pospeska) an in merilna negotovost K
so oznacene v skladu z EN 62841-1 in so navedene spodaj.

Raven vibracij, navedena v tem priroéniku, je bila izmerjena v skladu
z merilnim postopkom, dolo¢enim v standardu EN 62841-1, in se
lahko uporablja za primerjavo elektriénih orodij. Uporablja se lahko
tudi za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna za osnovne uporabe
elektritnega orodja. Ce se elektriéno orodje uporablia za druge
namene ali z drugimi delovnimi orodji ali ¢e ni ustrezno vzdrzevano,
se lahko raven vibracij spremeni. Zgoraj navedeni razlogi lahko
povecajo izpostavljenost vibracijam med celotnim delovnim ¢asom.

Za natancno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upoStevati
obdobja, ko je elektri¢no orodje izklopljeno ali ko je vklopljeno, vendar
se ne uporablja za delo. Na ta nacin je lahko skupna izpostavljenost
vibracijam znatno nizja.
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Za za$cito uporabnika pred ucinki vibracij je treba sprejeti dodatne
varnostne ukrepe, kot so: vzdrzevanje elektricnega orodja in delovnih

orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok, ustrezna organizacija
dela.
VARSTVO OKOLJA
Elektricnih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
i ampak jih morate odnesti v ustrezne obrate za odstranjevanje.
Informacije o odstranjevanju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali
" _] |lokalnih organih. Rabljena elektri¢na in elektronska oprema vsebuje
snovi, ki niso okolju nevtralne. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja

potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s
sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”) s tem
obvesca, da so vse avtorske pravice za vsebino tega priro¢nika (v nadaljnjem besedilu:
LPriroénik”), vkljugno z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami in sestavo, pripadajo
izkljuéno GTX Poland in so za$¢iteni z zakonom v skladu z Zakonom z dne 4. februarja
1994 o avtorskih pravicah in sorodnih pravicah (tj. Zakonik 2006 $t. 90, tocka 631, kakor
je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje celotnega Prirocnika
ali katerega koli njegovega elementa za komercialne namene brez pisnega soglasja
GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzroci civilno in kazensko odgovornost.

I1zjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Izdelek: Kotni brusilnik

Model: 59G184

Blagovna znamka: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva o0 RoHS 2011/65/EU, spremenjena z Direktivo 2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |EC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja samo za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema komponent

, ki jih je dodal kon¢ni uporabnik, niti naknadnih ukrepov, ki jih je izvedel.
Ime in naslov osebe, pooblascene za pripravo tehni¢ne dokumentacije,
ki je rezident ali ima sedez v EU:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

.

Pawet Kowalski B

Predstavnik za tehni¢no dokumentacijo GTX Poland
Var$ava, 16. januar 2024

Var$ava, 16. januar 2024

(BG)
NMPEBO/ HA OPUrMHATIHUTE MHCTPYKLIUU

BIMOBA LWIN®OBAYKA 58G184
BHUMAHUE MpoueTeTe  BCUYKKN npeaynpexpeHns  3a
6e30MacHOCT, MHCTPYKUMW, WMIOCTPauum W  cneuumdukaumm,
npefiocTaBeHN C TO3U EeNeKTPOUHCTPYMEHT. HecnaseaHeto Ha
BCUYKN UHCTPYKUMM MO-A0MYy MOXe [a Aoseade A0 TOKOB yaap, noxap
wvnu CEepUO3HN HapaHABaHUA.
CbxpaHABaWTe BCUYKU NpPeAynpexaeHUss U MHCTPYKUMKM 3a
6bAeLla cnpaBka.
Toszun ENEeKTPOMHCTPYMEHT € npefHa3HadyeH 3a M3MNon3BaHe KaTto
LIJJ'IVICbOB'b‘-IHa MawunHa, nonupatlia MmalmHa unu pexella MalimHa.
MpoyeTeTe Beuyku NpeaynpexaeHns 3a 6e3onacHoCT, MHCTPYKLUK,
nncTpauymmn n CI'IeLLMd)IAKaLLIAVI, npenocrtaBeHn [ TO3n
ENEeKTPONHCTPYMEHT. Hecna3saHeTo Ha BCUYKM WHCTpYyKUUM no-
Aony Moxe fa goeefe 0 TOKOB yaap, noxap wvnm CEepUo3HnN
HapaHsaBaHUA.
He w3nonseaite TO3M €nNEKTPOWHCTPYMEHT 3a LwnudoBsaHe,
noynctBaHe C TeneHa 4eTka wnu npopsas3BaHe Ha OTBOpWU.
,uel;lHOCTM, 332 KOUTO €NEeKTPOMHCTPYMEHTBLT He e npefHasHa4veH,
MoraT Aa cb3dadaT OnacHoOCT U Aa NPUYNHAT TeniecHU noBpeaun.



He moanduumpainte To3u eNeKTPOMHCTPYMEHT MO HaYMH, KOUTO He
€ U3PUYHO npeasBuaeH W cneunduumpaH OT Npov3BOAUTENs Ha
MHCTpyMeHTa. TakuBa Moaudukaumm MoraT Aa fgoseaat fo 3aryba
Ha KOHTPOJ 1 CEPUO3HU TernecHU nospeau.

He nanonasavite akcecoapwu, KOUTO He Ca crneyuanHo NpoeKkTMpaHu
n onpenenexHn ot Npou3BoanTeNna Ha NHCTPyYMEeHTa. Camusat d)aKT,
4e AafeH akcecoap Nacea Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA, He rapaHTupa
6esonacHa pabora.

HomuHanHata ckopocT Ha akcecoapa TpsibBa Aa € MoHe paBHa Ha
MakcumariHata CKOPOCT, MOCOYEeHa Ha  eneKTPOMHCTPYMEHTa.
Akcecoapu, paGoTeLum Npu CKOPOCTM, MO-BUCOKU OT HOMUHanNHaTa
CKOPOCT, MoraT Aa ce noBpeaAT U a ce CHynAT Ha napyeTa.
BbHWHUAT AnameTsbp n AebenuHarta Ha akcecoapa TpsibBa fa ca B
paMKuTe Ha HOMWHaNHUTE nNapameTpu Ha enekTPOUHCTPYMeHTa.
AKcecoapm C HenoaxoasAwm pasmepu He morat aa G'bﬂaT npasuHoO
3aKpeneHu Unn KOHTPonupaHu.

MoHTaxHuTe pa3smMmepn Ha akcecoapa TpﬂﬁBa Aa CbOTBETCTBAT Ha
MOHTa)XHUTE pasMepu Ha eNneKTPpONHCTPyYMeHTa. AKCSCOapM, KOUTO
He CbOTBEeTCTBaT Ha MOHTaXHUTe pasmepu Ha
eneKTPOMHCTPYMeHTa, LWe ce pasbanaHcupart, Le BuGpupar
npekoMepHo 1 MoraT Aa goseaar oo 3ary6a Ha KOHTpOn.

He usnonsBsaiiTe nospeaeHn akcecoapu. Mpean Bcska ynotpeba
npoBepeTe akcecoapuTe, kaTo WNndOoBLYHN ANCKOBE, 3a Hanu4ne
Ha OTNOMKWN N NyKHaTUHU, NOAJIOXKN 3a LLIJ'IVId.'JOB'bHHM Anckoee 3a
MyKHaTUHW, pas3KbCBaHUA UM NMPEeKoMepHO U3HOCBaHe, N TerneHn
YeTkm 3@  pas3xnabeHn wnu  cuyneHn  Tenose.  AkO
€NEeKTPOMHCTPYMEHTbT UMK akcecoapbT € nagHan, nposepere ro
3a MoBpeau WM MOHTUpaiiTe HenoBpeaeHu akcecoapu. Crnep
npoBepKa U MOHTaX Ha akcecoapa ce yBepeTe, Ye onepaTopbT U
CTpaHUYHWTE Nnua ca U3BbH obcera Ha BbPTSALLMS Ce akcecoap U
MycHeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa Ha MakcumarnHa ckopocT Ge3
HaToBapBaHe 3a edHa MuHyTa. [loBpegeHuTe akcecoapu
0GMKHOBEHO Ce MoBpexXaaT Mo Bpeme Ha To3U TECT.

Hocete nuynm npeanasHu  cpencrtea. B 3aBucumocT oOT
NpUNoXeHneTo, n3nonssante npegnaseH WUt 3a nuueTo,
npegnasHn o4una unu 3awmTH1 ovnna. Ako e HeOﬁXOHMMO, HoceTe
npaxoBa Macka, NpefnasHv Ccnyluankv, pbkaBuuy v paboTeH
npecTunka, 3a Aa ce npegnasute oT Manku abpasuvBHU YacTvum
unu coparMeHTn ot Aetannute. MpeanasHute cpeactea 3a ounTe
TpﬂﬁBa Aa morat ga cnvpart CbpaI'MeHTVITe, reHepupaHu no speme
Ha pa3nuyHn npunoxexus. MNpaxosaTta Macka Unn pecnmpaTopbT
TpabBa Aa MoraT fa hunTpupar YacTuumTe, reHepupaHuy no Bpeme
Ha npunoXxeHneTo. npO,CL'bI'I)KI/ITeI'IHOTO un3naraHe Ha BUCOKU HUBa
Ha Wym MoxXe fa foBeae Ao 3ary6a Ha cryxa.

Ceupetenute Tpsabea Aa nopabpxat 6e3onacHo pasctosiHue oT
paboTHaTa 30Ha. Bcekw, koiiTo Bnu3a B paboTHaTa 30Ha, TpsibBa Aa
HOCWU NMWYHW NpeanasHu cpeacTea. PparmeHTV OT feTaiina unum
noBpedeHo oGopyaBaHe MoraT fa M3XBbpyaT M Aa MPUYUHAT
HapaHAaBaHWsA N3BbH HenocpeacTBeHaTa paGOTHa 30Ha.

Mpwv n3BbLPLUBaHE Ha onepaLmn, NPU KOUTO PEXELUMSAT MHCTPYMEHT
MOXe [a Bfie3e B KOHTAKT CbC CKpUTH kabenu unm cbc cobCTBEHNS
cun Kaﬁen, APBXTEe eNeKTPONHCTPYMEHTa caMo 3a U3onupaHnuTe My
NOBbPXHOCTU 3a XBaulaHe. KoHTakTbT mexagy pexewms
WHCTPYMEHT U MPOBOAHUK MNOA, HanpexeHue Moxe Aa aosede A0
TOBa, Y€ OTKPUTUTE METanHU 4YaCTu Ha ereKTPOUHCTPyMeHTa aAa
CTaHaT Mo HanpexeHue, KOeTo MoXe fa [oBeAe 0 TOKOB yAap Ha
onepatopa.

[pbxTe kabena paney oT BbpTAWaTa ce 4acT. Ako 3arybute
KOHTpOI, kabenbT Moxe Aa ce CKbCa WU 3akayu n pbKaTta unm
pamMoTO BM Morat aa 6'bFLaT BKapaHu BbB BbpTsLLaTa ce YacT.
Hukora He cnarainte €IeKTPOUHCTPYMEHTa, [OKaTo npucTtaBkata
He cnpe HambrHo. BbpTsilaTa ce npucTaBka Moxe fa ce 3akauu
3a NMOBbPXHOCTTA U Aa uU3gbpna enekTpoMHCTpyMeHTa OT pbueTe
BU.

He wu3nonaeaite ENEeKTPONHCTPYMEeHTa, [AOKaTto Tro Hocute.
CnyqaeH KOHTaKT C BbpTALLNA Ce akcecoap MOXe fa aosene [0
3aKayaHe Ha gpexuTe U n3abprneaHe Ha akcecoapa KbM TAMNOTO.
Mouuncreante penoBHO BEHTUNAUNOHHUTE oTBOpPU Ha
eNneKTPOUHCTPyMeHTa. BeHTunatopsT Ha MoTOpa BCMyKBa npax B
Kopnyca, a NpekoMepHOTO HaTpynBaHe Ha MeTarneH npax Moxe aa
fioBe/ie [10 eNneKTprUYecka OnacHoCT.

He wn3nonseaiiTe enekTPOUHCTPYMEHTW B GNMWU3OCT A0 3ananvmu
marepuanu. MCKpIATe MoraT fa Bb3nfiaMeHAT Te3n matepuanu.

He unanonaeaiite NPUCTaBKK, KOUTO MU3UCKBAT TEYHWU OXNagutenwu.
WM3non3eaHeTo Ha BOAa vnu Opyrn Te4YHU oxnagutenu Moxe fa
fioBe/ie 10 TOKOB YAap WK enekTpuyecku yaap.
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ManonseaiiTe camo  BuaoBeTe  AUCKOBE,  MOCOYEHW  3a
€NeKTPOMHCTPYMEHTa, W  NpeanasuTeny, npeaHasHayeHn 3a
n3bpaHuTe Auckose. [lUckoBeTe, 3a KOUTO ENEeKTPOUHCTPYMEHTBT
He e MpoekTVpaH, MOXe [a He ca afeKBaTHO 3alMTeHW U ca
onacHu.

LUnndoBbyHaTa NOBBLPXHOCT Ha [AWUCKOBETE C  LEHTpanHo
BANbOHaTUHa TpsGBa Aa 6bae MOHTUPaHa NoA paBHWHaTa Ha pbba
Ha npeanasHust KOXyX. HenpaBMHO MOHTUPaH AUCK, KOWUTO 13nn3a
M3BbH paBHMHaTa Ha pbba Ha NpeanasHWst KOXyX, He Moxe Aa
6bAe afekBaTHO 3alLMTEH.

MpeanasHuaT koxyx TpsibBa fga Obde 30paBoO 3aKkperneH KbM
€MeKTPOMHCTPYMEHTa U MO3WLMOHMpaH 3a  MakcumarHa
6Ge3onacHOCT, Taka Ye KOMKOTO Ce MOXe Mo-Manka 4acT oT
NOBbPXHOCTTA Ha J[Aucka f[a € W3noxeHa KbM onepatopa.
Mpeanas3nHmnaT Koxyx npeanassa onepartopa OT parmMeHTn ot
[ucka, Cry4YaeH KOHTaKT C Avcka 1 UCKpU, KOUTO MoraT a 3anansit
apexute.

[uckoBeTe MoraT [fa Ce W3MOM3BaT CaMO 3a KOHKPETHU
npunoxexusi. Hanpumep: He WNMgOBaiiTE CbC CTPaHUYHaTa YacT
Ha pexewuss pAuck. Pexelwmte abpasuBHM AuckoBe ca
npeaHasHayYeHu 3a nepudepHo LWNNMOBaHEe U CTPAHUYHUTE CUIK,
NPUNOXeHN BbPXY Tesu AUCKoBe, MoraT Aa AoBeaaTt [0 TSXHOTO
cuynBaHe.

BwuHarv nanonssaite HenospeaeHn dnaHLm, KOMTO ca C NOAXOASLL
pa3vep u ¢dopma 3a usbpanus auck. MNoaxopswmTe cnaHum 3a
[AVCKOBe NOAABbPXKAT AUCKA, KaTo Mo TO3W HAYWMH HaMansBaT pucka
oT cuynBaHe. ®naHUWTe 3a pexeln AWckoBe MoraT fa ce
pasnuyasat oT naHumTe 3a WnndOoBbYHN ANCKOBE.

He nanonssaiite N3HOCEHM ANCKOBE, NpeaHasHa4eHn 3a no-ronemm
€NeKTPOMHCTPYMEHTW.  [JUck, npeAHasHayeH 3a  Mo-ronsiM
€MNeKTPOMHCTPYMEHT, He e Noaxoasil 3a Mo-BuUcoKaTa CKOPOCT Ha
N0-MarnbK MHCTPYMEHT U MOXeE fia Ce CHynu.

KoraTo n3nonasate AuckoBe C ABOMHO MpefHasHayeHve, BUHArM
n3nonssaiTte npeanasunTen, KOMTOo e NoaxXoasLy 3a 3agadara, KoaTo
u3nbrHaeaTe. HeusnonssaHeTo Ha NoAXOAsLY, NpeanasuTen Moxe
fa posefe A0 TOBA, Ye TOW [ja HE OCUrypsiBa XEenaHoTo HUBO Ha
3alumTa, KOeTo MoXe Ja JoBefe [0 CEPMO3HN HapaHsiBaHUS.

He ,3aknewysante” pexeLuns ANCK U He ynpaxHsBanTe npekaneHo
cuneH HaTuck. He ce onuTeaiiTe Ja npaBuTe npekaneHo AbnGoku
paspesun. MpeToBapBaHETO Ha AWCKa yBenuyaBa HaTOBapBaHETO
My ¥ NoAaTNMBOCTTa My KbM YCYKBaHe UMW 3akrneLuBaHe no Bpeme
Ha psizaHe, KaKTo 1 pucka OT OTckadaHe WK cyynBaHe Ha aucka.
He nocTassiiTe TANOTO CU B NWUHWSI C BbPTALLOTO CE OCTpUE Unn
3ap Hero. Korato ocTpueTo ce otAaneyasa oT TAMNOTO BU MO Bpeme
Ha paboTa, BCSIKO OTCKauaHe MOXe [a [A0Beae A0 WU3XBbLPMsHE Ha
BbPTSLLOTO CE OCTPUE U eNEKTPOMHCTPYMEHTa AUPEKTHO KbM Bac.
AKO OVCKBT Ce 3aKknewm unu psisaHeTo Gbae NpekbcHaTo Mo
HsKaKBa MpUYMHA, U3KMIOYETe ENeKTPONHCTPYMEHTa U ro ApbXTe
cTabunHo, [0KaTo OUCKLT He Crpe HambrHo. Hukora He ce
onuTBaiiTe [a U3BaguTe PEeXelst OUCK OT 30HaTa Ha psisaHe,
[0KaTo ANCKBLT € B ABVKEHWE, ThI1 KaTo TOBa MOXe [a AoBeAe A0
oTckavaHe. lpoyyeTe npuumMHaTa 3a 3aKrelBaHeTo Ha Aucka u
npeanpvemMeTe A4eNCTBUS 3a OTCTPaHABAHETO 1.

He Bb306HOBsBaiiTe pA3aHETO Ha AeTaina. Wavakainte, fokato
OCTpPUETO [OCTUTHE MbflHA CKOPOCT, W Ccrief ToBa BHUMATENHO
Bb30OHOBUTE psi3aHeTo. AkO Bb30OHOBWUTE pabotata Ha
€neKTPOMHCTPYMEHTa BbpXy [eTaiina, OCTPMeTo Moxe Aa ce
3aKneLLy, U3MECTU UITU OTCKOYM.

MopnpeTte naHenuTe unu Apyru ronemy NnpeameTy, 3a fa ceeaeTte
[0 MUHUMYM pucka OT 3aKrelyBaHe Ha OCTPUETO M OTcKayaHe.
lonemute npegMeTM ca CKMOHHUM [a Ce MpoBWUCBAaT MOA
cobcTBeHaTa cu TexecT. [Nognopute TpsibBa Ja ce NocTaBsAT nof,
npeamMeTa 6n13o 4o NUHUSTA Ha psi3aHe U KpauLiaTa Ha npeaMerta
OT ABETE CTPaHW Ha OCTPUETO.

Bbaete M3KINIOYATENHO BHUMATENHW, KOrato mnpaBuTe ,[KOGHM
paspesn‘ B CbLUECTBYBalUM CTEHU UMM [APYrU CKPUTU 30HW.
M3nbkHano octpue Moxe Aa npepexe rasoBu Unu BOAONPOBOAHN
TpbOW, enekTpuyeckn kabenu wnu npegmeT, KouTo Morat Aa
MPUYUHSAT OTCKaYaHe.

He ce onuTBaiiTe ga npaBuTe uM3BWUTU paspesn. MpekomepHOTO
HaToBapBaHe Ha HOXa yBenuyaBa HaNsiraHeTo 1 BeposiTHOCTTa OT
U3KpMBSIBAHE UMM 3akrnellBaHe Ha HoXa Mo Bpeme Ha psidaHe,
KaKTO W pucka OT oTcKayaHe WU cUynBaHe Ha HOXa, KOeTo MOoXe
[fla fosefie A0 CEPUO3HU HapaHsBaHUs.

He nosBonsiBaiiTe HukakBu xnabaBu 4acT Ha nonupaliata
Kanayka WnM HeWHWTE 3akpenBallM BbxeTa Aa Ce BbpTAT



cBobogHo. [pubepete wnmu  oTpexete BCUYKM  xnabasu
3akpenBalm Bbxeta. XnabaBuTe 1 BBLPTALWM Ce 3akpensaluyt
BbXeTa MoraT Aa ce yBUST OKOSI0 NPbCTUTE BU UMK Aa ce 3akavat
3a getanna.
MNPUYMHN W NPEOOTBPATABAHE HA OTCKAYAHE HA
OMEPATOPA:
OTckavaHeTo e BHesanHa peakuust Ha 3akneLyBaHe Unu 3akadaHe
Ha BbBPTALW, Ce [AUCK, MOAMNOXKa, 4YeTka WNM Apyr akcecoap.
3akrelBaHeTo WNM 3aka4yaHeTo BOAM [0 PsA3KO ChvpaHe Ha
BbPTSALWMS Ce akcecoap, KOeTo OT CBOSI CTpaHa BoAu [0
M3TNackBaHe Ha HEKOHTPONMPaHUS eNeKTPOMHCTPYMEHT B NOCOKa,
obpaTHa Ha BbPTEHETO Ha akcecoapa B ToMKaTa Ha 3akrneLysaHe.
Hanpumep, ako WNMOBBLYHMAT AUCK Ce 3aknelm unu 3aceye B
AeTaiina, pbobT Ha WNUMOBLYHUS AUCK, KOWTO BNW3a B TOYKaTa Ha
3aknelBaHe, Moxe Ja ce 3abue B NOBbPXHOCTTa Ha MaTepuana,
KOeTo Aa fJoBede [0 NOACKAYaHe WM U3XBbprsHE Ha
WNUPOBBYHMS AnCK. LLINMGOBBYHUST AMCK MOXE Aa OTCKOYM KbM
onepatopa unu B obpaTHa nocoka, B 3aBUCMMOCT OT MocokaTa Ha
[BWXEHNe Ha LWNNOBBLYHNA ANCK B MOMEHTa Ha 3akneLysaHe ( ).
Mpu TakMBa ycnoBus LWNUGOBBYHUTE AUCKOBE MOraT CbLUO Aa ce
cuynsT.
OTckayaHeTo e pesynTaT OT HenpaBunHa ynotpe6a Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTa U/ HenNpaBWITHU NpoLeaypy Unu paboTHK
ycnoeus u Moxe Aa 6Gboe u3berHato upes B3emaHe Ha
noaxofsimMTe nNpeanasHn Mepku, 3bpoeHn no-gony:
> [ApbXTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa 3ApaBo C ABe pble
1 NO3ULMOHUPaIATe TANOTO U pbLieTe CU Taka, Ye Aa
MoxeTe fAa NpoTMBOAeWCTBaTe Ha cunata Ha
oTkata. BuHarm wusnonseaite ponbRHMTENHaTta
pPBbKOXBaTKa, ako MHCTPYMEHTBLT MMa TakaBa, 3a Aa
NoCTUrHeTe MaKCMMarieH KOHTPON Haj oTkaTta unu
peakuusiTa Ha BbPTALUA MOMEHT NpU cTapTupaHe.
OnepaTopbT MOXe [Aa KOHTpo:nMpa peakuuute Ha
BbPTSLLMA MOMEHT UMW CUNWTE Ha OTKaTa, ako ca B3eTn
NOAXOAALLYM NPeana3Hn MEPKU.
> Hukora He nocTtaBsiiTe pbueTe cu B 6Gnusoct Ao
BbPTAWM ce npuctaBku. OToaBaHeTo Moxe fa
[loBeAe A0 OTCkayaHe Ha NpucTaBkaTta KbM pbLieTe BU.
He nocrtaBsiTe TANOTO cu B 30HaTa, B KOATO
€NIeKTPOMHCTPYMEHTBT e ce ABWXW B Cryyal Ha
oTckavaHe. OTckayaHeTo e JoBeAe [0 U3XBbpIisiHe
Ha MHCTPYMEHTa B Mocoka, oGpaTHa Ha ABWKEHUETO Ha
KOMernoTo B To4kaTa Ha KOHTAaKT.
BbaeTe oco6eHO BHMMAaTenHu, korato pa6otute B
BIMW, BbPXy OCTpU pbGoBe M T.H. U3bAreaiTe
OTCKayaHe M 3aKayaHe Ha akcecoapa. bruTe wunu
ocTpute pbboBe MoraT fa MPUYUHAT 3aKauyaHe unu
oTckayaHe Ha akcecoapa, koeTo Aa foBeje Ao 3aryba
Ha KOHTPOI UMK OTCKavaHe.
> He MoHTUpaiTe BepuxHO ocTpue 3a AbpBOpe3da,
CErMeHTMpaHO AWaMaHTEHO ocTpue ¢ nepudepHa
MeXAuHa, no-ronsiMma ot 10 mm, unm 3L6HO ocTpue.
Tean ocTpueTa NPUYMHSIBAT YECTU OTCKa4aHus W
3ary6a Ha KOHTpon.
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1. BHMmaHue: Baemete cneuynanHun npeanasHn Mepku
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2., “MpoyeTeTe MHCTPYKUMUTE 3a eKcrnoaTtaums u cnassante
npeaynpexaeHnsTa 1 npeanasHuTe Mepku, Cbabpxallyn ce B
Tax!

3. Mi3nonagaiiTe NU4YHU NpeanasHu cpeacTsa (npeanasHu
ou4una, npeanasHu crywarku, npaxosa Macka)

4. HoceTe 3alMTHM pbKkaBuLm

5. M3knioyeTe 3axpaHBaluyms kaben, npeav Aa U3BbpLUBaTe
KaKBWTO 1 Aa 61no AeNHOCTU Mo NOAAPBXKKA UMW PEMOHT.

6. [ipbxTe Aeuata ganey oT MHCTPYMeHTa

7. Mpepna3sBsaiite oT AbXA

8. Knac Ha 3awumTa Il

9. CepTudhukaumoHeH 3Hak EAC.

10. Mapka 3a cepTudurumpaHe 3a yKpamHcK1s nasap.

MAPKWPOBKW BbPXY YCTPOUCTBOTO

UN

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -rogunHa Ha Npou3BOACTBO
MM - Mecel} Ha Npou3BOACTBO

Y -AONbIHUTENHO 0603Ha4eHe
XXXXX -CepueH Homep

NNN -[oNbMHUTENHA MapKMpoBKa

KOHCTPYKLIMA U NPUNOXEHUE

‘brnownandbT € pbyYeH eneKTPOMHCTPYMEHT ¢ u3onaumust knac |l
YCTpPOWCTBOTO Ce 3adBuWxkBa OT eaHoaseH KOMyTaLMOHEH
enekTpoasuratesni,, 4YuMATO CKOPOCT Ha BbpTeHe Cce Hamansea
NoCpeACTBOM 3b6GHa broBa npeaaska. Moxe fia ce U3Mnon3ea Kakto
3a wnundosaHe, Taka 1 3a pasaHe. To3n TUN eNeKTPOUHCTPYMEHT ce
n3non3Bea LWNMPOKO 3a OTCTpaHsBaHe Ha BCUYKN BUWAOBE rpanaBuHU OT
MOBLPXHOCTUTE Ha METanHU eneMeHTU, NOBbPXHOCTHa obpaboTka
Ha 3aBapKu, ps3aHe Ha TbHKOCTEeHHU pr6m W Manknm MmetanHu
enemeHTV n ap. C noaxoAsium NpucTaBku brmownandbsbT Moxe Aa
Ce M3Mon3Ba He caMo 3a ps3aHe U LWnngoBaHe, HO 1 3a NOYUCTBaHE,
HanpuMep Ha pbxaa, 6osaMcaHn NoKPUTKS U Ap.

ObnacTute Ha MPUNOXEHWE BKIKOYBAT LIMPOKO pasbupaHu
PEMOHTHW U CTPOWUTENHW PaboTu, He Camo CBbp3aHW C MeTanu.
‘brnownancbT MOXe Aa ce 13non3ea 1 3a psisaHe u LWnudgosaHe Ha
CTpouTernHu martepuanu, Hanpumep Tyxnu, naseTa, KepamuyHu
NnoYKkn v ap.

YpeabT e npepHasHayeH camMo 3a cyxa ynotpe6a U He e
noaxoAsLy 3a nonupade. He nsnonssaiTe eneKTPOUHCTPYMEHTa
3a Lienu, pa3nuy4Hu OT Te3u, 3a KOUTO e NpeaHa3HaueH.

HenpaBunHa ynotpe6a.

He o6paGoTeaiite matepmanu, cbabpxawm asdect. A3becmbm e
KaHUEepO2eHeH.

He obpaboTBaiTe maTepuany, YWiMToO Npax € CUIHO 3ananum unu
B3puBoonaceH. [lpu paboma C enekKmMpouHcmpymeHmu ce
o6pasysam UCKpu, KOUMo Mo2am Oa 8b3MIaMeHsim U3Tb4YeaHuUme
napu.

He un3nonseante pexewm guckose 3a wnudosaHe. Pexewume
duckoee pabomsm € cmpaHuYHama Cu [08bpPXHOCM, a
winughosaHemo ¢ npedHama noebpPXHOCM Ha Makbe AUCK Moxe 0a
20 rnospedu, koemo Aa dosede 00 HapaHsigaHe Ha ornepamopa.
OMUCAHME HA TrPA®UYHUTE CTPAHULIU

Homepauusita no-gony ce OTHacs 3a  KOMMOHEHTUTE  Ha
yCTpOVICTBOTO, nokasaHun Ha I'pad)l/l‘-lHI/lTe CTpaHuun Ha TOBa
PBKOBOACTBO.

1. ByToH 3a BnokupaHe Ha wnuHaena

2. MpeBkntoyBaTen

3. flonbnHutenHa pbkoxsaTka

4. Mpepnasuten Ha aucka

5. BbHLweH cnaHey

6. BbvTpelueH dnaHet,

7. PbkoxBaTka (npeanasvTen Ha ocTpueTo)
8.

* B

CneuuaneH ko4
b3MOXHO € 12 UMa Paannkv MexAay YepTexa 1 npoaykTa.

AKCECOAPU



. Mpennasuten Ha aucka 1 6p.

. CneumaneH ko4 1

. [onbnHutenHa apbxka 1 6p.
NOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTAX HA AOMBNHUTENHA PBYKA

[onbnHuTenHata Apbxka (3) ce MOHTMpPa B e4HO OT OTBOPUTE Ha
rmaBaTa Ha wWnudoBbYHaTa MalvHa. [lpenopbunTenHo e Jda
usnonssate WnMgoBbYHATA MallMHa C JOMbMHUTENHATa ApPbXKA.
Ako ObpxuTe WNNOBbYHATA MaluMHa C ABe pble Mo Bpeme Ha
paboTa (M3non3Baviku M JOMbrHUTENHATa ApbXKa), pUCKLT Aa
[OKOCHETE BbPTALLWS Ce AUCK UMK YeTkaTa C pbKa W a ce HapaHuTe
npu oTckayaHe e no-MasbK.

MOHTAX U PEMYNIMPAHE HA 3ALLIUTATA HA IMCKA
MpeanasuTensaT Ha AuCKa npeanasBa onepaTopa OT OTMOMKM,
Cry4yaeH KOHTaKT C PabGOTHUS MHCTPYMEHT WUnu uckpu. Tou
Tpsi6Ba BMHaru Aa 6bAe MOHTUpaH, KaTo ce o6pbluya cneuuanHo
BHUMaHue npegnasvTenHata 4act ga e oG'praTa KbM
oneparopa.

KoHcTpykuus 3a MmoHTaxk MoHTaXXbT Ha npeanasvTens Ha HoXa

no3BonsiBa Toi Aa ce perynupa Ao onTuMarHara nosvuus 6es

u3non3sBaHe Ha UHCTPYMEHTW.

o Pasxnabete n nsgbpnaiiTe Hasaa nocta (7) Ha npeanasuTens Ha
Hoxa (4).

* 3aBbpTeTe NpeanasnTens Ha ocTpueTo (4) A0 xenaHaTa no3nLus.

* 3akpenerte, kaTo cnycHete nocTa (7).

[leMOHTUPaHETO 1 PerynupaHeTo Ha MpeanasvTens Ha Hoxa ce
13BbLpLUBA B 0BGpaTeH pef Ha MOHTaxa My.

3AMSAHA HA PABOTHU UHCTPYMEHTU
Hocete paGoTHM pbKaBMUM NpU noAaMsiHaTa Ha pabGoTHuTe
WHCTPYMEHTH.

ByTOHBT 3a 3akntouBaHe Ha WwWnuHAaena (1) ce Manonsea camo 3a
3aKnwy4yBaHe Ha wWwnuHAena Ha mﬂMd)OBBHHaTa MawunHa no
BpeMe Ha MOHTaX UMK AeMOHTaX Ha PaGoTHUA MHCTPYMeHT. He
ro u3nonseanTe kato GYTOH 3a cnupaHe, [OKATO AUCKBLT ce
BbLPTU. TOBa MoXe Aa AoBede A0 nNoBpeda Ha WnudoBbYHaATa

Unu Hapa Ha notpe6utens.
MOHTAX HA IUCKOBE
3a oBBYHU UNU p WM AUCKOBe ¢ AeGenuHa no-manka ot

3 mm, camo3aknioyBalLaTa ce raka Ha BbHWHUA dnaHey (5)
TpA6Ba Aa 6bAe 3aBUTa C NIIOCKA MOBbLPXHOCT OT CTpaHaTa Ha
AUCKa.

e HatucHete 6yToHa 3a GnokvpaHe Ha wnuHaena (1).

o 3aterHete BbHILHMA riaHell (5) cbe cneumnaneH ko (8).

¢ Pasxnabete N MaxHeTe Camo3aKmioyBalLMA Ce BbHLUEH chraHeL,
(5).

¢ MNocTaBeTe Avcka Taka, Ye Aa € NPUTUCHAT KbM MOBBPXHOCTTA Ha
BbTpeLHus nanel (6).

o 3aBuiTe BBLHWHUA cnaHel (5) v ro 3aterHete cbC crneuuaneH
KoY (8).

[uckoBeTe ce AeMOHTMpaT B obpaTeH pef Ha MoHTaxa. Mo Bpeme

Ha MOHTaxa AuCKbLT TpsibBa Aa GbJe NpUTUCHAT KbM MOBLPXHOCTTA

Ha BbTpeLLHUs dnanel (6) u LeHTpupaH BbpXy HeroBaTta dacka. Ako

camo3sakrioyBallaTa raiika e sacefgHana, usnonseanTte creuvaneH

KT,

MOHTAX HA PABOTHU UHCTPYMEHTU C PE3BEH OTBOP

¢ HatucHerte 6yToHa 3a 3aknouBaHe Ha wnvHaena (1).

o lNpemaxHeTe npeABapUTENHO MOHTUPaHWSi PaGOTEH UHCTPYMEHT,
aKo NMa TaKbB.

e Mpean MoHTaxa OTCTpaHeTe W ApaTa (naHua — BbTPELHWs
cnaHey,
(6) n camosatsrawms ce BbHLIEH dnaxel (5).

* 3aBwiiTe pesboBata 4acT Ha PpabOTHUSI MHCTPYMEHT BbPXY
wnuHaena v ro 3aterHeTe neko.

JeMoHTUpaHeTo Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTU C pe3boBaHO oTBOpYe

Ce n3ebpliBa B 06paTeH pen Ha MOHTaxa.
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MOHTAX HA BITIOBA LUMTU®OBAYKA B CTOUKA 3A BITIOBA
LLMN®OBAYKA

[lonyctumo e ga ce manonssa briowunandg B cneunanHa croika 3a
‘brnownandose, Npu ycrnoBue 4Ye e MNpaBUIIHO WHCTanupaH B
CbOTBETCTBME C WHCTPYKLMUTE 3a MOHTaX Ha NpOW3BOAWTENs Ha
cTouKkaTa.

PABOTA / HACTPOWKHU

MNpean pa u3snonseate wWnudoBbYHATa MallMHa, npoBepeTe
CbCTOAHMETO Ha I.IJHVI(I)OB'I:"IHVIH AUCK. He wu3nonsBauTe
HaLI.l'preHVI, HanykaHm wnu no A[Apyr HavyvH noBpegeHu
LUI'IVI(*)OB'b‘-IHVI AUCKoBe. CmeHeTe U3HOCeHust AUCK UK YeTKa C
HOB HenocpeacTBeHO npeau yn07pe6a. Cne.q npuKno4YBaHe Ha
paGOTaTa BUHArun WU3Kn4BanTe LIJHVI(*)OB'I:LIHETE MawmHa M
n3yakamnTe, 4OKaTO PaGOTHUAT MHCTPYMEHT cnpe HanbiHo. EaBa
ToraBa WNuUcoBbYHATA MallMHa Moxe Aa 6bae npubpaHa. He

3abaBAiiTe BbLPTEHETO Ha WNMGOBLYHMA [AUCK, KaTo Tro
npuTuckaTe KbM geTanna.
e Hukora He npetoBapBaiTe WnUgoBBLYHATA MalUMHa.

TexecTra Ha €enNeKTPOMHCTPYMeHTa ynpaxHsaBa AO0CTaTb4yHO
HansraHe, 3a Aa pa6otu edekTuBHo. lMpeToBapBaHeTo M
NMPeKoOMepHOTO HandAraHe Morat pga npUYUHAT oOnacHo
cuyynBaHe Ha PaGOTHUA MHCTPYMEHT.

Ako wnudoBbYHaTa MalWMHa NagHe No BpemMe Ha paboTa, e
Heo6XxoguMMO Q[a npoBepuTe M, ako € Heobxoaumo, Aa
3aMeHuTe paﬁon-wm WHCTPYMEHT, ako ycTaHOoBUTe, 4Ye e
noBpeAeH unu aecdopmmpaH.

Hukora He yapsaiTe aetaina ¢ MHCTPYMeHTa.

U3bGsareainTe aa otckavate AUCKa M Aja OCTbpreaTe Mmarepuana
C Hero, ocobeHo koraTto pa6oTute No LMK, ocTpu pbLGoBe 1
T.H. (ToBa MOoxe Aa goBede OO0 3aryba Ha KOHTpon Hag
€NeKTPOMHCTPYMEHTa U OTCKavaHe).

Hukora He mar wTe g npeaHa 3a pszaHe
Ha AbPBO OT LMpKynspu. U3non3BaHeTo Ha TakMBa AUCKOBe
4YecTo BOAM A0 OTCKayaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa, 3ary6a Ha
KOHTPON M MOXe Aa AoBeAe A0 HapaHsBaHe Ha oneparopa.

BKIMKOYBAHE/M3KINIOYBAHE

OpbxTe ¢doBLYHaATA C ABe pbue No Bpeme Ha
cTapTupaHe u pa6ora. LnudosbyHata mawmHa e obopyasaHa ¢
npefnaseH npekbcBa4, 3a [Jda Ce MNpefsoTBpatv  CryyanHo
cTapTupaHe.

¢ HatucHete GyToHa Ha npeskouBaTens (2).

¢ Ocsobox/1aBaHeTo Ha HaTucka BbpXY ByTOHa Ha npesknioyBaTens
(2) cnupa wnnoebYHaTa MallmHa.

Cnep crapTMpaHe Ha wnudgoBbYHATa MallMHa W3vakauTe,
AoKaTo WNUGOBBLYHUAT AUCK AOCTUrHE MaKCcMManHaTta cu
CKOpOCT, npeauM pa 3anoyHeTe pa6Gota. He wusnonssaiite
npeBK/lOYBaTens 3a BKMOYBaHe WNM  U3KNKOYBaHe Ha
wnudgoBbYHaTa MalwmHa no Bpeme Ha pabora.
MpeBknioyBaTeNAT Ha WNUOBBLYHATA MallMHa MoOXe Aa ce
M3MoMn3Ba CaMo KOraTo eNleKTPOMHCTPYMEHTBLT € oTAaneyeH ot
AeTaina.

PE3AHE
PsizaHeTo c brnownandg Moxe ga ce M3BbLpLIBA caMo Mo
npaBa nuHUA.

He pexeTe maTtepuan, 4OKaTO ro AbpPXXUTe B pbKa.

FonemuTe napyeta Tpsa6Ba Aa 6bAaT NnogkpeneHn u Tps6ea ga
ce BHMMaBa NoAMNoOpPHUTE TOYKMU Aa ca 6nm3o A0 NUHMATA Ha
psizaHe U B Kpasi Ha maTepuana. MatepuansT, KOWTO e 3apaBo
NO3MLMOHMPaH, HAMa [a ce ABUXM MO BPpeMe Ha psA3aHe.

MankuTe enemeHTU Tpsi6Ba Aa 6'bAAT 3aKpeneHu, Hanpumep B
MeHreme, c noMoLyTa Ha ckobu u Ap. MatepuantsT TpsiGBa Aa
6bae 3akpeneH Taka, Ye ToukaTa Ha psizaHe aa e 6nu3o Ao
3aKpenBalyusi enemMeHT. ToBa e OCUrypu mo-ronsima
NPeLn3HOCT Ha psi3aHeTo.

He nosBonsBaiTe Ha pexelwus AUCK Aa BUGpupa unu ga
noAckaya, Tbil KaTo TOBa Lue BIIOWM KAa4eCTBOTO Ha psizaHeTo
1 MOXe fa foBefe [0 CYynBaHe Ha pexeLins AUCK.



He ynpaxHsiBaiiTe CTpaHMYeH HAaTUCK BBLPXY peXewus AUCK
no BpemMme Ha pAa3aHe.

WUznon3eanTe noaxoAsLy pexely AUCK 3a BUAA Ha maTepuana,
KOWUTO pexerte.

Mpu psisaHe Ha MmaTepuan ce npenopbYBa nocokata Ha
nojaBaHe Aa e CbljaTa KaTo nocokaTta Ha BbpTeHe Ha
pexeLms AuCK.

[bnbounHara Ha psisaaHe 3aBUCU OT AMAMeTbpa Ha OCTPUETO.

o M3nonseaiTe camo AUCKOBE C HOMMUHAMHU AUAMETPU, KOUTO He
Ha/ABULIABAT NPEMNOPBLYAHNTE 3a KOHKPETHWSI MOAEN LUNNGOBBbYHA
MalLlum1Ha.

e [Mpy AbnGokM paspe3n (Hanpumep nPOUNKU, CTPOUTENHU
6rokoBe, Tyxnn 1 Ap.) He NO3BONsIBaTE MOHTaXHWUTE bnaHuu Ja
BIU3aT B KOHTAKT ¢ 06paboTBaHusi MaTepuar.

PexewmTe AUCKOBE AOCTUraT MHOrO BUCOKMU Temnepatypu no
BpeMe Ha pa6oTa — He M AOKOCBaWTe C OTKPUTM YacTH OT TANOTO
cu, npeau Aa ca M3cTUHanu.

LUNMD®OBAHE

3a wnudosaHe MOXeTe Aa W3ronssate Hanpumep WANMOBLYHN
[MCKOBe, YalUKOBWM [AWCKOBE, mnaMernHu [AWUCKoBe, AWUCKoBE C
abpaanBHa HeTbKaH TEKCTUM, TEeneHW YEeTKW, MbBKaBW AUCKOBE 3a
LUKypKa 1 Ap. Bceku TMn Anck v AeTaiin navckea noaxoasiua TeXHUka
Ha paboTa W W3MNON3BaHE Ha MOAXOASALWM JMYHW NpeanasHu
cpencTea.

He wu3nonssaiite auckose,
wnudosaHe.

npegHasHa4YeHUW 3a pssaHe, 3a

LLnudoBLYHUTE AMUCKOBE ca npeAHa
Ha maTepuan ¢ pb6a Ha aucka.

3a oTcTp

¢ He wnudoBaiTe cbC CTpaHUYHaTa MOBBLPXHOCT Ha AMCKa.
ONTUManNHUAT BN Ha paboTa 3a To3u Tun Auck e 30°.

¢ LlnudoBaHeTo MOXe Aa Ce U3BLPLIBA CaMO C WNM(OBbLYHN
AWCKOBe, NOAXOASALUM 32 CbOTBETHUA BUA MaTepuan.

Mpu pa6Gota ¢ namenHu pAuckoBe, abGpasMBHU BRaKHECTH
AWCKOBE U MbBKAaBU AUCKOBE 3a LIKYPKa, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha
NpPaBUIHUA BrbA Ha aTaka.

¢ He wnudoBaiTe ¢ usinata NoBLPXHOCT Ha AUCKa.

« Teau BMAOBe AUCKOBE Ce M3MOMN3BaT 3a 06paboTka Ha NNOCKU
MOBBLPXHOCTH.

TenueHWTe YeTkM ca NpeAHa3Ha4YeHU IMaBHO 3a NOYUCTBaHe Ha
npocunu 1 TpyAHOAOCTLNHU MecTa. Te moraT Aa ce u3nonssar
3a OTCTpaHsiBaHe Ha pbXAa, 60sAMCaHM MOKPUTMSI U Ap. OT
NOBbLPXHOCTTa Ha MaTepuana.

W3non3BaiTe caMoO MHCTPYMEHTM C [AOMNYCTMMA CKOPOCT Ha
BbpTeHe, KOATO € MO-BMCOKAa WM paBHa Ha MaKcMManHarta
CKOpOCT Ha brrolunaiida 6e3 HaToBapBaHe.

EKCMNOATALIMA U NOOAPBXKA

Mpean aa n3BbpLIMTE KaKBATO M Aa € MHCTanauus, HacTpoWnka,
PEMOHT UNKU noaapbXKKa, u3BageTe Ha 3axp:

kaben oT KOHTaKTa.

NoAAPBXKA U CbXPAHEHUE
L4 I'Ipenopb'-MTenHo € [a no4ucreare yCTpOVICTBOTO BeAHara cneg
BCsika ynoTpeba.

¢ He nanonseante BOAa unn apyru Te4HOCTU 3a NOYNUCTBAHE.

MouncreTe yCTpOI;ICTBOTO C Ccyxa Kbpna unu ro I/I3,C|yXaI7|Te C HUCKO
HandaraHe CrbCTeH Bb3ayX.

¢ He n3nonsgaiite no4yncTealln cpeacTtea Unu pasTBopuTenu, TbiA
KaTo Te Morat Aa noBpeasaT nnactMacoBuTe 4acTu.

MouncTBaiiTe pefoOBHO BEHTUMALMOHHUTE OTBOPW B Kopryca Ha
MoTOpa, 3a ja NpefoTBpaTuTe NperpsisaHe Ha yCTpONCTBOTO.

Ako 3axpaHBawmaT kaben e noBpefeH, ro cCMeHeTe C kaben cbc
CbLUNTE XapaKTepUCTUKKU. Tosa TpﬂGBa Aa ce Hanpasu OT
KBanMUUMpaH CrneumranucT Unu Kato 3aHeceTe YCTPOWUCTBOTO B
CepBU3EH LEHTBP.
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o BuHaru cbxpaHsiaiite yCTPOWCTBOTO Ha CyXO MSICTO, HEAOCTbIHO
3a geua.

Bcuuky HeuanpasHOCTU TpsGBa @ Ce OTCTPaHsIBaT OT OTOPU3MpPaH
CepBU3EH LIEHTBbP Ha NPOU3BOANTENS.

TEXHWUYECKU NAPAMETPU

HOMWHATHU JAHHU
NAPAMETHP CTOMHOCT
HanpexeHve Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHETO 50 Hz
HomuHanHa mowHocT 950 W
HomunHanHa ckopocT Ha BbpTeHe 3000-12000 min*
Makc. AnameTbp Ha OCcTpUeTo 125 mm
BbTpelleH AgnameTbp Ha OCTpUETO 22,2 mm
Pe36a Ha wnuHaena M14
Knac Ha 3awuTa 1
Terno 2 kg

OAHHU 3A LUYMA U BUBPALIMUTE
HwnBO Ha 3BYKOBO HansraHe

Lea = 92,23dB(A)

K=3dB(A)
HuBo Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =100,23dB(A)
K=3dB(A)
CTOMHOCT Ha YCKOpPeHNeTo an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s®

OAHHU 3A LLYMA U BUBPALIUUTE

WHdopmaums 3a wyma u BuGpauumte

HuBaTa Ha M3nbYBaHMSA LyM, KaTo HUBOTO Ha W3MbYBAHO 3BYKOBO
Hansrave Lpa 1 HMBOTO Ha 3BYkOBa MOLLHOCT Lwa 1 HETOYHOCTTa Ha
nsvepBaHeto K, ca mnocoveHu Mo-gony B PbKOBOACTBOTO B
CcbOTBETCTBME CbC cTaHAapTa EN 62841-1 .

CTOMHOCTUTE Ha BUOpauuUTe (CTOMHOCTW Ha YCKOPEHWETO) an WU
HETOYHOCTTa Ha U3MepBaHeTo K ca MapkupaHru B cboTeTcTBME ¢ EN
62841-1 1 ca noco4eHn no-gony.

HuBoTO Ha BMGpauUWKM, NMOCOYEHO B HACTOSALIOTO PBLKOBOACTBO, €
V3MEpEHO B CbOTBETCTBME C NpoLiefypaTta 3a U3MepBaHe, NocoveHa
B EN 62841-1, u moxe pa ce u3nonsea 3a CpaBHEHWE Ha
ENeKTPONHCTPYMEHTU. To MOXe Oa ce usnonssa n 3a
npenBapuTeriHa oueHKa Ha ekcnosmumaTa Ha Bmﬁpauwm.

Moco4eHoTo HMBO Ha BMUGpPaLMM € NpeACTaBUTENHO 38 OCHOBHUTE
NPUNOXKEHNS HA ENEKTPOUHCTPYMEHTA. AKO ENEKTPOUHCTPYMEHTLT
ce u3non3sa 3a ApYrv MNPUMNOXKEHWS unNuM € ApyrM  paboTHu
WNHCTPYMEHTU, UMW aKo He ce MopAbpxka A0CTaTbyHO, HUBOTO Ha
BuGpaLun Moxe Aa ce npomeHu. MocoueHWTe Mo-rope MpUuUHW
Morar Aa yBenuyaT ekcnosuuusTa Ha Bubpaumm npes uenus paboteH
nepvog,.

3a fa ce OLEHM TOYHO eKcrosuumsaTa Ha BuGpauuu, Tpsibea aa ce
B3eMarT NpeaBuzg nepuoauTe, npes KOUTO eneKTPOUHCTPYMEHTBLT e
V3KIKOYEH WIW KOTaTo € BKITKOHEH, HO He Ce n3nonasa 3a pabora. Mo
TO3M HauMH obliata ekcnosvuus Ha BuGpauun moxe da 6bae
3HAYMTENHO NOo-HUCKA.

Tpsbsa ga ce B3emaT AONMbAHNUTENHN MepKM 3a 6e3onacHocT, 3a Aa
ce npeanasu notpebutenst ot edpekTute Ha BuGpauuuTe, kato
HarnpuMep: noaapbXKa Ha eneKkTPOMHCTPyMEHTa U paboTHuTe
VHCTPYMEHTU, OCUrypsiBaHe Ha NnofxoAsia TemnepaTypa Ha pblieTe,
npaBunHa opraHusauus Ha paborarta.

OXPAHA HA OKOJTHATA CPEOA

Enektpuyeckute NpoaykTM He TpsiGBa Aa ce U3XBLPMAT C BUTOBUTE
oTnagbLm, a TpsibBa Aa ce OTHECaT B MOAXOASLN ChOPBKEHUS 3a
M3XBbprsiHe. MHbopMaLs 3a U3XBBPIISHETO MOXE [a Ce NoMy4u ot
Tbprosela Ha NpOAYKTa WM OT MeCTHUTE Bractu. W3nonasaHoto
©NeKTPUYECKO U eNEKTPOHHO 060pyABaHE ChbPXa BELLECTBa, KOUTO
He ca HeyTpanHu 3a okofnHata cpeaa. OGopyaBaHeTo, KOeTo He ce
peuvknupa, npeacTaBnsBa noTeHUMarnHa 3annaxa 3a okonHata
Cpe/a 1 YOBELLKOTO 3apaBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbe
cefanuuie BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-HataTek ,GTX Poland”)
YBEOMSiBaA, Y€ BCMUKM aBTOPCKM NpaBa BbPXY CbABLPKAHMETO HA HACTOSILLOTO
PBKOBOACTBO (HapuyaHo mMo-HaTaTbk ,PBHKOBOACTBO"), BKIIOYMTENHO, Haped C
apyroto, TekcTa, choTorpacumTe, AuarpamuTe, YepTexuTe, Kakto W Herosata
KOMMO31LWS, NpUHaZANexar usknouuTenHo Ha GTX Poland 1 ca 3aluTeHn oT 3akoHa
B CbOTBETCTBUE CbC 3akoHa oT 4 heBpyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPABO 1 CPOAHNUTE



My npasa (T.e. [bpxaBeH BecTHuk 2006 r. Ne 90, Touka 631, ¢ U3MeHeHusiTa).
KonupaHeTto, obpaboTtkata, nyGnukyBaHETO MW MOAUMULMPAHETO Ha LAMNOTO
PBKOBOACTBO MM Ha HSIKOIA OT HETOBTE ENEeMEHTM 3a TbPrOBCKY Lienk 6e3 IMCMEHoTO
cbrnacve Ha GTX Poland e cTporo 3abpaHeHo 1 MoXe fa AoBeae A0 rpaxaaHcka u
HaKa3aTenHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTCTBUE Ha EO

MpousBoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Pograniczna 2/4 02-
285 Baplasa

MpopaykT: briownaid

Mogen: 59G184

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

OnucaHusIT No-rope NPOAYKT OTrOBaPs Ha CEAHNTE JOKYMEHTH:
AuvpekTuBa 3a mawmnHute 2006/42/EO

[AunpekTuBa 3a eneKTPoOMarHUTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
OuvpektuBa 3a RoHS 2011/65/EC, u3smeHeHa ¢ [upekTuBa
2015/863/EC

W oTroBaps Ha U3VCKBaHUSATa Ha CneHNTe CTaHaapTy:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Hactosiata peknapauusi ce OTHacs camo 3a MaliMHata B
CbCTOsIHMETO, B koeTo e buna nycHata Ha nasapa, U He obxsalla
KOMIMOHEHTH

pobaBeHn OT KpaiHWst noTpebuten wnuM nocreaBaly OeicTBus,
M3BbPLLEHN OT Hero.

WMe 1 agpec Ha nuUeTo, YMbIHOMOLLEHO Aa U3roTBW TeXHW4eckaTa
[OKyMEHTaLusi, KOETO € C MEeCTOXUTENCTBO Unu ceganuuie B EC:
MoanucaHo oT nMeTo Ha:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 Bapluasa

Masen Kosanckn
MpeacraButen no TexHuyeckata AokymeHtaums GTX Poland
BapuuaBa, 16 sHyapu 2024 r.

BapwaBa, 16 sHyapu 2024 r.

(SR)
MPEBOA OPUTMHATHUX YMYTCTABA

YFAOHA BPYCUINULIA 58G184
OMPE3 [MpouuTajTe cBa CUrypHOCHa ynosopeka, ynyTcTBa,
unycTtpauvje M cneuucukauuje koje cTe AoGunuM ca OBUM
eneKTPMYHMM anaTom. HeroluToBake CBUX ynyTcTaBa y HacTaBKy
MO>Xe JOBECTU 10 CTPYJHOT yaapa, noxapa 1 / unm 03ourbH1x nospesa.
CauyBajTe cBa yno3opek-a 1 ynyTcTea 3a 6yayhy ynotpeoy.
OBaj eneKkTpu4HW anaTt je AM3ajHMpaH [a ce KOpUcTU Kao
6pycunuua, nonvpate unu pesau. MNpountajte cBa 6e3denHocHa
ynosopera, ynyTcTea, unyctpauuje u cneuudmkaumje koje ce
UCMopyYyjy Ca OBUM €neKTpUYHUM anaTtoMm. HemnoLiToBawe CBUX
ynyTcTaBa y HacTaBKy MOXe AOBECTU [0 CTPYjHOTr yaapa, noxapa u
/ vnn 036urbHUX noepesa.
HeMmojTe KOpUCTUTY OBaj ENEeKTPUYHK anat 3a GpyLuetbe, YeTKarbe
KuLe unu cederse pyna. Onepaumje 3a Koje enekTpuyHu anat Huje
[13ajHMpaH MOXe CTBOPUTU OMAacHOCTM U UM3asBaTM NU4YHe
noepeae.
He metbajTe 0Baj enekTpuyHK anaT Ha GUNo Koju HauMH Koju Huje
u3puunTo npeasuiieH 1 HaBeaeH of CTpaHe npoussohaya anara.
TakBa Moaudukaumja Moxe [0BeCTW [0 rybutka KoHTpone u
036UIbHUX TENECHNX noBpeaa.
Hemojte kopuctut npubop Koju Huje nocebHO Au3ajHupaH u
HaBefeH oA cTpaHe npoussohava anata. Cama umkeeHuUa Aa
fopaTHa orpeMa ofroBapa €neKTPUYHOM arnaTy He rapaHTyje
curypaH pag.
HasuBHa 6p3nHa npubopa Mopa 6utTM Hajmamwe jegHaka
MakcumarnHoj 6p3vHu HaBedeHoj Ha enekTpuyHoM anarty. [Mpubop
Koju paau npu 6p3vHama Behum of HoMnHanHe 6panHe moxe 6utn
owTeheH 1 pa3butn Ha komage.
CnorsHu npeyHuk u AebrbuHa npuGopa mopajy 6utn y okeupy
HOMWHamNHUX napametapa enekTpuyHor anata. [lpubop ca
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HeoproBapajyhumM aumeHsnjaMma He MoXe ce MpaBUITHO OcurypaTn
UMW KOHTpONUcaTy.

MoHTaxHe AvmeHsuje npubopa Mopajy ogroBapati MOHTaXHUM
AVMeH3njama enekTpuyHor anata. MNpubop Kkoju ce He yknana y
MOHTaXHe AWMeH3nje enekTpuyHor anata he noctatn
HeypaBHOTEXeH, BUOpMpa npeTepaHo U Moxe u3asBaTu rybutak
KOHTpore.

Hewmojte kopuctutn owTtehenn npubop. MNpe cBake ynoTtpebe,
npoBepuTe NpUGOP Kao LITO Cy ToLuna 3a CTPYroTUHE W MYKOTUHE,
GpycHM Tovak jacTyuuhu 3a MyKOTMHE, Cy3e WIU MpEeKOMepHO
xabare, 1 xuyaHe YeTke 3a nabase UK cnomrbeHe xuue. AKko je
enekTpu4HM anat unu npubop nao, NnposepuTe Aa nu je owTeheH
UnW MHcTanupajTe HeoluTeheHy gofatHy onpemy. HakoH npoBepe
1 MHCTanuparba npubopa, yeepute ce fa onepartep 1 nocMatpaym
cy jacHo op potupajyhe agoaaTHe paBHW U MOKPEHWUTE enekTPUYHU
anat Ha MakcumanHoj 6p3uHu 6e3 onTepehera 3a jenaH MUHYT.
OwTtehenn npubop 06u4HO Hehe ycneTn TOKOM OBOF TecTa.
Hocute nuyHy 3awTuTHy onpemy. Y 3aBUCHOCTW of NpuMeHe,
KOPUCTUTE LUITUTHUK 3a NULe, 3alITUTHE Haovape Wnn 3alTUTHe
Haouyape. AKo je MoTpeGHO, HOCKUTE Macky 3a MpaLLUuHY, 3alTUTY 3a
yLLM, pyKaBuLIE M Nperady 3a paAnoHuLly kako GucTe ce 3alwTuTunm
o[} CUTHUX abpa3nBHUX YecTuLa unu oparMeHaTa pafgHNx komaga.
BawTuta ounjy mMopa 6UTM y cTawy Aa 3aycTaBu (pparmeHTe
HacTarne TOKOM pasnuuuTMX annukauumja. Macka 3a npawuHy unm
pecnupaTtop Mopajy 6utu cnocobHu pa dunTpupajy decTtuue
HacTane TOKOM npumeHe. [yroTpajHo manarawe BUCOKOM HUBOY
Byke MOXe usasBatu ryéutak cnyxa.

Mocmatpaun Tpeba fa ce ApXe Ha CUTYPHO] yAarbeHOCTW of
papgHor noapydja. CeBako Ko ynasu y pagHu npocTop Mopa HOCUTW
NWYHY 3alWITUTHY onpemy. ®parMeHTM pagHOr komaga unu
owTeheHe onpeme Mory ofneTeT U u3asBaTu MoBpeae W3BaH
HenocpeaHor pagHor noapyyja.

Mpunukom n3sohera onepauuja y kojuma anat 3a cevere Moxe
[ONN Y KOHTaKT ca CKPUBEHUM OXMYEHEM WK COMCTBEHUM
kabnom, ApxXuWTe eneKkTPUYHM anaT camMo  W30SI0BaHUM
nospwmHama 3a apxame. KoHtakt namefly anarta 3a pesamwe u
XWLEe Mof HaroHOM MOXe [AOBECTU A0 M3NOXEHUX METarHuX
[ernoBa ernekTpUyHoOr anara Aa noctaHe noj HafmoHOM, LUTO MOXe
[0BECTU [10 CTPYjHOT yaapa onepatepa.

[LpxwuTe kabn aare oa potupajyher aena. Ako narybute koHTpony,
Kabn ce MoXe NPece4YnTV UNN 3arnaBuTK, a Balla pyka Unu pyka
Mory 6UTK yBy4YeHu y poTtupajyhu aeo.

Hwvkapaa He cnywiTajTe enekTpuyHM anar Aok ce NpuGop NoTnyHo He
3ayctaBu. Potupajyhn npu6op moxe yxBaTUTU Ha MOBPLUMHA W
13ByhY enekTpUYHM anat U3 pyky.

HemojTe KOpUCTUTU enekTpuYHM anat Aok ra HocuTe. CnyyajHu
KOHTaKT ca poTupajyhum npubopom Moxe A0BECTU A0 Tora Ja ce
3akauv 3a ogehy u nosyye npubop npema Teny.

PeOBHO 4MCTUTE BEHTUNALMOHE OTBOPE eneKTPpUYHOr anara.
BeHTunatop MoTtopa yBrnauu npaiumHy y kyhuiite, a npekomMepHo
HaKynrbake MeTana y npaxy MOXe W3a3BaTh enekTpUdHy
OMacHOCT.

He kopuctute enektpuyHe anate y 6nuavHM 3anarbusux
matepujana. Mickpe mory 3ananuti oBe martepujane.

Hemojte kopucTUTM npubop Koju 3axTeBa TeYHE pacxnagHe
TeYHOCTU. YnoTpeba Boae MMM [PYrMX TEYHWX pacxnagHux
cpefcTaBa MOXe [JOBECTU 10 CTPYjHOTr yaapa unm cTpyjHor yaapa.
KopwvcTute camo TMNoBe AVCKOBA KOjU Cy HAaBEAEHW 3a eNeKTPUYHN
anaT v WTUTHUKE Au3ajHupaHe 3a opabpaHe avckose. [luckosu 3a
Koje eneKkTpUYHM anaTt Huje Au3ajHupaH He Mory Butu ageksaTHO
3awwTheHn 1 onackm cy.

MoBpwuHa 3a Gpylere ToukoBa ca CpeaulHuM yaybrbewsem
Mopa OWTW MOHTMpaHa WCNOA pPaBHW  3alUTUTHE  WBULE.
HenpaBuiiHO MOHTMpaH TOYaK KOju CTPLUM W3BaH PaBHMU 3aLITUTHE
uBULE He MOXe 6UTK afekBaTHO 3aluTUheH.

LLUTUTHUK MOpa GUTU cUrypHO NpuYBpLUNEH 3a enekTpUYHKU anat n
NOCTaBIbEH 3@ MaKCUManHy CUIypHOCT, Tako [a je WTO Make
MOBPLUMHE [MCKa M3MOXEeHO npema onepatepy. Yyeap LTUTK
onepatepa of chparmMeHarta avcka, Cry4vajHor KOHTakTa ca AUCKOM
1 BapHuUa koje 61 morne 3ananutu ogehy.

[unckoBu ce mMory KopucTutu camo 3a ogpefeHe annvkauuje. Ha
npumep: He Gpycute GOYHOM CTpaHOM pesHor gucka. Pesarbe
abpa3nBHM AWCKOBU Cy AM3ajHUpaHK 3a nepudepHo Bpylierse, a
60o4He cune Koje ce NMpUMetbyjy Ha OBe AUCKOBE MOry AOBECTU A0
HVXOBOT Mpenioma.



YBek kopucTute HeolwTeheHe npupybHuLe koje Cy wucnpaBHe
BenuuMHe u obnuka 3a wusabpaHu Auck. [MpaBunHO  Auck
npupy6HuLie nogpxasajy AWUCK, YMME Ce CMatbyje pU3uK of foma.
Mpupy6Huue 3a pesare AUCKOBA MOTy Ce pasnvKoBaTu Of
npvpybHuua 3a GpyLuere AnckoBa.
HemojTe KopuCTUTU UCTpOLUEHE [AWUCKOBE HaMeweHe Behum
eneKTPUYHUM anatuma. [luck HamereH 3a Behn enekTpuyHM anat
Huje noroaaH 3a Behy 6p3nHy Maker anarta u Moxe ce ClIOMUTK.
Kaga kopuctute puckoBe ca [ABOCTPYKOM HaMEHOM, YyBek
KOPUCTUTE UTUTHUK KOjU je noroaaH 3a 3agatak npu pyuu. Heycnex
y Kopuihery UCrpaBHOTr YyBapa MOXe [OBECT A0 Tora Aa He
obe3bean KerbeHu HMBO 3aliTUTE, LUTO MOXEe [OBECTU [0
036UrbHUX NoBpeaa.
Hewmojte &qyoT;3arnaButn&qyoT; pesHu AUCK UMW NPUMEHWUTU
npeBenuk1 Nputucak. He nokyluiasajTe fa HanpaBuTe pe3ose Koju
cy npeay6oku. [lpeontepehewe Aaucka nosehaBa HErOBO
ontepehewe U OCET/BLUBOCT Ha yBWjake WU 3arnaBibuBake
TOKOM CeYeha, Kao 1 pU3uK o NOBPATHOT yAapa Unu siomMa aucka.
He noctaersajTe cBoje TeNo y nuHUju ca potupajyhom owTpuLom
unu usa we. Kapa ce ceunso yaarasa o/ Baller Tena TOkOM paja,
CBaku MoBpaTHK yAapal, Moxe JOBeCTM Ao Tora Aa ce potupajyhe
CEeYVBO U enekTpUYHK anat Gauajy AMpeKTHO Npema Bama.
AKO Ce AVCK 3arnaBu NN ceverse ce NpekuHe 13 6uno kor pasnora,
VCKIbYUMTE eNeKTPUYHYM anat v ApXuTe ra MUpHO 10K AUCK He Aofhe
[10 NOTNyHOr 3aycTaBrbaka. Hukada He nokyluasajTe Ja YKNoHuTe
PpesHu Anck 13 o0brnacTu ceverba oK je AWCK Y MOKPETY, jep TO MoXe
13asBaTyi NoBpaTHU yaap. VicTpaxuTe y3pok 3arnasrbyBama avcka
1 npey3my Mepe Aa ra eNUMUHUILLE.
He HacTaBrbajTe ca pesawem y pagHom komapy. Cavekajte Aok
Ce4nBO He OCTUTHe MyHY 6p3unHy, a 3aTUM NaxIbUBO HacTaBuTe ca
ceyerbeM. AKO HacTaBUTE Ca PafioM enekTPUYHOr anata y pafHom
KOMafly, CE4MBO Ce MOXe 3arnaBuTu, NpedaumnTi unu BpaTuTu.
MoppxaBa naHene unu Apyre npesenuke npegverte kako 6u ce
CMakMO PU3MK Of 3armaBrbuBak-a CeYMBa W MOBpPaTHOr yaapua.
Benuvku npeametv nmajy TeHAeHUMjy Aa ce carHy nog ConcTBeHOM
TexuHoM. Hocauu Tpeba noctaBuTu vcrnoa npeameta y GnusuHu
NuHWje pesatba U MBULIA NpeaMeTa ca obe cTpaHe ceunBa.
ByanTe n3y3eTHO OMPEesHW MPUIMKOM MpaBrbeta&gqyoT;LenHuxX
pesoBa&qyoT; y noctojehum 3ugoBMMa Wnu ApYriM  crenum
nogpyyjuma. MaboyeHa owTpuua MoXe Oa Npeceye racHe unu
BO/IOBOAHE LEBU, €NeKTpUyHe MHCTanauuje unu npegmMerte Koju
Mory 13a3BaTi NoBpaTHW yaap.
He nokyLaBajte aa HanpaBuUTe 3akpuBrbeHe pesose. [pekomepHo
onTtepehetse ceunBa nosehasa NPUTUCAK U OCETILUBOCT Ha ceunBa
yBUjatbe UMW 3arnaBibiBake TOKOM Ceyetba, Kao W pU3nK of
ceyvBa Unu fioMa, LUTO MOXe [OBEeCTU [0 0361rbHMX noBpesa.
He possonute ga ce Guno koju nabaev AenoBu noknonua 3a
ronmpame U keroBux kabtnosa 3a npuysphusarse cnoboaHo
okpehy. VYrypajte unum cmawute cBe nabase kabnose 3a
npuuBpwhusare. JlabaBn un  potupajyhu  kabnosu  3a
npuysplhnBake Mory ce oMoTaTu OkO MPCTUjy UMK yXBaTWUTK 3a
pagHu komag,.
Y3POLIM 1 CMIPEYABAHSE NMOBPATKA OMEPATEPA:
MoBpaTHK yaap je usHeHagHa peakuuja Ha 3arnaBrbiBake UM
3arnaerbuBake potupajyher Touka, jacTyunha, YeTke unu apyror
npubopa. OmeTarme U xBaTake y3poKyje Harno 3aycTaBrbake
potupajyher npubopa, LWTO 3ay3BpaT Y3poKkyje pAa ce
HEKOHTPONICAHW ENEKTPUYHN anat rypHe y CyrnpoTHOM CMepy of
potaumje npubopa Ha MecTy 3arnaBrbuBaksa.
Ha npumep, ako ce ToLMIO yXBaTu Unu 3arnaem of CTpaHe pagHor
KoMaga, uBMLa BpycHor Touka koja ynasu y Tauky 3armaBrbiBakba
MOXe KomaTy y MOBpPLUMHY MaTepujana, y3pokyjyhu aa Touak ckouu
vnn Byne nsbayeH. Tovak Moxe fJa ce oabuje npema unu of
ornepatepa, y 3aBWCHOCTM Of NpaBLa kpeTawa 6pycHor 6oga y
TPEHyYTKy 3arnaerbuBatba. Mof TakBuM ycrioBuma, 6pycH TOUKOBM
Takohe Mory fa ce crnome.
MoBpaTHK yaap je pesyntar HenpaBurHe ynotpebe enekTpudHor
anata v / UNn HenpaBWIHWX NpoLieaypa UNK ycrioBa paaa 1 Moxe
ce n3dehu npegysnmarem oarosapajyhnx Mmepa npeocTpoXHOCTH
HaBeEeHNX y HacTaBKy:
> YBpCTO ApXWUTe eneKTPUYHKU anaT ca obe pyke u
nocTaBuTe CBOje TeNo U pyke Tako Aa MoxeTe Aa ce
cynpoTcTaBuUTe CUNM MOBpaTHOr yaapua. YBek
KOpMCTMTe MOMONHY pyuKy, ako anart uma jeaaH, Aa
CTEeKHY MaKCUMarHy KOHTpofy Haj MoBpaTHUM
yAapuem unu o6pTHOr MOMEHTa peakuuje TOKOM
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noKpeTakba. OnepaTep Moxe Aa KOHTponuiue
peakuuje 06PTHOT MOMEHTa UM NoBpaTHE CUNe ako ce
npeayamy oarosapajyhe mepe npefocTpoXHOCTK.
> Hukapa He cTaBrbajte pyke 6nu3y potupajyhe
popatHe onpeme. [loBpaTHU yaapal, Moxe [OBECTU
[lo Tora la ce npubop BpaTu Npema BallMM pykama.
> He nocraBrbajte cBoje Teno y noapyuje rae he ce
eNeKTPUYHM anaT nomMepaTtu y cnyvajy noBparTHor
yAapua. [loBpaTHu yaoap he npoyspokoBatu Aa ce
anat 6auu y CynpoTHOM CMepy Of KpeTata Todka Ha
MecCTy KOHTaKTa.
> Byaute noceGHO onpe3Hn Kapga pagute Yy
yrnoBuMma, Ha oWTpUM uBuuama uUTa. UN3beraBajte
nocKkakuBate U XBaTate npubGopa. Yrnosu unu
owTpe MBMLE MOry [JOBECTW [0 Tora Ja ce npubop
yXBaTU UMW OACKOYM, LUTO AOBOAM A0 ryGUTKa KOHTpore
Wny noBpaTHor yaapa.
He yknanajy pApBope3bapetbe naHal CeuyuBO,
CerMeHTMpaHu [AujamaHT ceuyuMBa ca 06OAHUM
pasmakom Behum oa 10 MM, unu HasyGrbeHa
ceunBa. OBe nonaTule KM3a3uBajy YecTe noBpaTHe
yAapLe v ryéutak KoHTpone.

v

OGjawwHeHe NMKTorpama Koju ce KopucTe.

I

AL«

1. Onpes: npeay3amuTe nocebHe Mepe NPeaoCTPOXHOCTN

2 . MpouunTajte ynyTcTBa 3a ynotpedy v npuapxasajre ce
ynosopet-a 1 6e3begHOCHNX Mepa NpeaoCTPOXHOCTM
cagpxaHux y wemy!

3 . KopucTuTte nnyHy 3alUTUTHY Onpemy (3aluTUTHE Haodape,
LITUTHULM 32 YLLK, Macka 3a npaLuvHy)
4 . HocuTe 3aliTUTHe pykasuue

5 . ckrbyuuTe kabn 3a Hanajake npe obaBrbama Guno Kakemx
pajioBa Ha oapaBaky U1 nonpasLu.

6 . [ipxuTe Aeuy Aarbe of anata

7 . 3awTuTUTE 04 KNLLe

8 . Knaca sawtute A

KCHYMKC . EAL| cepTudmkaumoHa o3Haka.

10 . YKpajUHCKM TPXKULLIHN CEPTUMDUKALIMOHN 3HaK

O3HAKE HA YPEBAJY
SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX )
RRRR -rogHa Nnpou3BoaHe
MM - Mecel} NPOU3BOAHE

Y -AofaTHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -nofaTtHo obenexaBare

AON3AJH U MTPUMEHA

YraoHa Gpycunuua je py4Hu eneKkTpuyHK anat ca uaonauujom knace
WW. Ypehaj nokpehe jegHodasHn komyTaTopcku MOTOp, 4uja ce
6p3nHa poTauuje cMakbyje nomohy HasyGrbeHOr yraoHor 3ynyaHuvka.
Moxe ce kopucTut u 3a Gpywere U 3a cevere. OBaj Tvn
€erekTpUYHOr anaTta ce LUMPOKO KOPUCTM 3a yKnakate CBUX BpcTa
HepaBHWHA Ca MOBpPLUMHA MeTanHUX erieMeHaTta, MOBPLUMHCKY



obpapay 3aBapeHWX CrojeBa, pesatse TaHKO3UOHUX LEBM UM Manmx
MeTanHux enemenarta uta. Ca ogrosapajyhvm npu6opom, yraoHa
6pycunuLa ce MoXe KOpUCTUTH HE Camo 3a cevetbe U GpyLuetbe, Beh
1 3a yuwhetbe, HNp. Xpha, npemasu 3a 6ojerse UTA.

HberoBe obnacTu npumeHe ykrby4yjy LUMPOKO cxBaheHe nonpaske n
rpaf)eBuHCKe pajoBe, He caMO Yy Be3u ca MeTanuma. YraoHa
Gpycunuua ce Takohle MOXe KOPUCTUTM 3a cevete W Opyluewe
rpaheBuHckor matepujana, Hnp. Oneke, kameHuyvha, KepaMuykux
nnoyuua uTA.

Ypehaj je HameweH camo 3a cyBy ynoTpeby U Huje norogaH 3a
nonupatwe. HeMojre KOPUCTUTN eNEKTPUYHM anaT y apyre cBpxe
OCHM OHMUX 3a KOje je HaMeH€eH.

HenpaBunHa ynotpe6a.

e He obpafhyjte maTepujane koju cagpxe asbecT.
KaHUepOo2eH.

Hemojte ob6pahuBatn wmaTtepujane uuja je npawmHa nako
3anarbBa MK ekcnnosvBHa. Kada padume ca enekmpuyHuM
anamuma, uckpe ce cmeapajy Koje Mozy 3ananumu nape Koje ce
emumyjy.

He kopucTtuTe pesHe auckose 3a Bpyluewe. Pe3Hu duckosu pade
ca 60YHOM MMOBPWUHOM, a bpywere ca npedHoM Mo8PUUHOM
makeoa Oucka Moxe 2a owmemumu, wmo dogodu Ao menecHux
nosepeda onepamepa.

OMnMUC rPA®UYKMUX CTPAHULIA

Hymepucare y HacTaBky OAHOCKM Ce Ha KOMMOHeHTe Yypehaja
npukasaHe Ha rpaduykuM CTpaHuLama oBor MpUpyYHUKa.

1. lyrme 3a 3akrbyyaBare BpeTeHa

2 . MNpebauunte

3 . [opatHa pyyka

4 . Yysap aucka

5 . CnorbHu npupy6Hula

6

7

8

*M

Asbecm je

. YHyTpaluwa npupy6Hula
. Monyra (WTUTHUK HOXa)
. CneuvjanHu krbyy

Jory nocTojath paaniuke uamehy LpTexa U NpouIBoaa

NPUBOP
. [vnck vyBap 1 Kom
. Cneuvjaniu krbyy 1
. HopatHa pyyka 1 koM
MNPUMPEMA 3A PAQ
YIFPAOHA OOAOATHE PYYKE

[opatHa pyyka (3 ) je yrpaheHa y jeaHy oa pyna Ha rnasu
6pycunuue. Mpenopyyyje ce ynotpeba Gpycunuue ca [oaaTHOM
pyykoM. AKO OpXUTE MIIMH ca obe pyke TokOM papga (Takohe
kopucTehu gofatHy pyyky), MOCTOM Maksi PU3NK Of AOAMPUBaHa
poTupajyher avcka unum Yetke pykom 1 NoBpeae TOKOM Tpaaja.

WHCTANALIMJA U NOAELLABAHE LUTUTHUKA AIMCKA
LUTUTHUK AOucKa WTUTU onepaTepa of KPXOTMHa, cry4ajHor
KOHTaKTa ca pagHUM anaTtoM UNnM BapHuuama. YBek Tpeba aa
6yne noctaBrbeH, Boaehu pauyHa Aa ce ocurypa Aa je NnoKpyMBHU
Ae0 OKpPeHYT npema oneparepy.

MoHTaxHn ausajH MOHTaxa WTUTHUKA HOXa omoryhaBa
Aa ce WTUTHUK NOAECU HA ONTUMAIHU noroxaj 6e3 ynotpeée
anara.

o OtnyctuTe 1 nosyumuTe pyuuuy (7 ) Ha WTUTHUKY HoxXa ( 4 ).

o OKpeHuTE LITUTHUK ceunBa (4 ) Y XKerbeHW nonoxaj.

e 3akrbyvajte cnywTarwem nonyre ( 7 ).

Yknaware U nopellaBake LUTUTHUKA HOXa BPLUM Ce OBpHYTUM
peaocnenoM y OOHOCY Ha HeroBy UHCTanauujy.

3AMEHA PALIHUX ATTATA

Hocute papHe pykaBuue kafa 3aMmerbyjeTe pafHe anare.

[yrme 3a 3akrbyvaBakse BpeTeHa (1) ce kopucTn camo 3a
3aKrbyyaBale BpeTeHa Gpycunuue TOKOM MHCTanauuje unu
yKnawawa pagHor anarta. Hemojte ra KOpucTUTM Kao Ayrme
KOYHMLE AOK Ce AMCK BpTU. TO MOXe OWTETUTU MAUH WUnU
noBpeANTH KOPUCHUKA.
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WHCTANWUPAHE IMCKOBA

3a Gpyliewe unu pesawe AuckoBa AebrbuHe Mawe of 3 MM,
camo3akrbyvyaBajyha matuua cnorbHe npupyGHuue (5) mopa
61TK NpuyBpwheHa paBHOM NOBPLUMHOM Ha CTPaHMW AUCKa.

¢ [puTucHuTe Ayrme 3a 3akrbyyaBarbe BpeTeHa (1 ).
e 3aterHuTe cnosbHy npupybHuuy (5 ) nocebHum krbyyem (8).
e OTnycTUTE U YKIIOHWUTE caMo3akrbyyaBajyhy cnorbHy npupyoHuLy

(5)

¢ [locTaBuTe AWCK Tako Aa Ce NPUTUCHE Ha MOBPLUMHY YHYTpallkbe
npvpy6Huue ( 6 ).

e 3aBujTe cnoreHy npupybHuly (5
Krbydem (8).

) n 3aterHute nocebHUM

[vuckoBn ce yknawbajy OOPHYTUM pedocrnefoM Yy OgHocy Ha
WHcTanauujy. ToKkOM WHcTanauuje, Auck Tpeba NpUTUCHYTU Ha
MOBPLUMHY YHYTpaLlkse npupybHuue ( 6 ) 1 LeHTpupaTh Ha heroBy
3aKolleHocT. Ako je camo3akrbyyaBajyha maTtuua 3arnaBrbeHa,
KopucTuTe nocebaH Krbyy.

YrPAOHA PAOHUX ANTATA CA HABOJHOM PYINOM

o [puTUCHWTE AyrMe 3a 3akrbyyaBare BpeTeHa (1 ).

e YKnoHute NPeTxoAHO MOHTUPaHW pagHu anart, ako ﬂOCTOjI/I.

e MNpe yrpagwe, yknouute ob6e npupybHULE — YHyTpallky
npupyGHULY
( 6 )1 camosaresrbusa crnorbHa npupybHuua ( 5 ).

¢ [lpuyBpCTUTE HABOjHM AE€0 PafHOr anaTta Ha BPETEHO W naraHo ra
3arerHure.

Yknarake pagHux anara ca HaBOjHOM PYrom BpLUM Ce OBpHYTUM
Penocnenom of yrpage.

YrPAOHKA YFAOHE BPYCUINULIE Y MOCTOJbE 3A YFAOHE
BPYCUNULE

[103BOIbEHO j€ KOPUCTUTM yraoHy BpyCcUnULY Yy HAMEHCKOM NOCTOrbY
3a yraoHe 6pycunuLe, no ycroBoM Aa je NpaBuiHO NocTaBrbeHa y
cknafy ca ynyTcTBuMA 3a yrpagky npoussohada noctorba.

OMEPALIUJA / NOAELLABAHA

Mpe ynotpe6e Gpycunuue, npoBepute cTake Gpycunuue. He
KOPUCTUTE YCUTHEHE, HanyKHYTe UM Ha APYrv HauuH owTeheHe
6GpycHe Touke. 3aMeHWTe MCTPOLUEHW AWUCK UMK YETKYy HOBUM
HenocpeaHo npe ynotpeGe. HakoH 3aBpwetka papa, yBsek
VCKIbYuUTe Gpycunuuy u cadekajTe AOK ce pagHu anat noTnyHo
He 3aycTaBu. Tek Taga ce MNUH MoXe oanoxutu. He ycnopaajte
poTupajyhy 6pycHy TOYKY MPUTUCKOM Ha pagHu Komag,.

¢ Hukapa He npeonTepehyjTe MnuH. TexxMHa enekTpuYHOr anarta
BpLUM AOBOSbaH NpuUTucak 3a edukacaH pag. Mpeontepehewe
W MPEKOMEpPHU NPUTUCAK MOry M3a3BaTu OMacHO NOMIbeHe
papgHor anara.

Ako Gpycunuua nagHe TOKOM paaa, HEONXOAHO je NPoBepUTH
u, aKo je NoTpe6GHO, 3aMeHWUTH pafHu anart ako ce yTBpAv Aa je
owTteheH unu aedopmucaH.

Hukapa He yaapajTe pagHu Komag anaTom.

WUsberaBajTe onbujake AucKa M cTpyrawe Matepujana ca
HBUM, noce6Ho Kaga paguTe Ha yrnosuma, owTpUM nBuuama,
uta (To Moxe JoBecTM [0 Trybutka KOHTpone Haj
€JfIeKTPUYHUM anaTtomMm U noBpaTHu yAap).

Hukapa He KopuCTUTe AWUCKOBe AM3ajHMpaHe 3a ceuvewse
ApBeTa U3 KPy>XXHUX TecTepa. YHOTpeGa TakBUX AUCKOBa 4ecTo
AoBOAM OO0 NOBpaTHOr yaAapa enekTpu4yHor anarta, ry6vm(a
KOHTpOne 1 MoXe A0BeCTH [0 NoBpeae oneparepa.

YKIbYYNBAHKE / UCKIbYYUBAKE

OpxuTe Gpycunuuy ca obe pyke TOKOM MoKpeTawa W papa.
Bpycunuua je onpemrbeHa CUrypHOCHWM npekuaadem kako 6u ce
CMPEeYNIo CryyajHO MokpeTare.

o [puTucHnTe ayrme npekmaada (2 ).

o OTnywrarem nputUcka Ha Ayrme npekugada (
ce MIUH.

2 ) 3ayctaBrba

HakoH nokpetawa O6pycunuue, cadekajte pa 6Gpycunuua
AOCTUrHe MaKcUMMarnHy Gp3vHy npe nouyeTka papa. Hemojre



KOPUCTUTU npeKkuaay 3a YKibyuuBambe WU UCKIby4duBame
6pycunuue pok paaute. [Mpeknpay OGpycunuue Moxe ce
KOPUCTUTU caMO Kaga je eNeKTPUYHU anaTt yaarbeH o4 pagHor
KoMapa.

CEYEHE
e Ceyerse ca YraoHOM GpPyCUIILIOM MOXe Ce U3BOAUTU CaMo Y
NpaBoj NMMHUjU.

He ceunTte maTepujan AoOK ra ApXuUTe y pyum.

* Benuke komage Tpe6a nogpxati u Tpe6a BOAUTM payyHa Aa
ce ocurypa Aa cy Tauke nopgpiuke 6nu3y nuHuje ceuerba M Ha
Kpajy matepmjana. MaTepujan Koju je CUrypHO nocTtaBrbeH
Hehe umaTn TeHAeHUMjy Aa ce kpehe TOKOM ceyerba.

Mane enemeHTe TpeGa ocurypaTi, HMp. y WIKpUMUY, nomohy
cTe3arbku uta. Matepujan Tpe6a na 6yne obesbeleH Tako aa
je Tauka ceuyewa 6nu3y enemeHTa 3a ocurypawe. To he
ocurypatu Behy NpeLn3HOCT cevetba.

¢ He no3BonuTe ga pe3Hu Auck BUGpupa unm oackave, jep he to
HapyLMTK KBanuTeT pe3a n MoXe AOBECTM 0 Tora a ce ANCK
3a ceyerbe CIIoMMU.

He npumetbyjTe 604YHM NpUTUCAK HA AUCK 3a CeYEHe TOKOM
ceyetba.

KopucTute ucnpaeaH Auck 3a ceyerse 3a BPCTY MaTepujana
Koju ce ceue.

Mpunukom pesawa maTepujana, npenopyuyje ce Aa npasau
XpaHe 6yAe y cknagy ca npaBueM poTauuje pe3Hor Aucka.

[ly6uHa ceverba 3aBUCK O MPEYHUKA CevmBa.

. KODMCTMTS CcamMO AucKoBe ca HOMWHaNHUM MNpeYvyHUKom KOjI/I He
npenasu oHe npenopyyeHe 3a oapeheHn moaen Gpycunuue.

e 3a gyboke nocekoTuHe (Hnp. Mpodwunu, rpafeBuHckM GrnokoBw,
uurne w1a.), He gossonuTe Aa MOHTaxHe npupyGHuue Aohy y
KOHTaKT ca maTtepujanom Koju ce obpahyje.

Pe3HM AWCKOBM AOCTMXKY BeoMa BUCOKe TemmnepaType TOKOM
paja — He fOAMPYjTE UX U3MOXKEHUM AerioBUMa Tena npe Hero
wTo ce oxnage.

BPYLWEHE

3a Opyliete MOXeTe KOpUCTUTW, Ha npumep, BpycHe auckose,
Yalle, MpeknonHe AMCKOBe, AWCKOBE ca abpasvBHUM HETKaHUM
marepujanom, xuyaHe yetke, driekcubunHe guckose 3a GpycHu
nanup wtg. CBaka BpCTa Avcka WM pafHor npegveta 3axTeBa
ogroeapajyhy TexHuky papga w ynotpeby oproBapajyhe nuuxe
3alTUTHe ornpeme.

HemojTe kopuctutn A 3ac 3a6py

[AuckoBwu 3a Gpyliere cy An3ajHMpaHu Aa YKNoHe maTepujan ca
WBULIOM AgucKa.

¢ He 6pycute 604HOM MOBPLIMHOM AucKa. ONTUManHu paaHu
yrao 3a oBy BpcCTYy Aucka je 300.

o Bpyluere ce Moxe U3BOAUTH camMo nomohy 6pycHux auckosa
NoroAHMUX 3a BPCTY MaTepujana y nutay.

Kapa pagute ca npeknonHUM AuUCKOBMMA, aGpa3svBHUM
AWCKOBMMA Off BriakaHa W (pnekcubUnHUM auckoBuMa 3a
WMKUPIT, oGpaTuTe Naxby Ha NpaBUnaH yrao Hanaaa.

¢ He 6pycuTte no uenoj noBpLIMHM AUCKA.

e OBe BpPCTe AUCKOBa ce KopucTte 3a
noBpLlIUHa.

y o6pany p

XKuuyaHe yeTke cy yrnaBHOM HameHeHe 3a Yuwhere npocdmna n
TelKo AOCTYNHUX noapydja. Mory ce KOpUCTUTHK 3a yKnawawe
xphe, npemasa 6oje uta. Ca noBpLIMHE MaTepujana.

Kopuctute camo anate ca 403BOrbeHOM GP3UHOM poTaumje Koja je
Beha unu jeaHaka mMakcuManHoj 6p3uvHu yraoHe 6pycunuue 6e3
onTepehersa.

PALl U OOPXXABAHE
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MNpe wu3Bohleksa 6GMNO KakBMX pagoBa Ha WMHcTanauuju,
rnogeluaBaky, NONpaBuUM WNW ofApXaBaky, M3BaauTe yTUKay
Kabna 3a Hanajake U3 yTUYHULIe.

OAPXXABAHE U CKNAOULLTEHE
Mpenopyuyje ce unwhekre ypehaja ogmax HakoH cBake ynotpebe.

HeMojte KopuCTUTV BOZy MnW Apyre TEYHOCTU 3a YnLLhetbe.

QOuncTute ypehaj CyBOM KpMoM Wi ra pasHECUTE KOMMPUMOBAHUM
Ba3[yXOM HUCKOT NpUTUCKa.

HemojTe kopucTuTn cpeactsa 3a yuwhere UNu pacteapaye jep
MOry OLUTETUTM NNacTUYHe Aenose.

PefioBHO YnCTUTE OTBOPE 3@ BEHTMNAUMjy Y KyhuwTy MoTOpa Kako
BucTe cnpeunnu nperpesatse ypehaja.

Ako je kabn 3a Hanajarwe owTeheH, 3ameHuTe ra kabrnom UCTMx
cneundukaumnja. OBo Tpeba fa ypaau KkBanuduKoBaHU CTPyUHsak
Wnn oaHolerwem ypehaja y cepBuUCHU LieHTap.

Ypehaj yBek 4yBajTe Ha CyBOM MeCTy BaH Aomallaja Aele.

Cge rpeluke Tpeba nonpaeuTh y oBnalwheHoOM CEPBUCHOM LIEHTPY
npounssohauva.

TEXHUYKE KAPAKTEPUCTUKE
OLEHEHM NOJAUUN

NAPAMETAP BPEOQHOCT
HanoH Hanajaka 230 VAC
®dpekBeHuMja Hanajaka 50 Hz

HomuHanxa cHara 950 W

HomuHanHa 6pavHa potauuje 3000 —12000 M1
Makc . NpeYHrK Hoxa 125 mm
YHyTpaLlkbn NpeYyHrK HoxXa 22,2 MM

BPETEHO HUT M14

Knaca sawTtute 1]

TehuHy 2 kr

NOJALIM O BYLIM U BUBPALINJAMA
HwnBo 3By4HOr NnputUcka

TNMA = KCHYMKCab
(A) K = KCHYMKCAaB

(A)
HwBo 3By4He cHare JIBA = 100.23dB (A)
K'=3dB (A)
BpegHocT y6p3atba ax =12.723 m/s2 K =
1.5 m/s2

nogAuu O bYUU U BUBPALIMJAMA

WHdopmauuje o 6yum n BuGpauujama

EmuToBaHn HuBOM GyKe, Kao LITO Cy €MUTOBaHW HUBO 3BYYHOT
npuTucka JINA 1 H1BO 3By4He cHare JIBA 1 MepHa HecurypHocT K,
[aTun Cy y HacTaBKy y ynyTcTBy y cknagy ca ctangapaom EN 62841-
1.

BpenHoctn Bubpauuja (BpegHocTM yb6p3ara) ax W Mepewe
HeusBecHocTn K cy o3HaueHe y cknagy ca EN 62841-1 n pate cy y
HacTaBky.

Hveo BuGpauwja HaBeaeH y OBOM ynyTCTBY MepeH je y cknagy ca
nocTynkom Mepetrsa HaBegeHuM y EN 62841-1 n moxe ce kopuctuTm
3a ynopefuBare enekTpuyHux anata. Moxe ce KOpUCTUTW W 3a
npenMMUHapHy NPOoLIEHY M3NOXeHOCTK BubpaLvjama.

Hueo BuGpauuja Aat je penpeseHTaTMBaH 3a OCHOBHE MpPUMEHE
enekTpuyHor anara. AKO Ce ernekTpUuYHW anaT KopucTu 3a Apyre
npuMeHe unu ca Apyrum pagHum anatuma, unm ako ce He ofpxxasa
[I0BOIbHO, HMBO BUGpaLja Moxe Aa ce npomenu. [ope HaBedeHn
pasnoau mory nosehaTty U3NOXeHOCT BuOpaLujama TOKOM YnTaBor
pagHor nepuoga.

[la 61 ce TayHO MpoueHUna U3noxeHocT Bubpauujama, Mopajy ce
y3eTn y 063vp nepvoam kafa je enekTpu4HW anaT WUCKIbyYeH unu
Kaja je YKIby4eH, anu ce He KOPUCTU 3a pap. Ha oBaj HaumH, ykynHa
n3noxeHoCT BuGpaLmjama Moxe BUTH 3HaTHO Huka.

MoTpe6Ho je mpepyset AoaatHe mepe 6e3beaHocTn kako 6u ce
KOPWCHUK 3aLLTUTWO of yTulaja Bubpauuja, kao LITO Cy: ofpxaBake
erneKTpu4yHOr anarta wn pagHux anarta, o6ea6ehMBaH>e afekBaTHe
Temnepatype pyky, NpaBuiiHa opraHusaumja paga.



otnagom, seh ux peba oaHeTn y ogrosapajyhe objekTe 3a ognararse.

MnM nokanHux BnacTy. MonosHa enekTpUyiHa 1 enexkTpoHcka onpema

3ALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE
He PeuMKNMpa NpeAcTaBrba MOTEHUMjanHy MPeTHy  KUBOTHO]

\E/
CPEAVHN U Iby[ICKOM 3ApaBIby.

I'Ipomao}:m Ha eneKkTpu4HU MNOroH He Tpeﬁa oanaratn ca Kyf‘lHI/IM
WHbopmaumje o ognaraky mory ce 4obuTy oA npoaasLa Npounasoaa

CafpXu CyncTaHLe Koje HUCY eKoroLLKn HeyTpanHe. Onpema koja ce

&qyot;I TX MonaHg Cnélka 3 orpaHuL3oHg oanowuesananHosumad&qyot; Cnolka
KOMaHauToBa ca ceauwTem y Bapiasu, yn. MorpaHuusHa 2/4 (y parbem TekcTy:
&qyot;I TKC Morbckadqyort;) oBuM obaBeluTasa ja cea ayTopcka npaea Ha Caapxaj
0BOT MpUpyYHIUKa (y Aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyqHUK&aYoT;), YKibydyjyhu, namehy
ocTarnor, Heros TekcT, dotorpadmje, Avjarpame, LPTEXE, ka0 WU HEroB cacTas,
npunaaajy uckrbyuneo MMKC Morbeka v 3awTuheHn cy 3aKoHOM Y cknagy ca 3akoHoM
op 4. hebpyapa 1994. o ayTopckom npasy 1 cpOAHUM Npasuma (Tj. Fnac 3akoHa 2006
6p. 90 CraBka 631, ca u3meHama v gonyHama). Konvpatse , obpaga, objasrbusatbe
MM MoaudMKoBake Lienor MpupydHMka WiM GUNO KOr H-EroBOr eremeHTa y
KomepumjanHe cepxe 6e3 nucmene carnacHoctn MTKC Morbcke je cTporo 3abpatbeHo
W MOXe pesynTupaTi rpafjaHCKOM 1 KPUBUYHOM OArOBOPHOLLIRY.

(GR)
META®PAZH TON APXIKQN OAHFIQN

TQNIAKOZ TPIBENTHZ 58G184
MPOZOXH AiofdoTe OAeg TIG TTPOEISOTIOINCEIS AOPAAEING, TIG
odnyigg, TIG EIKOVEG Kal TIG TIPOSIAYPAPEG TTOU TTAPEXOVTAI LIE AUTO
To NAEKTPIKO gpyaAeio. H pn Tipnon OAwv Twv TTapakaTw odnyiwv
pmopei va  odnynoel oe nAekTpotrAngia, TrUpKayid kai/fj coBapd
TPAUUATIONO.
DuAGgTe 6Aeg TIG TTPOEISOTIOINTEIG KAl TIG 0BNYiEG Yio HEAAOVTIKNA
avagopd.
o AuTO TO NAEKTPIKG epyaheio £xel oxedIOOTE yia Xprion wg TPOXOG,
YUOAIOTIKO 1} KO@TNG. AlaBdoTe OAeg TG  TTPOEISOTIOINTEIG
ao@aleiag, TIG odnyieg, TIG €IKOVEG Kal TIG TTPOdIAYPAPEG TTOU
TTapéxovTal e auTd To NAEKTPIKG epyaAeio. H pn Tipnon dAwv Twv
TOPAKATW OdNylwv UTTopei va odnynoel o€  nAeKTPOTTANGia,
TTUpKayId Kai/fy coBapod TPAUUATIONO.
Mnv xpnoipotioieite autd To NAEKTPIKO epyaAsio yia Aciavon,
BoupToiopa Ye ouppatéBoupToa ry Kot oTrwyv. O1 epyaaieg yia Tig
oTToieG TO NAEKTPIKG epyaleio dev €xel oxediaoTei eVOEXETAI va
dnuIoupyrnoouv  KIvOUVOUG Kal va  TIPOKAAECOUV  CWUATIKOUG
TPOUUATIOPOUG.
Mnv TtpotroTroieite auTtd TO NAEKTPIKG EPyaAEio pe OTTOIOVBATIOTE
TPOT0 TIoU Bev TTPOBAETTETal PTG KOl dev kaBopifeTal aTéd TovV
KATOOKEUOOTH TOu epyaAeiou. TETOIEG TPOTTOTTOINCEIG WTTOPEI VO
0dnyfoouv o€ aTTWAEIO EAEyXOU Kal 0oBapPO TPAUHATIOHO.
Mnv xpnoipotroigite e€apTripata Tou Jev €Xouv OXEDIAOTEI Kal
KaBopIOTE( €IDIKA OTTG TOV KATAOKEUAOTH TOU £PYaAEiou. To yeyovog
Kal pévo Ol éva egapTnua Taipiddel oTo NAEKTPIKG epyaleio dev
gyyudral Tnv ao@aAr Asitoupyia Tou.
H ovopaotik TaxUTnTa Tou €EaPTAMATOG TTPETTEl v gival
TOUAGXIOTOV ion He Tn pEYIOTN TaXUTNTa TIou KaBopiletal oTo
NAeKTPIKG epyaAeio. Ta egapTripaTa TTOU AgiToupyolv o€ TaXUTNTEG
UWPNASTEPEG aTTd TNV OVOPOOTIKA TaXUTNTA EVOEXETAI VA UTTOOTOUV
{nuId Kal va OTTA00UV O€ KOPPATIO.
H e€wrepikr SIGUETPOG KAl TO TIAXOG TOU EEAPTANOTOG TTPETTEI VO
BpiokovTal £vTEG TWV OVOUOOTIKWY TTAPAUETPWY TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Ta egaptrpaTta pe akatdAAnAeg dloaTATEIG OEV UTTOPOUV
va oTepewBoUV i va eheyxBolv owaTd.
O1 8100TAOEIG OTEPEWONG TOU EEAPTANATOG TTPETTEI VA TAIPIGJOUV PE
TIG 8100TACEIG OTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU epyaeiou. Ta egapTrpaT
TTou dev TaIPIGJOUV PE TIG BIAOTAOEIG OTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou Ba xdoouv Tnv I0oppoTria Toug, Ba dovnBouv utrepBoAIKG
Kal eVOEXETAI VO TIPOKAAETOUV aTTWAEIR EAEYXOU.
Mnv xpnoipotoigite kateoTpappéva egaptripara. Mpiv amméd kabe
Xprion, eA€yETe Ta e§apTApATA, OTIWG TPOXOUG Agiavang, yio pwypEg
Kal oTaciyata, Ta  pagiAdpia  TPoXWv Asiavong yio  pwypEg,
oxioigata i utrepBoAIKr) @BopPa Kal TIG CUPPATIVEG BoUPTOES yia
xoAapd fj ommaopéva oUppata. Edv 10 nAekTpikd epyaleio ri 1O
eCaptnua €xel méoel, eAéyEte TO yia {nuIEG 1) TOTTOBETHOTE
eCaptipata Tou Oev €xouv UTTOOTEl nuId. AQoU eAéyEete Kal
ToTroBeTrOETE TO €&dpTNUa, PBePaiwdeiTe OTI O XEIPIOTAG Kal Ol
TTOPEUPITKOUEVOI BPIoKOVTaI HOKPIG aTTé TO ETTITTEDO TIEPIOTPOPHG
TOU €EOPTANOTOG Kal AEITOUPYAOTE TO NAEKTPIKG €pyaAeio oTn
péyiotn Ta kateoTpappéva e§opTApATa OUVABWG TTapouciadouv
BAGBN KaTd TN dIGPKEIA AUTAG TNG SOKIPAG.
DopéaTe ATOPIKG TIPOCTATEUTIKO €§OTTAIONS. AvdAoya pe Tnv
£QAPUOYH, XPNOIMOTIOINCTE ACTTIOA TIPOCWTTOU, YUCAIG ac@aAgiag
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A TTPOOTaATEUTIKA YuoAid. Edv eival atapaitnto, @opéaTte paoKa
OKOVNG, TTPOCTATEUTIKA QUTIWY, YavTia Kal TTodI& £pyaaTnpiou yia
TpooTacia amd pIKpd AsiavTikd owuaTidia | Bpadopata Twv
Tepaxiwv epyaciag. H TpooTagia Twv paTiwy TTPETTEN va gival IKavr
va oTapaTioel Ta Opadopata Tou dnpioupyouvTtal Katd Tn didpKela
Sl0pOpwYV epappoywyv. H pdoka okévng i N avaTTveUoTIK) GUOKEUR
TPETEl  va  gival  IKave)  va  QIATPApel Ta  owuaTidla  TTou
dnuioupyouvTal Katd Tn dIdpKeIa TNG eQappoyng. H apateTapévn
£kBean o€ uynAd eTTiTeda BopURou PTTOPET va TIPOKAAETEI ATTWAEIT
QKONG.

O1 TTapeUPIOKOPEVOI TTPETTEI VA BIATNPOUV AOPaAr aTTOCTAC ATIO
TNV Trepioxn) epyaciog. OToI0G EI0EPXETAI TNV TTEPIOXT) EPYaTiag
TIPETTEI v Popdel eEOTTAIONS ATONIKAG TTpooTaciag. @padouaTa Tou
TEPaXiou epyaoiag R KATEOTPOPPEVOG €EOTTAIONOG UTTOPEl va
EKTOEEUBOUV KaI va TIPOKAAETOUV TPAUMATIOPO €KTOG TNG APEDNG
TIEPIOXNG EPYaTiag.

Otav ekTeAeiTe epyaoieg OTTou To epyaAeio KOTTAG PTTOPEi va €pBEl
o€ ETTOPN PE KPUPPEVA KaAwdia ) To IkS Tou KaAwdio, KPaTAOTE TO
NAEKTPIKG £pyaAEio POVo atrd TIG HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG AaBrG TOU.
H etragn peTagl Tou epyaleiou KOTIAG kal evog KaAwdiou utrd Téon
uTTopei  va TIPOKAAEDEl TNV  €VEPYOTTOINON TWV EKTEDEINEVIIV
HETAANIKWY PEPWYV TOU NAEKTPIKOU €pYOAEiou, pE QTTOTEAEOHA TOV
NAEKTPOTTANGiC TOU XEIPIOTH.

KpatrioTe 10 kaAwdlo JakpIG atrd To TEPIOTPEPOUEVO uépog. Edv
XGoETE TOV €AEYXO, TO KAAWDIO PTTOPEI VO KOTTEN ] VO OKAAWOTEI Kal
TO X£pI 1} 0 Bpaxiovag oag PTTOPEi va TPARNXTEI OTO TIEPIOTPEPOUEVO
HEPOG.

Mnv a@rivete TTOTE TO NAEKTPIKO EPYaAAEio PEXPI VO OTOPATACE!
EVTEAWG TO €§GPTNUA. TO TIEPIOTPEPOUEVO €EAPTNHA MTTOPEI va
TMAOTE OTNV ETMIPAVEIA Kal va TPABAEEI TO NAEKTPIKO pyaAeio atrd
Ta Xépla 00G.

Mnv XpnoipoTToIEiTe TO NAEKTPIKG £pyaAeio evw) To peTagépete. H
TUXaio ETTAQR ME TO TIEPIOTPEPOUEVO €EAPTNUA  UTTOPEl  va
TIPOKAAETEI TO OKONIGHA TOU 0T poUxa Kail va TPaBREel To eEapTnua
TTPOG TO CWHA.

KaBapidete TakTIKG Ta avoiypata €EAEPIOMOU TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou. O avepioTpag Tou KivntApa TpaBd okdévn oTo
TePIBANUO KAl N UTTEPBOAIKI) CUCOWPEUON WETAANIKAG OKOVNG
MTTOPET VO TTPOKAAETEI NAEKTPIKO KivOUVO.

Mnv xpnoIPoTIOIEiTE NAEKTPIKG €pyaAeia KOVTa O EUPAEKTA UAIKG.
O1 omIVBRpeg PTTOPET Va avapAEEOUV aUTA Ta UAIKG.

Mnv xpnoipoTolgite e§apTAATa TTOU aTTaITOUV UYpd WukTiKG. H
xpnon vepol i GAAWV UYPWV WUKTIKWV MTTOPEI VO TTPOKOAECE!
nAekTpotrAnéia i nAekTpoTrAngia.

Xpnoiyotroleite pévo Toug TUTTOUG BioKwv TTou TTpodiaypdgovTal
yia TO NAEKTPIKO €PYaAEio KOl TG TIPOOTATEUTIKA TIOU €XOUV
oxedIaoTEl yia Toug emAeypévoug diokoug. O1 diokol yia Toug
otroioug Sev €xel OXeOIAOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio EVOEXETAI VO PNV
TIPOCTATEUOVTAI ETTAPKWG Kal Eival ETTIKIVOUVOL.

H em@dveia Asiavong Twv TPOXWY HE KEVTPIKA €00XA TTPETTEI va
TOTTOBETETAN KATW ATTG TO ETITTESO TNG GKPNG TOU TTPOCTATEUTIKOU
kaAUppatog. ‘Evag 1poxdg Tou €xel TormoBeTnBei AavBaopéva kal
TIPOEgEXEl TIEPA OTTG TO ETTTIEDO TNG GKPNG TOU TTPOCTATEUTIKOU
KaAUPPATOG OV UTTOPET VO TIPOOTATEUBET ETTAPKWIG.

To TIPOOTATEUTIKO TIPETTEI VO gival OTaBEPd OuVOEdEPEVO GTO
NAEKTPIKSG EPYaAEio kal TOTTOBETNEVO £TO1 WOTE va eao@aAileTal n
UEyIoTn ao@AAEia, WoTe va ekTiBeTal 600 TOo duvatdv AiyoTepPo n
EM@PAvEIQ TOU OiOKOU TIPOG TOV XEIPIOTH. TO TTPOOTATEUTIKO
TIPOCTATEVEI TOV XEIPIOTH atTd Bpaloparta diokou, Tuxaia ETTAQA PE
Tov BioKo kal OTVOApPEG TTou Ba pTropolcav va avagAégouv Ta
pouxa.

O1 diokol pTTopoUv va XPnoIJoTIoiNBoUV POVO YIO CUYKEKPIPEVEG
epappoyég. Na mopddelypa: pnv Aciaivete pe TNV TTAEUPE evOg
Siokou kotrig. O1 dioKol KOTTAG €ival OXEDIOOPEVOI VIO TTEPIPEPEIAKT
Agiavan kal o1 TTAeupIkEG SUVAEIG TTOU aokoUvTal 0€ auToUg ToUug
diokoug pTTopEi va TTpokaAécouv Bpadon.

Xpnoiyotrolgite TavTa GAGVTEEG TTOU SEV £XOUV UTTOOTEI {nuId Kal
€XOUV TO OWOTO PEyeBOG kal oxXrpa yia Tov emAeypévo dioko. Or
KaT@AANAEG PAGVTEEG diokou oTnpifouv ToV JiOKO, HEIWVOVTAG £TOI
Tov Kivduvo Bpaltong. Or AGvTZeG yia OiIOKOUG KOTIG WTTOPEi va
Siapépouv atro TIG PAAVTES yia Siokoug Asiavong.

Mnv xpnoipotrolgite @Bappévoug diokoug TTou TrpoopifovTal yia
HeyaAUTepa NAekTPIKG epyaleia. ‘Evag diokog TTou TrpoopieTal yia
€va peyaAlTePO NAEKTPIKG epyaAeio dev eival KATGAANAOG yia TRV
uypnAdTEPN TOXUTNTA €VOG WIKPOTEPOU €EPYAAEIOU Kal PTTOPE va
OoTaoel.



‘Ortav xpnaoipotrolgite Siokoug dITTARG XProNG, XPNOIHOTIOIEITE TTAVTA
£va TTPOCTATEUTIKO KAAUMPA TTOU gival KATAAANAO yia TNV eKGOTOTE
epyagia. H pn xprion Tou owoToU TTPOCTATEUTIKOU KOAUPUATOG
MTTOpEi va €XEl WG OTTOTEAEOHA va pnv TTApEXEl TO €mMOUPNTO
€TTITTESO TTPOCTATING, YEYOVOG TTOU PTTOPET va 0dnyRoel o€ ooBapd
TPAUPATIOUO.
Mnv «pTTAOKGPETED TOV BIOKO KOTTAG KAl UNV OOKEITE UTTEPBOAIKN
Teon. Mnv emixelpeite va  KAvere TOAU BaBiég komég. H
UTTEPPOPTWAT TOU JioKOU aUgAvEl To POPTIO TOU Kal TNV euaicdnaia
Tou o¢ OTPEBAWON 1 PTTAOKAPIOUA KATA TNV KOTTH, KABWG Kal Tov
Kivduvo avdkpouang fi Bpalong Tou diokou.
Mnv ToTToBeTEiTE TO OWMA ©0G Ot €uBEid ypapuR HE TNV
TEPIOTPEPOPEVN AeTrida ) miow amd autiv. Otav n Aemida
ATTOPAKPUVETAIl ATTG TO GWHA 0AG KATA T AEIToupyia, oTToIodATTOTE
avdkpouon  UTopei  va  TIPOKOA£oEl TV ekTivagn  Tng
TIEPIOTPEPOHEVNG AETTIOOG Kal TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou KaTeuBeiav
TIPOG TO UEPOG OAG.
Edv o diokog pTTAOKAPEI i} N KOTTA SIOKOTIE yia OTToIoVOATIOTE AdYO,
QATIEVEPYOTTOINATE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO KaI KPATAOTE TO OTABEPO
HEXP! VO OTAPATACE! EVTEAWG O BiIoKOG. MnV ETTIXEIPATETE TTOTE VO
APAIPECETE TOV BIOKO KOTTAG ATTO TNV TTEPIOXT| KOTIHG EVW O BiOKOG
Bpioketal 0g  Kivnon, KOBWG QUTO PTTOPEl VO TIPOKAAECEI
avdkpouan. EpguvraTe TNV aitia Tou PTTAOKapioHATog Tou Siokou
kal A&Bete PéTpa yia TNV e§GAeIYn TnG.
Mnv guvexioeTe TNV KOTTA OTO TeUAXIO epyaoiag. MepiuéveTe péxpr n
Aemrida va @Tdoel oTnV TTARPN TaXUTNTA KAl GTN OUVEXEIQ OUVEXIOTE
TIPOCEKTIKG TNV KOTIA. EQv ouvexioeTe Tn Aeitoupyia Tou nAekTpiKoU
epyaAeiou 0To TEPAXIO Epyaciag, N AeTTida PTTOpEi va UTTAOKAPEL, va
METATOTTIOTEI 1) VO TIPOKAAETEI AvAKpPOUaT.
Znpi¢te Ta AveA 1) GMa avTikeipeva peydAou peyEBoug yia va
eAaxIOTOTTOINOETE  TOV  KiVOUVO  €UTIAOKAG NG Aemridag  kai
avdkpouong. Ta peydAa avTikeipeva Teivouv va KpeHoUv KATW aTro
10 Bdpog Toug. Ta oTnpiypata TTPETTEN va TOTToBETOUVTal KATW OTTO
TO QVTIKEIUEVO KOVTA OTn YPAUMA KOTIG Kal OTIG GKPEG TOu
QAVTIKEIPEVOU Kal OTIG dUO TTAEUPEG TNG AeTTidAG.
Na eioTe 1D10iTEPA TTPOTEKTIKOI OTAV KAVETE «KOTTEG TOETTNG» OFE
UTTAPXOVTEG TOIXOUG 1) GAAEG TUPAEG TTEPIOKEG. Mia TTpoggéxouca
Aetrida pTTopEi Vo KOWEl OWARVEG agpiou 1 VEPOU, NAEKTPIKEG
KaAWDIWOEIG 1 QVTIKEIJEVA TIOU  UTTOpPEi  va  TTPOKaAéCOUV
avakpouaon.
Mnv emixelpioeTe va KAveETE KAPTIUAEG KOTTEG. H utrepBoAikn
@opTIoN TNG AeTtidag augdvel Tnv Trieon kal TNV guaiobnoia Tng
Aetridag o€ oTPEBAWON A EUTTAOKN KATA TNV KOTIM, KABWG Kal ToV
Kivduvo avdkpouong 1} Bpadong Tng Aemidag, TTOu PTTOPEi va
odnyroel o€ GoRapd TPAUPATIONO.
Mnv a@rivere xahapd pépn Tou KaAUppatog oTiABwong n Ta
kopdovia  OTEPEWONG Tou va  TEPIOTPEPovTal  eAeUBepa.
ATTOPaKPUVETE 1) KOWTE TUXOV xaAapd kopdovia oTepéwong. Ta
XoAapd Kal TIEPIOTPEPOHEVA KOPSAVIa OTEPEWONG MTTOPOUV v
TUAIXTOUV YUpw a1 Ta BAXTUAG Oag ) va TacTouv OTO TEUAXIO
epyaaiag.
AITIEZ KAI TIPOAHWH THZ ANTANAKAAZHZ XTO XEIPIZTH:
H avdkpouaon eival pia §a@viki avTidpaon oT1o pTTAokdpiopa A To
OKOVTaPQ eVOG TTEPIOTPEPOUEVOU TpoXoU, Hagidapiou, Bouptoag i
GAMou e§apTrpaToG. To UTTAOKAPIOHA i} TO OKOVTONA TIPOKOAET TNV
améToun SIAKOTTA TNG TTEPICTPOPAG TOU EEAPTANATOG, N OTTOIa HE TN
geipd TNG TIPOKAAEl TNV WONON Tou PN €AEyXOMEVOU NAEKTPIKOU
epyoAgiou oTnv  avtiBeTn kartelBuvon TNG TIEPIOTPOPRG TOU
£€APTAPATOG OTO ONUEIO TOU PTTAOKAPIoUATOG.
MNa Tapddeiypa, edv évag TPoxog Aciavong TaoTei 1 PTTAOKapIOTE!
aTé To TEPAXIO TIPOG KATEPYATia, N akpn Tou TpoxoU Asiavang TTou
EI0EPXETAI OTO ONUEIO EUTTAOKNG UTTOPET VO OKAWEI GTNV ETTIPAVEIR
TOu UAIKOU, TTPOKOAWVTAG TO GAPa i TNV ekTivagn Tou Tpoxou
Agiavang. O T1poxdg Asiavong ptropei va avarmndroel TTpog Tov
XEIPIOTA 1} pakpid amd autdv, avaloya pe T katelBuvon Kivnong
Tou TPOXoU Agiavong Katd Tn oTIyuA TNG ePTTAOKAG (). YT TéTOIEG
OUVBNKEG, O TPOXOI Agiavong UTTOPET ETTIONG va OTTAGOUV.
H avamidnon eival amotéAeopa  akatdAAnAng xprong Tou
nNAekTPIKOU epyaAeiou Kai/f) AavBacgpévwy dIadIKaoIwy ) cuvBnNKwv
epyaagiag kal PuTopei va atro@euxBei AapBdavovtag Ta katdAAnAa
TIPOANTITIKG JETPO TTOU AVOPEPOVTAI TTOPAKATW:
> KpartioTe To NAeKTPIKO £pyaAeio oTaBepd pe Ta dUo
XEPIO KOl TOTTOBETAOTE TO CWHA KAl Ta XéPIA COg
£TO1 WOTE VO UTTOPEITE VA AVTIOTOBUICETE TN SUVaun
TG avdkpouong. XPNnoOIPOTIOIEITE TAVTA TN
BonénTikn Aapn, €dv To gpyaleio Siabérel, yia va

EXETE TOV pEyIOTO €AeyXOo Tng avdkpouong i TnG
avTidpaong PoTrig Katd Tnv ekkivnon. O XeIpIoTAG
pTTopEi va eAEYEEl TIG avTIdPAoEIg POTTAG 1 TIG SUVANEIG
avakpouong €dv An@Bouv Ta KatdAAnAa TTPOANTITIKG
HETPQ.

> Moté pnv TOTOBETEITE T XEPIA OOG KOVTA OF
mepIoTPEPOpEVa e§apTApaTa. H avdkpouon ptropei
va TTPOKOAECEI TNV avaTdnaon Tou e§apTANATOG TTPOG
Ta Xépia 0aG.

> MnVv TOTrOBETEITE TO CWHA COG OTNV TTEPIOXT OTTOU
Ba KivnOei TO NAEKTPIKO EPYOAEiO OF TrEPITITWON
avdakpouong. H avdkpouon 6a TmpokaAéoel Tnv
ekTivagn Tou epyaAeiou otV avtiBeTn katelBuvon atd
TNV Kivnon Tou TpoxoU OTO ONHEIo ETTAPAS.

> Na €ioTe 1310iTEPA TTPOTEKTIKOI OTAV EPYALEOTE OFE
YWVieg, o€ aIXUNpPEG GKPEG K.AT. ATTOQUYETE TNV
avamndnon kol To okévrapa Tou g§apTiparog. Ol
YWVIEG A 01 AIXUNPEG GKPEG UTTOPOUV VA TTPOKAAECOUV
oKOVTaPa 1 avaoTrAdnon  Tou  €GapPTAMATOG,  HE
aTToTEAETHA TNV OTTWAEIQ EAEYXOU 1) TNV avdkpouon.

> Mnv TOTOBETEITE Aemrida aAucidag yia
EUAOYAUTITIKF), THNMOTIKA A€mida SiapavTiol pe
TEPIPEPEIOKS BIAKEVO peYaAUTEPO atmd 10 mm R
o8ovTwTn Aemida. AuTEg o1 AeTTideG TTPOKAAOUV ouXVA
avakpouan Kal atmwAEIa eEAEyxou.

Emregiynon Twv €IkoVOypauHATWY TTOU XPNOIMOTToIoUVTal.
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1. Mpoooxn: AaBeTe €IDIKEG TTPOPUAAEEIG
2. AilaBdaaoTe TIg 0dnyieg AeiToupyiag Kal TNPAOTE TIG
TIPOEIDOTTOINCEIG KAl TIG TIPOPUAGEEIG aopaleiag TTou
TrEpIEXOVTal O€ auTég!
3. XpnoIpoTIoINoTE ATOMIKG TTPOCTATEUTIKG €EOTTAICHO (YuaNid
Q0PaAEIAG, TTPOOTATEUTIKA QUTIWY, JEOKa OKOVNG)
4. ®opdTe TTPOCTATEUTIKA YAVTIQ

5. ATroouvdéaTe 1o KaAwdIo TPoPodoaiag TIPIV aTré TV
€KTEAEON OTTOINODNATIOTE £pyATiag oUVTAPNONG 1 ETTIOKEUNG.
6. KpatrioTe Ta Taudid pakpid atré 1o epyaAeio

7. MpooTaréyTe 10 a6 TN BPOXN

8. Kartnyopia mpooTaaiag I

9. ZAipa moTotoinong EAC.

10. ZApa TTOTOTTOINONG TNG OUKPAVIKAG ayopdg.

ZHMANZEIZ XTH ZYZKEYH
SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -£T0G KATAOKEUAG
MM - HAVAG KATAOKEUAG
Y -Tp6oBETN ovopaaoia
XXXXX -apIBpdg oeIpdg
NNN -TIp6oBETN orjdavon

IXEAIAZIMOZ KAl EDAPMOIH

O ywviakdg Tpoxdg ival éva NAEKTPIKG epyaleio XeIPOG PE pOvwon
katnyopiag Il. H ouokeur| Aeitoupyei Ye HOVOQAGCIKG KIVTAPA HE
OUAAEKTN, TOU OTTOiOU N TaXUTNTA TTEPIOTPOPAG PEIWVETAI HETW EVOG



odovTwToU ywviakoU ypavadiou. MTropei va xpnaoipoTroinBei 1660 yia
Agiavon 600 Kkal yia KOTi. AuTOg O TUTTOG NAEKTPIKOU epyaAeiou
XPNOIUOTIOIEITAl EUPEWG IO TNV aaipean GAwV Twv TUTIWV YPEQWV
amd TG EMQAVEIEG HETANIKWY  OTOIXEIWY, TNV  ETTIPAVEIAKH
eTeCePyaoia OUYKOMATEWY, TNV KOTTA AETITOTOIXWY CWAARVWY Kal
MIKPWY PETOAAIKWY OTOIXEIWV K.ATT. Me T KaTGAANAa e§apTipaTa,
£VaG YWVIOKOG TPOXOG MTTOPET va XPNOIHOTToINBE OX1 HOVO yia KOTTA
Kail Agiavan, aAAG kai yia KaBapiopo, TT.X. okoupld, Ba@ég K.ATT.

O1 Topeig epappoyng Tou TEPIAAUPBAVOUV YEVIKG TIG €PYOOiES
€TMOKEUNAG KAl KOTAOKEUNG, Oxl HOvo o€ oxéon pe Ta péETaAha. O
YWVIOKOG TPOXOG UTTOPEI ETTIONG VO XPNOIKOTIOINGE yIa TNV KOTT Kal
Agiavaon 0IKOBOUIKWY UANIKWYV, Tr.X. ToUBAQ, KUuBOAIBoug, Kepapikd
TIAGKISIO K.ATT.

H ouokeun mpoopiletal pévo yia §npn xprion kai dev givai
KOTGAANAN yia oTiABwon. Mnv XPNnOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO
epyoaAgio yia okommoUg GAAoug ammd auToUg Yio TOUG OTToioug
TTpoopideTal.

AxaTtdAAnAn xpnon.

Mnv eTre§epyddeoTe UNIKG TTOU TrepIEXOUV apiavTo. O apiavrog givar
KOPKIVOyOVOG.

Mnv eme§epyddeoTe UNIKG Twv omoiwv n okdvn eival 1Siaitepa
€UQAEKTN 1) €KPNKTIKA. Kard tnv epyacia pe NAEKTpIKG epyaAeia,
dnuioupyouvral OTVORPES TTOU UTTOPET va avapAé€ouv Toug aTuous
TTOU EKTTEUTTOVTAI.

Mnv xpnoiyoTrolgite iokoug KOTIAG yia epyaaieg Asiavang. Or diokor
KOTTAG AEIToUpyoUV e TNV TTAEUPIKNA TOUS ETTIQAVEI Kal N Agiavon ue
TNV UTTPOCTIV ETMIQaveIa VoS TEToIOU OIOKOU UTTOPE va Tov
KOTAOTPEWEI, UE ATTOTEAETUA TOV TPAUUATIONO TOU XEIPIOTH.
MEPIFPA®H TQN MPA®IKQN ZEAIAQN

H mapakdtw apibunon avagéperal oTa eEApTANATA TNG CUOKEUNG
TToU eg@avifovTal oTIG YpaPIKéG eAidEG auToU TOU EYXEIPIDIOU.

. KoupTri ao@dAiong agova

2. AiokOTITNG

3. MNpdobetn Aafn

4. MNpooTaTeuTiKd diokou
5. EEwrepIkr) AGvTa
6.
7.
8.
M

-

Eowtepikn AGvVTIa
MoxASG (TTpooTaTEUTIKG AETTIDAG)
EI8ik6 kAeIdi

ITIOPET Vot UTIGPXOUY BIAQOPES HETAEY TOU OXEBIOU Kall TOU TIPOIVTOG.

AZEZOYAP
. MpooTarteuTiké diokou 1 Tep.
. E18ik6 kAeIdi 1
. EmmAéov AaBn 1 Tep.

NPOETOIMAZIA F'lA THN EPTAZIA

EFKATAZTAZH NPOXOETHZ AABHZ

H mpdobetn AaBr (3) ToTroBeTeiTaN O€ pio amrd TIG OTTEG OTNV KEQAAR
Tou TpoxoU. ZUVIOTATal N XPAoN Tou TpoxoU pe TNV TTPoaBeTn Aafn.
Edv kpatdte Tov TpoXd HE Ta dUO xépia KAt T AgIToupyia
(XPNOIPOTIOIWVTAG ETTIONG TNV TTPOCOETN AaBr]), UTTEPXEI HIKPOTEPOG
KivOUVOG va ayyiCeTe ToV TTEPIOTPEPONEVO BIOKO i TN BoUpToa PE TO
XEPI 0OG KAl VO TPAUMATIOTEITE KATA TNV avakpouar.

EFKATAZTAZH KAI PYGMIZH TOY NMPOZTATEYTIKOY AIZKOY

To mpooTaTeuTiké diokou TPOCTATEUEI TOV XEIPIOTH OO
Bpavopara, TuXaia ETTAQN PE TO EpYaAEio epyaciag i omIveOnpeg.
Mpémrel va gival TAvTa TOTTOBETNPEVO, HE IBIAITEPN TTPOCOXN
WOTE TO KAAUPHA Va €ival OTPAPUEVO TTPOG TOV XEIPIOTH.

Txedlaopog oTAPISNg H TomoBétnon Tou

TPOoOTATEUTIKOU KAAUPPOTOG TNG AeTTidag emITpéTTel T pUBHION

Tou KaAUppaTOg oTNV BEATIOTN BE0N XWPig TN XPON EpYaAEiwv.

o XoAapwoTe Kal TPAPBALTE TIPog Ta THow To HOXAS (7) oTO
TIPOOTATEUTIKG TNG AeTTidAG (4).

* [upioTe TO TTPOOTATEUTIKG TNG AETTiOAG (4) oTnV £mMBUUNTY Béon.

o KAedwaoTe KateBagovTag 1o HOXAS (7).

H agaipeon kai n puBUION TOU TTPOOTOTEUTIKOU KOAUPMATOG TNG

AeTridag  TTpaypaToTIOIEITAl WE TRV AVTIOTPO®n OeIpd amd TV

£YKOATAOTACT TOU.
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ANTIKATAZTAZH EPFTAAEIQN
DopdTe YAVTIO EPYATIAG KATA TNV AVTIKATACTACT TWV EPYAAEiWV
gpyaoiag.

To koupTri ac@dAiong Tou dgova (1) xpnoipoTrolgiTal ovo yia va
ao@aAioel Tov d§ova Tou TpoxoU KATd TNV EyKATAOTAON 1} TV
agaipeon Tou epyaleiou epyaciag. Mnv To XpnOIPOTIOIEITE WG
KOUMTT @pEVOu eV O BiOKOG TrEPIOTPEPETAL. AUTO HTTOPE va
TPOKAAEDEI NMIG OTOV TPOXO 1| TPAUHATIONS TOU XPHOTH.

EFKATAZTAZH AIZKQN

MNa diokoug Agiavong 1} KOTTAG PE TTAX0G HIKPOTEPO aTT6é 3 mm, TO
autoao@aAifopevo ragipadi Tng e§wTtepikng AGvTiag (5) Tpétel
va BidwOei pe emiredn em@daveia oTNV TTAEUPd TOu SioKou.

o MarroTe T0 KOUPTT ao@AAIoNg Tou agova (1).

o @itte TNV eEwTeEPIKA PAGVTa (5) pe €va €1DIKO KAEIDT (8).

o XaAOpwoTe Kal aQaIPECTE TNV  AUTOAOQAAIJOHEVN  EGWTEPIKN
@AavTla (5).

o ToTroBETAOTE TOV BiOKO £TO1 WOTE VA THECETAI TIAVW OTNV ETTIPAVEIT
NG E0WTEPIKAG PAGVTaG (6).

o Bidwote TV egwrepikr) @AGvTLa (5) kal oigTe pe Eva e1dIKO KAEIDT

O1 dioKol apaIpoUVTal JE TNV QVTIOTPOPN OEIPd aTTd TNV EYKATAOTACT).
Katé tnv eykardotaon, o dioKog TIPETTEl va TTIECETal TTAVW OTNV
EMQAVEIN TNG E0WTEPIKAG QAAVT{ag (6) Kal va KevTpdpeTtal oTn
Aogétunon Tng. Edv 10 autoacpahifdpevo Tagiuddl éxel koARoel,
XPNOIMOTTIOINOTE éva €IBIKO KAEIDI.
EFKATAZTAZH EPFAAEIQN EPTAZIAZ ME ZNEIPQMATIKH OMNMH
o [amoTe To KoupTri ao@daAiong Tou dgova (1).
o Agaipéote To epyaAeio  epyaciag  TTou
TIPONYOUPEVWG, EAV UTTAPXEL.
e MNpiv ammé TNV eyKaTAOTACT, OQPAIPESTE Kal TIG SU0 PAGVT(EG — TNV
EOWTEPIKN PAGVTLa
(6) ka1 TNV egwTepIKn PAGvVTLa autoa@iykTipa (5).
* BIdWwaTeE To OTIEIPOEIBEG TUAA TOU epyaAgiou Epyaciag oTov agova
Kol OQigTE TO EAAPPA.

€ixe TOTTOBETNOEI

H oagaipeon Twv epyaleiwv epyaciag pe ot e OTEipwUa
TTPOYHATOTTOIEITAI PE TNV AVTIOTPOPN OEIPA IO TNV EYKATAOTAON.
EFKATAZTAZH FQNIAKOY TPIBEAOY :E BAIH IQNIAKOY
TPIBEAOY

EmrpémeTal n xprion ywviakou 1poxoU o€ €181KA BAan yia ywviakoug
Tpoxoug, umd Tnv TpoUTdéBeon OTl €xel eykataoTabei owoTd
oUWV PE TIG 0dNYieg EYKATAOTAONG TOU KATAOKEUAOTH TNG BAoNG.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

MpIv XPNOIYMOTIOINCETE TOV TPOXO, EAEYETE TNV KATAOTACT TOU
TpoXoU Asiavong. Mnv xpnoipoTtroicite Tpoxoug Agiavong Trou
éxouv omdoel, payioel N €xouv uToOTEi GAAn  Inuid.
AvTikataoTAOTE évav @Bappévo Sioko 1 BoupToa peE KaIvoUpylio
apéowg TPIV amd Tn xpnon. Merd tnv olokAnpwon Tng
EPYOOCiIOG, OTTEVEPYOTIOIEITE TTAVTA TOV TPOXO Kol TTEPINEVETE
HEXPI VO OTOMATAOEI EVTEAWG TO epyaleio epyaaiag. Movo ToTE
HTTopEiTE va amobnkeloeTe Tov TPOoX6. Mnv emiBpadivere Tov
TEPIOTPEPOUEVO TPOXO Agiavong miEJovidg Tov TAvw OTO
TEpAYXI0 EPyaTiag.

Moté pnv uTrEPPOPTWVETE TOV TPOXO. To BAPOG TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou QOKei  EmAPKNA  TiEOn yila  va  AsiToupyei
atmoreAeopaTikd. H utrep@popTwon kal n utmepBoAikn Tigon
HTTOpOUV va TTpokaAéoouv emiKivduvn Bpauon Tou epyaleiou
epyaoiag.

Edv o Tpox6g méoel Katd Tn AIToupyia, gival atmapaiTnTo va
eAEéyEeTe KaI, €GV Eival ATTAPAITNTO, VA OVTIKATOOTAOETE TO
epyaAeio epyaciag edv SIATIOTWOETE OTI £XEI UTTOOTET {NUIG 1
TAPANOPPWOT).

MoTé pnv XTUTTATE TO TEPAXIO EPYATIAg UE TO EPYAAEiO.

ATro@UYeTE Vo avaTTnddTe ToV 3ioKo Kal va §UVETE TO UAIKG pE
auTov, €15IKA OTAV EPYATECTE OE YWVIEG, AIXUNPEG AKPEG K.ATT.



(auTé prropei va TpokaAécel aTrwAEIa EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU
gpyaAgiou kal avdakpouon).

e MoTé PNV XPNOIYOTIOIEITE BIOKOUG TTOU £XOUV OXESIOOTEI YIa
TNV Kot §UAou amd KukAikoug Trpidvia. H xpAon Tétoiwv
Siokwv ouxvd £xel wg ATTOTEAECHA TNV OavAKPOUCTH TOU
NAEKTPIKOU €pyaAgiou, TNV aTTWAEIQ EAEYXOU KOl PTTOPEI Vo
08NyNOoEl € TPAUPATIOHO TOU XEIPIOTH.

ENEPIOMOIHZH/ANENEPIOMOIHZH

KpartioTte 1o TpIReio Kal pe Ta dUO XéPIa KATA TNV EKKIVNON KAl

Tn Asitoupyia. To Tpifeio gival eE0TTAICPEVO pe DIOKATITN ao@aAeiag

yia TNV OTTOQUYH TUXaiag ekKivnong.

o MNarAoTe TO KOUPTTT DIOKOTITN (2).

o A@rivovTag TO KOUUTT JIAKOTITN (2), TO TPOXO OTANATA.

MeTd TNV €KKivNOn TOU TPOXOU, TTEPIMEVETE WEXPI O TPOXOG
Agiavong va @Tdcel oTn PEYIOTN TaXUTNTA TOU TIPIV EEKIVIOETE
v gpyacia. Mnv XpnoipomolgiTe To SIAKOTITH yid v
EVEPYOTIOINOETE 1| VO OTTEVEPYOTIOINOETE TOV TPOXO KATA Tn
Sidpkela TNG epyaciag. O SIaKOTTNG Tou TpoxoU MTTOPEi va
AeiToupynoel po6vo 6Tav To NAEKTPIKS pyaAeio BPioKeTAI HAKPIG
aTro TO TEPAXIO EPYATIAG.

KOMH
e H Kkomf| pe ywVvIaké Tpox6 PTTopEi va TrpaypaTotroindei pévo
o€ gubeia ypappn.

MnVv KOBETE UAIKO KPOATWVTAG TO OTO XEPI OOG.

Ta peydAa KOMPATIO TTPETTEI VO OTNPIJOVTal KOl TIPETTEl VA
AapBdvetal pépigva WOTE Ta onueia oTAPIENG va BpiokovTal
KOVTA OTN YPAMHN KOTTAG KOl OTO GKPO Tou UAIKOU. To UAIKG
Tou gival oTaBepd ToTroBeTNUéVO Bev Teivel va pPETAKIVNOED
KOTG TN SIGPKEIA TNG KOTTG.

Ta pIKPG OTOIXEIQ TTPETTEl VO OTEPEWVOVTAI, TI.X. O MEYYEVN,
HE OQIYKTAPEG K.ATT. TO UANIKO TTPETTEI VA OTEPEWVETAI ETOT WOTE
TO ONEIO KOTTAG VO BPICKETAI KOVTA OTO OTOIXEIO OTEPEWONG.
AuT6 Ba e§aopaliosl peyaAluTepn akpiBeia KOTTAG.

e Mnv a@rjvete Tov dioKo KOG va doveital [ va avamndd,
KoBwg auTé Ba eTTNPEGTE! TNV TTOIOTNTA TNG KOTTNAG KOl PHTTOPET
va mpokaAéoel Bpadon Tou Siokou KOTTG.

Mnv aokeite TAgupik Trieon oTov Sioko KOTAG KATA Tn
Bidpkela TNG KOTTAG.

XpnoipotroIRoTe Tov KAaTdAANAo 3ioKo KOTIG Yia TOV TUTTO TOU
UAIKOU TTOU KOBETE.

Katd Tnv kot uAikoU, cuvioTdTal n KatelBuvon Tpogodoaiag

va gival CUPQWVN PE TNV KATEUBUVOT TTEPICTPOPNG TOU SioKou

KOTTAG.

To B&Bog KOTIAG €€apTaTal a6 TN SIAPETPO TNG AETTIOAG.

o XpnOIPOTIOIEITE POVO DIOKOUG HE OVOUOOTIKY JIGUETPO TTOU dev
UTTEPPAIVEI TNV TTPOTEIVOEVN VIO TO CUYKEKPIPEVO POVTEAO TPOXOU.

o [0 BaBiég kOTTEG (TT.X. TTPO@IA, TOUBAC, TOUBAG K.ATT.), NV QQrVETE

TIG PAGVT{eG OTEPEWONG Va £PXOVTAI OE ETTAQPK PE TO UAIKG TTOU

eegepyddeoTe.

O1 Siokol KOTTG PTAVoUuV O€ TTOAU UYNAEG BEpUOKPATiEG KATA TN
A&ITOoUpyia — PNV TOUG ayyileTe P EKTEBEINEVA HEPN TOU CWHATOG
Tag TTPIV KPUWCOUV.

TPIBH

MNa epyacieg Asiavong, WTTOPEiTE va  XPNOIYOTIOINCETE,  YIX
Tapddelyya, diokoug Asiavang, Tpoxoug KutréAAou, diokoug HeE
TTepOyia,  OioKoug  HE  AEIOVTIKO  Un  u@aoupévo  Ugacpa,
OUPPATOROUPTOEG, EUKAUTITOUG BiCKOUG Yyia yuaAdxapTo K.ATT. KaBe
TUTTOG dioKOU Kal TEPOXiou aTraiTel TNV KATAAANAN TEXVIKT epyaciag
Kai Tn xprion katdAAnAou e§0TTAICOU ATOMIKAG TTPOCTACIAG.

Mnv xpnoipoTtrolicite dickoug TTou TTPoopPIjovTal yia KOTTH Yia
Agiavon.

01 iokol Agiavong éxouv oxedlaoTei yia TNV a@aipeon UAIkoU pe
TNV dKpn Tou Siokou.
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e Mnv Aciaivete pe TNV TALUpIK emi@dvela Tou Siokou. H
BEATIOTN ywvia epyaciag yia autov Tov TUTTo Siokou gival 30°

¢ O1 epyaoieg Agiavong HTTOpoUV va TTPayHaTOTTolIoUVTal HGVO
pe OSiokoug Agiavong katdAAnAoug yia TOov TOTTO TOU
OUYKEKPIPEVOU UAIKOU.

‘Ortav £pyaleoTe pe iokoug pe TITEPUYIA, SIOKOUG aTrd ALIQVTIKA

iva Kal eEUKAaPTITOoUg 8ioKOUG Yia YUAOXAPTO, TIPOCESTE TH CWOTH

Ywvia Tpooéyyiong.

o Mnv Aciaivete pe oAGKANPN TNV ETMIPAVEIX TOU Siokou.

e AuToi ol TUTTOI SiCKWV XPNCIYOTTOIoUVTAI YIO TNV KATEPYATia
ETTITTESWYV ETIPAVEIWV.

O1 cuppaToBoupToeg TTPoOopPIfovTal KUPIWG yia Tov KaBapiouo

mpo@iA  kai  duompooiTwv  TepioXwv. Mmopolv  va

XPNoipoTroin8ouv yia TNV a@aipecn OKoupIdg, Ba@wy K.ATT. ard

TNV EMPAVEIN TOU UAIKOU.

Xpnolyotrolgite POVO EpyaAEic HE  ETMITPETTOMEVN TaxUTnTA
TEPICTPOPIG MHEYAAUTEPN N ion pE TN PEYIOTN TaxUTNTA TOU
YwviakoU TpoxoU Xwpig popTio.

AEITOYPTIA KAl ZYNTHPHZH

Mpiv awé TNV eKTEAEON OTMOINCSATIOTE EPYOCiag EYKATAOTAONG,
pUBHIONG, ETTIOKEVUAG I} CUVTIPNONG, ATTOCUVOEOTE TO BUCHA TOU
kaAwdiou Tpogodoaciag atod TNV Tpida.

ZYNTHPHZH KAI AMOGHKEYZH

ZuvioTaTal va KaBapieTe TN OUOKEUN QPEOWS HETA amd KABe
xpron.

Mnv xpnoipoTIolgiTe VPO 1 GAAQ UypPd yia TOV KOBaPITHO.
KaBapioTe Tn ouokeury Ye éva oTeyvd Travi i QUONETE TNV pE
TIETNIEOPEVO aépa XaUNANG TTiEong.

Mnv xpnoipoTroieite kaBapIoTIKG 1) SIGAUTIKE, KOBWG evOEXETal Va
TIpoKaAéoouy gnuid oTa TTAAOTIKG PEPN.

KaBapidete TakTIKG TIG OTEG €&agpiopol oTO TrepiBAnua Tou
KIVITAPQ Y1 VO QTTOTPEWETE TNV UTTEPOEPPAVON TNG CUOKEUNG.

Edv 10 KaAwdIo TPoPod0oaTiag €ival KATEOTPAUMEVO, AVTIKATAOTAOTE
TO HE éva KOAWDIO TwV idIwv TTPodIaypapwy. AUuTO TIPETTEI VA YiVEl
ammd eCEIBIKEUPEVO TEXVIKO 1) HETAQEPOVTAG TN OUCKEUR OF éva
KEVTpo O€pPIG.

o OUAGOOETE TIAVTA TN CUOKEUN O€ §NPo PEPOG, NaKPIG ATt TTaIdId.
Tuxdév BAGBeg TpéTrel va emokeuddovial ammd €§ouaiodoTnuévo
KEVTPO OEPPIG TOU KATAOKEUAOTT).

TEXNIKEZ MAPAMETPOI

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA
NAPAMETPOX TIMH
Tdon 1popodoaiag 230 VAC
TuxvoTnTa Tpopodogiag 50 Hz
OvopaaoTikA 10X0g 950 W
OvopaaTIKA TaxUTNTa TTEPICTPOPIS 3000-12000 min*
Méyiotn SidueTpog Astridag 125 mm
EowTepikn dIGUETPOG AeTTidag 22,2 mm
ITeipwpa dgova M14
Karnyopia TrpooTaciag I}
Bdipog 2 kg

AEAOMENA ©OPYBOY KAI AONHZEQN
Emiredo nxnTikAg Trieang Lea =92,23dB(A)

K=3dB(A)
Emitredo nxntiknig 10x00og Lwa =100,23dB(A)
K=3dB(A)
TiuA emTayuvong 3, =12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

AEAOMENA ©OPYBOY KAI AONHZEQN

MAnpo@opicg OXETIKA pE TOV B6pUBO Kal TOUG KPaSaoHoUg
Ta emimeda  ekTTePTIOPEVOU  BopUBou, OTwG TOo  eTTiTTEdO
EKTTEPTTOPEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kai To eTTiTTESO NXNTIKAG 10X0U0G



Lwa kai n aBeBaidtnTa pétpnong K, avagépovial TTapakaTtw oTo
eyxeIPidlo oUpQwva pe To TTpdTuTro EN 62841-1 .

O1 Tipég B6vNOoNG (TINEG ETITAXUVONG) @ Kal N aBeBaIOTNTA PETPNONG
K emonuaivovral olpgwva pe 10 TIpoéTUTTo EN 62841-1 Kai
avagéPovTal TTApaKATw.

To emimedo dOvVNONG TIOU QVAPEPETAI OTO TTAPOV EYXEIPIOIO EXEI
peTpnBei oupewva pe Tn Siadikacia PETPNONG TTOU OpideTal OTO
TpoTUTIO EN 62841-1 Kal UTTOPEi va XpNnoIHOTIOINGEi yia T oUyKPIoN
NAEKTPIKWY epyaAeiwy. MTTopei eTiong va xpnoipotroindei yia pia
TTPOKATAPKTIKN EKTIUNON TNG €KBEONG O€ DOVATEIG.

To emiTTedo dOGVNONG TTOU AVOAPEPETAl VAl AVTITIPOCWTTEUTIKO TWV
Baoikwyv e@appoywy Tou NAeKTpIKOU epyaleiou. Edv 10 nAekTpikd
epyaAeio XpnOIYOTIOIEITAI Yia GAAEG £QAPUOYEG I HE GAAO EpYOAEia
epyaoiag, | edv Oev OUVTNPEITAI ETTAPKWG, TO €TTiTTEdO0 ddvnong
uTTopEi va aAAGgel. Or Adyol TTou ava@épovTal TTapaTIavw UTTOPET va
augfoouv TNV £kBeon oe ddvnon Kkard Tn Sidpkeia OAOKANPNG TNG
TTEPIGOOU EPYATiag.

Ma v akpIBf ekTiunon Tng ékBeong o€ kpadaopoug, TIPETTEI VO
AapBdavovrtal uTréyn ol TTePiodol KaTd TIG OTTOIEG TO NAEKTPIKO EPYTAEID
gival armevepyotroinuévo 1 Otav eival evepyoTtoinévo aAAd dev
XPNOIWOTIOIEITal YIa Epyaadia. Me auTév Tov TPATTO, N GUVOAIKH €kBean
0€ Kpadaopoug PTTOPET va €ival GNPAVTIKE XaunAdTePN.

Mpémel va  AapBdvovtal TPOCBETa  PETPA  OO@OAEiag yia TNV
TPOCTACia TOU XproTN ATTd TIG ETITITWOEIG TWV KPASATHWY, OTTWG:
ouvTAPNON TOUu NAEKTPIKOU €PYOAEioU Kal TwV epyaAgiwv epyaciag,
€G0OPANION TNG KATGAANANG BEPUOKPATIag TWV XEPIWY, OWOTH
opydavwan Tng epyaaciag.

MNPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpikd@ TTpOidVTa dev TTPETTEI va aTroppitTTovial padi pe Ta
OIKIOKG aTToppippaTa, aAAG TTPETTEl VO PETAPEPOVTAl OE KATAAANAESG
£yKATAOTACEIG Yia amoppiyn. MANpo@opieg OXETIKA WE TNV aTTOPPIYn
WTTOpPEiTE va AGBETE aTTé TOV £UTToPO AIavIKAG TIWANGNG TOU TTPOIGVTOG
A TIG TOTTIKEG APXEG. O XPNOIHOTIOINUEVOG NAEKTPIKOG Kal NAEKTPOVIKOG
eoTAIoOG  TTEPIEXEl ousieg TTou Jev  eival OUBETEPEG yia TO
TepIBAAAov. O e§oTTAIoOG TTou dev avakuKAWVETal aTroTeAei TBavr
amelAf yia 1o TTEPIBEAAOV Kal TNV avBpwTTIvn uyeia.

H «GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa pe
£dpa atn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (epegrig: «GTX Poland») evnuepuver pe 1o
TIaPOV OTI OAQ T TIVEUUATIKG SIKAIWHATA VIO TO TIEPIEXOMEVO TOU TIAPOVTOG EYXEIPIDIOU
(epegng: «Eyxeipidio»), ouptrepIAapBavopévwy, LETagl GAAWY, TOU KEIPEVOU, Twv
PWTOYPOPILIY, TWV BlAYPOHHATWY, Twv OXediwv, KaBwg kal Tng oUvBeorg Tou,
avikouv aTTokAEIoTIKG oTnv GTX Poland kai TrpooTareyovTal aTré T0 VOUO OUHQWVa
pe Tov Nopo g 4ng deBpouapiou 1994 Trepi TIVEUPATIKWV BIKAIWHATWY  Kal
OUYYeVIKWV SiKaiwpdtwy (BnA. Epnuepida g KuBepvrioewg 2006 apif. 90 onueio
631, 6mwg TpoTToTroIBnke). H avTiypagr, emegepyaaia, dnuoaieuon f TpoTroTToinon
oAdkAnpou Tou Eyxelpidiou i oTTOIOUSHTIOTE OTOIXEIOU TOU YA EUTTOPIKOUG OKOTTOUG
Xwpig T ypaTTT ouykataBeon Tng GTX Poland atrayopedetal auoTnpd Kai PTTopEi va
0dnynoel O€ aoTIKA Kal TTOVIKT EUBUv.

AnAwon cuppépewong EK

KaraokeuaoTig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Pograniczna 2/4 02-
285 Bapooia

Mpoidv: MNwviakdg Tpox6s

MovTtéAo: 59G184

EpTropikn ovopacia: GRAPHITE

Ap1Buog ogipdg: 00001 + 99999

To TIpoi6v TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUUHOPPWVETAI HE TO
akoAouba Eyypaga:

Odnyia yia Ta pnxaviparta 2006/42/EK

Odnyia 2014/30/EE yia TNV NAEKTPOUAYVNTIKA CUPBATOTNTA
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg TpoTtroTroiénke amé tnv Odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig aTraitioelg Twv akGAoUBwV TTPOTUTTWV:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

H tmrapotoa dnAwan 1oxUel pévo yia To unxdvnua oTnv KatdoTaon oTnv
oTroia dIaTéBnke TNV ayopd Kail dev KOAUTITEI E§apTrApaTa

TTOU TTPOOTEBNKAV atTd TOV TEAIKO XPAOTN ) O€ HETAYEVECTEPEG EVEPYEIEG
TTOU TTPAYHOTOTTOIRBNKAY OTTO QUTOV.

‘Ovopa kai SielBuvon Tou TTPOCWITTOU TTOU gival £§0UCIOdOTNEVO VA
KATOPTICEl TNV TEXVIK TEKUNPiwonN Kal gival KATOIKOG 1 EYKATEOTNHEVO
omv EE:

YTroypagr] €k HEPOUG:
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GTX Poland Sp. Z o0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Bapoopia

.

Pawet Kowalski B

ExTrpoowTTog TEXVIKAG TeKUnpiwong GTX Poland
BapooBia, 16 lavouapiou 2024

Bapoopia, 16 lavouapiou 2024

(NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

HOEKSLIJPER 58G184
LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,
illustraties en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap
worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande instructies
kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.
Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig
gebruik.
» Dit elektrisch gereedschap is ontworpen voor gebruik als
slijpmachine,  polijstmachine of snijmachine. Lees alle
veiligheidswaarschuwingen, instructies, illustraties en specificaties
die bij dit elektrisch gereedschap worden geleverd. Het niet
opvolgen van alle onderstaande instructies kan leiden tot
elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.
Gebruik dit elektrisch gereedschap niet voor schuren, borstelen of
het zagen van gaten. Werkzaamheden waarvoor het elektrisch
gereedschap niet is ontworpen, kunnen gevaar opleveren en
persoonlijk letsel veroorzaken.
Breng geen wijzigingen aan dit elektrisch gereedschap aan die niet
uitdrukkelijk zijn voorzien en gespecificeerd door de fabrikant van
het gereedschap. Dergelijke wijzigingen kunnen leiden tot verlies
van controle en ernstig persoonlijk letsel.
Gebruik geen accessoires die niet specifiek zijn ontworpen en
gespecificeerd door de fabrikant van het gereedschap. Het feit dat
een accessoire op het elektrisch gereedschap past, garandeert nog
geen veilige werking.
Het nominale toerental van het hulpstuk moet ten minste gelijk zijn
aan het maximale toerental dat op het elektrisch gereedschap is
aangegeven. Hulpstukken die met een hoger toerental dan het
nominale toerental werken, kunnen beschadigd raken en in stukken
breken.
De buitendiameter en dikte van het accessoire moeten binnen de
nominale parameters van het elektrisch gereedschap vallen.
Accessoires met ongeschikte afmetingen kunnen niet goed worden
bevestigd of gecontroleerd.
De montageafmetingen van het accessoire moeten overeenkomen
met de montageafmetingen van het elektrisch gereedschap.
Accessoires die niet passen bij de montageafmetingen van het
elektrisch gereedschap raken uit balans, trillen overmatig en
kunnen controleverlies veroorzaken.
Gebruik geen beschadigde accessoires. Controleer voor elk
gebruik accessoires zoals slijpschijven op spaanders en scheuren,
slijpschijfkussens op scheuren, scheuren of overmatige slijtage en
staalborstels op losse of gebroken draden. Als het elektrisch
gereedschap of de accessoire is gevallen, controleer deze dan op
schade of installeer onbeschadigde accessoires. Controleer na het
controleren en installeren van de accessoire of de gebruiker en
omstanders zich niet in de buurt van het draaiende accessoire
bevinden en laat het elektrisch gereedschap gedurende één minuut
op maximale snelheid zonder belasting draaien. Beschadigde
accessoires zullen tijdens deze test meestal defect raken.
Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Gebruik, afhankelijk
van de toepassing, een gelaatsscherm, veiligheidsbril of
veiligheidsbril. ~ Draag indien nodig een  stofmasker,
gehoorbescherming, handschoenen en een werkplaats-schort ter
bescherming tegen kleine schurende deeltjes of fragmenten van de
werkstukken.  Oogbescherming moet fragmenten kunnen
tegenhouden die tijdens verschillende toepassingen worden
gegenereerd. Het stofmasker of ademhalingsapparaat moet de
deelties kunnen filteren die tijdens de toepassing worden
gegenereerd. Langdurige blootstelling aan hoge geluidsniveaus
kan gehoorverlies veroorzaken.



Omstanders moeten een veilige afstand tot de werkplek bewaren.
ledereen die de werkplek betreedt, moet persoonlijke
beschermingsmiddelen dragen. Fragmenten van het werkstuk of
beschadigde apparatuur kunnen wegvliegen en letsel veroorzaken
buiten de directe werkplek.

Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het snijgereedschap in
contact kan komen met verborgen bedrading of zijn eigen kabel,
houd het elektrisch gereedschap dan alleen vast bij de geisoleerde
greepvlakken. Contact tussen het snijgereedschap en een
stroomdraad kan ervoor zorgen dat blootliggende metalen delen
van het elektrisch gereedschap onder stroom komen te staan, wat
kan leiden tot een elektrische schok voor de gebruiker.

Houd de kabel uit de buurt van het draaiende deel. Als u de controle
verliest, kan de kabel worden doorgesneden of blijven haken,
waardoor uw hand of arm in het draaiende deel kan worden
getrokken.

Leg het elektrisch gereedschap nooit neer voordat het hulpstuk
volledig tot stilstand is gekomen. Het draaiende hulpstuk kan aan
het oppervlak blijven haken en het elektrisch gereedschap uit uw
handen trekken.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet terwijl u het draagt.
Onbedoeld contact met het draaiende hulpstuk kan ervoor zorgen
dat het aan kleding blijft haken en het hulpstuk naar het lichaam
trekt.

Reinig de ventilatieopeningen van het elektrisch gereedschap
regelmatig. De motorventilator zuigt stof in de behuizing en
overmatige ophoping van metaalpoeder kan een elektrisch gevaar
veroorzaken.

Gebruik elektrisch gereedschap niet in de buurt van brandbare
materialen. Vonken kunnen deze materialen doen ontbranden.
Gebruik geen accessoires waarvoor vloeibare koelmiddelen nodig
zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok of elektrische schokken.

Gebruik alleen de soorten schijven die zijn gespecificeerd voor het
elektrisch gereedschap en beschermkappen die zijn ontworpen
voor de geselecteerde schijven. Schijven waarvoor het elektrisch
gereedschap niet is ontworpen, zijn mogelijk niet voldoende
beschermd en zijn gevaarlijk.

Het slijpoppervlak van schijven met een uitsparing in het midden
moet onder het viak van de rand van de beschermkap worden
gemonteerd. Een onjuist gemonteerde schijf die buiten het vlak van
de rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet voldoende worden
beschermd.

De beschermkap moet stevig aan het elektrisch gereedschap
worden bevestigd en voor maximale veiligheid zo worden geplaatst
dat zo min mogelijk van het schijfoppervlak naar de gebruiker toe
is gericht. De beschermkap beschermt de gebruiker tegen
schijffragmenten, onbedoeld contact met de schijf en vonken die
kleding kunnen doen ontbranden.

Schijven mogen alleen voor specifieke toepassingen worden
gebruikt. Bijvoorbeeld: slijp niet met de zikant van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn ontworpen voor slijpen aan de
rand en zijdelingse krachten op deze schijven kunnen ervoor
zorgen dat ze breken.

Gebruik altijd onbeschadigde flenzen die de juiste maat en vorm
hebben voor de gekozen schijf. Goede schijfflenzen ondersteunen
de schijf, waardoor het risico op breuk wordt verminderd. Flenzen
voor snijschijven kunnen verschillen van flenzen voor slijpschijven.
Gebruik geen versleten schijven die bedoeld zijn voor grotere
elektrische gereedschappen. Een schijf die bedoeld is voor een
groter elektrisch gereedschap is niet geschikt voor de hogere
snelheid van een kleiner gereedschap en kan breken.

Gebruik bij het gebruik van schijven voor twee doeleinden altijd een
beschermkap die geschikt is voor de uit te voeren taak. Als u niet
de juiste beschermkap gebruikt, biedt deze mogelijk niet het
gewenste beschermingsniveau, wat kan leiden tot ernstig letsel.
Blokkeer de doorslijpschijf niet en oefen geen overmatige druk uit.
Probeer geen te diepe sneden te maken. Overbelasting van de
schijf verhoogt de belasting en de kans op verdraaien of blokkeren
tijdens het slijpen, evenals het risico op terugslag of breuk van de
schijf.

Plaats uw lichaam niet in lijn met het draaiende blad of erachter.
Wanneer het blad tijdens het gebruik van uw lichaam af beweegt,
kan een terugslag ervoor zorgen dat het draaiende blad en het
elektrisch gereedschap rechtstreeks naar u toe worden geslingerd.
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« Als de schijf vastloopt of het zagen om welke reden dan ook wordt
onderbroken, schakelt u het elektrisch gereedschap uit en houdt u
het stil totdat de schijf volledig tot stilstand is gekomen. Probeer
nooit de snijschijf uit het snijgebied te verwijderen terwijl de schijf in
beweging is, omdat dit terugslag kan veroorzaken. Onderzoek de
oorzaak van het vastlopen van de schijf en neem maatregelen om
dit te verhelpen.
Ga niet verder met het zagen in het werkstuk. Wacht tot het
zaagblad op volle snelheid is en ga dan voorzichtig verder met
zagen. Als u het elektrisch gereedschap weer in het werkstuk
gebruikt, kan het zaagblad vastlopen, verschuiven of terugslaan.
Ondersteun panelen of andere grote voorwerpen om het risico op
vastlopen van het zaagblad en terugslag te minimaliseren. Grote
voorwerpen hebben de neiging om door te buigen onder hun eigen
gewicht. Ondersteuningen moeten onder het voorwerp worden
geplaatst in de buurt van de zaaglijn en de randen van het voorwerp
aan beide zijden van het zaagblad.
Wees uiterst voorzichtig bij het maken van "zakzaagsneden" in
bestaande muren of andere blinde gebieden. Een uitstekend
zaagblad kan gas- of waterleidingen, elektrische bedrading of
voorwerpen doorsnijden die terugslag kunnen veroorzaken.
Probeer geen gebogen zaagsneden te maken. Overmatige
belasting van het zaagblad verhoogt de druk en de kans op
verdraaien of vastlopen van het zaagblad tijdens het zagen, en het
risico op terugslag of breuk van het zaagblad, wat kan leiden tot
ernstig letsel.
Zorg ervoor dat losse onderdelen van de polijstkap of de
bevestigingskoorden niet vrij kunnen draaien. Stop losse
bevestigingskoorden weg of knip ze af. Losse en draaiende
bevestigingskoorden kunnen zich om uw vingers wikkelen of aan
het werkstuk blijven haken.
OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG VOOR DE
GEBRUIKER:
Terugslag is een plotselinge reactie op het vastlopen of blijven
haken van een roterend wiel, pad, borstel of ander hulpstuk.
Vastlopen of blijven haken zorgt ervoor dat het roterende hulpstuk
abrupt stopt, waardoor het ongecontroleerde elekirisch
gereedschap in de tegenovergestelde richting van de rotatie van
het hulpstuk wordt geduwd op het punt waar het vastloopt.
Als een slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vast komt te zitten in het
werkstuk, kan de rand van de slijpschijf die het punt van vastlopen
raakt, in het opperviak van het materiaal graven, waardoor de
slijpschijff kan springen of wegschieten. De slijpschijf kan
terugkaatsen naar of weg van de gebruiker, afhankelijk van de
bewegingsrichting van de slijpschijf op het moment van vastlopen.
Onder dergelijke omstandigheden kunnen slijpschijven ook breken.
Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van het elektrisch
gereedschap en/of onjuiste procedures of werkomstandigheden en
kan worden voorkomen door de onderstaande
voorzorgsmaatregelen te nemen:
> Houd het elektrisch gereedschap stevig met beide
handen vast en positioneer uw lichaam en armen zo
dat u de terugslagkracht kunt opvangen. Gebruik
altijd de extra handgreep, indien aanwezig, om
maximale controle te hebben over terugslag of
koppelreactie tijdens het opstarten. De gebruiker kan
koppelreacties of terugslagkrachten beheersen als de
juiste voorzorgsmaatregelen worden genomen.
Houd uw handen nooit in de buurt van draaiende
accessoires. Terugslag kan ervoor zorgen dat het
accessoire terugkaatst in de richting van uw handen.
> Ga niet in het gebied staan waar het elektrisch
gereedschap bij terugslag naartoe zal bewegen.
Terugslag zorgt ervoor dat het gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging van het
wiel op het contactpunt wordt geslingerd.
> Wees bijzonder voorzichtig bij het werken in
hoeken, op scherpe randen, enz. Voorkom dat het
hulpstuk stuitert of blijft haken. Hoeken of scherpe
randen kunnen ervoor zorgen dat het hulpstuk blijft
haken of stuitert, wat kan leiden tot verlies van controle
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of terugslag.
> Gebruik geen houtbewerkingszaagblad,
gesegmenteerd diamantzaagblad met een

omtreksopening groter dan 10 mm of getand



zaagblad. Deze zaagbladen veroorzaken vaak

terugslag en verlies van controle.
Uitleg van de gebruikte pictogrammen.

9 10

1. Let op: neem speciale voorzorgsmaatregelen
2. Lees de gebruiksaanwijzing en neem de waarschuwingen en
veiligheidsmaatregelen daarin in acht!
3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)
4. Draag beschermende handschoenen
5. Koppel de stekker los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.
6. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap
7. Bescherm tegen regen
8. Beschermingsklasse Il

9. EAC-certificeringsmerk.

10. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

tsn

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -bouwjaar

MM - maand van fabricage
Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

ONTWERP EN TOEPASSING

Een haakse slijper is een handbediend elektrisch gereedschap met
klasse ll-isolatie. Het apparaat wordt aangedreven door een
eenfasige commutatormotor, waarvan het toerental wordt verlaagd
door middel van een getand hoekwiel. Het kan zowel voor slijpen als
voor snijden worden gebruikt. Dit type elektrisch gereedschap wordt
veel gebruikt voor het verwijderen van alle soorten bramen van het
oppervlak van metalen elementen, de opperviaktebehandeling van
lasnaden, het snijden van dunwandige buizen en kleine metalen
elementen, enz. Met de juiste accessoires kan een haakse slijper niet
alleen worden gebruikt voor snijden en slijpen, maar ook voor het
reinigen van bijvoorbeeld roest, verfcoatings, enz.

Het toepassingsgebied omvat in brede zin reparatie- en
bouwwerkzaamheden, niet alleen met betrekking tot metalen. Een
haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het snijden en slijpen
van bouwmaterialen, zoals bakstenen, straatstenen, keramische
tegels, enz.

Het apparaat is uitsluitend bedoeld voor droog gebruik en is niet
geschikt voor polijsten. Gebruik het elektrisch gereedschap niet
voor andere doeleinden dan waarvoor het bedoeld is.

Onjuist gebruik.

e Verwerk geen materialen die asbest bevatten. Asbest is

kankerverwekkend.
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e Verwerk geen materialen waarvan het stof zeer brandbaar of
explosief is. Bij het werken met elektrisch gereedschap ontstaan
vonken die de vrijkomende dampen kunnen doen ontbranden.

e Gebruik geen doorslijpschijven voor slijpwerkzaamheden.
Doorslijpschijven werken met hun zijvlak en slijpen met het voorviak
van een dergelijke schijf kan deze beschadigen, wat kan leiden tot
persoonlijk letsel van de gebruiker.

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de grafische pagina's van deze handleiding worden
weergegeven.

. Spilvergrendelingsknop

2. Schakelaar

3. Extra handgreep
4. Schijfbescherming
5. Buitenflens
6.
7.
8.
*Ei

-

Binnenflens
Hendel (mesbescherming)

Speciale sleutel
t kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

ACCESSOIRES

. Schijfbescherming 1 stuk
. Speciale sleutel 1
. Extra handgreep 1 stuk

VOORBEREIDING VAN HET WERK

INSTALLATIE VAN EXTRA HANDGREEP

De extra handgreep (3) wordt in een van de gaten op de slijpkop
geinstalleerd. Het wordt aanbevolen om de slijpmachine met de extra
handgreep te gebruiken. Als u de slijpmachine tijdens het gebruik met
beide handen vasthoudt (ook met behulp van de extra handgreep),
is er minder risico dat u de draaiende schijf of borstel met uw hand
raakt en letsel oploopt tijdens de terugslag.

INSTALLATIE EN AFSTELLING VAN DE SCHIJFBEWAKING

De schijfbescherming beschermt de gebruiker tegen
rondvliegend materiaal, onbedoeld contact met het gereedschap
of vonken. Deze moet altijd worden aangebracht, waarbij er extra
op moet worden gelet dat het afdekdeel naar de gebruiker is
gericht.

Montageontwerp Door de montage van de

mesbescherming maakt het mogelijk om de bescherming zonder

gereedschap in de optimale positie te zetten.

¢ Maak de hendel (7) op de mesbescherming (4) los en trek deze
naar achteren.

¢ Draai de mesbescherming (4) naar de gewenste positie.

¢ Vergrendel door de hendel (7) naar beneden te drukken.

Het verwijderen en afstellen van de mesbescherming gebeurt in
omgekeerde volgorde van de montage.

VERVANGING VAN WERKTUIGEN
Draag  werkhandschoenen
werkgereedschap.

bij het vervangen van

De spindelvergrendelknop (1) wordt alleen gebruikt om de
slijpspindel te vergrendelen tijdens het installeren of
verwijderen van het werkgereedschap. Gebruik deze knop niet
als remknop terwijl de schijf draait. Dit kan de slijpmachine
beschadigen of letsel veroorzaken bij de gebruiker.

SCHIJVEN INSTALLEREN

Voor slijp- of snijschijven met een dikte van minder dan 3 mm

moet de zelfborgende moer van de buitenflens (5) met een viak

oppervlak aan de schijfzijde worden vastgeschroefd.

¢ Druk op de spilvergrendelingsknop (1).

¢ Draai de buitenflens (5) vast met een speciale sleutel (8).

¢ Draai de zelfborgende buitenflens (5) los en verwijder deze.

¢ Plaats de schijf zo dat deze tegen het oppervlak van de binnenflens
(6) wordt gedrukt.

o Schroef de buitenflens (5) vast en draai deze vast met een speciale
sleutel (8).



De schijven worden in omgekeerde volgorde van de montage
verwijderd. Tijdens de montage moet de schijf tegen het opperviak
van de binnenflens (6) worden gedrukt en op de afschuining worden
gecentreerd. Als de zelfborgende moer vastzit, gebruik dan een
speciale sleutel.

INSTALLATIE VAN WERKTUIGEN MET EEN SCHROEFDRAADGAT
« Druk op de spindelvergrendelingsknop (1).
¢ Verwijder eventueel eerder gemonteerd werkgereedschap.
o Verwijder véor de installatie beide flenzen: de binnenflens
(6) en de zelfklemmende buitenflens (5).

« Schroef het schroefdraadgedeelte van het werkgereedschap op de
spil en draai het lichtjes vast.

Het verwijderen van werktuigen met een schroefdraadgat gebeurt in
omgekeerde volgorde van de installatie.

INSTALLATIE VAN EEN HAAKSLEIFMACHINE
HAAKSLEIFMACHINESTANDAARD

Het is toegestaan om een haakse slijper te gebruiken in een speciale
standaard voor haakse slijpers, mits deze correct is geinstalleerd
volgens de installatie-instructies van de fabrikant van de standaard.

IN EEN

WERKING / INSTELLINGEN

Controleer voor gebruik van de slijpmachine de staat van de
slijpschijf. Gebruik geen afgebroken, gebarsten of anderszins
beschadigde slijpschijven. Vervang een versleten schijf of
borstel onmiddellijk voor gebruik door een nieuwe. Schakel na
het werk altijd de slijpmachine uit en wacht tot het gereedschap
volledig tot stilstand is gekomen. Pas dan mag de slijpmachine
worden opgeborgen. Rem de draaiende slijpschijf niet af door
deze tegen het werkstuk te drukken.

e Overbelast de slijpmachine nooit. Het gewicht van het
elektrisch gereedschap oefent voldoende druk uit om effectief
te kunnen werken. Overbelasting en overmatige druk kunnen
gevaarlijke breuken van het werkgereedschap veroorzaken.

Als de slijpmachine tijdens het gebruik valt, is het essentieel
om het gereedschap te controleren en indien nodig te
vervangen als het beschadigd of vervormd blijkt te zijn.

Sla nooit met het gereedschap op het werkstuk.

Voorkom dat de schijf stuitert en schraap niet met de schijf
over het materiaal, vooral niet bij het bewerken van hoeken,
scherpe randen, enz. (dit kan leiden tot verlies van controle
over het elektrisch gereedschap en terugslag).

Gebruik nooit schijven die zijn ontworpen voor het zagen van
hout met cirkelzagen. Het gebruik van dergelijke schijven leidt
vaak tot terugslag van het elektrisch gereedschap, verlies van
controle en kan letsel bij de gebruiker veroorzaken.

IN- EN UITSCHAKELEN

Houd de schuurmachine tijdens het starten en tijdens het
gebruik met beide handen vast. De schuurmachine is uitgerust met
een veiligheidsschakelaar om onbedoeld starten te voorkomen.

¢ Druk op de schakelaar (2).

e Door de druk op de schakelaar (2) te verminderen, wordt de
slijpmachine gestopt.

Wacht na het starten van de slijpmachine totdat de slijpschijf zijn
maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het werk begint.
Gebruik de schakelaar niet om de slijpmachine in of uit te
schakelen tijdens het werk. De schakelaar van de slijpmachine
mag alleen worden bediend wanneer het elektrisch gereedschap
zich niet in de buurt van het werkstuk bevindt.

SNIJDEN

¢ Snijden met een haakse slijper mag alleen in een rechte lijn
worden uitgevoerd.

e Zaag geen materiaal terwijl u het in uw hand houdt.

¢ Grote stukken moeten worden ondersteund en er moet voor
worden gezorgd dat de steunpunten dicht bij de snijlijn en aan
het uiteinde van het materiaal liggen. Materiaal dat stevig is
gepositioneerd, zal tijdens het snijden niet snel verschuiven.
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Kleine elementen moeten worden vastgezet, bijvoorbeeld in
een bankschroef, met klemmen, enz. Het materiaal moet zo
worden vastgezet dat het snijpunt zich dicht bij het
bevestigingselement bevindt. Dit zorgt voor een grotere
snijprecisie.

Laat de snijschijf niet trillen of stuiteren, omdat dit de kwaliteit
van de snede nadelig beinvloedt en ervoor kan zorgen dat de
snijschijf breekt.

Oefen tijdens het snijden geen zijdelingse druk uit op de
snijschijf.

Gebruik de juiste snijschijf voor het type materiaal dat wordt
gesneden.

Bij het zagen van materiaal wordt aanbevolen om de
voedingsrichting in overeenstemming te brengen met de
draairichting van de zaagschijf.

De snijdiepte is afhankelijk van de diameter van het blad.

¢ Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet groter
is dan de aanbevolen diameter voor het specifieke slijpmodel.

¢ Bij diepe sneden (bijv. profielen, bouwstenen, bakstenen, enz.)
mogen de montageflenzen niet in contact komen met het te
bewerken materiaal.

Snijschijven worden tijdens het gebruik zeer heet — raak ze niet

aan met blootgestelde lichaamsdelen voordat ze zijn afgekoeld.

SLIJPEN
Voor slijpwerkzaamheden kunt u bijvoorbeeld slijpschijven,
komschijven, lamellenschijven, schijven met schuurvlies,

staalborstels, flexibele schijven voor schuurpapier enz. gebruiken.
Elk type schijff en werkstuk vereist de juiste werktechniek en het
gebruik van geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen.
Gebruik geen schijven die bedoeld zijn voor snijden om te
slijpen.

Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met de
rand van de schijf.

e Slijp niet met het zijvlak van de schijf. De optimale werkhoek
voor dit type schijf is 30°.

¢ Slijpwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met
slijpschijven die geschikt zijn voor het betreffende type
materiaal.

Let bij het werken met lamellenschijven, schuurvliesdiscs en

flexibele schijven voor schuurpapier op de juiste invalshoek.

¢ Slijp niet met het gehele oppervlak van de schijf.

¢ Dit soort schijven wordt gebruikt voor het bewerken van
vlakke oppervlakken.

Staalborstels zijn voornamelijk bedoeld voor het reinigen van
profielen en moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen worden
gebruikt om roest, verfcoatings enz. van het oppervlak van het
materiaal te verwijderen.

Gebruik alleen gereedschap met een toegestaan toerental dat
hoger is dan of gelijk is aan het maximale toerental van de haakse
slijper zonder belasting.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat u installatie-, afstel-, reparatie- of
onderhoudswerkzaamheden uitvoert, moet u de stekker van het
netsnoer uit het stopcontact halen.

ONDERHOUD EN OPSLAG
¢ Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
te reinigen.

¢ Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

¢ Reinig het apparaat met een droge doek of blaas het schoon met
perslucht onder lage druk.

e Gebruik geen schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen, omdat
deze de kunststof onderdelen kunnen beschadigen.



Reinig de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig om
oververhitting van het apparaat te voorkomen.

Als het netsnoer beschadigd is, vervang het dan door een snoer
met dezelfde specificaties. Dit moet worden gedaan door een
gekwalificeerde specialist of door het apparaat naar een
servicecentrum te brengen.

Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

Eventuele defecten moeten worden gerepareerd door een erkend
servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE PARAMETERS

NOMINALE GEGEVENS
PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230V AC
Frequentie van de voedingsspanning 50 Hz
Nominaal vermogen 950 W
Nominaal toerental 3000-12000 min™*
Max. bladdiameter 125 mm
Binnendiameter blad 22,2 mm
Spilschroefdraad M14
Beschermingsklasse 1
Gewicht 2 kg

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau

Lea = 92,23 dB(A)

K=3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =100,23 dB(A)
K=3 dB(A)
Versnellingswaarde an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Informatie over geluid en trillingen
De uitgestraalde geluidsniveaus, =zoals het uitgestraalde

geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa en de
meetonzekerheid K, worden hieronder in de handleiding vermeld in
overeenstemming met de norm EN 62841-1 .

De trillingswaarden (versnellingswaarden) a» en meetonzekerheid K
zijn gemarkeerd in overeenstemming met EN 62841-1 en worden
hieronder weergegeven.

Het trillingsniveau dat in deze handleiding wordt vermeld, is gemeten
volgens de meetprocedure die is gespecificeerd in EN 62841-1 en
kan worden gebruikt om elektrisch gereedschap te vergelijken. Het
kan ook worden gebruikt voor een voorlopige beoordeling van de
blootstelling aan trillingen.

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

REBOLADORA 58G184
CUIDADO Leia todos os avisos de seguranca, instrugoes,
ilustragcoes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta
elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.
Esta ferramenta elétrica foi concebida para ser utilizada como
esmeriladora, polidora ou cortadora. Leia todos os avisos de
seguranga, instrugdes, ilustragbes e especificacdes fornecidos
com esta ferramenta elétrica. O ndo cumprimento de todas as
instrugdes abaixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.
Nao utilize esta ferramenta elétrica para lixar, escovar com escova
de arame ou cortar orificios. As operagdes para as quais a
ferramenta elétrica ndo foi concebida podem criar perigos e causar
ferimentos pessoais.
N&o modifique esta ferramenta elétrica de nenhuma forma que nao
seja expressamente prevista e especificada pelo fabricante da
ferramenta. Tal modificagdo pode resultar em perda de controlo e
ferimentos pessoais graves.
Nao utilize acessérios que ndo tenham sido especificamente
concebidos e especificados pelo fabricante da ferramenta. O
simples facto de um acessoério se encaixar na ferramenta elétrica
néo garante um funcionamento seguro.
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* A velocidade nominal do acessério deve ser pelo menos igual a
velocidade méaxima especificada na ferramenta elétrica. Os
acessorios que funcionam a velocidades superiores a velocidade
nominal podem ser danificados e partir-se em pedacos.

O diametro externo e a espessura do acessoério devem estar dentro
dos parametros nominais da ferramenta elétrica. Acessorios com
dimensdes inadequadas ndo podem ser fixados ou controlados
adequadamente.

As dimensdes de montagem do acessoério devem corresponder as
dimensdes de montagem da ferramenta elétrica. Os acessorios
que ndo se encaixam nas dimensdes de montagem da ferramenta
elétrica ficardo desequilibrados, vibrardo excessivamente e podem
causar perda de controlo.

Nao utilize acessoérios danificados. Antes de cada utilizagao,
verifique se os acessorios, tais como rebolos, apresentam lascas e
fissuras, se as almofadas dos rebolos apresentam fissuras, rasgos
ou desgaste excessivo e se as escovas de arame apresentam fios
soltos ou partidos. Se a ferramenta elétrica ou o acessorio tiver
caido, verifique se apresenta danos ou instale acessorios ndo
danificados. Apos verificar e instalar o acessorio, certifique-se de
que o operador e as pessoas proximas estdo afastados do plano
de rotagéo do acessorio e ligue a ferramenta elétrica a velocidade
maxima sem carga durante um minuto. Os acessoérios danificados
geralmente falham durante este teste.

Use equipamento de protegdo individual. Dependendo da
aplicagéo, use uma protegao facial, 6culos de seguranga ou 6culos
de protecdo. Se necessario, use uma mascara contra poeira,
protecao auricular, luvas e um avental de oficina para se proteger
contra pequenas particulas abrasivas ou fragmentos das pegas de
trabalho. A protegéo ocular deve ser capaz de impedir a entrada de
fragmentos gerados durante varias aplicagdes. A mascara contra
poeira ou o respirador devem ser capazes de filtrar as particulas
geradas durante a aplicagdo. A exposigao prolongada a altos niveis
de ruido pode causar perda auditiva.

Os espectadores devem manter uma distancia segura da area de
trabalho. Qualquer pessoa que entre na area de trabalho deve usar
equipamento de protegdo individual. Fragmentos da peca de
trabalho ou equipamento danificado podem ser projetados e
causar ferimentos fora da area de trabalho imediata.

Ao realizar operacdes em que a ferramenta de corte possa entrar
em contacto com fios ocultos ou o seu préprio cabo, segure a
ferramenta elétrica apenas pelas superficies de preenséo isoladas.
O contacto entre a ferramenta de corte e um fio energizado pode
fazer com que as partes metdlicas expostas da ferramenta elétrica
fiquem energizadas, o que pode resultar em choque elétrico para
o operador.

Mantenha o cabo afastado da parte rotativa. Se perder o controlo,
o cabo pode ser cortado ou preso, e a sua mao ou bragco podem
ser puxados para a parte rotativa.

Nunca largue a ferramenta elétrica até que o acessoério tenha
parado completamente. O acessoério rotativo pode prender-se na
superficie e puxar a ferramenta elétrica das suas méaos.

Nao utilize a ferramenta elétrica enquanto a transporta. O contacto
acidental com o acessoério rotativo pode fazer com que ele fique
preso na roupa e puxe o acessorio em diregdo ao corpo.

Limpe regularmente as aberturas de ventilagdo da ferramenta
elétrica. O ventilador do motor aspira poeira para dentro da caixa e
a acumulagdo excessiva de p6 metalico pode causar um risco
elétrico.

Nao utilize ferramentas elétricas perto de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar esses materiais.

N&o utilize acessoérios que exijam liquidos refrigerantes. A
utilizagdo de agua ou outros liquidos refrigerantes pode resultar em
choque elétrico ou descarga elétrica.

Utilize apenas os tipos de discos especificados para a ferramenta
elétrica e protegdes concebidas para os discos selecionados. Os
discos para os quais a ferramenta elétrica nao foi concebida podem
néo estar adequadamente protegidos e s&o perigosos.

A superficie de esmerilagem das rodas com recesso central deve
ser montada abaixo do plano da borda da protegdo. Uma roda
montada incorretamente que se projeta além do plano da borda da
protegdo nao pode ser protegida adequadamente.

A protecéo deve ser fixada com seguranga a ferramenta elétrica e
posicionada para maxima seguranga, de modo que o minimo
possivel da superficie do disco fique exposto ao operador. A



protegdo protege o operador de fragmentos do disco, contato
acidental com o disco e faiscas que podem incendiar as roupas.
Os discos sé podem ser utilizados para aplicagdes especificas. Por
exemplo: ndo esmerilhe com a lateral de um disco de corte. Os
discos abrasivos de corte sdo concebidos para esmerilagem
periférica, e as forgas laterais aplicadas a estes discos podem
causar a sua fratura.

Utilize sempre flanges em bom estado, com o tamanho e a forma
corretos para o disco selecionado. As flanges adequadas suportam
o disco, reduzindo assim o risco de quebra. As flanges para discos
de corte podem ser diferentes das flanges para discos de
esmerilagem.

N&o utilize discos gastos destinados a ferramentas elétricas
maiores. Um disco destinado a uma ferramenta elétrica maior nao
é adequado para a velocidade mais elevada de uma ferramenta
menor e pode partir-se.

Ao utilizar discos de dupla finalidade, utilize sempre uma protecéo
adequada para a tarefa em questdo. A néo utilizagéo da protecéo
correta pode resultar na ndo obtengdo do nivel de protegdo
desejado, o que pode causar ferimentos graves.

Nao "encrave" o disco de corte nem aplique pressdo excessiva.
Nao tente fazer cortes muito profundos. A sobrecarga do disco
aumenta a sua carga e suscetibilidade a torcer ou encravar durante
o corte, bem como o risco de recuo ou quebra do disco.

Nao posicione o seu corpo alinhado com a lamina rotativa ou atras
dela. Quando a lamina se afasta do seu corpo durante a operagéo,
qualquer recuo pode fazer com que a lamina rotativa e a
ferramenta elétrica sejam langadas diretamente na sua diregao.
Se o disco ficar preso ou o corte for interrompido por qualquer
motivo, desligue a ferramenta elétrica e mantenha-a firme até que
o disco pare completamente. Nunca tente remover o disco de corte
da area de corte enquanto o disco estiver em movimento, pois isso
pode causar um coice. Investigue a causa do bloqueio do disco e
tome medidas para elimina-la.

Nao retome o corte na peca de trabalho. Aguarde até que a lamina
atinja a velocidade maxima e, em seguida, retome o corte com
cuidado. Se retomar a operagéo da ferramenta elétrica na pega de
trabalho, a lamina pode encravar, deslocar-se ou causar um coice.
Apoie painéis ou outros itens de grandes dimensdes para
minimizar o risco de encravamento da lamina e recuo. ltens
grandes tendem a ceder sob o seu préprio peso. Os apoios devem
ser colocados sob o item perto da linha de corte e das bordas do
item em ambos os lados da lamina.

Tenha muito cuidado ao fazer «cortes de bolso» em paredes
existentes ou outras dreas cegas. Uma lamina saliente pode cortar
tubos de gas ou agua, fios elétricos ou objetos que podem causar
recuo.

N&o tente fazer cortes curvos. A carga excessiva da lamina
aumenta a presséo e a suscetibilidade a tor¢gdo ou encravamento
da lamina durante o corte, bem como o risco de recuo ou quebra
da lamina, o que pode resultar em ferimentos graves.

Nao permita que quaisquer pegas soltas da tampa de polimento ou
dos seus corddes de fixagdo girem livremente. Prenda ou corte
quaisquer corddes de fixagdo soltos. Corddes de fixagdo soltos e
giratdérios podem enrolar-se nos seus dedos ou prender-se na pega
de trabalho.

CAUSAS E PREVENGAO DO RECUO DO OPERADOR:

O coice é uma reagéo repentina ao encravamento ou preso de um
disco rotativo, almofada, escova ou outro acessério. O
encravamento ou preso faz com que o acessério rotativo pare
abruptamente, o que, por sua vez, faz com que a ferramenta
elétrica descontrolada seja empurrada na diregao oposta a rotagdo
do acessorio no ponto de encravamento.

Por exemplo, se um disco de esmeril ficar preso ou encravado na
pegca de trabalho, a borda do disco de esmeril que entra no ponto
de encravamento pode cravar-se na superficie do material,
fazendo com que o disco de esmeril salte ou seja projetado. O
disco de esmeril pode ricochetear em diregdo ao operador ou
afastar-se dele, dependendo da diregao e e do movimento do disco
de esmeril no momento do encravamento. Nessas condigdes, os
discos de esmeril também podem fraturar-se.

O coice é o resultado da utilizagdo inadequada da ferramenta
elétrica e/ou de procedimentos ou condigdes de trabalho incorretos
e pode ser evitado tomando as precaugdes adequadas listadas
abaixo:
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> Segure a ferramenta elétrica firmemente com as
duas maos e posicione o corpo e os bragos de
forma a poder contrariar a forga do coice. Utilize
sempre a pega auxiliar, se a ferramenta tiver uma,
para obter o maximo controlo sobre o coice ou a
reagdo do binario durante o arranque. O operador
pode controlar as reagdes do binario ou as forgas do
coice se forem tomadas as precaugdes adequadas.

> Nunca coloque as maos perto de acessoérios
rotativos. O coice pode fazer com que o acessorio
ricocheteie em direg¢do as suas maos.

> Nao posicione o corpo na area onde a ferramenta
elétrica se movera em caso de coice. O coice fara
com que a ferramenta seja langada na diregdo oposta
ao movimento da roda no ponto de contacto.

> Tenha especial cuidado ao trabalhar em cantos,
arestas vivas, etc. Evite que o acessorio salte ou
fique preso. Cantos ou arestas vivas podem fazer com
que o acessorio fique preso ou salte, resultando em
perda de controlo ou recuo.

> Nao utilize uma lamina de corrente para escultura

em madeira, uma lamina de diamante segmentada

com uma folga circunferencial superior a 10 mm ou

uma lamina dentada. Estas laminas causam recuos

frequentes e perda de controlo.

Explicagdo dos pictogramas utilizados.

L

—

4
N
6 7 8

e

1. Cuidado: tome precaucdes especiais
2. Leia as instrucdes de operagéo e observe os avisos e
precaugdes de seguranga nelas contidos!
3. Utilize equipamento de protec¢éo individual (6culos de
protegéao, protetores auriculares, mascara antipoeira)
4. Use luvas de protegdo
5. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo.
6. Mantenha as criancas afastadas da ferramenta
7. Proteja da chuva
8. Classe de protegéo Il

9. Marca de certificagdo EAC.

D

3

10. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

MARCAGOES NO DISPOSITIVO
SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX )
RRRR - ano de fabrico
MM - més de fabrico

Y -designagéo adicional
XXXXX - nimero de série
NNN -marcagao adicional

DESIGN E APLICAGAO

Uma rebarbadora é uma ferramenta elétrica manual com isolamento
de classe Il. O dispositivo é acionado por um motor comutador
monofasico, cuja velocidade de rotagédo é reduzida por meio de uma
engrenagem angular dentada. Pode ser usada tanto para esmerilhar



como para cortar. Este tipo de ferramenta elétrica é amplamente
utilizado para remover todos os tipos de rebarbas das superficies de
elementos metalicos, tratamento de superficies de soldaduras, corte
de tubos de parede fina e pequenos elementos metalicos, etc. Com
0s acessorios adequados, uma rebarbadora pode ser utilizada nao
s6 para cortar e esmerilar, mas também para limpar, por exemplo,
ferrugem, revestimentos de tinta, etc.

As suas areas de aplicagdo incluem trabalhos de reparagdo e
construgdo em sentido lato, ndo apenas relacionados com metais.
Uma rebarbadora angular também pode ser utilizada para cortar e
esmerilar materiais de construgéo, por exemplo, tijolos, pedras de
pavimentagao, azulejos ceramicos, etc.

O dispositivo destina-se apenas a utilizagdo a seco e ndo é
adequado para polir. Nao utilize a ferramenta elétrica para
outros fins que nao aqueles para os quais foi concebida.

Utilizacao inadequada.

N&ao processe materiais que contenham amianto. O amianto é
cancerigeno.

N&o processe materiais cujo pé seja altamente inflamavel ou
explosivo. Ao trabalhar com ferramentas elétricas, sdo geradas
faiscas que podem inflamar os vapores emitidos.

Né&o utilize discos de corte para trabalhos de esmerilagem. Os
discos de corte funcionam com a sua superficie lateral e a
esmerilagem com a superficie frontal de um disco deste tipo pode
danifica-lo, resultando em ferimentos pessoais para o operador.
DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragao abaixo refere-se aos componentes do dispositivo
mostrados nas paginas graficas deste manual.

1. Botao de bloqueio do eixo

2. Interruptor

3. Pega adicional

4. Protegéo do disco

5. Flange exterior

6. Flange interna

7. Alavanca (protegéo da lamina)

8. Chave especial
* Pode haver diferengas entre o desenho e o produto.

ACESSORIOS
. Protegao do disco 1 unidade
. Chave especial 1
. Pega adicional 1 unidade

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

INSTALAGAO DA PEGA ADICIONAL

A pega adicional (3) é instalada num dos orificios da cabega da
esmeriladora. Recomenda-se utilizar a esmeriladora com a pega
adicional. Se segurar a esmeriladora com ambas as m&os durante o
funcionamento (utilizando também a pega adicional), ha menos risco
de tocar no disco rotativo ou na escova com a mao e sofrer
ferimentos durante o recuo.

INSTALAGAO E AJUSTE DA PROTEGAO DO DISCO
A protegdo do disco protege o operador de detritos, contacto
acidental com a ferramenta de trabalho ou faiscas. Deve ser
sempre instalada, tomando cuidado extra para garantir que a
parte de cobertura fique voltada para o operador.

Design de montagem

da lamina permite que a pr

sem o uso de ferramentas.

* Desaperte e puxe para tras a alavanca (7) na prote¢do da lamina
(4).

* Gire a protegao da lamina (4) para a posi¢édo desejada.

* Trave baixando a alavanca (7).

A montagem
t seja

da protecao
na posigao ideal

Aremocéo e o ajuste da protegao da lamina s&o realizados na ordem
inversa a sua instalagéo.

SUBSTITUICAO DE FERRAMENTAS DE TRABALHO
Utilize luvas de trabalho ao substituir as ferramentas de
trabalho.
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O botao de bloqueio do eixo (1) é utilizado apenas para bloquear
o eixo da esmeriladora durante a instalacdo ou remocao da
ferramenta de trabalho. Nao o utilize como botdo de travao
enquanto o disco estiver a girar. Isso pode danificar a
esmeriladora ou ferir o utilizador.

INSTALAGAO DE DISCOS

Para discos de esmerilagem ou corte com espessura inferior a
3 mm, a porca de travamento automatico do flange externo (5)
deve ser aparafusada com uma superficie plana no lado do
disco.

¢ Pressione o botdo de bloqueio do eixo (1).
¢ Aperte o flange externo (5) com uma chave especial (8).
* Desaperte e remova a flange exterior autoblocante (5).

e Coloque o disco de forma a que fique pressionado contra a
superficie da flange interna (6).

¢ Aparafuse a flange externa (5) e aperte com uma chave especial
(8).

Os discos s&@o removidos na ordem inversa a instalagdo. Durante a

instalagdo, o disco deve ser pressionado contra a superficie da

flange interna (6) e centralizado no seu chanfro. Se a porca de

travamento automatico estiver presa, use uma chave especial.

INSTALAGAO DE FERRAMENTAS DE TRABALHO COM ORIFiCIO

ROSQUEADO

« Pressione o botdo de bloqueio do eixo (1).

e Remova a ferramenta de trabalho montada anteriormente, se
houver.

¢ Antes da instalagdo, remova ambas as flanges — a flange interna
(6) e o flange externo de travamento automatico (5).

» Aparafuse a parte roscada da ferramenta de trabalho no eixo e
aperte-a ligeiramente.

A remogéo das ferramentas de trabalho com um orificio roscado é
realizada na ordem inversa a instalagéo.

INSTALAGAO DE UMA REBOCADORA NUM SUPORTE PARA
REBOCADORAS

E permitido utilizar uma rebarbadora num suporte especifico para
rebarbadoras, desde que esteja corretamente instalada de acordo
com as instrugdes de instalagéo do fabricante do suporte.

OPERAGAO/CONFIGURAGOES

Antes de utilizar a esmeriladora, verifique o estado do disco de
esmerilagem. Nao utilize discos de esmerilagem lascados,
rachados ou danificados de qualquer outra forma. Substitua um
disco ou escova desgastado por um novo imediatamente antes
da utilizagdo. Apds terminar o trabalho, desligue sempre a
esmeriladora e aguarde até que a ferramenta de trabalho pare
completamente. S6 entdo a esmeriladora pode ser guardada.
Nao diminua a velocidade do disco de esmerilagem em rotagao
pressionando-o contra a peca de trabalho.

Nunca sobrecarregue a esmeriladora. O peso da ferramenta
elétrica exerce presséao suficiente para trabalhar com eficacia.
A sobrecarga e a pressao excessiva podem causar a quebra
perigosa da ferramenta de trabalho.

Se a esmeriladora cair durante a operagdo, é essencial
verificar e, se necessario, substituir a ferramenta de trabalho
se estiver danificada ou deformada.

Nunca bata na peca de trabalho com a ferramenta.

Evite fazer o disco saltar e raspar o material com ele,
especialmente ao trabalhar em cantos, arestas vivas, etc.
(isso pode causar perda de controlo da ferramenta elétrica e
coice).

Nunca utilize discos concebidos para cortar madeira de serras
circulares. A utilizacdo desses discos resulta frequentemente
em recuo da ferramenta elétrica, perda de controlo e pode
causar ferimentos ao operador.

LIGAR/DESLIGAR



Segure a lixadeira com as duas maos durante a partida e a
operacdo. A lixadeira estd equipada com um interruptor de
segurancga para evitar a partida acidental.

¢ Pressione o botao do interruptor (2).

e Ao soltar a pressé@o no botéo do interruptor (2), a esmeriladora
para.

Apos ligar a lixadeira, aguarde até que o disco de lixa atinja a
velocidade maxima antes de iniciar o trabalho. Nao utilize o
interruptor para ligar ou desligar a lixadeira durante o trabalho.
O interruptor da lixadeira s6 pode ser acionado quando a
ferramenta elétrica estiver afastada da peca de trabalho.

CORTE
¢ O corte com uma esmeriladora angular s6 pode ser realizado
em linha reta.

¢ Nao corte o material enquanto o segura na mao.

As pecgas grandes devem ser apoiadas e deve-se ter cuidado
para garantir que os pontos de apoio estejam préoximos a linha
de corte e na extremidade do material. O material que estiver
bem posicionado nado tendera a se mover durante o corte.

Os elementos pequenos devem ser fixados, por exemplo, num
torno, utilizando grampos, etc. O material deve ser fixado de
forma a que o ponto de corte fique préoximo do elemento de
fixacao. Isto garantira uma maior precisao de corte.

Nao permita que o disco de corte vibre ou salte, pois isso
prejudicara a qualidade do corte e podera causar a quebra do
disco de corte.

Nao aplique pressao lateral no disco de corte durante o corte.

Utilize o disco de corte adequado para o tipo de material a ser
cortado.

Ao cortar material, recomenda-se que a diregdo de
alimentacao seja consistente com a direcao de rotacdo do
disco de corte.

A profundidade de corte depende do diametro da lamina.

o Utilize apenas discos com didmetros nominais que ndo excedam
os recomendados para o modelo especifico da esmeriladora.

e Para cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de construgéo,
tijolos, etc.), ndo permita que as flanges de montagem entrem em
contacto com o material a ser processado.

Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas
durante o funcionamento — ndo os toque com partes expostas
do corpo antes de arrefecerem.

ESMERILAGEM

Para trabalhos de esmerilagem, pode utilizar, por exemplo, discos de
esmerilagem, copos de esmerilagem, discos de aba, discos com
tecido néo tecido abrasivo, escovas de arame, discos flexiveis para
lixa, etc. Cada tipo de disco e pega de trabalho requer a técnica de
trabalho adequada e a utilizagdo de equipamento de protecédo
individual apropriado.

Nao utilize discos destinados ao corte para esmerilagem.

Os discos de esmerilagem sdo concebidos para remover
material com a borda do disco.

¢ Nao esmerilhe com a superficie lateral do disco. O angulo de
trabalho ideal para este tipo de disco é de 30°.

¢ O trabalho de esmerilagem sé pode ser realizado utilizando
discos de esmerilagem adequados ao tipo de material em
questao.

Ao trabalhar com discos de aba, discos de fibra abrasiva e
discos flexiveis para lixa, preste atencdo ao angulo de ataque
correto.

¢ Nao esmerilhe com toda a superficie do disco.

¢ Estes tipos de discos sdo utilizados para maquinagem de
superficies planas.
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As escovas de arame destinam-se principalmente a limpeza de
perfis e areas de dificil acesso. Podem ser utilizadas para
remover ferrugem, revestimentos de tinta, etc. da superficie do
material.

Utilize apenas ferramentas com uma velocidade de rotagao
admissivel superior ou igual a velocidade maxima da rebarbadora
sem carga.

OPERAGAO E MANUTENGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de instalagdo, ajuste,
reparagao ou manutencao, retire a ficha do cabo de alimentacao
da tomada.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO
¢ Recomenda-se limpar o dispositivo imediatamente apds cada
utilizagéo.

Na&o utilize agua ou outros liquidos para limpar.

Limpe o dispositivo com um pano seco ou sopre-o com ar
comprimido a baixa presséao.

Néo utilize agentes de limpeza ou solventes, pois podem danificar
as pegas de plastico.

Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento do dispositivo.

Se o cabo de alimentagéo estiver danificado, substitua-o por um
cabo com as mesmas especificagdes. Isso deve ser feito por um
especialista qualificado ou levando o dispositivo a um centro de
assisténcia técnica.

Guarde sempre o dispositivo num local seco e fora do alcance das
criangas.

Quaisquer avarias devem ser reparadas por um centro de
assisténcia autorizado do fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DADOS NOMINAIS

PARAMETRO VALOR

Tensao de alimentacédo 230 VAC
Frequéncia da fonte de alimentacéo 50 Hz

Poténcia nominal 950 W
Velocidade nominal de rotacéo 3000-12000 min*
Didmetro maximo da lamina 125 mm

Diametro interno da lamina 22,2 mm

Rosca do eixo M14

Classe de protegdo 11

Peso 2 kg

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de pressdo sonora

Lea = 92,23 dB(A)

K=3 dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa = 100,23 dB(A)
K=3 dB(A)

Valor de aceleragdo an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGAO

Informagdes sobre ruido e vibragao

Os niveis de ruido emitidos, tais como o nivel de pressédo sonora
emitido Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa e a incerteza de
medigao K, sdo apresentados abaixo no manual, em conformidade
com a norma EN 62841-1 .

Os valores de vibragéo (valores de aceleracéo) an e a incerteza de
medigéo K estdo marcados de acordo com a norma EN 62841-1 e
sé&o apresentados abaixo.

O nivel de vibragao especificado neste manual foi medido de acordo
com o procedimento de medigdo especificado na norma EN 62841-
1 e pode ser utilizado para comparar ferramentas elétricas. Também
pode ser utilizado para uma avaliagdo preliminar da exposi¢éo a
vibragéo.

O nivel de vibragdo indicado é representativo das aplicagdes basicas
da ferramenta elétrica. Se a ferramenta elétrica for utilizada para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, ou se ndo



for suficientemente mantida, o nivel de vibragdo pode alterar-se. As
razdes acima indicadas podem aumentar a exposi¢do a vibragdo
durante todo o periodo de trabalho.

Para estimar com precisdo a exposic¢éo a vibragdo, devem ser tidos
em conta os periodos em que a ferramenta elétrica esta desligada
ou ligada, mas ndo é utilizada para trabalhar. Desta forma, a
exposicao total & vibragéo pode ser significativamente menor.

Devem ser tomadas medidas de seguranca adicionais para proteger
o utilizador dos efeitos da vibragdo, tais como: manutengdo da
ferramenta elétrica e das ferramentas de trabalho, garantia de uma
temperatura adequada das maos, organizagdo adequada do
trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos ndao devem ser eliminados com o lixo
domeéstico, mas devem ser levados a instalagdes adequadas para
eliminagdo. As informagdes sobre a eliminagdo podem ser obtidas
junto do revendedor do produto ou das autoridades locais. Os
equipamentos elétricos e eletrénicos usados contém substancias que
nao sdo neutras para o ambiente. Os equipamentos que ndo séo
reciclados representam uma ameaga potencial para o ambiente e a
saude humana.

A «GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa, com
sede em Varsdvia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: «GTX Poland»), informa que todos
os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"), incluindo,
entre outros, o0 seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua
composigdo, pertencem exclusivamente @ GTX Poland e estao protegidos por lei, em
conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e direitos
conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, conforme alterado). E
estritamente proibido copiar, processar, publicar ou modificar todo o Manual ou
qualquer um dos seus elementos para fins comerciais sem o consentimento por escrito
da GTX Poland, podendo resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragdo de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Rua Pograniczna 2/4 02-285
Varsévia

Produto: Rebarbadora

Modelo: 59G184

Nome comercial: GRAPHITE

Namero de série: 00001 + 99999

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE alterada pela Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Esta declaragéo aplica-se apenas a maquina no estado em que foi
colocada no mercado e ndo abrange componentes

adicionados pelo utilizador final ou agdes subsequentes realizadas por
este.

Nome e enderego da pessoa autorizada a preparar a documentagédo
técnica que reside ou esta estabelecida na UE:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k. Rua Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

-

Pawet Kowalski )

Representante da Documentagéo Técnica GTX Poland
Varsovia, 16 de janeiro de 2024

Varsoévia, 16 de janeiro de 2024

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
AMOLADORA ANGULAR 58G184
PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones proporcionadas
con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
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instrucciones que se indican a continuacion puede provocar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras
consultas.

Esta herramienta eléctrica estd disefiada para utilizarse como
amoladora, pulidora o cortadora. Lea todas las advertencias de
seguridad, instrucciones, ilustraciones y especificaciones
proporcionadas con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento
de todas las instrucciones que se indican a continuacién puede
provocar descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

No utilice esta herramienta eléctrica para lijar, cepillar con cepillos
de alambre o cortar agujeros. Las operaciones para las que no esta
disefiada la herramienta eléctrica pueden crear peligros y causar
lesiones personales.

No modifique esta herramienta eléctrica de ninguna manera que no
esté expresamente prevista y especificada por el fabricante de la
herramienta. Dichas modificaciones pueden provocar la pérdida de
control y lesiones personales graves.

No utilice accesorios que no hayan sido disefiados y especificados
especificamente por el fabricante de la herramienta. El mero hecho
de que un accesorio se ajuste a la herramienta eléctrica no
garantiza un funcionamiento seguro.

La velocidad nominal del accesorio debe ser al menos igual a la
velocidad maxima especificada en la herramienta eléctrica. Los
accesorios que funcionan a velocidades superiores a la velocidad
nominal pueden dafiarse y romperse en pedazos.

El diametro exterior y el grosor del accesorio deben estar dentro de
los paradmetros nominales de la herramienta eléctrica. Los
accesorios con dimensiones inadecuadas no se pueden fijar o
controlar correctamente.

Las dimensiones de montaje del accesorio deben coincidir con las
dimensiones de montaje de la herramienta eléctrica. Los
accesorios que no se ajusten a las dimensiones de montaje de la
herramienta eléctrica se desequilibraran, vibraran excesivamente y
pueden provocar la pérdida de control.

No utilice accesorios dafiados. Antes de cada uso, compruebe que
los accesorios, como las muelas abrasivas, no presenten astillas ni
grietas, que las almohadillas de las muelas abrasivas no presenten
grietas, desgarros o desgaste excesivo, y que los cepillos de
alambre no tengan alambres sueltos o rotos. Si la herramienta
eléctrica o el accesorio se han caido, compruebe si presentan
dafios o instale accesorios que no estén dafados. Después de
comprobar e instalar el accesorio, asegurese de que el operador y
las personas que se encuentran cerca estén alejados del plano de
rotacién del accesorio y haga funcionar la herramienta eléctrica a
la velocidad maxima sin carga durante un minuto. Los accesorios
dafiados suelen fallar durante esta prueba.

Utilice equipo de proteccion personal. Dependiendo de la
aplicacion, utilice una pantalla facial, gafas de seguridad o gafas
protectoras. Si es necesario, utilice una mascarilla antipolvo,
proteccién auditiva, guantes y un delantal de taller para protegerse
de las pequefias particulas abrasivas o fragmentos de las piezas
de trabajo. La proteccién ocular debe ser capaz de detener los
fragmentos generados durante diversas aplicaciones. La
mascarilla antipolvo o el respirador deben ser capaces de filtrar las
particulas generadas durante la aplicacion. La exposicion
prolongada a altos niveles de ruido puede causar pérdida de
audicion.

Las personas que se encuentren cerca deben mantener una
distancia de seguridad con respecto a la zona de trabajo. Cualquier
persona que entre en la zona de trabajo debe llevar equipo de
proteccién personal. Los fragmentos de la pieza de trabajo o el
equipo dafiado pueden salir disparados y causar lesiones fuera de
la zona de trabajo inmediata.

e Cuando realice operaciones en las que la herramienta de corte
pueda entrar en contacto con cables ocultos o con su propio cable,
sujete la herramienta eléctrica Unicamente por sus superficies de
agarre aisladas. El contacto entre la herramienta de corte y un
cable con corriente puede hacer que las partes metdlicas
expuestas de la herramienta eléctrica se carguen de electricidad,
lo que puede provocar una descarga eléctrica al operario.
Mantenga el cable alejado de la parte giratoria. Si pierde el control,
el cable puede cortarse o engancharse, y sumano o brazo pueden
quedar atrapados en la parte giratoria.



Nunca deje la herramienta eléctrica hasta que el accesorio se haya
detenido por completo. El accesorio giratorio puede engancharse
en la superficie y arrancar la herramienta eléctrica de sus manos.
No utilice la herramienta eléctrica mientras la transporta. El
contacto accidental con el accesorio giratorio puede hacer que se
enganche en la ropa y tire del accesorio hacia el cuerpo.

Limpie regularmente las aberturas de ventilacion de la herramienta
eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo hacia el interior de la
carcasa, y la acumulacion excesiva de polvo metalico puede
provocar un riesgo eléctrico.

No utilice herramientas eléctricas cerca de materiales inflamables.
Las chispas pueden encender estos materiales.

No utilice accesorios que requieran refrigerantes liquidos. El uso
de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar descargas
eléctricas o electrocucion.

Utilice unicamente los tipos de discos especificados para la
herramienta eléctrica y las protecciones disefiadas para los discos
seleccionados. Los discos para los que no estd disefiada la
herramienta eléctrica pueden no estar protegidos adecuadamente
y son peligrosos.

La superficie de rectificado de las muelas con rebaje central debe
montarse por debajo del plano del borde de la proteccién. Una
muela montada incorrectamente que sobresalga del plano del
borde de la proteccién no puede protegerse adecuadamente.

La proteccién debe estar bien fijada a la herramienta eléctrica y
colocada de forma que ofrezca la maxima seguridad, de modo que
quede expuesta al operario la menor superficie posible del disco.
La proteccidn protege al operario de los fragmentos del disco, del
contacto accidental con el disco y de las chispas que podrian
incendiar la ropa.

Los discos solo pueden utilizarse para aplicaciones especificas.
Por ejemplo: no rectifique con el lado de un disco de corte. Los
discos abrasivos de corte estan disefiados para el rectificado
periférico, y las fuerzas laterales aplicadas a estos discos pueden
provocar su fractura.

Utilice siempre bridas en buen estado que tengan el tamafio y la
forma adecuados para el disco seleccionado. Las bridas
adecuadas sostienen el disco, lo que reduce el riesgo de rotura.
Las bridas para discos de corte pueden diferir de las bridas para
discos de amolado.

No utilice discos desgastados destinados a herramientas eléctricas
mas grandes. Un disco destinado a una herramienta eléctrica mas
grande no es adecuado para la mayor velocidad de una
herramienta mas pequefia y puede romperse.

Cuando utilice discos de doble uso, utilice siempre una proteccion
adecuada para la tarea que vaya a realizar. Si no se utiliza la
proteccién adecuada, es posible que no se proporcione el nivel de
proteccién deseado, lo que podria provocar lesiones graves.

No «atascar» el disco de corte ni aplicar una presién excesiva. No
intente realizar cortes demasiado profundos. La sobrecarga del
disco aumenta su carga y su susceptibilidad a torcerse o atascarse
durante el corte, asi como el riesgo de retroceso o rotura del disco.
No coloque su cuerpo en linea con la hoja giratoria ni detras de
ella. Cuando la hoja se aleja de su cuerpo durante el
funcionamiento, cualquier retroceso puede provocar que la hoja
giratoria y la herramienta eléctrica salgan disparadas directamente
hacia usted.

Si el disco se atasca o el corte se interrumpe por cualquier motivo,
apague la herramienta eléctrica y manténgala firme hasta que el
disco se detenga por completo. Nunca intente retirar el disco de
corte de la zona de corte mientras el disco esté en movimiento, ya
que esto puede provocar un retroceso. Investigue la causa del
atasco del disco y tome medidas para eliminarla.

No reanude el corte en la pieza de trabajo. Espere hasta que la
hoja alcance la velocidad maxima y luego reanude el corte con
cuidado. Si reanuda el funcionamiento de la herramienta eléctrica
en la pieza de trabajo, la hoja puede atascarse, desplazarse o
provocar un retroceso.

Sujete los paneles u otros elementos de gran tamafio para
minimizar el riesgo de atascamiento de la hoja y retroceso. Los
elementos grandes tienden a combarse por su propio peso. Los
soportes deben colocarse debajo del elemento, cerca de la linea
de corte y de los bordes del elemento a ambos lados de la hoja.
Extreme las precauciones al realizar «cortes de bolsillo» en
paredes existentes u otras zonas ciegas. Una hoja que sobresalga
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puede cortar tuberias de gas o agua, cableado eléctrico u objetos
que podrian provocar un retroceso.
No intente realizar cortes curvos. Una carga excesiva de la hoja
aumenta la presion y la susceptibilidad a que la hoja se tuerza o se
atasque durante el corte, asi como el riesgo de retroceso o rotura
de la hoja, lo que puede provocar lesiones graves.
No permita que ninguna pieza suelta de la tapa de pulido o sus
cordones de sujecion giren libremente. Recoja o recorte cualquier
cordén de sujecién suelto. Los cordones de sujecion sueltos y
giratorios pueden enredarse en los dedos o engancharse en la
pieza de trabajo.
CAUSAS Y PREVENCION DEL RETROCESO DEL OPERADOR:
El retroceso es una reaccion repentina al atascamiento o enganche
de una rueda giratoria, almohadilla, cepillo u otro accesorio. El
atascamiento o enganche hace que el accesorio giratorio se
detenga bruscamente, lo que a su vez hace que la herramienta
eléctrica incontrolada sea empujada en la direccién opuesta a la
rotacion del accesorio en el punto de atascamiento.
Por ejemplo, si una muela abrasiva se engancha o se atasca en la
pieza de trabajo, el borde de la muela que entra en el punto de
atasco puede clavarse en la superficie del material, provocando
que la muela salte o sea expulsada. La muela puede rebotar hacia
el operador o alejarse de él, dependiendo de la direccién e e del
movimiento de la muela en el momento del atasco. En tales
condiciones, las muelas abrasivas también pueden fracturarse.
El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la
herramienta eléctrica y/o de procedimientos o condiciones de
trabajo incorrectos, y puede evitarse tomando las precauciones
adecuadas que se enumeran a continuacion:
> Sujete la herramienta eléctrica con firmeza con
ambas manos y coloque el cuerpo y los brazos de
manera que pueda contrarrestar la fuerza del
retroceso. Utilice siempre la empuiiadura auxiliar,
si la herramienta la tiene, para obtener el maximo
control sobre el retroceso o la reaccion del par
durante el arranque. El operario puede controlar las
reacciones del par o las fuerzas de retroceso si se
toman las precauciones adecuadas.
> Nunca coloque las manos cerca de los accesorios
giratorios. El retroceso puede hacer que el accesorio
rebote hacia sus manos.
> No coloque su cuerpo en la zona por donde se
desplazara la herramienta eléctrica en caso de
retroceso. El retroceso hara que la herramienta salga
disparada en la direccion opuesta al movimiento de la
rueda en el punto de contacto.
> Tenga especial cuidado al trabajar en esquinas,
bordes afilados, etc. Evite que el accesorio rebote
o se enganche. Las esquinas o los bordes afilados
pueden hacer que el accesorio se enganche o rebote,
lo que provocaria una pérdida de control o un retroceso.
No utilice una hoja de cadena para tallar madera,
una hoja de diamante segmentada con un espacio
circunferencial superior a 10 mm ni una hoja
dentada. Estas hojas provocan retrocesos frecuentes y
pérdida de control.

A\

Explicacion de los pictogramas utilizados.
/'\ 5
-
1 2

=
[F 23

%

e

9 10




1. Precaucioén: tome precauciones especiales
2. j Lea las instrucciones de uso y respete las advertencias y
precauciones de seguridad que contienen!
3. Utilice equipo de proteccién personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo).
4. Utilice guantes de proteccion.
5. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion.
6. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta
7. Protéjalo de la lluvia.
8. Clase de proteccion Il.

9. Marca de certificacion EAC.

10. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

MARCAS EN EL DISPOSITIVO

UN

RRRRMM Y Xxxxx """/

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marcacion adicional

DISENO Y APLICACION

Una amoladora angular es una herramienta eléctrica manual con
aislamiento de clase Il. El dispositivo es accionado por un motor
conmutador monofasico, cuya velocidad de rotacién se reduce
mediante un engranaje angular dentado. Se puede utilizar tanto para
amolar como para cortar. Este tipo de herramienta eléctrica se utiliza
ampliamente para eliminar todo tipo de rebabas de las superficies de
elementos metdlicos, tratar superficies de soldaduras, cortar tubos
de pared delgada y pequefios elementos metalicos, etc. Con los
accesorios adecuados, una amoladora angular se puede utilizar no
solo para cortar y amolar, sino también para limpiar, por ejemplo,
oxido, capas de pintura, etc.

Sus ambitos de aplicacion incluyen trabajos de reparacion y
construccién en sentido amplio, no solo relacionados con los
metales. Una amoladora angular también se puede utilizar para
cortar y amolar materiales de construccioén, por ejemplo, ladrillos,
adoquines, baldosas ceramicas, etc.

El dispositivo esta disefiado para uso en seco y no es adecuado
para pulir. No utilice la herramienta eléctrica para fines distintos
a los previstos.

Uso inadecuado.

No procese materiales que contengan amianto. E/ amianto es
cancerigeno.

No procese materiales cuyo polvo sea altamente inflamable o
explosivo. Al trabajar con herramientas eléctricas se generan
chispas que pueden inflamar los vapores emitidos.

No utilice discos de corte para trabajos de amolado. Los discos de
corte funcionan con su superficie lateral, y amolar con la superficie
frontal de dicho disco puede danarlo, lo que podria provocar
lesiones personales al operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeraciéon que figura a continuacién se refiere a los
componentes del dispositivo que se muestran en las paginas
gréficas de este manual.

. Boton de bloqueo del husillo

2. Interruptor

3. Mango adicional
4. Protector del disco
5. Brida exterior
6
7
8
P

-

. Brida interior
. Palanca (protector de la cuchilla)
. Llave especial
* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.
ACCESORIOS

. Protector de disco 1 unidad
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. Llave especial 1
. Mango adicional 1 unidad

PREPARACION PARA EL TRABAJO

INSTALACION DEL MANGO ADICIONAL

El mango adicional (3) se instala en uno de los orificios del cabezal
de la amoladora. Se recomienda utilizar la amoladora con el mango
adicional. Si sujeta la amoladora con ambas manos durante el
funcionamiento (utilizando también el mango adicional), hay menos
riesgo de tocar el disco giratorio o el cepillo con la mano y sufrir
lesiones durante el retroceso.

INSTALACION Y AJUSTE DE LA PROTECCION DEL DISCO

El protector del disco protege al operario de los residuos, el
contacto accidental con la herramienta de trabajo o las chispas.
Debe colocarse siempre, prestando especial atencion a que la
parte protectora quede orientada hacia el operario.

Disefio de montaje El montaje del protector de la cuchilla

permite ajustarlo a la posicion 6ptima sin necesidad de

herramientas.

* Afloje y tire hacia atras la palanca (7) del protector de la cuchilla
(4).

¢ Gire el protector de la cuchilla (4) hasta la posicion deseada.

¢ Bloquee bajando la palanca (7).

La retirada y el ajuste del protector de la cuchilla se realizan en orden
inverso al de su instalacién.

SUSTITUCION DE LAS HERRAMIENTAS DE TRABAJO
Utilice guantes de trabajo cuando sustituya las herramientas de
trabajo.

El botén de bloqueo del eje (1) solo se utiliza para bloquear el
eje de la amoladora durante la instalacion o retirada de la
herramienta de trabajo. No lo utilice como botén de freno
mientras el disco esta girando. Si lo hace, podria danar la
amoladora o causar lesiones al usuario.

INSTALACION DE DISCOS

Para discos de amolado o corte con un grosor inferior a 3 mm,
la tuerca autoblocante de la brida exterior (5) debe atornillarse
con una superficie plana en el lado del disco.

¢ Pulse el boton de bloqueo del eje (1).
o Apriete la brida exterior (5) con una llave especial (8).
* Afloje y retire la brida exterior autoblocante (5).

e Coloque el disco de manera que quede presionado contra la
superficie de la brida interior (6).

o Atornille la brida exterior (5) y apriétela con una llave especial (8).

Los discos se retiran en el orden inverso al de la instalacion. Durante

la instalacion, el disco debe presionarse contra la superficie de la

brida interior (6) y centrarse en su chaflan. Si la tuerca autoblocante

estd atascada, utilice una llave especial.

INSTALACION DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO CON ORIFICIO
ROSCADO

« Pulse el botén de blogueo del husillo (1).

¢ Retire la herramienta de trabajo montada anteriormente, si la hay.

¢ Antes de la instalacion, retire ambas bridas: la brida interior
(6) y la brida exterior de autobloqueo (5).

« Atornille la parte roscada de la herramienta de trabajo al husillo y
apriétela ligeramente.

La extraccion de las herramientas de trabajo con orificio roscado se
realiza en orden inverso al de la instalacion.

INSTALACION DE UNA AMOLADORA ANGULAR EN UN SOPORTE
PARA AMOLADORAS ANGULARES

Se permite utilizar una amoladora angular en un soporte especifico
para amoladoras angulares, siempre que se instale correctamente
de acuerdo con las instrucciones de instalacion del fabricante del
soporte.



FUNCIONAMIENTO/AJUSTES

Antes de utilizar la amoladora, compruebe el estado del disco
abrasivo. No utilice discos abrasivos astillados, agrietados o
dafados de cualquier otra forma. Sustituya inmediatamente por
uno nuevo cualquier disco o cepillo desgastado antes de
utilizarlo. Una vez finalizado el trabajo, apague siempre la
amoladora y espere hasta que la herramienta de trabajo se haya
detenido por completo. Solo entonces se podra guardar la
amoladora. No reduzca la velocidad del disco abrasivo giratorio
presionandolo contra la pieza de trabajo.

Nunca sobrecargue la amoladora. El peso de la herramienta
eléctrica ejerce suficiente presion para trabajar con eficacia.
La sobrecarga y la presion excesiva pueden provocar una
rotura peligrosa de la herramienta de trabajo.

Si la amoladora se cae durante el funcionamiento, es esencial
comprobar y, si es necesario, sustituir la herramienta de
trabajo si se encuentra dafada o deformada.

Nunca golpee la pieza de trabajo con la herramienta.

Evite que el disco rebote y raspe el material, especialmente
cuando trabaje en esquinas, bordes afilados, etc. (esto puede

provocar la pérdida de control de la herramienta eléctricay un
retroceso).

Nunca utilice discos disefiados para cortar madera de sierras
circulares. El uso de estos discos suele provocar el retroceso
de la herramienta eléctrica, la pérdida de control y puede
provocar lesiones al operario.

ENCENDIDO/APAGADO

Sujete la lijadora con ambas manos durante el arranque y el
funcionamiento. La lijadora estd equipada con un interruptor de
seguridad para evitar el arranque accidental.

e Pulse el boton del interruptor (2).

o Al soltar la presion sobre el boton del interruptor (2) se detiene la
amoladora.

Después de poner en marcha la amoladora, espere a que la
muela alcance su velocidad maxima antes de « a

e Para cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccion, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de montaje
entren en contacto con el material que se esta procesando.

Los discos de corte alcanzan temperaturas muy altas durante el
funcionamiento; no los toque con partes expuestas del cuerpo
antes de que se hayan enfriado.

AMOLADO

Para trabajos de esmerilado, puede utilizar, por ejemplo, discos de
esmerilado, muelas de copa, discos de laminas, discos con tela no
tejida abrasiva, cepillos de alambre, discos flexibles para papel de
lija, etc. Cada tipo de disco y pieza de trabajo requiere la técnica de
trabajo adecuada y el uso de equipos de proteccion personal
apropiados.

No utilice discos destinados al corte para el esmerilado.

Los discos de esmerilado estan disefiados para eliminar
material con el borde del disco.

* No rectifique con la superficie lateral del disco. El angulo de
trabajo optimo para este tipo de disco es de 30°.

¢ El trabajo de esmerilado solo puede realizarse con discos de
esmerilado adecuados para el tipo de material en cuestion.

Cuando se trabaje con discos de laminas, discos de fibra
abrasiva y discos flexibles para papel de lija, preste atencion al
angulo de ataque correcto.

¢ No rectifique con toda la superficie del disco.

* Este tipo de discos se utilizan para mecanizar superficies
planas.

Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la

limpieza de perfiles y zonas de dificil acceso. Se pueden utilizar

para eliminar 6xido, capas de pintura, etc. de la superficie del

material.

Utilice unicamente herramientas con una velocidad de rotacién
admisible superior o igual a la velocidad maxima de la amoladora
sin carga.

trabajar. No utilice el interruptor para encender o apagar la
amoladora mientras trabaja. El interruptor de la amoladora solo
se puede accionar cuando la herramienta eléctrica esta alejada
de la pieza de trabajo.

CORTE
¢ El corte con una amoladora angular solo se puede realizar en
linea recta.

No corte material mientras lo sostiene con la mano.

Las piezas grandes deben estar apoyadas y se debe tener
cuidado de que los puntos de apoyo estén cerca de la linea de
corte y en el extremo del material. El material que esta bien
sujeto no tiende a moverse durante el corte.

Los elementos pequeiios deben fijarse, por ejemplo, en un
tornillo de banco, con abrazaderas, etc. El material debe
fijarse de manera que el punto de corte quede cerca del
elemento de fijacion. Esto garantizara una mayor precision de
corte.

No permita que el disco de corte vibre o rebote, ya que esto
perjudicara la calidad del corte y puede provocar la rotura del
disco de corte.

No aplique presion lateral al disco de corte durante el corte.

Utilice el disco de corte adecuado para el tipo de material que
se va a cortar.

Al cortar material, se recomienda que la direccion de avance
sea coherente con la direccién de rotacion del disco de corte.

La profundidad de corte depende del diametro de la hoja.

e Utilice Unicamente discos con didmetros nominales que no
superen los recomendados para el modelo especifico de
amoladora.
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FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,
reparacion o mantenimiento, desconecte el enchufe del cable de
alimentacion de la toma de corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO
¢ Se recomienda limpiar el dispositivo inmediatamente después de
cada uso.

No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

Limpie el dispositivo con un pafio seco o sopléelo con aire
comprimido a baja presion.

No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que pueden
danar las piezas de plastico.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar que el dispositivo se sobrecaliente.

Si el cable de alimentacion esta dafiado, sustitlyalo por uno de las
mismas especificaciones. Esto debe hacerlo un especialista
cualificado o llevando el dispositivo a un centro de servicio técnico.

¢ Guarde siempre el dispositivo en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifios.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio
autorizado del fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DATOS NOMINALES

PARAMETRO VALOR

Tensidn de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz

Potencia nominal 950 W

Velocidad nominal de rotacién 3000-12000 min™*
Diametro maximo de la hoja 125 mm

Diametro interno de la hoja 22,2 mm




Rosca del husillo M14
Clase de proteccién 1]
Peso 2 kg

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion sonora Lea =92,23 dB(A)

K=3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa =100,23 dB(A)
K=3 dB(A)

Valor de aceleracion an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Informacién sobre ruido y vibraciones

Los niveles de ruido emitidos, como el nivel de presion acustica
emitido Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa y la incertidumbre
de medicion K, se indican a continuacion en el manual de acuerdo
con la norma EN 62841-1 .

Los valores de vibracion (valores de aceleracion) an vy la
incertidumbre de medicion K estan marcados de acuerdo con la
norma EN 62841-1 y se indican a continuacion.

El nivel de vibracion especificado en este manual se ha medido de
acuerdo con el procedimiento de medicién especificado en la norma
EN 62841-1 y puede utilizarse para comparar herramientas
eléctricas. También puede utilizarse para una evaluacion preliminar
de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracién indicado es representativo de las aplicaciones
basicas de la herramienta eléctrica. Si la herramienta eléctrica se
utiliza para otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, o
sino se mantiene adecuadamente, el nivel de vibracién puede variar.
Las razones indicadas anteriormente pueden aumentar la exposicion
a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, deben
tenerse en cuenta los periodos en los que la herramienta eléctrica
estd apagada o encendida pero no se utiliza para trabajar. De este
modo, la exposicién total a las vibraciones puede ser
significativamente menor.

Se deben tomar medidas de seguridad adicionales para proteger al
usuario de los efectos de la vibracion, tales como: mantenimiento de
la herramienta eléctrica y de las herramientas de trabajo, garantizar
una temperatura adecuada de las manos, organizacién adecuada
del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

humana.

Los productos eléctricos no deben desecharse con los residuos
i domésticos, sino que deben llevarse a instalaciones adecuadas para

su eliminacién. La informacién sobre la eliminacion puede obtenerse

*_||en el distribuidor del producto o en las autoridades locales. Los
equipos eléctricos y electronicos usados contienen sustancias que no
son neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se reciclan
suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la salud

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX Poland»), informa
por la presente que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante, «Manual»), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, dibujos,
asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland vy estan
protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos
de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su
versién modificada). Queda estrictamente prohibido copiar, procesar, publicar o
modificar el Manual en su totalidad o cualquiera de sus elementos con fines
comerciales sin el consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que puede dar lugar
aresponsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Calle Pograniczna 2/4 02-
285 Varsovia

Producto: Amoladora angular

Modelo: 59G184

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes

documentos:
Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |EC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se aplica inicamente a la maquina en el estado en que
se comercializé y no cubre los componentes

afadidos por el usuario final ni las acciones posteriores realizadas por
este.

Nombre y direccion de la persona autorizada para preparar la
documentacién técnica que reside o esta establecida en la UE:
Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. Z o0.0. Sp.k. Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Representante de documentacion técnica GTX Poland
Varsovia, 16 de enero de 2024

Varsovia, 16 de enero de 2024
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ORIGINAALJUHISTE TOLGE

NURGAKLIIVER 58G184
ETTEVAATUST Lugege labi koik selle elektritooriistaga
kaasasolevad ohutushoiatused, juhised, illustratsioonid ja
spetsifikatsioonid. Allpool esitatud juhiste mittetditmine voib
pbhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi tosiseid vigastusi.
Hoidke kéik hoiatused ja juhised alles tulevikus kasutamiseks.
e See elektriline tooriist on moeldud kasutamiseks lihvija, poleerija
voi I6ikurina. Lugege labi kdik selle elektrilise tddriistaga
kaasasolevad ohutushoiatused, juhised, illustratsioonid ja
spetsifikatsioonid. Allpool esitatud juhiste mittetditmine v&ib
pohjustada elektril6dgi, tulekahju ja/voi tosiseid vigastusi.
Arge kasutage seda elektritdoriista lihvimiseks, traatpintsliga
harjamiseks vdi aukude |Gikamiseks. Tegevused, milleks
elektritdodriist ei ole mdeldud, vdivad tekitada ohtu ja pdhjustada
kehavigastusi.
Arge muudake seda elektritddriista viisil, mida toériista tootja ei ole
selgesdnaliselt ette nainud ja tapsustanud. Selline muudatus voib
pdhjustada kontrolli kaotuse ja tdsiseid kehavigastusi.
o Arge kasutage lisaseadmeid, mida tddriista tootia ei ole
spetsiaalselt kavandanud ja maaranud. Asjaolu, et lisaseade sobib
elektritddriistaga, ei taga veel ohutut kasutamist.
Tarvikute nimikiirus peab olema vahemalt vérdne elektritdoriista
maksimaalse kiirusega. Tarvikud, mis todtavad nimikiirusest
suuremal kiirusel, vdivad kahjustuda ja puruneda.
Tarvikute valislabimddt ja paksus peavad olema elektritdoriista
nimiparameetrite piires. Ebasobivate médtmetega tarvikuid ei ole
voimalik nduetekohaselt kinnitada ega kontrollida.
Tarvikute kinnitusmodtmed peavad vastama elektritooriista
kinnitusmdétmetele. Tarvikud, mis ei sobi elektritdoriista
kinnitusmédtmetega, muutuvad tasakaalustamatuks, vibreerivad
liigselt ja vdivad pdhjustada kontrolli kaotuse.
Arge kasutage kahjustatud lisaseadmeid. Enne iga kasutamist
kontrollige lisaseadmeid, naiteks lihvkettaid, et neil ei oleks
murdunud osi ega pragusid, lihvketta padjakeid, et neil ei oleks
pragusid, rebendeid ega liigset kulumist, ning traatpintsleid, et neil
ei oleks lahtiseid voi katkenud traate. Kui elektriline tooriist voi
lisaseade on kukkunud, kontrollige, kas see on kahjustatud, voi
paigaldage kahjustamata lisaseadmed. Pérast lisaseadme
kontrollimist ja paigaldamist veenduge, et operaator ja
korvalseisjad ei viibiks pdodrleva lisaseadme tasapinna laheduses,
ning kaivitage elektriline tooriist maksimaalsel kiirus Kahjustatud
lisaseadmed riknevad tavaliselt selle katse kaigus.
Kandke isiklikke kaitsevahendeid. Séltuvalt rakendusest kasutage
néokaitset, kaitseprille vdi kaitseprille. Vajaduse korral kandke
tolmumaski, kuulmiskaitset, kindaid ja todriietust, et kaitsta end
vaikeste abrasiivsete osakeste voi téodeldavate detailide killude
eest. Silmakaitse peab suutma peatada erinevate rakenduste



kaigus tekkivad killud. Tolmumaski véi respiraator peab suutma
filtreerida rakenduse kaigus tekkivaid osakesi. Pikaajaline
kokkupuude kdrge miratasemega voib pdhjustada kuulmislangust.
Korvalseisjad peavad hoidma ohutut vahemaad todpiirkonnast.
Koik toopiirkonda sisenevad isikud peavad kandma isiklikke
kaitsevahendeid. Téddetailide killud voi kahjustatud seadmed
voivad lenduda ja pdhjustada vigastusi véljaspool vahetut
toopiirkonda.

Kui teete t6id, mille kaigus I6ikeriist vib puutuda kokku peidetud
juhtmetega v6i omaenda kaabliga, hoidke elektrilist todriista ainult
selle isoleeritud kaepidemete kdljest. Ldikeriista ja pingestatud
juhtme kokkupuutumine vdib pdhjustada elektrilise tooriista
paljastatud metallosade pingestumise, mis vdib pdhjustada
operaatorile elektrilodgi.

Hoidke kaabel eemal pdorlevast osast. Kui kaotate kontrolli, vdib
kaabel katkeda voi takerduda ja teie kasi voi kasi voib poodrievasse
osasse tommata.

Arge kunagi pange elektrilist t6riista maha enne, kui lisaseade on
taielikult peatunud. P&orlev lisaseade voib takerduda pinnale ja
tdmmata elektrilise tooriista teie kaest.

Arge kasutage elektritooriista, kui te seda kannate. Juhuslik
kokkupuude pdodrleva lisaseadmega voib pdhjustada selle
takerdumise riietesse ja lisaseadme tdmbamise keha poole.
Puhastage elektritdoriista ventilatsiooniavasid regulaarselt. Mootori
ventilaator imeb tolmu korpusesse ja liigne pulbrilise metalli
kogunemine v&ib pdhjustada elektrilise ohu.

Arge kasutage elektritoériistu tuleohtlike materjalide laheduses.
Sademeid voivad need materjalid siittida.

Arge  kasutage lisaseadmeid, mis vajavad  vedelat
jahutusvedelikku. Veega v6i muude vedelate jahutusvedelike
kasutamine voib pdhjustada elektril66gi voi elektrilodgi.

Kasutage ainult elektritddriistale ettendhtud tllpi kettaid ja valitud
ketastele mdeldud kaitseid. Ketad, mille jaoks elektritddriist ei ole
mdeldud, ei pruugi olla piisavalt kaitstud ja on ohtlikud.

Keskmise siivendiga ketaste lihvimispind peab olema paigaldatud
kaitse serva tasapinnast allapoole. Valesti paigaldatud ketas, mis
ulatub kaitse serva tasapinnast vélja, ei ole piisavalt kaitstud.
Kaitse peab olema elektritdoriistale kindlalt kinnitatud ja
paigaldatud maksimaalse ohutuse tagamiseks nii, et ketas oleks
operaatori suunas vdimalikult vahe nahtav. Kaitse kaitseb
operaatorit ketasest eraldunud killude, ketasega juhusliku
kokkupuute ja riietust stiitada voivate sddemete eest.

Kettaid tohib kasutada ainult kindlateks otstarveteks. Naiteks: arge
lihvige l6ikeketta kiiliega. Loikekettad on méeldud aarepoolseks
lihvimiseks ja nendele ketastele méjuvad kiilgsuunalised jéud
voivad pohjustada nende purunemist.

Kasutage alati kahjustamata darikuid, mis on valitud kettale sobiva
suurusega ja kujuga. Oiged kettaddrikud toetavad ketast,
vahendades seelabi purunemise ohtu. Loikekettade aarikud voivad
erineda lihvimiskettade aéarikutest.
Arge kasutage suuremate elektritdériistade jaoks méeldud kulunud
kettaid. Suurema elektritdoriista jaoks mdeldud ketas ei sobi
vaiksema tooriista suurema kiiruse jaoks ja véib puruneda.
Kaheotstarbeliste ketaste kasutamisel kasutage alati tooks sobivat
kaitset. Vale kaitse kasutamine vdib pdhjustada soovitud kaitse
taseme puudumise, mis vib viia tdsiste vigastusteni.

Arge ,t6kestage” Idikeketta ega avaldage ligset survet. Arge
Uritage teha liiga stigavaid |6ikeid. Ketta Glekoormamine suurendab
selle koormust ja kalduvust I6ikamise ajal vaanuda véi tokestuda,
samuti tagasilodgi voi ketta purunemise ohtu.

Arge asetage oma keha pdérleva teraga samale joonele ega selle
taha. Kui tera tédtamise ajal teie kehast eemale liigub, voib
tagasilook pohjustada podrleva tera ja elektritddriista otse teie
poole paiskumise.

Kui ketas takerdub vai I6ikamine mingil pdhjusel katkeb, lilitage
elektritooriist valja ja hoidke seda paigal, kuni ketas on taielikult
peatunud. Arge kunagi iiritage eemaldada I6ikeketast Idikepinnalt,
kui ketas on liikumas, kuna see vdib pdhjustada tagasil66gi. Uurige
ketta takerdumise pdhjust ja votke meetmeid selle kdrvaldamiseks.
Arge jatkake td6eseme Idikamist. Oodake, kuni tera saavutab
taiskiiruse, ja jatkake seejarel ettevaatlikult IGikamist. Kui jatkate
elektritdoriista kasutamist té6eseme I6ikamisel, voib tera kinni
jaada, nihkuda voi tagasil6dgi tekitada.

Toetage paneele v&i muid suuremddtmelisi esemeid, et véhendada
tera kinni jooksmise ja tagasilddgi ohtu. Suured esemed kipuvad
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omaenda raskuse all Iabi vajuma. Toed tuleks paigutada eseme alla
I6ikamisjoone lahedale ja eseme servadele mdlemal pool tera.
Olge aarmiselt ettevaatlik, kui teete ,tasku IBikeid”
olemasolevatesse seintesse vdi muudesse pimedatesse
kohtadesse. Eenduv tera voib labi Idigata gaasi- vdi veetorud,
elektrijuhtmed voi esemed, mis vdivad pdhjustada tagasilédgi.
Arge proovige teha kdveraid I6ikeid. Liigne tera koormus suurendab
survet ja tera vaanumise voi kinni jooksmise tdendosust |dikamise
ajal ning tagasiloogi voi tera purunemise ohtu, mis véib pdhjustada
tosiseid vigastusi.
Arge laske poleerimiskatte lahtistel osadel véi kinnitusnééridel
vabalt pé6rlema. Pange lahtised kinnitusndorid éra voi I16igake need
ara. Lahtised ja p66rlevad kinnitusnodrid voivad mahkuda sérmede
Umber voi takerduda téddeldavasse esemesse.
KASUTAJA TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE:
Tagasil6ok on ootamatu reaktsioon pddrleva ketas, padja, harja voi
muu lisaseadme kinni jooksmisele voi takerdumisele. Kinni
jooksmine voi takerdumine pdhjustab poorleva lisaseadme jarsu
seiskumise, mis omakorda pohjustab kontrollimatu elektritddriista
likkamise lisaseadme pdodrlemise vastassuunas kinni jooksmise
kohas.
Naiteks, kui lihvketas takerdub voi jaab tddeseme kiilge kinni, voib
lihvketta serv, mis takerdub, tungida materjali pinnale, pdhjustades
lihvketta hiippamise voi valja paiskumise. Lihvketas voib porkata
operaatori poole vdi temast eemale, sdltuvalt lihvketta liikumise
suunast takerdumise hetkel ( ). Sellistes tingimustes vdivad
lihvketad ka puruneda.
Tagasilook on elektritddriista ebadige kasutamise ja/vdi ebadigete
protseduuride voi tédtingimuste tulemus ning seda saab valtida,
vottes allpool loetletud asjakohaseid ettevaatusabindusid:

> Hoidke elektritooriista kindlalt mélema kédega ja
aseta oma keha ja kded nii, et saaksite
tagasilodgi joudu tasakaalustada. Kasutage alati
abikdepidet, kui tooriistal see olemas on, et
saavutada maksimaalne kontroll tagaslloogl vo|
poordemomendi reaktsiooni ile kai
Kasutaja saab podrdemomendi reaktsioone voi
tagasil66gi jdude kontrollida, kui voetakse asjakohased
ettevaatusabindud.
Arge asetage kisi kunagi podrlevate lisaseadmete
lahedusse. Tagasilook vdib pohjustada lisaseadme
tagasipdrke teie kate suunas.
Arge asetage oma keha alale, kus elektriline tdoriist
tagasiloogi korral liigub. Tagasiléck pdhjustab
tooriista paiskumise vastassuunas ratta liikkumisele
kokkupuutepunktis.
Olge eriti ettevaatlik, kui tootate nurkades, teravatel
servadel jne. Viltige lisaseadme porkamist ja
takerdumist. Nurkades véi teravatel servadel voib
lisaseade takerduda voi pdérkuda, mis véib pdhjustada
kontrolli kaotuse v6i tagasilodgi.
Arge | Id puidu nikerd
segmenteeritud teemantsaeket, mille iimbermoot
on suurem kui 10 mm, ega hammastega saeket.
Need saeketid pohjustavad sagedasi tagasilodke ja
kontrolli kaotust.
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1. Ettevaatus: votke eriti ettevaatusabinéud
2., " (Voéimalik tagasil6ok) Lugege kasutusjuhendit ja jargige
selles sisalduvaid hoiatusi ja ohutusnéudeid!
3. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid,
kuulmiskaitse, tolmumaski)
4. Kandke kaitsekindaid
5. Enne hooldus- v6i remonditédde tegemist lihendage
toitejuhe lahti.
6. Hoidke lapsed tooriistast eemal
7. Kaitske vihma eest.
8. Kaitseklass Il

9. EAC sertifitseerimismark.

10. Ukraina turu sertifitseerimismark.

SEADME MARGISTUSED

UN

RRRRMM Y Xxxxx """/

RRRR -valmistamis aasta
MM - tootmise kuu

Y -taiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -tdiendav marge

KONSTRUKTSIOON JA KASUTUS

Nurklihvija on kéeshoitav elektriline todriist Il klassi isolatsiooniga.
Seadet ajab Uhefaasiline kommutaatorimootor, mille p6érlemiskiirust
vahendatakse hammasratta abil. Seda saab kasutada nii lihvimiseks
kui ka l6ikamiseks. Seda tllipi elektritdoriista kasutatakse laialdaselt
igat liiki jamedate servade eemaldamiseks metallelementide
pindadelt, keevisdmbluste pinnatddtiuseks, Shukese seinaga torude
ja vaikeste metallelementide I6ikamiseks jne. Sobivate
lisaseadmetega saab nurklihvijat kasutada mitte ainult I6ikamiseks ja
lihvimiseks, vaid ka puhastamiseks, nt rooste, varvkatete jne
eemaldamiseks.

Selle kasutusvaldkonnad hélmavad laiemalt mdistetud remondi- ja
ehitust6id, mis ei ole seotud ainult metallidega. Nurklihvijat saab
kasutada ka ehitusmaterjalide, nt telliste, sillutiskivide, keraamiliste
plaatide jne I6ikamiseks ja lihvimiseks.

Seade on méeldud ainult kuivaks kasutamiseks ja ei sobi
poleerimiseks. Arge kasutage elektritooriista muul otstarbel kui
selleks, milleks see on méeldud.

Ebadige kasutamine.

o Arge todtlege asbesti Asbest
kantserogeenne.

o Arge todtlege materjale, mille tolm on kergesti sittiv véi
plahvatusonhtlik. Elektritériistadega tédtades tekivad sddemed, mis
voivad siittida eralduvad aurud.

o Arge kasutage Idikekettaid linvimistdddeks. Léikekettad téétavad
kiilgpinna abil ja lihvimine sellise ketta esipinnaga voib seda
kahjustada, p6hjustades kasutajale vigastusi.

GRAAFILISTE LEHTEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numbrid viitavad kéesoleva juhendi graafilistel
lehtedel naidatud seadme komponentidele.

. Spindli lukustusnupp

. Laliti

. Lisakaepide

. Ketta kaitse

. Valimine aéarik

sisaldavaid materjale. on

-

Sisemine aarik
Kangi (terakaitse)
Erikonts

loonisel ja tootel véivad esineda erinevused.

2
3
4
5
6
7
8
*J

TARVIKUD
. Kettakaitse
. Erivéti 1
. Lisakaepide
TOODE ETTEVALMISTUS

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE
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Lisaké@epide (3) paigaldatakse Uhte lihvimispahe olevatest avadest.
Soovitav on kasutada lihvijat koos lisakdepidemega. Kui hoiate
lihvijat to6tamise ajal mdlema kaega (kasutades ka lisaké@epidet), on
vaiksem oht puudutada kdega poodrlevat ketast voi harja ja saada
tagasil66gi tagajarjel vigastusi.

KETTA KAITSE PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Kettakaitse kaitseb kasutajat prahi, tooriistaga juhusliku
kokkupuute voi sddemete eest. See peab alati olema
paigaldatud, poorates erilist tdhelepanu sellele, et kaitsev osa
oleks suunatud kasutaja poole.

Kinnitus voéimaldab
asendisse ilma tooriistade

Paigalduskonstruktsioon
terakaitse reguleerimist optir
kasutamiseta.

¢ Lddvendage ja tommake tagasi terakaitse (4) kangi (7).
o Poorake terakaitse (4) soovitud asendisse.

¢ Lukustage, langetades kangi (7).

Terakaitse eemaldamine ja reguleerimine toimub paigaldamisega
vastupidises jarjekorras.

TOORIISTADE VAHETMINE
Tooriistade vahetamisel kandke tookindaid.

Spindli lukustusnuppu (1) kasutatakse ainult lihvimismasina
spindli lukustamiseks tooriista paigald voi eemaldami
ajal. Arge kasutage seda piduriknopina, kui ketas p&orleb. See
voib kahjustada lihvimismasinat voi vigastada kasutajat.

KETTIDE PAIGALDAMINE

Alla 3 mm paksuste lihvimis- voi ldikekettide puhul tuleb
vélimise aéariku (5) iselukustuv mutter keerata kettapoolse kiilje
tasapinnaga.

¢ Vajutage spindli lukustusnuppu (1).

¢ Pingutage valimine &érik (5) spetsiaalse mutrivétmega (8).

¢ Lddvendage ja eemaldage iselukustuv valimine aarik (5).

» Asetage ketas nii, et see surutakse vastu sisemise aariku (6) pinda.

o Keerake vélimine &arik (5) kinni ja pingutage spetsiaalse
mutrivétmega (8).

Kettad eemaldatakse paigaldamisega vastupidises jarjekorras.

Paigaldamisel tuleb ketas suruda vastu sisemise aariku (6) pinda ja

tsentreerida selle faasile. Kui iselukustuv mutter on kinni jaanud,
kasutage spetsiaalset mutrivétit.

KEERMESTATUD AUGUGA TOORIISTADE PAIGALDAMINE

* Vajutage spindli lukustusnuppu (1).

¢ Eemaldage eelnevalt paigaldatud tooriist, kui see on olemas.

¢ Enne paigaldamist eemaldage mélemad aarikud — sisemine aarik
(6) ja iselukustuva valimise aariku (5).

* Keerake tooriista keermestatud osa spindlile ja pingutage seda
kergelt.

Keermestatud avaga tooriistade eemaldamine toimub

paigaldamisega vastupidises jarjekorras.

KULMULIIVIMISMASINA PAIGALDAMINE KULMULIIVIMISMASINA
ALUSELE

Nurklihvija kasutamine selleks ettenéhtud alusel on lubatud, kui see
on paigaldatud vastavalt aluse tootja paigaldusjuhendile.

KASUTAMINE / SEADISTUSED

Enne lihvija kasutamist kontrollige lihvketta seisukorda. Arge
kasutage murdunud, pragunenud véi muul viisil kahjustatud
lihvkettaid. Asendage kulunud ketas v6i harja uuega vahetult
enne kasutamist. Parast t66 Iopetamist liilitage lihvija alati valja
ja oodake, kuni toodriist on taielikult peatunud. Alles siis voib
lihvija dra panna. Arge aeglustage pdérlevat lihvketta, surudes
seda tooeseme vastu.

o Arge kunagi iilekoormake lihvijat. Elektritddriista kaal avaldab
piisavat survet tohusaks tootamiseks. Ulekoormus ja liigne
surve voivad pohjustada tooriista ohtlikku purunemist.



e Kui lihvija kukub t66 ajal maha, tuleb tooriist kindlasti
kontrollida ja vajaduse korral asendada, kui see on
kahjustatud voi deformeerunud.

o Arge kunagi l166ge tooriistaga toddeldavat detaili.

e Viltige ketasega porkamist ja materjali kraapimist, eriti
nurkade, teravate servade jne tootlemisel (see voib
pohjustada elektritdoriista kontrolli kaotuse ja tagasil66gi).

o Arge kunagi ket gidele moeldud puidu
I6ikamiseks moeldud kettaid. Selliste ketaste kasutamine
pohjustab sageli elektritooriista tagasiloogi, kontrolli kaotuse
ja voib pohjustada kasutaja vigastusi.

SISSE- JA VALJALULITAMINE

Hoidke lihvijat kaivitamisel ja to6tamisel molema kéega. Lihvija

on varustatud ohutusliilitiga, et valtida juhuslikku kaivitamist.

o Vajutage lliti nuppu (2).
o Liliti nupu (2) vabastamisel lihvija peatub.

Parast lihvija kaivitamist oodake, kuni lihvketas saavutab
maksimaalse kiiruse, enne kui alustate t66d. Arge kasutage
lalitit lihvija sisse- voi valjallilitamiseks t66 ajal. Lihvija liilitit
tohib kasutada ainult siis, kui elektriline tooriist ei ole todeseme
lahedal.

LOIKAMINE

¢ Loikamine nurklihvijaga tohib toimuda ainult sirgjooneliselt.

o Arge I6igake materjali, hoides seda kies.

e Suured tiikid tuleb toetada ja tuleb hoolitseda, et
toetuspunktid oleksid l|6ikamisjoone ldhedal ja materjali
otsas. Kindlalt paigutatud materjal ei liigu I16ikamise ajal.

* Viikesed detailid tuleb kinnitada, naiteks pingis, klambrite abil
jne. Materjal tuleb kinnitada nii, et Idikepunkt oleks
kinnituselemendi lahedal. See tagab suurema I6iketapsuse.

o Arge laske ldikekettal vibreerida ega pérkuda, kuna see
halvendab 16ike kvaliteeti ja vdib pdhjustada Idikeketta
purunemise.

« Arge avaldage I5ikekettale I5ikamise ajal kiilgsuunalist survet.

¢ Kasutage I6ikamiseks sobivat 16ikeketta.

¢ Materjali I6ikamisel on soovitatav, et etteandmise suund oleks
kooskodlas I6ikeketta poorlemissuunaga.

Laikestligavus soltub tera labimdddust.

o Kasutage ainult ketasid, mille nimilabim&ét ei Uleta konkreetse
lihvimismasina mudelile soovitatud |&bimd6tu.

¢ Sligavate Idigete puhul (nt profiilid, ehitusplokid, tellised jne) arge
laske kinnitusaarikatel puutuda kokku toodeldava materjaliga.

Loikekettad saavutavad tootamise ajal vdga korge temperatuuri

— arge puudutage neid keha avatud osadega enne, kui need on
jahtunud.

LIVIMINE

Lihvimiseks vodite kasutada naiteks lihvimiskettaid, kausikettaid,
lamellkettaid, abrasiivse mittekootud riidega kettaid, traatharju,
painduvaid lihvimiskettaid jne. Iga ketatiilp ja td6deldav detail nduab
sobivat tddmeetodit ja sobivate isikukaitsevahendite kasutamist.

Arge kasutage lihvimiseks I6ikamiseks méeldud kettaid.

Lihvketad on mdeldud materjali Id ketta servaga.

o Arge lihvige ketta kiilgpinna abil. Selle tiiiipi ketaste
optimaalne t66nurk on 30° .

e Lihvimistoid tohib teha ainult konealuse materjali tiilibile
sobivate lihvketastega.

Lohestamiskettide, abrasiivkiudketaste ja lihvpaberile méeldud
painduvate ketastega tootamisel tuleb tidhelepanu poodrata
odigele riinnakunurgale.

o Arge lihvige ketta kogu pinnaga.

e Seda tiilipi kettaid kasutatakse tasapindade to6tlemiseks.
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Traatharjad on méeldud peamiselt profiilide ja raskesti
ligipddsetavate kohtade puhastamiseks. Neid saab kasutada
rooste, varvkatete jne eemaldamiseks materjali pinnalt.

Kasutage ainult to6riistu, mille lubatud péorlemiskiirus on suurem
voi vordne nurklihvija r I iirusega ilma
koormuseta.

KASUTAMINE JA HOOLDUS
Enne paigaldus-, reguleerimis-, remondi- v6i hooldustéode
tegemist eemaldage toitejuhtme pistik pistikupesast.

poor

HOOLDUS JA HOIDMINE
e Soovitav on puhastada seade kohe parast iga kasutamist.

¢ Puhastamiseks arge kasutage vett ega muid vedelikke.

Puhastage seade kuiva lapiga vodi puhastage madala réhuga
surudhuga.

Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna need
voivad plastosad kahjustada.

Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
valtida seadme lilekuumenemist.

Kui  toitejuhe on kahjustatud, asendage see sama
spetsifikatsiooniga juhtmega. Seda peaks tegema kvalifitseeritud
spetsialist voi viies seade teeninduskeskusesse.

¢ Hoidke seadet alati kuivas kohas, lastele kéttesaamatus kohas.
Koik vead tuleb parandada tootja volitatud teeninduskeskuses.
TEHNILISED PARAMEETRID

NIMIVAARTUSED
PARAMEETER VAARTUS
Toitepinge 230 VAC
Toite sagedus 50 Hz
Nimivdimsus 950 W
Nimip&drlemiskiirus 3000-12000 min*
Maksimaalne tera 1&bimd6t 125 mm
Terade sisemine [abimd6t 22,2 mm
Volli keermestus M14
Kaitseklass 1]
Kaal 2 kg

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Heli réhutase

Lea = 92,23 dB(A)

K=3 dB(A)
Heli vdimsuse tase Lwa =100,23 dB(A)
K=3 dB(A)
Kiirendusvéaartus an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Emiteeritud mira tasemed, nagu emiteeritud helirbhutase Lpa ja
helivéimsustase Lwa ning mddtmise ebamaarasus K, on esitatud
kaesoleva kasutusjuhendi allpool vastavalt standarditele EN 62841-
1.

Vibratsiooni vaartused (kiirendusvaartused) an ja
moodtemaaramatuse K on margitud vastavalt standardile EN 62841-
1 ja esitatud allpool.

Kaesolevas juhendis margitud vibratsioonitase on md&ddetud
vastavalt standardis EN 62841-1 satestatud mddtmismeetodile ja
seda voib kasutada elektritoriistade vordlemiseks. Seda véib
kasutada ka vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on tlupiline elektritodriista pohiliste
rakenduste puhul. Kui elektritdoriista kasutatakse muudel
eesmarkidel voi koos muude tddriistadega voi kui seda ei hooldata
piisavalt, voib vibratsioonitase muutuda. Eespool nimetatud
pdhjused vdivad suurendada vibratsiooniga kokkupuudet kogu
todaja jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil elektritdoriist on valja lulitatud voi sisse lllitatud,
kuid ei kasutata t6oks. Sel viisil voib vibratsiooniga kokkupuute
kogutase olla oluliselt madalam.



Kasutaja vibratsiooni md&jude eest kaitsmiseks tuleb vétta
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: elektritooriista ja tooriistade
hooldus, kate piisava temperatuuri tagamine, t66 ige korraldus.

KESKKONNAKAITSE

Elektrilisi tooteid ei tohi krvaldada koos olmejaatmetega, need
tuleb viia sobivatesse jaatmekaitluskohta. Teavet atmete
korvaldamise kohta saab toote miitijalt voi kohalikelt ametiasutustelt.

~ | |Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad aineid, mis ei

ole keskkonnale neutraalsed. Ringlussevétuta seadmed kujutavad
endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi ,GTX Poland”), teavitab,
et kdik kaesoleva kasutusjuhendi (edaspidi ,, ,Juhend”), sealhulgas muu hulgas selle
tekst, fotod, diagrammid, joonised ja koostis, kuuluvad ainult GTX Polandile ja on
kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja
sellega seotud Giguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90 punkt 631, muudetud kujul).
Kasiraamatu voi selle mis tahes osade kopeerimine, td6tlemine, avaldamine voi
muutmine érilistel eesmarkidel ilma GTX Poland kirjaliku nousolekuta on rangelt
keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k, Pograniczna tanav 2/4 02-285
Varssavi

Toode: Nurklihvija

Mudel: 59G184

Kaubamark: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
nagu see turule viidi, ega hélma komponente

, mida on lisanud I&ppkasutaja, ega tema poolt hiliem tehtud toiminguid.
ELis elava vdi asuva tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks volitatud
isiku nimi ja aadress:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k. Pograniczna tanav 2/4

02-285 Varssavi

T

Pawet Kowalski
Tehnilise dokumentatsiooni esindaja GTX Poland
Varssavi, 16. jaanuar 2024

Varssavi, 16. jaanuar 2024
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