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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA SPAWARKI TYPU INVERTER @

56H806 / 56H808 / 56H810

WPROWADZENIE

Spawarki INVERTER do spawania tukowego i metoda TIG (spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazu
obojetnego) stuzg do faczenia elementéw metalowych za pomoca przetopienia.

Osigga sie to za pomoca ciepta wytwarzanego przez tuk elektryczny powstaty pomiedzy koricem elektrody i
materiatem spawanym.

Czesci sg taczone poprzez stopienie.

Nowoczesne elektroniczne rozwigzanie techniczne pozwala na uzyskanie wyrobu o szczegdlnych cechach
takich jak niewielki pobér mocy i mata masa.

PODLACZENIE DO SIECI

Spawarke nalezy podfaczac do sieci o parametrach odpowiadajacych podanym na tabliczce znamionowej
(U1). Podtaczenie powinno przebiegac poprzez bezpiecznik, ktdrego prad maksymalny jest zgodny z wartosciag
podang na tabliczce znamionowe;j.

Wazna informacja: Dokonujac wymiany przewodu zasilajagcego nalezy stosowac wylacznie oryginalne
czesci zamienne.

ZABEZPIECZENIE PRZED PRZEGRZANIEM

Urzadzenie jest wyposazone w zabezpieczenie termiczne zabezpieczajace przed przegrzaniem wskutek
przeciazenia. Kontrolka informuje uzytkownika, gdy zabezpieczenie odtacza zasilanie.

URUCHOMIENIE

Zacisk uziemiajacy powinien mie¢ zapewniony dobry kontakt z elementami taczonymi. Jedli trzeba, nalezy
oczysci¢ powierzchnie materiatu fgczonego, w miejscu instalowania zacisku uziemiajacego.
Regulacja pradu spawania dokonywana jest poprzez pokrecania pokrettem regulacyjnym.

c OSTRZEZENIE

« Upewnic sie czy szczeliny wentylacyjne nie sg zatkane.

« Nie wolno pozostawiac spawarki w miejscu narazonym na dziatanie deszczu.

- Jesli przy uzytkowaniu spawarki stosuje sie prad spawania o duzej wielkosci, to nalezy pamieta¢, ze
znaczny pobdr mocy moze spowodowac niepozadany wptyw na prace innych urzadzen elektrycznych
(interferencja).

OPIS ELEMENTOW REGULACYJNYCH SPAWARKI

1. Regulacja pradu spawania

2. Kontrolka zabezpieczenia przed przegrzaniem (zanik pradu spawania)
3. Gniazdko dodatnie

4. Gniazdko ujemne

DANE TECHNICZNE:

Parametry techniczne J.M. 56H806 56H808 56H810
Napiecie zasilania \% 230 230 230
Czestotliwos¢ Hz 50/60 50/60 50/60
Napiecie biegu jalowego V 75 78 78
Pobér mocy kVA 49 55 6,5
Amperaz A 10-125 10-160 10-200
Przcigzenie A% 60 25 25
Klasa ochrony IP 21 21 21
Srednica elektrod mm 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0
Waga kg 2,5 6,1 5,6
Wymiary mm 228/100/148 290/135/230 290/135/230
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WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Ochrona przed poparzeniami:

Przy spawaniu zawsze nalezy mie¢ na sobie odziez z dtugimi rekawami oraz rekawice spawalnicze. Upewnic
sie czy sznurowadta butdw sa pewnie zawigzane. Zapia¢ koszule pod szyja, zapia¢ kieszenie, do spawania mie¢
na sobie spodnie bez mankietéw, aby uniemozliwi¢ zatrzymanie iskier lub odpryskéw rozpalonego materiatu.
Stosowac przytbice spawalnicza z ochronnga szyba z odpowiednio zaciemnionego szkta, w celu ochrony twarzy
przed oddziatywaniem tuku elektrycznego. NIGDY nie wolno uzywac przytbicy peknietej lub utamanej, gdyz
promieniowanie tuku moze sie przedostac przez uszkodzone miejsce i spowodowac oparzenie skory twarzy.
Peknieta szybe przytbicy nalezy NATYCHMIAST wymienié. Przy spawaniu nie wolno mie¢ na sobie ubrania
zanieczyszczonego olejem lub smarem, gdyz iskry mogtyby spowodowac¢ jego zapalenie. Nigdy nie wolno
dotykac gotymi rekami goracych elementéw metalowych, takich jak zakoriczenie elektrody lub rozgrzane
czesci metalowe po $wiezo zakonczonym spawaniu.

= B =

Ochrona przed szkodliwymi oparami:

Szkodliwe gazyiopary powstate przy spawaniu oraz wytwarzane ciepto wytwarzane przeztuk elektryczny moga
wywota¢ powazne zagrozenie dla zdrowia. W celu ochrony zdrowia nalezy zawsze pracowaé w pomieszczeniu
otwartym. Praca w pomieszczeniu zamknietym jest dozwolona jedynie w przypadku istnienia sprawnej
wentylacji przy zastosowaniu wyciggu usuwajacego szkodliwe gazy i opary powstate przy spawaniu.

Ochrona przed pozarem i eksplozja:

W przypadku jesli tuk elektryczny, ptomienie, wylatujace iskry lub gorace krople materiatu moga zetkna¢ sie z
materiatem tatwopalnym istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji. Rozpryskujace sie iskry lub krople
stopionego materiatu moga przedostawac sie poprzez szczeliny czy pekniecia, wzdtuz przewodoéw rurowych,
przez okna i drzwi, a takze poprzez szczeliny w Scianach czy podtodze.

Aby zapobiec pozarowi czy eksplozji nalezy zawsze utrzymywac spawarke w czystosci i gotowosci do
uzytku. NIGDY nie wolno przystepowa¢ do spawania w sasiedztwie materiatdbw zagrazajacych eksplozja.
Po zakonczeniu spawania zawsze nalezy sprawdzi¢ czy w miejscu pracy nie pozostaty zarzace sie iskry lub
fragmenty rozgrzanego do czerwonosci materiatu.

Otoczenie grozace eksplozja:
Nigdy nie wolno podejmowac spawania jesli w powietrzu moga znajdowac sie czasteczki materiatow
fatwopalnych, gazéw tatwopalnych lub oparéw ptynéw tatwopalnych, takich jak benzyna lub rozpuszczalniki.

Ochrona przed porazeniem elektrycznym:
Mozna dozna¢ Smiertelnego porazenia

w obwdd elektryczny spawania. W czasie spawania NIGDY nie wolno dotykac gotg reka powierzchni wilgotnych.
W czasie spawania nalezy utrzymywac ciato i ubranie w stanie suchym. Nigdy nie wolno przystepowac do

5 wskutek dotkniecia nie zaizolowanych przewoddw elektrycznych czy gotych elementéw metalowych wigczonych
spawania w otoczeniu wilgotnym bez odpowiedniego zabezpieczenia przeciwporazeniowego.

Nigdy nie wolno dotykac elektrody lub jakiegokolwiek przewodzacego elementu metalowego kontaktujacego
sie zobwodem elektrycznym spawania, w czasie gdy spawarka jest wigczona.

Uchwyty spawalnicze:

Wolno stosowac wytgcznie izolowane uchwyty spawalnicze elektrod. Po zakoriczeniu spawania nalezy elektrode
wyjac z uchwytu. Nie wolno stosowac uchwytéw z wystajacymi Srubami mocujacymi.

Przylacza:

Do taczenia przewodéw spawalniczych nalezy stosowac wytacznie przytacza izolowane.
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Przewody:

Nalezy czesto sprawdzac przewody, czy nie wystepuja $lady przetarcia, przeciecialubinnych uszkodzen.Wszelkie
przewody z uszkodzong lub zuzytg izolacjg nalezy NATYCHMIAST WYMIENIC, aby uniknaé niebezpieczenstwa
porazenia, ktérego skutki mogtyby by¢ tragiczne.

Zabezpieczenia:

Nie wolno nigdy odtaczac lub demontowac zabezpieczen chronigcych przed pradem uptywu lub przegrzaniem. Przed
przystapieniem do instalowania spawarki, jej kontroli lub naprawy, nalezy urzadzenie odtaczyc od sieci aby nie dopuscic¢
do przypadkowego jej wigczenia. Jesli spawarke pozostawia sie bez opieki, zawsze nalezy odtaczyc j od sieci.

Bezpieczenstwo os6b stosujacych rozrusznik serca:

pole elektromagnetyczne wytwarzane przez prad spawania moze by¢ niebezpieczne dla 0séb stosujacych
rozrusznik serca. Uzytkownicy rozrusznikdw serca powinni konsultowac sie z lekarzem czy wolno im przebywac
w poblizu urzadzen spawajacych tukowo lub punktowo

OSTRZEZENIE

Wszystkie elementy elektryczne spawarki zostaty pokryte zywicq ochronnq. Dlatego, podczas pierwszych kilku
minut po uruchomieniu spawarki, moze ulatniac sie z niej widoczny dym. Nie naleZy sie tego obawiac, zjawisko to
zaniknie po paru minutach.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska

Spawarka invertorowa
/Inverter welding machine / Hegesztd inverter /

Model / Model. / Modell / 56H806
Numer seryjny / Serial number / Sorszém/ 00000 + 99999

Producent / Manufacturer / Gydrté /

Wyréb / Product / Termék /

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Niskonapieciowa 2006/95/WE
/Low Voltage Directive 2006/95/EC/
/2006/95/EK Kisfeszliltségli berendezések/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC/
/2004/108/EK Elektromdgneses OsszeférhetGség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60974-1:2012; EN 60974-10:2007

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 14
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolso két szamjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania
dokumentacji technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/
/A miiszaki dokumentdcié ésszedllitdsdra felhatalmazott, a kbzésség teriiletén lakchellyel vagy székhellyel
rendelkezé személy neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa \/'/Bf({_)fé _‘g)cfx&

Pawet Szopa

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Mindségligyi meghatalmazott képviseléje/
Warszawa, 2014-08-26
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska

Spawarka invertorowa
/Inverter welding machine / Hegesztd inverter /

Model / Model./ Modell / 56H808
Numer seryjny / Serial number / Sorszém/ 00000 + 99999

Producent / Manufacturer / Gydrté /

Wyréb / Product / Termék /

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Niskonapieciowa 2006/95/WE
/Low Voltage Directive 2006/95/EC/
/2006/95/EK Kisfeszliltségli berendezések/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC/
/2004/108/EK Elektromdgneses OsszeférhetGség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 61000-3-11:2000; EN 60974-1:2005; EN 60974-10:2003

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 07
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolso két szamjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania
dokumentacji technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/
/A miiszaki dokumentdcié dsszedllitdsdra felhatalmazott, a k6zésség teriiletén lakchellyel vagy székhellyel
rendelkezé személy neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa \/'/Bf({_)fl: _‘g)cfx&

Pawet Szopa

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Mindségligyi meghatalmazott képviseléje/
Warszawa, 2014-08-26
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska

Spawarka invertorowa
/Inverter welding machine / Hegesztd inverter /

Model / Model. / Modell / 56H810
Numer seryjny / Serial number / Sorszém/ 00000 + 99999

Producent / Manufacturer / Gydrté /

Wyréb / Product / Termék /

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Niskonapieciowa 2006/95/WE
/Low Voltage Directive 2006/95/EC/
/2006/95/EK Kisfeszliltségli berendezések/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC/
/2004/108/EK Elektromdgneses OsszeférhetGség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60974-1:2012; EN 60974-10:2007

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 14
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolso két szamjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania
dokumentacji technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/
/A miiszaki dokumentdcié ésszedllitdsdra felhatalmazott, a kbzésség teriiletén lakchellyel vagy székhellyel
rendelkezé személy neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa \/'/Bf({_)fé _‘g)cfx&

Pawet Szopa

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Mindségligyi meghatalmazott képviseléje/
Warszawa, 2014-08-26
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INSTRUCTION MANUAL FOR INVERTER WELDER @

56H806 / 56H808 / 56H810

INTRODUCTION

INVERTER welders for arc welding and TIG welding (with tungsten electrode in inert gas shielding) are used to
join metal parts with weld penetration.

This is achieved with heat produced by electric arc between electrode tip and welded material.

Parts are joined by melting.

Modern, electronic technical solutions allow to obtain product with specific properties, like low power
consumption and low weight.

CONNECTION TO POWER SUPPLY NETWORK
Connect the welder to mains network with parameters matching those on the rating plate (U1). Make
connection through a fuse with maximum current matching value shown on the welder rating plate.

Important information: When replacing power cable use only original replacement parts.

PROTECTION AGAINST OVERHEATING

The device is equipped with thermal protection against excessive heating due to overloading. Indicator lamp
informs when protection shuts off power supply.

SWITCHING ON

Ensure earthing terminal has good contact with joined parts. Clean surface of joined material where earthing
clamp is installed, when necessary.
Welding current can be adjusted by turning adjustment knob.

ﬁ WARNING

- Ensure ventilation slots are unobstructed.

« Do not leave welder exposed to rain.

« When using high welding current during use of welder, always remember that significant power consumption
may adversely affect operation of other electrical devices (interference).

DESCRIPTION OF ADJUSTMENT CONTROLS OF WELDER

1. Welding current adjustment

2. Indicator lamp for overheating protection (welding current decay)
3. Positive terminal

4. Negative terminal

TECHNICAL DATA:

Technical parameters UNIT 56H806 56H808 56H810
Supply voltage \Y 230 230 230
Frequency Hz 50/60 50/60 50/60
Open-circuit voltage \ 75 78 78
Power consumption kVA 4,9 5,5 6,5
Amperage A 10-125 10-160 10-200
Overload A% 60 25 25
Protection class P 21 21 21
Electrode diameter mm 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0
Weight kg 2,5 6,1 5,6
Dimensions mm 228/100/148 290/135/230 290/135/230

1"
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SAFETY INSTRUCTIONS

Protection against burns:

When welding always wear clothes with long sleeves and welding gloves. Ensure your shoe laces are tied up.
Keep your shirt tight, zip your pockets, wear trousers without turn-ups to avoid catching sparks or splinters of
hot material. Use welding helmet with visor protective glass properly darkened to protect face against effects
of electric arc. NEVER use cracked or broken helmet, because arc radiation may get through the damaged spot
and cause skin burns on the face. Replace cracked helmet visor IMMEDIATELY. When welding, do not wear
clothes dirty with oil or grease, it could catch fire from sparks. Never touch hot metal objects with bare hands,
such as tip of the electrode or hot metal parts just after the welding is finished.

= B =

Protection against harmful vapours:

Harmful gases and vapours emerging while welding, and heat produced by electric arc may cause serious
hazards to health. Always work in an open room to protect your health. Working in a closed room is allowable,
provided that there are efficient ventilation and air extraction for removal of harmful gases and vapours
released during welding.

Protection against fire and explosion:

In case electric arc, flames, projected sparks or hot drops of material may contact flammable substance, there is
arisk of fire or explosion. Projected sparks or splatters of melted material may get through gaps or cracks, along
pipes, through windows and doors and slits in walls or floor.

To prevent fire or explosion always keep the welder clean and ready for use. NEVER start welding in proximity
of explosion hazardous materials. When the welding is finished always check there are no glowing sparks or
pieces of hot material remaining in the workplace.

Explosion hazardous environment:
Never attempt welding, when air may contain particles of flammable material, flammable gas or vapours, such
as petrol or solvents.

Electric shock protection:
Lethal electric shock is possible

surfaces when welding. Keep your body and clothes dry when welding. Never start welding in damp

when touching electric wires without insulation or metal parts in the welding circuit. NEVER touch damp
environment without fire protection.

When the welder is switched on, never touch electrode or any conducting metal part in contact with welding
circuit.

Welding guns:
Use only insulated welding guns for electrodes. When the welding is finished, remove electrode from the
welding gun. Do not use guns with protruding mount screws.

Terminals:
To connect welding cables use only insulated terminals.

Cables:
Frequently check cables against abrasions, cuts and other damages. REPLACE IMMEDIATELY all cables with
damaged or worn out insulation to avoid risk of electric shock, whose consequences might turn tragic.

Protections:

Never disconnect or dismantle protections against leakage current or overheating. Prior starting to install,
check or repair the welder, disconnect the device from power supply network, so accidental switching on is
impossible. Always disconnect the welder from power supply before leaving it unattended.

Safety for persons with pacemakers:
Electromagnetic field produced with welding current may be dangerous for persons with pacemakers.
Pacemaker users shall consult physician to check if they can stay close to arc or spot welding machines.

12
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WARNING

All electric parts of the welder have been covered with protective resin. Therefore visible smoke may appear during
first few minutes after the welder is switched on. Do not worry, this will disappear after few minutes.

UHCTPYKLUA 10 SKCIJTYATALIUU

CBAPOYHOIo UHBEPTOPHOI O ATIAPATA

56H806 / 56H808 / 56H810

BBEAEHUE

CBapouHble VHBEPTOPHble annapatbl AnA TIG-cBapku (gyroBas cCBapka BOSIbGPaMOBbLIM 3SIEKTPOAOM B
VNHEePTHOM Fase) Cny»<at Ana CBapKy MeTaIMYyecknx 351eMeHTOB MaBneHeM.

CBapouHbIii annapaTt obecneymBaeT CBapKy C NOMOLLbIO TEMMOTbI, MOSlyYaeMol 3a CUYeT JyroBOro paspsaa
(Ayru), BO3HUKalOLLEro Mexy CBaprBaeMblM METaNIOM U IEKTPOLOM.

Bnaropapsa coBpeMeHHbIM TeXHUUYECK/M peLleHUAM B chepe SMEeKTPOHMKM, CBapOYHble annapaTbl OTIMYaloTCA
HEe6ONbLUNM PAaCXOAOM 3MEKTPOIHEPTUN N HEOONBLUNM BECOM.

NOAKNMIOYEHUE K CETU

CBapoyHbIii annapaT MofK/lyanTe K CeT C MapameTpamy, OTBEYAWLMMK MapaMeTpaM, YKa3aHHbIM
Ha wwunbavke annapata (U1). Mopkniouaiite obopypoBaHWe uepe3 MpefoXpaHUTeNb, MaKCUMasbHbIN
OTKJTI0YAEMbI TOK KOTOPOrO COOTBETCTBYET 3HAUEHMIO, YKa3aHHOMY Ha LUMSIbANKE.

BHumaHune: npu 3amMeHe WHypa NnuTaHnA wcnonbayﬁrre TOJIbKO OpuUrnHajsbHble 3anacHble YacTu.

TEPMO3ALUNTA

O6opyaoBaHMe OCHALLEHO TEPMO3ALLYMTON, CpabaTbiBalowWwen Npu neperpyske. Jlamnouka curHanusmpyet o6
OTK/IOYEHVN NUTAHUA TEPMO3ALLNTON.

nycKk

ObecrneubTe XOPOLUMIA KOHTAKT 3aXUMa 3a3emieHuAs CO CBapuBaembiMy dnemeHTamu. Ecnn Tpebyetcs,
0UMCTUTE MOBEPXHOCTb MaTepurana Tam, rae OyaeT 3akpeneH 3aXKVm 3a3emMneHus.
PerynnpoBKa ToKa cBapKu OCyLeCTBIAETCA C MOMOLLbIO perynatopa.

BHUMAHUE

+ Y6e[uTech, YTO BEHTWIALVIOHHbIE OTBEPCTUA CBAPOYHOTO annapara He 3aKynopeHb!.

+ 3anpelyaeTca OCTaBNATb CBAPOYHbIA anmapat B MecTax, NMOABEP)KEHHbIX BO3AENCTBMIO aTMOCHEPHbIX
0CafKOB.

+ Ecnn Bo Bpems paboTbl CO CBapOYHbIM anmnapaTom NCMoNb3yeTcs BbiCOKas CUla CBApPOYHOro TOKa, MOMHUTE,
yTo GOnblUAA Harpyska Ha 3NEKTPUYECKYI CETb MOXET MOBAUATb Ha PaboTy APYroro 31eKTPUYecKoro
obopyaoBaHuA.

PEFYJIMPOBOYHDIE 3JIEMEHTbl CBAPO4YHOIO AMMAPATA

1. PerynvpoBka CBapoOYHOro Toka

2. Jlamnouka, cMrHanusnpytoLlas neperpes (MCYe3HOBEHWE CBAPOYHOMO TOKa)
3. TNonoXxunTenbHblln BXOA

4. OTpuuaTenbHbI BXOA

TEXHUYECKUE OAHHDIE:

TexHUuyecKkue napameTpbl En. nam. 56H806 56H808 56H810
HanpsaxeHuve nutaHua B 230 230 230
YactoTta My 50/60 50/60 50/60
Hanps)keHune xonocToro xoaa B 75 78 78




GRA\PHITE

Pacxopg mowHoCcTn KBA 4,9 5,5 6,5
Pacxop Toka A 10-125 10-160 10-200
Harpyska A% 60 25 25
Knacc 3awmtbl IP 21 21 21
[nameTp anekTponos MM 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0
Bec Kr 2,5 6,1 5,6
Pa3mepbl MM 228/100/148 290/135/230 290/135/230

MNPABUNA TEXHUKWN BE3OMNACHOCTU

3awmTa oT 0XKOros

Bo Bpemsa cBapku paboTaiite B ofeXae C AJIMHHBIMA PyKaBamu W MOJSIb3yNTeCh CBAPOUHbIMU MepyaTkamm.
Y6epunTecb, 4to 06yBb XOPOLLO 3alUHYpPOBaHa, a MyroBULbl OAEXIbl 3aCTerHyTbl, NMPEeXae BCero, rnof Lieen;
KapMaHbl 3aKpbITbl TaK, YTOObl UCKPbI UM OCKONIKN MeTanna He nonanu nog ofexay. Monb3yitecs 3alwmUTHON
CBapPOYHON MaCKOW C 3aTeMHEHHbIM CTEKNIOM AnA 3awuTbl nvua ot ayru. SATMNPELWLAETCA nonb3oBatbca Mackomn
C NOBPEXAEHHBIM CTEKIIOM, TaK Kak 3TO YMEHbLLAET YPOBEHb 3alLMTbl U MOXET BbI3BaTb OXOr NnLa. TpecHyBLUlee
ctekno cnepyet HEMEOJIEHHO 3ameHutb. Bo Bpems paboTbl 3anpeLiaeTca HOCWTb 3arpA3HEHHYI Maciom
ofiexay, TaK Kak UCKPbl MOTYT BbI3BaTb ee BO3ropaHue. 3anpeLlaeTcsa NprKacaTbCs rofibiIMn pyKaMu K ropadmm
MeTaINYecKnM dneMeHTaM (K KOHLYy S1eKTpoa Un HarpeTomy MeTasy) cpasy nocie 3aBepLueHns paboTbl

P

3awumTa OT AA0BUTbIX MCNaPEHN

TOKCUYECKNI AbIM, NCMAPEHNUs 1 TEMIOTa, COMPOBOXKAAIOWME 3aXKUraHe Ayri, MOryT Bbi3BaTb CEPbe3Hble
HefoMoraHus Uiy 3abonesaHus. 3a60TACb 0 300POBbE, MPOBOAUTE CBAPKY B OTKPbITbIX MOMeLeHusAX. PaboTa
B 3aKPbITbIX MOMELLEHVAX PAa3PELIAETCA TONIbKO NP HaMMUMn 3GGEKTUBHON BEHTUMIALMN U BbITSXKKIN BPEAHbIX
rasoB 1 UCMapeHnin, 06PasyoLMXCA BO BPEMS CBAPKU.

B3pbiBO- 1 NoXxaposawura

HeobxoAMMO MOMHUTb, YTO CBapoYHasA Ayra, Miams, WCKPbl, ropAaYMe OCKONKWM WM KycKu MeTanna npu
COMPUKOCHOBEHNM C BOCMIAMEHAOLWMMNCA MaTepuanaMmm MOryT Bbi3BaTb noxap unum B3pbiB. VcKpbl unmn
OCKOJIKM MOTYT MOonacTb B LWenn B MOJy, CTeHax, ABepax 1 okHax. C Lenblo 3awmTbl OT OrHA UK B3pbiBa
COAEpPXNUTe CBapOYHbI annapaT B YnCTOTe U mcnpaBHOM coctosHun. HE MPOBOAUTE ceapKy B6an3m
NerkoBOCMIaMeHSAIOLLMXCA MaTepuanos, a nocse 3aBepLueHns paboTbl yoeanTech B OTCYTCTBMN BOIN3M MecTa
CBaPKM ropALMX NCKP UK KPYMHbIX Kanesib KUMALLEero MeTana, a Take TneloLwyx Matepuanos.

B3pbiBoonacHas atmocdepa
He pabortaiiTe co cBapoOYHbIM annapaToMm, ecny B BO3AyXe MOTryT HaXoAuTbCA roployas Mbiib, ras wuau
ncnapeHus, Hanpumep, TOMIMBa UN PacTBOPUTENEN.

3awunTa oT NopaXkeHnA INEeKTPUYECKUM TOKOM

KOHTaKT ¢ Heun3onnpoBaHHbIM Kabenem uny CBapvBaeMoii AeTanbio MOXET MPUBECTV K CMepTeibHOMY
nopaxeHuto. 3AMPELLAETCA npukacaTbca ronbiMy BAAXKHBIMU PyKaMU K NMOBEPXHOCTW BO BPeMsA CBapKWu.
Teno v opexpaa [LOMKHDBI 6bITb Cyxmmu. CBapKa BO BNaXXHOW cpefe 6e3 crneLmanbHO 3alimTbl OT NOPaXKeHNs
3anpeLlyeHa. He npukacaitech K 31eKTPOAY WK APYroMy MeTaInYecKoMy ieMeHTY CBapOYHOI Lienmn BO
BpemsA paboTbl CBAPOYHOTO annapata

[epxatenu snekTpop

paspeLuaeTca NCnosib30BaTh TONbKO N30/IMPOBaHHbIE fiepxKaTenu 3n1eKTpog,. [locne 3aBepLueHns CBapKu BbiHbTe

SNeKTPOA 13 fieprKaTend. 3anpeLyaeTca Nonb3oBaThCA AepXKaTeNaMM C TOPYALLUMM KPeneXKHbIMU BUHTaMU.

MydTbl
[nA NoAKNoUeHNA CBApOYHbIX Kabenen Ncnosb3yiiTe TONbKO 130AMPOBaHHbIE MydTbI.

Kab6enn
CnctemMaTyeckn NpoBepANTe Kabenn Ha Hanvmume CrefoB M3HOCa M Mpoumx MoBpexpaeHuin. Kabenn c
noBpexaeHHO UK N3HoLeHHo nsonaumein Tpebytor HEMEQJIEHHOW 3AMEHbI Bo n36exkaHune nopaxxeHus.
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3aWunTHbIE 3/1IeMEeHTbI

3anpelyaeTtca OTKoYaTb M CHUMATb C 060PYAOBAHNA 3NeMEHTbI, 3aLMLIaloLMe OT YTeUKM TOKa U Neperpysok.
Mepen c60pKOW, MPOBEPKON TEXHNUYECKOTO COCTOSHNA MO0 PEMOHTOM CBAapPOYHOrO arnnapara oTKoyanTe
OCHOBHOE MNWTaHMe BO Wu3bexaHue HenpefHaMepeHHoro BKoueHuA. OcTaBnAsa obopypoBaHue 6e3
NPYCMOTPa, OTKITIOYaliTe ero oT CeTu.

PekomeHgauum gns nuy € SNeKTPOCTUMYNATOPaMU CcepAeYyHol feATeNbHOCT

DneKTpOMarHuUTHoe rorsie, obpasyemoe CUIbHBIMA TOKaMK, WMCMOMb3yeMbiMA BO BPEMA CBAapKW, MOXET ObiTb
OMacHbIM ANA NoAel C UMMIAHTUPOBAHHBIMU NEKTPOCTUMYTIATOPaMU CepAeYHON fenaTenbHOCTY. OHY JOMKHbI
MPOKOHCYNBTYPOBATHCS C BPAYOM, MOMHO JIN HAXOAUTLCA WU AaXke MPOXOAUTb BONM3M MeCTa CBapOYHbIX paboT.

BHUMAHUE

Bce anekmpuyeckue 35emeHmel c8aPOYHO20 anNApama NOKPbIMsl 3aWUMHbIM C/1I0eM CMOJTbI, nosmomy nocrsie
B8KJTI0YEHUA C8apO4YH0O20 annapama moXxem noA8umaoca 0bIM, KomopeblU uc4e3Hem Yyepe3 HeCKOJIbKO MuHym.

IHCTPYKLIA 3 EKCIT/TYATAL|II ATTAPATY

3BAPIOBAJIbHOIO IHBEPTOPHOIO

56H806 / 56H808 / 56H810

BCTYN

3BaptoBanbHi anapatu ,INVERTER” gyrosoro 3BaptoBaHHA 3a metopom TIG (3BaptoBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM
BOJIbGPAMOBOro eIeKTPOAY B CepeAoBULLi iIHEPTHOrO rady) Npn3HayeHi o 3'€AHaHHA MeTaneBrX KOHCTPYKLi
LWAAXOM PO3TOMNSIEHHA MeTay.

Lle nocAraeTbcA 3a paxyHOK Ternna, Lo BUHMKAE B eNIeKTPUYHIN Ay3i MiX KiHLeM enekTpofy Ta MaTepiasiom, Lo
3BaPIOETLCA.

BignosigHi enemeHTV MeTaneBmx KOHCTPYKLIi ,3pOLLYIOTbCA” LAAXOM PO3TOMIEHHS.

CyyacHe TexXHOJNOriYHe pilleHHA B raysi eneKTPOHIKM A03BOMAE OTPUMATK YCTaTKyBaHHA 3 3aBfAaH/MU
XapaKTepucTkamu, Hanprknag, eKOHOMHUI BUAATOK eleKTPOoeHeprii Ta HeBesKa Bara.

nig’€eAHAHHA O MEPEXI XXUBJIEHHA

3BaptoBafibHUIA anapar nif'€AHYI0Tb O MepeXKi XMUBJIEHHA 3 apameTpamMu, Lo BiAMNOBIAAIOTb TaKMM Ha TabnunLi 3
HOMiHanbHUMM xapakTepucTkamm (U1).Migkniouatotb anapat B KOHTYP 33aM06iXKHNKOM, LLLO 1Oro MaKcMMarnbHa
cuna cTpyMy BifnoBifa€ 3HaUeHHI0, BKa3aHOMY Ha Tabuui 3 HOMiHaNbHYMU XapaKTepucTUKaMm.

YBATA! 3amiHATN MepexXeBUii WHYP Cif BUKIIOYHO Ha OpUriHaNbHUI Ta BUKOPUCTOBYBATN BUK/IOYHO
opuriHanbHi 3an4yacTuHM.

MONEPEAXEHHA NEPErPIBAHHA

YcTaTKyBaHHA 06nagHaHO B Tepmoperne, WO Momnepeaxye neperpiBaHHA BHACNIAOK MepeBaHTaKeHHS.
KoHTposbHa namMroyka BKasye, Konuv 3anobixXHUK BiAKTIOUAE XKNBJIEHHSA.

BBIMKHEHHA

Knema macv noBMHHa MaTu OGP KOHTAKT 3 efleMeHTaMu1 KOHCTPYKLT Lo 3BaprotoTbcs. B pasi notpebu cnif
OUYNUCTUTY OiNAHKN eNeMeHTIB KOHCTPYKLIT, WO 3'€qHY0TbCA, B MiCLi Nif'€AHAHHA KNemMun Macu.
HanalutyBaHHA Cunv CTPyMy 3BaploBaHHA BUKOHYETbCSA LLIAXOM 06epTaHHA PyUuKy perynatopa.

3ACTEPEXEHHA

« NepeKkoHanTecs, WO BEHTUNALIVHI WiNVHW He 3aTyNAI0TbCA CTOPOHHIMM NpeaMeTamu.
« He ponycka€eTbca 3anunwaTtii 3BaptoBanbHUIA anapar B MicLAX, Ae BiH Hapa)KeHWi Ha Aito aouly.

« AKLLO NifA Yac BMKOPUCTaHHA 3BapIOBaJIbHOIO anapary CroXUBAETbCA CTPYM BENVIKOI CUW, CAif nam’aTaTu,
O 3HayHe CrOXMBAHHA MOTYXHOCTI 3[aTHE CMPUYMHUTACA JO Heba)KaHOro BMBY Ha Mpauio iHLMX
enekTponpunagis (iHTepdpepeHLis).
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ONNC OPTAHIB YNPABJIIHHA 3BAPIOBAJIbHUM AMAPATOM

1. HanawTyBaHHA cunm CTpymy 3BapioBaHHsA
2. Jlamnouka 3a6e3neyeHHs Bif neperpiBaHHsA (BigCyTHICTb CTPYMy 3BaproBaHHs)

3. THi3go0 Nno3uTMBHE
4. THi3Oo HeraTuBHe

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

TexHiuHi XapaKTepucTnkn Op-ui BUM-HA 56H806 56H808 56H810
Hanpyra »kusneHHsa B 230 230 230
YacToTa y 50/60 50/60 50/60
Hanpyra anosoi npadi B 75 78 78
MOTYHiCTb CnoXunBaHa KBA 4,9 5,5 6,5
[iana3oH cunm cTpymy A 10-125 10-160 10-200
MNepeBaHTakeHHA A% 60 25 25
Knac 3abe3neyeHHn IP 21 21 21
[iameTp enektpopy MM 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0
Bara Kr 2,5 6,1 5,6
[abaputn MM 228/100/148 290/135/230 290/135/230

MPABWUJIA TEXHIKWU BE3MEKU

MonepepKeHHA onikiB:

Mif yac 3BaptoBanbHUX POGIT 3aBXAM CITiR MaTV Ha CO6i OfAT 3 AOBIIMY PyKaBaMu Ta pyKaBuLli 3BapioBasibHIKa.
MepeKoHalTecs, WO LWHYPKM YepeBUKIB MILHO 3aB'A3aHi. 3anHiTb COPOUKY Mifi ropno, 3acTebHiTb KuLLeHi;
nifj Yac 3BaploBaHHA HaNeXnTb MaTh Ha cobi WTaHN 6e3 MaHXeTiB, WO MOXYTb ,CriiMaT” iCKpY Un 6pr3KK
po3TonneHoro metany. HagiiHbTe MacKy uu WMTOK 3BaptoBasibHUKA, B AKMIA BMOHTOBAHO BiAMOBIAHO 3aTeMHeHe
cKenbLe, WO CAYXWTb [0 3aXWCTY Bif BUNPOMIHIOBAHHA eNeKTPUYHOI Ayru. KaTeropuuHo He [oMnyCKaeTbcA
BMKOPUWCTOBYBATM MAaCOK UM LUWTKIB 3 TPICHYTVM Ui NMOLLKOAMKEHMM CKIIOM, OCKISIbKM ONPOMIHEHHA Ayry 34aTHe
NMPOHWKHY T KPi3b TaKe CK/0 i CNPUYMHATICA [0 OniKy. MacKy U LMTOK 3 TPICHYTVM YU MOLIKOLXKEHUM CKITIOM
cnifi HeraHo 3amiHNTW. 3abOPOHAETLCA BMKOHYBATU 3BaploBaHHA, Matoun Ha cobi B6paHHA, 3abpyaHeHe
ONIMBOIO UM MACTWIIOM, OCKINIbKM iCKPU 3AaTHI CNPUUYMHUTACA [0 3aliMaHHA Takoro opary. KateropuyHo
3a00POHAETLCA TOPKATUCA TONMMM PyKamK PO3MeyYeHVX MeTaneBUX enemeHTIB, Hanpuknag, KiHuMKiB
eneKkTPOAiB UM po3neyeHi AeTani METaNOKOHCTPYKLil LOMHO MO 3aBepLUEHHI 3BaploBanbHKX POOIT.

® B =

MonepepaKeHHA NopasKy WKiAAMBUMM BUMapoByBaHHAMMW:

LUKignuBi rasyv um BMNapoOBYBaHHSA, LO MOBCTAOTb BHACNIAOK 3BaploBaHHA, Ta TEMo, WO YTBOPKETbCA B
3BaploBanbHil Aysi, 34aTHi CTAHOBUTW ICTOTHY 3arpo3y AnA 34O0POB'A. 3 METOK 3axMCTy 3LO0POB'A HaneXuTb
3aBXAM NPaLoBaT! B HE3aMKHYTOMY MpuMilLeHHi. [paua B 3aMKHYTOMY NPUMILLIEHHI JO3BONIAETLCA TiNbKN Y
BMNafKY iCHYBaHHA CPaBHOI BEHTUAALLI Ta 3aCTOCYBaHHA BUTAXKHOI CMCTEeMM 0 YCYBaHHA LWKIANVBYX rasis Ta
BMMapOBYBaHb, IO MOBCTalOTb Nif Yac 3BaploBaHHSA.

MonepepKeHHA Noxapy Ta BUGYxy:

Cnig nam’aTaTii, [o 3BapioBasibHa fiyra, Mosnym's, iCKpy, WO PO30PU3KYIOTLCA, FapAYdi 6pU3KM UM LUMATKK MeTany
B pas3i 3iTKHeHHsA 3 MaTepianamu, Wo nerko 3aMaloTbCs, 30aTHI CMIPUYMHUTCA JO NOXeXi un BUbyxy. lckpu
Uy GPU3KM PO3TOMNEHOTO MeTany, WO PO3iTaloTbCA, 30aTHI NPOHUKATY KPi3b WiNNHN Ta WNApWHW, B3AOBX
TPy6ONpPOBOAIB, KPi3b BikHa Ta iBEpPIi, @ TAKOX KPi3b LWiNMHMX B CTIHAX Yu Nignosi.

3 meTolo 3ano6iraHHA NoXKapy 4u BUGYXy 3aBX/u CN1if yTPUMYBaTN 3BaptoBaibHUI anapaT B YNCTOTi Ta MOBHil
rOTOBHOCTI O eKcrnyaTauii. KateropryHo He AONyCKaeTbCA 3aXOANTMCA MpaLoBaT 3BapioBaibHUM anapaTom
no6nusy BubyxoHebe3neuHnx matepianis. Mo 3aBeplueHi 3BaploBanbHUX POGIT 3aBXAW CNif nepeBiputn

16



GRA\PHITE

poboue MicLe Ta M1oro oKONULi HanpeAMET PeLUTKIB XXeBPiloUMX iCKOp Yv pparmMeHTiB PO3TOMNIEHOro MeTaty.

BubyxoHeb6e3neuHe cepefoBuLLe:
KaTeropuyHo 3a6GOpOHAETbCA 3BaplOBaTy, AKWO B MOBITPI MOXYTb 3HAXOAWTUCH ra3n YU BUMAPOBYBAHHSA
PifAMH, O NErko 3ananioloTbCs, HANPUKNAZ, NanuB Yv PO3UYNMHHUKIB.

MonepepXeHHA Nopa3Kn eNeKTPUYHUM cTpymom:

TopkaHHA A0 Hei30MIbOBAHOrO €NeKTPUYHOro APOTY UM OrONIEHMX METAIOKOHCTPYKLIiN, WO Nig'eAHaHi B
KOHTYpP 3BaploBaHHA, 34aTHe NpuU3BeCcT OO0 HelacHOro BMnagky 3 neTtalbHUM HaCJ'IiJZLKOM. KaTerOpVIHHO
3360p0HF|€TbCF| TOPKATUCA BONIOTMX MOBEPXOHb, WO 3BaplOOTbCA, TONMMIU PyKaMun. I'Ii,q 4ac 3BaptoBasibHUX
POOGIT TiNo Ta B6PaHHA HANEXNUTb Y TPUMYBATV CyXMK. KaTeropmuHo He LOMyCKaETbCA 3aXOAUTICA NMPaLIoBaTU
3BaptoBasibHMM arnapaTtom B BOJIOromMy cepenosmmi 6e3 3axX0BaHHA Bi,qI'IOBiJ]HVIX npasun TexXHiKu 6e3neku.
KaTeropnuHo 3ab0OpOHAETbCA TOPKATUCA €NeKTPOLIB UM eNIEMEHTIB METaJlOKOHCTPYKLiN, Wo nig'enHaHi 3
KOHTYP 3BaploBaHHA, AKLLO 3BaploBaNibHUI anapat BBIMKHYTUIA.
LepxaTteni enekrpogis:
JlonyckaeTbca BMKOPUCTOBYBATU BUKIIOYHO i30N1bOBaHi Aeprkateni enektpogis. Mo 3aBeplueHi 3BaptoBaHHA
eneKkTpoan CNif BUTArTU 3 enekTpofopaepatenis. He AonycKaeTbCcA BUKOPUCTOBYBATW Aep»<aTesi, rBUHTN
AKNX BUXOAATD 3@ 3a3HayeHi Mexu.

3’eAHaHHA:
[lo nip’eaHaHHA 3BapoBanbHNX APOTIB CNif 3aCTOCOBYBATN BUKNIOYHO i30/1bOBaHi 3'€AHaHHA.

Apotn:

[poTn HanenTb NepeBipATU AKOMOra YacTille HanpeAMeT NoLlapnaHHA, MepeTepTa UM iHLLNX NOLKOAKEHb.
Bci ApoTM 3 NOLWKOAXKEHHAMY UM NOLLIAPMAHOI0 i301ALEI NiANAraloTb HeramHi 3amiHi 3 METO NonepeXeHHA
Hebe3neky TpaBMaTU3My 3 TpariyHVMKM HacsligKamu.

3aco6m 6e3neku:
3a60pOHH€TbCﬂ BiﬂKﬂIOLIaTVI Um 0eMOHTYBaATN 3aco6|/| Yn npuvnagnoAa 663HEKVI, O 3aXuialoTb KOpI/ICTyBaLIiB Bi,EI,
CTPyMy BUTIKaHHA 4 neperpisaHHA. [lepep TMM AK BCTaHOBJIOBATY 3BapioBasibHUN anapart, nepesipATy Noro
4y PEMOHTYBATW, Oro CAifl BUMKHYTH i Bif'€QHATV Bif MepPeXi >KUBNEHHS, o6 nonepeauTu oro BUNagKkose
BBIMKHEHHS. fIKLLO 3BapioBafbHMIA anapaT 3anuiwaioTb 6e3 Harnagy, noro oboB’A3KOBO Cnif Bif'€AHaTU Bif
Mepe)Ki KUBNEHHA.

Bbe3neka oci6 3 kapgaiocTumynaTopamu:

€NeKTpOMarHiTHe rnose, Wo yTBOPIOETbCA CTPYMOM 3BapioBaHHA, MOXe OyTu LWKIAAMBUM ANA 340POB'A oci6
3 KappiocTumynaTtopamu. Ocobu 3 KaphioCTMyNATOpamy MOBUHHI NMPOKOHCYNbTYBAaTUCA 3 JliKapeM LOAo
[oMNyCcTUMOCTi iX nepebyBaHHA B 6e3nocepefHili 6MM3bKOCTI Bif YCTaTKyBaHHA AYroBOro Uy TOUKOBOrO
3BaploBaHHA.

ﬁ 3ACTEPEXEHHA

Bci enekmpuuHi enemeHmu 36aptosaHozo anapamy 6ys0 8KpUMU 6epCmeoto 3aXUCHOI CMOJIU 3 Memoto
KOHcepsayii. B 383Ky 3 YuM nid yac nepuwiux KisleKOX X8UJIUH NiC/1A 88IMKHEHHA 38apro8asbHO20 anapamy Hao
HUM MOXe yHocumucs siezkuli Oum. Lje HopmasbHe 3aX08aHHA yCMAmKy8AaHHS, WO 3HUKHE 3a Ki/lbKa X8UJTUH.

HASZNALATI UTASITAS (HU)

56H806 / 56H808 / 56H810 INVERTER HEGESZTOKESZULEK

BEVEZETES

Az INVERTER TIG (semleges véddgézos, volfram elektrodas hegesztés) ivhegesztd késziilékek fémelemek
osszeolvasztasos kotésére szolgalnak.

Ez az elektroda és a munkadarab kozott 1étrejové elektromos iv termelte hé segitségével érhetd el.

A részek olvasztassal kapcsolédnak egymashoz.

A korszerU elektronikus miszaki megoldasok kis tomeg(, alacsony dramfelvétell termék létrehozasat tették
lehetévé.
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CSATLAKOZTATAS A HALOZATHOZ

A hegesztékésziléket a gyari adattdblan megadott paraméterekkel rendelkezé elektromos halézatra
csatlakoztassa. A csatlakoztatds daramkorét a hegesztokészilék adattablajan megadott aramerdsségnek
megfeleld értéku biztositékkal kell védeni.

Fontos: A halézati csatlakozékabel javitasa esetén csak eredeti cserealkatrészt hasznaljon.

TULMELEGEDES ELLENI VEDELEM

A készulék tulterhelés okozta tulmelegedés elleni védelemmel van felszerelve. Jelzélampa téjékoztat arrdl, ha
a tulmelegedés elleni védelem megszakitja az aramellatast.

BEUZEMELES

Atestcsipesznek jo érintkezést kell biztositania a hegesztend6 elemekkel. Ha szlikséges, a hegesztend6 elemek
felUletét meg kell tisztitani a testcsipesz felcsiptetésének helyén.
A hegesztéaram erésségét forgatdgombbal lehet szabélyozni.

FIGYELMEZTETES

« Ellenérizze a szell6z6nyilasok atjarhatdsagat.

« Tilos a hegesztkésziiléket csapadéknak kitett helyen elhelyezni.

« Ha nagy aramerésséget alkalmaz a hegesztéshez, vegye figyelembe, hogy a nagy teljesitményfelvétel
kedvezétlen befolyassal lehet a tobbi elektromos berendezés miikodésére (interferencia).

A HEGESZTOKESZULEK SZABALYZOELEMEINEK LEIRASA

1. A hegesztéaram erésségének szabalyozasa.

2. Atulmelegedés elleni védelem jelz6lampaja (nincs hegesztéaram).
3. Pozitiv (+) saru.

4. Negativ (-) saru.

MUSZAKI ADATOK:
Miiszaki jellemzék M.e. 56H806 56H808 56H810
Tapfesziltség Vv 230 230 230
Halozati frekvencia Hz 50/60 50/60 50/60
Uresjarati fesziiltség % 75 78 78
Teljesitményfelvétel kVA 49 5,5 6,5
Hegesztéaram A 10-125 10-160 10 - 200
Tulterhelés A% 60 25 25
Védettségi fok P 21 21 21
Elektrodadtmérd mm 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0
Tomeg kg 2,5 6,1 5,6
Méretek mm 228/100/148 290/135/230 290/135/230

ALTALANOS BIZTONSAGI IRANYMUTATAS

Egési sériilések elleni védelem:

Hegesztéskor mindig viseljen hosszuujju oltozetet és hegesztékesztylt. Ellendrizze, hogy a cipéflizéket jol
megkototte-e. Azinget gombolja be nyakaig, a zsebekett is gombolja, zarja be, hegesztéshez csak felhajtas nélkili
nadragot hasznaljon, hogy a szikrdknak, a felheviilt fémcseppeknek ne legyen hol fennakadniuk. Hasznaljon
megfelelé sotétiiveges hegesztépajzsot az arc védelmére az elektromos iv hatdsai ellen. TILOS repedt, torott
hegesztépajzsot hasznalni, mert az ivfény atjuthat a sérilt részeken, és az arc bérén égési sériiléseket okozhat.
A hegesztépajzson a repedt tUiveget azonnal ki kell cserélni. Hegesztéshez tilos olajos, kenéanyaggal szennyezett
oltozéket hasznalni, a szikrak meggyujthatnak azilyen a részeket. Tilos puszta kézzel a forré fémelemekhez nyulni,
igy a hegesztés befejeztével az elektréda végéhez, a felhevilt munkadarabhoz nyulni.
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A karos g6zok, gazok elleni védelem:

A hegesztés soran keletkez6é g6zok és gazok, valamint az elektromos iv termelte hé az egészségre komoly
veszélyt jelenthetnek. Az egészség védelme érdekében csak nyitott helységben szabad hegeszteni. Zart
helységben kizérélag csak akkor szabad hegeszteni, ha rendelkezésre ll mikodéképes, hatékony szell6ztetés
a keletkezd karos gézok és gazok eltavolitasdhoz.

Tiiz és robbanas elleni védelem:

Ha az elektromos iv, a lang, a kipattané szikrak vagy forré fémcseppek gyulékony anyaggal érintkezhetnek,
fennadll a veszélye tliz vagy robbanas bekovetkeztének. A kipattand szikrak, olvadt fémcseppek atjuthatnak
réseken, repedéseken, csévek mentén, ajtokon, ablakokon keresztil, a falak, a padlok résein keresztdil.

Tz és robbanas bekovetkeztének megel6zése céljabol tartsa a hegesztékésziléket tisztan, hasznélatra
kész éllapotban. TILOS robbanasveszélyes anyagok kozelében hegesztést végezni. A hegesztés befejeztével
mindig ellendrizze, hogy a helyszinen nem maradtak-e izz6 szikrak vagy vorosizzasig heviilt fémdarabok.

Robbanasveszélyes kdrnyezet:
Tilos hegeszteni olyan helyen, ahol a levegében gyulékony anyagok részecskéi, gyulékony gazok vagy gézok
(pl. benzin vagy olddszer) fordulhat el6.

Aramiités elleni védelem:
Haldlos aramitéses balesetet okozhatnak

érintése. Hegesztés kozben TILOS a nedves feliiletek érintése védtelen kézzel. Hegesztéskor ruhazatat, testét

a szigetelés nélkili elektromos vezetékek, vagy a hegesztési aramkorbe kapcsolt fedetlen fémelemek
tartsa szarazon. Tilos hegeszteni nedves kornyezetben megfelelé aramiités elleni védelem nélkil.

Tilos az elektroddkat vagy barmilyen, a hegesztési aramkorrel érintkezé vezetéképes elemet megérinteni, ha a
hegeszt6késziilék be van kapcsolva.

Hegeszt6pisztolyok:

Kizérdlag szigetelt elektrodatarté hegesztépisztolyokat szabad haszndlni. A hegesztés befejeztével ki kell
venni az elektrodat a hegesztépisztolybdl. Tilos olyan hegesztépisztolyt hasznalni, amelybdl kidllnak a
rogzitécsavarok.

Csatlakozasok:
A hegesztékabelek csatlakoztatdsdra kizérdlag szigetelt csatlakozok hasznalhatdk.

Kabelek:

A kébeleket gyakran ellendrizni kell, nincs-e rajtuk kopas, vagas nyoma, nem sériiltek-e. A sériilt, elhasznéaloédott
szigetelés(i kabeleket AZONNAL KI KELL CSERELNI, hogy elkeriilheték legyenek a tragikus kimeneteli
aramiitéses balesetek.

Biztonsagi szerelvények:

Tilos a szivargd aram vagy a tulmelegedés ellen védé biztonsagi szerelvényeket kiiktatni vagy leszerelni. A
hegeszt6késziilék belizemelésének, ellenérzésének, javitasanak megkezdése el6tt a késziiléket aramtalanitani
kell a haldzati csatlakozas megsziintetésével a véletlen bekapcsolas elkeriilése érdekében. A felligyelet nélkiil
maradé hegesztkésziiléket minden esetben aramtalanitani kell a héldzati csatlakozas megsziintetésével.

Szivritmus-szabalyzé6t hasznalok védelme:

a hegesztéaram altal keltett elektromagneses mezd veszélyes lehet a szivritmus-szabalyzét hasznaldkra.
A szivritmus-szabalyzét hasznalok kérdezzék meg kezel6orvosukat, hogy szabad-e iv- vagy ponthegeszté
berendezések kdzelében tartézkodniuk.

FIGYELMEZTETES

A hegesztékésziilék minden elektromos eleme védé mligyantaréteggel bevont. Ez az oka annak, hogy a
hegesztékésziilék elsé bekapcsoldsa utdn fiist kidramldsa Idthato a késziilékbdl. Ettél nem kell tartani, a jelenség
néhdny perc utdn megszinik.
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@ INSTRUCTIUNI DE UTILIZAREA MASINEI DE SUDAT TIP INVERTER

56H806 / 56H808 / 56H810

INTRODUCERE

Msinile de sudat cu arc electric, in metoda TIG de tip INVERTER (sudare cu electrozi de wolfram in atmosfera
inertd ) servesc la imbinarea elementelor metalice prin topire.

Topirea are loc datorita caldurii arcului electric produs de capatul electrodei si materialul sudat.

Piesele sunt imbinate prin topire.

Datorita rezolvarii technice electronice modene, se obtine un produs cu deosebite propietéti, putere absorbita
mica cat i masa mica.

CONECTAREA LA ALIMENTAREA CU TENSIUNE

Masina de sudat trebuie conectatd la reteaua electrica cu parametrii corespunzatori parametrilor specificati pe
pldcuta de fabricatie a utilajului (U1). In circuitul de conectare trebuie sa fie sigurantd, al careia curent maxim
este in concordanta cu valoarea de pe placuta de fabricatie.

Informatie principala: Schimband cablul de alimentare cu tensiune, utilizati exclusiv doar piese
originale.

PROTECTIA IMPOTRIVA SUPRAINCALZIRII

Utilajul este inzestrat cu siguranta termica, care protejeaza impotriva supraincdlzirii, care se datoreste
suprasarcinei. Indicatorul luminos (lampa) informeaza uzufructuarul ca siguranta a deconectat alimentarea.

PORNIREA

Clema de impamantare trebuie sa aiba asigurat contactul bun cu elementele imbinate. In caz necesar, suprafata
elementului de imbinare trebuie curétata pe locul unde va fi aplicata clema de impamantare.
Reglarea curentului de sudat se face prin rotirea butonului de reglare.

c AVERTIZARE

- Verifica rosturile de ventilare, nu pot fi astupate.

« Nu expuneti masina de sudat la actionarea ploii.

- Daca in timpul utilizérii masinei de sudat, curentul de sudare este mare, trebuie tinut minte ca, consumul
puterii marit, poate cauza influentd nedorita asupra altor utilaje electrice (interferenta).

DESCRIEREA ELEMENTELOR DE REGLAREA MASINEI DE SUDAT

1. Reglarea curentului de sudare

2. Indicatorul luminos al sigurantei de suprasarcina (lipsa curentului de sudare)
3. Priza de contact pentru plus

4. Priza de contact pentru minus

DATE TEHNICE:

Parametrii technici U.M. 56H806 56H808 56H810
Tensiunea de alimentare \% 230 230 230
Frecventa Hz 50/60 50/60 50/60
Tensiune mersului in gol \Y% 75 78 78
Consum putere kVA 49 5,5 6,5
Amperaj A 10-125 10-160 10 - 200
Suprasarcind A% 60 25 25
Clasa protejarii P 21 21 21
Diametrul elektrodelor mm 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0
Grutatea kg 2,5 6,1 5,6
Dimensiunile mm 228/100/148 290/135/230 290/135/230
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INDRUMARI REFERITOR LA SECURITATE

Protectia impotriva frigerii :

In timpul lucrului trebuie sa porti haine cu manecele lungi si manmusi de sudor. Sireturile la incaltaminte
trebuie sa fie bine stranse. Cdmasa incheiata sub gat, buzunarele astupate, pantaloni fara mansete, aceste
indrumari au ca scop de a face imposibila intrarea scanteilor sau a detasarilor de material fierbinte in aceste
locuri. Utilizati vizeta se sudor cu sticld intunecata, cu scopul protejdrii fetei impotriva actiondrii luminei arcului
electric. NICI ODATA s& nu utilizati vizeta crapata sau rupta, deoarece razele arcului electric pot patrunde
prin locurile defectate si sa cauzeze frigerile pielei fetei. Sticla intunecata crapata a vizetei trebuie IMEDIAT
inlocuita. In timpul executarii sudarii nu este voie sa porti imbracaminte murdara de ulei sau alt tip de lubrefiant,
deoarece scanteile le pot aprinde. Nici odata sa nu atingi, cu mana goald elementele fierbinti, ca de ex. capetele
electodei sau piesele metalice fierbinti imediat dupa efectuarea sudurii.

= B =

Protectia impotriva vaporilor daunatori:

Vaporii ddunatori sau gazele care se emana in timpul executadrii sudurei si cdldura arcului electric pot cauza
amenintarea sanatii. Cu scopul protejarii sandtatii, totdeauna trebuie sd lucrati in incaperi deschise. Se pote
lucra si in incdperi inchise care sunt bine ventilate si cu instalatie de exhauzarea gazelor ddunatoare si a
vaporilor emenati in timpul executarii sudurei.

Protejarea impotriva incendiului si a exploziei:

In cazul in care, arcul electric, flacara, sau scanteile care sar, se pot atinge de materiale inflamabile este pericol
de incendiu sau de explozie. Scanteile sau picaturile de material fierbinte, se pot strecura prin fisurile sau
crapaturile care pot fi in lungul tevilor, sau in usi sau ferestre, cat si prin cele din pereti sau dusumele.

Cu scopul de a evita incendiu sau explozie, masina de sudat trebuie mentinutd in stare curata si gata de
lucru. NICI ODATA sé nu sudati in aproprierea materialelor cu amenintare de explozie. Dupa terminarea sudurii
sau intreruperii lucrului, trebuie sa verifici daca la locul de lucru n-au ramas scantei sau picaturi de material
fierbinte nestins.

Mediu cu pericol de explozie:
Nici odata sa nu incepi executarea sudurii, in cazul in care in atmosera se pot afla particule de material
inflamabil, gaze inflamabile sau vapori inflamabili, de ex. benzina sau solventi.

Protejarea impotriva electrocutarii:
Electrocutarea poate duce la moarte in urma contactului cu conductori electrici neizolati sau cu elemente de
metal anclasate in circuitul de sudare.

In timpul executarii sudurei nu atinge NICI ODATA cu mana goald suprafete umede. Atat imbracamintea
cat si corpul trebuie sa fie in strare uscata. Nici odatd sé nu incepi sudarea in mediu umed, fara asigurarea
impotriva electrocutarii.

Nu atinge nici odatd, electroda sau orice alt element cu conductibilitate al circuitului electric de sudare, sau a orcarui
element metalic care are contact cu circuitului electric de sudare, in timp ce masina de sudat este in functiune.

Manierul cleste:

Pot fi utilizate numai maniere cleste de sudare izolate. Dupa terminarea sudurii electrodul de sudare trebuie
scos din manier. Nu intrebuintati maniere cu suruburi de fixare.

Racordarea:

Racordarea masinei de sudat poate fi executata doar cu conductori cu izolatie.

Conductorii :

Periodic, trebuie verificata starea conductorilor, daca nu sunt defectate. Orice conductor cu izolatia defectata
sau uzatd trebuie IMEDIAT INLOCUIT spre a evita pericolul electrocutarii, al cdreia consecinte pot fi tragice.
Sigurantele :

Nici odata nu deconecta sau demonta sigurantele de protectie impotriva curentului sa impotriva supra
incalzirii. Inainte de instalarea masinei de sudat, verificarii sau reparatiei, utilajul trebuie deconectat de la
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alimentarea cu tensiune cu scopul de a evita o pornire intamplatoare. Daca parasesti masina de sudat si o lasi
fara supraveghere, neaparat trebuie deconectata de la alimentarea cu tensiune.

Securitatea persoanelor cu stimulator cardiac:

campul electromagnetic produs de curentul masinei de sudat poate fi foarte periculos pentru persoanele cu
stimulator cardiac. Uzufructuarii cu stimulator cardiac trebuie sa se cosulte cu medic, care va decide daca
persoana respectiva se poate afla in aproprierea utilajuli de sudat cu arc electric sau punctiform.

AVERTIZARE

Toate elementele masinei de sudat sunt acoperite cu rdsind de protectie. De aceea, imediat dupd cateva minute de la pornirea
masinei de sudat, pot sd iasd, din ea, fum. Nu este nimic periculos, acest fenomen va dispare dupd cateva minute.

(LT) NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

SUVIRINIMO |RENGINIO ,INVERTER” 56H806 / 56H808 / 56H810

JVADAS

Suvirinimo jrenginiai,INVERTER” skirti metaliniy elementy jungimui juos islydant, tai galima atlikti naudojant
elektros lanka arba TIG metodu (suvirinimas volframiniu elektrodu, naudojant nejonizuotas dujas).
Suvirinama jkaitusiu elektros lanku, elektrodo gala priglaudziant prie suvirinamos medziagos.

ISlydytos detalés yra sujungiamos.

Dél naujy techninés elektronikos sprendimy, gaminiai jgauna ypatingy savybiy, pvz., taupo energija bei mazai sveria.

JJUNGIMAS | ELEKTROS TINKLA

Suvirinimo jrenginj galima jjungti tik j atitinkamy dydZiy, nurodyty nominaliy duomeny lenteléje (U1), elektros
tinkla. Junkite tik j tokj elektros lizda, kuris turi saugiklj bei kurio maksimali srové atitinka dydj, nurodyta
nominaliy duomeny lenteléje.

Svarbi informacija: Keiciant elektros laida, galima naudoti tik originalias atsargines detales.

APSAUGA NUO PERKAITIMO

|renginyje jmontuotas terminis saugiklis, apsaugantis nuo galimo perkaitimo perkrovos metu. Suveikus
terminiam saugikliui, uzsidegusi kontroliné lemputé, perspéja vartotoja, kad elektros jtampa netiekiama.

[JUNGIMAS

Uztikrinkite tinkama kontakta tarp jZeminimo gnybto ir jungiamuyjy elementy. Prireikus, jZeminimo gnybto
prijungimo vietoje nuvalykite jungiamo elemento pavirsiy.
Suvirinimo srovés stiprumas reguliuojamas sukant reguliavimo rankenéle.

f ISPEJIMAS

« Patikrinkite, ar neuzsikise ventiliacijos angos.

« Nepalikite suvirinimo jrenginio nuo lietaus neapsaugotoje vietoje.

« Jeigu, naudojantis suvirinimo jrenginiu pasirenkama stipri suvirinimo srové, tai batina prisiminti, kad didelés
elektros energijos sanaudos gali sutrikdyti kity elektriniy jrenginiy veikima (interferencija - sklindanciy bangy
susiliejimas, kurio metu vienuose erdvés taskuose vyksta susilpninti svyravimai, o kituose — sustiprinti).

SUVIRINIMO JRENGINIO REGULIAVIMO ELEMENTY APRASYMAS

1. Suvirinimo srovés reguliavimas

2. Kontroliné lemputé, jspéjanti apie veikiantj saugiklj nuo perkaitimo (nutraukiamas suvirinimo sroveés tiekimas)
3. Teigiamo poliaus lizdas

4. Neigiamo poliaus lizdas
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TECHNINIAI DUOMENYS:
Techniniai dydziai Zym. 56H806 56H808 56H810
|Jtampa \Y 230 230 230
Daznis Hz 50/60 50/60 50/60
Jtampa, veikiant be apkrovos \ 75 78 78
Sueikvojamoji galia kVA 4,9 5,5 6,5
Amperazas A 10-125 10-160 10-200
Perkrova A% 60 25 25
Apsaugos klasé P 21 21 21
Elektrody skersmuo mm 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0
Svoris kg 2,5 6,1 5,6
Matmenys mm 228/100/148 290/135/230 290/135/230

SAUGUMO NUORODOS

Apsauga nuo nudegimy:

Suvirinimo metu, visada dévékite ribus ilgomis rankovémis bei uzsimaukite suvirintojui skirtas pirstines.
Isitikinkite, kad baty raisciai suristi tvirtai. Kad nejkristy kibirkstys arba jkaitusios medziagos atplaiSos, uzsisekite
apykakle, kisenes, uzsimaukite kelnes be atraity. Siekdami apsaugoti veida nuo elektros lanko poveikio,
uzsidékite Salma su tinkamai uztemdytu filtru. NIEKADA nesinaudokite jtrakusiu arba sultzusiu $almu, kadangi
elektrinio suvirinimo lanko skleidziami spinduliai, pateke pro pazZeista vieta, gali nudeginti veido oda. Sutrikusj
Salmo filtrg batina NEDELSIANT pakeisti. Suvirinant, negalima dévéti alyva arba tepalu sutepty raby, kadangi
kibirkstys gali juos uzdegti. Niekada, rankomis (be apsauginiy pirstiniy) nelieskite jkaitusiy metaliniy elementy,
pvz., elektrodo galo arba ka tik suvirinty, jkaitusiy metaliniy detaliy.

’ ‘ M\;\S SSS

==P
Apsauga nuo kenksmingy gary:
Suvirinimo metu kylancios kenksmingos dujos ir garai bei elektros lanko skleidziama Siluma, gali sukelti
sveikatos sutrikimus. Siekdami apsaugoti sveikata, visada dirbkite atviroje patalpoje. Uzdaroje patalpoje
galima dirbti tik tuo atveju, jeigu patalpa yra gerai védinama, naudojant kenksmingy gary ir dujy, kylanciy
suvirinimo metu, salinimo sistema.

Apsauga nuo gaisro ir sprogimo:

Jeigu yra tikimybé, kad elektrinis suvirinimo lankas, liepsna, kibirkstys arba karsti medziagos lasai liesis ar uztiks ant
degiy medziagy, kyla gaisro arba sprogimo pavojus. Zyranéios kibirkstys arba issilydziusios medziagos lasai gali
prasiskverbti pro plysius ar jtrakimus, tarp vamzdziy, pro langus ir duris, o taip pat pro plysius sienose ar grindyse.
Norédami iSvengti gaisro ar sprogimo, pasirtpinkite, kad suvirinimo jrenginys visada baty 3varus bei
paruostas naudojimui. NIEKADA, nevirinkite arti sprogiy medziagy. Suviring, visada patikrinkite ar darbo
vietoje néra rusenanciy kibirksciy arba iki raudonumo jkaitusiy medziagos dalelyciy.

Sprogi aplinka:

Niekada nevirinkite, jeigu jtariate, kad ore gali bati degiy medziagy dalely¢iy, degiy dujy arba degiy skys¢iy
bei gary, pvz., benzino ar skiedikliy.

Apsauga nuo elektros smugio:

elementy, gali istikti mirtinas elektros smugis.Suvirinimo metu, niekada nelieskite rankomis (be apsauginiy
pirstiniy) drégny pavirsiy. Suvirinimo metu kanas bei rabai turi bati sausi. Niekada nevirinkite drégnoje
aplinkoje, be tinkamy apsauginiy priemoniy nuo elektros smagio.
Jjunge suvirinimo jrenginj, niekada nelieskite elektrody ar bet kokio metalinio jungties elemento, kuris lieciasi
prie elektros grandinés.

E Prisilietus prie neizoliuoty elektros laidy ar prie suvirinimo jrenginio elektros grandinés prijungty metaliniy
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Suvirinimo elektrody laikikliai:

Naudokite tik izoliuotus suvirinimo elektrody laikiklius. Suvirine, elektroda iSimkite i$ laikiklio. Nesinaudokite
laikikliais su neprisuktais tvirtinimo varztais.

Jungtys:

Suvirinimo laidy prijungimui naudokite tik izoliuotas jungtis.

Laidai:

Daznai tikrinkite laidus, ar néra susidévéjimo pozymiy, jpjovimy arba kity pazeidimy. Norint iSvengti elektros
smagio, kurio pasekmés gali bati tragiskos, visus laidus, kuriy izoliacija yra pazeista ar susidévéjusi, batina
NEDELSIANT PAKEISTI.

Apsaugos:

Niekada neatjunkite bei nenuimkite apsaugy, sauganciy nuo srovés nuotékio ar perkaitimo. Kad iSvengtuméte
atsitiktinio jsijungimo, prie$ pradédami suvirinimo jrenginio jrengimo, patikrinimo ar remonto darbus, ijunkite
jrenginj i$ elektros jtampos 3altinio. Jeigu suvirinimo jrenginj paliekate be priezidros, visada iSjunkite jj i$
elektros jtampos tinklo.

Asmeny, naudojanciy Sirdies stimuliatorius, saugumas:

elektromagnetinislaukas, kurjsukuria suvirinimo srové, gali bti pavojingas Sirdies stimuliatorius naudojantiems
asmenims. Sirdies stimuliatoriy vartotojai privalo pasitarti su gydytoju ir gauti jo leidima dirbti arba bati arti
lankinio ar taskinio suvirinimo jrenginio.

f JSPEJIMAS

Visi suvirinimo jrenginio elektros instaliacijos elementai yra padengti apsaugine derva. Todél, tik jjungus suvirinimo
irenginj, pirmgsias kelias minutes gali kilti matomi damai. Dél to nerimauti nereikia, po keliy minuciy sis reiskinys isnyks.

@ INVERTORA METINASANAS APARATA LIETOSANAS INSTRUKCIJA

56H806 / 56H808 / 56H810

IEVADS

Invertora metinasanas aparats TIG-metinasanai (elektriska loka metinasana ar volframa elektrodu inertaja
gaze) kalpo metala elementu savienosanai ar kusanas metodi.

Rezultats tiek sasniegts ar siltuma palidzibu, ko rada elektriskais loks starp elektroda galu un metinamo materialu.
Pateicoties masdienu elektronikas tehniskiem risinajumiem, metinasanas aparati raksturojas ar nelielu jaudas
patérinu un mazu masu.

PIEVIENOSANA PIE TIKLA
Metinasanas aparats ir japieslédz pie elektrotikla, kura parametri atbilst nominalaja tabula (U1) dotiem parametriem.
Pievienosanu veikt caur drosinataju, kura maksimala strava atbilst vértibai, kas dota nominalaja tabula.

Svariga informacija: Veicot barosanas vada nomainu, nepiecieSams izmantot tikai originalas
nomainamas dalas.

TERMOAIZSARDZIBA

lerice ir aprikota ar termisko aizsardzibu, kas nostrada parslodzes laika. Lampina informé lietotaju, kad
aizsardziba atslédz barosanu.

IESLEGSANA

Zeméjosai spailei janodrosina labs kontakts ar metinamiem elementiem. Ja nepieciesams, attirit metinama
materiala virsmu zeméjosas spailes instalésanas vieta.
Metinasanas stravas regulacija notiek ar regulacijas grieztuviti.
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BRIDINAJUMS

- Parliecinaties, ka ventilacijas spraugas nav aizvértas.

« Metinasanas aparatu nedrikst paklaut atmosféras nokrisnu iedarbibai.

- Jametinasanas laika tiek izmantota liela metinasanas strava, jaatceras, ka ievérojams jaudas patérins var radit
nevélamo ietekmi uz citu elektrisko ieri¢u darbibu (interference).

METINASANAS APARATA REGULEJOSO ELEMENTU APRAKSTS

1. Metinasanas stravas regulacija

2. Aizsarglampina, kas informé par parkarsanu (metinasanas stravas pazusana)
3. Pozitiva kontaktligzda

4. Negativa kontaktligzda

TEHNISKIE DATI:

Tehniskie parametri Vien. 56H806 56H808 56H810
Baro3anas spriegums 1 230 230 230
Frekvence Hz 50/60 50/60 50/60
Spriegums tuksgaita \% 75 78 78
Jaudas patérins kVA 4,9 5,5 6,5
Amperaza A 10-125 10-160 10-200
Parslodze A% 60 25 25
Aizsardzibas klase P 21 21 21
Elektrodu diametrs mm 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0
Svars kg 2,5 6,1 5,6
Izméri mm 228/100/148 290/135/230 290/135/230

NORADIJUMI PAR DROSIBU

Aizsardziba no apdegumiem:

Metinasanas laika vienmér ir jauzvelk apgérbs ar garam piedurkném un metinasanas cimdi. Parliecinaties,
ka apavu $nores ir labi aizsietas. Pilniba aizpogat kreklu, aizslégt kabatas. Jauzvelk bikses bez mansetém, lai
nepielautu dzirkstelu vai uzkarséta materiala drumslu aizturésanos apgérba. Izmantot metinasanas masku
ar atbilstosi aptumsoto stiklu, lai aizsargatu seju no elektriska loka. AIZLIEGTS lietot saplésto vai bojato
metinasanas masku, jo loka starojums var nok|Gt caur bojato vietu un radit sejas adas apdegumu. Metinasanas
maskas saplisudo stiklu nepieciesams UZREIZ nomainit. Metinasanas laika nedrikst stradat ar ellu aptraipitas
drébés, jo dzirksteles var tas aizdedzinat. Aizliegts pieskarties pie tadiem karstiem metala elementiem ka
elektrodu gali vai uzkarsétas metala dalas péc tikko pabeigtas metinasanas.

% W k=

Aizsardziba no kaitigiem tvaikiem:

Kaitigas gazes un tvaiki, kas rodas metinasanas laika, un siltums, ko rada elektriskais loks, var radit nopietnus
kaitéjumus veselibai. Veselibas aizsardzibai vienmér jastrada atveérta telpa. Darbs slégta telpa ir atlauts tikai tad,
kad darbojas efektiva ventilacija un to kaitigo gazu un tvaiku velkme, kas rodas metinasanas laika.

Aizsardziba no ugunsgréka un eksplozijas:

Gadijuma, ja elektriskais loks, liesma, izlidojosas dzirksteles vai karsta materiala pilieni var saskarties ar viegli
uzliesmojoso materialu, pastav ugunsgréka vai spradziena risks. Dzirksteles vai kiistosa materiala pilieni var
nok|at logu, durvju, sienu vai griestu spraugas un plaisas.

Lai izvairitos no ugunsgréka vai spradziena,

nepiecieSams vienmér uzturét metinasanas aparatu tiriba un gataviba ekspluatacijai. AIZLIEGTS metinat
spradzienbistamo materialu tuvuma. Péc metinasanas pabeigsanas vienmér nepieciesams parbaudit, vai
darba vieta nav palikusi kvélojosas dzirksteles vai lidz sarkanuma sakarséta materiala gabali.
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Spradzienbistama vide:

Aizliegts metinat, ja gaisa var atrasties viegli uzliesmojoso materialu vai gazu dalinas, ka ari tadu viegli

uzliesmojoso skidrumu tvaiki ka benzina vai skidinataja tvaiki.

Aizsardziba no elektriska stravas trieciena:

Var novest lidz letalam iznakumam,
Kontakts ar neizolétiem elektrovadiem vai metinamo elementu, kas ir pieslégts metinasanas elektriskaja kéde,
var novest lidz letalam iznakumam. Metinasanas laika AIZLIEGTS pieskarties ar kailo roku pie mitram virsmam.
Metinasanas laika kermenim un apgérbam ir jabat sausiem. Aizliegts uzsakt metinasanu mitra vidé bez
atbilstosas aizsardzibas no ugunsgréka. Aizliegts pieskarties pie elektroda vai jebkada cita metaliska elementa
ar labu vaditspéju, kas kontaktéjas ar metinasanas elektrisko kédi, kad metinasanas aparats ir ieslégts.

Elektrodu turétajs:

Drikst izmantot tikai izolétos elektrodu turétajus. Pabeidzot metinasanu, elektrodu nepieciesams iznemt no

turétaja. Nedrikst izmantot turétajus ar izslejosam nostiprinatajskravém.

Kontakti:

Metinasanas vadu savienosanai ir jaizmanto tikai izolétie kontakti.

Vadi:

Nepieciesams biezi parbaudit vadus - vai tiem nav nolietojuma un citu bojajumu pédu. Visus vadus ar bojato
vai nolietoto izolaciju nepieciesams NEKAVEJOTIES NOMAINIT, lai izvairitos no stravas trieciena riska, kura
sekas var bat letalas.

Aizsargelementi:

Aizliegts atslégts vai demontét elementus, kas aizsarga no stravas nopludes vai parkarsanas. Pirms metinasanas
aparata instalésanas, iekartu nepieciesams atvienot no tikla, lai nepielautu tas gadijuma ieslégsanos. Ja
metinasanas aparats jaatstaj bez uzraudzibas, tas vienmér jaatslédz to elektrotikla.

Sirds stimulétaja lietotaju drosiba:

Elektromagnétiskais lauks, kuru rada metinasanas strava, var bat nedross personam, kuras lieto sirds stimulétaju.
Sirds stimulétaja lietotajiem ir jakonsultéjas ar arstu par atraanos metinasanas darbu tuvuma.
BRIDINAJUMS

Visimetinasanas aparataelektriskieelementiirparklatiar sveku aizsargslani. Tapéc aripirmomindsulaikapéc metinasanas
aparata ieslégsanas var paradities dumi. Nav nepiecieSams uztraukties — dami pazudis péc dazam minatém.

EE KASUTUSJUHEND

INVERTER-TUUPI KEEVITUSAPARAAT 56H806 / 56H808 / 56H810

SISSEJUHATUS

INVERER keevitusaparaadid on méeldud nii kaarkeevituseks kui ka keevitamiseks TIG meetodil (keevitamine
volframelektroodiga inertsgaasis) ka neid kasutatakse metallelementide Ghendamiseks sulatamise abil.

See saavutatakse soojuse abil, mida toodab elektroodi otsa ja keevitatava materjali vahele loodav elektriline kaar.
Materjalid Ghendatakse sulatamise teel.

Kaasaegsed elektroonilised lahendused vdimaldavad saavutada toote, mille erilisteks omadusteks on vaikesed
moodud ja kaal.

UHENDAMINE VOOLIVORKU

Uhendage keevitusaparaat vaid sellisesse vooluvérku, mis vastav toote nominaaltabelis (U1) toodud
parameetritele. Uhendamine toimub kaitsme kaudu, mille maksimaalne voolutugevus peab vastama seadme
nominaaltabelis toodud vaartusele.

Oluline info: Seadme toitejuhtme viljavahetamisel tuleb kasutada eranditult vaid originaalvaruosi.
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KAITSE ULEKUUMENEMISE EEST

Seade on varustatud termilise kaitsmega, mis kaitseb tlekuumenemise eest llepinge tottu. Kontrolllamp
annab marku, kui kaitse toite valja lulitab.

KAIVITAMINE

Maandusklamber peab olema kindlas kontaktis tihendatavate elementidega. Vajadusel tuleb Ghendatava
materjali pind maandusklambri kinnitamise kohas puhastada.
Keevitusvoolu tugevust saab reguleerida keerates reguleerimisnuppu.

ETTEVAATUST

- Veenduge, et ventilatsiooniavad ei oleks ummistunud.

- Arge jatke keevitusaparaati vihma kitte.

« Kui keevitusaparaadiga tootamisel kasutatakse tugevat keevitusvoolu, tuleb arvestada, et oluline
voolutarbimine voib mdjuda ebasoodsalt teistele elektriseadmetele (interferents).

KEEVITUSAPARAADI REGULEERIMIEELEMENTIDE KIRJELDUS

1. Keevitusvoolu reguleerimine

2. Ulekuumenemiskaitsme kontrolllamp (keevitusvoolu katkestus)
3. Positiivne pesa

4. Negatiivne pesa

TEHNILISED ANDMED

Tehnilised parameetrid J.M. 56H806 56H808 56H810
Toitepinge Y 230 230 230
Sagedus [HZ] 50/60 50/60 50/60
Tuhikaigu pinge \% 75 78 78
Voéimsus kVA 49 5,5 6,5
Amperaaz A 10-125 10-160 10-200
Ulekoormus A% 60 25 25
Kaitseklass P 21 21 21
Elektroodi labimoot mm 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0
Kaal kg 2,5 6,1 5,6
Moo6dud mm 228/100/148 290/135/230 290/135/230

OHUTUST PUUDUTAVAD JUHISED

Kaitse poletuste eest:

Keevitamise ajal kandke alati pikkade varrukatega réivaid ja keevituskindaid. Veenduge, et teie jalanéude
paelad oleksid korralikult kinni seotud. N66pige sark kurgu alt kinni, kinnitage taskute né6bid, darge kandke
keevitamise ajal Uleskeeratud saartega puikse. Nii valdite sulanud materjali pritsmete kinnijaamist riietesse.
Kandke tumendatud klaasiga keevitusmaski, et kaitsta ndgu elektrilise kaare moju eest. Arge KUNAGI
kasutage pragunenud voi katkise klaasiga keevitusmaski, sest kaare kiirgus voib tungida labi kahjustatud
koha maskis ja péhjustada ndonaha péletusi. Vahetage maski pragunenud klaas VIIVITAMATULT vélja. Arge
kandke keevitamise ajal 6li voi rasvaga madrdunud riideid, sest need voivad sidemetest siittida. Arge kunagi
puudutage paljaste kdtega tuliseid metallelemente, nagu elektroodide otsad véi kuumenenud metallosad
parast varskelt I6petatud keevitamist.

= B =

Kaitse ohtlike aurude eest:
Keevitamisel tekkivad kahjulikud gaasid ning elektrikaare tekitatud kuumus vdivad poéhjustada tosiseid
tervisekahjustusi. Oma tervise kaitsmiseks to6tage alati avatud ruumis. To6tamine suletud ruumis on lubatud
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vaid juhul, kui ruumis on olemas korralik valjatdmbega ventilatsioonististeem, mis eemaldab keevitamisel
tekkivad kahjulikud gaasid ja aurud.

Kaitse tulekahju ja plahvatuse eest:

Juhul, kui elektrikaar, leek, sademed voi tulised materjalitilgad puutuvad kokku kergestisuttivate materjalidega,
voib tekkida tulekahju véi plahvatuse oht. Laialipaiskuvad sademed véi kuumad materjaltilgad véivad tungida
kabi avade ja pragude naiteks piki torusid, labi akende ja uste, samuti aga labi pragude seintes vai piiretes.

Et valtida tulekahju véi plahvatuse ohtu, hoidke keevitusaparaati alati puhtana ja valmis kasutamiseks. Arge
KUNAGI keevitage plahvatusotlike materjalide laheduses. Keevitamise Idpetamisel veenduge alati, et tookohta
ei jaaks podlevaid sddemeid ega punaseks kuumenenud materjalifragmente.

Plahvatusohtlik keskkond:
Arge kunagi alustage keevitamist, kui 6hus véib leiduda kergestisiittivate materjalide osakesi, kergestisiittivaid
gaase voi kergestisuttivate vedelike, nagu bensiin v6i lahustid aure.

Kaitse elektriloogi eest:
Voite saada surmava elektrikdogi,

vooluringi. Keevitamise ajal arge KUNAGI puudutage palja kdega niiskeid pindu. Keevitamise ajal hoidke keha

kui puudutate isoleerimata elektrijuhtmeid voi paljaid metallelemente, mis on Ghendatud keevitusaparaadi
ja réivad kuivadena. Arge kunagi keevitage niiskes keskkonnas ilma spetsiaalse elektrilddgivastase kaitsmeta.

Arge kunagi puudutage ajal, kui keevitusaparaat on sisse liilitatud, elektroodi ega mistahes elektrit juhtivat
metallelementi, mis puutub kokku keevitusaparaadi vooluringiga.

Elektroodihoidjad:
Kasutage eranditult vaid isoleeritud elektroodihoidjaid. Keevitamise Idpetamisel eemaldage elektrood
hoidjast. Arge kasutage véljaulatuvate kinnituspoltidega elektroodihoidjaid.

Uhendused:
Kasutage keebitusaparaadi juhtmete Ghendamiseks eranditult vaid isoleeritud Ghendusi.

Juhtmed:

Kontrollige juhtmeid piisavalt sageli ja veenduge, et neil ei esineks kulumis- voi kdéikumisjalgi ega muid
kahjustusi. Kéik kahjustatud voi kulunud isolatsiooniga juhtmed tuleb VIIVITAMATULT vélja vahetada, et valtida
elektrilooki, mille tagajarjed voivad olla traagilised.

Kaitsmed:

Arge kunagi vétke lahti ega eemaldage kaitsmeid, mis kaitsevad rikkevoolu ja ilekoormuse eest. Enne, kui asute
keevitusaparaati paigaldama, kontrollima véi parandama, lilitage seade alati vooluvérgust vélja, et véltida selle
juhuslikku kdivitamist. Enne keevitusaparaadi juurest lahkumist lilitage see alati vooluvérgust valja.
Siidamestimulaatorit kasutavate isikute ohutus:

Keevitusvoolu poolt tekitatav elektromagneteetiline véli voib olla stidamestimulaatorit kasutavatele
isikutele ohtlik. Stidamestimulaatori kasutajatel tuleb konsulteerida arstiga ja uurida, kas kaar- voi
punktkeevitusaparaatide ldheduses viibimine on neile ohutu.

ETTEVAATUST

Kobik keevitusaparaadi elektrilised elemendid on kaetud kaitserdbuga. Seepdrast véib esimesel paaril minutil pérast
keevitusaparaadi kdivitumist sellest eralduda nédhtavat suitsu. Selle pdrast ei ole métet muretseda, suits kaob paari
minuti pdrast.
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NAVOD NA OBSLUHU [SK)

ZVARACKA TYPU INVERTER 56H806 / 56H808 / 56H810

uvob

Zvéracky INVERTER na oblikové zvaranie metédou TIG (zvéranie volframovou elektrédou v ochrannej
atmosfére neutralneho plynu) slizia na spajanie kovovych elementov pomocou pretavenia.

Dosahuje sa to teplom vytvaranym elektrickym oblikom vzniknutym medzi koncom elektrédy a zvaranym
materialom.

Casti sa spajaju vdaka roztaveniu.

Moderné elektronické technické rieSenie umoziuje ziskat vyrobok s mimoriadnymi vlastnostami, ako je maly
prikon a mala hmotnost.

PRIPOJENIE DO SIETE

Zvaracku pripdjajte do siete s parametrami, ktoré zodpovedaju parametrom uvedenym na popisnej tabulke
(U1). Pripojenie by malo prechadzat cez poistku, ktorej maximalny prud je zhodny s hodnotou uvedenou na
popisnej tabulke.

Délezita informacia: Pri vymene napajacieho privodu pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely.
OCHRANA PRED PREHRIATIM

Zariadenie je vybavené tepelnou ochranou, ktora chrani pred prehriatim v dosledku pretazenia. Kontrolka
informuje obsluhujucu osobu, kedy poistka odpaja napajanie.

SPUSTENIE

Uzemnovacia svorka by mala mat zaruc¢eny dobry kontakt so spajanymi elementmi. Ak je to potrebné, ocistite
povrch spajaného materidlu na mieste instalovania uzemnovacej svorky.
Reguldcia zvaracieho prudu sa vykondva otd¢anim nastavovacieho kolieska.

c UPOZORNENIE
- Uistite sa, ¢i vetracie otvory nie su upchané.

« Zvaracku nie je dovolené nechéavat na mieste, ktoré je vystavené pdsobeniu dazda.
« Ak sa pri praci so zvarackou pouziva velmi vysoky zvaraci prud, treba si uvedomit, ze vysoky prikon méze mat
neziaduci vplyv na pracu inych elektrickych zariadeni (interferencia).

CHARAKTERISTIKA REGULACNYCH SUCIASTOK ZVARACKY

1. Nastavovanie zvéracieho pradu

2. Ochranna kontrolka pred prehriatim (zanik zvéracieho pradu
3. Kladnd zasuvka

4. Zéaporna zésuvka

TECHNICKE UDAJE:

Technické parametre M.J. 56H806 56H808 56H810
Napajacie napatie Vv 230 230 230
Frekvencia Hz 50/60 50/60 50/60
Napatie pri behu naprazdno \% 75 78 78
Prikon kVA 4,9 55 6,5
Intenzita pradu A 10-125 10-160 10-200
Pretazenie A% 60 25 25
Krytie IP 21 21 21
Priemer elektréd mm 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0
Hmotnost kg 2,5 6,1 5,6
Rozmery mm 228/100/148 290/135/230 290/135/230

29



GRA\PHITE

INSTRUKCIE TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI

Ochrana pred popalenim:

Pri zvérani treba na sebe vzdy mat odev s dlhym rukdvom a zvaracie rukavice. Uistite sa, ¢i mate $nurky na
topankach dobre zaviazané. Zapnite si koselu pod krkom, zapnite si vreckd, pri zvérani majte na sebe nohavice
bez manziet, aby ste sa vyhli zachyteniu iskier alebo rozstreku horticeho materidlu. Pouzivajte zvaraciu prilbu s
ochrannym Siltom s primerane tmavym sklom, aby ste si ochranili tvar pred pésobenim elektrického obluka. V
ZIADNOM PRIPADE nepouzivajte prasknutu alebo zlomend prilbu, vzhladom na to, Ze Ziarenie obluka sa moze
dostat cez poskodené miesto a spdsobit popalenie koze na tvari. Prasknuty stit prilby treba OKAMZITE vymenit.
Pri zvarani nie je dovolené mat na sebe oblecenie znecistené olejom alebo mazivom, vzhladom na to, ze iskry by
mohli spdsobit jeho zapélenie. V ziadnom pripade nie je dovolené dotykat sa holymi rukami horucich kovovych
suciastok, ako je zakoncenie elektrédy alebo rozohriate kovové stciastky po prave skon¢enom zvarani.

= B =

Ochrana pred skodlivymi vyparmi:

Skodlivé plyny a vypary vzniknuté pri zvarani, ako aj teplo vytvarané elektrickym oblikom mézu vazne ohrozit
zdravie. Kvoli ochrane zdravia treba vzdy pracovat v otvorenej miestnosti. Praca v zatvorenej miestnosti je
povolend jedine v pripade, Ze existuje spravna ventildcia pri pouziti digestora, ktory odstrariuje skodlivé plyny
a vypary vzniknuté pri zvérani.

Ochrana pred poziarom a expléziou:

Ak sa elektricky obluk, plamene, vyletujuce iskry alebo hortce kvapky materialu mézu dotknut horlavého
materidlu, hrozi nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu. Rozstrekujuice sa iskry alebo kvapky roztaveného
materialu sa mézu dostat cez $kéry alebo $trbiny, pozdiZ potrubného vedenia, cez okné a dvere, ako aj cez
medzery v stenach a podlahe.

Aby ste sa vyhli poziaru, ¢i vybuchu, treba vzdy zvéracku udrziavat v Cistote a pripravenu na pouzivanie. V
ZIADNOM PRIPADE nepristupujte k zvaraniu v blizkosti materialov, pri ktorych hroziriziko vybuchu. Po skonéeni
zvarania vzdy treba skontrolovat, ¢i v pracovnom priestore nezostali tlejlce iskry alebo ulomky rozohriateho
cerveného materialu.

Okolie s rizikom vybuchu:
V Ziadnom pripade nezacinajte zvaranie, ak sa vo vzduchu mézu nachéddzat ciastocky horlavych materialov,
horlavych plynov alebo vyparov horlavych plynov, ako je benzin alebo rozpustadla.

Ochrana pred trazom elektrickym priadom:
Mozno utrpiet smrtelny uraz

elektrického obvodu zvarania. Poc¢as zvarania V ZIADNOM PRIPADE nie je dovolené dotykat sa holou rukou
vlhkych povrchov. Pocas zvérania treba telo a odev udrziavat v suchom stave. V Zziadnom pripade nie je dovolené

E v dosledku kontaktu neizolovanych elektrickych vodicov, ¢i holych kovovych elementov zapojenych do
pristupovat k zvaraniu vo vlhkom prostredi bez zodpovedajlcej ochrany proti Urazu elektrickym pradom.

V zZiadnom pripade nie je dovolené dotykat sa elektrédy alebo akéhokolvek vodivého kovového predmetu,
ktory je v kontakte s elektrickym obvodom zvérania v ¢ase, ked je zvéracka zapojena.

Zvaracie upinadla:

Je dovolené pouzivat len izolované zvaracie upinadla elektrod. Po skonceni zvarania treba vybrat elektrodu z
upinadla. Nie je dovolené pouzivat upinadla s vy¢nievajucimi upinacimi skrutkami.

Pripojky:

Na spdjanie zvaracich vodicov pouzivajte vylu¢ne izolované pripojky.

Vodice:

Pravidelne kontrolujte vodice, ¢i sa nevyskytuju stopy po prerezani, preseknuti alebo inych poskodeniach.
Vietky vodice s poskodenou alebo opotrebovanou izolaciou treba OKAMZITE VYMENIT, aby ste sa vyhli
nebezpecenstvu Urazu elektrickym prudom, ktoré by mohli mat tragické nasledky.

Poistky:

V Ziadnom pripade nie je dovolené odpéjat alebo demontovat ochranné zariadenia, ktoré chrénia pred zvodovym
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pradom alebo prehriatim. Skor, ako pristupite k instalacii zvaracky, jej kontrole alebo oprave, treba zariadenie odpojit
od siete, aby nedoslo k jeho nahodnému zapnutiu. Ak zvaracku nechavate bez dozoru, vzdy ju treba odpoijit od siete.

Bezpecnost osob s kardiostimulatorom:

elektromagnetické pole vytvarané zvaracim prudom moze byt nebezpecné pre osoby, ktoré pouzivaju
kardiostimulator. Pouzivatelia kardiostimuldtorov by sa mali poradit s lekdarom, ¢i sa mézu zdrziavat v blizkosti
zariadeni, ktoré zvaraju oblukovo alebo bodovo

UPOZORNENIE

Vsetky elektrické suciastky zvdracky su pokryté ochrannou Zivicou. Preto pocas prvych pdr mintut po uvedeni
zvdracky do chodu, méze byt vidiet, ako sa z nej vyparuje dym. Nie je potrebné sa toho obdvat, tento jav zanikne po
niekolkych minutach.

NAVODILA ZA UPORABO [s1)

VARILNIKTIPA INVERTER 56H806 / 56H808 / 56H810

uvobD

Varilniki INVERTER za oblo¢no varjenje in TIG varjenje (varjenje z volframovo elektrodo v zasc¢itnem plinu)
sluzijo za povezavo kovinskih elementov s pomocjo pretopitve.

To se doseze s pomocjo toplote, ustvarjene z elektricnim oblokom, ki nastane med koncem elektrode in
varjenim materialom.

Deli se povezejo preko topljenja.

Sodobne elektronske tehnic¢ne resitve omogocajo pridobitev izdelka s specifi¢cnimi lastnostmi, kot sta neznatna
poraba moci in mala masa.

PRIKLOP NA OMREZJE

Varilnik je treba priklopiti na omreZje s parametri, ki ustrezajo tem, podanim na oznacni tablici (U1). Priklop
mora potekati preko varovalke, katere maksimalni tok ustreza vrednosti, podani na oznacni tablici.

Pomembna informacija: ob opravljanju menjave napajalnega kabla je treba uporabljati izklju¢no
originalne rezervne dele.

ZAVAROVANJE PRED PREGRETJEM

Naprava je opremljena s termi¢no zascito, ki varuje pred pregretjem zaradi preobremenitve. Kontrolna lu¢ka
obvesti uporabnika, kdaj zas¢ita izklopi napajanje.

ZAGON

Ozemljitvena sponka mora biti dobro povezana s povezovalnimi elementi. Ce je treba, je treba o¢istiti povriino
povezovalnega materiala na mestu namestitve ozemljitvene sponke.
Reguliranje toka varjenja poteka z obracanjem regulacijskega preklopnika.

ﬁ OPOZORILO

- Prepricajte se, da prezracevalne reZe niso zamasene.

« Varilnika ni dovoljeno pustiti na mestu, ki je izpostavljeno delovanju deZja.

« Ce se pri uporabi varilnika uporablja tok varjenja visoke vrednosti, je treba vedeti, da visoka poraba moci lahko
povzroci nezeleni vpliv na delo drugih elektri¢nih naprav (interferenca).

OPIS REGULACIJSKIH ELEMENTOV VARILNIKA

1. Regulacija varilnega toka

2. Kontrolna lucka zascite pred pregretjem (odprava varilnega toka
3. Pozitivni prikljucek

4. Negativni prikljucek
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TEHNICNI PODATKI:

Tehni¢ni parametri J.M. 56H806 56H808 56H810
Napetost napajanja V 230 230 230
Frekvenca Hz 50/60 50/60 50/60
Napetost prostega teka V 75 78 78
Poraba moc¢i kVA 49 5,5 6,5
Tok A 10-125 10-160 10 -200
Preobremenitev A% 60 25 25
Razred zascite P 21 21 21
Premer elektrod mm 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0
Teza kg 2,5 6,1 5,6
Dimenzije mm 228/100/148 290/135/230 290/135/230

VARNOSTNA NAVODILA

Zascita pred opeklinami:

Pri varjenju je treba imeti vedno na sebi obleko z dolgimi rokavi in varilne rokavice. Prepricajte se, da so vezalke
Cevljev popolnoma zavezane. Zapnite majico pod vratom, zapnite Zepe, pri varjenju morate imeti na sebi hlace
brez zavihkov, da bi onemogocili nabiranje isker ali odlomkov razgretega materiala. Uporabljajte varilni vizir
z zascitnim steklom z ustrezno zatemnjenim steklom, da bi se zascitili pred delovanjem elektri¢cnega obloka.
NIKOLI ni dovoljeno uporabljati pocenega ali zlomljenega vizirja, saj se zarki obloka lahko prebijejo skozi
poskodovano mesto in poskodujejo opekline koze obraza. Poceno steklo vizirja je treba TAKOJ zamenjati. Pri
varjenju na sebi ni dovoljeno imeti z oljem ali mastjo zamazane obleke, saj iskre lahko povzrocijo njuno vnetje.
Nikoli se ni dovoljeno z golimi rokami dotikati vrocih kovinskih elementov, kot je konec elektrode ali razgreti
kovinski deli, po sveze kon¢anem varjenju.

= B =

Zasdita pred Skodljivimi hlapi:

Skodljivi plini in hlapi, nastali pri varjenju, in z elektriénim oblokom ustvarjena toplota so lahko $kodljivi za
zdravje. Da bi zadditili zdravje, je treba vedno delati v odprtem prostoru. Delo v zaprtem prostoru je dovoljeno
le v primeru obstoja delujoce ventilacije, ob odsesavanju $kodljivih plinov in hlapov, ki nastanejo pri varjenju.

Zascita pred pozarom in eksplozijo:

V primeru da elektri¢ni oblok, plameni, letece iskre ali vro¢e kaplje materiala pridejo v stik z lahko vnetljivim
materialom, obstaja nevarnost pozara ali eksplozije. Priece iskre ali kaplje stopljenega materiala se lahko
prebijejo skozi reze ali luknje, se prebijajo vzdolz cevi, skozi okna in vrata ter tudi skozi reze v steni ali na tleh.

Da bi se izognili pozaru ali eksploziji, je treba skrbeti, da je varilnik vedno ¢ist in pripravljen na uporabo.
NIKOLI ni dovoljeno variti blizu materialov, ki lahko eksplodirajo. Po koncanju varjenja je treba vedno poskrbeti,
da na delovnem mestu ne ostanejo zarece iskre ali deli razgretega materiala.

Okolje, kjer lahko pride do eksplozije:

Varjenja nikoli ni dovoljeno opravljati, e se v ozra¢ju morda nahajajo delci lahko vnetljivih materialov, lahko
vnetljivih plinov ali hlapi lahko vnetljivih tekocin, kot je bencin ali razredcila.

Zascita pred elektrosokom:
Obstaja smrtna nevarnost

tokokrog varjenja. Med varjenjem se NIKOLI ne smete z golo roko dotikati vlaznih povrsin. Med varjenjem
je treba telo in oblacila zadrzevati v suhem stanju. Varjenja nikoli ni dovoljeno opravljati v vlaznem okolju

5 zaradi dotika neizoliranih elektri¢nih kablov ali samih kovinskih elementoy, ki so vkljuceni v elektri¢ni
brez ustrezne zascite proti elektrosoku.

Nikoli se ni dovoljeno dotikati elektrode ali katerega koli prevodnega kovinskega elementa, ki je povezan z
elektri¢nim tokokrogom varjenja, ko je varilnik vklju¢en.
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Varilna vpenjala:

Uporabljati je dovoljeno le izolirana varilna vpenjala elektrod. Po koncu varjenja je treba elektrodo vzeti iz
vpenjala. Uporaba vpenjal z izstopajocimi pritrdilnimi vijaki ni dovoljena.

Sponke:

Za povezavo varilnih kablov je treba uporabljati le izolirane sponke.

Kabli:

Redno je treba preverjati kable, ce so morda odrgnjeni, prerezani ali pa drugace poskodovani. Vse kable s
poskodovano ali izrabljeno izolacijo je treba TAKOJ ZAMENJATI, da bi se izognili nevarnosti elektrosoka,
katerega posledice bi lahko bile tragi¢ne.

Varovalke:

Nikoli ni dovoljeno odklopiti ali demontirati varovalk, ki s¢itijo pred prekomernim tokom ali pregretjem. Pred
pricetkom instalacije varilnika, pregleda ali popravila, je treba napravo odklopiti od omreZzja, da ne pride do
naklju¢nega vklopa. Ce se varilnik pu$¢a brez oskrbe, ga je treba vedno odklopiti iz omrezja.

Varnost oseb, ki uporabljajo sréni spodbujevalnik:

elektromagnetno polje, ki ga ustvarja varilni tok, je lahko nevarno za osebe, ki uporabljajo sréni spodbujevalnik.
Uporabni spodbujevalnikov se morajo posvetovati z zdravnikom o tem, ali se lahko nahajajo blizu oblo¢nih ali
tockastih varilnih naprav.

OPOZORILO

Vsi elektricni elementi varilnika so pokriti z zas¢itno smolo. Zato lahko v prvih minutah po zagonu varilnika iz njega
izhaja viden dim. Tega se ni treba bati, pojav izgine po nekaj minutah.

OAHFIEZ XPHXHX THX MHXANHZX XYTKOAAHZHX TIG @

56H806 / 56H808 / 56H810

MPOAOrox

Mnxavég ouykOANoNG TIG (cuykOAANon pe T0€0, e NAeKTPOSI0 BoAgpapiou 0to adpavég aéplo) xpnotpelouv
yla CUYKOAANGN LETOANIKWY AVTIKEIMEVWY S1d pécou THENG.

H pnxavr cuykdAAnong cuykoAd S1d pécou TG BeppdTnTag mMou mapdyetal amd TNV ekkévwon To&ou (amd To
16£0), N OTTOIA TIPOKAAEITAL AVAPESA OTO UTTO GUYKOAANCN HETAANO Kal TO NAEKTPOSIO.

Xdpn OTIG OUYXPOVEG TEXVIKEG AUCEIG 0TOV KAASO TNG NAEKTPOVIKAG, Ol UNXAVEG CUYKOAANONG €XOUV UIKPN
KOTAVAAWON NAEKTPLKNG EVEPYELOG KAl KPS BAPOG.

ZYNAEZH XTO AIKTYO NMAPOXHZ PEYMATOXZ

SUVOEETE TN UNXAVH OUYKOAANONG 0TO SIKTUO TTAPOXNG PEVIATOC, TOU OTTO{OU OL TTOPAUETPOL AVTIOTOIKOUV OTIG
TIAPAPETPOUG TTOU avaypd@povTal 0To Tvakidlo oTtoixeiwv TG pnxavng (U1). Zuvdéete Tov e§omhiopuo Sia péoou
NG A0QANELAC, TNG OTTOIAG N HEYIOTN TIUH PEVHATOG TTOU TIPOKOAEL TNV OTTEVEPYOTTOINGCN AVTIOTOLXE( OTNV TIUN
TTOU avayPAPETAL OTO TMVAKISIO OTOIKEIWV.

Mpocoxr: KATd TNV AVTIKATAGTACT ToU KOAWSiov mapoxr¢ pEVHATOG, XPNOGIHOTIOLEITE HOVO AUOEVTIKA
avtaAAaKTIKA.

OEPMOMNPOZTAZIA

O g€omMiopdC gival eQoSIaoUEVOC e TNV BEPUOTIPOCTACIA, N OTTOIA EVEPYOTIOLEITAL KATOTIV UTTEPPOPTWONG. H
Auyvia avadeikviel Tn Stakomn Tpogodoaciag amd tnv Bepuompootacia.

EKKINHZH

E€ao@alioTe TNV KON EMAQPY] TOU OPLYKTHPA YEIWONG UE TA TTPOG GUYKOAANON avTikeipeva. EQv eival avaykaio,
KaBapIioTE TNV EMEPAVELA TOU UAIKOU 0TA ONUEI0 OTTOL Ba EQAPUOOTEL 0 OPIYKTHPAG YEIWONC.
H p0BuIoN TNG TAONG CUYKOAANONG TTPAYHATOTTOIETAL UE TO PUOUIOTH.
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MPOZOXH

+ BeBaiwBeite o0T1 01 oMéG E§aEPIOPOU TNG UNXAVHG CUYKOAANONG SeV ival QPayEVEG.

« AmayopeUeTal va a@AveTe TN pnxavry ouykOAnong oe pépn Ta omoia ekTiBevtal ot emidpaon Twv
ATHOCPAIPIKWY PAIVOUEVWV.

« Edv kata ™ Sidpkela g gpyaciag pE T pNXavr) CUYKOAANONG XPNOIUOTIOLEITAl HEYAAn Suvaun Tou
NAEKTPIKOU PeVHATOC, VOUUEIOTE OTL TO HEYANO POPTIO TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU EVOEXETAL VA EMTNPEACEL TN

Aertoupyia GAOU NAeKTPIKOU EEOTAICHOU.

EZEAPTHMATA PYOMIZHX THX MHXANHX ZYTKOAAHZHX

1. PUBUION TOU PEVUATOC CUYKOAANONG
2. Auxvia mou avadelkvuel T uepBEppavon (S1aKoTr Tou PEVUATOE GUYKOANNONC)

3. Oetikn gicodog
4. Apvntikn gicodog

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA:

TeXVIKéG MapApETpOL Movada pérpnong 56H806 56H808 56H810
Tdon tpogpodoaiag \" 230 230 230
Juxvotnta Hz 50/60 50/60 50/60
Tdon xwpic goptio w 75 78 78
loxU¢ katavalwong kVA 49 5,5 6,5
Pevpa katavaiwong A 10-125 10-160 10-200
Doprtio A% 60 25 25
TUmog mpooTaciag IP 21 21 21
Aldpetpog nAektpodiwv mm 1.6-4.0 1.6-4.0 1.6-5.0
Bdpog kg 2,5 6,1 5,6
AlaoTdoElg mm 228/100/148 290/135/230 290/135/230

KANONEZ AZOAAEIAX

Mpootacia amdé eykavpata

Katé t ouykoAnon, va @opdte evdupacia pe HOKPLIA HaViKIa KAt VO XPNOIUOTIOLETE YAVTIA Yld OUYKOANON.
BeBawwBeite dt1Ta KOPSOHVIA TWV UTOSNUATWY 0aC ivat KAAG Sepéva, N evOUAGIa Eival KAAA KOUUITWUEVN, EISIKA
010 MO, Kat OL TOETTEG €ival KAEIOTEG, WOTE 01 OTTOEG Kall Ta BpavopaTta HETAANOU VA [NV EIOXWPIC0UV EVTOG TNG
evupaociag. XpnOoIUOTIOLEITE TNV TIPOOTATEVTIKY HACKA GUYKOAANONG e OKOUPO YUAAL yIa VA TIPOOTATEPETE TO
mPoowné oag and 1o 16&o. AMATOPEYETAI va xpnotdomoleital Tn pdoka pe {npiwdév yuali, emeidn autd petwvel
10 eminmedo MPooTasiag Kal EVOEKETAL VA TIPOKAAEDEL éyKaupa oTo TpdowTo. To paylopévo yuahi xprlet AMEZHE
avTikatdotaone. Katd v epyacia, amayopeVeTal va gopdte eviupacia pe pUToug amd AAdL, emeidry ot omibeg
Suvatal va TPoKaAéoouv TNV avAaeAeSr Toug. ATayopeVeTal va ayyilete pe yupva xépla ta Beppd HETAANIKA
QVTIKEIPEVA (TO AKPO TOU NAEKTPOSIOU 1 TO BEPUO HETANO) AEOWE KATOTTIV OANOKAR pWONG TNG EQYATIAG.

@ (W g

Npootacia amdé SnAntnPiwdelg avabupiacelg

O 10€IKd¢ Kamvog, ol avabupidoelg kal n BeppotTnTa mou cuvodelouv TV avd@Ae€n Tou td&ou, duvatal
va mpokahéoouv cofapég adabeoisg 1} aoBéveleq. Me oKOTIO TNV TIPOOTACIA TNG LYEIOG 0AG, EKTENEITE TN
OUYKONANON O€ avoIKTOUG XWPouG. H epyacia g KAEIGTOUG XWPOUG EMTPEMETAL HOVO O€ TIEPITTWon UTapéng
TOU AMTOTEAECHATIKOU CUCTAMATOC EEAEPIOHOU KAl TG avappd@nong Twv PAaBepwv agpiwv kal avabuidcewy
ToU SNUIOUPYOUVTAL KATA T GUYKOAANON.

MNMpootacia amod ekpreig Kal ekENAWON PWTIAG
Eival amapaitnto va evBupeiote 6Tt To T0§0 GUYKOAANONG, N PAOYQ, ot omifeg, Ta Bepud Bpavouata f Ta
METAANNIKA QVTIKEIPEVA, KATA TNV €MaQn HE EVPAEKTA LAIKA, duvatal va TPoKaAéoouv @wTid f ékpnén. Ot
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omifeg kal Ta Bpavopata evEEXETAl Va TIPOOTIIMITOUV O€ OXIOUEG OTO TMATWHA, OTOUG TOIXOUG, OTIG TTOPTEC Kal
ota mapdbupa. Me oKomo TNV MPOooTaAcia TNG UNXAvAE CUYKOANONG amd wTid f ékpnén, Statnpeite Tnv o€
KaAr Aertoupyikn kat kaBaprj katdotaon. MHN EKTEAEITE cuykoAnon Simha o€ e0QAEKTA UAIKA, KAl KATOTIV
oAoKApwoNG TNG epyaciag, PeBaiwbeite OTL KOVTA OTO PEPOG TNG CUYKOANNONG SEV UTTAPXOUV OVAUMEVES
omifeg ) peydheg oTaydveg uypoL Bepol HETAAOU, KABWC KAl OlYOKALOMEVA UAIKA.

Atpoo@aipa pe Kivduvo ékpnéng

Mnv gpydleoTe pe T MNXaAvVr OUYKOAANONG, €av OTovV aépa TuxOv PBpioketal eVEAEKTN okdvn, aéplo n
avaBUUIAOELG, TI.Y. KAUGIHOU 1} SIGAUTIKWY OUCLWV.

MNMpootacia ané nAektpomAnia

H ema@n pe pn povwpévo KaAwsdio ) umd GUYKOAANON QVTIKEIUEVO evOEXETal va TIPOKaAéoel Bavatneopa
? nAektpomAngia. AMATOPEYETAI va épXeOTe O€ €MAPN PE TNV EMPAVEIA HE YUUVA Bpeypéva xépla Katd Tn

ouykdAnon. To owpa Kai n evéupacia oag mpémet va givat oteyvd. H ouykdAAnon o€ uypo meptBaiov, Xwpig
€161k mpootacia amd nAektpomAnéia, anmayopevetal. Mnv ayyilete To NAekTPOS10 1) GAO PETAANIKO e€dpTnUa
Tou SIKTUOU CUYKOAANONG KATA TN AEIToupYia TNG MNXavig CUYKOAANONG.

Mpocappoyeic Twv nAekTpodinv

Emtpénetal va XpnoIUOTIOIEITE UOVO HOVWUEVOUS TTPOCOPHOYEIC Twv NAeKTPoSiwv. Katomy ohokAnpwong

NG GUYKOAANONG, aQAIPECTE TO NAEKTPOSI0 M TOV TPOCAPHOYED. ATTOYOPEVETAL VA XPNOIUOTIOLEITE TOUG

TIPOCOPHOYEIC pE EEEXOVTEC KOXAIEG OUYKPATNONG.

TuleukTipeg

Ma N oVvdeon Twv KOAWSiWV CUYKOAANONG, XPNOIUOTIOLEITE HOVO HOVWHEVOUG CULEUKTHPEG.

Kalwdia

JUOTNUATIKA ENEYXETE TA KaAwSIA yia onudadia ¢Bopdc kat AMwv BAapwv. Ta kaAwdia pe {npiwdeioa n

@Bapuévn pévwon xpriovv AMEXHE ANTIKATAZTAZHE mpog amo@uyn nAektpomAnéiag.

MNpootateuTikd e§apTipata

ATayopeUETAL VO ATTOCUVSEETE KAl VA APALPEITE Ao Tov EEOTMAIOHO T EAPTAUATA TTOU ATTOTPEMOLV TN SlapEor)
TOU PEVHATOC KAl TNV UTIEPPOPTWON. [PtV amd T cuvapHOAdYNON, TOV EAEYXO TNG TEXVIKNG KATAOTAONG 1 TNV
EMTIOKEUN TNG UNXAVAG CUYKOANONG, ATOCUVSEDTE TNV KUPLA TPOPOS0sia TPOG Amo@UYH TUXAiag EvepYomoinong.
Agrivovtag Tov eE0MNIoHO Xwpic emiPAeyn, amoouvdéote Tov amd To SikTuo mapoxrig PEUUATOC.

TUOTAOCEIG Yia ATopa pE BRHaTodOTEG TG KapSIAg

To nAektpopayvntiko medio mou Snuiovpyeitat amod ta duvatd pevATA, TA OTTOIa XPNOIMOTOIOVVTAL KATA TN
OUYKOAANON, SUvatal va KATAOTEL EMIKIVOUVO YIa TO ATOMA E EVOWHATWHEVOUG BNaTtodoTeg TG Kapdiac. Ta
£V AOYw ATOpA OPEINOLV VA GUBOUAEUTOVV TOV LATPO TOUG Yia TN SuvatdtnTa va BpiokovTtal KovTd 0To HEPOG
MOV EKTENOUVTAL EPYACIEG CUYKOANONG i} aKOMA Kal va TTEpVAve Sima amoé auTo.

MPOZOXH

OAa ta nAeKTPOoAOYIKA 6QPTHUATA TNG UNXAVIG OUYKOAANONG EXOUV TIPOOTATEVTIKY) EMKAAUYN amrd pNTivn, CUVETTWCG,
Katémy gvepyormoinong TG unxavig ouyk6AAnong, evééxetat va dnuioupynbei kamvég o omoiog Ba eéapaviotel o€
UEPIKA AemTdL.
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