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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

PILARKA TARCZOWA
52G682
UWAGA:  PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA

ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA PILAREK
TARCZOWYCH BEZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

ZAGROZENIE

T

n

Q.

o

bl

=~

. Nigdy nie trzymac¢ pr

. W przypadku p

Trzymac rece z dala od obszaru ciecia i tarczy tnacej.
Trzymac drugq reke na rekojesci pomocniczej lub na
obudowie silnika. Jesli obiema rekami trzyma sie pilarke, to
zmniejsza sie ryzyko zranienia tarczq tnqcq.

Nie siegac reka pod spod przedmiotu obrabianego. Osfona
nie moze ochronic cie przed obracajqcq sie tarczq tnqcq ponizej
przedmiotu obrabianego

. Nastawi¢ glebokos¢ ciecia odpowiednia do grubosci

przedmiotu obrabianego. Zaleca sie, aby tarcza tnqca
wystawata ponizej cietego materiatu mniej niz na wysokosc zeba.
iotu przeci w rekach lub
na nodze. Zamocowa¢ przedmiot obrabiany do solidnej
podstawy. Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego

Jjest wazne, aby uniknq¢ niebezpieczeristwa kontaktu z ciatem,
zakleszczenia obracajqcej sie tarczy tnqcej lub utraty kontroli
ciecia.

. Trzymac pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone

do tego celu podczas pracy, przy ktorej obracajaca sie
tarcza tngca moze miec stycznos¢ z przewodami bedacymi
pod napieciem lub z przewodem zasilajacym pilarke.
Zetkniecie sie z ,przewodami pod napieciem” metalowych czesci
elektronarzedzia moze spowodowac porazenie prqdem operatora.
Podczas ciecia wzdtuzneg uzywac pr dnicy do
ciecia wzdtuznego lub prowadnicy do krawedzi. Polepsza to
doktadnos¢ ciecia i zmniejsza mozliwos¢ zakleszczenia obracajqcej
sie tarczy tnqcej.

. Zawsze uzywac tarczy tnacej o prawidtowych wymiarach

otwordow osadczych. Tarcze tnqce, ktdre nie pasujq do gniazda
mocujqcego mogq pracowaé mimosrodowo, powodujqc utrate
kontroli pracy.

. Nigdy nie stosowa¢ do zamocowania tarczy tnacej

uszkodzonych lub niewtasciwych podktadek lub srub.
Podktadki i Sruby mocujqce tarcze tnqcq zostaty specjalnie
zaprojektowane dla pilarki, aby zapewni¢ optymalne
funkcjonowanie i bezpieczeristwo uzytkowania.

Trzymac pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami
ustawionymi tak, aby wytrzymac site odrzutu tylnego.
Przyjac pozycje ciata z jednej strony pilarki, ale nie w linii
ciecia. Odrzut tylny moze spowodowac gwattowny ruch pilarki
do tytu, ale sita odrzutu tylnego moze by¢ kontrolowana przez
operatora, jesli zachowano odpowiednie Srodki ostroznosci.
Kiedy tarcza tnaca zacina sie lub kiedy przerywa ciecie z
jakiegos powodu nalezy zwolni¢ przycisk facznika i trzymaé
pilarke nieruchomo w materiale dopdki tarcza tnaca nie
zatrzyma sie catkowicie. Nigdy nie prébowa¢ usuniecia
tarczy tnacej z materiatu cietego, ani nie ciagna¢ pilarki do
tytu, dopdki tarcza tnaca porusza sie moze spowodowa¢é
odrzut tylny. Zbada¢ i podejmowac czynnosci korygujqce, w celu
eliminacji przyczyny zacierania sie tarczy tnqcej.

. Nie uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tnacych. Nieostre
lub niewtasciwie ustawione zeby tarczy tnqcej tworzq wqski rzaz
powodujqcy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tnqcej i odrzut tylny.

. Nastawic¢ pewnie zaciski gtebokosci cigcia i kata pochylenia,

przed wykonaniem ciecia. Jesli nastawy pilarki zmieniajq sie
podczas ciecia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny

. Szczegdlnie uwazac podczas wykonywania ciecia wgtebnego

w Sciankach dziatowych. Tarcza tnqca moze cigc¢ inne
przedmioty niewidoczne z zewngqtrz, powodujqc odrzut tylny.

. Sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem ostong dolna, czy jest

prawidtowo nasunieta. Nie uzywac pilarki, jesli ostona dolna
nie porusza sie swobodnie i nie zmyka sie natychmiast.
Nigdy nie przytwierdzac lub nie pozostawiac ostony dolnej
w otwartym potozeniu. Jesli pilarka zostanie przypadkowo
upuszczona, ostona dolna moze zostac zgieta. Podnosic¢ ostone
dolnq za pomocq uchwytu odciqgajqcego i upewnic sie czy porusza
sie ona swobodnie i nie dotyka do tarczy tnqcej lub innej czesci
urzqdzenia dla kazdego nastawienia kqta i gtebokosci ciecia.

. Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej. Jesli ostona i

sprezyna nie dziataja wtasciwie, powinny by¢ naprawione
przed uzyciem. Zadziatanie ostony dolnej moze zosta¢
spowolnione wskutek uszkodzonych czesci, lepkich osadéw, lub
nawarstwienia odpaddw.

Dopuszcza sie reczne wycofanie ostony dolej tylko przy
specjalnych cigciach jak ,ciecie wgtebne” i ,ciecie ztoz
Podnosic ostone dolna za pomoca uchwytu odciagajacego
i kiedy tarcza tnaca zagtebi sie w material, ostona dolna
powinna by¢ zwolniona. W przypadku wszystkich innych cie¢
zaleca sig, aby ostona dolna dziatata samoczynnie.

”

. Zawsze obserwowac, czy ostona dolna zakrywa tarcze tnaca

przed odlozeniem pilarki na sté6t warsztatowy lub podtoge.
Nieostonieta obracajqca sie tarcza tnqca bedzie powodowata, ze
pilarka bedzie cofata sie do tytu tnqc cokolwiek na swej drodze.
Nalezy wziq¢ pod uwage czas potrzebny do zatrzymania sie tarczy
tnqcej po wytqczeniu.

PRZYCZYNY ODRZUTU | ZAPOBIEGANIE ODRZUTOWI.

Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w
kierunku do operatora w linii cigcia, spowodowane zacisnieta lub
niewtasciwie prowadzona tarcza tnaca.

Kiedy tarcza tnaca pilarki jest zahaczona lub zacisnieta w
szczelinie, tarcza tngca zatrzymuje sie i reakcja silnika powoduje
gwattowny ruch pilarki do tytu w kierunku do operatora.

Jedli tarcza tnaca jest zwichrowana lub Zle ustawiona w
przecinanym elemencie, zgby tarczy tnacej po wyjsciu z materiatu
moga uderzy¢ gérna powierzchnie cietego materiatu powodujac
podniesienie tarczy tnacej a zarazem pilarki i odrzut w kierunku
operatora.

Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw eksploatacji i mozna go
unikna¢ przyjmujac stosowne srodki ostroznosci.

Srodki ostroznosci

Nie uzywac tarcz tnacych, ktére s uszkodzone lub zdeformowane.
Stosowac tylko tarcze tnace zalecane przez producenta, ktore
spetniajag wymagania normy EN 847-1.

Nie stosowa¢ tarcz tnacych nie posiadajacych zebow z
zakonczeniem z weglikéw spiekanych.

Stosowac srodki ochrony osobistej takie jak:

- ochronniki stuchu aby zredukowac ryzyko utraty stuchu;

- ostone oczu;

- ochrone drég oddechowych aby zredukowac ryzyko wdychania
szkodliwych pytéw;

rekawice do obstugi tarcz tnacych oraz innych chropowatych
i ostrych materiatéw (tarcze tngce powinny by¢ trzymane za
otwor gdy tylko to jest mozliwe);

Podtaczy¢ system odciggu pytéw podczas cigcia drewna.

pilarki w el ie
obrabianym wysrodkowac tarcze tnaca w rzazie i sprawdzic¢,
czy zeby tarczy tnacej nie sg zablokowane w materiale. Jes/i
tarcza tnqca zacina sie, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana,
moze sie ona wysunq¢ lub spowodowac odrzut tylny w stosunku do
elementu obrabianego.

Podtrzymywac duze ptyty, aby zminimalizowa¢ ryzyko
zacisniecia i odrzutu tylnego pilarki. Duze plyty majq tendencje
do uginania sie pod ich wtasnym ciezarem. Podpory powinny by¢
umieszczone pod plytq po obydwu stronach, w poblizu linii ciecia i
poblizu krawedzi ptyty.

nego uruch

pieczna praca
Nalezy dobrac¢ tarcze tnacg do rodzaju materiatu, ktéry ma byc¢
ciety.
Nie wolno uzywac pilarki do ciecia materiatéw innych niz drewno
lub drewnopodobne.
Nie wolno uzywac pilarki bez ostony lub, gdy jest ona zablokowana.
Podtoga w okolicy pracy maszyna powinna by¢ dobrze utrzymana
bez luznych materiatéw i wystajacych elementéw.
Nalezy zapewni¢ adekwatne oswietlenie miejsca pracy.
Pracownik obstugujacy maszyne powinien by¢ odpowiednio



przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.
Stosowac jedynie ostre tarcze tnace.

Zwraca¢ uwage na maksymalng predkos¢ zaznaczona na tarczy
tnacej.

Upewnic¢ sie, ze zastosowane czesci sg zgodne z zaleceniami
wytworcy.

Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ lasera
jest niedopuszczalna a naprawy powinny by¢ przeprowadzone
przez serwis.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo ia konstrukcji bezpiecznejz
Srodké bezpieczajacych i dodatkowych srodkow

ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazéw podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE
Pilarka tarczowa jest elektronarzedziem typu recznego z izolacja Il
klasy. Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Tego typu elektronarzedzie jest szeroko stosowane do przecinania
drewna i materiatébw drewnopodobnych, pasujacych do wielkosci
urzadzenia. Nie nalezy stosowaé jej do przecinania drewna
opatowego. Proby uzycia pilarki do innych celéw niz podano
bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe. Pilarke nalezy
wykorzystywa¢ wytacznie z odpowiednimi tarczami tnacymi z
zebami z naktadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka tarczowa
zostata zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach ustugowych
oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej
(majsterkowanie).
Nie wolno uzywaé¢ elektronarzedzia niezgodnie
A przeznaczeniem

z jego

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1. Kréciec odprowadzania pytu

Ostona gérna

Dzwignia ostony dolnej

Pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej
Stopa pilarki

Tarcza tnaca

Podktadka kotnierzowa

Sruba mocujaca tarcze tnaca

Ostona dolna

Przycisk blokady wrzeciona

Rekojes¢ przednia

Dzwignia blokada gtebokosci ciecia
Wiacznik

Przycisk blokady wigcznika

Rekojes¢ zasadnicza

Pokrywa szczotki

Pokretto blokady ustawienia stopy
Znacznik 45°do ciecia pod katem
Znacznik 0°do ciecia prostopadtego

10.
11.
12,
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

A\
®
@

INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Prowadnica réwnolegta
2. Klucz szesciokatny

-1szt
-1szt

VERTO

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

USTAWIENIE GLEBOKOSCI CIECIA
Gtebokos¢ ciecia mozna regulowac w zakresie od 0 do 55 mm.
@ « Poluzowac dzwignie blokady gtebokosci ciecia (12).
« Ustawic¢ pozadana gtebokos¢ ciecia (wykorzystujac podziatke).
« Zablokowa¢ dzwignie blokady gtebokosci ciecia (12) (rys. A).
MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO
Przy cieciu materiatu na waskie kawatki nalezy postugiwac sie
@ prowadnica réwnolegta. Prowadnica moze by¢ mocowana z prawej
lub lewej strony elektronarzedzia.
Poluzowac pokretto blokady prowadnicy rownolegtej (4).
Wiozy¢ listwe prowadnicy réownolegtej w dwa otwory w stopie
pilarki (5).
Ustawi¢ pozadang odlegtos¢ (wykorzystujac podziatke).
Zamocowac prowadnice réwnolegta za pomoca pokretta blokady
prowadnicy réwnolegtej (4).
Prowadnica réwnolegta moze by¢ wykorzystywana réwniez do
ciecia pod katem w zakresie od 0° do 45°.
Nigdy nie wolno dopusci¢, aby za pracujaca pilarka znajdowata
sie reka czy palce. W przypadku wystapienia zjawiska odrzutu
pilarka moze opas¢ na reke, co moze by¢ przyczyna powaznego
uszkodzenia ciata.
ODCHYLANIE OSLONY DOLNEJ
Ostona dolna (9) tarczy tnacej (6) ulega automatycznemu odsuwaniu
@w miare styku z przecinanym materiatem.
Aby odsunac ja recznie nalezy przesuna¢ dzwignie ostony dolnej (3).
ODPROWADZANIE PYLU
Pilarka tarczowa wyposazona jest w kréciec odprowadzania pytu (1)
umozliwiajacy odprowadzanie powstajacych przy cieciu widrow i
pytu.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiegcie sieci musi odpowiada¢ $ci napigcia pod g
A na tabliczce znamionowej pilarki. Podczas uruchamiania pilarke

nalezy trzyma¢ obiema rekami, gdyz moment obrotowy silnika

moze spowodowac nie kontrolowany obrét elektronarzedzia.

Nalezy pamietac, ze po wylaczeniu pilarki jej elementy ruchome

jeszcze przez jakis czas wiruja.

Pilarka jest wyposazona w przycisk blokady wigcznika (14),
@zabezpieczajqcy przed przypadkowym uruchomieniem.

Wiaczanie:

« Wcisna¢ przycisk blokady wigcznika (14) (rys. B).

« Wcisng¢ przycisk wtacznika (13).

Wytaczanie:

« Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (13)

CIECIE

« Przy rozpoczynaniu pracy zawsze nalezy trzymac pilarke pewnie,
obiema rekami z wykorzystaniem obu rekojesci.
Pilarke mozna wtacza¢ tylko wtedy, gdy jest ona odsunieta od
materiatu przewidzianego do ciecia.
Nie wolno naciskac pilarki z nadmierna sita, wywierac na nig nacisk
umiarkowany, ciagty.
Po zakoriczeniu ciecia zezwoli¢, aby tarcza tnaca catkowicie sie
zatrzymata.
Jesli ciecie zostanie przerwane przed zamierzonym zakonczeniem,
podejmujac kontynuacje nalezy najpierw po uruchomieniu
pilarki odczeka¢, az osiggnie ona swoja maksymalna predkosc
obrotowa i nastepnie ostroznie wprowadzi¢ tarcze tnaca w rzaz w
przecinanym materiale.
Przy cieciu w poprzek widkien materiatu (drewna) niekiedy
widkna majg tendencje do unoszenia sie ku gdrze i odrywania
(przesuw pilarki z mata predkoscig minimalizuje wystepowanie
tej tendencji).
Upewni¢ sie czy ostona dolna w swoim ruchu dochodzi do
potozenia skrajnego.
Przed przystapieniem do ciecia zawsze nalezy sie upewni¢ czy
dzwignia blokady gtebokosci ciecia i pokretto blokady ustawienia
stopy pilarki sa wtasciwie dokrecone.
Do wspotpracy z pilarka nalezy stosowac wytgcznie tarcze tnace
o wtasciwej srednicy zewnetrznej i $rednicy otworu osadzenia
tarczy tnacej.




VERTO

« Materiat przecinany powinien by¢ unieruchomiony w sposéb
pewny.

o Szersza cze$¢ stopy pilarki nalezy umieszcza¢ na tej czesci
materiatu, ktdra nie jest odcinana.

Jesli wymiary materialu s3 niewielkie, material nalezy

unieruchomic za pomoca sciskow stolarskich. Jesli stopa pilarki

nie przesuwa si¢ po obrabianym materiale, lecz jest uniesiona to

zachodzi niebezpieczenstwo z;aW|ska odrzutu.

Odp unieruch przeci g materiatu
Ai pewne trzymanie pilarki zapewmajq petnag kontrolq
pracy elektronarzedziem, co na

iebezpieczenstwa kodzenia clala. Nie wolno pode]mowac
proby podtrzymywania krétkich kawatkéw materiatu reka.

CIECIE POD SKOSEM
« Poluzowac pokretto blokady ustawienia stopy (17) (rys. C).
@ « Ustawi¢ stope pilarki pod pozadanym katem (od 0° do 45°
korzystajac z podziatki.
« Dokreci¢ pokretto blokady ustawienia stopy (17).

ie

Nalezy pamieta¢, ze przy cigciu pod epuj e
niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu (wigksza
mozliwos¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegdlnie
trzeba zwraca¢ uwage, aby stopa pilarki przylegata cata
powierzchnia do obrabianego materiatu. Cigcie wykonywacé
ruchem ptynnym.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

Przed przystapieniem do regulacji odtaczy¢ pilarke od zasilania
@- Ustawi¢ pozadang gteboko$¢ ciecia odpowiadajaca grubosci
przecinanego materiatu.
Nachyli¢ pilarke tak, aby przednia krawedz stopy pilarki byta
oparta o materiat przewidziany do ciecia a znacznik 0° do ciecia
prostopadtego znajdowat sie na linii przewidywanego ciecia.
Po ustawieniu pilarki w miejscu rozpoczecia ciecia podnies¢
ostone dolng (9) za pomoca dzwigni ostony dolnej (3) (tarcza
tnaca pilarki uniesiona nad materiatem).
Uruchomi¢ elektronarzedzie i odczekad, az tarcza tnaca osiaggnie
petng predkos¢ obrotowa.
Stopniowo opuszcza¢ pilarke wgtebiajac sie tarczg tnacg w
materiat (podczas tego ruchu przednia krawedz stopy pilarki
powinna stykac sie z powierzchnia materiatu).
Gdy tarcza tnaca rozpocznie ciecie, zwolni¢ ostone dolna.
Gdy stopa pilarki cata powierzchnig spocznie na materiale
kontynuowac ciecie, przesuwajac pilarke do przodu.
Nigdy nie wolno cofa¢ pilarki z wirujacg tarcza tnacg, gdyz grozi to
zaistnieniem zjawiska odrzutu tylnego.
Wecinanie zakonczy¢ w sposéb odwrotny do jego rozpoczynania
obracajac pilarke wokét linii styku przedniej krawedzi stopy pilarki
z obrabianym materiatem.
Zezwoli¢, aby po wytaczeniu pilarki jej tarcza tnaca catkowicie
zatrzymata sie przed wysunieciem elektronarzedzia z materiatu.
Jesli wystepuje taka potrzeba, to obrobke narozy nalezy
wykonczy¢ za pomoca pilarki brzeszczotowej lub pity recznej.
CIECIE LUB ODCINANIE DUZYCH KAWALKOW MATERIALU
Podczas przecinania wiekszych pltyt materiatu lub desek nalezy
je odpowiednio podeprzeé, w celu unikniecia ewentualnego
szarpniecia tarczy tnacej (zjawisko odrzutu), wskutek
zakleszczenia tarczy tnacej, w rzazie materiatu.

« Podeprzec ptyte lub deske w poblizu miejsca przecinania.
@- Upewni¢ sie czy ustawienie tarczy tnacej gwarantuje, ze nie

dojdzie do uszkodzenia stotu warsztatowego lub podpory
podczas wykonywania operacji przecinania.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystqplenlem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
zi reg ja, naprawa, lub obstuga nalezy wyja¢
wtyczke przewodu zasilajqcego z gniazdka sieciowego.

« Nalezy dba¢ o to, aby otwory wentylacyjne w obudowie pilarki
byty zawsze drozne bez osadu pytu. Zawsze czyste powinny
by¢ takze wszystkie elementy regulacyjne pilarki. Jesli zachodzi
potrzeba nalezy je czysci¢ za pomoca pedzla. Najskuteczniejsze
czyszczenie zapewnia uzycie sprezonego powietrza. Stosujac
sprezone powietrze zawsze nalezy mie¢ natozone gogle
przeciwodpryskowe i maske ochronna. Nie wolno czyscic¢ szczelin
wentylacyjnych wsuwajac do nich elementy ostre jak wkretaki czy
tym podobne.

wy

Do czyszczenia nie wolno stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika
lub detergentéw, ktére mogtyby uszkodzi¢ elementy z tworzyw
sztucznych pilarki.

W przypadku wystapienia nadmiernego iskrzenia na komutatorze
silnika nalezy elektronarzedzie wytgczy¢ z eksploatacji i dostarczy¢
do warsztatu serwisowego.

Podczas normalnej eksploatacji tarcza tnaca ulega po jakims$
czasie stepieniu. Oznaka stepienia tarczy tnacej jest koniecznosc
zwigkszenia nacisku przy przesuwaniu pilarki podczas ciecia.
Jesli zostanie stwierdzone uszkodzenie tarczy tnacej to nalezy ja
bezzwtocznie wymienic.

Tarcza tngca powinna byc¢ zawsze ostra.

WYMIANA TARCZY TNACE)J
« Za pomocg dotaczonego klucza odkreci¢ $rube mocujaca tarcze
@ tnaca (8) pokrecajac w lewo.
Aby zapobiec obracaniu sie wrzeciona pilarki, w czasie odkrecania
Sruby mocujacej tarcze tnacg nalezy zablokowac wrzeciono
przyciskiem blokady wrzeciona (10) (rys. D).
Zdemontowac zewnetrzna podktadka kotnierzowa (7).
Za pomoca dzwigni ostony dolnej (3)przesung¢ ostone dolng (9)
tak, aby maksymalnie schowata sie w ostonie gérnej (2) (w tym
czasie nalezy sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny odciggajacej
ostone dolna).
Wysunac tarcze tnacg poprzez szczeling w stopie pilarki (5).
Ustawi¢ nowg tarcze tnacg w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos¢ ustawienia zebow tarczy tnacej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong na
ostonie dolnej.
Wsuna¢ tarcze tnaca poprzez szczeling w stopie pilarki i
zamontowac ja na wrzecionie, postepujac w kolejnosci odwrotnej
do procedury demontazu.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby zamontowac tarcze tnaca zebami
ustawionymi we wilasciwym kierunku. Kierunek obrotu
wrzeciona elektronarzedzia pokazuje strzatka na obudowie
pilarki.
WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH
Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
@ silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednocze$nie wymiany obu szczotek.

Odkreci¢ pokrywy szczotek (16) (rys. E).
Wyjac zuzyte szczotki.
Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za
powietrza.
Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (rys. F) (szczotki
swobodnie wsunac¢ sie do szczotkotrzymaczy).
« Zamontowac¢ pokrywy szczotek (16).
Po wykonaniu wymiany szczotek nalezy uruchomié
elektronarzedne bez obcigzenia i odczeka¢ troche, az szczotki

pasuja sie¢ do a silnika. Czynnos$¢ wymiany
szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylgcznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

pomoca sprezonego

powinny

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.
PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Pilarka tarczowa
Parametr Wartosc
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1200W
Predkos$¢ obrotowa wrzeciona bez obciazenia 5000 min!
Zakres ciecia pod skosem 0°-45°
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 165 mm
Srednica otworu tarczy tnacej 20 mm
Maksymalna grubos¢ Pod katem prostym 55mm
cigtego materiatu Pod skosem (45°) 34mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 3,2kg
Rok produkgji 2021




DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ciénienia akustycznego: Lp, = 95,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Wartos¢ przyspieszen drgan: a, = 5,29 m/s’>K=1,5m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet nie
poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla Srodowiska
i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

4Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
z siedziba w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w
tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkow, a takze
jej kompozycji, naleza wytacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej
zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie,
publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i
poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie,
jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggniecie do odpowiedzialnosci
cywilnej i karnej.

VERTO

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

tel. +48 22 573 03 85
fax. +48 22 573 03 83
e-mail service@gtxservice.pl
Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

Grupa Topex zapewnia dostepnos$¢ czesci zamiennych oraz
materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.

Petna oferta czescii ustug na gtxservice.pl. Zeskanuj kod QR i wejdz:

GTX [
SERVICE &
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfelel6ségi Nyilatkozat EK//ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé
ES//EO deknapayus 3a coomeemcmeue//Declaratia de conformitate CE//EG-Konformitdtserkldrung//

Dichiarazione di conformita CE/

PL EN HU SK CS BG RO DEIT

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

;ﬁanufacrurer//Gyarru//Vé/robca//Vyrabte/ . ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Wyréb Pilarka tarczowa

/Product//Termék//Produkt//Produkt//l1pod) rodus//Produkt//Prodott /Circular saw//Korfv'urfsz/{Kot‘ucova p//a/(thoucova p(l.a//L[upKy 1ApeH mpuok//
Fierdstrdu circular//Kreissége//Sega circolare/

e lodell/Model/Model, el odell/Model 526682

Nazwa handlowa

/Commercial name//Kereskedelmi  név//Obchodny ndzov//Obchodniho  ndzvu// VERTO

Tep2oscko N comercial//k itato/

Numer seryjny

/Serial b i radové cislo//Vyrobniho Cisla//Cepuer P r de 00001 + 99999

serie//Ordnungsnummer//Numero di serie/

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek splriuje ndsledujici dokumenty://Onucarusm no-zope npodykm omeoeaps Ha ciiedHume
dokymermu://Produsul descris mai sus respectd urmatoarele documente://Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten://Il prodotto sopra descritto é conforme ai
seguenti documenti:

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE

/Machinery Directive 2006/42/EC//2006/42/EK Gépek//Smernica Eurdpskeho Par- | /EMC Directive 2014/30/EU//2014/30/EU Elek het6ség//EMC Smer-

lamentu a Rady 2006/42/ES//Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2006/42/ | nica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU//EMC Smérnice Evropského Parlamentu a

ES//[lupekmusa 3a mawuHume 2006/42/EOQ//Directiva 2006/42 / CE privind uti- | Rady 2014/30/EL 3a cvemecmumocm 2014/30/EC//

lajele /Maschinenrichtlinie 2006/42 / EG//Direttiva macchine 2006/42 / CE/ Directiva 2014/30 / UE privind compatibilitatea electromagnetica//Richtlinie iiber elektro-
magnetische Vertrdglichkeit 2014/30 / EU//Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica
2014/30/ UE/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU//A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv//Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend
a doplnend 2015/863/EU//Smérnice RoHS 2011/65/EU p énénd 2015/863/EU//[] 2011/65/EC Ha RoHS, usmerera c Jupekmusa 2015/863/EC//Directiva RoHS
2011/65 / UE modificata prin Directiva 2015/863 / UE//RoHS-Richtlinie 2011/65 / EU gedndert durch Richtlinie 2015/863 / EU//Direttiva RoHS 2011/65 / UE modificata dalla diret-
tiva 2015/863 / UE/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requi of the foll

a //si i ineste cerintele
EN 62841-1:2015; EN 62841 -2-5:2014;
EN 55014-1:2006/A2:2011; EN 55014-2:1997/A2:2008; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-11:2000;
IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017

megfelel az aldbbi inyoknak://a spliia poziadavky://a spliiuje poz norem://u Ha u3uc Ha
und erfiillt die A gen der Normen./ e soddisfa i requisiti delle norme:/

Jednostka notyfikowana: Certyfikat badania typu WE numer:

/Noified body://Bejelentett szervezet:/ /Notifikovany organ:/ /Notifikovany organ:// |/Number of EC type certificate://Az EK tipust bizonyitvanytanusitvanya://Certifikat pocet

Hotudpuumpana eannnua//Unitate notificata//Benachrichtigte Einheit//Unita typu osvedéenia ES://Cislo certifikatu EU piezkouseni typu://Homep Ha cepTudukara 3a EO

notificata/ n3cneasaHe Ha Tuna://Numarul certificatului de examinare CE de tip://Nummer des EG-
Musterpriifzeugnisses://Numero del certificato di esame CE del tipo:/

No. 0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65,

80339 Mdnchen, Germany MB8A 16 03 37305 992

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub
przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery in the state in which rt was placed on the market and excludes components
which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyil a gépnek kizdrélag arra az dllap lomba hoztdk, és kizdr
minden olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit a végsé felhaszndld ezt kévetGen végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylucne na strojové zariadenie v
stave, v akom sa uvddza na trh, a nezahfnia pridané komponenty a/alebo cinnosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom.//Toto prohldseni se vztahuje vylucné na strojni zafizeni ve
stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny konecnym uZit nebo ndsledné pi é zdsahy konecného uZivatele.//Ta3u deknapayus
ce omHacs 3a 8Coe 8 KOeMo e nycHama wa nasapd, u Koumo ca o« u/unu onep , U385 anocnedcmesue
om kpatiHus nompe6umen.//Aceastd declaratie se referd doar la masina din starea in care a fost introdusd pe piata si nu acoperd comp da de utili: | final sau actiunile
ulterioare efectuate de utilizatorul final.//Diese Erkldrung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und gilt nicht fiir vom Endbenutzer hinzuge-
fiigte P oder naci de vom E durchgefiihrte Aktionen.//La presente dichiarazione si riferisce solo alla macchina immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o le operazioni successive esequite dall'utente finale./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A miiszaki dc ici O litdsdra felhatall akozosség
tertiletén lakchellyel vagy székhelly delkez$ személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU p d im technickej dok icie:// Jméno a adresu osoby po-
vérené sestavenim technické dokumentace, pricemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi://Vime u adpec Ha luyemo, Koemo unueyc 6EC, oa

cvcmassa mexHuyeckomo docue://Numele si adresa persoanei care locuieste sau este stabilitd in UE autorizatd sa intocmeasca dosarul tehnic://Name und Anschrift der Person mit Wohnsitz
oder Niederlassung in der EU, die zur Erstellung der technischen Akte berechtigt ist://Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell'UE autorizzata a compilare il fascicolo tecnico:/

Podpisano w imieniu: o )
/Signed for and on behalf of.//A tanusitvdnyt a kdvetkezé nevében és bizdsdbol irtdk ald// LA L |

Podpisané v mene://Podepsdno jménem://llodnucaro om umemo Ha://Semnat in numele:// =kt

Unterzeichnet im Namen von://Firmato per conto di:/ Pawet Kowalski

Grupa Topex Sp.z 0.0. Sp.k. Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

ul. Pograniczna 2/4 /GRUPA TOPEX Quality Agent//A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatal-
02-285 Warszawa mazott képviselSje//Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

/Zdstupce pro Kvalitu TOPEX GROUP//KauecmeeH npedcmasumen

na GRUPA TOPEX//Reprezentant de calitate al GRUPA TOPEX//Quali-
fi von GRUPA TOPE, pp! della qualita di

GRUPA TOPEX/

Warszawa, 2021-03-03




TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

CIRCULAR SAW
52G682

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

DETAILS OF OPERATIONAL SAFETY FOR CIRCULAR SAWS
WITHOUT SPLITTING WEDGE

DANGER

a. Keep your hands away from cutting area and cutting blade.
Keep the second hand on the secondary handle or the motor
casing. When holding the saw with both hands the risk of injury
with cutting blade is reduced.

b. Do not reach under the processed material. Guard does not
protect from rotating cutting blade below processed material.

c. Adjust cutting depth to thickness of processed material. /t is
recommended that the cutting blade reaches below the processed
material no more than tooth-length.

d. Never hold processed material in hands, never keep it on
legs. Fix processed material to sound base. Good fixing of
processed material is important to avoid danger of contact with
body, rotating cutting blade being caught or loss of control over
the operation.

e. Hold the insulated surfaces of the saw that are designed for
such purpose when the rotating cutting blade can encounter
live wires or the wire that powers the saw. Contact of power
tool metal parts with live wire may cause operator’s electric shock.

f. When ripping always use guide for ripping or edge guide. /t
improves cutting accuracy and reduces risk of pinching the rotating
cutting blade in material.

g. Use only cutting blades with correct arbour hole diameter.
Cutting blades that do not match seating may operate with
eccentric offset, which causes loss of control over operation.

h. Never use damaged or incorrect washers or bolts to install
cutting blade. Washers and fixing bolts for cutting blade
installation were designed especially for circular saw to provide
optimal operation and safety of use.

i. Hold the circular saw firmly with both hands in position that
allows to resist kick-back. Stand to the side of the circular
saw but not in the line of cutting. Kick back may cause sudden
move to the back of circular saw but its force can be controlled by
operator when appropriate precaution measures are taken.

j- When the cutting blade jams or stops cutting, release the
switch button and hold the saw still in the material until the
blade stops completely. Never attempt removing the cutting
blade from material being cut nor pull the saw back when
the blade is rotating. It may cause kick back. /nvestigate and
implement correction procedures to eliminate causes of cutting
blade seizing.

k. When restarting the saw in the processed material, center
the cutting blade in the kerf and ensure the blade teeth are
not blocked in the material. When the cutting blade jams during
restart, it may slide off or cause kick back against the processed
material.

I. Support large boards to minimize risk of pinching and kick
back of the circular saw. Large boards tend to bend under own
weight. Place supports under board on both sides, close to the
cutting line and close to the board edge.

m. Do not use blunt or damaged cutting blades. Blunt or
incorrectly positioned blade teeth create narrow kerf, excessive
friction, jamming of cutting blade and kick back.

n. Firmly set clamps for cutting depth and bevel angle before
making a cut. Change of saw settings during cutting may cause
jamming and kick back.

o. Be very careful during in-depth cutting in division walls.
Cutting blade may encounter objects not visible from the outside
and cause kick back.

p. Ensure the lower guard is appropriately positioned before
each use. Do not use the saw when the lower guard does not

1
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move freely and does not close immediately. Do not fix and
do not leave the lower guard open. When the saw is accidentally
dropped the lower guard may get deformed. Lift the lower guard
with pull-handle and ensure it is free to move and does not touch
the blade nor any other part of the tool for any setting of cutting
depth and angle.

Check functioning of the lower guard spring. Repair the
guard and its spring before use when they do not work
properly. Lower guard functioning may be slowed down due to
damaged parts, sticky sediments or building up of layers of wastes.
Manual pulling off the lower guard is allowed only when
special cutting is performed, such as “in-depth cutting”

and “compound cutting”. Lift the lower guard with its pull
handle. As soon as the cutting blade sinks in the material
the guard must be released. For all other cuts it is recommended
that the guard works automatically.

Always ensure the lower guard covers cutting blade

before putting the circular saw on the work bench or floor.
Uncovered, rotating blade will move the circular saw back and will
cut everything in its way. Consider time required for stopping the
blade after the saw is switched off.

CAUSES OF KICK BACK AND WAYS TO REDUCE IT

Kick back is sudden lift and backing of the saw in the line cutting
line towards operator. This is caused by cutting blade being
pinched or incorrectly guided.

When cutting blade is caught or pinched in material, the blade
stops and motor reaction produces sudden movement of the saw
to the back, towards operator.

If the cutting blade is warped or positioned incorrectly in the
object being cut, blade teeth may hit the upper surface of the
material when leaving the material. It will cause sudden raise of
the blade and the saw, and kick back towards operator.

Kick back is effect of improper use of circular saw, or wrong
operating procedures or conditions, and can be avoided by
observing applicable, below mentioned precautions:

Precautions

Do not use damaged or deformed cutting blades.

Use only cutting blades that are recommended by the

manufacturer and comply with the standard EN 847-1.

Do not use cutting blades without sintered carbide tips on teeth.

Use personal protection measures, such as:

- earmuff protectors to reduce risk of hearing damage,

- eye shield,

- respiratory system protection to reduce risk of harmful dusts
inhalation,

- gloves for maintenance of cutting blades and other rough and
sharp materials (hold cutting blades by mount hole whenever
possible).

Connect dust extraction system when cutting wood.

Safe operation

Match cutting blade with material that you plan to cut.

Never use the saw for cutting materials other than wood and
wood-like.

Do not use the saw without guard or when the guard is blocked.
Floor close to the machine work place must be kept tidy and
without loose materials and protrusions.

Provide appropriate work place illumination.

Machine operator must be properly trained for use, operation and
working with the machine.

Use only sharp cutting blades.

Observe maximum speed marked on the cutting blade.

Ensure that parts are used in accordance with the manufacturer
instructions.

If the saw is equipped with laser, replacement with laser of another
type is forbidden and all repairs must be carried out by the service.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always
a small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Ci

rcular saw is a hand-held power tool with insulation class II. It is

driven by a single-phase commutator motor. This type of power
tools is widely used for cutting wood and objects made of wood-
like materials that match with the tool size. Do not use the saw for
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cutting firewood. Attempts to use the circular saw for purposes

other than specified will be considered an improper use. Use the ﬁ

circular saw only with appropriate cutting blades with teeth with
sintered carbide tips. Circular saw is designed for light duty works in
service workshops and any individual, amateur activities (tinkering).

A Use the power tool according to the manufacturer’s instructions
only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES @

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Dust extraction outlet

2. Upperguard

3. Lower guard lever

4. Parallel guide locking knob

5. Saw base

6. Cutting blade

7. Collar washer

8. Bolt for cutting blade fixing

9. Lowerguard

10. Spindle lock button

11. Front handle

12. Cutting depth locking lever

13. Switch

14. Switch lock button

15. Main handle

16. Brush cover

17. Knob for base bevel adjustment
18. 45° marker for bevel cutting

19. 0° marker for perpendicular cutting

* Differences may appear between the product and drawing

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

WARNING

ASSEMBLY/SETTINGS

A\
®
@

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Parallel guide -1 pce
2. Hexagonal key -1 pce
PREPARATION FOR OPERATION @

CUTTING DEPTH ADJUSTMENT

Cutting depth can be set from the range of 0 to 55 mm.
@ « Loosen the cutting depth locking lever (12).

« Set desired cutting depth (use the scale).

« Lock the cutting depth locking lever (12) (fig. A).

INSTALLATION OF GUIDE FOR PARALLEL CUTTING
@Use parallel guide when cutting material to narrow pieces. Guide

« Loosen the parallel guide locking knob (4).

« Insert parallel guide bar into two holes in the saw base (5).

« Set desired distance (use the scale).

« use the parallel guide locking knob to fix the parallel guide (4).
The parallel guide can also be used for cutting at angles ranging
from 0° to 45°.

can be installed on left and right side of the power tool. @

Never put hand or fingers behind the working saw. When kick
back happens the saw can fall on the hand, it may be the cause
of heavy body injury.

MOVING THE LOWER GUARD

Lower guard (9) of cutting blade (6) is pushed away automatically as
the blade deepens into the material.

To remove it manually push the lower guard lever (3).

DUST EXTRACTION

Circular saw is equipped with dust outlet (1) that allows for
extraction of sawdust produced when cutting.

OPERATION / SETTINGS

INFORMATION A

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of
the circular saw. Hold the saw with both hands when starting up,
because engine turning moment may cause uncontrolled turn of
the power tool.

Remember that rotating parts of the saw rotate for some time
after the tool has been switched off.

The saw is equipped with the switch lock button (14) that protects
against accidental starting.

Switching on:

« Press the switch lock button (14) (fig. B).

« Press the switch button (13).

Switching off:

« Release pressure on the switch button (13).

CUTTING

« When starting operation always hold the saw firmly with both
hands by two handles.

Switch on the circular saw only when it is away from the material
that is to be cut.

Do not press the saw too hard. Pressure should be moderate and
continuous.

After the cut is finished allow the cutting blade to stop completely.
If the cutting is aborted before the task is completed, prior to
continuation start the saw and allow for idle operation. Wait until
the tool achieves its full rotational speed and then carefully drive
the cutting blade into the kerf in the processed material.

When cutting perpendicular to fibres of material (wood), fibres
tend to lift up and tear off (moving the saw slowly minimizes this
effect).

Ensure the lower guard reaches its extreme position.

Before starting to cut always ensure that cutting depth locking
lever and knob for base bevel adjustment are tightened firmly.
With the circular saw use only cutting blades with correct arbour
hole and outer diameter.

Processed material must be firmly fixed.

Place wider part of the saw base on the part of the material, which
is not cut off.

If the object is small, fix the processed material with F-clamps. If
the circular saw base does not move on the processed material,
but is lifted instead, there is danger of kick back.

Properly fixed processed material and firm hold of the tool
ensure full control over power tool operation. This allows to
avoid risk of body injury. Do not try to hold short pieces of
material with your hand.

BEVEL CUTTING

« Loosen the knob for base bevel adjustment (17) (fig. C).

« Use the scale to set the saw base to appropriate angle (from 0°
to 459).

« Tighten the knob for base bevel adjustment (17).

Remember that for bevel cutting the risk of kick back is greater

(pinching of cutting blade more probable), therefore it is

particularly important that the saw base lies on the processed

material with its whole surface. Perform cutting with smooth

move.

MAKING A CUT BY CUTTING INTO MATERIAL

Disconnect the saw from power supply before starting any
adjustments.

« Set desired cutting depth that matches thickness of material
planned to be cut.

Tilt the saw so the front edge of the saw base lies on the cut
material and 0° marker for perpendicular cutting is in the line of
planned cutting.

When the saw is in the place to start cutting, lift the lower guard
(9) with the lower guard lever (3) (cutting blade is lifted above
the material).

Switch the power tool on and wait until cutting blade reaches its
full rotational speed.

Gradually lower the saw and sink the cutting blade in material
(during this move front edge of the saw base should have contact
with surface of the material).

When the blade starts cutting release the lower guard.

When whole surface of the saw base rests on the material, move
the saw forward to proceed with cutting.

Never move the saw backwards when the blade is rotating, there
is danger of kick back.



« Finish cutting in reverse order it was started, by turning the saw
around line of contact of the processed material and front edge
of the tool base.

« Before removing blade from the material, allow it to stop after
switching the saw off.

« Finish the process with reciprocating saw or hand saw when
necessary.

CUTTING OR CUTTING OFF LARGE PIECES OF MATERIAL
When cutting large boards of material support them to avoid
potential blade hitch (kick back) due to pinching the blade in
material kerf.
« Support the panel or board close to the place of cutting.
@- Ensure the cutting blade settings guarantee that work bench or
support will not be damaged during cutting.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before
commencing any activities related to installation, adjustment,
repair or maintenance.

« Keep the ventilation holes of the saw body pervious with no
deposition of dust. All adjustment parts of the saw should also be
clean. Clean them with brush when necessary. The most effective
cleaning is with the use of compressed air. Wear anti-splinter
goggles and protective mask always when using compressed air.
Do not clean ventilation holes by inserting sharp objects there,
such as screwdrivers and alike.

When cleaning never use petrol, solvents or detergents that could
damage plastic parts of the saw.

In case of excessive sparking on the motor commutator stop using
the power tool and deliver it to service workshop.

During normal operation cutting blade gets blunt after some
time. When it happens it is necessary to apply greater pressure
when moving the saw during cutting. When cutting blade is found
damaged, replace it immediately.

Cutting blade must always be sharp.

CUTTING BLADE REPLACEMENT

« Use supplied hexagonal key to unscrew the bolt (8) for blade
@ fixing by turning it counter-clockwise.
To prevent rotation of saw spindle, lock the spindle with spindle
lock button (10) when unscrewing the bolt that fixes the cutting
blade (fig. D).
Disassemble outer collar washer (7).
Use lower guard lever (3) to move lower guard (9) so it is hidden in
the upper guard (2) maximally (check condition and operation of
the spring that pulls the lower guard at that time).
Slide the blade out through slit in the saw base (5).
Position new cutting blade so blade teeth and arrow on the blade
match direction of the arrow on the lower guard.
Insert new cutting blade through the slit in the saw base and
install it on the spindle by following dismantle procedure in
reverse order.

When installing cutting blade observe correct direction of
@ the teeth. Arrow on the saw body shows direction of spindle

rotation.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately used up (shorter than 5 mm), burnt or cracked
@ motor carbon brushes. Always replace both brushes at a time.
« Unscrew brush covers (16) (fig. E).
« Remove used brushes.
« Remove any carbon dust with compressed air.
« Insert new carbon brushes (fig. F) (brushes should easily move

into brush-holders).

« Install brush covers (16).
After the brushes are replaced start the power tool with no load
and wait until the brushes fit to the motor commutator. Entrust
replacement of carbon brushes only to a qualified person. Only
original parts should be used.
All faults should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS

.

.

.

.

13

VERTO

RATED PARAMETERS

Circular Saw
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Current frequency 50 Hz
Rated power 1200 W
Spindle rotational speed with no load 5000 rpm
Bevel range 0°-45°
Outer diameter of cutting blade 165 mm
Hole diameter of cutting blade 20 mm
. . Right angle 55 mm
Maximum thickness of cut wood
Bevel (45°) 34 mm
Protection class Il
[ Weight 3.2kg
Year of production 2021

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS
Sound pressure: Lp, = 95,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Sound power: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Vibration acceleration: a, = 5,29 m/s* K = 1,5 m/s2

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household
wastes, they should be utilized in proper plants. Obtain
information on wastes utilization from your seller or local
authorities. Used up electric and electronic equipment contains
substances active in natural environment. Unrecycled equipment
constitutes a potential risk for environment and human health.
*Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoécia” Spotka komandytowa
with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs,
that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not
limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the instruction,
belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to
Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim
i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the
entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are
strictly forbidden and may cause civil and legal liability.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG
KREISSAGE
52G682
ACHTUNG: LESEN SIE VQR DER INBETRIEBNAHME DIESES
ELEKTROWERZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE

BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DETAILLIERTE SICHERHEITSHINWEISE ZUM BETRIEB VON
KREISSAGEN OHNE SPITZKEIL

GEFAHR

a. Halten Sie ihre Hinde vom Schneidbereich und der
Schneidescheibe fern. Zweite Hand auf dem Zusatzgriff bzw.
Motorgehduse halten. Wird die Kreisscige mit beiden Hédnden
gehalten, sinkt das Risiko der Verletzung mit der Scheidescheibe.

b. Greifen Sie mit der Hand nicht unter den zu bearbeitenden
Gegenstand. Die Abdeckung kann den Benutzer nicht vor der
rotierenden Schneidescheibe unterhalb des zu bearbeitenden
Gegenstands schitzen.

c. Stellen Sie die Schnitttiefe entsprechend der Dicke des zu
bearbeitenden Gegenstands ein. Es wird empfohlen, dass die
Schneidescheibe unterhalb des geschnittenen Materials nicht mehr
als bis zur Hohe des Scheibenzahnes hervorragt.

d. Halten Sie den zu schneidende Geg d nie in Hand
oder auf einem Bein. Bringen Sie den zu bearbeitende
Gegenstand an eine massive Basis an. Eine fest Anbringung des
zu bearbeitenden Gegenstands ist wichtig, um den gefdhrlichen
Kontakt mit dem Kérper, das Einklemmen der rotierenden




. Beim erneuten Start der Krei

VERTO

Schneidescheibe bzw. den Verlust der Kontrolle (iber den
Schneidevorgang zu vermeiden

. Halten Sie die Kreissdge an den dazu bestimmten
isolierten Flachen beim Betrieb, bei dem die rotierende
Schneidescheibe mit Leitungen unter Spannung oder der
Versorgungsleitung der Kreissage in Beriihrung kommen
kann. Die Beriihrung der Metallelemente des Elektrowerkzeugs
mit Leitungen unter Spannung kann zu einem Stromschlag beim
Bediener fiihren.

Beim Langssch Sie stets eine Fiilhrung zum
Langsschneiden bzw. Kantenfiihrung. Damit wird der Schnitt
préziser ausgefiihrt und das Risiko, die rotierende Schneidescheibe
einzuklemmen, niedriger.

. Setzen Sie stets Schneidescheiben mit richtigen
Spannoffnungen ein. Schneidescheiben, die an die Spannbuchse
nicht angepasst sind, kénnen exzentrisch arbeiten und den Verlust
der Kontrolle iiber den Schneidevorgang verursachen.

. Spannen Sie keine beschadigten Schneidescheiben
bzw. nicht richtige Unterlegscheiben oder Schrauben.
Unterlegscheiben und Befestigungsschrauben fiir die
Schneidescheibe sind speziell fir die Kreissdge entwickelt worden,
um eine optimale Funktionsweise und Betriebssicherheit zu sichern.
Halten Sie die Kreissdge mit b fest.
Positionieren Sie lhre Arme so, dass Sie dem Riickschlag
standhalten. Positionieren Sie lhren Korper an einer Seite
der Kreissdge, nicht in der Schnittlinie. Der Riickschlag kann
eine gewaltige Bewegung der Kreissdge nach hinten verursachen.
Die Stdrke des Riickschlags kann vom Bediener kontrolliert werden,
wenn entsprechende SicherheitsmaBnahmen eingehalten werden.
Wenn die Schneidescheibe klemmt bzw. den
Schneidevorgang aus einem Grund unterbricht, lassen Sie
die Schaltertaste frei und halten die Kreissdge unbewegt im
Material bis zum vélligen Stillstand der Schneidescheibe.
Versuchen Sie nie, die Schneidescheibe vom zu
schneidenden Material zu entfernen bzw. die Kreissdge nach
hinten zu ziehen, wenn sich die Schneidescheibe immer
noch bewegt, denn dies kann zum Riickschlag fiihren. Priifen
Sie und ggf. KorrekturmalBnahmen vornehmen, um die Ursache des
Einklemmens der Schneidescheibe zu beheben.

dge in dem zu bearbei
Element zentrieren Sie die Schneidescheibe und stellen Sie
sicher, dass die Verzahnung der Schneidescheibe im Material
nicht eingeklemmt ist. Wenn die Schneidescheibe bei Neustart
einklemmt, kann sie sich nach vorne verschieben bzw. zum
Riickschlag des Werkstiicks fiihren.

Halten Sie groBe Platten, um das Risiko des Einklemmens
und Riickschlags der Kreissdge zu minimieren. GroBe Platten
tendieren zum Kniecken unter Eigengewicht. Stellen Sie an

beiden Seiten die Plattenstiitzen in der Néhe zur Schnittlinie und
Plattenkante.

. Verwenden Sie keine stump bzw. beschidig
Schneidescheiben. Stumpfe oder falsch eingestellte Verzahnung
der Schneidescheibe bildet einen engen Sédgenschnitt, wodurch
zum (bermdBigen Reiben, Einklemmen und Riickschlag kommt

. Vor dem Schnittvorgang stellen Sie die Schnitttiefe- und
Neigungswinkelklemmen richtig ein. Werden die Einstellungen
der Kreissdge beim Schneiden gedndert, kann es zum Einklemmen
und Riickschlag kommen.

. Gehen Sie besonders vorsichtig beim Tiefschneiden in den
Trennwénden vor. Die Schneidescheibe kann andere Objekte,
die von auB3en nicht sichtbar sind, Schneider und somit zum
Riickschlag fiihren.

. Vor jedem Gebrauch stellen Sie sicher, dass die untere
Abdeckung richtig aufgeschoben ist. Ver Sie die
Kreissdage nicht, wenn sich die untere Abdeckung keine
freien Bewegungen ausfiihrt und nicht sofort schlief3t.

Die untere Abdeckung darf in der offenen Stellung

nicht befestigt bzw. gelassen werden. Bei einem zufdlligen
Herunterfallen der Kreissdge kann die untere Abdeckung geknickt
werden. Heben Sie die untere Abdeckung mit dem Riickzuggriff
und stellen Sie sicher, dass die Abdeckung sich frei bewegt und
die Schneidescheibe oder andere Gerdtelemente bei jedem
Einstellwinkel und jeder Schnitttiefe nicht beriihrt.

. Priifen Sie die Funktionsweise der Feder der unteren
Abdeckung. Wenn die Abdeckung und Feder nicht richtig

P d
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arbeiten, miissen sie vor dem Gebrauch repariert werden.
Die Funktion der unteren Abdeckung kann durch beschddigte Teile,
klebrige Ablagerungen bzw. Abfallschichten verlangsamt werden.
Das manuelle Zuriickziehen der unteren Abdeckung ist

nur bei Sonderschnitten wie ,Tiefschnitt” und ,Komplexer
Schnitt” zugelassen. Heben Sie die untere Abdeckung

mit dem Riickzuggriff und geben Sie sie frei, wenn die
Schneidescheibe sich ins Werkstiick vertieft. Bei allen anderen
Schnittarten empfehlen wir, dass die untere Abdeckung selbsttdtig
funktioniert.

. Vor dem Ablegen der Kreissdge auf den Werkstatttisch oder

FuBboden priifen Sie stets, dass die untere Abdeckung

die Schneidescheibe verdeckt. Die nicht verdeckte,

rotierende Schneidescheibe wird den Riickwdrtsgang der

Kreissdge verursachen, die alles in ihrem Weg schneiden wird.
Beriicksichtigen Sie die Zeit, die zum Stillstand der Schneidescheibe
nach Ausschalten benétigt wird.

URSACHEN DES RUCKSCHLAGS UND VORBEUGUNG

Der Riickschlag steht fir ein plétzliches Anheben und einen
Riickwéartsgang der Kreissige zum Bediener in der Schnittlinie
hin, was durch die eingeklemmte bzw. nicht richtig gefihrte
Schneidescheibe verursacht wird.

Wenn die Schneidescheibe der Kreissdage in einem Schlitz
angehackt oder eingeklemmt wird, stoppt die Schneidescheibe.
Der Motor reagiert mit einem gewaltigen Riickwartsgang zum
Bediener hin.

Wenn die Schneidescheibe schief oder falsch im Werkstiick
positioniert ist, kann die Verzahnung der Schneidescheibe nach
der Bearbeitung des Materials gegen die obere Oberflache des
Werkstiicks schlagen und das Anheben der Schneidescheibe
und somit der Kreissdge sowie den Riickschlag zum Bediener hin
verursachen.

Der Riickschlag entsteht durch nicht richtige Verwendung der
Kreissdge bzw. falsche Vorgange oder Betriebsbedingungen. Man
kann dem Riickschlag mit entsprechenden Sicherheitsmanahmen
entgegenwirken.

SicherheitsmaBBnahmen:

Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die beschadigt oder
verformt sind.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
Schneidescheiben, die den Anforderungen der Norm EN 847-1
entsprechen.

Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die (Uber keine

Verzahnung mit Hartmetallschicht verfiigen.

Verwenden Sie geeignete personliche Schutzausriistung wie:

- Gehdrschutz, um das Risiko des Gehdrverlusts zu reduzieren;

- Augenschutzabdeckung;

- Schutz fir Ihre Atemwege, um das Risiko der Inhalation von
schadlichen Stauben zu reduzieren;

- Handschuhe zum Umgang mit Schneidescheiben (halten Sie die
Schneidescheiben moglichst am Haltegriff) und anderen rauen
und scharfen Stoffen;

Beim Holzschneiden

Absaugungssystem an.

schlieBen Sie das System an das

Sicherer Betrieb

Passen Sie die Schneidescheibe an die Art des zu schneidenden
Stoffs an.

Verwenden Sie nie die Kreissdge zum Schneiden von Werkstiicken,
die kein Holz bzw. keine holzéhnlichen Stoffe sind.

Verwenden Sie die Kreissdge nie ohne Abdeckung oder falls sie
gesperrt ist.

Der FuBboden im Arbeitsbereich der Maschine muss Gut gepflegt
sein, darf keine losen Materialien und herausragenden Elemente
aufweisen.

Sorgen Sie flir eine entsprechende Beleuchtung des Arbeitsplatzes.
Der Bediener der Maschine soll entsprechend betriebs- und
bedienungsmaBig geschult werden.

Verwenden Sie nur scharfe Schneidescheiben.

Beachten Sie die max. Drehzahl, die auf der Schneidescheibe
angegeben ist.

Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Teile den Empfehlungen
des Herstellers entsprechen.

Ist die Kreissdge mit Laser ausgestattet, so ist der Austausch gegen
einen anderen Lasertyp nicht zugelassen. Reparaturen sind vom



Kundendienst durchzufiihren.

ACHTUNG! Das Gerdt ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
bestimmt.
Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von

Sicherheitseinrichtungen und zuséatzlichen Schutzeinrichtungen
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des
Gerites.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Kreissdge ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug
mit der Il. Isolierklasse. Das Gerat wird mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben. Dieses Elektrowerkzeug wird breit
zum Schneiden von Holzelementen sowie holzadhnlichen Stoffen
verwendet, die an die GeratgroBe angepasst sind. Verwenden Sie
das Gerét nicht zum Schneiden von Brennholz. Samtliche Versuche,
die Schrégsage zu anderen Zwecken als angegeben zu verwenden,
gelten als der bestimmungsgemaBe Gebrauch des Gerdtes.
Verwenden Sie die Kreissdge nur mit geeigneten Schneidescheiben,
mit Verzahnung mit einer Hartmetallschicht. Die Kreissdge ist
geeignet fur die Ausfihrung von leichten Werkstattarbeiten
und allen Arbeiten, die Zuhause selbst durchgefiihrt werden
(Heimwerker).

Nichtbesti gsgemiBe Verwend
ist nicht zugelassen

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN
Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

g des Elektrowerkzeugs

1.  Staubabsaugstutzen

2. Obere Abdeckung

3.  Hebel der unteren Abdeckung

4. Regler der parallelen Fithrungsverriegelung
5. FuB der Kreissége

6. Schneidescheibe

7. Flanschunterlage

8. Befestigungsschraube fiir Schneidescheibe
9. Untere Abdeckung

10. Taste der Spindelarretierung

11. Vorderer Haltegriff

12. Verriegelungshebel fiir Schnitttiefe

13. Hauptschalter

14. Taste der Schalterverriegelung

15. Haupthaltegriff

16. Biirstendeckel

17. Verriegelungsregler fir FuBeinstellungen
18. Anreilnadel 45°flir Winkelschneiden

19. AnreiBnadel 0°fiir Senkrechtschneiden

* Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GPAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

A\
®
®

INFORMATION
AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
1. Parallele Fihrung

2. Sechskantschlissel

BETRIEBSVORBEREITUNG

SCHNITTTIEFE EINSTELLEN

Die Schnitttiefe ist von 0 bis 55 mm regelbar.

« Den Verriegelungshebel fiir Schnitttiefe (12) freigeben.

« Gewlinschte Schnitttiefe (mit Skala) einstellen.

« Den Verriegelungshebel fir Schnitttiefe (12) (Abb. A) arretieren.

FUHRUNG ZUM PARALLELSCHNEIDEN MONTIEREN
Beim Schneiden des Werkstiicks in enge Stiicke ist die parallele

- 15t
- 15t

VERTO

Fihrung zu verwenden. Die Fithrung kann an der linken oder
rechten Seite des Elektrowerkzeugs angebracht werden.

Den Regler der parallelen Fithrung (4) [6sen.

Die Leiste der parallelen Fiihrung in zwei Offnungen im Fuf der
Kreissdge (5) einlegen.

Den gewiinschten Abstand (mit Skala) einstellen.
Die parallele Fihrung mit dem Regler
Fihrungsverriegelung (4) montieren.

Die parallele Fihrung kann ebenfalls zum Schragschneiden im
Bereich von 0° bis 45° eingesetzt werden.

Lassen Sie nie zu, dass sich hinter der eingeschalteten Kreissdage
lhre Hand oder Finger befinden. Beim Riickschlag kann die
Kreissige dann auf lhre Hand herunterfallen und schwere
Korperverletzung verursachen.

UNTERE ABDECKUNG SCHWENKEN

Die untere Abdeckung (9) der Schneidescheibe (6) wird beim
Kontakt mit dem Werkstiick automatisch allmahlich geschwenkt.
Um sie manuell zu schwenken, ist der Hebel der unteren Abdeckung
(3) zu verschieben.

STAUBABFUHRUNG

Die Kreissdge ist mit einem Staubabsaugstutzen (1) ausgestattet,
@der die Absaugung der beim Schneiden entstehenden Spanen und

Stauben ermdglicht.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzsp g muss dem Sp g t entsprechen, der
Aim Typenschild der Schriagsige angegeben worden ist. Halten
Sie die Kreissdge beim Betatigen mit beiden Handen fest, denn
das Motordrehmoment kann zu einer nicht kontrollierten
Umdrehung des Elektrowerkzeugs fiihren.
Beachten Sie, dass nach Ausschalten des Gerdtes die
b glichen El te der Krei eine Zeit lang immer noch
rotieren.

Die Kreissdage ist mit der Taste der Schalterverriegelung (14)
@ausgestattet, die vor einem versehentlichen Start des Werkzeugs

schitzt.

Einschalten:

« Die Taste der Schalterverriegelung (14) (Abb. B) driicken.

« Die Taste des Schalters (13) driicken.

Ausschalten:

« Die Taste des Schalters (13) freigeben.

SCHNEIDEN
« Beim Anfang der Arbeit halten Sie die Kreissdge stets mit beiden
@ Handen an beiden Haltegriffen fest.
Die Kreissdge darf nur dann eingeschaltet werden, wenn sie von
dem zu bearbeitenden Material weggezogen ist.
Driicken Sie die Kreissdge nicht zu stark, sondern méaBig und
kontinuierlich an.
Nach dem Schneiden warten Sie bis zum vollstandigen Stillstand
der Schneidescheibe.
Wird der Schneidevorgang unterbrochen, warten Sie beim
Fortfahren ab, dass die Kreissdage ihre maximale Drehzahl erreicht
und erst dann fiihren Sie die Schneidescheibe ins Werkstiick
hinein.
Beim Querschneiden von Materialfasern (Holzfasern) werden die
Fasern manchmal angehoben und abgerissen (der Vorschub der
Kreissdge mit niedriger Drehzahl minimalisiert diese Tendenz).
Stellen Sie sicher, dass die untere Abdeckung bis zur Endstellung
kommt.
Vor dem Schneiden stellen Sie stets sicher, dass der
Verriegelungshebel fir Schnitttiefe sowie Verriegelungsregler fir
FuBeinstellungen richtig zugeschraubt sind.
Fir die Kreissdge verwenden Sie ausschlieB8lich Schneidescheiben
mit einem richtigen Auf3en- und Spanndurchmesser.
Das Werkstuck ist sicher zu befestigen.
Den breiteren Teil des FuBes der Kreissage stellen Sie auf dem
nicht geschnittenen Materialteil.
Wenn das Werkstiick klein ist, befestigen Sie es mit Klemmen.
Falls der FuB der Kreissdge sich am bearbeiteten Material nicht
verschiebt, sondern angehoben wird, kann es zum Riickschlag
kommen.

Entsprechende Befestigung des zu schneidenden Materials
Asowie festes Halten der Kreissige gewdihrleisten volle

der parallelen

9

15



VERTO

Kontrolle iiber das Geréat und verhindern somit das Risiko von
Korperverletzung. Versuchen Sie nie kurze Materialstiicke mit
der Hand festzuhalten.

SCHRAGSCHNEIDEN

« Losen Sie den Verriegelungsregler fiir FuBeinstellungen (17) (Abb.
Q).

« Stellen Sie den FuB der Kreissdge unter gewiinschten Winkel (von
0° bis 45°) mit der Skala ein.

« Drehen Sie den Verriegelungsregler fiir FuBeinstellungen (17) zu.

Beachten Sie, dass beim Schrigschneiden das Risiko des
Riickschlags (Einklemmens der Schneidscheibe) héher ist. Aus
diesem Grund ist es besonders zu beachten, dass der FuB der
Kreissige mit der ganzen Oberfliche ans Werkstiick anliegt.
Fiihren Sie den Schnitt stufenlos aus.

EINSTICH INS WERKSTUCK

Vor der Regulierung trennen Sie die Kreissige von der
Netzspannung.

Stellen Sie die gewiinschte Schnitttiefe entsprechend der Dicke
des Werkstiicks ein.

Stellen Sie die Kreissdge so schrdg ein, dass die vordere Kante
des FuBes der Kreissdge sich auf dem Werkstick stiitzt und die
AnreiBnadel 0° fir Senkrechtschneiden sich in der vorgesehenen
Schnittlinie befindet.

Nach dem Aufstellen der Kreissage in der Starposition heben Sie
die untere Abdeckung (9) mit dem Hebel der unteren Abdeckung
(3) (die Schneidescheibe der Kreissdage ist Uber dem Werksttick
angehoben).

Betdtigen Sie das Elektrowerkzeug und warten Sie ab, bis die
Scheidescheibe ihre volle Drehzahl erreicht.

Senken Sie allméhlich die Kreissige und vertiefen die
Schneidscheibe ins Werkstiick (bei diesem Vorgang soll die
vordere Kante des FuBes der Kreissage die Oberflache des
Werkstlicks berihren).

Wenn die Schneidscheibe mit dem Schneiden anfangt, geben Sie
die untere Abdeckung frei.

Wenn der FuBB der Kreissdage mit seiner ganzen Oberfliche das
Material beriihren wird, fahren Sie mit dem Schneiden fort und
schieben die Kreissége nach vorne.

Ziehen Sie nie die Kreissdage mit rotierenden Schneidescheibe
weg, denn dadurch das Risiko des Rickschlags entsteht.
SchlieBen Sie den Einstichvorgang umgekehrt zu dessen Start ab,
indem Sie die Kreissdage um die Kontaktlinie der vorderen Kante
des Sagenfules mit dem Werksttick drehen.

Nach Ausschalten der Kreissige warten Sie ab, bis die
Schneidescheibe zum vollstandigen Stillstand kommt bevor Sie
das Elektrogerat vom Werkstiick ausfahren.

Gegebenenfalls fihren Sie die Finishbearbeitung von Kanten mit
einer Blattsdge oder Handsége aus.

GROSSE MATERIALSTUCKE SCHNEIDEN ODER ABSCHNEIDEN
Beim Durchschneiden groBerer Platten oder Bretter sind
sie entsprechend zu unterstiitzen, um einen ev. Ruck der
Schneidescheibe (Riickschlag) durch das Einklemmen der
Schneidescheibe im Sageschnitt im Werkstiick zu verhindern.
« Unterstiitzen Sie die Platte oder das Brett nah an der Schnittstelle.
« Stellen Sie sicher, ob die Einstellungen der Schneideplatte
gewabhrleisten, dass es zu keiner Beschddigung des
Werkstatttisches oder der Stitze beim Schneidevorgang kommt.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen M ge-, Einstellungs-, Reparatur-
Bedienungsarbeiten  trennen Sie den  Stecker
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

« Sorgen Sie dafiir, dass die Luftungséffnungen im Gehduse der
Kreissdge stets frei und staubfrei sind. Halten Sie auch alle
Einstellungselemente der Kreissdge sauber. Reinigen Sie diese
Elemente ggf. mit einem Pinsel. Zur wirksamsten Reinigung
verwenden Sie Druckluft. Bei der Reinigung mit Druckluft
tragen Sie stets Splitterschutzbrille und Gesichtsschutzmaske.
Die Reinigung von Liiftungsoéffnungen durch Einschieben
von scharfen Elementen wie Schraubendrehern usw. ist nicht
zugelassen.

Zur Reinigung verwenden Sie kein Benzin, Losemittel sowie
keine Reinigungsmittel, die die Kunststoffelemente der Kreissdage

oder
der

®
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beschéadigen kénnten.

Bei einer zu starken Funkenbildung am Motorkommutator ist das
Elektrowerkzeug auszuschalten und zur Kundendienstwerkstatt
zu bringen.

Bei Normalgebrauch wird die Schneidescheibe nach bestimmter
Zeit stumpf. Von einer stumpfen Schneidescheibe zeigt der
nétige starkere Andruck beim Schieben der Kreissige beim
Schneidevorgang. Wird eine Beschadigung der Schneidescheibe
festgestellt, so ist sie unverziiglich auszutauschen.

Die Schneidescheibe muss immer Schaff sein.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

Schrauben Sie die Befestigungsschraube der Schneidescheibe (8)
mit dem mitgelieferten Schlissel nach links ab.

e Um der Drehung der Spindel der Kreissdge entgegenzuwirken,
sperren Sie die Schneidescheibe beim Abschrauben der
Befestigungsschraube mit der Taste der Spindelarretierung (10)
(Abb. D).

Bauen Sie die duBere Flanschunterlage (7) ab.

Mit dem Hebel der unteren Abdeckung (3) schieben Sie die untere
Abdeckung (9) so, dass sie maximal in der oberen Abdeckung
(2) verdeckt wird (priifen Sie dabei die Zugfeder der unteren
Abdeckung auf den Zustand und die Funktionsweise).

Fahren Sie die Schneidescheibe durch den Schlitz am Ful der
Kreissdge (5) aus.

Bringen Sie eine neue Schneidescheibe in die Position, in der
die eingestellte Verzahnung mit der Richtung des Pfeils auf der
unteren Abdeckung vollkommen ibereinstimmt.

Schieben Sie die Schneidescheibe in den Schlitz am FuB der
Kreissage und befestigen Sie sie an der Spindel, wobei das
Demontageverfahren umgekehrt anzuwenden ist.

Beachten Sie, dass die Schneidescheibe mit der Verzahnung in
richtiger Richtung montiert wird. Die Drehrichtung der Spindel
des Elektrowerkzeugs zeigt der Pfeil auf dem Gehiduse der
Kreissage.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleiften (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebirsten ausgetauscht.

Die Biirstenabdeckungen (16) (Abb. E) aufdrehen.

Verschlei3te Blrsten abnehmen.

Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.

Neue Kohlebiirsten (Abb. F) einsetzen (Die Biirsten sollen sich frei
in die Blrstenaufnahmen einsetzen lassen.)

Die Biirstenabdeckungen (16) wieder montieren.

Nach dem Austausch von Biirsten das Elektrowerkzeug mit
Leerlaufdrehzahl betdtigen und etwas abwarten, bis die
Biirsten sich an den Motorkommutator anpassen. Lassen Sie die
Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal
unter Ver g von Original teilen austauschen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Kreissdge
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1200 W
Leerlaufdrehzahl Spindel 5000 min”’'
Schragschneiden 0°-45°
AuBerer Durchmesser der Schneidescheibe 165 mm
Offnungsdurchmesser der Schneidescheibe 20 mm
X Rechter Winkel 55mm
Max. Dicke des Werkzeugs —
Schrég (45°) 34 mm
Schutzklasse I
Masse 3,2kg
Baujahr 2021

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN
Schalldruckpegel Lp, = 95,8 dB(A) K= 3 dB(A)



Schalleistungspegel Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Wert der Schwingungsbeschleunigung: a, = 5,29 m/s®K=1,5m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den
Hausmiill, sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach
Informationen iiber die Entsorgung. Elektro- und Elektronik-
Altgerate enthalten Substanzen, die fir die Umwelt nicht neutral
sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt eine
potentielle Gefahr fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen
dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex”) teilt
mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung
(nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata,
Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und
laut Gesetz (iber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994
(GBL. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden.
Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen sowie Modifizieren der gesamten
Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil-
und strafrechtlich verfolgt werden.

MEPEBOJ OPUTMHAJIbHOU UHCTPYKLINU

ANCKOBAA NMUJIA
52G682

BHUMAHWE: MNEPEA HAYATIOM SKCNNYATALUN
JNEKTPOUHCTPYMEHTA CNEAYET BHWUMATE/IbBHO MPOYUTATH
AAHHOE PYKOBOACTBO W COXPAHUTb EFO B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUATIA.

MPABUJIA TEXHUKU BE3OIMACHOCTU

MPABUNIA TEXHUKW BE3OMACHOCTU TMPU PABOTE C
AUCKOBbIMU MUNTAMU BE3 PACKJIMNHUBAIOLLEINO HOXA

BHUMAHUE

a. Pyku He TbCA B P /i 30He ANCKOBOI
nunbl. CBo60AHOI PYKOIl AepXKaTbCsA 3a AONONIHNTENbHYI0
PYKOATKY unu Kopnyc aurartensa. Jepxa nusny 08yma pykamu,
COKpawaem onacHoCMb NOJy4eHUs mesiecHbIX No8pexoeHuUl
NUTbHBIM OUCKOM.

b. He npukacaTbcs pykoii K 06paTHOI CTOpOHe
o6pab6aTbiBaemMoli 3aroToBKu. Koxyx He 3awumum om
8pawjanwezocs OUCKa, 8bix00Aauie20 ¢ Opy2oli CMopoHb!
3a20MoBKu.

c. 3a, rny anp COOTBETCTBOBaTb

6p T /i 3aroTOBKM. [Tu/IbHbIU OUCK OOIXKEH
8bIX00UMb C Opy20li CMOPOHbI 320MOBKU JIUWb HA 8bICOMY 3y6a.

d. 3anpewaeTca fepxaTb 3aroToBKy B pyKax uau onmparb

o Hory. CnelyeT NpUKpPennATb 3aroToBKY K HafieXKHOI

nopcTaBke. HadexHoe kpenieHue 3a20mMoeKu no3eossem

u36examo 3aKIUHUBAHUSA NUTbHO20 OUCKA, ONACHO20 KOHMAKMa

C mesiom usu nomepu KOHMPONA HA0 371eKMPOUHCMPYMEHMOM.

Bo Bpema pa6oTbl nuny cnepyeT fAepxaTtb 3a cneunanbHO

npefgHasHayeHHble A/1A 3TOro N30/IMPOBaHHble

PXHOCTH, TaK KaK icA ANCK MOXKeT

3a/leTb TOKOHecyle NPoBo/a UK WHYP NUTaHUA NUNbI.

KoHmakm memannudeckux 31eMeHMo8 31eKMpoUHCMpymeHma

C MOKOHeCyWuMu nposoodamu Moxem 86136amb NOpAXeHUe

onepamopa 31eKmpuyeckum moKom.

f.n TbCA ynop unu p Smo
y/lydwiaem Ka4ecmeo pacnusia u Cokpawjaem puck 3akiuHU8aHus
nuIbHO20 OUCKA.

g. Ha nuny pasp TCA yCT Tb AUCKN C
COOTBETCTBYIOWUM NOCaAOYHbIM Pa3MepoM. [TusibHble OUCKU
C HeNoOX0OAWUM NOCAOOYHbIM OMeepCMueM MO2ym npusecmu K
nomepe KOHMPO/IA HAO 31eKMPOUHCMPYMEHMOM.

3 Tb ANA KpenneHns ancka

nwnvu HenoAa no6 n

L4

h. 3anpewaercs uc

P
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60nTbl. 5o1MbI U Walibel 014 KpenseHUA NUAbHO20 OUCKA

CNpoekmMupoBaHbI CNeyuanbHo 01 obecneyeHus onmMumManbHol

pabomel u 6e3onacHou sKkcnayamayuu.

PeKomeHAayeTcA Kpenko AepxaTb Nuay ABYMA pyKamu

TaK, YTo6bl BblgepKaTb BO3MOXHbII1 06paTHbIN yaap.

3anpeuwaerca cTOATb Ha AMHUK pacnuna. Cnepyer cToATbL

no npaBylo NN NIeBYI0 CTOPOHY OT Nunbl. O6pamHeil yoap

MOXem 8bI38aMb pe3Kuli om6poC Nubl HA3ad, HO NOb308AMeENb

8 COCMOAHUU KOHMPOUPOBAMb CUsTy 06paMHO20 ydapa npu

ycnosuu cob00eHus mep NpedocmopoXHOCMU.

B cnyuae 3aKNMHNUBaHNA NUILHOTO AUCKA UAN NepepbiBa

B pa6oTe, cnefyeT OTNYCTUTb KHONKY BKIOYEHUA N

HenojBWXHO AepXKaTb MUY B MaTepunasne A0 NosHON

ee 0CTaHOBKI. 3anpewaeTca NbiTaTbCA BbIHYTb MUY N3

3aroTOBKM NN TAHYTb ee Ha3aj, Tak Kak Bpauaowniica

NUNbHbBIN ANCK MOXET Bbi3BaTb 06paTHbIN yaap. Onpedenums

NPUYUHY 3aKTUHUBAHUA NUTbHO20 OUCKA U NPednpuHAMb

KOppeKkmupoB8oYHble Mepbl.

k. Mpu NoBTOPHOM BKNIOYEHNU NNAbI, NOTPYKEHHOII B
3aroToBKe, yCTaHOBUTb NUJIbHbIN ANCK B LeHTpe nponuna
1 y6eaunTbCa, 4To 3y6bA AUCKA He 3a6/10KMPOBaHbI B
maTepuane. B c/iydae 3aK/IUHUBAHUA NUTbHO20 OUCKA, npu
NOBMOPHOM NycKe NUJTbl OHA MOXem 8bICKOYUMb UJIU 8b138aMb
obpamHelli yoap.

I. B no pa p Annp
CHU3Y NOACTaBKaMu, YTO6bl MUHUMN3NPOBATb PUCK
3aKNMHMBaHUA U 06paTHOro yaapa nunbl. o/bwue naHenu
3a4yacmyio npozubaromca nood 8o3delicmauem co6CMeeHHO20
seca. [lodcmasku ycmaxasnueams nod naHeaamu, ¢ 08yx CmopoH
- 0KO/I0 IUHUU NPONUAIA U y KPOMKU 3A20MOBKU.

m. 3anpewaeTtca pa6oTaTb 3aTynNeHHbIMK UAN

P nn AucKamu. 3amynseHHole
UU HeNPasuLHO PACNOIOXeHHble 3ybba ducka obpasyiom
Y3KYI0 NOJI0CY NPONU/A, 8bI3bI8AIOUWYI0 YpE3MEPHOE mMpeHue,
dehopmayuio NUALHO20 OUCKa u 06pamHeit yoap.

n. Mpucrynas Kk pa6ote Heo6xo0ANMO HafeXHO 3aduKcupoBaTh

rny6uHy nponuna n yron HaknoHa. Eciu Hacmpolku

U3MEeHAMCA 80 8peMA pabomsl NUJbI, MO MOXem npusecmu K

3aKAUHUBAHUI OucKa u obpamHomy yoapy

Heo6 6bITb Np BHUMaT BO BpemA

pacnuna BHyTPEHHUX NeperopopokK. [1usbHbIl OUCK MOXem

pacnunume cny4aliHele npedmemel (Hedudumele 0719 onepamopa

U Haxo0Awuecs 3a nepe2opoOKamu), 8bi3bisas obpamHeili yoap.

Mepen pa6oTbl npoBepATL Np KpenneHune

0 KOXKyxa. 3anpeujaetca pa6oTaTb ¢ nunoii,

ec/in OTCYTCTBYET CBOGOAHOE ABMKEHME KOXKYXa Uan

eC/Iv OH He 3aKpbiBaeTcA aBTOMaTU4eckn. 3anpeujaerca

3aKpennATb UK OCTaBNATb HVKHUI KOXKYX B OTKPbITOM

NoNoXeHNN. B c/iyyae nadeHus nusbl, HUXHUG KOXYX MoXem

Odepopmuposamecsa. Heo6xo00UMO NOOHAMb KOXYX C NOMOWbIO

pelyaea u y6edumscs, Ymo oH c60600HO nepemeusaemcs,

He npuKacaemcs K NunbHoOMy OUCKy usu Opy2omy 3nemeHmy

UHCMpymeHma 014 n106od eny6uHsl nponuna u 01 1106020

3a0aHHO20 yena.

q. MpoBepuTb pa6oTy NPYKMHbI HNXKHErO KoXyXa. Ecnu kKoxyx

" NpyXunHa He pa6oTaioT Hagnexawum obpasom, nepeg

cnepyiouein paboToli Cc NUNOW 3Ty Henonaaky cneayert

YCTPaHUTb. Pabomy HUXHe20 KOXyXa yxyouwaiom nospexoeHHsie

3/1eMeHMbl, HAKONUBWIUECA TUNKUE 3a2PA3HEHUA U Nbl/Tb.

PaspeluaeTca Bpy4HYI0 OTOABUTaTb HIXKHNI KOXKYX, HO

TONbKO NpW onpefeneHHbIX BUAaxX pacnuna (Hanpumep,

BbIGOpKa ueTBepTHU). B 3TOM Ciyyae cnegyert NoaHATL

HIDKHWIA KOXKYX 3a pbIYar, a nocsie NorpyeHus NuabHoro

AWCKa B MaTepuan, oTNyCTUTb HYXKHMIA KOXYX. [Ipu 8cex

Opyaux 8UOax pacnusna pekomeHoyemcs, Ymobbl HUXHUU KOXYX

paboman asmomamudyecku.

Y6upas nuny np pATb, p T Au i KOXYX

NUABHbBIN ANCK. Henpukpbimell 8pawaruwutica NubHbIU OucK

8bI308em O8UXeHUE NUJTbI HA3A0, NPU KOMOPOM UHCMPYMEHM

6yoem paspezame 8ce Ha ceoem nymu. Ciedyem yqumeisame
8pems, He06x00uMOoe 071 NOSIHOU OCMAHOBKU NUbHO20 OUCKA
nocsie BbIK/IIOYEHUA NUTbI.

OBPATHbIN YAAP - MPUYNHBI U MEPbI MPEAYNPEXAEHUA
« O6GpaTHbIN yfap 3TO pe3kuil BbIGPOC NuMbl B HanpaeneHUun

Tb

b

r.
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VERTO

ornepatopa, BAOMb NMHUM Pacnina, Bbi3BaHHBIN 3allemneHnem
WM HENPaBU/IbHBIM BEJEHVNEM MUIbHOTO AUCKA.

Ecnu nunbHbI AWCK OyAeT 3aliemieH WAW 3akaVHWTCA, OH
OCTaHaB/IMBAETCA, N peakLus ABUraTeNs BbI3bIBAET PE3KUIN OTCKOK
nUNbl Ha3ag, B HaNpasseHUu onepatopa.

ECnv NuAbHBIN AWCK HENpPaBUIbHO YCTAHOBEH B 3aroTOBKe,
3y6bs Mocne BbIXOAA M3 Matepuana MoryT yaapuTb O BEPXHIOKW
NOBEPXHOCTb 3arOTOBKM, BbI3blBas OTCKOK MUMbI - 06paTHbIN yaap
B CTOPOHY oneparopa.

OGpaTHbIl yfap 3TO pe3ynbTaT HenpasuibHoi paboTtbl nn6o
HeCOoOTBETCTBYIOLMX YCNIOBUIA SKCMyaTaLuy NnbI, n36exaTb 3TOro
MOXHO 6n1aroaapa crneyuanbHbIM Mepam NPeAoCTOPOXKHOCTH.
Mepbi npefoCcTOPOXHOCTH

He pa6otatb ¢ noBpexaeHHbIMW WM AeGOPMUPOBaHHBIMU
MUNbHBIMW ANCKaMW.

Pa6otatb C ANCKaMn, pekoMeHAOBaHHbIMW npoussoaguTenem un
oTBevawWwmnmmn TpebosaHmam cTaHaapTa EN 847-1.

3anpeujaetca paboTaTb ¢ Auckamu 6e3 TBepAOCMaBHbIX Hanaek.
Monb3oBaTbcA CPeACTBAMU MHAVBUAYaNbHON 3aLLUNTbI:
3alWUTHBIMW HayWHWKaMn ANA NnpefoTBpalleHnAa noTepu ciyxa,
cpefcTBaM 3aWKTbl Fas,

cpeacTBaMn 3aliuTbl AbiXaTesibHbIX I'IyTeIh AnA CoKpalweHuAa
BO3/1€/ICTBNA BPeAHON Nbinn

pabounmu nepyatkamu Ana paboTbl C NUAbHLIMW AUCKAMW 1
OCTPbIMU MaTepranamu (UCKN AepaTb 3a 0TBepPCTUe, NN 3T0
BO3MOXHO).

« MopKniouaTb BLITAXKY MblIM BO BPEMA pacnuia jpeBeCcUHbI.
besonacHas pa6oTta

MunbHbIN AUCK NoabupaTb B 3aBUCMMOCTU OT TUMa maTepuana,
npeAHasHauYeHHoOro AnA pacnuna.

Muna npeAHa3HayeHa ANA pacnuna fpeBecuHbl 1 4PeBONOA06HbIX
MaTepuanos; pa6oTa C ApyrMmMu maTepuanami 3anpeujeHa.
3anpeuyaetca paboTaTb ¢ Nuoi 6e3 3alMTHOro KOXyXa Unn ecnu
KOXYX 3a6/10K1pOBaH.

Mon B paboueil 30He WHCTPYMEHTa COXPaHATb B uuCTOTe, Ge3
JINWHWX MaTepuanos, CTPYXKN 1 T.A.

O6ecneuntb HeobxoaNMOe ocBeljeHne paboyero mecTa.
OnepaTop AomkeH 6biTb 03HaKOMMIEH C Tpe6oBaHMAMMN MO yXOAy
3a UHCTPYMEHTOM 1 3KCnayaTauunn.

Mcnonb3oBaTb OCTPble NUbHbIE JUCKU.

O6paujaTb BHUMaHKE Ha MaKCUMasbHYI0 CKOPOCTb, yKa3aHHyio Ha
MUIbHOM AUCKe.

Y6eautbca, UTO  WCMOfb3yemble  KpenexHbie
COOTBETCTBYIOT PeKOMeHAaLVAM NPON3BOAUTENA.
Ecnu nuna ocHaljeHa na3epHbIM YCTPOWCTBOM, 3ameHa ero
na3epom APYroro Tuna KaTeropuyecki 3anpelyeHa, a ero PeMoHT
DOJKEH BbINOHATLCA B CEPBUCHON MacTePCKOiA.

2NeMeHTbl

BHUMAHUE! WHCTPyMeHT cnyXuT pana pa6oTbl BHYTpM
nomeueHus.

HecmoTpa Ha 6e30nacHyl0 KOHCTPYKUMIO, NpeanpuHATbie
3alMTHbIE Mepbl N NCNOJIb30BaHMWe CPeAcCTB 3alnTbl, Bcerga
CylecTByeT HEKOTOPbI OCTaTOYHbIN PUCK NOAYYEHUA TPaBMbl
BO Bpems pa6oTbl.

KOHCTPYKUMA U NPUMEHEHUE

J[lnckoBasa nuna 310 PYUYHON 3NEKTPOUHCTPYMEHT C 3NeKTpUYecKon
n3onaumen Il knacca. B KayecTBe npuBoda MCNONb30BaH
ofiHoda3HbI KONNEKTOPHbI ABuratens. O6opyaoBaHvWe AaHHOrO
TUNa NpYMeHAeTCcA ANA pacnuna ApeBecrHbl U APeBONOfOOHbIX
MaTepuasoB, OTBEYAlOWMX pa3Mepy MHCTPyMeHTa. 3anpeljaeTcs
ncnonb3osaTtb Nuiay AnA pacnuia Apos. MonbITKN ncnonb3oBaHUA
nunbl ANA Uenei, He PeKOMeH[O0BaHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBE,
cynTaeTcA rMNpUMeHeHVem UHCTPyMeHTa He NO Ha3HauyeHwuto.
Muna AONXKHa paﬁOTaTb NCKNIOYNUTENBHO C NUAbHBIMKW AUCKaMN
C TBEPAOCMNABHbIMU Hanakamu, paccymTaHHbIMU AnA paboTbl C
AaHHOW nunoi. [luckoBasa nuna npegHasHayeHa AnA BbINONHEHUA
nerkux paboT B MacTepPCKOIA, a Takke ANA MacTepos-niobutenen.

3

pewjaetcs p Tb  3NEKTPOWHCTPYMEHT He no
HasHaveHuo

OMUCAHUE K FPAOUYECKNM U3OBPAXKEHUAM

MepeuncneHHas  HWXKe  Hymepauwa  KacaeTCca  3/1eMeHTOB
VNHCTPYMEHTa, NpeACTaBleHHbIX Ha CTpaHuuax C rpaduyecknmu
n3obpaxeHnamu.

1. Natpy6ok oTBOAA NbINU

2. BepxHWI 3aWUTHbIN KOXKYX

3. Pblyar HMXHero Koxyxa

4.  BWHT dUKcaLumm napannenbHoi Hanpasnaowen
5. Onopa nunbl

6. [unbHbIN gUCK

7. OnaHuesas wanba

8. KpenexHblit 60nT fucka

9. HWXHWI KOXKYX

10. Oukcatop wnuHaena

11. [JlononHutenbHaa pykoaTka

12. Pbivar pukcauum rny6uHbl nponuna

13. KHonka BKfouYeHus

14. OuKcaTop KHOMKYM BKNIOYEHNA

15. OcHoBHasA pykoaTKa

16. KpbllwKa weTkn

17. BUHT pukcauum onopsbl

18. OtmeTka 45° aAnA nponvna noa yrnom

19. Otmetka 0°AnA nponuna noa NPAMbIM yriom

* BHewWwHnin Bug I'|p|/|06peTeHHOI'O SNEKTPOUHCTPYMEHTa MOXeT He3HauuTenbHo
OT/INYATHCA OT N306PAXKEHHOTO Ha PUCYHKE

OMUCAHUE NCMOJIb30OBAHHbIX TPAOUYECKUX CUMBOJIOB

BHUMAHWE

A BHUMAHWE - ONACHOCTb!

CBOPKA/HACTPOVIKA

NHOOPMALINA
OCHALLEHUE U AONOJTHUTE/IbHbIE NPUHAANTEXXHOCTU
1. MNapannenbHasa HanpaenAwowas -1lwr
2. Knioy wecturpaHHbin - 1wt

NMOAIrOTOBKA K PABOTE

HACTPOWKA IMYBUHbI MPONUIA

Mmy6uHa nponuna perynupyetcs B npeaenax 0 - 55 Mm.

« OcnabuTb pbiuar pukcauyum rny6uHbl nponuna (12).

« 3apjaTb Tpebyemyto rny6uHy nponuna (Mosb3yAch WKanoi).

« 3abnokuposaTtb pbluar ¢pukcayun rmy6uHsl nponuna (12) (puc. A).

MOHTAX NMAPAJINESNIbHOW HAMPAB/AIOLEN

Bo Bpemsa pacnuna maTtepuana Ha ysKue KyCKU peKomeHpyeTca
ncnonb3oBaTb MapannenbHyio Hanpasnsouyo. Hanpasnsioulyio
MOXHO  3aKpennaTb C NpaBOA  UAW  NEBOM  CTOPOHbI
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa.

« OcnabuTb BUHT dUKCaumm napannenbHoi Hanpasnsaowen (4).

« BcTaBWTb HanpasnAioLlyto B 1Ba OTBEPCTUA B orope nunbi (5).

« 3apatb Tpebyemoe paccTosiHue (MoNb3yACh WKanom).

« 3aKpenuTb NapannenbHyl0 HanpPaBAAoLLYI0 C MOMOLbIO BUHTa (4).
Hanpasnaiolylo MOXHO Takxe WCNonb3oBaTb NpW pacnune nog
Yrnom B Anana3soHe ot 0° o 45°.

3anpeuwaetca pacnonaraTb pyku nosaam pa6ortatowein nuabl.
B cnyuyae o6paTHOro yaapa, nuna MOXeT ynacTb Ha pyKy u
MPUYNHNTD Cepbe3Hble TeNecHble NoBpeXaeHnA.

ABUXEHUE HUXKHETO KOXKYXA

HuxHMi Koxyx (9) nunbHOro ancka (6) oToaBUraeTcA aBTOMaTUYECKN
10 Mepe CONPUKOCHOBEHMA C 3arOTOBKOIA.

YTOObI OTOABUHYTb KOXYX BPY4HYlO, CleAyeT BOCMONb30BaTbCA
pblyarom Koxyxa (3).

YAANEHUE NblIN
[nckoBas nuna ocHaweHa napybkom (1) Ana oteoga MbAv u
CTPYKKM, 06pasylolmxcs BO BpeMa pacnuna.

PABOTA/HACTPOMKA

BKNIOYEHUE/BbIKNTIOYEHUE

HanpsiXeHne ceTu AOMKHO COOTBETCTBOBATb HaNPsKeHMIO,
yKasaHHOMY Ha wWunbauke nunbl. Bknwouas nuny, ee
peKoMeHAyeTCs AepKaTb ABYMSA py , TaK KaK BpaLy, es
MOMEHT [ABUraTens MOXET Bbi3BaTb HEKOHTPONNPOBaHHbII
NOBOPOT 3NEKTPOUHCTPYMEHTa.

Heo6Xx0AMMO NOMHWUTb, YTO NOCAe BbIKNOYEHMS NUAbI ee
p atot TbCA B T




HEeKOTOpOoro BpemeHu.

Muna ocHaweHa uUKCAaTOPOM  KHOMKW  BKAueHua  (14),
NpefjoXPaHAILLVM OT CIy4aliHOTO BKIIOYEHNS.
Bkniouenne:

« Haxatb KHOMKY ¢urKkcaTopa (14) v npuaepxatb (puc. B).
« HaxaTb KHOMNKY BKflouyeHua (13).

BbiknioueHne:

o OTNycTUTb KHOMKY BKNloueHua (13)

MUNEHUE

Mpuctynas k paboTe, Kpenko fepxaTb MUy AByMA pyKamu 3a Ase

VERTO

3aTeM BbIHYTb MUY U3 3arOTOBKU.
« Ecnu TpebyeTcs, AnA OTAENKM YrOB UCNONb30BaTh 1063UKOBYIO
VIV PYYHyio nuny.

PACNUA BOJIbLUIUX KYCKOB MATEPUAJIA
bonbwme nANTLI UAM AOCKM Heo6xopaumo nopnepeTb BO
nsbexaHue obpaTHOro ypapa B pesynbTaTe 3aKAMHUBaHUA
NUIBHOro AUCKA B Nponune.
« MopgnepeTb NIUTY UM [JOCKY OKONIO NNHWK Nponuna.
Y6ennTbca B TOM, UYTO CMOCO6 KpenneHue AUCKa He Bbi3oBeT
noBpexieHne paboyero cTona BO BpeMa pacnuna.

PyKoATKM. OBCJIYXUBAHUE U KOHCEPBALUA
« TNy MOXHO BKIIOUMTb, TONBKO €CAN OHa He MpuUKacaetca K - .
3aroTOBKE. MpucTynas K KakKNM-NNGo ACTBUAM, CBAZaHHBIM CO C6OpPKOIi,

.

Pa6ota c nunon He TpebGyeT GOMbWMX YCUAUIA HaxaTua Ha
VNHCTPYMEHT, CneflyeT paBHOMEPHO Mnepemewars nuiy, 6e3
3HAYUTESNbHBIX YCUINA.

Mocne 3aBepueHus paboTbl aTb ANCKY OCTAHOBUTLCA.

Ecnu paborta Gyper npepsaHa, Mocse MOBTOPHOrO Mycka Musbl
CHauana HeobXoANMO faTb eil JOCTUYb MaKCUMarbHON YacToTbl
BPALLEHUs, @ 3aTEM OCTOPOXKHO BBECTM ANCK B Mas nponuna.

Mpn nonepeyHom pacrnvne BOJNIOKOH MaTepuana (ApeBecuHbl)
3a4acTyl0 BOJIOKHA MPUMOAHUMAIOTCA U OTpbiBaloTca (paboTa ¢
HeGOIbLION YACTOTON MUHNMU3NPYET JAHHOE ABMIEHNE).
Y6eanTbCs, UTO HIKHNIT KOXKYX AOXOAUT O KPAHEro MOJOKeHN.
Mpuctynas k paboTte y6eamTbca, 4To pblyar ¢ukcayum rnyGrHbl
NpONMIa 1 BUHT GUKCaL1M OMOPbI MUIbl HAAEXHO 3aTAHYTbI.
Pab6otaTb C NUIbHBLIMM AWNCKAMM, BHELWHWI U MOCAAOUHbIN
AVameTpbl KOTOPbIX MPeAyCMOTPEHbI 11 paboTbl C AAHHO MUON.
Heo6Xx0ANMO HafieXKHO 3aKPEeMIATb 3aroTOBKY.

LLinpokyio yacTb OMopbl pa3melyatb Ha HePaCMUAMBAEMON YacTu
3aroToBKU.

Ecnnm p ero cnepyert sakpenutb
B CTONAPHDbIX TUCKax. Ecnm onopa nunbl He nepemewjaerca no
o6pabaTbiBaemMoMy maTepuany, a NpUMNOAHATa Haj HUM, 3TO
MOXKeT Bbi3BaTb 06paTHbIil yaap.

HapexxHoe KpenseHme 3aroTOBKM M BefeHWe WMHCTPYMEeHTa
AByMA pykamn obecneumBaeT MOMHbI KOHTPONb Haj
pa6oToit 3NeKTPOMHCTPYMeHTa U nossonsetr wusbexartb
OMacHOCTN NOJyYeHUA TeNnecHbIX NoBpexaeHni. 3anpewaerca
6 KyCKN MaTepuana pyKoii.
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PACNIWA NOA YI/IOM

« Ocnabutb BUHT ¢puKcaymu onopsl (17) (puc. C).

« YCTaHOBWTL omnopy nunbl nof Tpebyembim yrnom (o1 0° go 459,
NoJb3yACh WKanou.

« 3aTAHYTb BUHT dUKcaumu onopsl (17).

MoMHMTb, YTO NpM pacnune Noj yrnoMm yBeNMUMBAETCs PUCK

o6partHoro yaapa nunbl ( Tb 3aK AVCKa),

nosTomy Heo6xofMMoO cneawuTb 3a Tem, 4TOGbl onopa nunbl

npunerana K 3arotToBKke Bceil CBoei NOBEPXHOCTbIO. Bectu nuny

NNaBHbIM ABMKEHNEM.

PACIMNA C NOTPY>KEHUEM B 3ATOTOBKY

Mepep HacTPOIIKOI OTKAIOYNTL MUY OT CETU NUTaHUA.
3apaTb Heobxofumyio rny6uHy nponuna, B 3aBUCMMOCTW OT
TONILVHbBI 3arOTOBKU.

HaknoHuTb nuny Tak, 4ToGbl ee mepefHU Kpail onupanca o
3aroToBKy, a oTmeTka 0° nponuna noj MPAMbIM yrnom 6bina
pacnonoxeHa BAONb HAMEUYEHHOW IMHNN.

YCTaHOBMB MUY B HAMEUYEHHOM MeCTe, MOAHATL HVKHNI KOXyX
(9) ¢ nomouwpio pblyara (3) (MUAbHLIA AUCK NPWNOAHAT Haj
3aroToBKOM).

BKNlounTb MUAY 1 AaTb NUILHOMY ANCKY AOCTUYb MAaKCUMabHOM
4acToTbl BpaLLEHUA.

MocTeneHHo onycKaTb NNy, Bpe3ancb B MaTepuasn (Bo BpeMA 3Toro
NBVKEHUA NepeHNii Kpail Onopbl NUbI JOSIKEH COMPUKAcaTbCaA C
MOBEPXHOCTbIO 3aroNI0BKM).

Korpa anck HauHeT pacnus, OTAYCTUTb HKHUI KOXKYX.

Korpa omopa nunbl Bceit CBOE MOBEPXHOCTbIO OMYCTUTCA Ha
3aroToBKY, NPOAOMKaTb Pacnu, BeAa Nuay Bnepes.

3anpewjaeTca BblHMMATb MWy C BPALLAOWMMCA ANCKOM, 3TO
MOXeT Bbl3BaTb 06paTHbIN yAap.

3aBepLnTb Pacnu, BLINOHAA [eiiCTBUA B NOC/NeA0BaTE/IbHOCTY,
obpaTHOI Hauany paboTbi, MOBOpauuMBas MUY BOKPYr NNHUM
COMPUKOCHOBEHA ONOPbI C 06pabaTbiBaeMON 3aroTOBKOIA.
Mocne BbIKMOYEHNA MUbI JOXKAATHCA MOMHOW OCTAHOBKM

®

Ancka,

PerynMpoBKoOii, PeMOHTOM WnAn ob6cnyxuBaHuem,
BbIHYTb BWIKY WHYPa NUTaHNA U3 PO3ETKU.

CneanTb 3a Tem, YTOObl BEHTUNALMOHHbBIE OTBEPCTUA B Kopnyce
nuabl He 6binn 3aKynopeHbl Mblblo. Bce 3nemeHTbl nvnbl,
cnyXxawmne Ana perynnpoBkn, TakKe [OXKHbI 6bITb  YUNCTBIMU.
Ecnn TpebyeTca, MX MOXHO OUMCTWUTb KUCToukoW. Hanbonee
3dPeKTVBHON ABNAETCA YMCTKA CKaTbiM BO3ayxom. PaboTas co
CKaTbiM BO34YXOM, CnefyeT MOJIb30BaTbCA 3aLUUTHLIMW O4YKamun
M Mackom. 3ar|peu.|aeTcn YNCTUTb BEHTUNIALNOHHbIE OTBEPCTUA
OCTPbIMU NpeaMeTamu, HanpruMep, OTBEPTKON 1 T.N.

3anpeljaeTca MPUMEHATb ANA YUCTKM 6GEH3UH, pacTBOpuUTenb
nM6o [eTepreHTbl, KOTOpble MOryT MOBpeAuTb MIacTMaccoBble
SNeMeHTbl NUNbl.

B cnyyae upe3MepHOro  UCKPEHWs,  3NeKTPOUHCTPYMEHT
Heo6XoMMO NPOBEPUTL B PEMOHTHO MacTepPCKOW.

Bo Bpems cTaHAapTHOW 3KCNayaTaLun CO BpEMeHeM NpoucxoanT
3aTynneHve 3ybbes NUAbHOrO Aucka. Mpr3Hakom M3HOCa AMcKa
ABnaeTca HeOﬁXO,U,VIMOCTb YBENNYEHNA HaXMMa Ha MHCTPYMeEHT
BO BpemA pacnuna. B cnyyae noepexaeHna NUAbLHOIO AUCKa, ero
cnepyeTr HemeleHHO 3aMeHUTb.

MunbHbBIA AUCK BCErfa AOMKEH BbITb OCTPbIM.

3AMEHA NUJIbHOIO AUCKA

« C nomoubio Kiioya, BXOAALIETO B KOMMIEKT MuNbl, OTBUHTUTbL
KpenexHblit 6onT Ancka (8).

YTo6bl yAepXaTb WNWHAENb OT MPOBOPauYMBaHWA BO BpeMmA
OTBMHUMBAHNA GONTa, WNWHAENb HEO6XOAMMO 3abNoKMpOBaTb
dukcatopom (10) (puc. D).

CHATb HapyXHyto ¢pnaHuesyto wanby (7).

C nomolblo pbluara HUKHEro Koxyxa (3) nepeaBuHyTb KOXyX
(9) TaK, uTObbl OH MaKCHMaNbHO BOLEN B BEPXHWUI KOXyX (2) (B
3TO BpeMA MPOBEPUTb COCTOAHME U PabOTy MPYXKNHBI HUXKHEro
KOXyXa).

BbITalyUTb U3HOWEHHbBIN AUCK Yepe3 oTBepCTe B onope nubl (5).
3aKkpenuTb HOBbIN AWNCK B MOJIOXKEHWUN, B KOTOPOM HanpasieHve
3y6beB MUIbHOrO Aucka OyaAeT COOTBETCTBOBATb CTpenke Ha
HIDKHEM KOXKYyXe.

BCTaBUTbL HOBBIN ANCK Yepes 0TBepPCTUE B ONOPE NUbl U 3aKPennuTb
Ha WNWHAene, BbINOMHAA [eNCTBUA B NOC/NEA0BaTE/IbHOCTY,
obpaTHO AeMOHTaxy.

O6paTtutb
nUAbHOrO  AWcCKa. P
yKasblBaeT CTpesika Ha Kopnyce nubl.

3AMEHA YrOJibHbIX WWETOK

M3HolWeHHble yronbHble LWeTKW ABuratena (ANMHON MeHee 5

MM), WEeTKN C Oo6ropeslleil MOBEPXHOCTbIO WAM LapanuHammn

cneayeT HeMeANeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb crefyeT obe wWeTKu

OAHOBPEMEHHO.

o OTBUHTUTL KpbIWKK WeToK (16) (puc. E).

« BbIHYTb N3HOLIEHHbIE LETKU.

« YAanuTb yrofibHylo Mbib CKaTbiM BO3AYXOM.

e BcTtaBUTb HOBble yronbHble weTkn (puc. F) (WeTkn [OMKHbI

CcBO6O/IHO NepemMellaTbCa B WeTKOAepXKaTenax).

e 3aKpenuTb KpbIWKKM WeETOK (16).

Mocne 3amMeHbl YronbHbIX weToK  cnegyeT  paThb

3/IEKTPOMHCTPYMEHTY nopa6oTaTb Ha XonocTom Xxoay AnA

NOAroHKM paGoueil YacTU WeETOK K KOMJIEKTOpY ABuraten.

3ameHy YroibHbIX WETOK MOXET BbINOJHATD TONbKO
¢ i yeTtca

cnepyer

3y6beB
wnuHaens

K

P p C T;

Tb OpUr| 3anacHble yacTun.
Bce Henonaaku AOMKHbI YyCTpaHATbCA aBTOpMSOBaHHOI;I CepBMCHOI;I
MaCTepCKOI;I npounssogunTena.

P
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VERTO

TEXHUYECKUE ITAPAMETPbI

HOMWHANbHbBIE AAHHBIE

VCcKoBas nuna
Map P BenununHa

HanpsxxeHve nutaHua 230B AC
YacTtoTa ToKa nuTaHua 50y
HomyHanbHasa MowWHOCTb 1200 Bt
Yuncno 060pOTOB XONOCTOro XoAa 5000 MuH"!
Yron HaknoHa perynupyeTca B npegenax 0°-45°
BHewWwHWi AnameTp NubHOro AncKa 165 Mm
[InameTp Nocaflo4HOro OTBEPCTUA MUIbHOTO AUCKa 20 MM

Mpamoit 55 mm
MakcumanbHas rnybrHa nponuna —

HaknoHHbIN (45°) 34 Mm
Knacc 3awmtbi Il
Macca 3,2Kr
lon Bbinycka 2021

WHOOPMALNA OB YPOBHE LUYMA U BUBPALIUNA

YpoBeHb akycTnueckoro aasnexus: Lp, = 95,8 ab(A) K = 3 gb(A)
YpoBseHb akycTuueckoin mowHocTu: Lw, =106,8 ab(A) K= 3 ab(A)
BubpoyckopeHue: a, = 5,29 m/c*K=1,5 m/c?

3ALYUTA OKPYXAIOLEN CPESbI

dneKTpe | He cneayeT BbibpacbiBaTb BMecTe  C
[IOMALHVMMU OTXOAAMK, UX CneayeT nepefatb B CreluvanbHbii
NYHKT yTunusauun. MHdopmaumio Ha Temy yTUnM3aumm mMoxet
npefocTaBuTb  Npofasel  M3Aenna  WANM  MeCTHble  BnacTu.
DneKTPOHHOE W 3neKTpuyeckoe 060pyAoBaHWe, oTpaboTasluee
CBOW CPOK 3KCMyaTaLum, COepXnT onacHble AnsA oKpyxaiollein
cpefpbl Bewectsa. O6opyaoBaHve, He MOABEPrHyTOE MpoLeccy
BTOPUYHOI NepepaboTKu, ABNAETCA NOTEHLMANbHO OMacHbIM AN

OKpy»atoLueil Cpeabl 1 310POBbA YenoBeka.

* OcTaBnsaem 3a co60i1 NPaBo BBOANTL U3MEHEHNA.

KomnaHnua ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, pacnonoxenHan B Bapwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee
,Grupa Topex”) coobuaeT, YTo BCe aBTOPCKIMe MpaBa Ha COAEPXKaHNe HacToALei
WHCTPYKuMn (aanee ,VIHCTpyKumMA”), B T.4. TeKcT, ¢poTorpaduu, cxembl, pUCyHKN
N 4epTexu, a TakXe KOMMOHOBKA, NpUHaanexart WCKNIYUTENbHO KOMNaHun
Grupa Topex W 3awuueHbl 3akoHoM OT 4 ¢despana 1994 roaa o6 aBTOPCKOM
npase U CMeXHbix Npasax (BecTHWK 3akoHopaTenbHbix akToB PM N2 90 nos. 631
¢ nocnea. usm). K poBaHue, Bocnp , n
3NEeMEHTOB WMHCTPYKLUMU 6€3 NucCbMeHHOro cornacua KomnaHuum Grupa Topex
CTPOrO 3aMpelieHo U MOXeT MOBeYb 3a COBOM rPaKAAHCKYIO 1 YrONOBHYIO
OTBETCTBEHHOCT.

UHOOPMALMA O JATE U3rOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUMHOM HOMEPE, KOTOPbIV
HAXOANTCA HA U3JENNN

Mopagok pacwrppoBKMU MHGOPMaLK CleayoLni:
2XXXYYV*xxxx

roe

2XXX - rog nsrotoBneHus,

YY - mecsiy nsrotoBneHuns

V- Kop ToproBoii mapku (nepBas 6ykBa)
*XXXX - nOPAAKOBBIN HOMEp usgenna

U3zomoeneHo 8 KHP dna GRUPA TOPEX Sp. z o.o. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285
Warszawa, lonewa
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MEPEKJIAZ IHCTPYKL|II 3 OPUTIHAJTY

NUIKN QUCKOBOI
52G682

MPUMITKA: TMEPEL TUM AK MNPUCTYNATW A0 EKCNAYATALIT
IHCTPYMEHTY, CJIL YBAXHO O3HAMOMWTUCA 3  LIEO
IHCTPYKLIIEIO 1 3BEPEITI 1T B JOCTYMHOMY MICLII.

TMPABUJIA TEXHIKU BE3IEKU 1114 YAC
KOPUCTYBAHHA NMUJIKOK AUCKOBOK

MNPABUNIA TEXHIKW BE3NEKW MiJ YAC KOPUCTYBAHHA
NUAKOIO ANCKOBOIO BE3 PO3LUEMIOYOro KNNHY

PKEPEJIA HEBE3MEKU

a. Pyku cnip Tpumati nopani Big o6nacTti po3nunoByBaHHA i
NUABHOrO ANUCKY. [lpyroio pyKolo cnif niaTpUMyBaT NUAKY
3a NOMiXKHe pyKiB'A 4M 3a KOpNyc ABUTYHA. YMPUMAHHA NUKU
080Ma pyKaMu CKOPOYYeE pU3uK mpasmamusmy.

b. 3a6opoHsAeTbcA NigcoByBaTH PyKy Nig maTepian, wo
06po6naeTbea. Koxyx He € 00CMAMHIM 3aXUCMoMm 8i0 NUIbHO20
OUCKY, W0 8UPYE, HUX4e 06p061I08aHO20 Mamepiany.

c. Bigperyniosatu rnn6uny np y Bi igHO fo T
marepiany, wo o6po6nioeTbeA. PekoMeHOyeEMbCA, Wob NUbHUG
OuCK 8UX00UB 30 MeXi Mamepiay, uo Po3NUTIOEMbCA, He MeHW
HiX Ha sucomy 3y6ys.

d. 3a6opoHAETbCA yTPUMyBaTI MaTepian, wo o6po6nioeTbes,
HaBUCYy, B pyKax, Yn Ha KoniHax. Martepian, wo
06po610eTbCA, NOBMHEH 6YTN 3adikcoBaHMi Ha MiLHi
niacTasi. MiyHe ykpinneHHa mamepiany, wo o6pobnaemscs,
00380/17€ yHUKHYMU Hebe3neku KOHMakmy 3 4acmuHamu
mina, 3aKUHeHHsA 8UPYI0Y020 OUCKY YU 8MPAMU KOHMPOJIIO 3a
npoyecom pi3aHHs.

e. TpumaTu nunKy cnig 3a isonboBaHi NOBepXHi, cneyianbHO
npusHayeHi 40 Uboro, Nig yac npaui, 3a AKOI BUpPYlO4Nin
NUABHWI ANCK 3aTeH CTUKHYTNCA 3 YKPUTUMU ApoTammn
nia Hanpyroio a6o X MepeXXeBMM WHYPOM Camoi NUAKU. B
pasi KoHmakmy memarnesux demarneli eeKmpoiHcmpymeHmy
3 020/1€HUMU OpOMamu, Wo € nid Hanpyzolo, KOpUCMyeay
HapaxeHuli Ha Hebe3neKy NOPAsKu e1eKMPUYHUM CMPYMOM.

f. Mip vac pisaHHA B3QOBX CNlif 3aBXKAN KOPNCTYBaTHCA 3
noBiAHI ANA po3nNuNoBYyBaHHA B30BX Y NOBiAHI AnA
OKPpaIioK. llje cnpuse NoKpauieHHI0 MOYHOCMI PO3NUIO8YBAHHS i
CKOPOUYYE PU3UK 3aK/IUHEHHS NUbHO20 OUCKY, WO BUPYE.

g. 3a60pOHAETbCA BUKOPNCTOBYBATN NUbHI ANCKN,

HacafloBi OTBOpPU AKNX He BiANOBiAalOTb TEXHIYHUM
XapaKTepucTuKam NUAKM. [TunbHi OUcKu, Hacadosi omeopu
AKUX nepesuwyoms diamemp wnuHAess, MOXyms npayoeamu 3
eheKmom eKCUeHMPUKY, WO Hece pusuK 8Mmpamu KOHMPOJIIO Ha
iHcmpymeHmom.

h. 3a60poHAETbCA BUKOPUCTOBYBaTH 10 KPiNAeHHA NUAbHOTO
AVCKY NOWKOJPKEHi YM HeniaxoAAwWwi waibu um rBuHTIB.
lad6u G e8uHMuU Ao KpinaeHHA nuabHUX Ouckie nocidarme
cneyianeHy KOHCMPYKUYito, Wo 3abesneyye onmumansHe
byHKYioHy8aHHs i 6e3nexy npaui.

i. Munky cnip TpumaTi o60oma pyKamum, nneui il NiKTi NOBUHHI
6yt i Takum BUTPUMATH cuny Big6UTTA.
Kopnyc cnip 3opieHTyBaT TakKuM YNHOM, W06 NunKa
onuHMnNacA 3niBa Yn Npasa, ane He NPOTH Tina. Bidbummsa
30amHe cnpuduHUMUCsA 00 pi3Ko20 HEOYiKy8aHO20 pyXy NUJKU
Hasao, 8 6ik onepamopa. [Ipu ybomy onepamop 30ameH
KOHMPpOJIl08amu make Aguwje, AKWo 00mpumMysamumemsCcs
8i0n08idHUX 3ax00ie 6e3nexu.

j. AIKWO NUNbHNIA ANCK 3aKNMHUTBCA, a6o NepecTaHe pizaTn
3 AAKOICb NPUYMHM, CNliJ HeralHo BiANYCTUTH KHONKY
BBIMKHEHHSA i 3aTpuMaTh NUIKY HepyXoMo B MaTepiani,
MOKMN ANCK NOBHICTIO He 3yNUHNTbCA. 3a60pOHAETbCA
HamaraTmcs BUTATTM NUAbHWIA ANCK, 3aHYPEHUI B MaTepian,
uYM NpocyBaTu NUAKY Ha3aj, OCKiNbKN MOKN ANCK BUPYE,
3[jaTeH CIPUYNHUTICA A0 ABULWA BIAGUTTA. Bussumu npuyuHu
3aMupaxHA NUIbHO20 OUCKY i niditiHamu Oii no ii nikeidauii.




k. B pasi Heo6XiAHOCTI NOBTOPHOro BBIMKHEHHA NUAKMN, WO

3aHypeHa B maTepian, cnig postawyBsaTi NUAKY TaKum

wo6 i ANCK 3Ha A B cepefuHi nponuny
VA oro 3y6ui He 6ynu 3aK. i6 pan
nponuay. AKWo NunbHUL OUCK 3aKAUHUMbLCA Nid Yac 4ep208020
88iMKHEHHA, B0HA 30aMHA «BUPUHYMU» 6O cNPUYUHUMUCA 00
8i06umms 8i0HOCHO Mamepiany, wo 06pobaEMbCA.

I. Binbwinncrtn matepiany, Wo po3NNNOBYETCA, CNif
NpUTPMMYBATH, WO CNPUAE CKOPOUEHHIO PU3MNKa
3aKNMHEHHA NUAbHOIO ANCKY Yu Bia6UTTA NuAKN. Besuki
sucmu mamepiany marome meHoeHyito 00 8U2UHAHHA Nnio
8/1acHOI0 8azoo. [lidnopku cnid pozmawosysamu nid 1uCMom
3 060x 60Ki8, 671U3bKO NiHIT PO3NUIOBYBAHHA MA NPOMUEXHOI
okpatku.

m. He fonyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATM 3aTyneHi Ta
NOWKOAKEHI NUNbHI AUCKN. 3amynieHi 4u HenpasunbHO
30pieHMo8aHi 3ybui nunbHO20 OUCKY pobaAMe 8y3bKuli nponusn,
Wo CNpUYUHAEMbCA 00 HAOMIPHO20 Mepms, 3aKNUHEeHHA OUCKY i
8i06UMmMA nunKu.

n. Mepuw HiX 3aX0AUTUCb NPaLYOBaTN NUAKOIO, CA1if
BigperynioBaTu rubuny i KyT nponuny. Akwo nid yac npayi
HACMAHOBU NUJKU 3MIHAMbCA, NUMbHUL OUCK MOXe 3aKIUHUMU,
anunky 8iobumu.

0. Oco6nuBy yBary cnig npuainATy nig Yac 3arnnénioBaHHA
NUAKK B MaTepian Ha NoyaTKy npaui Ta nig Yac BigTUHaHHA
MeHWNX WMaTKiB maTepiany. [TuibHuUl Ouck 30ameH
nponuaumu iHwi npedmemu, ujo € He8UOUMUMU 320pU, Ma
cnpu4uHUMuca 0o 8i0bumms nusKu.

p. Mepep KOXXHUM BBIMKHEHHAM NUNKN CA1i nepeBipAT
HVXKHI KOXYX, YW BiH HaCYyHYTWIi NpaBUnbHO.
3a60pOHAETHCA BUKOPNCTOBYBATU NUAKY, AKLLO HUXKHI
KOXYX BiflbHO He 3pYlIY€ETbCA | HeranHoO He 3MUKa€ETbCA.
3a60poHAETbCA YaCTKOBO 3CyBaTy a6o 3anuwatu
HEHACYHYTUM HKHIN KOXYX. AKWo nuaky 6yde 8unadkoso
8NYUWEHO 3 PYK, HUXHIU KOXyX MOxe depopmysamucs. 3cysamu
HUXHIU KOXYX C/1i0 3a 00NOMO20K0 NPYXUHHO20 8axens U
NepeKoHamucs, Wo KOXyX pyXaemoCA 8ilbHO (i He CMUKAEMbCA
OUCKY Yu iHWoOI YyacmuHu enekmponpunady 3a 6ydb-aKo20
HanawmyeaxHa Kyma yu enubuHu nponusny.

q. Nepesiputu pyHKuioHy Py 0 KOXYXY.
AKWO NPYXWNHA Y41 KOXKYX MaloTb Baan GpyHKLiOHYBaHHA,
BOHU i 6yTu niksi, i. QYHKUIOHYBAHHA HUXHbO2O

KOXyxa Moxe 6ymu 6710K08aHe 8HACNIOOK NOWKOOKEHHSA
Odemarneu, HAKONUYEHHSA JIUNKUX 8i0KadeHs abo 8idxodie
pO3NUN0BY8AHHS.

BificyHEHHA HMKHbOrO KOXYXY BPYUHY AONYCKAETbCA Y

BUKNIOUHUX BUNagax, puKnaga, nig vac 3ar

nunKn B MaTepian un pirypHoro posnunoByBaHHA. B

Takomy pasi cnig Bigrartm il KOXyX 3a ol0

BaXkens i, KONM NUAbHNIA ANCK 3aHYPUTbCA B MaTepian, cnip

BiANYCTUTN KOXKYX. Y 8CiX iHWUX 8UNAOKAX peKOMeHOYEMbCA,

W06 HUXHIU KOXYX (hyHKUiOHY8as AK 3a3suyad.

s. Cnip 3aBxAn 3BepTaTy yBary, wWob nig yac BigknagaHHAa
MUKW Ha BEPCTaT YM NiANOry, HWXKHIN KOXYX 3aKpuBas
NUABHUIA AUCK. [TubHUU OUCK, W0 06epmaemscsa, CNpUYUHUMb
CaMOYUHHe Nepecy8aHHsA NUIKU 8 HANPAMKY HG3a0 NO NOBEPXHI,
wo 6yde po3pizamu npedmemu Ha CBOEMY WINAXY, AKWO HUXHIU
KOXyX He b6yde HacyHymuu. Cnid 6pamu 0o ysazu yac, nompi6Hut
00 3ynuUHeHHA 06epMAaHHsA NUbHO20 OUCKY Nic/iA BUMKHEHHS
nuKu.

MPUYMHW BIABUTTA | 3ANOBITAHHA HOMY

« BinbuTTAM Ha3MBa€TbCA HEOUiKyBaHWIA MIACKOK MUAKW i Ti pyx
Ha3aj B HanpAMKy onepaTopa B3[J0BX NiHii pO3NnnoBYyBaHHSA, WO
CMPUYMHEHN 3aKIMHEHHAM 41 HeNpaBUIbHUM MPOBAXKEHHAM
ANBbHOTO ANCKY.

Konn nunbHUi ANCK nepedinnioeTbca uyepes matepian abo
3aKNMHOBYETLCA B MPOMWAI, BiH 3yNUHAETLCA 1 3yCUNNA ABUrYHa
CMPUYMHAETLCA [0 PI3KOTO BifAaui MWIKU Has3aj B HampaMmKy
onepaTopa.

AKLLO NUABHWIA AUCK € NOTHY T a60 HenpaBUIbHO BCTAaHOBNEHWI
B MaTepiani, Wo Po3nNuUIOBYETbCA, 3y6Li NUAbHOTO AUCKY nicna
BUPWMHAHHA 3 MaTepially MOXyTb B[apUTU BEePXHIO OKpaiKy
MmaTepiay, WO PO3NUNIOETLCA, N CMPUYMHUTACA A0 MiJHECEHHA
[NCKY, @ 3 TUM i BCIEN NUAKK, Ta BIABUTTA IHCTPYMEHTa B HaMpAMKY
onepaTopa.

b
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BinbnTTA € HaCNiAKOM HEeHaNneXHOro BUKOPWUCTaHHA MUIKKU abo
HeMpaBUIbHOTO AOMNAZY YU YMOB eKcrnyaTallii, AKOro MOXHa
YHVUKHYTU, BAKOPWUCTOBYIOUM BiANOBIAHI 3ac06u 6e3neku.

3aco6m 6esneku

« He ponyckaeTbcsA BUKOPUCTOBYBATM MOLWKOAXKEHI un AedpopmoBaHi

NUNBHI ANCKN.

He ponyckaeTbcA 3acTocyBaTW iHWI NUABbHI AUCKM HIX Ti, Wo

pekomeHA0BaHi BUPOOHMKOM i BignosigaloTb Hopmi EN 847-1.

He ponyckaeTbcA BMUKOPUCTOBYBAaTU MNWbHI [WCKM, WO He

nocifaloTb TBEPAOCMNABHUX HaMaloK Ha 3y6uAx.

PeKoMeHAyeTbCA BUKOPWCTOBYBaTK 3acobu ocobucToi Gesnekun

Taki AK:

3aXVCHi HaBYLWIHVKW ANA 3aXNUCTY OpraHiB cyxy;

— KO3MPOK A/1A 3aXW1CTy OpraHis 30py;

3aci6 obepiraHHA opraHiB AWXaHHA ANA 3aXUCTY Bif BAUXaHHA

WKigNMBOro nuay;

pyKaBuLi A0 NpaLi 3 NMAbHUMK ANCKaMW Ta IHWKYMUY TpeAMeTamMn

3 LWOPOXOBATOK MOBEPXHEI YN FOCTPUMU OKpanKkamu (MuUnbHi

[AVUCKU CAif TPUMATV 3a HacafoBuiA OTBIP, AKLLO Lie MOXInBE).

« PekomeHpayeTbca Nif'eaHyBaTW 3acobu BijCMCaHHA Nuay nif vac
PO3TUHY lepeBrHU.

Besneka npaui

MuabHWIA AncK nifgbupatoTb BiANOBIAHO [0 TNy maTepiany, Wo

nignArae po3nuloBaHHIo.

He ponyckaeTbcA 3acTocyBaTM NUAKY [0  PO3NUIIOBAaHHA

maTepianis iHWOro TUNY, HiX AepeBo Y epeso NoxiagHi matepianu.

He ponyckaeTbcs BUKOPUCTOBYBATM NINKY 6€3 3aXNCHOTO KOXYXY,

a 60 AKLO NunKa € 3a6noKoBaHa.

Mipnora poBkona NWAKW NOBUHHA GyTu PiBHOK N BiNbHOW BiA

APIGHMX NpeAMEeTIB UM TaKuXx, WO CTUpYaThb.

He gonyckaeTbca NpaLioBaTit NPy HEJOCTaTHLOMY OCBIT/IEHI.

OnepaTop enekTPOIHCTPYMEHTY MOBUHEH MPOWTY BiAMOBIgHMIA

IHCTPYKTaX i NpakTUKy 3 06CnyrosyBaHHA i ekcnyaTauii.

PeKoMeHAyEeTbCA BUKOPWCTOBYBaTW TiNbku Aobpe HarocTpeHi

NUNBHI ANCKN.

3BepTaiiTe yBary Ha 3HaueHHA MaKCMManbHOT WBUAKOCTI, BKa3aHoi

Ha NUIbHOMY ANCKY.

MepekoHaiiTeca, WO 3aCTOCYBaHHA YaCTUH BifbyBa€ETbCA 3TifHO 3

pekomeHpaLiamMu BUPOGHNKa.

« fKwo Bawa Mojenb MUKW MOCIfAa€ NasepHWii npunag, 3amiHa
MOro Ha iHWWIA TUM Na3epHOro Mpunagy He [OMyCKaeTbcA, a
6yab-AKi PEMOHTHI POGOTU MOBUHHI BUKOHYBAaTUCA BUK/IOUHO B
aBTOPM30BaHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

YBATA!  YcraTKyBaHHA
y npumi X i He npu

npusHavyeHe Ao
ANnA npaui

ekcnayaTta

He 3Baxaloum Ha 3acTOoCcyBaHHA 6e3Me4yHOi KOHCTPYKUii,
BMKOPUCTAHHA 3aco6iB 6e3snekm i pAopAaTKoOBMX 3acobiB
0CO6MCTOrO 3axXMCTy, 3aBXKAW ICHYE 3anMWKOBMIA PU3KMK
TpaBmaTU3My nif Yyac npaui.

BYAOBA | NPU3HAYEHHA

Munka puckoBa npefcTaBnAe co60i0 PYyYHWUIN €NeKTPOIHCTPYMEHT,
AKoMy HapaHo Il knac 3 enekTpoisonauii. BoHa npautoe Big
oflHO}a3HOro eNeKTPOMOTOPY KONEKTOPHOro Tuny. [laHoro Tuny
€IeKTPOIHCTPYMEHT MPU3HAYEHNA O PO3MUNOBYBaHHA [EPeBVHN
i JepeBonoxigHWX MaTepianis, WO 3a pPO3Mipom BianoBigalTb
MOX/MBOCTAM YCTaTKyBaHHA. He [jonycKaeTbcA BUKOPUCTOBYBATW
il AnA po3nunoByBaHHA NanuBHOI AepeBnHK. CNpobu 3acTocyBaHHA
NUAKU JO iHWWX Uinel, HiX Ti, WO 3a3HauyeHi B Uil iHCTPYKUIT,
po3UiHI0TbCA AK eKcnyaTalia He 3a NnpusHavyeHHAM. B nunui cnig
3aCTOCOBYBATU BUK/IOYHO BIAMOBIAHI AUCKM MUAbHI 3 3y6uamu 3
TBEPAOCNNaBHNMU Hanaikamu. [unka AucKoBa npu3HayeHa Ao
BUKOHaHHA HECKNaAHMX onepaLiil B HEBENNKNX MACTEPHAX Ta [0
amaTopCbKUX npatib.

He ponyckaeTbca BUKOPMCTOBYBaTN €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3a
NpU3HaYeHHAM.

OnncC MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILHLOrO BUrNAAY €NEeKTPOIHCTPYMEHTY, Wo
3a3HayYeHUIt HUXKYe, CTOCYETbCA MaoHKIB A0 L€l iHCTPyKLUii.

1. TauiBoK BiICMOKTYBaHHA nuny

2. Koxyx BepxHiit

3. Baxinb HUXHLOTO KOXYXY

4. Koneco 6n0KyBaHHA NPAMOI HaMPAMHOT

5. OnipHa pamKa nunku

6. [nck nunbHUR
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7. Komip nigknagouHni

8.  [BUHT, WO NPUTATY€E NUAbHWUI BUCK

9. KoXyx HUXHIN

10. KHonka 6noKyBaHHA WnNUHAena

11. Pykis'a nepeaHe

12. Baxinb o perynioBaHHA rMnMbuHK nponuny

13. KHonMKa BBIMKHEHHs

14. KHonka 610KyBaHHA KHOMKW BBIMKHEHHA

15. Pykis'A ocHOBHe

16. Kpuwka Biaciky WwiTouok

17. Koneco 6noKyBaHHA MeXaHi3My perynoBaHHA Haxuny onipHoi
pamkn

18. To3Hauyka 45°4nA po3nuAOBYBaHHA Nif KyToM

19. TMo3Hayka 0°AnA nepneHANKYNAPHOro Po3nuIoByBaHHA

* ICHYye MOXAMBICTb  BIAMIHHOCTI  MiX aKTUUHUM  30BHIWHIM  BUTNAAOM
€NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaknM, Wo 306pakeHuil Ha MaIoHKY

OMNUC rPA®GIYHNX CUMBOJIIB

YBATA
A 3ACTEPEXEHHA
@ MOHTAX/HANALUTYBAHHA
@ IHOOPMALIA
MPUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU
1. HanpamHa fo npamoniHiiHoro nponuny Twr
2. Knioy TopueBui WecTurpaHHnin Twr
MIAroTOBKA /10 PO6OTHU

PETYJIIOBAHHA MWBUHM nPonuny
MubnHy Nponuay MoXHa peryntoBaTu B AianasoHi 8ig 0 40 55 Mm.
@- MocnabuTun Baxinb perynioBaHHA rnbunn nponuny (12).
« BigperynioBatn Ha noTpibHy rnmbuHy nponuny (ckopucrtantecs
WKasnow).
« 3abnokyBaTn Baxinb perynoBaHHA rubuHn nponuny (12)
(man. A).

MOHTAX HAMPAHOI A0 NPAMONIHIAHOIO NPONUANY
B pasi po3nuny matepiany Ha By3bKi LWIMaTKy peKOMEHAY€ETbCA
@Kopmayaamcn HanmpAMHOK A0  NPAMOJIHIHOTO  nponuay.
HanpamHa moxe Kpinutuca AK 3 niBoro, Tak i 3 npaBoro 60Ky
€/1eKTPOIHCTPYMeHTa.
MocnabuTn Koneco 6N10KyBaHHA HaNPAMHOI (4).
BKnacT HanpsAMHY peiiky B ABa NOCAI[OBHI OTBOPU B pamLii MUAKu
(5).
BiaperyntoBaty il Ha NOTPiBHY AOBXMHY (CKOpUCTAWTECA WKanolo).

fonomorolo koneca 6n1okyBaHHA (4).
HanpAamHy — TakoX  [OMycKaeTbcA
po3nuaoyBaHHA nig KyTom Big 0° fo 45°.
3a60pOHAETbCA AONYCKaTV TPUMaTW Manbui 4M pyKy nosagy
nNUAKK, Wo npautoe. Y BUNaaky Big6MTTA nunka 3gatHa Bnactu
Ha pyKy, WO 3aTHe CNPUYUHUTICA A0 CYTTEBOI TPABMM.
BIACYBAHHA HUXXHbOIO KOXYXY
BHacnipok onopy o6po6ntoBaHOro matepiany HWXKHIN KOXyx (9)
NUNbHOTO ANCKY (6) aBTOMATUYHO BiAOMBaETHCA.

LLlo6 BiACYHYTW MOro BPyuYHy CRiA NMepecyHyTW BaxiNb HWXHLOrO
KOXyXy (3).

BIACMOKTYBAHHA nuny

BUKOpMUCTOBYBATK Ao

@ Munka anckoBa o6najiHaHa NaLiBKOM BiACMOKTYBaHHA nuny (1), wo @

YMOXKNVBITIOE BIICMOKTYBAHHSA MUY Y1 TUPCH, L0 MOBCTAE B NpoLieci
pi3aHHA.

OPAJOK POEOTU/POEOYI HAJTALUTYBAHHA

BMUWKAHHA | BAMUKAHHA

Hanpyra B P BignosigaTn
Axapak'repmc‘mxam, BKasaHuMm B Ta6bnuui Ha nunui. B MomeHT
BBIMKHEHHA NUAKY cnif Tpumatu o6oma pyKamu, OCKinbKmn
MOMEHT eNleKTPOMOTOpPY MO3Ke Crp| T HEKOHTP
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3aKpinuT HanpsmMHy A0 MPAMOJIHINHOTO PO3NMUNOBYBaHHA 3a @

BiAGUTTA €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

Cnipg nam’atatu, wWwo nicna nuAKkn
BBIMKHEHHA NUABHNIA ANCK NUAKN We AeAKNIi Yac PyXaeTbCA.
WnidmalwmHky obnagHaHO  KHOMKOI — GNOKyBaHHA — KHOMKMW
BBIMKHEHHA (14), WO npu3HayeHa AnA 3anobiraHHA CaMOYUHHOIO
BBIMKHEHHA €NeKTPOIHCTPYMEeHTa.

BBiMKHeHHA:

« HaTucHYTU KHOMKY 6NOKYBaHHA KHOMKW BBIMKHeHHA (14) (man. B).
e HaTUCHYTU KHOMKY BBIMKHEHHA (13).

BUMKHeHHsA:

« Bignyctuty KHONKy BBIMKHeHHA (13).

PO3MNUIOBYBAHHA

Ha noyatky pisaHHA NuAKy cnif Winko TpumaTn oboma pykamu, 3a
obuaBa pykKis'a.

e Munky ponyckaeTbca BMUKaTW TiNbKU ToAi, Konu 1i po3milieHo
30anA BiA maTepiany, Wo NifnAra€ po3nuaoByBaHHIO.

He ponyckaeTbca CNpUUMHATY Ha NUAKY 3aiiBUi TUCK. Munky cnig
NPOBaANTY 3 MOMIPHM HaTUCKOM, NNaBHO.

Micna 3akiHYeHHA PO3NUNOBYBaHHA CAif 3a4eKaTu, AOKN NUAbHWUIA
[VUCK MOBHICTIO He 3YNMUHUTLCA 11 TiNbKW TOAI BWIHATK Vioro 3
matepiany.

AKWo po3nunoByBaHHA Gyno MepepBaHO 3 AKWXOCb MPUYMH,
nepeA TUM AK MPUCTYNWUTU AO OrO B3HOBEHHA, MUIKY ChiA
BUTATTV 3 MaTepiany, BBIMKHYTU 11 3auyekaTu, aX BOHa Habepe
MOBHY WBNAKICTb Ha ANOBOMY XOfi, a TOAi 06epexHO BBECTU MUIKY
NUABHUM JUCKOM [0 NPOpi3y B maTepiani, N TiNbKn ToAi novyatu
pi3aTu BnacHe matepian.

Mia yac posnuny gepesa Bnonepek BONOKHA iCHYE MOX/UBICTb
3aAMpaHHA BOJIOKOH AOropw i BifpuBy (U0 TeHAEHLi0 MOXHa
MiHiMi3yBaTK, AKLLO NPOCYBATV NUKY 3 MaNolo WBUAKICTIO).
YNeBHITbCA, WO HWXKHIA KOXYX BIAXMNAETbCA BRepef-Hasaj
HOPMasbHO | AOXOAUTb 1O CBOTO KPalHbOTO MOMIOMKEHHS.

Mepea Tvm, AK NpUCTYNaTn 4o Po6OTY NUAKOK, CNiA YNEBHUTUACH,
10 BaXiNib perynioBaHHA MNGUHN Nponuiy i Koneco 61oKyBaHHA
Haxuny onipHoi pamKn MiLLHO NPUTATHYTI.

B nunui AOMycKaEeTbCA BUKOPUCTOBYBATH BUKITIOYHO MUAbHI JUCKM
BiANOBIAHOIO 30BHIWHbLOrO AiaMeTpy i HacaAoBOro OTBOPY.
YNeBHUTUCA, WO MaTepia, Wo PO3NUI0BYETLCA, 3HEPYLIEHUN.
WnpLy YacTuHY pamKy MUKW CNif po3TalloByBaTH Ha Till YacTUHI
maTepiany, Wo He Bigpi3aeTbcA.

fAKuwo po3mipn matepiany € maTtepian yKkpi Tb
B TecnApCbKMX newartax. B pasi Akwo onipHa pamka He
CNUpaETbCA Ha MaTepian, a 3HaXOAUTbCA HaBUCY, iCHYE PU3NK
Big6UTTA.

H Py 6po6. 0 MaTepiany Ta uinke
YTPUMaHHA NUIKN rapaHTye NOBHNII KOHTPONb Nif Yac npaui Ha
ycTaTKyBaHHi, Wo A03BONA€ 3anobirtm pusuky TpaBmMaTusmy.
He ponyckaeTtbca niginmaTn cnpo6u NpuTpUMyBaHHA KOPOTKUX
wMaTKiB maTepiany pykolo nig yac ix nepetuny!

PO3MNWIOBYBAHHA NiA KYTOM

Mocnabutn Koneco 6510KyBaHHA MeXaHi3My perynioBaHHA Haxumy
nunbHoro ancky (17) (man. C).

BcTaHOBMTM ONipHY pamKy nia 6axaHum KyTom (Big 0° fo 45°)
BUKOPUCTOBYIOUN MO3HAYKM AK OPIEHTUP.

MpuTArTu pyuKky 610KyBaHHA MexaHi3my Haxuny pamku (17).

Cnig nam’aTati npo Te, WO NiA 4Yac pizaHHA Nif KyTom icHye
6inbNiA pU3NK NOABYU Big6buTTA (Ni MOX, icTb
3aKNVHEHHA MNUWIbHOTrO AMCKY), TOMy cnif nepeKoHaTucs,
wWo onipHa pamMKa NMWIKN CMUPAETbCA Ha MOBEPXHIO, WO i

06po6nI0I0Tb, BCi€I0 CBOEI pxHerw. P
BUKOHYBaTUCA NNaBHUM PYyXOM.

PI3AHHA WIAXOM BPI3AHHA B MATEPIAN

Mepea TMM AK perynioBaTh iHCTPYMEHT, Oro cnifi BUMKHYTN
KHOMKO0 BBIMKHEHHA il BUTATTU BUAENKY 3 PO3eTKMU.

« BigperynioBatu rambuHy nponuay BiAMNOBIAHO A0 TOBLMHU
matepiany.

MnnKy Cnip HaXMAUTY TAKUM YMHOM, WOG NepesiHA oKpaiika pamKin
cnupanaca Ha maTepian, a nosHauka 0° — 10 pO3NMNOBYBaHHA NO
npAmiii — 3HaxoAnnaca Ha ninii nponuny.

BcTtaHoBMBWIM MUAKY B Micli mouaTky pi3aHHA cnifg nigHectn
HUXKHIN KOXyYX (9) Baxenem HMXHbOro Koxyxy (3) (MUnbHUin guck
NUAKM 3HAXOANTLCA HaJ MaTepianom).

BBIMKHYTV eNleKTPOIHCTPYMEHT i 3aueKaTtu, AOKW MUNbHUI ANCK He
Habepe MakcMManbHy WBKUAKICTb.

.



Cnif NOCTYNoBO OMyCKaTV MUAKY, 3aHyplolouy MUAbHUA AUCK B
MmaTepian (nigyac Uboro pyxy nepefHa okpaika pamkn MUK He
NOBVHHA BiAPMBATUCA Bifi NOBEPXHi MaTepiany).

AK TiINbKW NUABbHWUI ANCK NOYHe pi3aTu, CNif BIANYCTUTU HUXKHIO
YaCTUHY KOXKYXY MUbHOIO UCKY.

AKTINbKM oNipHa pamKa NOBHICTIO NAXe Ha MaTepia, AONyCKaeTbCA
po3noyat pisaHHA, 4OTUCKaOUM NUKY BNepea.

He ponyckaeTbcAa BuTAryBatM nNuUAKy 3 matepiany, Wo
06po6ntoeTbeA, abo npocyBaTu 1i Haszad, AKWO MUAbHWA ANCK
PYXa€ETbCA — Lie MOXKe CNPUYNHNTY BIAONTTA NUAKN Ha3ag.
BpizaHHA 3aKiHUyeTbCA B NOPAAKY 3BOPOTHOMY [0 Oro novatky:
MUAKY CNig nNoBepHYTW AOBKOMa NiHil CTUKaHHA nepeaHboil
OKpaliKu1 onipHOT pamMKK 3 MaTepianom, Lo 06pobaioeTbeA.

Micna 3akiH4eHHA pi3aHHA Cnif 3ayekat, AOKWU NUAbHWUIA AUCK
MOBHICTIO HE 3YNNHNTLCA 1 TINbKW TOAI BUNHATM NOTrO 3 MaTepiany.
B pa3si HeobGxigHOCTi 06pobKy maTepiany cnif 3asepwunTn 3
BUKOPUCTaHHAM HOXIBKM Yy NYYKOBOT NUAKN.

PI3AHHA TA BIAPI3BAHHA BEJIMKNX LWWMATKIB MATEPIANTY

Jlo nepeTMHaHHA BeNMKUX NUCTIB mMaTepiany a6o pgepeB’sHOl
AOWKW CNifi BMKOPUCTOBYBaTU BiANOBiAHI niAnopku, wo6
3ano6irTm wWapnaHHIO NUAbHOrO AUCKM (ABMWa BipGUTTA)
BHaCNiJOK 3aKNVHEHHA NUABHOTO ANCKY B Nponui.

MianopKy cnig BCTaHOBUTYW Nif INCT YK AOLWKY Hefaneko Bif mMicuya
nponuny.

Cnif nepekoHaTWUCA, WO HACTaHOBM MUKW TapaHTyioTb, WO
BepcTaT uM MIANOPKKM He Oyfe MOWKOAXKEHO MiA 4ac po3nuy
maTepiany.

®

36EPITAHHA TA O6CJ1YTOBYBAHHA

Mepea TMM AK perynioBaTi, PEMOHTYBaTW €IeKTPOIHCTPYMEHT
uYM BCTAHOBNIOBATU Pi3aNbHMiI IHCTPYMEHT, yCTaTKyBaHHA cnif
yTn i BUTATTY BUAENKY 3 PO3ETKN.
o Cnip 3aBXAW nepeBipATU BEHTUNALUINHI WinuHM B Kopnyci
eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ha BiJCYTHICTb B HUX CTOPOHHIX NpeameTis
Ta nuny. Bci 3acobu perynioBaHHA NUIKU NOBUHHI yTpUMyBaTUCA
B 4YNCTOTI. B pasi Heob6XifHOCTI iX ounweHHA cnif ckopucTaTmcs
witkolo. Hainbinbw epeKTVBHOK € OYMCTKA CTUCIMM MOBITPAM.
Mig 4ac YMCTKM CTUCAMM MOBITPAM CAiJ MaTW Ha Cobi 3axucHi
OKYNIAPY Ta 3aXMCHY MacKy (NentocTky). He nonyckaeTbca unueHHs
BEHTUNALINHNX OTBOPIB 3 BMKOPWUCTaHHAM rOCTPUX NpeAMeTiB,
Hanpuknag, BifKPYTOK UM iHWOrO IHCTPYMEHTY.
He [IONYyCKaeTbCA BUKOPUCTOBYBATH no YnLEeHHA
€NeKTPOIHCTPYMEHTY GEH3UH, PO3UMHHWKM YW [IeTePreHTy, Lo
MOV 6 MOWKOANTYN MNACTAKOBI YaCTUHM NUNKN.
B pasi noAsBu HagmipHOro iCKpeHHA KomyTaTopa ABUryHa MUKy
cnip BigMoBUTUCA BiA Ti ekcnnyaTauii 1 focTtaBuTy ii 1O cepBicHOro
LeHTpY.
3a HOPManbHOTrO PeXxumy npaui NUIbHWIA AUCK 3aTyMOETbCA
Yyepes NeBHUN MPOMIXKOK yacy. O3HaKOK 3aTynneHHA MUIbHOTo
[UCKY € HeobXiAHICTb 36inblieHHA TUCKY [0 NpPOCYyBaHHA
iHCTPYMeHTY nif yac po3nuny B maTepiani. AKWO KOXyX NUAbHOroO
[AVCKY NOLWKOAXEHO, NOro CNifjy HeranHo 3aMiHUTH.
o TNbHWIA ANCK 3aBXAN NOBUHEH By T rocTprMm.

3AMIHA JUCKY NUJIIbHOIO

« 3a 4ONOMOrolo KJoYa, Lo NoCTavyaETbCA B KOMMAEKTI, BIAKPYTUTK
MyTPY, WO KPiNUTb NUAbHWIA JUCK (8), pyXoMm BAIiBO.

o lWo6 3anobirt npokpyuyyBaHHIO Bany MNWAKM  nif  Yac

BiIKpyYyBaHHA TBUHTA, HanexuTb 3abnOKyBaTU Bas KHOMKOI

6nokyBaHHA Bany (10) (man. D).

3HATW 30BHILHIV NiAKNAA0UHMI KOMIp (7).

3a ONOMOTroI0 BaXesNA HUKHBbOrO KOXYXY (3) Cnia BigBECTU KOXYX

NUABbHOTO ANCKY (9) HACTINbKW, o6 BiH AKOMOra Ginblue cxoBaBCA

nia BEPXHbOIO YaCTUHOIO KOXyXa (2) (Npw LboMy Cnif nepesipuTy,

4y NpaLIoE NPYXXUHa BiiBEAEHHA HUKHBOTO KOXYXY).

Micna uboro cnifg BUTATTM NUALHUIA AUCK KPi3b WiNWHY B ONipHiii

pamui nunku (5).

O6paTn HaNPAMOK BCTaHOBNEHHA HOBOTO MUILHOTO AUCKY TaKUM

4YMHOM, WO6 pi3anbHi OKpaiku 3y6uis nuaku 6ynn ckepoBaHi

BiAANOBIAHO 1O HaNPAMKY 06epTaHHA, TO6TO HANPAMOK CTPINKMN Ha

MUIBHOMY IUCKY Ta CTPINKM Ha HUKHbOMY KOXYCi MUIbHOTO JUCKY

NOBVHHI cniBnacTu.

BctaBUTM nuAbHWMIA AUCK Kpi3b WinuHY B ONipHIN pamui i

3adikcyBaTM NOro Ha Bany MNWIKKW, 3aXOBYlOUM 3BOPOTHY BiA

[leMOHTaXy NOCNifOBHICTb AiN.

.

.
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Cnip 3BepHyTM 0cCo6nuBY yBary, Wo6 BCTaHOBUTU NUAbHWIA
AUCK y np y K y. H obepTaHHA Bany
3a3Ha4yeHNIn CTPINKOIO Ha KOXKYCi UK.

3AMIHA BYTUIbHUX LWITOK

ByrinbHi WiTOUKM B ABUTYHI, WO 3HOCUANCA (TOGTO KOPOTLWI 33 5 MM),

cnaneHi Ym TPiCHYTI, CNif HeranHoO 3aMiHWMTU. 3aBXAWN CNif 3aMiHATU

06MABI WiTOYKM OAHOYACHO.

3HATU KPULWIKY W KOPMYCY 3-Haf WiToyok (16) (man. E).

YCYHYTU 3yXKNTU LWITKU.

YCyHYTV BYFinbHWI NN 3a AONOMOTOK CTUCIONO NOBITPA.

BcTaBuTW HOBI BYrinbHi Witouky (Man. F) (LWiTOYKM NOBUHHI BiflbHO

nepecyBaTuCA B WITKOYTPUMyBayax).

BcTtaHoBnTU KpULKy Kopryc (16) Ha micue.

Micna 3amiHM WiTO4YOK Cnig BBIMKHYTM NUAKYy Ha AnosBomy

xoAi W 3a4yekaTu, NMOKM LWITOYKM AonacyloTb A0 KONEKTopy

ABUTYHa. 3aMiHy BYriNbHMX WITOYOK 3aBXAMW Cnig Aopy4atun
idi C ianictam Ta BUKOPUCTOBYBaTU BUK/IIOYHO

opuriHanbHi 3an4acTuHm.

B pasi 6yab-AKNX Henmonagok cnif 3BepTaTCA A0 aBTOPWU30BaHOTO

CepBiCHOTO LieHTPY BUPOGHNKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKIN

Munka guckosa
XapakTepuctuka MokasHuk

Hanpyra xueneHHs 230 B 3m.ctp.
YacToTa cTpymy 50y
HomiHanbHa noTyHicTb 1200 Bt
LisuakicTb 0bepTi WNuHAens 6e3 HaBaHTaXeHHs 5000 xB.”
MaKkcumanbHWii KyT Haxuny 0°-45°
| iameTp 30BHiLLHI ANCKY NUbHOTO 165 mm
[iameTp HacaaoBOro OTBOPY AMCKY NMWIbHOTO 20 MM

Nig npamum 55 Mm
MakcumanbHa ToBlYVHa KyToMm
posnaniosaHHa Mig KyTom (45°) 34 Mm
Knac enekrpoisonauii Il
Bara 3,2 Kr
PiK BUroTOBNEHHA: 2021

IHOOPMALLIA MPO PIBEHDb WWYMY | KOJINBAHb

PiBeHb TucKy ranacy: Lp, = 95,8 ab (A) K= 3 gb (A)

PiBeHb akycTuuHoi noTyHocTi: Lw, = 106,8 ab (A) K= 3 b (A)
3HayeHHA Bibpauil (MPUCKOPEHHA KONMBaHb): a, 529 m/c?
K=1,5m/c

h

OXOPOHA CEPE[JOBULIA

3yXKWUTi NPOAYKTY, WO NPaLIoiOTh Ha eNEKTPUYHOMY XKUBINEHHI, He
i BUKMaT pasom 3 noGyToBMMN BiXOaMK, a yTUNi3oByBaT
B CneuianbHUX 3aknagax. BigomocTi npo yTtunisauilo MoxHa
oTpMMaTW B MpofaBUA NpPoAyKUii 4YM B oOpraHax MmicLeBoi
aamiHicTpaii. BignpalboBaHi eneKTpuyHi Ta eNeKTPOoHHI Npunagn
MICTATb PEUOBMHY, WO He € CMPUATAVBAMM ANIA MPUPOAHOTO
cepepiosuua. O6nagHaHHs, WO He NepeaeTbes 40 NepepobKy,
MOXe CTaHOBWTW HebesneKy [nA cepefoBMWA Ta 3[0POB'A
THOAMHM.

* BUpOBHMK 3anmiuae 3a co6oto NpaBo BHOCUTYU 3MiHU.

«Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa,
3 lopuanyHoto aapecoio B Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT i pani 3sragysaHe Ak
«Grupa Topex») CNOBILAE, WO BCi aBTOPCbKi MpaBa Ha 3MiCT AaHOT IHCTPYKLIT (TyT i
[ani Ha3nBaHOT «IHCTPYKLiA»), B TOMY Ha Ti TEKCT, PO3MilLeHi CBITANHYN, CXemMaThuHi
PUCYHKW, KPECNEHHSA, @ TaKOX PO3TallyBaHHA TEKCTOBUX i rpadiuHnx enemeHTis
Hanexatb BUKMOUHO [0 Grupa Topex i 3acTepexeHi BiaNOBiAHO A0 3aKoHy Bif
4 niotoro 1994 poky «[lpo aBTopcbKe NpaBo i CnopiaHeHi Npasa» (AnB. opraH
Aepxapyky Monbuwi «Dz. U.» 2006 N 90 n. 631 3 noganbu. 3m.). KonitoBaHHs,
nepep: , ny6nikauis, B KOMepuinHux uinax Bciei IHcTpyKUil
un okpemux ii enemeHTiB 6e3 nucbmoBoro aossony Grupa Topex cyBopo
3a6opoHeHe. HegoTpumaHHA A0 L€l BUMOrM TATHE 3a CO60I0 UMBINbHY Ta KapHY
BiANOBIAANbHICTL




VERTO

EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

52G682 TiP.
KORFURESZ
FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE

ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES
ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

A HASITOEK NELKULI KORFURESZEK HASZNALATANAK
BIZTONSAGI RENDSZABALYAI

VESZELYEK

a. Kezeit tartsa tavol a vagas helyétdl, a flirésztarcsatol. A
markolaton kiviil masik kezével fogja a pétmarkolatot vagy
a gép hazat tartsa vele. Ha két kézzel tartja a korflirészt, kisebb
a balesetveszélyt.

b. Ne nyuljon a vagott kadarab ala. A védéboritds nem éra
munkadarab ald, ott nem tud a kéznek vedelmet nyu]tanl
c. Avagasi mélységeta kadarab vastag

megfeleléen valassza meg. Azt ajdnljuk, hogy a fiirésztdrcsa a
munkadarab aljdn a fogmagassdgndl kisebb mértékben dlljon ki.

d. Tilos a munkadarabot kézzel tartani vagy azt a labra
fektetni. A munkadarabot régzitse stabil alapra. A
munkadarab megfelelé régzitése csékkenti a balesetveszélyt
és segit a flirésztdrcsa beszoruldsdnak, a vagdsvonaltél vald
eltérésének megakaddlyozdsdban.

e. A korfiirészt tartsa az erre Igalé szigetelt ré él fogva,
kiilono akkor, ha f Il a veszélye annak, hogy a forgé
fiirésztarcsa fesziiltség alatti vezetéket vagy a halozati
csatlakozévezetéket érintheti. A szerszdm fémes részeinek
érintkezése fesziiltség alatti vezetékkel dramiitéses balesetet
idézhet el6.

f. Hosszanti vagas esetén mindig hasznaljon vezetélécet vagy
parhuzamvezetét. gy pontosabb lesz a vdgdst és csékken a
flirésztdrcsa beszoruldsdnak veszélye.

g. Kizardlag olyan fiirésztarcsat hasznaljon, amelynek
megfelel6 atméréjii a régzitéfurata. Ha a flirésztdrcsa furata
nem illeszkedik az orséhoz, nem lesz kézpontos, ami a miikédé
szerszdm folétti uralom elvesztését okozhatja.

h. Tilos a fiirésztarcsa rogzitéséhez sériilt vagy az eredetivel
nem megegyezd alatéteket és csavarokat hasznalni. Az
aldtétek és a rogzitécsavarok kifejezetten tgy lettek megtervezve,
hogy biztositsdk az optimdlis izemmenetet és a biztonsdgot.

i. Akorfiirészt tartsa eré6sen, mindkét kezével, olyan
kartartassal, hogy a gép visszarugasanak ellen tudjon
tartani. Ne alljon a vagas vonalaba, hanem inkabb a gép
egyik oldala felél. A visszarugds kovetkeztében a gép hirtelen
hdtra mozdulhat, de ha odafigyel, vissza tudja tartani.

j. Haafiirésztarcsa akadozik, vagy valamilyen okbdl nem
vag egyenletesen, engedje fel az inditok olot, és tartsa
mozdulatlan helyzetben a koérfiirészt az anyagban, mig a
filirésztarcsa meg nem all. Ne prébalkozzon a fiirésztarcsa
kiemelésével a vagand6 anyagbdl, sem a korfiirész
hatrahuzasaval, mig a fiirésztarcsa meg nem all, ellenkezé
esetben erds visszarugasra szamithat. Prébdlja meg
megdllapitani, mi okozza a fiirésztdrcsa egyenetlen miikodését, és
sziintesse meg a kivdlté okot.

k. Ha a korfiirészt ujrainditja a allitsa a
fiirésztarcsat a vagat kozépvonalaba, és ellendrizze, hogy
a flirész fogai nem szorulnak-e meg az anyagban. Ha a
flirésztdrcsa megszorul az Gjrainditdsndl, az er6s visszarugdshoz, a
korfiirész kiperdiiléséhez vezethet.

I. Nagy lapok vagasanal alkal gfelelé alatamasztast,
ezzel elkeriilheti a tarcsa megszorulasat és az ezzel jaré
visszarugast. A nagyméretii lapok hajlamosak a sajdt sulyuk
alatti lehajldsra. A tdmasztékokat a lap alatt, a vdgdsvonal
mentén, annak mindkét oldaldn, valamint a lap szélének kézelében
kell elhelyezni.

m. Ne hasznéljon életlen vagy sériilt flirésztarcsat. Az életlen
és a rosszul bedllitott flirészfogak erds surléddst, beszoruldst és
visszarugdssal veszélyeztetd, tul keskeny vdgatot eredményeznek.

Kkad. bb.
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n. A vagas megkezd elétt a vaga
beallitast hatarozottan rogzitse. Ha a fiirész bedllitdsai
vdgds kézben megvdltoznak, az a fiirésztdrcsa beszoruldsdt és
vrsszarugasat okozhar/a

o. Legyen kiilono tos, ha valaszi készit
bevagasokat. A fiirésztdrcsa rejtett elemekbe futhat, erés
visszarugdssal reagdlva.

p. Minden véagas el6tt ellendrizze, hogy az alsé védéburkolat
a helyére csuszott-e. Tilos a korfiirész hasznalata, ha az alsé
védoéboritas nem mozog akadalymentesen, és nem cstszik
vissza a tarcsara azonnal. Tilos az als6 védéboritast rogziteni
vagy nyitott helyzetben hagyni. Ha leejti a flirészgépet, az az
alsé védéboritds deformdléddsdt okozhatja. llyenkor hizza fel
az alsé védéboritdst az erre szolgdlo fogantyuval, és ellenérizze,
szabadon mozog-e, és hogy nem érinti-e a flirésztdrcsdt vagy a gép
mds részét kiilonbozé vagdsmélység és dblésszog bedllitdsokndil.

q. Ellenérizze az alsé véddboritas rugoéjat. Ha az alsé
védédboritas illetve rugéja nem miikédik megfelel6en, azt a
hasznalatbavétel el6tt meg kell javitani. Az alsé védéboritds
mlikédését lassithatjdk annak sériilt alkatrészei, ragacsos
lerakéddsok vagy a felgyiilemlett fiirészpor.

r. Az alsé védéboritas visszahtizasa csak egyes esetekben
megengedett, ilyen példaul a,bevagas” és az ,0sszetett
vagas”. Hizza vissza az als6 véddboritast a visszahtizé
karral, és amikor a fiirész mar belemélyedt az anyagba,
engedje Ujra szabadon. Minden mds vdgdsndl az alsé
védéboritdst hagyja éndlléan miikédni.

s. Minden esetben ellenérizze a korfiirész letétele elétt,
hogy az als6 védéboritas teljesen fedi-e a flirésztarcsat. A
fedetlen, még forgé fiirésztdrcsa a gép hdtrdlé mozgdsdt okozza,
és belevdg mindenbe, ami az utjdba keriil. Vegye figyelembe, hogy
a kikapcsolds utdn még egy kis idére van sziikség a flirésztdrcsa
megadlldsdhoz.

A VISSZARUGAS OKAI ES MEGELOZESENEK MODJAI

o A visszarugas a korflirész beszorult vagy rosszul vezetett

flirésztarcsa altal kivaltott hirtelen kiemelkedése és a vagasvonal

mentén, hétra, a gép kezel6jének irdnydba torténd kivetddése.

Ha a flirésztarcsa megakad valamiben vagy beszorul a vagatba, a

tarcsa megall, és a motor tovabbforduldsa valtja ki a gép hirtelen

hatravetédését kezel6jének irdnyaba.

« Ha a flrésztarcsa elhajlott (,nyolcas van benne”), vagy
rosszul vezetett a vagatban, a flirészfogak az anyagbol
valé kiemelkedésiikkor a vagat peremébe marhatnak, és
annak ellenalldsa a flirésztarcsa és vele egyltt az egész gép
kiemelkedését és hatravetédését okozhatja.

Avisszarlgast a flirészgép helytelen hasznalata, a rosszul kivitelezett

miveletek vagy a nem megfelelé Uzemeltetési korilmények

okozzék, és elkeriilhet6 a vonatkozo szabalyok betartdsaval.

Biztonsagi szabalyok:

« Ne hasznaljon sérilt, deformalodott flirésztarcsat.

« Csakagyartéaltalajanlott,azEN 847-1 szabvény kovetelményeinek
megfeleld flirésztarcsat hasznéljon.

« Ne hasznaljon olyan tarcsat, amelynek fogai nincsenek keményfém
lapkékkal (pl. vidia) megerésitve.

« Hasznélja a megfelelé személyes védbeszkozoket:

- halldsvédelmi eszkdzoket a halldsromlas kockazatdnak
csokkentésére;

- szemvédo eszkozt;

- légzésvédelmi eszkozoket, hogy csokkentse a kéaros porok
belégzésével jaré kockazatokat;

- védobkesztylit a flirésztarcsa és mas, éles vagy durva feliletd
targyakhoz (a flirésztarcsat, ha lehet, a furatanal fogja meg).

. Fa vagasakor alkalmazzon porelszivast.

A&

élység és a

falakh

7

e A fﬁrészta’rcsét a vagandé anyagnak megfeleléen kell
megvalasztani.

« A korflirészt kizarolag fa és ahhoz hasonlé anyagok vagasara
hasznalja.

o A flirész lzemeltetése tilos védéboritas nélkil, vagy ha az
megszorult.

« A munkavégzés kdrnyezetében a padlo legyen tiszta, megfelel
allapotu, laza és kiallo elemektél mentes.

« Biztositani kell a munkavégzés helyének kielégité megvildgitasat.

« Agép kezel6jét megfelel6 oktatédsban kell részesiteni a berendezés
kezelésérdl, hasznalatarol, a munkavégzés maodjarol.
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Kizarolag megfelel6en élezett flirésztarcsat hasznaljon.

Vegye figyelembe a tarcsan feltiintetett maximalis sebességet.
Ellendrizze, hogy a beszerelt alkatrészek a gyartoi elSirdsoknak
megfelelnek-e.

Ha a flirészgép lézerfeltéttel felszerelt, a feltét cseréje mas tipusu
lézerre tilos, javitasat pedig csak szakszerviz végezheti.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6 aban is bi: agos szerkezeti felépités, a biztonsagi
goldasok és kiegészitd védofelszerelések alkalmazasa
mellett is indig fi ad a kavégzés kozb

bekovetkezé balesetek minimalis veszélye.

FELEPITES, RENDELTETES

A korflirész a Il. szigetelési osztalyba sorolt elektromos kézi
szerszam. A gépet egyfazisi, kommutéatoros elektromotor hajtja
meg. A korflirész a méreteihez igazodé fa és ahhoz hasonlo
anyagok vdagasara szolgal. Ne hasznalja tiizifa apritasara. A flirész
megadottaktdl eltéré célra torténd alkalmazasa rendeltetésellenes
hasznalatnak mindsul. A fiirészt kizardlag a hozza alkalmas,
vidiabetétes fogazatu flirésztarcsaval szabad hasznalni. A korfiirész
konny kisipari, valamint otthoni amatér (barkacs) célu felhasznalas
céljara tervezték.

Tilos az elektromos kézi a rendel
alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alkalmazott szamozas a kilon oldalakon taldlhato, a szerszamok
részelemeit bemutaté dbrék jelléseit koveti.
1. A porgylijté csatlakozdcsonkja

2. Fels6 védéboritas

3. Azalsé véddboritas emel6karja

4. A pérhuzamvezetd rogzité csavarja

5. Talplemez

6. Flrésztarcsa

7. Feszitéperem

8. Tarcsarogzitd csavar

9. Alsé véddbboritas

étol eltérd célra

10. Orsozar

11. Elilsé markolat

12. Vagasmélység rogzitd kar

13. Inditékapcsolo

14. Azindité kapcsold biztonsagi retesze
15. Markolat

16. Szénkefe fedél

17. Atalplemez-dontés rogzité csavarja
18. A ferdevagas 45° jelzése

19. Azegyenes vagas 0° jelzése

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES/BEALLITAS

@ TAJEKOZTATO

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK
1. Parhuzamvezetd -1db
2. Hatszogkulcs -1db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A VAGAS MELYSEGENEK BEALLITASA

A vagéas mélységét 0 - 55 mm kozott lehet beallitani.

« Nyissa a (12) vagasmélység rogzit6 kart.

« Allitsa be a kivant vagasmélységet (a skalat hasznalva).

« Zérja a (12) vagasmélység rogzito kart (A. rajz).

A PARHUZAMVEZETO FELSZERELESE

Az anyag hosszant, vékony darabokra végasahoz alkalmazza
a parhuzamvezet6t. A parhuzamvezeté a szerszam jobb és bal
oldalarol is felszerelhetd.
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« Lazitsa meg a parhuzamvezeté (4) rogzité forgatogombjat.

« Csusztassa be az (5) parhuzamvezet6 két tartéjat a nyildsokba.

« Allitsa be a megfelelé tavolsagot (a skéla alapjan).

« Rogzitse a (4) parhuzamvezet6t a forgatogombbal.

A parhuzamvezetd hasznélhato 0° — 45° kozotti ferdevagasnal is.
Soha ne tartsa a kezét, az ujjait a korfiirész mogott. Visszarugas
esetén a hatravetddé korflirész a kézre talalva komoly sériilést
okozhat.

AZ ALSO VEDOBORITAS ELHUZASA

A (6) flrésztarcsa (9) alsé védéboritasa automatikusan félrehuzodik
a végott anyag haladédséval.

Kézzel a (3) kar segitségével hizhato el.

A PORELVEZETES
A korflirészen a vagas kozben keletkezé forgacsok és a flirészpor
elvezetése az (1) porgydjté csonkon keresztil torténik.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A halézati fesziiltség egyezzen meg a korflirész gyari
adattablajan feltiintetett fesziiltséggel. A korfiirészt tartsa két
kézzel annak beinditasanal, mivel a motor forgatonyomatéka
ilyenkor igyekszik azt megperditeni.

Ne feledkezzen meg arrél, hogy a fiirész kikapcsolasa utan
annak mozgé elemei csak egy kis id6 utan allnak meg.

A korflirész inditokapcsoldjat a véletlen elinditast kizaro (14)
biztonségi retesz védi.

Bekapcsolas:

« Nyomja be az inditékapcsol6 (14) reteszét (B. rajz).

« Nyomja be a (13) inditékapcsolét.

Kikapcsolas:

« Engedje fel a (13) inditokapcsolot.

AVAGAS

« A korflirészt inditasakor markolja meg hatarozottan, mindkét
kezével, kihasznalva mind a két markolatot.

A flirészgépet csak akkor szabad beinditani, ha a fiirésztarcsa nem
érintkezik a vagandé anyaggal.

Ne gyakoroljon a flirészre erételjes nyomast, vezesse finoman, de
folyamatosan.

A vagas végeztével varja meg, mig a flirésztarcsa teljesen meg
nem all.

Ha a vagas befejezése el6tt szlinetet tart, a vagas folytatasahoz
a flirész beinditdsa utdn varja meg, mig az tresjaratban eléri
teljes forgasi sebességét, és csak ezutan vezesse be 6vatosan a
flirésztarcsat a vagatba.

Ha a vagast az anyag (fa) szaliranyara mer6legesen végzi, a szalak
igyekeznek kiemelkedni, kiszakadni az anyagbol (a fiirész lassu
elétolasaval ez a jelenség minimalizélhato).

Gy6z6djon meg arrél, hogy az alsé védéboritas egészen a szélsé
helyzetéig elmozdul.

Mielétt nekifog a vagasnak, minden esetben ellenérizze, hogy
a vagasmélység rogzité kar és a talpdélés allito forgatogomb
megfeleléen rogzitve van-e.

A flirészgéphez kizarélag a megadott kiilsé atmérdjii és megfelelé
méretl rogzit6éfurattal rendelkezé flirésztarcsat hasznéljon.
Gondoskodjon a vagandé anyag megfeleld rogzitésérél.

A flirészgép talpanak a szélesebb oldalat kell a megmaradé (nem a
levagando) anyagrészre fektetni.

Ha a vagandé anyag kis méretii, rogzitéséhez hasznaljon
asztalos szoritét. Visszarugast okozhat, ha a korfiirész talpanem
fekszik fel a vagandé kadarabra, h a folé Ikedve
halad.

A vagandé anyag megfelelé rogzitése lehetévé teszi a
berendezés miikodése folotti teljes uralmat, és konnyebben
elkeriilhetévé teszi az esetleges sériilések bekoévetkeztének

a veszélyét. Tilos a rovid anyagdarabokat a vagashoz kézzel
lefogni!
FERDEVAGAS

Lazitsa meg a talplemez-dontés rogzitését a (17) forgatdgombbal

(C. rajz).

« Allitsa be a talp kivant d61ésszogét 0° és 45° kdzétt, a skéla alapjan.
« Rogzitse a bedllitott szoget a (7) talplemez-dontés rogzitd
forgatégombbal.
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Vegye figyelembe, hogy ferdevagas esetén nagyobb a
veszélye annak, hogy bekovetkezik a korfiirész visszarugasa
(kdonnyebben beszorul a fiirésztarcsa), ezért forditson fokozott
figyelmet arra, hogy a talplemez allandéan teljes feliiletével
felfekiidjon a vagott anyagra. A vagast egyenletesen,
folyamatosan vezesse.

VAGAS AZ ANYAGBA VALO BEVAGASSAL

Mielétt hozzafog a beallitasoknak, ar: a a korfiirészt.

« Allitsa be a vagas kivant mélységét, az anyag vastagsaganak
megfelelen.

Dontse elére a flirészt Ggy, hogy a talp eliilsé pereme a vagandé
anyagra fektdjon, az egyenes vagas 0° jelzése pedig a vagas
vonalara essen.

Miutén igy beallitotta a flirész helyzetét, hizza fel a (9) also
védéboritast a (3) karral (a flirésztarcsa tovabbra is maradjon az
anyag folott).

Inditsa el a flirészt, és varja meg, mig a flirésztarcsa eléri a teljes
fordulatszamot.

Lassan engedje le a flirészgépet, a talp ellilsé peremét allandéan
az anyagon tartva, hogy a flirésztarcsa belevaghasson az anyagba.
Amikor a flirésztarcsa megkezdi a véagast, engedje le az alsé
védéboritast.

Amikor a talplemez teljesen felfekszik a vagott anyagra, folytassa a
vagast a flirész eléretolasaval.

Ne tolja a korftirészt forgo flirésztarcsaval hatrafelé, mivel ez a
mozdulat eléidézheti a flirész visszartigasat.

A vagas befejezését a kezdéshez hasonloan végezze, a talplemez
anyagra fekvé elllsé pereme, mint tengely korli elforditassal
emelje ki az anyagbol a flirészt.

A flirész kikapcsolasa utdn engedje a flrésztarcsat teljesen
megallni, csak azutan emelje ki a vagatbol.

Ha szikséges, a sarkok megmunkaldsat végezze szuréfiirésszel
vagy kézi flirésszel.

NAGY ANYAGDARABOK VAGASA, LEVAGASA
Nagyobb lapok vagasa esetén gondoskodjon annak
alatamasztasarol, nehogy a vagatba szorulé fiirésztarcsa a gép
visszarugasat okozza.

@ « Alapot vagy a deszkat a vagas kozelében tamassza ala.
.

falald
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Gy6z6djon meg arrdl, hogy a fiirész adott beallitasanal nem lép-e
fel a mihelyasztal vagy a tamaszték karositasanak lehetésége a
véagas kdzben.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi, karbantartasi miivelet
megkezdése el6tt aramtalanitsa a szerszamot a halézati
csatlakozo kihuzasaval.

« Gondoskodjon arrél, hogy a korflrész szell6zényildsai minden
esetben tisztak, atjarhatok legyenek. Legyenek tisztak a korflirész
szabdlyz6 elemei is. Szlikség esetén tisztitasukhoz hasznaljon
ecsetet. A leghatékonyabb tisztitds sdritett levegével végezhetd.
Ha sUritett leveg6t hasznél a tisztitashoz, viseljen védészemiiveget
és védobalarcot. Ne tisztitsa a szell6zonyilasokat éles targyak
(csavarhuzok, stb.) becsusztatasaval.

« Tilos atisztitdashoz benzin, oldészerek vagy mosdszerek hasznalata,

ezek karosithatjak a korflirész mdanyag alkatrészeit.

Amennyiben tulzott szikraképzés észlel a motor kommutatoraban,

adja be atvizsgaldsra a szerszamot a szakszervizbe.

A rendes hasznalat folyaman egy id6 utdn a flirésztarcsa élei

eltompulnak. A flrésztarcsa életlenségének egyik jele az, hogy

a korflirészt nagyobb erével kell vagasnal elére tolni. Ha a

flirésztarcsa megséril, azt azonnal ki kell cserélni.

« Aflirésztarcsa legyen mindig éles.

A FURESZTARCSA CSEREJE

« A mellékelt kulccsal csavarja ki (balra forgatva) a flirésztarcsa (8)
@ régzitécsavarjat.

A flirésztarcsa rogzitéesavarjanak kicsavarasa kozben a motor
orsojanak elfordulasat akadalyozza meg a (10) orséreteszel6
gombbal (D. rajz).

Vegye le a (7) kiilsé feszitdgyirdit.

A (3) emel6kar segitségével mozditsa el az (9) alsé védéboritast
ugy, hogy az becstsszon, amennyire csak lehet, a (2) felsé
védoboritasba. llyenkor egyuttal ellendrizei az alsé védéboritas
huzérugojanak éllapotat és miikodését is.

CsUsztassa ki a flirésztarcsat az (5) talplemez résén keresztil.

« Az uj flirésztarcsat allitsa be gy, hogy annak fogazata, illetve a
tarcsan taldlhato nyil iranya megegyezzen az alsé védéburkolaton
taldlhaté nyil irdnyaval.

« CsUsztassa be a flirésztarcsat a korflrész talplemezének résén
keresztiil, régzitse az orson, forditott sorrendben megismételve a
leszerelési folyamat lépéseit.

igyeljen oda arra, hogy a fiirésztarcsa fogai a megfelelé iranyba

nézzenek. Az orsé forgasiranyat a korfiirész hazan nyil mutatja.

A SZENKEFEK CSEREJE
@ A motor elhasznédlédott (5 mm-nél révidebb), elégett vagy elrepedt

szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét minden esetben
egydtt kell kicserélni.

Csavarja ki a szénkefék (16) fedeleit (E. abra).

Vegye ki az elhasznalodott szénkeféket.

Fuvassa ki az esetleg felgyllemlett grafitport s(ritett levegd
segitségével.

Helyezze be az Uj szénkeféket (F. abra) (a szénkeféknek lazan be
kell csuszniuk a szénkefetartokba).

Szerelje vissza a szénkefék (16) fedeleit.

A szénkefék cseréje utan inditsa be a korfiirészt terhelés nelkul
és jarassa egy darablg, hogy a kefék h akoph

a forgorész k ahoz. A
képzett szakemberrel végeztesse,
alkatrészek felhasznalasaval.
Barmiféle felmeriil6 meghibasodas javitasat
meghatalmazott szervizére.

inkefal

:seréjét kizarélag
kizérélag eredeti

és

bizza a TOPEX
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MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Korflirész

Jellemzd Erték
Halozati fesziiltség 230V AC
Halozati frekvencia 50Hz
Névleges teljesitmény 1200 W
Az ors6 Uresjarati fordulatszama 5000 min™
Ferdevéagasi tartomany 0°-45°
A flirésztarcsa kiils6 atméréje 165 mm
A flirésztarcsa furatdtmérdje 20 mm
A végott anyag maximélis egyenes vagas 55mm
vastagsaga ferde vagas (45°) 34mm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly 1l
Tomeg 3,2kg
Gyartési év 2021

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint: Lp, = 95,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Egyenértékii stlyozott rezgésgyorsuls: a, = 5,29 m/s* K = 1,5 m/s?

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos lizem( termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel,
hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladekgyujtesre
szakosodott helyen. A hull | kapcsolatos kérdé
valaszt kaphat a termék keresked6jétél, vagy a helyi hatosagoktdl.
Az elhasznalédott elektromos és elektronikai berendezések
a természeti kornyezetre haté anyagokat tartalmaznak.
A hulladékkezelésnek, ujrahasznositidsnak nem alavetett
berendezések potencidlis veszélyforrast jelentenek a kornyezet és
az emberi egészség szamara.

* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
(székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti,
hogy a jelen hasznélati utasitds (tovabbiakban ,Hasznélati Utasitds”) tartalmaval
- ideértve tobbek kozott annak szovegével, a felhasznélt fényképekkel,
vézlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos Osszes
szerzéi jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonéat képezi és mint ilyenek jogi
védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerzéi és ahhoz hasonld jogokrol
52616 torvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykézlony) 2006. évf. 90. szam
631. tétel, a késébbi valtozasokkal). At alati Utasitas egészének vagy barmely
részletének haszonszerzés céljabol torténé masoldsa, feldolgozasa, kozzététele,
megvaltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye nélkil polgérjogi és biintetéjogi
felel6sségre vonas terhe mellett szigoruan tilos.
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR
52G682

NOTA : INAINTE DE UTILIZAREA FERASTRAULUI TREBUIE SA CITESTI

ATENT PREZENTELE

INSTRUCTIUNL.  INSTRUCTIUNILE TREBUIE

PASTRATE PENTRU VIITOR.

PRINCIPII AMANUNTITE DE SECURITATE

SECUARITATEA UTILIZARII FERASTRAULUI CIRCULAR FARA PANA
DESPICATOARE

PERICOLE

4

-

Tine mainile departe de zona de taierea panzei ferastraului.
Cu cealalta mana, tine de méanierul suplimentar sau de
carcasa motorului. Tinand utilajul cu ambele maini, micsorezi
riscul ranirii cu panza ferastraului.

Nu baga mana sub obiectul prelucrat. Aparatoarea circularului
nu te poate ocroti de discul taietor mai jos de obiectul prelucrat.
Ajusteaza adancimea de taiere corespunzatoare grosimii
obiectului prelucrat. Se recomanda ca discul tdietor sa
depaseasca materialul taiat mai putin decat marimea dintelui.
Nici odata sa nu tii materialul prelucrat in méana sau pe
genunchi. Totdeauna materialul trebuie fixat bine si stabil.
Fixarea obiectului prelucrat este foarte imporatntd, se evita
pericolul contactului corpului cu discul téietor, ori pericolul

in cazul fixarii discului taietor in materialul tdiat sau in cazul
pierderii controlului asupra taierii executate.

In timpul lucrului cu utilajul, tine-1 de suprafetele izolate
deoarece se poate intampla ca discul taitor ar putea prinde
conucte sub tensiune sau chiar conducta de alimentarea
utilajului. Eventualul contact al elementelor metalice a
utilajului cu ,cabluri sub tensiune” poate provoca electrocutarea
operatorului.

Taind longitudinal trebuie sa utilizezi ghidajul de taiere
longitudinala sau ghidaj pentru taierea muchiilor.
Intrebuintand ghidaj, obtii taiere exacta micsorand totodata si
posibilitatea fixarii discului rotitor in taietura.

Utilizati numai panze taietoare cu dimensiunile orificiului
de fixare corect. Panza taietoare, al carui orificiu de fixare nu
corespunde dimensional, va lucra excentric si ca urmare poate
duce la pierderea controlului in timpul lucrului.

La fixarea discului taietor sa nu intrebuintati, nici odata,
saibe sau suruburi necorespunzatoare sau defectate. Saibele
si suruburile de fixarea discului taietor sunt special proiectate
pentru circular, asigurand functionarea optima si siguranta
utilizarii.

Tine circularul bine cu ambele méani, cu membrele in asa
pozitie, in care sa rezisti un eventual recul. In afara de
aceasta, utilizand circularul nu sta in dreptul taierii, i
alaturi. Reculul circularului poate fi destul de puternic, insa poate
fi controlat de operator, daca va fi atent.

In cazul in care discul taietor s-ar fixa in materialul taiat,
sau din diferite alte motive se opreste, nu mai apasa
intrerupatorul iar circularul tine-l asa in material pana ce
nu se opreste panza. Nu incerca nici odata sa incerci sa
scoti panza din materialul taiat in timp ce se roteste, si

nici sa retragi circularul, in timpul in care panza se roteste
deoareace poate provoca recul. In timpul lucrului trebuie sd
actionezi in asa mod incat sa eviti motivele datorita cdrora panza
s-ar putea fixa in material.
Dupa intreruperea taierii din diferite motive si apoi
continuarea taierii in elementul prelucrat panza trebuie
ajustata pe mijlocul taieturii verificand totodata daca

dintii discului nu sunt blocati in material. Atunci cand incepi
continuarea intrerupta a tdierii, se poate intampla ca circularul va
recula fatd de elementul prelucrat.

Pentru a minimaliza riscul fixarii sau a reculului, placile cu
suprafata mare trebuie bine si sigur rezemate. Pldcile mari
tind sd se indoaie sub greutatea lor. Trebuie rezemate pe ambele
pdrti, in aproprierea tdierii si marginei ei.
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. Nu intrebuinta discuri taietoare tocite sau defectate. Dintii
tociti sau asezati necorespunzator formeaza tdietura ingustd
cauzand exces de frecare, fixarea panzei si recul.

Inainte de taiere, ajusteaza bine si sigur clemele de fixarea
adancimii si unghiului de taiere. Schimbarea ajustdrii in timpul
tdierii poate cauza fixarea discului si recul.

Taind adanc in diferite elemente trebuie sa fii foarte atent.
Discul taietor poate tdia alte obiecte nevizibile din exterior si ca
urmare poate cauza recul.

Inainte de fiecare utilizare verifica functionarea corecta a
aparatorei. Nu utiliza circularul in cazul in care aparatoare
nu se misca lejer si nu se inchide imediat. Nici odata sa

nu fixezi sau sa lasi aparatoarea pe pozitie deschisa. Dacd
eventual circularul ar cddea jos, s-ar putea cd apdrdtoarea sd se
defecteze.Verifica dacd apdratoarea functionead corect si lejer si
nu se atinge de pdnzd sau de alte elemnte ale utilajului ajustat sub
diferite unghiuri si adancimi de taiere.

Verifica actionarea arcului aparatoarei. Daca aparatoarea
sau arcul nu functioneaza corect, trebuie reparate inainte de
utilzarea circularului. Actionarea corectd a apardtorei poate fi
micsoratd in urma defctarii unor elemente, datoritd sedimentelor
lipicioase sau reziduurilor.

Este permisa retragerea manuala a aparatoarei in cazul
taierilor speciale ca ,taiere degajata” si “taiere complexa”.
Apératoarea trebuie ridicata manual de dispozitivul de
prindere, iar atunci cand panza se adanceste in material,
aparatoarea trebuie eliberata. La fiecare alte tdieri, se
rcomandd ca apdratoarea sa functioneze in mod automat.
Verifica totdeauna, inainte de a pune circularul pe banc sau
jos, daca aparatoarea acopera panza. Discul tdietor rotindu-se
ne acoperit va retrage spre inapoi circularul. Inainte de a pune
circularul jos, asteaptd pdnd ce se opreste discul tdietor.

OTIVELE EFECTULUI DE RECUL $I EVITAREA LUIL.

In cazu laieriiefectul de recul este ridicarea instantanee si
retragerea circularului in directia operatorului in linia de tdiere,
cauzata de fixarea panzei sau deplasarii ei necorespunzatoare.
Atunci cand panza agata sau se fixeaza in taietura, panza se
opreste brusc iar reactia motorului cauzeaza reculul spre operator.
Dacd panza este torsionata sau este rau ajustata in tdietura
elementului prelucrat, dintii panzei pot sa se lovesca de partea
superioard a materialului, cauzdnd ridicarea panzei deci a
circularului, actia de recul spre operator.

Reculul este cauzat de utilizarea ne corespunzatoare a circularului

sa

u a procedarii necoresounzatoare in conditiile exploatarii care pot

fi evitate respectand mijloacele de prudenta.

M

ijloace de prudenta

Nu utilza discuri taietoare defectate sau deformate.

Utilzati doar panze recomandate de producdtor, panze care
indeplinesc cerintele normei EN 847-1.

Nu utilizati panze care nu au dintii cu aliaje dure.

Utilizati mijloace de protejare personala si anume:

antifoane pentru reducerea riscului pierderii auzului;
aparatoare pentru ochi ;

aparatoarea caior respiratorii spre a evita riscul inhalarii prfului
daunator;

manusi, deservind panzele taietoare cat si a altor materiale
rugoase ( discurile tdietoare trebuie tinute, daca este posibil,
numai de orificiul de fixare);

Racoradti sistem de exhauzarea prafului in timpul tdierii lemnului.

Securitatea in timpul lucrului.

Discul taietor rebuie sa corespunda tipului materialului care va fi
taiat.

Nu este permis de a utiliza circualrul la taierea altor materiale in
afara de lemn si materiale lemnoase.

Nu este permis de a utiliza circualrul fara aparatoare sau atunci
cand aparataoarea este blocata.

Zona de lucrulu cu circularul, trebuie sa fie intretinuta in ordine,
fara nici un fel de materiale sau elemente afanate.

Trebuie asigurata iluminarea adecvata a locului de lucru.
Lucratorul care deserveste circularul, trebuie sa fie scolarizat in
ceeace priveste modul de utilizare, desrvire si efectuarea lucrului
cu masina.

Utilizati numai scule ajutatoare bine ascutite.

Verifica care este viteza maxima de rotire a discului taietor inscrisa
pe disc.
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« Asigura-te ca, piesele care le utlizezi sunt in acord cu recomadarile
producatorului.

« Daca circularul este inzestrat cu laser, este strict interzisa
schimbarea sistemului de laser cu altul de alt tip, orice reparatii
la asemenea circular, pot fi efectuate doar de servis autorizat in
acesta privinta.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az o

N

szerkezeti felépités, a biztonsagi

g védofelszerelések alkalmazasa
mellett is g ad a kavégzés kozb
bekovetkezé balesetek minimalis veszélye.

CONSTRUCTIA SI UTILIZAREA

Circularul manual este sculd electricd cu izolatie de clasa Il. Este
actionat de motor monofazic cu colector. Asemenea circulare
sunt destinate pentru taierea lemnului si materialelor lemnoase,
care corespund marimii sculei. Nu poate fi utilizat la taiat lemne
de foc. Incercarea utilizarii circularului la alte lucrari, in afara
de cele recomandate in instructiuni va fi considerat ca utilizare
necorespunzatoare. Utilizarea circularului poate fi efectuata numai
cu discuri tdietoare cu dinti cu aliaje dure. Circularul manual a fost
proiectat pentru utilizare la lucrari usoare in ateliere de desrvire cat
si pentru lucréri pentru amatori, de mesterire.

Nu este permis de a utiliza scula electrica in dezacord cu
destinatia ei.

DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului prezentat
in paginile grafice ale prezentei instructiuni..
Racord pentru eliminarea prafului
Apardtoarea superioard

parghia aparatoarei inferioare

Buton de blocarea ghidajului paralel
Talpa circularului

Disc taietor

Rondela

Surb de fixarea panzei

aparatoarea inferioara

Buton de blocarea axului

Manier

Maneté de blocarea adancimii de taiere
Intrerupator

Buton de blocarea intrerupatoruli
Manier principal

Capacul periilor

Buton de blocarea ajustarii talpii

Reper 45°p/t téiere obliga

Reper 0°p/t téiere perpendiculara

is bi g
Idasok és ki
P

£,

* Pot apare mici difernte intre figura produs
DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE
ATENTIE

AVERTISIMENT

MONTAJ / ASEZARI

O
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INZESTRAREA S| ACCESORIILE
1. Gidaj paralel
2. Cheie hezagonala

-1 buc
-1 buc

PREGATIREA PENTRU LUCRU

AJUSTARII ADANCIMII DE TAIERE

Adancimea de taiere poate fi ajustata in gama de 0 - 55 mm.
« Usurezd maneta de blocarea adancimii de tdiere (12).

« Ajusteaza adancimea de taiere preferata (utilizand scara).
« Blocheaza maneta adancimii de taiere (12) (fig.A).

MONTAREA GHIDAJULUI DE TAIERE PARALELA
Taind materialul in fasii inguste trebuie utilizat gidajul paralel.
Ghidajul poate fixat pe ambele parti ale sculei electrice.

@
@
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Usureaza butonul de blocarea ghidajului paralel (4).

Introdu sipca ghidajului paralel in doud orificii din talpa
circularului (5).

Ajusteaza adancimea de taiere preferata (utilizand scara).

Fixeaza ghidajul paralel cu butonul de blocarea ghidajului paralel
(4).

Ghidajul paralel poate fi desemeni utilizat pentru tdiere obliga in
gama de 0° - 45°.

Evita situatia in care mana sau degetele s-ar afla in urma
circularului in functiune. In caz de recul, circularului poate sa
cada pe mana, iar ca urmare sa provoace leziuni corporale foarte
serioase.

APARATOREA INFERIOARA RABATABILA

Aparatoarea inferioara (9) a discului taietor (6) se patineaza automat
in timpul contactului cu materialu prelucrat.

Indepartarea (ridicarea) aparatoarei inferioare manual se face
apucand de dispozitivul de prindere (3).

EVACUAREA PRAFULUI
Ferastraul circular este inzestrat cu racord pentru evacuarea prafului
si aschiilor (1) in timpul taierii.

LUCRUL / AJUSTAREA

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu tensiunea de
pe placta de fabricatie a ferastraului. Pornind ferastraul, tine-1
cu ambele mani, deoarece momentul de rotire al motorului
poate duce la rotirea necontrolata a sculei electrice.

Tine minte c&, dupa oprirea ferastraului, elementele in miscare
se mai rotesc un timp.

Ferdstraul este inzestrat cu buton de blocarea intrerupatorului (14),
de asigurarea unei porniri intamplatoare.

Pornirea:
« Apasa butonul de blocarea intrerupatorului (14) (fig.B).
« Apasa butonul intrerupétorului (13).

Oprirea:

« Elibereaza apasarea butonului (13).

TAIEREA

Ferastraul circular trebuie tinut sigur, cu ambele mani de ambele
maniere.

Ferastraul circular poate fi pornit doar atunci cand este indepartat
de materialul de prelucrat.

Nu apdasa exagerat asupra ferastraului, este deajuns sa-I apesi
moderat, continuu.

Dupa terminarea taierii, permite discului sa se opreasca.

Daca din diferite motive ai intreurpt tdierea, incepand continuarea
taierii dupa pornirea ferdstraului asteapta o klipa pana ce discul
taietor prinde viteza lui de lucru, apoi atent introdu discul taietor
in taietura materialului prelucrat.

Facand taietura deacurmezisul fibrelor materialului ( in lemn) se
poate intampla ca fibrele tind de a se ridica si de a se desprinde
(deplasand usor ferastraul se minimalizeaza acesta tendinta).
Verificd daca aparatoarea inferioara functioneaza corect.

Inainte de a taia, totdeauna trebuie verificat daca maneta de
blocarea adancimii de taiere si butonul de blocarea ajustarii talpii
ferdstraului sunt bine stranse.

Utilizati numai discuri tdietoare cu diametrul exterior cat si cu
orificiul de fixare corespunzator.

Materialul prelucrat trebuie sa fie totdeauna bine si sigur fixat.
Partea mai latd a talpii trebuie asezata pe partea materialului care
nu va fi indepartat.

Daca materialul prelucrat are dimensiuni mici, el trebuie fixat in
menghina de tamplarie. Daca talpa ferastraului nu se delaseaza
pe materialul prelucrat si se ridica, in timpul taierii, apare
pericolul ca ferastraul va recula.

Fixarea materialului prelucrat cat si tinerea sigura a ferastraului,
asigura controlul asupra lucrului cu scula electrica evitand
pericolul leziunilor corporale. Nu este voie nici sa incerci sa tii
materialul prelucrat in mana.

TAIEREA OBLIGA
« Usureaza strangerea butonului de blocarea ajustarii talpii (17)
(fig.C).



« Ajusteaza talpa ferastraului, dupa scara, sub ubghiul inclinarii
preferate intre 0° si 45°

« Strange butonul de blocarea ajustarii talpii (17).

Trebuie sa ai in vedere faptul ¢ timpul taierii oblige, apare
riscul de recul al sculei ( posibila fixarea discului taietor in
materialul prelucrat), de aceea trebuie sa fii foarte atent ca talpa
ferastraului sa adereze cu toata suprafata ei pe material. Taierea
trebuie executata cu o miscare lenta si uniforma.

TAIEREA IN ADANCUL MATERIALUI

Inainte de a face orice reglari, deconecteaza ferastraul de la
alimentarea cu tensiune.

« Ajusteaza adancimea preferatd dependent de grosimea
materialului de tdiat.

Apleaca ferastraul in asa mod incat partea din fata a talpii sa fie
rezemata de materialul prevdzut pentru taiere iar reperul 0°pentru
taierea verticala sa se afle pe linia de tdiere prevazuta.

Dupa asezarea ferastraului pe locul inceperii taierii, ridica
aparatoarea inferioara (9) cu dispozitivul ei (3) (insa discul taietor
ridicat deasura materialului).

Porneste scula electricd si asteaptd putin, pana ce discul prinde
viteza plina de lucru.

Coboara treptat ferastraul adancind discul tdietor in material ( in
aceastd perioada de miscare partea din fata a talpii ferastraului
trebuie sa adereze la suprafata materialului).

Cand discul incepe taierea, elibereaza aparatoarea inferioara ( da-i
drumul).

Atunci cand talpa ferastraului se va rezema intreaga pe material,
continua taierea deplasand ferastraul spre inainte.

Nici odata sa nu retragi circularul atunci cand discul taietor se
roteste, apare pericolul de recul al ferastraului.

Taierea in adancul materialului se termina invers fata de modul
inceperii taierii, ridicand ferastraul treptat in jurul liniei axiale de
aderarea partii din fatd a talpii fata de material.

Dupa oprirea ferastraului, dar inainte de a scoate discul din
tdieturd, asteaptd pana ce discul nu se va mai roti deloc..

In cazul in care va fi necesara prelucrarea colturilor, se recomanda
ca taierea lor sa fie facuta cu ferastrau cu sabie sau cu ferastrau
manual.

TAIEREA SAU DEGAJAREA BUCATILOR MARI DE MATERIAL

Taind materiale cu suprafata mare (placi, scanduri), materialul
trebuie bine rezemat cu scopul de a evita o eventuala actionare
de recul a discului taietor in materialul prelucrat, care ar putea
interveni in momentul fixarii discului.

@. Placa sau scandura prelucrata trebuie rezemata in aproprierea

taierii.
« Verifica daca in timpul operatiei de tdiere, panza nu va taia
intamplator si masa de lucru sau reazemul.

DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de incepe orice activitate de instalare, de reglare, sau
de deservire la ferastraul circular, trebuie sa te asiguri ca este
deconectat dela alimentarea cu tensiune.

« Trebuie sa ai grija ca orificille de ventilare a motorului sa fie
toteauna curate, fara reziduuri sau praf. Deasemeni trebuie s fie
curate si toate alte elemente de reglare ale ferastraului. In cazuri
necesare, trebuie curdtate cu penson. Cel mai bun efecet il vei
obtine curdtind cu aer comprimat. Insa utilizand aer comprimat
trebuie sd ai ochelari de protectie si masca antipraf. Nu este permis
de a curéta orificiile de ventilare cu elemente ascutite de ex. cu
surubelnita sau alte obiecte asemanatoare.

La curdtat nu este voie sa intrebuintati benzina, solventi sau
detergenti, care ar putea defecta elementele ferastraului
construite din material sintetic.

In azul in care vei constata cd periile de carbune dau scantei
exagerate, scula electrica trebuie deconectata de la alimentarea
cu tensiune si data la reparat la atelier de servis.

In timpul exploatarii normale a sculei, panza taietoare se toceste.
Daca in timpul tdierii se va observa ca este necesara apasarea
exageratd asupra ferdstraului, inseamna ca discul este tocit. lar
in cazul in care vei observa defectarea panzei, neaparat panza
trebuie inlocuita cu alta féra defecte.

« Panza taietoare trebuie sa fie totdeauna bine ascutita.
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SCHIMBAREA DISCULUI TAIETOR.

Cu cheia furnizatd, trebuie desurubat surubul de fixarea discului
taietor (8), rotind spre stanga.

Pentru a opri rotirea arborelui ferastraului, in timpul desurubarii
surubului de fxarea discului, trebuie apasat butonul de blocare
arborelui axului (10) (fig.D).

Se soate rondela exterioara (7).

Aparatoarea inferioara (9) se ridica cu dispozitivul ei (3) pana
cand intra in aparatorea superioard (2) (totodata verifica starea
actionarii arcului aparatoarei inferioare).

Prin rostul din talpa ferastraului (5) scoate discul.

Aseza discul nou, tinand cont de directia de rotire a dintilor
discului, conform sagetii de pe apératoarea inferioara.

Prin rostul din talpa ferastraului introdu discul si monteaza-l pe
arborele ferastraului, procedand in mod invers fata de demontare.
Discul taietor trebuie montat cu dintii indreptati in directia
corespunzatoare. Directia de rotire a arborelui de actionare este
aratata de sageata de pe carcasa sculei.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE

Carbunii motorului uzati ( mai scurti de 5 mm), arsi sau plezniti
trebuie imediat flocuiti cu altii noi. Totdeauna, ambii carbuni trebuie
schimbati simultan.

« Desfa capacele periilor (16) (fig.E).

« Scoate carbunii uzati.

« Cuun jet de aer comprimat elimind eventualul praf adunat.

« Introdu carbunii noi (fig.F) ( trebuie sd intre lejer in port perii).

« Monteaza la loc capacele periilor (16).

Dupa schimbarea periilor, ferastraul trebuie pornit fara sarcina
permitand sa mearga un timp scurt, pentru ca periile sa se
»aseze” pe colectorul motorulu. Se recomanda ca schimbarea
periilor sa fie facuta exclusiv de persoana calificata in acest
domeniu si care va intrebuinta doar piese originale.

Tot felul de defecte trebuie sa fie eliminate de un servis autorizat al
producdtorului.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE
Ferastrau circular

Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Freventa de alimentare 50 Hz
Consum putere 1200W
Viteza de rotire a arborelui, fara sarcina 5000 min”'
Gama tdierii oblige 0°-45°
Diametrul exterior al discului taietor 165 mm
Diametrul orificiului discului taietor 20 mm
Grosimea max.a materialului Sub unghi drept 55 mm
de tdiat Oblig (45°) 34mm
Clasa protejarii I
Greutatea 3,2kg
Anul fabricatiei 2021

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lp, = 95,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, = 5,29 m/s*K = 1,5 m/s?

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri
menajere, trebuie predate la utilizarea lor de catre intreprinderile
corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da
vanzatorul produsului respectiv sau organele locale. Utilajele
electrice si electronice uzate contin substante daunatoare mediului
natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru
mediu si pentru sand oamenilor.

* Se rezerva dreptul la efectuarea schimbarilor.

“Grupa Topex SRL" Societate comandritara cu sediul in Varsovia str.Pograniczna 2/4
(in continuare “Grupa Topex”) informeaza c§, toate drepturile de autor referitor la
instructiunile prezente (in continuare “ instructiuni”) atat continutul, fotografiile
, schemele, desenele cét si compozitia, apartin exclusiv Grupa Topex-ului fiind
ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la dreptul autorului
si similare (Legea 2006 nr.90 poz.631 cu republicarile ulterioare). Copierea,
schimbarea, publicarea, modificarea partiald sau totald cu scop comercial fara
accepatrea in scris a Grupa Topex-ului, este strict interzisd si poate fi trasd la
raspundere de drept civil si penal.
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

KOTOUCOVA PILA
52G682

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO  POUZIVANI

KOTOUCOVYCH PIL BEZ ROZVIRACIHO KLINU
NEBEZPECI

. V pfipadé opétovného sp

Zabranite kontaktu rukou s oblasti fezani a pilovym
kotouc¢em. Druhou ruku méjte na pomocné rukojeti nebo
na krytu motoru. DrZite-li pilu obéma rukama, sniZujete riziko
poranéni pilovym kotoucem.

. Nesahejte rukou pod obrabény predmét. Kryt Vds nemiize

chrdnit pred otdcejicim se pilovym kotoucem pod obrabénym
predmétem.

. Nastavte hloubku fezani podle tloustky obrabéného

predmétu. Doporucuje se, aby pilovy kotou¢ vycnival pod fezanym
materidlem na vzddlenost mensi nez je vyska zubu.

. Nikdy fezany material nedrzte v rukou nebo na noze.

Pfipevnéte obrabény material k pevnému podstavci.
Dobré pripevnéni obrdbéného predmétu je dilezité pro to, aby
se zabrdnilo kontaktu s télem, zaseknuti otdcejiciho se pilového
kotouce nebo ztrdté kontroly nad procesem fezdni.

. Bé&hem ¢innosti, pii které mize dojit ke kontaktu pilového

kotouce s kabely pod napétim nebo s napajecim kabelem
pily, drzte pilu za k tomu uréeny izolovany povrch. Kontakt
kovovych soucdsti elektrického ndrfadi s kabely pod napétim mdze
vést k zdsahu elektrickym proudem.

Pfi podélném fezani vidy pouzivejte pravitko pro podélné
fezani nebo pravitko pro hrany. Zlepsuje se tak presnost fezdni
a snizuje se moznost zaseknuti otdcejiciho se pilového kotouce.

. Vzdy pouzivejte pilovy kotou¢ s upinacimi otvory spravnych

rozméru. Pilové kotouce, které nejsou kompatibilni s upeviiovacim
prvkem, mohou pracovat excentricky a vést ke ztrdté kontroly nad
provddénou cinnosti.

. Kupevnéni pilového kotouce nikdy nepouzivejte poskozené

nebo nespravné podlozky ¢i Srouby. Podlozky a srouby pro
upevnéni pilového kotouce byly navrzeny specidlné pro pilu, aby
byla zarucena jeji optimdlni funkce a bezpecné pouzivani.

Drzte pilu pevné obéma rukama, s rameny v takové poloze,
aby vydrzela silu zpétného narazu. Stijte na jedné strané
pily, ale ne v &afe fezu. Zpétny ndraz mize zpisobit prudky
pohyb pily smérem dozadu, ale osoba obsluhujici ndradi mize mit
tento zpétny ndraz pod kontrolou, pokud byla dodrzena pfislusnd
bezpecnostni opatreni.

Pokud se pilovy kotouc zasekava nebo je fezani z néjakého
diivodu pierusované, pak uvolnéte tladitko zapinace a
pridrzte pilu nehybné v materidlu, dokud se pila zcela
nezastavi. Nikdy se nepokousejte odstranit pilovy kotouc

z fezaného materialu ani pilu netahejte smérem dozadu,
dokud se pilovy kotouc pohybuje. Mohlo by dojit ke
zpétnému narazu. Provedte kontrolu a korekci za tcelem zjisténi,
proc se pilovy kotouc zadird.

X

éni pily v obr prvku
vycentrujte pilovy kotouc v fezu a zkontrolujte, zda nejsou
zuby pilového kotouce zablokované v materialu. Pokud se
pilovy kotouc¢ pfi opétovném spousténi pily zasekdvd, mize dojit k
jeho vysunuti nebo zpétnému ndrazu vici obrdbénému prvku.
Velké desky pfidrzujte, aby bylo minimalizovano riziko
zaseknuti a zpétného narazu pily. Velké desky se pod vlastni
vahou prohybaji. Po obou strandch pod deskou umistéte podpéry,
pobliz cdry rezu a okraje desky.

. Nepouzivejte tupé nebo poskozené pilové kotouce. Neostré

nebo nesprdvné nastavené zuby pilového kotouce vytvdreji (zky
fez, ktery zptsobuje nadmérné treni, zaseknuti pilového kotouce a
zpétny ndraz.

. Pfed fezanim pevné nastavte svorky hloubky fezani a thlu
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sklonu. Ménite-li nastaveni pily béhem fezdni, miize to vést k
zaseknuti a zpétnému ndrazu.

. PFi hloubkovém fezani v délicich sténach postupujte s

maximalni opatrnosti. Pilovy kotou¢ mize narazit na jiné
predméty, které nejsou zvenku viditelné, coz mize zpisobit zpétny
ndraz.

. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte dolni kryt, zda je

spravné nasunuty. Pilu nepouzivejte, pokud se dolni kryt
volné nepohybuje a pokud se ihned nezavira. Nikdy dolni
kryt nefixujte, ani jej nenechavejte v oteviené poloze. Pii
ndhodném upusténi pily maze dojit ke zkfiveni dolniho krytu.
Nadzvednéte dolini kryt pomoci odsunovaciho tichytu a presvédcte
se, zda se volné pohybuje a nedotykad se pily Ci jinych soucdsti
zafizeni pro kazdy nastaveny thel a hloubku fezdni.

. Zkontrolujte funkci pruziny dolniho krytu. Pokud kryt

a pruzina nefunguji spravné, je tieba je pfed pouzitim
opravit. Fungovdni dolniho krytu mize byt zpomaleno v disledku
poskozenych soucdsti, lepkavych usazenin nebo ndnost odpadu.
Rucni odsunuti dolniho krytu je pfipustné pouze

pfi specialnim fezani, jako je ,hloubkové fezani” a

I bi é fezani”. Nadzvednéte dolni kryt pomoci
odsunovaciho tichytu. Kdyz se pilovy kotouc vnofi do
materialu, mél by se dolni kryt uvolnit. U jinych zptsobi rezdani
se doporucuje samocinné fungovdni dolniho krytu.

Pied odlozenim pily na pracovni stiil nebo na podlahu vidy
zkontrolujte, zda dolni kryt zakryva pilovy kotouc. Nezakryty
otdcejici se pilovy kotouc vede k tomu, Ze se pila posouvd dozadu
a feze vse, co ji stoji v cesté. Je treba zohlednit dobu potiebnou pro
zastaveni pilového kotouce po vypnuti.

PRICINY ZPETNEHO NARAZU A ZPUSOB, JAK MU ZABRANIT

Zpétny néraz je nahlé nadzvednuti pily a jeji pfemisténi v ¢afe fezu
smérem k osobé obsluhujici néfadi, jehoz pficinou je zaseknuty
nebo nespravné vedeny pilovy kotouc.

Pokud je pilovy kotou¢ zahdknuty nebo zaseknuty ve stérbiné,
dojde k jeho zastaveni a reakce motoru vede k prudkému pohybu
pily smérem dozadu k osobé obsluhujici naradi.

Je-li pilovy kotou¢ zkfiveny nebo nespravné umistény v fezaném
prvku, mohou zuby pilového kotouce po vynofeni z materidlu
narazit do horniho povrchu fezaného materidlu, coz vede k
nadzvednuti pilového kotouce a pily a zpétnému ndrazu smérem
k osobé obsluhujici naradi.

Ke zpétnému nérazu dochazi v dusledku nespravného pouzivani
pily, nespravného postupu nebo provoznich podminek a Ize mu
zabranit pomoci vhodnych bezpecnostni opatieni.

Bezpecnostni opatfeni

Nepouzivejte poskozené nebo deformované pilové kotouce.

Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucované vyrobcem, které

spliuji pozadavky normy EN 847-1.

NepouZzivejte pilové kotouce, které nemaji zuby se zakoncenim ze

slinutého karbidu.

Pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako napf.:

- chrénice sluchu pro snizeni rizika ztraty sluchu;

- kryt na ochranu oc¢i;

- prostfedky na ochranu dychacich cest pro snizeni rizika
vdechnuti skodlivého prachu;

- rukavice pro manipulaci s pilovymi kotouci a jinymi drsnymi a
ostrymi materiély (pilové kotouce drzte pokud mozno za otvor);

P¥i fezani dfeva pfipojte systém pro odvod prachu.

Bezpecny provoz

Pilové kotouce vybirejte podle druhu fezaného materialu.
Nepouzivejte pilu k fezani jinych materiall, nez je dfevo nebo
dfevu podobné materialy.

Pila se nesmi pouzivat bez krytu nebo v pfipadé, Ze je kryt
zablokovan.

Podlaha v okoli zafizeni by méla byt dobfe udrzovédna a nemély by
se na ni nachazet neupevnéné a vyc¢nivajici predméty.

Je tfeba zajistit pfiméfené osvétleni pracovisté.

Osoba obsluhujici zafizeni by méla absolvovat pfislusné skoleni
ohledné pouzivani, provozu a obsluhy zafizeni.

Pouzivejte vyhradné ostré pilové kotouce.

Dodrzujte maximalni rychlost vyzna¢enou na pilovém kotouci.
Presvédcte se, zda pouzité soucdsti odpovidaji tém, které jsou
doporucovény vyrobcem.

Pokud je pila vybavena laserem, nesmi dojit ke zméné typu laseru
a opravy smi provadét vyhradné servis.



POZOR! Zaftizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani
zajistujicich prostiedki a dodateénych ochrannych prostiedku,
vzdy existuje rezidudlni riziko poranéni béhem prace.
KONSTRUKCE A POUZITI

Kotouc¢ova pila je ru¢nim elektrickym nafadim s izolaci Il. tfidy. Je
pohanéna jednofdzovym komutatorovym motorem. Elektrické
naradi tohoto typu ma 3iroké vyuziti pfi fezani dfeva a drevu
podobnych materidlG odpovidajicich velikosti zafizeni. Nesmi se
pouzivat k fezani palivového dfivi. Pokusy o pouziti pily k jinym
nez uvedenym ucelim budou chapéany jako pouziti v rozporu s
urc¢enim. Pouzivejte pilu pouze s vhodnymi pilovymi kotouci se zuby
s destickami ze slinutého karbidu. Kotou¢ové pila byla navrzena pro
leh¢i prace v servisnich dilnach a pro provadéni kutilskych praci.
Elektrické nafadi je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené (islovani se vztahuje k prvkim zafizeni
znazornénym na vyobrazenich v tomto navodu.

Hrdlo pro odvéadéni prachu

Horni kryt

Packa dolniho krytu

Otocny knoflik pro blokovani rovnobézného pravitka
Pracovni ¢ast pily

Pilovy kotou¢

Pfirubova podlozka

Upevnovaci Sroub pilového kotouce

Dolni kryt

Tla¢itko pro blokovéni vietene

Predni rukojet

Packa pro blokovani hloubky fezani

Zapina¢

Tlacitko pro blokovéni zapinace

Hlavni rukojet

Kryt kartace

Otocny knoflik pro blokovani nastaveni pracovni ¢asti
Indikace 45°pro fezani pod thlem

Indikace 0°pro kolmé fezani

A\

PNoumbhwWwN=

* Skute¢ny vyrobek se muze lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR

UPOZORNENI

MONTAZ / NASTAVENI

A
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INFORMACE
VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Rovnobézné pravitko -1ks
2. Sestihranny kli¢ -1ks
PRIPRAVA K PRACI

NASTAVENi HLOUBKY REZANI

Hloubku fezani Ize regulovat v rozsahu od 0 do 55 mm.

« Uvolnéte packu pro blokovéni hloubky fezani (12).

« Nastavte pozadovanou hloubku fezéni (pomoci stupnice).

« Zablokujte packu pro blokovani hloubky fezani (12) (obr. A).

MONTAZ PRAVITKA PRO ROVNOBEZNE REZANI

Pfi fezani materialu na tenké kousky pouzivejte rovnobézné pravitko.
Pravitko Ize upevnit na pravé nebo levé strané elektrického naradl
Povolte oto¢ny knoflik pro blokovéani rovnobézného pravitka (4
Vlozte listu rovnobézného pravitka do dvou otvord v pracovm
¢asti pily (5).

Nastavte pozadovanou vzdalenost (pomoci stupnice).

Upevnéte rovnobézné pravitko oto¢nym knoflikem pro blokovani
rovnobézného pravitka (4).

Rovnobézné pravitko lze vyuzit rovnéz k fezani pod thlem v rozsahu
od 0°do 45°.

®
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VERTO

Za pilou v provozu se nikdy nesmi nachazet ruka nebo prsty. V
pFipadé zpétného narazu miize pila spadnout na ruku, coz mize
vést k vaznému poranéni.

ODKLAPENI DOLNIHO KRYTU

Dolni kryt (9) pilového kotouce (6) se automaticky odsouvéd pfi
kontaktu s fezanym materialem.

Pro jeho ru¢ni odsunuti je tfeba premistit packu dolniho krytu (3).

ODVADENI PRACHU
Kotoucova pila je vybavena hrdlem pro odvadéni prachu (1), které
umoznuje odvadeéni tfisek a prachu vznikajicich pfi fezani.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPINANI / VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na
typovém Stitku pily. Pfi spousténi pilu drite obéma rukama,
protoze tocivy moment motoru miize vést k nekontrolovanému
otoceni elektrického naradi.

Nezapomeiite, ze se pohyblivé soucasti pily po jejim vypnuti
jesté po néjakou dobu otaceji.

Pila je vybavena tlacitkem pro blokovani zapinace (14), které ji
zajistuje proti ndhodnému spusténi.

Zapinani:

« Stisknéte tlacitko pro blokovéni zapinace (14) (obr. B).

« Stisknéte tlacitko zapinace (13).

Vypinani:

« Uvolnéte stisk tlac¢itka zapinace (13).

REZANI

« Pfi zahajovani ¢innosti pilu vzdy pevné drzte obéma rukama za
@ obé rukojeti.

Pilu zapinejte pouze v pfipadé, Zze je oddéalena od fezaného
materialu.

Na pilu pfilis netlacte, pFitlak by mél byt mirny a staly.

Po dokonceni fezani vyckejte, az se pilovy kotou¢ zcela zastavi.
Dojde-li k preruseni fezani pfed jeho dokoncenim, pak pfi
pokracovani v ¢innosti po spusténi pily nejprve vyckejte, az pila
dosdhne maximalnich otacek, a poté opatrné vlozte pilovy kotou¢
do fezu v fezaném materialu.

Pii fezani napfi¢ vlakny materidlu (dfeva) se vlakna nékdy
nadzvedavaji a odlamuji (pomalym posouvanim pily Ize vyskyt
tohoto jevu minimalizovat).

Pfesvédcte se, zda se dolni kryt pohybuje do své krajni polohy.
Pfed zahdajenim fezani se vzdy pfesvédcte, zda jsou packa pro
blokovani hloubky fezani a oto¢ny knoflik pro blokovéani nastaveni
pracovni ¢asti pily spravné utazené.

Pfi praci s pilou pouzivejte vyhradné pilové kotouce o spravném
vnéjsim praméru a priméru otvoru pro upnuti pilového kotouce.
Rezany material by mé&l byt fadné pripevnén.

SiFsi stranu pracovni ¢asti pily umistéte na tu ¢ast materiélu, ktera
nebude fezana.

Material nevelkych rozmérG pfipevnéte pomoci truhlaiskych
svorek. Pokud se pracovni ¢ast pily nepfemistuje po obrabéném
materialu, nybrz je nadzvednuta, pak hrozi nebezpedi zpétného
néarazu.

Spravné upevnéni fezaného materidlu a pevné drzeni pily
poskytuje plnou kontrolu nad praci elektrického naradi,
diky ¢emuz lze eliminovat nebezpedi poranéni. Je zakazano
pfidrzovat kratké kusy materialu rukou.

REZANIi POD UKOSEM
Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani nastaveni pracovni ¢asti (17)
(obr. C).
Nastavte pracovni ¢ast pily pod pozadovanym uhlem (od 0° do
45°% pomoci stupnice.
« Utdhnéte oto¢ny knoflik pro blokovani nastaveni pracovni ¢asti
(17).
Nezapomeiite, Zze pfi fezani pod ukosem hrozi vétsi nebezpedi
zpétného narazu (vétsi moznost zaseknuti pilového kotouce),
proto je tieba dbat na to, aby pracovni cast pily celou plochou
pfiléhala k obrabénému materialu. Pfemistuje pilu pf¥i fezani
plynulym pohybem.
REZANI SE ZAREZAVANIM DO MATERIALU
Pted zahajenim sefizovani odpojte pilu od napajeni.
Nastavte pozadovanou hloubku fezani podle tloustky fezaného
materialu.
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VERTO

Naklonte pilu tak, aby pfedni hrana pracovni ¢asti pily byla oprend
o material, ktery ma byt fezan, a aby se indikace 0° pro kolmé
fezani nachazela na Urovni zamysleného fezu.
Po umisténi pily na misto zacatku fezu zvednéte dolni kryt (9)
pomoci packy dolniho krytu (3) (pilovy kotou¢ pily je nadzvednuty
nad materidlem).
Spustte elektrické nafadi a vyckejte, az pilovy kotouc¢ dosahne
plnych otacek.
Pomalu spoustéjte pilu dold tak, aby se pilovy kotou¢ vnofil do
materialu (pfedni hrana pracovni ¢asti pily by se pfi tomto pohybu
méla dotykat povrchu materialu).
Kdyz pilovy kotou¢ za¢ne fezat, uvolnéte dolni kryt.
Kdyz se pracovni cast pily dotkne materialu celym povrchem,
pokracujte v fezéni a posunujte pilu smérem dopredu.
Nikdy pilu neposouvejte dozadu, kdyz se pilovy kotou¢ otaci,
protoze muze dojit ke zpétnému narazu.
Pfi dokoncovani fezani se zafezadvanim postupujte opacné -
otacejte pilu kolem mista kontaktu predni hrany pracovni casti
pily s obrabénym materidlem.
Po vypnuti pily vyckejte, az se pilovy kotou¢ zcela zastavi, a poté
vyjméte elektrické naradi z materidlu.
V piipadé potieby je nutno dokon¢it obrabéni roht pomoci listové
nebo rucni pily.
REZANI NEBO ODREZAVANI VELKYCH KUSU MATERIALU
Vétsi desky a prkna je tfeba dobfe podepfit, aby nedoslo k

fipadné prudké pohybu pil kotouce (zpétnému
narazu) v dusledku zaseknuti pilového kotouée v fezu v
materialu.

« Desku nebo prkno podepiete pobliz mista fezani.

@- Presvédcte se, zda je pilovy kotouc¢ nastaven tak, aby nemohlo
dojit k poskozeni pracovniho stolu nebo podpéry béhem fezani.
PECE A UDRZBA
Pred zahdjenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo udrzbou je nutno vytiahnout

zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

« Dbejte nato, aby byly ventila¢ni otvory v krytu pily vzdy prichodné
abeznanosl prachu.V ¢istoté udrzujte také veskeré ovladaci prvky
pily. V pfipadé potieby je ocistéte stétcem. Nejucinngjsi je cisténi
stlacenym vzduchem. P¥i pouzivani stlaceného vzduchu vzdy
noste uzaviené bryle na ochranu proti odpryskavajicimu povrchu
a ochrannou masku. Pfi ¢isténi nevkladejte do ventilacnich $térbin
ostré pfedméty, napft. Sroubovéky apod.

K ¢isténi nepouzivejte benzin, rozpoustédla nebo Cistici
prostiedky, které by mohly poskodit plastové soucasti pily.
Vyskytuje-li se na komutatoru motoru nadmérné jiskieni, pak
elektrické naradi prestante pouzivat a zaneste je do servisu.

PFi normalnim provozu dochazi po urcité dobé ke ztupeni pilového
kotouce. Pfiznakem tuposti pilového kotouce je nutnost zvyseni
pfitlaku pfi posouvéani pily béhem fezani. Zjistite-li poskozeni
pilového kotouce, neprodlené jej vyménte.

« Pilovy kotou¢ by mél byt vzdy ostry.

VYMENA PILOVEHO KOTOUCE
@- Pomoci dodaného klice odsroubujte upevnovaci sroub pilového

kotouce (8) ota¢enim smérem doleva.
« Aby se vieteno pily pfi odsroubovavani upeviovaciho Sroubu
pilového kotouce neotéacelo, je tieba vieteno zablokovat tlacitkem
pro blokovani vietene (10) (obr. D).
Sejméte vnéjsi pfirubovou podlozku (7).
Pomoci packy dolniho krytu (3) pfemistéte dolni kryt (9) tak, aby
se co nejvice zasunul do horniho krytu (2) (soucasné zkontrolujte
stav a funkci odtahovaci pruziny dolniho krytu).
Vysunte pilovy kotouc¢ stérbinou v pracovni ¢asti pily (5).
Umistéte novy pilovy kotou¢ tak, aby smér zubl pilového
kotouce a na ném umisténé Sipky pIné odpovidal sméru Sipky
vyznac¢enému na dolnim krytu.
Zasunte pilovy kotouc Stérbinou do pracovni casti pily a
namontujte jej na vieteno. Postupujte pfi tom v opac¢ném poradi
nez pii demontézi.
. Je tieba dbat na to, aby zuby namontovaného pilového kotouce

sméfovaly spravnym smérem. Smér otaceni vietene elektrického
naradi je znazornén Sipkou na krytu pily.
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VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartace motoru je tfeba neprodlené vymeénit. Vzdy je tieba vyménit

soucasné oba kartace.

« Odsroubujte kryty kartact (16) (obr. E).

« Vyjméte opotiebované kartace.

« Odstrante pfipadny uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu.

« Vlozte nové uhlikové kartace (obr. F) (kartace by mély jit volné
zasunout do drzaka kartaca).

« Namontujte kryty kartaca (16).

Po provedeni vymény kartacu elektrické naiadi spustte bez

zatizeni a vyckejte chvili, az se kartaée pfizpusobi komutatoru

motoru.Uhlikové kartaée smi vyméinovat pouze kvalifikovana

osoba za pouziti originalnich dila.

Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu

vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Kotouéova pila

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napidjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 1200W
Otéacky vietene bez zatizeni 5000 min'
Rozsah fezéni pod ukosem 0°-45°
Vnéjsi pramér pilového kotouce 165 mm
Prameér otvoru pilového kotouce 20 mm
Maximélni tloustka fezaného |V pravém dhlu 55 mm
materidlu pod tikosem (45°) 34mm
Trida ochrany I
Hmotnost 3,2kg
Rok vyroby 2021

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: Lp, = 95,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A
Hodnota zrychleni vibraci: a, = 5,29 m/s*K=1,5m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napéjené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem,
nybrz odevzdejte je k likvidaci v pfislusnych zavodech pro zpracovani
odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce nebo
mistni Gfady. PouZita elektricka a elektronicka zafizeni obsahuiji latky
Skodlivé pro Zivotni prostfedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuiji
potencidini nebezpedi pro Zivotni prostedi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
se sidlem ve Var3avé, na ul. Pograniczna 2/4 (déle jen: ,Grupa Topex”) informuje,
Ze vedkera autorska prava k obsahu tohoto navodu (déle jen: ,navod”), véetné
m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykresi a také jeho usporadani, nalezi
vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zékona ze dne 4. Ginora
1994, o autorskych pravech a pravech pfibuznych (sbirka zakond z roku 2006 ¢.
90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani ¢i
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni Gcely bez
pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazano a mize mit za nasledek
obéanskoprévni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

OKRUZNA PiLA
52G682

POZOR: SKOR, AKO ZACNETE POUZIVAT TOTO ELEKTRICKE NARADIE,
JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO
NA DALSIE POUZITIE

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE PRACU S OKRUZNYMI
PILAMI BEZ ROZTAHOVACIEHO KLINA

NEBEZPECENSTVO

o

. Nastavte hibku rezania podla hribky obrabaného pr:

Ruky drzte v bezpeénej vzdialenosti od priestoru rezania
a nepriblizujte ich k reznému kott¢u. Druht ruku majte
polozenti na pomocnej rukoviti alebo na kryte motora.
Ak pilu drzite oboma rukami, znizuje sa riziko zranenia reznym
kotuicom.

. Nesiahajte rukou pod obrabany predmet. Kryt vds nemoéze

ochrdnit pred otdcajicim sa reznym kotic¢om pod obrabanym
predmetom.

d

VERTO

tendenciu prehybat sa. Podpery musia byt umiestnené pod platriou
na obidvoch strandch v blizkosti linie rezu a v blizkosti hrany
platne.

. Nepouzivajte tupé alebo poskodené pilové kotuce. Neostré
alebo nesprdvne nastavené zuby rezného kottica vytvdraji tzky
rez, ¢o spésobuje nadmerné trenie, zasekdvanie kottuca a spétné
rdzy.

. Zaistovacie paky hibky rezu a $ikmych rezov musia byt pred

zacatim rezania riadne utiahnuté. Ak déjde pri rezani k posuvu,
méze dojst k zaseknutiu pilového kottica alebo k spdtnému rdzu.

. Ak robite zarezy do stien, budte velmi opatrni. Vycnievajici

pilovy kottic méze prerezat objekty, ktoré nevidite, a ktoré mézu
spdsobit spdtny rdz.

. Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i dochadza

k spravnemu uzavretiu spodného krytu. Ak sa spodny kryt
volne nepohybuje a ak nedochéddza k jeho okamzitému
zatvaraniu, s pilou nepracujte. Nikdy Ziadnym spésobom
nepripeviujte ani nenechavajte spodny kryt v otvorenej
polohe. Ak déjde k ndhodnému pddu pily, méze déjst k ohybu
spodného krytu. Zdvihnite spodny kryt pomocou zatahovacej
rukovidite a uistite sa, ¢i sa volne pohybuje a i sa pri akomkolvek
nastaveni uhla a hibky rezu nedotyka pilového kotica alebo inej
Casti pily.

. Skontrolujte funkciu pruziny spodného krytu. Ak kryt

a pruzina nepracuju spravne, musi byt pred zacatim prace

u
Pri rezani by mal rezny kotuc vy¢nievat spod rezaného materidlu
menej ako na vysku zuba.

. Nikdy nedrzte rezany predmet v rukach a nekladte si

ho krizom cez nohu. Obrabany predmet upevnite do
spolahlivého zveraka. Sprdvne upevnenie obrdbaného predmetu
je dblezité z toho dévodu, aby ste sa vyhli ohrozeniu obsluhujicej
osoby, zaseknutiu otdcajiiceho sa rezného kotuca alebo straty
ovlddatelnosti zariadenia.

. Pri praci, pri ktorej sa otacajtci rezny koti¢ méze dostat do

kontaktu s vodi¢mi pod napé&tim alebo s privodnym kablom
pily, drzte pilu za izolovany povrch uréeny na tento ciel.
Kontakt s ,vodi¢mi pod napdtim” kovovych sticiastok elektrického
ndradia méze spésobit zasiahnutie obsluhujticej osoby elektrickym
pradom.

Pri pozdiznom rezani vidy pouzivajte pozdizne pravitko
alebo rovnu vodiacu listu. Tymto spésobom zvysite presnost
rezania a znizite moznost zaseknutia otdcajiceho sa rezného
kotuca.

. Vzdy pouzivajte rezny kotu¢ so spravnymi rozmermi

upinacich otvorov. Rezné kottice s otvormi, ktoré nezodpovedaju
montdznemu tchytu sa méZu otdcat excentricky, o spésobi stratu
ovlddatelnosti ndradia.

. Na upevnenie rezného kotuéa nikdy nepouzivajte

poskodené alebo nespravne podlozky alebo skrutky.
Podlozky a upevriovacie skrutky boli skonstruované Specidlne pre
tato pilu, aby zarucili jej optimdlnu prevddzku a bezpecnost pri
prdci.

Drizte pilu silne obidvoma rukami a majte ramena v takej
polohe, aby ste boli pripraveni kompenzovat silu spatného
razu. Postavte sa tak, aby ste stali z jednej strany pily a nie
v linii rezania. Spdtny rdz méze sp6sobit odskocenie pily smerom
dozadu, ale pri dodrzani uvedenych pokynov obsluhujtici méze silu
spdtného rdzu minimalizovat.

Ak dojde k zaseknutiu rezného kotti¢a alebo k preruseniu
rezania z akéhokolvek dévodu, uvolhite hlavny spinaé

a drzte pilu bez pohybu v rezanom materiali, pokym
neddjde k iplnému zastaveniu pily. Pokial je rezny nastroj
v pohybe, nikdy sa nepokusajte vytiahnut pilu z rezaného
materialu alebo fiou tahat spit, pretoze by mohlo déjst

k spatnému razu. Skontrolujte situdciu a vykonajte opravné
prdce, aby ste eliminovali pri¢inu zaseknutia rezného kottca.

. Ak znova zadinate rez v rezanom materiali, zarovnajte

pilovy kotu¢ v zareze a skontrolujte, ¢i nie su zuby pilového
kotuca zablokované v rezanom materiali. Ak po opdtovnom
zapnuti pily déjde k zaseknutiu zubov pilového kottica, méze
dojst k pohybu pily smerom nahor alebo k spdtnému rdzu voci
obrdbanému materidlu.

Velké platne materialu si vzdy dobre podoprite, aby ste
minimalizovali riziko zovretia pilového kottica a riziko
spatného razu. Velké platne maju pésobenim vlastnej hmotnosti
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vyk a ich oprava. Pohyb spodného krytu méze byt pomaly
v désledku poskodenych Casti, lepkavych usadenim alebo
nahromadenych necistét.

. Spodny kryt mdze byt ruéne zasunuty iba pri $pecialnych

rezoch, ako su ,zarezy” a ,zlozené rezy”. Zdvihnite spodny
kryt pomocou zatahovacej rukovite a ked'pilovy kotué
vnikne do materialu, spodny kryt uvolnite. Pri vsetkych
ostatnych typoch rezov by mal spodny kryt pracovat automaticky.

. Vzdy dbajte na to, aby pred odlozenim pily na pracovny stol

alebo na podlahu spodny kryt zakryl pilovy kotuc. Odkryty
dobiehajtici pilovy kotic spésobi pohyb pily dozadu a rezanie
predmetov, ktoré sa nachddzaju v drdhe jej pohybu. Nezabudajte
na to, Ze po vypnuti hlavného spinaca chvilu trvd, nez déjde

k aplnému zastaveniu pilového kotica.

PRICINY SPATNEHO RAZU A OCHRANA PRED JEHO POSOBENIM.

Spatny
nespravnych

Spatny raz je nekontrolované nadvihnutie pily a jej vymrstenie od
obrédbaného predmetu smerom k obsluhujicej osobe, pricom je
sposobeny zovretim alebo nespravnym vedenim pilového kotuca.
Ked dojde k zaseknutiu alebo jeho zovretiu v zéreze, rezny kotu¢
sa zastavi a reakcia motora odmrsti pilu rychlo spat, smerom
k obsluhujtcej osobe.

Ked' dojde k pokruteniu rezného nastroja alebo k jeho vychyleniu
v rezanom materiali, zuby rezného néstroja sa po vystipeni z rezu
moézu zaryt do vrchného povrchu rezaného materialu, ¢o sposobi
nadvihnutie rezného nastroja a samotnej pily a jej vymrstenie
smerom k obsluhujlicej osobe.

réz je vysledkom nespravneho pouzitia pily alebo
pracovnych  postupov alebo  prevadzkovych

podmienok. Tomuto javu sa mozete vyhnut dodrzanim vhodnych
preventivnych opatreni.
Preventivne opatrenia:

Nepouzivajte rezné kotuce, ktoré su alebo
zdeformované.

Pouzivajte iba rezné kottice odport¢ané vyrobcom, ktoré spiiaju
poziadavky normy EN 847-1.

Nepouzivajte rezné kotuce, ktoré nemaju zuby s dostickami zo
spekanych karbidov.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany, ako napriklad:

- chrénice sluchu, aby ste obmedzili riziko poskodenia sluchu;

- ochranu ot¢i;

- chrénice dychacich ciest, aby ste znizili riziko vdychnutia
nebezpecného prachu;

rukavice na obsluhu reznych kottcov a inych drsnych a ostrych
materialov (rezné kotuce by sa mali drzat za otvor vzdy, ked' je
to mozné);

Pri rezani dreva zapojte systém odvadzania prachu.

poskodené

Bezpeénost pri praci

Vyberte rezny kotu¢ primerany vzhladom na druh materiélu, ktory
ma byt rezany.
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Pilu nepouzivajte na rezanie inych materidlov ako je drevo alebo
materialov na béze dreva.

Nepouzivajte pilu bez krytu alebo vtedy, ked'je kryt zablokovany.
Podlaha v okoli pracovného priestoru by mala byt dobre
udrziavana bez uvolnenych materidlov a vystupujucich casti.
Zabezpecte primerané osvetlenie pracovného priestoru.
Pracovnik obsluhujtci zariadenie by mal byt primerane vyskoleny
v oblasti pouzivania a obsluhy zariadenia a praci s nim.

Pouzivajte vylu¢ne nabrisené rezné kotuce.

Venujte pozornost maximalnej rychlosti uvedenej na reznom
kotuci.

Ubezpecte sa, ze pouzité suciastky sa zhoduju s odporucaniami
vyrobcu.

Ak je pila vybavena laserom, jeho vymena za iny typ je nepripustna
a opravy musi vykonavat servisné centrum.

POZOR! Zariadenie slGzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpeénej konstrukcie,
pouzivaniu bezpeénostnych prostriedkov a dodatoénych
ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimalne riziko vzniku
urazov pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Okruzné pila je elektrickym naradim ru¢ného typu s izolaciou
2. triedy. Naradie je pohanané jednofizovym komutatorovym
motorom. Elektrické naradia tohto typu maju Siroké pouzitie pri
rezani dreva a materialov na baze dreva, ktorych velkost zodpoveda
rozmerom zariadenia. Nepouzivajte ju na pilenie palivového dreva.
Pokusy pouzit pilu na iné ciele, ako je uvedené, budu povazované
za nevhodné pouzivanie. Pilu pouzivajte vyhradne s primeranymi
reznymi kotd¢mi so zubami s dosti¢ckami zo spekaného karbidu.
Okruzna pila bola navrhnuta na lahké prace v obsluznych dielhach
ako aj na samostatné domace majstrovanie.

Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho uréenim.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI
Nizsie uvedené (cislovanie sa vztahuje na
zobrazené v grafickej casti tohto navodu.
Hrdlo na odvédzanie prachu
Vrchny kryt

Packa spodného krytu

Ovladacie koliesko blokovania paralelného vodidla
Patka pily

Rezny kotuc

Manzetova podlozka

Upeviovacia skrutka rezného kottca
Spodny kryt

Aretacné tlacidlo vretena

Predné rukovat

Packa blokovania hibky rezu

Spinac

Tlacidlo blokovania spinaca

Hlavna rukovat

Kryt kefky

Nastavovacia skrutka patky pily

Znacka 45°pre sikmé rezy

Znacka 0°pre priame rezy

sucasti zariadenia

* Obrazok a vyrobok sa nemusia Gpline zhodovat
VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK
POZOR

UPOZORNENIE

MONTAZ/NASTAVENIA

©
A\
®
@ INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Paralelné vodidlo
2. Hexagonalny klu¢

-1ks
-1ks

®
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PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

NASTAVENIE HLBKY REZANIA

Hibku rezu mozno regulovat v rozpéti od 0 do 55 mm.

« Uvolnite packu blokovania hibky rezu (12).

. Nastavte pozadovanu hibku rezu (pomocou stupnice).
« Zablokujte packu blokovania hl'bky rezu (12) (obr. A).

MONTAZ PARALELNEHO VODIDLA

Pri rezani materialu na Uzke kusky pouzivajte paralelné vodidlo.
Vodidlo méze byt upevnené z pravej alebo lavej strany naradia.
Uvolnite ovladacie koliesko blokovania paralelného vodidla (4).
Vlozte listu paralelného vodidla do obidvoch otvorov v patke pily
(5).

Nastavte pozadovanu vzdialenost (pomocou stupnice).

Upevnite paralelné vodidlo pomocou ovladacieho kolieska
paralelného vodidla (4).

Paralelné vodidlo mozno pouzit aj na rezanie pod uhlom v rozpati
od 0°do 45°.

V ziadnom pripade za pracujlicu pilu neumiestiiujte ruku alebo
prsty.V pripade, Zze by doslo k spatnému razu, pila méze spadnut
na ruku, ¢o méze spdsobit vazne zranenie.

VYCHYLOVANIE SPODNEHO KRYTU

Spodny kryt (9) rezného kotuca (6) podlieha automatickému
vychylovaniu v zavislosti od kontaktu s rezanym materialom.

Na jeho ru¢né odsuvanie presunte packu spodného krytu (3).

ODVADZANIE PRACHU
Kotucova pila je vybavena hrdlom na odvéadzanie prachu (1), ktoré
umoznuje odvadzanie pilin a prachu vznikajucich pri rezani.

PRACA / NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napétie v sieti musi vyhovovat velkosti napitia uvedenej na
popisnej tabulke pily. Pri uvadzani pily do chodu drzte pilu
obidvoma rukami, vzhlad na to, ze otaéania motora
madze sposobit nekontrolovany obrat elektrického naradia.
Nezabudajte na to, Zze po vypnuti pily jej pohyblivé casti este isty
&as rotuju.

Pila je vybavena tlac¢idlom blokovania spinaca (14), ktoré zabranuje
nahodnému uvedeniu pristroja do chodu.

Zapinanie:

« Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (14) (obr. B).

« Stlacte tlacidlo spinaca (13).

Vypinanie:

« Uvolnite tlak na tlac¢idlo spinaca (13).

REZANIE

« Ked'zacinate précu, vzdy drzte pilu pevne oboma rukami a pouzite
obidve rukovate.

Pilu zapinajte iba vtedy, ked je v bezpecnej vzdialenosti od
materialu, ktory planujete rezat.

Netlacte na pilu prilis silne, vyvijajte na nu mierny, plynuly tlak.

« Po skonceni rezania pockajte, kym sa okruzna pila tplne zastavi.

« Ak rezanie prerusite pred planovanym ukoncenim, predtym, ako
sa pustite do pokracovania, uvedte pilu do prevadzky a chvilu
pockajte, kym dosiahne svoju maximalnu rychlost otacania
a potom opatrne vlozte rezny kott¢ do zarezu v rezanom materiali.
Pri rezani naprie¢ cez vlakna materidlu (dreva) maju niekedy
vlakna tendenciu dvihat sa smerom hore a odstiepovat sa (posuv
pily malou rychlostou minimalizuje vznik tejto tendencie).

Uistite sa, ¢i sa spodny kryt pri svojom pohybe dostava do krajnej
polohy.

Skér, ako pristupite k rezaniu, uistite sa, ¢i je packa blokovania
hibky rezu a nastavovacia skrutka patky pily spravne utiahnuta.
Na pracu s pilou pouzivajte vyhradne rezné kotuce s primeranou
velkostou vonkajsieho priemeru a priemeru upinacieho otvoru
rezného kotuca.

Rezany material by mal byt spolahlivo upevneny.

Sirdiu cast patky pily umiestiujte na tej ¢asti materialu, ktord
neplénujete odrezat.

Ak ma material malé rozmery, znehybnite ho pomocou
stolarskych zvierok. Ak sa patka pily nepresiiva po obrabanom
materiali, ale je dvihana, vznika nebezpeéenstvo spatného razu.
Spravne znehybnenie rezaného materialu a pevné drzanie pily
zabezpecuju Gplnud kontrolu nad pracou elektrického naradia, ¢o




umoziuje vyhnut sa riziku zranenia. Nepokusajte sa pridrziavat
kratke kusky rezaného materialu rukou.

SIKMY REZ

« Uvolnite nastavovaciu skrutku patky (17) (obr. C).
@ « Nastavte patku pily do pozadovaného uhla (od 0° do 45°) pomocou

stupnice.

« Utiahnite nastavovaciu skrutku patky (17).
Nezabudajte, Zze pri Sikmom reze hrozi vacsie nebezpecenstvo
vzniku spdtného razu (vacsia ia r éh
kotuica), preto treba venovat mimoriadnu pozornost tomu, aby
patka pily celou plochou priliehala k obrdbanému materialu.
Rezanie vykonavajte plynulym pohybom.

ZAREZAVANIE DO MATERIALU
@ Skor, ako pristupite k nastavovaniu,

dpojte pilu od
zodpovedajicu

« Nastavte pozadovanu hibku hrabke
prerezavaného materialu.
Naklonte pilu tak, aby predny okraj patky pily bol oprety
o material, ktory planujete rezat a znacka 0° pre priame rezy sa
nachadzala v linii planovaného rezania.
Ked' umiestnite kotu¢ pily na mieste, kde chcete zacat rezat,
zdvihnite spodny kryt (9) pomocou péacky spodného krytu (3)
(rezny kotuc pily ma byt zdvihnuty nad materidlom).
Elektrické naradie uvedte do chodu a pockajte, kym rezny kotu¢
dosiahne najvyssiu rychlost otacania.
Postupne spustajte pilu a zahlbujte rezny kotu¢ do materialu (pri
tomto pohybe by sa mal predny okraj patky pily dotykat povrchu
materialu).
Ked rezny kotuc¢ zacne rezat, spustite spodny kryt.
Ked' sa patka pily celou plochou dotkne materialu, pokracujte
v rezani a presuvajte pilu dopredu.
Nikdy pilu s rotujucim reznym kotu¢om neposuvajte dozadu,
pretoze tu hrozi nebezpecenstvo vzniku spatného razu.
Zarezavanie ukoncite opacnym sposobom, ako ste ho zacali
- otocte pilu okolo linie dotyku predného okraja patky pily
s obrabanym materialom.
Po vypnuti pily pockajte, kym sa rezny kotu¢ uplne zastavi a az
potom vysunite naradie z materialu.
Ak je to potrebné, obrabanie rohov ukonc¢ite pomocou
priamociarej alebo pomocou rucnej pily.
REZANIE ALEBO ODREZAVANIE VELKYCH KUSOV MATERIALU
Pri prerezavani vadésich platni materialu alebo dosiek ich
rimerane podoprite, aby ste sa vyhli pripadnému vytrhnutiu
rezného kotuéa (spatny raz), v désledku zaseknutia rezného
kotuica v zareze v materiali.
« Podoprite platriu alebo dosku v blizkosti miesta prerezavania.
@. Uistite sa, ¢i umiestnenie rezného kotuca zarucuje, ze neddjde
k poskodeniu pracovného stola alebo podpory pri vykonavani
rezania.
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OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zaénete akiikolvek ¢innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte konektor
napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

« Dbajte na to, aby vetracie otvory v kryte pily boli vzdy priepustné
a bez usadeného prachu. Takisto by mali byt Cisté aj vsetky
nastavovacie casti pily. Ak je to potrebné, cistite ich pomocou
Stetca. Najucinnejsie Ccistenie zarucuje pouzitie stlaceného
vzduchu. Pri pouziti stlaceného vzduchu vzdy pouzivajte chrénice
oci a ochrannd masku. Nie je dovolené (istit vetracie otvory tak,
ze do nich budete vsuvat ostré telesd ako skrutkovace a podobne.
Na (cistenie nepouzivajte benzin, rozpustadlo alebo (istiace
prostriedky, ktoré by mohli poskodit ¢asti pily z plastickych hmét.
V pripade vzniku nadmerného iskrenia na komutatore motora
elektrické naradie vyradte z prevadzky a poslite do servisnej
dielne.

Pri normalnom pouzivani sa po istom case rezny kotuc otupi.
Priznakom otupenia rezného kotlca je potreba zvysenia tlaku
pri posuvani pily pri rezani. Ak skonstatujete poskodenie rezného
kotuca, okamzite ho vymerite.

« Rezny kotu¢ musi byt vzdy ostry.

VYMENA REZNEHO KOTUCA

Pomocou kltca, ktory je sucastou prislusenstva, odskrutkujte
upeviiovaciu skrutku rezného kotuca (8), otacanim klti¢om dolava.
« Aby ste sa vyhli otacaniu vretena pily, pri odskrutkovavani

®
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upeviovacej skrutky rezného kotica zablokujte vreteno
areta¢nym tlacidlom vretena (10) (obr. D).

Odmontujte vonkajsiu manzetovu podlozku (7).

Pomocou packy spodného krytu (3) presunite spodny kryt (9) tak,
aby sa ¢o najviac skryl vo vrchnom kryte (2) (vtedy skontrolujte
stav a fungovanie pruziny na odtahovanie spodného krytu).
Vysunte rezny kotuc cez Strbinu v pétke pily (5).

Zalozte novy rezny kotu¢ v polohe, v ktorej sa bude uplne
zhodovat nastavenie zubov rezného kotica a na fom umiestnenej
Sipky so smerom, ktory ukazuje Sipka, ktord sa nachddza na
spodnom kryte.

Vsunte rezny kotuc cez strbinu v patke pily a namontujte ho na
vreteno tak, ze budete postupovat v opacnom poradi ako pri
demontazi.

Dbajte na to, aby ste rezny koti¢ namontovali so zubami
nastavenymi spravnym smerom. Smer otacania vretena
elektrického naradia ukazuje Sipka na kryte pily.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

@ Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové

kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa stu¢asne vymiefaju

obidve kefky.

« Odkrutte kryty kefiek (16) (obr. E).

« Vyberte opotrebované kefky.

« Pomocou stlaceného vzduchu odstréante pripadny uhlikovy prach.

« Zalozte nové uhlikové kefky (obr. F) (kefky by sa mali volne
zasunut na drziaky).

« Zalozte kryty kefiek (16).

Po dokonceni vymeny kefiek uvedte elektrické naradie do

pohybu naprazdno a chvilu pockajte, kym sa kefky prispésobia

komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne

kvalifikovanej osobe pri pouziti originalnych suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstrdnené autorizovanym servisom

vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE

Okruzna pila

Parameter Hodnota
Napéjacie napétie 230V AC
Frekvencia napéjania 50 Hz
Nominalny vykon 1200 W
Pocet otacok vretena pri behu naprazdno 5000 min!
Rozsah Sikmého rezania 0°-45°
Vonkajsi priemer rezného kotuca 165 mm
Priemer otvoru rezného kotuca 20 mm
Maximalna hrabka Pri kolmom rezani 55mm
rezaného materialu Pri $ikmom rezani (45°) 34 mm
Ochranna trieda 1l
Hmotnost 3,2kg
Rok vyroby 2021

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku: Lp, = 95,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibracii: a, = 5,29 m/s*K=1,5m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napéjané elektrickym pridom sa nesmd likvidovat
spolo¢ne s domovym odpadom, ale maji byt odovzdané na
recyklaciu na uréenom mieste. Informéciu o zuzitkovani poskytne
predajca vyrobku alebo miestne organy. Opotrebované elektrické
a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne pésobiace
na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na
recyklaciu, predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné prostredie
aludské zdravie.

* Pravo na zmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spotka komandytowa
so sidlom vo Var3ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, ze
vsetky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod”), v ramci toho
okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam, nakresom, obrazkom a k jeho
Strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane
podla zdkona zo dna 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz.
U. (Zbierka zakonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich
zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, Uprava tohto Navodu
ako celku alebo jeho jednotlivych ¢asti na komeréné ucely, bez pisomného
sthlasu spolo¢nosti Grupa Topex, su prisne zakazané a mézu mat za nasledok
ob¢ianskopravne a trestnopravne dosledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

KROZNA ZAGA
52G682

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA

NA

DALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

SPECIFICNA VARNOSTNA NAVODILA ZA UPORABO KROZNIH
ZAG BREZ CEPILNEGA KLINA

NEVARNOST

@

—

m.

Roke drzite stran od obmog¢ja rezanja in rezilne plosce.
Drugo roko drzite na pomoznem rocaju ali na ohisju
motorja. Ce zobema rokama drzite zago, se zmanjsa tveganje
poskodbe z rezilno plosco.

Z roko ne segajte pod obdelovani predmet. Zaslon te ne bo
obvaroval pred rezilno plos¢o pod obdelovanim predmetom.
Nastavite globino reza v skladu z debelino obdelovanega
predmeta. Priporocljivo je, da rezilna plos¢a manj kot za visino
zoba moli izpod rezanega materiala.

Obdelovanega predmeta nikoli ne drzite v rokah ali na
nogi. Obdelovani predmet pricvrstite v trdno stojalo. Dobra
pricvrstitev obdelovanega predmeta je pomembna, da ne bi prislo
do nevarnega stika s telesom, zagozditve vrtece rezilne plosce ali
izgube nadzora nad rezanjem.

Zago med delom drzite za zato namenjene izolirane
povrsine; pri delu lahko pride do stika med obracajoco se
rezilno plosco s kabli pod napetostjo in napajalnim kablom
zage. V primeru, da pride do stika kovinskih delov elektricnega
orodja s kablom pod napetostjo, lahko pride do elektricnega soka
uporabnika.

Med vzdolznim rezanjem je treba vedno uporabljati

vodilo za vzdolZno rezanje ali vodilo za robove. To izboljsa
natancnost reza in zmanjsa moznost zagozditve obracajocega se
rezilne plosce.

Vedno uporabljajte rezilno plos¢o pravilnih dimenzij
vpenjalne odprtine. Rezilne plosce, ki ne ustrezajo vpenjalni
odprtini, lahko delujejo ekscentri¢no, kar povzrociizgubo nadzora
nad delom.

Nikoli ne pritrdite poskodovanih rezilnih plos¢ ali
neustreznih podlozk ali vijakov. Pritrdilne podlozke in

vijaki za rezilne plosce so izdelani posebej za Zago, znamenom
zagotavljanja optimalnega delovanja in varne uporabe.

Zago trdno drzite z obema rokama, z rameni postavljenimi
tako, da ne pride do povratnega udarca. Zavzemite tak
polozaj telesa, da bo telo na eni strani Zage, vendar ne v
smeri reza. Povratni udarec lahko povzroci silovit udarec Zage
nazaj, vendar uporabnik lahko nadzoruje silo povratnega udarca,
Ce uposteva ustrezne varnostne predpise.

Ce se rezilna plos¢a zatakne ali zaradi nekega razloga
prekine rezanje, je treba sprostiti pritisk na tipki in Zago
nepremicno drzati v materialu, dokler se Zaga popolnoma
ne ustavi. Nikoli ne poskusajte odstraniti rezilne plosce iz
obdelovanega materiala, niti ne vlecite Zage nazaj, dokler
se rezilna plosca premika lahko pride do povratnega udarca.
Preverite in opravite korekcijske dejavnosti, znamenom odprave
vzroka za zataknitev rezilne plosce.

V primeru ponovnega zag Zzage v
elementu centrirajte rezilno plosco v rezu in preverite, da
zobje rezilne ploice niso zablokirani v materialu. Ce se rezilna
plosca zatakne ob ponovnem zagonu Zage, se lahko ta odmakne
ali povzroci povratni udarec od obdelovanega predmeta.

Drzite velike plos¢e, da bi zmanjsali tveganje zatikanja in
povratnega udarca zage. Velike plosce so nagnjene k upogibanju
pod lastno teZo. Podpore morajo biti namescene pod plos¢o na
obeh straneh, blizu linije rezanja in blizu robov plosce.

Ne uporabljajte topih ali poskodovanih rezilnih plos¢. Neostri
ali neprimerno nastavljeni zobje rezilne plos¢e povzrocajo ozek rez,
ki povzroca prekomerno trenje, zatikanje rezilne plosce in povratne
udarce.

bdel
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Pred opravljanjem rezanja trdno nastavite pritrditve za
globino reza in kot r ja. Ce se nastavitve 2age med rezanjem
spreminjajo, lahko to povzroci zagozdenje in povratni udarec.

Se posebej je treba paziti med opravljanjem globinskega
rezanja v predelnih stenah. Rezilna plos¢a lahko z zunanje
strani reZe druge nevidne predmete, kar povzroci povratni udarec.
Pred vsako uporabo je treba preveriti spodnji zaslon, ali
je pravilno naslonjen. Zage ni dovoljeno uporabljati, ¢e se
spodnji zaslon ne premika prosto in se ne odmakne takoj.
Nikoli ne pritrjujte ali puscajte zaslona v odprtem polozaju.
Ce zaga po naklju¢ju pade, se lahko spodnji zaslon poskoduje.
Dvignite spodnji zaslon s pomocjo vle¢nega drzala in se prepricajte,
ali se prosto pomika in se ne dotika Zage ali drugega dela orodja.
Preverite del je vzmeti spodnjeg | Ce zaslon

in vzmet ne delujeta pravilno, ju je treba pred uporabo
popraviti. Delovanje zaslona je lahko upocasnjeno zaradi
poskodovanih delov, lepljivih drobcev ali nabirajocih se ostankov.
Samo pri posebnih rezanjih, kot sta ,globinsko rezanje” in
nSsestavljeno rezanje”, je dovoljen ro¢ni odmik spodnjega
zaslona. Dvignite spodnji zaslon s pomogjo vle¢nega drzala,
ko pa se rezilna plosca poglobi v material, je treba sprostiti
spodniji zaslon. Pri vseh drugih vrstah rezanja je priporocljivo, da
zaslon dela samodejno.

Pred polozitvijo Zage na delovno mizo ali tla vedno

pazite, da spodnji zaslon pokriva rezilno plosco. Nezakrita,
obracajoca se rezilna plos¢a bo povzrocila, da se bo Zaga
premikala nazaj in rezala vse, kar ji prekriza pot. Treba je upostevati
potreben cas za zaustavitev rezilne plosce po izklopu.

VZROKI ZA POVRATNI UDAREC IN NJIHOVO ODPRAVLJANJE

Povratni

Povratni udarec pomeni nenaden dvig in umik zage v smeri
uporabnika v liniji reza, ki ga povzroci stisnjena ali nepravilno
vodena rezilna plosca.

Ko se rezilna plosca zatakne ali stisne v rezu, se ustavi in reakcija
motorja povzrodi silovit udarec zage nazaj v smeri uporabnika.

Ce je rezilna plo¢a zvita ali napa¢no vstavljena v obdelovani
element, zobje rezilne plos¢e po umiku iz materiala lahko udarijo
v zgornjo povriino obdelovanega materiala, kar povzroci dvig
rezilne plo3ce in hkrati Zage in udarec v smeri uporabnika.

udarec je posledica neprimerne uporabe Zage ali

nepravilnega postopka in pogojev uporabe in se mu je mogoce z
ustreznimi varnostnimi ukrepi izogniti.
Varnostni ukrepi

Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih rezilnih plos¢.
Uporabljajte samo rezilne plosce, ki jih priporoca proizvajalec in
izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.

Ne uporabljajte rezilnih plos¢, ki nimajo zob s konicami iz

volframovega karbida.

Uporabljajte osebna zascitna sredstva, kot so:

- protihrupni nausniki za zmanjsanje moznosti izgube sluha;

- zascita za odi;

- zad¢ita dihalnih poti za zmanjsanje moznosti vdihavanja
Skodljivega prahu;

- rokavice za oskrbo rezilnih plos¢ (rezilne plosce je treba vedno,
Ce je to mozno, prijemati za drzalo) ali drugih hrapavih in ostrih
materialov.

Med Zaganjem lesa je treba prikljuciti sistem za odsesavanje

Zaganja.

Varno delo
Izbrati je treba rezanemu materialu primerno rezilno plosco.

Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje materialov, ki niso leseni
ali lesu podobni.

Zage ni dovoljeno uporabljati brez zaslona, ali ¢e je zablokirana.
Tla v okolici dela s strojem morajo biti dobro vzdrzevana brez
lezecih materialov in drugih ostankov.

Treba je poskrbeti za ustrezno osvetlitev delovnega mesta.
Operater stroja mora biti ustrezno seznanjen z uporabo in oskrbo
stroja.

Uporabljati je treba le ostre rezilne plosce.

Upostevati je treba maksimalno hitrost, oznac¢eno na rezilni plos¢i.
Prepricati se je treba, da so uporabljeni deli v skladu s priporocili
proizvajalca.

Ce je zaga opremljena z laserjem, je njegova zamenjava z drugim
tipom laserja nedopustna, popravila pa mora opraviti servis.



POZOR! Naprava je namenjena notranjemu delu.

Navkljub Zze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih

sredstev in dodatnih zascitnih sredstev med delom vedno
obstaja tveganje poskodbe.

SESTAVA IN UPORABA @
Krozna zaga je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda Il. Poganja
jo enofazni komutatorski motor. Elektri¢no orodje tega tipa se Siroko
uporablja za zaganje lesa in lesu podobnih materialov, ki ustrezajo
velikosti orodja. Uporaba orodja za Zzaganje drv za kurjavo ni
dovoljena. Poskus uporabe Zzage v druge namene, kot so podani, bo
smatran kot neustrezna uporaba. Zago je treba uporabljati izklju¢no @
z ustreznimi rezilnimi plos¢ami, z zobmi s prevleko iz volframovega
karbida. Krozna zaga je projektirana za lahka dela v storitvenih

delavnicah in za samostojno amatersko delo (naredi si sam).
ﬁ Uporaba elektricnega orodja, ki ni v skladu z njegovim

namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja,
predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujocih navodil.

Prikljucek za odvajanje prahu
Zgornji zaslon

Rocaj spodnjega zaslona

Gumb za blokado paralelnega vodila
Sani zage

Rezilna plosca

Prirobna matica

Pritrdilni vijak rezilne plosce
Spodnji zaslon

Tipka blokade vretena

Sprednji rocaj

Vzvod za blokado globine reza
Vklopno stikalo

Tipka za blokado vklopnega stikala
Glavni ro¢aj

Pokrov $cetke

Gumb za blokado sani

Oznaka 45°za rezanje pod kotom
Oznaka 0°za pravokotno rezanje

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

O
A
®
@

POZOR

OPOZORILO

NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACIJA

OPREMA IN PRIBOR

1.
2.

NA:!

-1kos
-1kos

Paralelno vodilo
Inbus klju¢

PRIPRAVA NA UPORABO

STAVITEV GLOBINE REZANJA

A

ki so

®

0)

@ Globino rezanja je mogoce nastaviti v obmocju od 0 do 55 mm.

.S

« Nastavitev zeleno globino reza (z uporabo skale).
« Zablokirajte vzvod blokade globine reza (12) (slika A).

prostite vzvod blokade globine reza (12).

MONTAZA VODILA ZA PARALELNO REZANJE

orod

« Sprostite gumb za blokado paralelnega vodila (4).

dja.

« Vlozite letev paralelnega vodila v dve odprtini v saneh Zage (5).

« Nastavitev Zeleno oddaljenost (z uporabo skale).

« P

ritrdite paralelno vodilo s

paralelnega vodila (4).
Paralelno vodilo je lahko uporabljeno tudi za rezanje pod kotom v
obmocju 0° do 45°.

Pri rezanju materiala na ozke kose je treba uporabljati paralelno @
vodilo. Vodilo ja lahko pritrjeno na desno ali levo stran elektricnega

pomocjo gumba za blokado
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VERTO

Poskrbite, da se za delujoco Zago nikoli ne nahajajo roke ali
prsti. V primeru pojava udarca lahko Zaga pade na roko, kar
lahko povzroci hude telesne poskodbe.

ODPIRANJE SPODNJEGA ZASLONA

Spodnji zaslon (9) rezilne plosce (6) se avtomatsko odpira ob stiku z
obdelovanim materialom.

Ce ga zelite ro¢no odpreti, je treba potegniti ro¢aj spodnjega
zaslona (3).

ODVAJANJE PRAHU

Krozna zaga je opremljena s priklju¢kom za odvajanje prahu (1), ki
omogoca odvajanje pri rezanju nastalih ostankov in prahu.

UPORABA / NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podane
na oznacni tablici Zage. Med zagonom je treba Zago drzati z
obema rokama, ker lahko vrtilni moment motorja povzrodi
nekontroliran zasuk elektri¢nega orodja.

Upostevati je treba, da se po izklopu Zage njeni elementi Se
nekaj casa vrtijo.

Zaga je opremljena s tipko za blokado vklopnega stikala (14), ki
varuje pred naklju¢nim vklopom.

Vklop:

« Pritisnite gumb za blokado vklopnega stikala (14) (slika B).

« Pritisnite vklopno stikalo (13).

I1zklop:

« Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (13).

REZANJE

« Ob zacetku dela je treba vedno z obema rokama trdno drzati zago,
z uporabo obeh rocajev.

Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je ta odmaknjena od za delo
predvidenega materiala.

Zage ni dovoljeno pritiskati s prekomerno silo, nanjo je treba vrsiti
zmeren, trajen pritisk.

Po koncanju rezanja pocakajte, da se rezilna plos¢a popolnoma
ustavi.

Ce je rezanje prekinjeno pred predvidenim zaklju¢kom, je ob
nadaljevanju treba najprej pocakati, da zaga doseze maksimalno
vrtilno hitrost, in nato previdno vpeljati rezilno plos¢o v rez
obdelovanega materiala.

Pri rezanju pre¢no na vlakna materiala (lesa) imajo v¢asih vlakna
tendenco dviganja navzgor in odrivanja (opravljanje dela z nizko
hitrostjo minimalizira nastajanje tega).

Prepricajte se, da spodnji zaslon v svojem gibanju pride do
skrajnega polozaja.

Pred pristopom k rezanju se je vedno treba prepricati, da sta vzvod
za blokado globine rezanja in gumb blokade sani Zage ustrezno
privita.

Za delo z zago je treba uporabljati izklju¢no rezilno plos¢o z
ustreznim zunanjim premerom in premerom vpenjalne odprtine.

Rezani material mora biti trdno pri¢vriéen.

Sirsi del sani zage je treba namestiti na del materiala, ki ne bo
odrezan.

Ce so di ije materiala j je treba material fiksirati
s pomo¢jo mizarskih sponk. Ce se sani zage ne premikajo po
obdelovanem materialu, ampak so dvignjene, lahko pride do
povratnega udarca.

Ustrezna negibnost obdelovanega materiala in trdno drzanje
zage zagotavljata popolni nadzor pri delu z elektricnem
orodjem, kar preprecuje nevarnost poskodbe telesa. Kratkih
kosov materialov ni dovoljeno prijemati z roko.

REZANJE POD KOTOM

Sprostite gumb blokade sani (17) (slika C).

Sani Zzage nastavite pod Zelenim kotom (od 0° do 45°) z uporabo
skale.

« Privijte gumb blokade sani (17).

Zavedati se je treba, da pri rezanju pod kotom prihaja do
veéje nevarnosti pojava povratnega udarca (veéja moznost
zagozdenja rezilne plosée), zato je treba $e posebej paziti, da se
sani zage s celotno povrsino prilegajo na obdelovani material.
Rezanje je treba opraviti s tekoéim gibanjem.




VERTO

ZAREZANJE V MATERIAL

Pred opravljanjem nastavitev je treba odklopiti Zago od
@napajanja.

« Nastavite zeleno globino rezanja, ki ustreza debelini rezanega
materiala.

Zago nagnite tako, da je sprednji rob sani oprt na predvideni
obdelovani material, oznaka 0° za pravokotno (navpicno) rezanje
pa se nahaja na liniji predvidenega rezanja.

Po nastavitvi zage na mesto zacetka rezanja dvignite spodnji
zaslon (9) s pomocjo vzvoda spodnjega zaslona (3) (rezilna plosc¢a
Zage je dvignjena nad materialom).

Zazenite elektri¢no orodje in pocakajte, da plos¢a doseze polno
vrtilno hitrost.

Postopoma spuscajte Zago in z rezilno plosco zarezite v material
(med tem gibanjem se mora sprednji rob sani Zage stikati s
povr$ino materiala).

Ko rezilna plosca zacne rezanje, je treba spustiti spodnji zaslon.
Ko se sani zage s celotno povrsino stikajo z materialom, je treba
nadaljevati rezanje, s pomikanjem zage naprej.

Nikoli ni dovoljeno umikati zage z vrteco rezilno plosco, saj lahko
to povzrodi povratni udarec.

Zarezanje zakljucite na obraten nacin od njegovega pricetka, in
sicer z obratom zZage okrog linije stika prednjega roba sani zage z
obdelovanim materialom.

Pocakajte, da se po izklopu Zage rezilna plo$ca popolnoma ustavi
Se pred umikom elektri¢nega orodja iz materiala.

Po potrebi je treba obdelavo robov koncati s pomocjo vbodne
Zage ali ro¢ne zage.

REZANJE VECJIH KOSOV MATERIALA

Med rezanjem vedjih plos¢ materiala ali desk je treba te ustrezno
podpreti, da ne bi prislo do morebitnega trzanja rezilne plosce
(pojav povratnega udarca) zaradi zagozdenja rezilne plosce v
rezu materiala.

« Podprite plosco ali desko blizu mesta rezanja.

« Prepricajte se, da nastavitev rezilne plosc¢e zagotavlja, da ne bo
prislo do poskodbe delovne mize ali podpore med opravljanjem
rezanja.

®

OSKRBA IN HRANJENJE

Pred vsakrSnimi opravili v zvezi z montaZo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
iz omrezne vticnice.

Poskrbeti je treba za to, da so prezracevalne odprtine v ohisju Zage
vedno prepustne in brez prahu. Vedno morajo biti ¢isti tudi vsi
regulacijski elementi Zage. Po potrebi jih je treba cistiti s pomocjo
scetke. Najbolj ucinkovito je cis¢enje z uporabo komprimiranega
zraka. Ob wuporabi komprimiranega zraka je vedno treba
uporabljati zas¢itna ocala in masko. Prezracevalnih odprtin ni
dovoljeno cistiti z ostrimi elementi, kot so izvijaci ali podobni.

Za ciscenje ni dovoljeno uporabljati bencina, razredd¢ila ali
detergentov, ki bi lahko poskodovali elemente Zage iz umetnih
snovi.

V primeru pojava prekomernega iskrenja na komutatorju motorja
je treba prenehati z uporabo in elektri¢cno orodje odnesti v
popravilo v servisno delavnico.

Ob obicajni uporabi rezilna plos¢a s casom izgubi ostrino. Znak
izgube ostrine rezilne plosce je potreba po povecanju pritiska
pri premikanju zage med rezanjem. Ce je ugotovljena poskodba
rezilne plosce, jo je treba takoj zamenjati.

Rezilna plosc¢a mora biti vedno ostra.

MENJAVA REZILNE PLOSCE

« S pomocjo prilozenega kljuca odvijte z obratom v levo pritrdilne
vijake rezilne plosce (8).

Da bi se izognili obracanju vretena Zage, je treba med odvijanjem
pritrdilnih vijakov rezilne plosc¢e zablokirati vreteno s tipko
blokade vretena (10) (slika D).

Odmontirajte zunanjo prirobno matico (7).

S pomocjo vzvoda spodnjega zaslona (3) premaknite spodnji
zaslon (9) tako, da se maksimalno skrije v zgornji zaslon (2)
(medtem je treba preveriti stanje in delovanje vzmeti za spodnji
zaslon).

Odstranite plosco skozi odprtino v saneh Zage (5).

Novo plos¢o namestite tako, da se bodo zobje rezilne plosce in
puscice na njej ujemali s smerjo, ki jo kaze puscica na spodnjem
zaslonu.

®
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« Rezilno plosc¢o skozi odprtino v saneh Zage namestite in pritrdite
na vreteno, namestitev opravite v obratnem vrstnem redu od
odstranitve.

Paziti je treba, da so zobje namescene rezilne plosce obrnjeni

v pravilno smer. Smer vrtenja vretena elektri¢cnega orodja kaze

puscica na ohisju zage.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene 3cetke

motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti

menjavo obeh Scetk.

« Odvijte pokove 3cetk (16) (slika E).

« lzvlecite izrabljene Scetke.

« S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

« Vlozite nove oglene 3$cetke (slika F) (3¢etke se morajo prosto
pomakniti do drzal $cetk).

« Namestite pokrivala $¢etk (16).

Po menjavi 3cetk je treba zagnati elektri¢cno orodje brez

obremenitve in malo pocakati, dokler se $cetke ne prilagodijo

na komutator motorja. Postopek menjave oglenih $cetk je treba
zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne
dele.

Vsakrsne napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Krozna zaga

Parameter Vrednost
| Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 1200 W
Vrtilna hitrost vretena brez obremenitve 5000 min™'
Obmogje rezanja pod kotom 0°-45°
Zunanji premer rezilne plosée 165 mm
Premer odprtine rezilne plosce 20 mm
Maksimalna debelina rezanega | Pravokotno 55 mm
materiala Pod kotom (459) 34mm
Razred zascite 1l
Teza 3,2kg
Leto izdelave 2021

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 95,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, = 5,29 m/s* K = 1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati zgospodinjskimi
odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki
o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali
lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektricno in elektronsko orodje
vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v reciklazo,
predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do sprememb.

»Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s
sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju,Grupa Topex“), sporoca, da
s0 vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila”),
med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na
last Grupa Topex in so predmet zakonske zailite v skladu z zakonom z dne
4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 3t.
90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje
Navodil v komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementoy, je brez
pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in
kazenske odgovornosti.



ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

DISKINIS PJUKLAS

52G682
DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |JRANKIU,
|DEMIAI  PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA

TOLIMESNIAM NAUDOJIMUI.

DETALIOS SAUGAUS DARBO TAISYKLES

DETALIOS SAUGAUS DISKINIY PJUKLY BE PLEISTO NAUDOJIMO
TAISYKLES

GALIMI PAVOJAI
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. Prie$ jungdami pjukla pakartotinai, islyginkite

Rankas laikykite atokiau nuo pjavio vietos ir pjovimo
disko. Kita ranka laikykite ant pagalbinés rankenos arba
ant variklio korpuso. Pjuklq laikant abejomis rankomis grésmé
susiZeisti pjovimo disku yra mazZesné.

. Nelaikykite rankos po apdorojamu daiktu. Apsauginis dangtis

neapsaugo nuo apdorojamos medziagos apacioje kysancio,
besisukancio pjovimo disko.

. Nustatydami pjovimo gylj pritaikykite jj apdorojamo daikto

storiui. Rekomenduojama, kad pjovimo diskas i$ pjaunamo
ruosinio kysoty ne daugiau nei vieno dantuko auks¢iu.

. Pjaunamo daikto niekada nelaikykite rankose arba ant

kojos. Apdorojama daikta pritvirtinkite ant tvirto pagrindo.
Tinkamas apdorojamo daikto tvirtinimas yra labai svarbus norint

iSvengti pavojaus, kylancio kontakto, pjovimo disko jstrigimo arba
kontrolés praradimo metu.

. Darbo metu pjukla laikykite uz izoliuoto pavirsiaus, kadangi

dirbdami, b kan¢iu pj disku, galite prisiliesti prie
elektros jtampos arba pjuaklo laidy. Elektriniu jrankiu prisilietes
prie laidy, kuriais teka jtampa, dirbantysis gali patirti elektros
smugj.

Pjaudami iSilgai naudokite iSilginiam arba briauny pjovimui
skirta kreipiancdiaja. Taip atliekamas tikslesnis pjavis bei
sumazéja tikimybé, kad besisukantis pjovimo diskas jstrigs.

. Visada naudokite tik tokj pjovimo diska, kuriame yra

tinkamo dydzio angos. Netinkamo dydzio pjovimo diskai,
gali suktis ekscentriskai, todél dirbant kyla pavojus nesuvaldyti
jrankio.

. Pjovimo disko tvirtinimui niekada nenaudokite sugadinty

arba netinkamy tarpiniy ir varzty. Siekiant uztikrinti optimaly
veikimq ir saugy naudojimq, pjaklui gaminamos specialios tarpinés
irvarztai.

Pjukla laikykite tvirtai abejomis rankomis, pediy padétj
pasirinkite taip, kad galétumeéte pasipriesinti atgalinio

smugio jégai. Stovékite ne tolygiai pjavio linijai, o i$ Sono.
Atgalinj smagj gali sukelti staigus diskinio pjaklo judesys atgal,
taciau imantis visy atsargumo priemoniy, sio smugio momentu,

jrankj galima suvaldyti.

Pjovimo diskui u: irtus arba dél nezinomy priezasciy
sustojus, atleiskite jungiklio mygtuka ir nejudindami
irankio, apdorojamoje medziagoje laikykite tol, kol pjovimo
diskas visiskai. Niekada netraukite pj disko
i$ pjaunamos medziagos bei netraukite diskinio pjaklo
atgal, kol pjovimo diskas juda, tai gali sukelti atgalinj smugj.
I$siaiskinkite ir pasalinkite pjovimo disko uZsikirtimo priezast.
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VERTO

metu kintantys pjaklo nustatymai gali tapti strigimo ir atgalinio
smagio priezastimi.
Bukite ypatingai démesingi atlikdami jgilinimo pjavius ir
pjuvius medinése sienelése. Pjovimo diskas, pjaudamas isoréje
nematomus daiktus gali sukelti atgalinj smagj.
Kiekviena karta, pries naudodamiesi patikrinkite, ar apatinis
psauginis dangtis uzdétas teisingai. N dokite
pjovimo disku jeigu apatinis apsauginis dangtis juda sunkiai
ir neuzsidaro vos tik jj palenkiate. Niekada netvirtinkite
ir nepalikite pak apatinio ag danggio. Pjuklui
atsitiktinai iSslydus is ranky apsauginis dangtis gali susilankstyti.
Apatinj apsauginj dangtj pakelkite rankena ir patikrinkite ar jis
juda lengvai bei nustacius reikiamq pjovimo kampgq ir gylj nesiliecia
prie pjovimo disko ar kitos jrankio detalés.

. Patikrinkite, ar gerai veikia apatinio apsauginio dangcio

spyruoklé. Blogai veikiantj apsauginj dangtj ir spyruokle,
pries naudojantis, reikia suremontuoti. Apatinis apsauginis
dangtis blogai gali veikti dél paZeisty detaliy, lipniy apnasy arba
atlieky sankaupy.

. Apatinj apsauginj dangtj kelti rankiniu badu galima

tik atliekant specialius pjavius, pvz., ,igilinimo pjavj”

ir ,sudétinj” pjavj. Apatinj apsauginj dangtj pakelkite
rankena, o jam jsigilinus medziagoje atleiskite. Visy kity
pjaviy metu apatinis apsauginis dangtis turi veikti pats.

Pries padédami diskinj pjukla ant darbastalio ar grindy
paziarékite, ar apatinis ap inis dangtis dengia pjovimo
diska. NeuZdengus besisukancio pjovimo disko, pjaklas judés
atgal, pjaudamas visus salia esancius daiktus. Nepamirskite, kad
isjungus pjuklq reikia tam tikro laiko tarpo, kol pjovimo diskas
visiskai sustos.

ATGALINIO SMUGIO PRIEZASTYS IR KAIP JO ISVENGTI

Atgalinis smugis, sukeltas prispausto arba netinkamai stumiamo
pjovimo disko, - tai staigus pjaklo pakilimas, isslydimas i pjavio
linijos ir judesys operatoriaus link.

Kai jrankio pjovimo diskas uzklina arba yra uZspaudziamas
prapjovoje jis sustoja, dél variklio atoveikio yra sukeliamas staigus
pjuklo judesys atgal operatoriaus link.

Jeigu pjovimo diskas yra deformuotas arba blogai jstatytas
prapjovoje, tai pjovimo disko dantukai, iSslyde i$ pjavio ir
atsitrenke j pjaunamos medziagos pavirsiy gali kilsteléti pjovimo
diska ir patj pjukla bei sukelti atgalinj smagj operatoriaus link.

Atgalinis smuagis yra neteisingo pjuklo naudojimo, neteisingy
veiksmy ar naudojimo salygy pasekmé. Jo idvengti galima imantis
veiksmingy atsargumo priemoniy.

Atsargumo priemonés

n

Nenaudokite pazeisty arba deformuoty pjovimo disky.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus ir EN 847-1 normas

atitinkancius pjovimo diskus.

Naudokite pjovimo diskus su aglometuotu karbidu dengtais

pjovimo dantukais.

Naudokite asmenines apsaugos priemones:

- klausos organy apsaugos priemones, kad sumazintuméte
pavojy pazeisti klausg;

- apsaugine veido kauke;

- apsaugines kvépavimo taky priemones, kad sumazintuméte
pavojy jkvépti kenksmingy dulkiy;

- apsaugines pirstines, apsaugancias keiciant pjovimo diskus bei
lieciant kitas Siurkscias ir astrias medziagas (esant galimybei
pjovimo diskus laikykite tik uz kiaurymeés).

Pjaudami mediena prijunkite dulkiy iSsiurbimo sistema.
gus darbas

ruosinyje esantj pjovimo diska ir patikrinkite ar pjovimo
dantukai nejstrige medziagoje. Jeigu pjovimo diskas uzsikerta,
tai pjuklg" jungiant pakartotinai jis gali i$slysti is pjavio arba
sukelti atgalinj smagj.

Norédami sumazinti pjaklo uzsikirtimo ir atgalinio smagio
pavojy, dideles plokstes prilaikykite. Veikiamos savo svorio,
didelés ploksteés linksta. Atramos turi bati tvirtinamos po plokste
abejose jos pusése arti pjavio linijos ir plokstés briauny.

. Nenaudokite buky arba pazeisty pjovimo disky. Pjaunant

bukais ar neteisinga kryptimi nukreiptais pjovimo disko dantukais
pjavis bana siauras, todél sukelia didele trintj, atgalinj smagj, gali
jstrigti pjovimo diskas.

. Prie$ pjaudami gerai pritvirtinkite pjovimo gylio ir

pasvirimo kampo nustatymo tvirtinimo gnybtus. Pjovimo
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Pjovimo diska pritaikykite pjaunamos medziagos rasiai.
Nenaudokite pjaklo kitoms medziagoms pjauti, jis skirtas tik
medienos ir jos gaminiy pjovimui.

Nedirbkite su pjaklu nepritvirting apsauginio dangcio arba, jeigu
jis yra uzblokuotas.

Darbo su jrankiu patalpoje ant grindy neturi bati jokiy medziagy
ir kysanciy elementy.

Pasirtpinkite tinkamu darbo vietos apsvietimu.

|rankj aptarnaujantis darbuotojas turi bati atitinkamai apmokytas
naudotis, aptarnauti ir dirbti su jrankiu.

Naudokite tik astrius pjovimo diskus.

Atkreipkite démesj j didZiausia leidZziamg greitj, nurodyta ant
pjovimo disko.

Isitikinkite, kad naudojate tinkamas, gamintojo rekomenduojamas
detales.
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« Jeigu pjukle jmontuotas lazeris, nekeiskite jo kito modelio lazeriu,
jo remonto darbai gali bati atliekami tik remonto dirbtuvése.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.
N to, kad

ai ir pap

metu, |s||eka pavojus susizaloti.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Diskinis pjaklas yra elektrinis rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos
klase. Jis varomas vienfaziu varikliu. Sio modelio elektriniai
jrankiai dazniausiai yra naudojami medienos ir jos gaminiy,
tinkanciy jrankio matmenims, pjovimui. Nenaudokite jo medzio
anglies pjovimui. Bandymai panaudoti pjaklg kitiems tikslams bus
priskiriami naudojimui ne pagal paskirtj. Pjaklg naudokite tik su jam
pritaikytais pjovimo diskais, kuriy dantukai padengti aglomeruotu
karbidu. Pjaklas suprojektuotas ir pritaikytas nesudétingiems
darbams aptarnavimo dirbtuvése bei kitiems mégéjiskiems darbams
(meistravimui).

irankj jo konstrukcuuje itaisyti
pr darbo

Draudziama naudoti elektrinj jrankj ne pagal paskirt;j.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
Dulkiy issiurbimo vamzdis

Virsutinis apsauginis dangtis

Apatinio apsauginio dangcio svirtis
Lygiagrecios kreipianciosios blokavimo rankenélé
Pjaklo padas

Pjovimo diskas

Tarpiné mova

Pjovimo disko tvirtinimo varztas

Apatinis apsauginis dangtis

Asies blokavimo mygtukas

Priekiné rankena

Pjovimo gylio blokavimo svirtis

Jungiklis

Jungiklio blokavimo mygtukas

Pagrindiné rankena

Angliniy S$epetéliy dangtelis

Pado nustatymy blokavimo rankenélé
Zymeklis 45° pjovimui kampu

Zymeklis 0° lygiagre¢iam pjaviui

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

ATSARGIAI

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

® INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI
1. Lygiagreti kreipiancioji
2. Sesiakampis raktas

PASIRUOSIMAS DARBUI

PJOVIMO GYLIO NUSTATYMAS

Pjovimo gylj galima reguliuoti nuo 0 iki 55 mm. ribose.
Atlaisvinkite pjovimo gylio blokavimo svirtj (12).

« Nustatykite reikiamg pjovimo gylj (naudokités skale).

« Uzblokuokite pjovimo gylio blokavimo svirtj (12) (pav. A).

LYGIAGRECIOS KREIPIANCIOSIOS MONTAVIMAS

Pjaudami medzZiagg siauromis juostelémis naudokités lygiagrecia
kreipiancigja. Kreipiancigja galite montuoti desinéje arba kairéje
elektrinio jrankio puséje.

Atlaisvinkite lygiagrecios kreipianciosios blokavimo rankenéle (4).
Lygiagrecia kreipianciaja jstatykite j dvi pjuklo pade esancias
angas (5).

Nustatykite reikiama atstuma (naudokités skale).

Lygiagrecig kreipianciajg pritvirtinkite jos blokavimo rankenéle
(4).

-1vnt.
-1vnt.

Lygiagrecia kreipianciajg galima naudoti ir pjovimui nuo 0° iki 45°
kampu.

Rankos ar plrstq niekada nelaikykite uz veikiancio pjaklo.
Atbulini tu pjuklas gali uzkristi ant rankos ir

sunkiai suzalotl

APATINIO APSAUGINIO DANGCIO PAKELIMAS

Apatinis apsauginis pjovimo disko (6) dangtis (9), liesdamasis prie
pjaunamos medziagos, pjavio metu kyla automatiskai.

Norint pakelti jj rankiniu badu reikia pastumti apatinio apsauginio
dangcio svirtj (3).

DULKIY I1SSIURBIMAS

Diskiniame pjakle jmontuotas dulkiy i3siurbimo vamzdis (1),
suteikiantis galimybe pasalinti pjovimo metu besikaupiancias
drozles ir dulkes.

DARBAS IR NUSTATYMAI

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyta pjaklo nominaliy

duomeny lenteléje. Jungiama pjukla reikia laikyti abejomis

rankomis, kadangi variklio sukamojo jégos veiki

nesuvaldytas jrankis gali apsiversti.

Prisiminkite, kad isjungus pjukla, judantys jo elementai dar kurj

laika sukasi.

Pjikle yra jmontuotas jungiklio blokavimo mygtukas

apsaugantis nuo atsitiktinio jsijungimo.

ljungimas:

« Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (14) (pav. B).

« Paspauskite jungiklio mygtuka (13).

I3jungimas:

« Atleiskite jungiklio mygtuka (13)

PJOVIMAS

Prie$ pradédami dirbti, pjakla suimkite tvirtai uz abiejy rankeny.

Pjukla galima jungti tik tada, kai jis atitrauktas nuo pjovimui

paruostos medziagos.

Nespauskite pjuklo pernelyg stipriai, spauskite saikinga, vienoda

jéga.

Baige pjauti palaukite kol pjovimo diskas visikai sustos.

Jeigu pjovima nutraukiate neperpjove, tai prie$ tesdami pjovima

jjunkite pjakla ir palaukite, kol jis veiks didziausiu greiciu, tik tada

pjovimo diska atsargiai jstatykite  jpjova medziagoje.

Medziagos pluosta pjaunant skersai (mediena), kartais pluosto

dalelytés pakyla j virdy ir pleiséja (Sios tendencijos isvengiama

létai stumiant pjakla).

Isitikinkite, kad apatinis apsauginis dangtis nusileidzia iki galo.

Prie$ pradédami pjauti patikrinkite, ar pjovimo gylio blokavimo

svirtis ir pjuklo pado nustatymy blokavimo rankenélé prisuktos

patikimai.

Pjukle montuokite tik jam skirtus, tinkamo iSorinio skersmens ir

vidinés tvirtinimo angos skersmens, pjovimo diskus.

Pjaunama medziaga pritvirtinkite patikimai.

Platesne pjuklo pado dalj laikykite ant nepjaunamos ruosinio

dalies.

Jeigu ruosinio matmenys nedideli, jj reikia tvirtinti staliaus

gnyhtuose Jeigu pjuklo pagrlndas juda ne apdoro;amu

iniu,oyrap kyla atgali

Tlnkamal pritvirtinus pjaunama mednagq ir patlklmal laikant
pjovimo diska, darbas su elektriniu jrankiu yra pilnai valdomas

bei iSvengiama suzalojimo pavojaus. Trumpy medziagos

gabaléliy nelaikykite ranka.

ISTRIZAS PJOVIS

« Atsukite pado padéties tvirtinimo rankenéle (17) (pav. C).
@ « Naudodamiesi skale pjuklo pada nustatykite reikiamu kampu (nuo

0° iki 45°).

« Prisukite pado padéties tvirtinimo rankenéle (17).
Pr|5|m|nk|te, kad pjaunant jstrizai kyla didesnis atgalinio
smugio pavojus (didesné tikimybé, kad pjovimo diskas jstrigs),
todél bukite ypatingai démesingi ir pjakla laikykite taip, kad

jo padas pilnai remtysi j apdorojama medziaga. Pjaudami
stumkite tolygiai.

JPJOVA MEDZIAGOJE
Pries reguliuodami, isjunkite pjukla i elektros jtampos 3altinio.
Nustatykite reikiama, pjaunamos medziagos storiui tinkantj,
pjovimo gylj.

A

(14),
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« Pjukla palenkite taip, kad priekiné pado krastiné remtysi j
pjaunama medziaga, o lygiagretaus pjavio zymeklis 0° baty
lygiagretus numatytai pjavio linijai.

Nustate pjukla numatyto pjavio vietoje, apatinj apsauginj dangtj
(9) pakelkite tam skirta svirtimi (3) (pjovimo diskas turi bati
pakeltas vir§ medziagos).

didziausiu greiciu.
Pjakla palaipsniui leiskite Zemyn, pjovimo disku gilindami jpjova
medziagoje (Sio judesio momentu priekiné pjiklo pado krastiné

Tik pradéje pjavj, apatinj apsauginj dangtj atleskite.

Kai padas visu savo pavirsiumi priglunda prie medziagos, pjavis
tesiamas pjukla stumiant j prieki.

Niekada netraukite pjuklo i$ jpjovos, kol pjovimo diskas sukasi, tai
gali sukelti atgalinj smagj.

Ipjova baikite atvirkstiniu jo pradéjimui eiliskumu, sustojusj
pjovimo diska pakelkite priekinés jo pado krastinés auksciu.
ISjunge elektrinj jrankj, pries istraukdami jj i$ jpjovos palaukite, kol
pjovimo diskas visai sustos.

Prireikus, kampa pabaikite pjauti siaurapjakliu arba rankiniu
pjaklu.

DIDELIY MEDZIAGOS GABALY PJOVIMAS ARBA NUPJOVIMAS
Norint iSvengti pjaunamos medziagos pleisé¢jimo dél pjavyje
istrigusio pjovimo disko (atgalinio smugio tikimybé), didesnes
plokstes arba lentas reikia atitinkamai atremti.

« Plokste arba lenta atremkite arciau pjavio vietos.

« |sitikinkite, kad pjovimo diska nustatéte taip, jog pjovimo metu
nejpjausite darbastalio arba atramos.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius instaliavimo, reguliavimo, remonto ar
aptarnavimo darbus istraukite elektros laido kiStuka i$ elektros
itampos lizdo.

Pasirapinkite, kad pjaklo korpuse esancios ventiliacijos angos
visada baty Svarios, nebaty dulkiy nuosédy. Taip pat Svaras turi
bati ir visi pjaklo reguliavimo elementai. Prireikus juos valykite
Sepetéliu. Geriausiai iSvaloma naudojant suslégto oro jrenginj.
Valydami suslégtu oru visada uzsidékite apsauginius akinius ir
kauke. Ventiliacijos angy negalima valyti astriais daiktais, pvz.,
atsuktuvais ir panasiai.

Valydami nenaudokite benzino, skiedikliy arba plovikliy, kurie gali
pazeisti plastmasinius pjaklo elementus.

Nedirbkite pernelyg kibirksc¢iuojant variklio rotoriuje, elektrinj
jrankj atiduokite j remonto dirbtuve.

Dirbant jprastai, praéjus tam tikram laiko tarpui, pjovimo diskas
atbunka. Jeigu pjavio metu slenkant pjaklg reikia stumti stipriau,
reiskia pjovimo diskas yra bukas. Pastebéjus, kad pjovimo diskas
yra pazeistas, jj batina nedelsiant pakeisti.

Pjovimo diskas visada turi bati astrus.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS
« Komplekte esanciu raktu, sukdami jj j kaire puse, atsukite pjovimo
@ disko tvirtinimo varztg (8).
Norint isvengti pjaklo asies sukimosi atsukant pjovimo disko
tvirtinimo varztg, asj reikia uzblokuoti jos blokavimo mygtuku (10)
(pav. D).
Nuimkite iSoring tarping mova (7).
Apatinj apsauginj dangtj (9), jo svirtimi (3) pastumkite tiek, kad
ji pilnai uzdengty virsutinis apsauginis dangtis (2) (tuo pat metu
patikrinkite apatinj apsauginj dangtj atitraukiancios spyruoklés
bakle ir veikima).
Pjovimo diskg istraukite per pjuklo pade (5) esancia jpjova.
Nauja pjovimo diska uzdékite taip, kad jo dantuky kryptis atitikty
kryptj, pavaizduotg ant jo esancia rodykle ir sutapty su rodykle
esancia ant apatinio apsauginio dangcio.
Pjovimo diska prakiskite pro pjioklo pade esancia jpjova ir
atvirksc¢iu jo nuémimui eiliskumu primontuokite ant asies.
Montuodami pjovimo diska atkreipkite démesj j jo dantuky
@ kryptj. Elektrinio jrankio asies sukimosi kryptis, ant jo korpuso,
pavaizduota rodykle.
ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS
Susid évéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
@anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada keic¢iami
iskart abu angliniai Sepetéliai.

.
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Jjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol pjovimo diskas suksis

turi liestis prie pjaunamos medziagos pavirsiaus). @

VERTO

« Atsukite angliniy sepetéliy dangtelius (16) (pav. E).

« Isimkite susidévéjusius anglinius Sepetélius.

« Suslégto oro srautu pasalinkite susikaupusias anglies dulkes.

« |dékite naujus anglinius Sepetélius (pav. F) (angliniai Sepetéliai j
laikiklius jturi jsistatyti lengvai).

« Prisukite Sepetéliy dangtelius (16).

Pakeitus anglinius Sepetélius jrankj reikia jjungti ir leisti veikti

be apkrovos, kol angliniai Sepetéliai pritaps prie variklio

rotoriaus. Anglini Sepeteli dod iginali

g P

atsargines detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

or

Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotame gamintojo
servise
TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Diskinis pjukl.

Dydis Verté
Jtampa elektros tinkle 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 1200 W
Asies sukimosi greitis be apkrovos 5000 min’'
Pjavis jstrizai 0°-45°
13orinis pjovimo disko skersmuo 165 mm
Pjovimo disko kiaurymés skersmuo 20 mm
Didziausias  pjaunamos |Pjaunant kampu 55mm
medziagos storis Pjaunant jstrizai (45°) 34 mm
Apsaugos klasé 1l
Svoris 3,2kg
Pagaminimo metai 2021

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis: Lp, = 95,8 dB(A) K = 3 dB(A)

Garso galios lygis: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté: a, = 5,29 m/s? K =1,5m/s?

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos
reikia atiduoti j atitinkama atlieky perdirbimo jmone. Informacijos
apie atlieky perdirbima kreiptis j pardavéja arba vietos valdzios
institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi
gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti
prietaisai kelia pavojy aplinkai ir zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

.Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa”
(toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra Varduvoje, ul. Pograniczna 2/4
informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau: ,instrukcija”) autorinés teisés,
tai yra sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy
isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario
4 diena, dél autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006
mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint
rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti
panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.

@

INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

RIPZAGIS
52G682

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU,
NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT
TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

SKALDAMA KILA EKSPLUATACIJU

a. Rokas nedrikst turét griezuma apvidus un griezéjdiska
tuvuma. Otra roka ir jatur uz paligroktura vai dzinéja
korpusa. Turot ripzagi ar abam rokam, tiek samazinats risks gat
ievainojumus no griezéjdiska.

PAR RIPZAGA BEZ
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Nelikt roku zem apstradajama materiala. Aizsegs nevar
pasargadt no rotéjosa griezéjdiska zem apstradajama materiala.
Uzlikt grieSanas dzilumu atbilstosi apstradajama

materiala dzilumam. Ir ieteicams, lai griezéjdisks izvirzitos zem
apstradajama materiala ne vairak par viena zoba augstumu.
Aizliegts turét pargriezamo materialu rokas vai uz kajas.
Apstradajamo materialu piestiprinat pie solidas pamatnes.
Labs apstradajama materiala piestiprinajums ir batisks, lai batu
iespéjams izvairities no kontakta ar kermeni, rotéjosa griezéjdiska
aizkilésands vai kontroles nozaudésanas par griesanas procesu.
Turét ripzagi aiz izolétam virsmam, ja darba laika rotéjosais
griezéjdisks var saskarties ar vadiem, kas atrodas zem
sprieguma, vai ar kabeli, kas baro ripzagi. Saskarsme ar
elektroinstrumenta metala elementu vadiem ,zem sprieguma” var
radit stravas triecienu.

Garengriezuma laika izmantot garengriezuma vai malu
vadiklu. Tas uzlabo griezuma precizitati un samazina rotéjosa
griezéjdiska aizkilésanas iespéjamibu.

Vi izmantot griezéjd ar pareiziem iekséjas
atveres izmériem. Griezéjdiski, kuri neder stiprinosai ligzdai, var
darboties ekscentriski, radot kontroles nozaudésanu par darbu.
Piestiprinasanai nedrikst izmantot bojatus griezéjdiskus,
neatbilstosas starplikas vai skraves. Starplikas un skraves, kas
nostiprina griezéjdisku, tika speciali ieprojektétas ripzagim, lai
nodrosinatu optimalo funkcionésanu un lietosanas drosibu.
Ripzagi turét stingri ar divam rokam ta, lai varétu izturét
muguréjo atsitienu. Stavét viena ripzaga pusé, nevis

gri linijas turp a. Muguréja atsitiena paradiba

var radit strauju ripzaga kustibu atpakalvirziena, tomér operators
var kontrolét muguréja atsitiena spéku, ja tiek ievéroti atbilstosie
piesardzibas lidzek]i.

Kad griezéjdisks aizkiléjas vai parstaj griezt jebkada iemesla
dél, nepieciesams samazinat nospiedienu uz slédza pogu un
turét nekustlgl rlpzagl materlala, kamer rlpzagls apstasies
pilnigi. A g iznemt gri u no griezta
materiala, ka ari virzit ripzagi atpakal, kamér griezéjdisks
kustés pastav muguréjé atsitiena iespéjamiba Izpe'tl't

iemeslus.

Atkartoti ieslédzot ripzagi apstradajama elementa,
izlidzinat griezéjdisku zaga cela un parbaudit, vai
griezéjdiska zobi nav noblokéti materiala. Ja griezéjdisks
aizkiléjas, kad ripzagis tiek atkartoti ieslégts, tas var izbidities vai
radit muguréjo atsitienu attieciba pret apstradajamo elementu.
Balstit lielas platnes, lai samazinatu griezéjdiska
saspiesanos un muguréja atsitiena risku. Lielam platném ir
tendence saliekties zem sava svara. Balsti ir janovieto zem platnes
abas pusés, griezuma linijas un platnes malu tuvuma.

Nedrikst i vai bojatos griezéjdisk Neasi
vai neatbilstosi novietotie griezéjdiska zobi veido Sauru zaga celu,
kas rada parmérigu berzi, griezéjdiska aizkilésanos un muguréja
atsitiena paradibu.

Pirms veikt griesanu, stingri uzlikt grieSanas dziluma un
slipuma lenka spiles. Ja ripzaga iestatijumi mainas griesanas
laika, tad tas var radit aizkiléSanos un muguréjo atsitienu.

Ir ipasi jauzmanas ar dzilgriesanu starpsienas. Griezéjdisks
var pargriezt citus priekSmetus, kas nav redzami no arpuses, radot
muguréjo atsitienu.

Pirms katras lietosanas parbaudit, vai apakséjais aizsegs

ir pareizi novietots. Ripzagi drikst izmantot, ja apakséjais
aizsegs brivi parvietojas un nekavéjoties aizveras. Nekad
neatstat apakséjo aizsegu atvérta stavokli. Ja ripzagis nejausi
nokrit, apakséjais aizsegs var deforméties. Pacelt apakséjo aizsegu
ar sviru un parliecinaties, ka aizsegs kustas brivi un neskar ripzagi
vai citus elementus attieciba pret katru griesanas lenki un dzilumu.
Parbaudit apakséja aizsega atsperes darbibu. Ja aizsegs

un atspere darbojas neatb $i, pirms liet tasir
jasalabo. Apakséja aizsega nostradasana var tikt paléninata

bojato elementu, lipigo nosédumu vai atgriezumu uzslanojumu dé.

Ir pielaujams ar rokam iznemt apakséjo aizsegu tikai

tadu speclalu griesanu laika ka ,dzilgrieSana” un ,salikta
griesana”. Pacelt apakséjo aizsegu ar sviru un, kad
griezéjdisks iedzilinasies materiala, atlaist aizsegu. Cita
veida griesanas laika ir ieteicams, lai apakséjais aizsegs darbotos
automatiski.

Pirms nolikt ripzagi uz darba galdu vai gridu, ir vienmér

A\
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jaskatas, vai apakséj griezéj

Neaizsegts, rotéjoss griezéjdisks rada situaciju, kad ripzagis

sak kustéties atpakal, sagriezZot visu uz sava cela. Ir janem véra

laiks, kas ir nepieciesams griezéjdiska apturésanai péc ripzaga

izslégsanas.
UGUREJA ATSITIENA IEMESLI UN NODROSINAJUMS NO TA
Muguréjais atsitiens ir péksna ripzaga pacelSanas un virzisanas
grieSanas linijas robeza operatora virziena, kas rodas saspiesta vai
neatbilstosi vadita ripzaga dé|.

Kad griezéjdisks ir aizkéries vai saspiedies sprauga, tad tas
apstajas, un dzinéja reakcija rada spécigu ripzaga kustibu atpakal,
operatora virziena.
Ja griezéjdisks ir saviebts vai slikti novietots apstradajama
elementa, griezéjdiska zobi, izejot no materiala, var uzsist pa
augs$éjo materiala virsmu, pacelot ripzagi, un lidz ar to radot
ripzaga atsitienu operatora virziena.
uguréjais atsitiens ir neatbilsto3as

ripzaga izmantosanas,

nepareizo ekspluatacijas darbibu vai nosacijumu rezultats, no kura
var izvairities, ievérojot atbilstosus piesardzibas lidzek|us.
Drosibas lidzekli

Neizmantot griezéjdiskus, kas ir bojati vai deforméti.
Izmantot tikai razotaja ietiektos griezéjdiskus, kas atbilst normas
EN 847-1 prasibam.

Aizliegts izmantot griezéjdiskus, kuriem nav zobu ar
cietsakauséjuma plaksnitém.

Izmantot tadus personigos drosibas lidzek|us ka:

- dzirdes aizsarglidzekli, lai samazinatu dzirdes zuduma risku;

- acu aizsarglidzekli;

- elpcelu aizsarglidzekli, lai samazinatu kaitigo puteklu

ieelposanas risku;

- aizsargcimdi griezéjdisku, ka ari citu grubulainu un asu
materialu apkalposanai (griezéjdiski ir jatur aiz atveres, kad vien
tas ir iespéjams);

Koksnes griesanas laika pieslégt putek|u nosiksanas sistému.

Dross darbs

Griezéjdisks ir japieméro tam materiala veidam, kuru ir jagriez.
Ripzagi izmantot koksnes vai koksnei l[idzigo materialu griesanai.
Ripzagi nedrikst izmantot bez aizsega vai kad tas nav noblokéts.
Uz gridas elektroinstrumenta darbibas zona nedrikst atrasties brivi
gulosie materiali un izsléjusie elementi.

Darba vietai ir janodrosina atbilsto$s apgaismojums.
Darbiniekam, kas apkalpo elektroinstrumentu, ir jabat atbilstosi
apmacitam ripzaga lietosanas, apkalposanas un darbibas sféras.
Izmantot tikai asos griezéjdiskus.

Pievérst uzmanibu maksimalam atrumam, kas ir noradits uz
griezéjdiska.

Parliecinaties, ka izmantojamie elementi ir saskana ar raZotaja
rekomendacijam.

Ja ripzagim ir lazers, nomaina pret cita tipa lazeri ir nepielaujama
- 3adas darbibas drikst veikt sertificétos servisos.

UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

Neskatoties uz instrumenta drosu konstrukciju un pielietotiem
aizsardzibas lidzekliem, darba laika vienmér pastav risks iegat
traumas.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Ri

pzagis ir Il elektroaizsardzibas klases ~manuala tipa

elektroinstruments. Ta piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs.

Si

tipa elektroinstrumenti tiek plasi izmantoti to koksnes un koksnei

lidzigo materialu pargriesanai, kas ir pieméroti elektroinstrumenta
lielumam. Ripzagi nedrikst lietot malkas zagésanai. Par neatbilstoso
lietosanu tiek uzskatita riciba, kas neatbilst augstak minétam

darbibam ar ripzagi.

Ripzagis ir jaizmanto tikai ar atbilstoSiem

griezéjdiskiem ar cietsakauséjuma plaksnitém. Ripzaga pielietosanas

sféras ir sekojosas: vieglie darbi darbnicas, ka ari visa veida
majamatniecibas darbi.

Elektroinstrumentu nedrikst izmantot nesaskana ar ta
izraudzisanu.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS
Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem,
kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.

1.
2,
3.
4.

Putek|u novadisanas uzgalis

Augséjais aizsegs

Apakséja aizsega svira

Paralélas vadiklas blokésanas grieztuvite



5. Ripzaga péda

6. Griezéjdisks

7. Uzmavas starplika

8.  Griezéjdiska nostiprinosa skrave
9.  Apakséjais aizsegs

10. Darbvarpstas blokésanas poga @

11. Priekséjais rokturis

12. Griesanas dziluma blokésanas svira

13. Slédzis

14. Slédza blokésanas poga

15. Pamatrokturis

16. Oglekla suku vaks

17. Pédas novietojuma blokésanas grieztuvite
18. Skala 45°griesanai zem lenka

19. Skala 0°perpendikularai griesanai

*Ziméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

BRIDINAJUMS

MONTAZA/IESTATIJUMI
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®
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INFORMACIJA
APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Paraléla vadikla - 1gab.
2. Sesstara atsléga - 1gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM A

GRIESANAS DZILUMA IESTATIJUMI

Griesanas dzilumu var noregulét diapazona no 0 lidz 55 mm.
@ « Atlaist grieanas dziluma blokésanas sviru (12).

« lestatit nepieciesamo griesanas dzilumu (izmantojot skalu).

« Noblokét griesanas dziluma blokésanas sviru (12) (A zim.).

VADIKLAS MONTAZA PARALELAI GRIESANAI

Sagriezot materialu uz $auriem gabaliem, nepiecie$ams izmantot
@ paralélo vadiklu. Ta var tikt piestiprinata no elektroinstrumenta labas

vai kreisas puses.

« Atlaist paralélas vadiklas blokésanas grieztuviti (4).

« lelikt paralélas vadiklas listu ripzaga pédas (5)divas atvereés.

« lestatit nepieciesamo attalumu (izmantojot skalu).

« Piestiprinat paralélo vadiklu ar paralélas vadiklas blokésanas

grieztuvites (4) palidzibu
Paraléla vadikla var tikt izmantota ari grieSanai zem lenka diapazona @

no 0° lidz 45°.

Nekad nedrikst pielaut, lai roka vai pirksti atrastos aiz stradajosa
ripzaga. Muguréja atsitiena gadijuma, ripzagis var nosligt uz
roku, radot nopietnu kermena ievainojumu.

APAKSEJA AIZSEGA ATBIDISANA

Griezéjdiska (6) apaks$éjais aizsegs (9) automatiski atbidas,
saskaroties ar pargriezamo materialu.

Lai atbiditu aizsegu ar rokam, nepiecieSams parvietot apaks$éja
aizsega sviru (3).

PUTEKLU NOVADISANA

Ripzagis ir aprikots ar puteklu novadisanas uzgali (1), kas lauj
novadit putek|us un skaidas, kas rodas griesanas laika.

DARBS / IESTATIJUMI

IESLEGSANA / 1IZSLEGSANA

Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst tam sprieguma lielumam,
kas ir dots ripzaga nominalaja tahula R|pzaga |eslegsanas laika
ripzagi ir jatur ar abam rokam, jo dzinéja gri var
radit nekontroléjamo elektroinstrumenta kustibu.

Ir jaatceras, ka péc ripzaga izslégSanas ta kustigie elementi
turpina kadu laiku rotét.

Ripzagis ir aprikots ar slédza blokésana pogu (14), kas pasarga no
gadijuma ieslégsanas.

leslégsana:

@9@@

43

VERTO

« Nospiest sledza blokésanas pogu (14) (B zim.).
« Nospiest slédza pogu (13).

leslégsana:

« Samazinat nospiedienu uz slédza pogu (13)

GRIESANA

Uzsakot darbu, ripzagi nepiecieSams vienmér turét stingri ar abam
rokam, izmantojot abus rokturus.

Ripzagi drikst ieslégt tikai tad, kad tas ir novietots nomalus no
apstradasanai paredzama materiala.

Uz ripzagi nedrikst ilgstodi parmérigi spiest.

Péc grie3anas pabeigsanas ir jalauj, lai griezéjdisks pilnigi apstajas.
Ja grieSanas process netiks pabeigts lidz galam, turpinot to, péc
ripzaga ieslégsanas, vispirms nepiecie$ams uzgaidit, kamér tas
sasniegs savu maksimalo griesanas atrumu, un tad uzmanigi ielikt
griezéjdisku pargriezama materiala zaga cela.

Dazkart, griezot materiala (koksnes) Skiedras skérsam, tam ir
tendence pacelties augsa un attrikties (parvietojot ripzagi ar mazu
atrumu, tiek samazinata 3is tendences paradisanas iespéjamiba).
Parliecinaties, ka apak3$éjais aizsegs sava kustiba aiziet lidz
malé&jam stavoklim.

Pirms grieSanas vienmér ir japarliecinas, ka grie$anas dziluma
blokésanas svira un ripzaga pédas blokésanas grieztuvite ir
atbilstosi aizgrieztas.

Ripzagim ir jaizmanto tikai tie griezéjdiski, kuriem ir atbilstoss
aréjais diametrs, ka ari iek3&jas atveres diametrs.

Pargriezamais materials ir stingri janofikse.

Ripzaga pédas platako dalu nepieciesams novietot taja materiala
dala, kura netiek nogriezta.

Ja materiala izméri nav lieli, tad materialu nepieciesams
nofiksét ar galdnieka spilem. Ja ripzaga péda neparvietojas
pa apstradajamo materialu, bet ir pacelta stavokli, tad pastav
muguréja atsitiena risks.

Atbilstosa pargriezama materiala fiksacija un stingra ripzaga
turésana nodrosina pilnu kontroli par elektroinstrumenta
darbibu, kas lauj izvairities no kermena bojajumiem. Mazus
materiala gabalus nedrikst balstit ar roku.

GRIESANA ZEM LENKA

« Atlaist pédas novietojuma blokésanas grieztuviti (17) (C zim.).

« lestatit ripzaga pédu vélama lenki (no 0° lidz 45° ar skalas
palidzibu.

« Aizgriezt pédas novietojuma blokésanas grieztuviti (17).

Ir jaatceras, ka grieSsanas zem lenka laika pastav elaka mugure]a

atsitiena iespéjamiba (lielaka griezéjdiska aizk

tapéc nepieciesams ipasi pievérst uzmanibu tam, lai ripzaga

péda piegultu ar visu savu virsmu pie apstradajama materiala

virsmas. GrieSanu veikt ar laidenu kustibu.

GRIESANA, IEGRIEZOTIES MATERIALA

Pirms regulacijas, atslégt ripzagi no barosanas.

lestatit vélamo griesanas dzilumu, kas atbilst pargriezama
materiala dzilumam.

Noliekt ripzagi ta, lai priek$éja ripzaga pédas mala atbalstitos
pret pargriesanai domato materialu, bet skala 0°perependikularai
griesanai atrastos uz paredzamas griesanas linijas.

Péc ripzaga novietosanas, griesanas uzsaksanas vieta pacelt
apakséjo aizsegu (9) ar apaks$éja aizsega sviru (3) (griezéjdisks
atrodas virs materiala).

leslegt elektroinstrumentu un uzgaidit,
sasniegs maksimalo griesanas atrumu.
Pakapeniski nolaist ripzagi, iedzilinot griezéjdisku materiala
(3is darbibas laika priekséjai ripzaga pédas malai ir jasaskaras ar
materiala virsmu).

Kad griezéjdisks sak griesanu, atlaist apakséjo aizsegu.

Kad ripzaga péda atradisies ar visu savu virsmu uz materiala,
turpinat griesanu, parvietojot ripzagi uz prieksu.

Aizliegts parvietot ripzagdi ar rotéjoso griezéjdisku, jo tas var radit
muguréja atsitiena paradibu.

legriesanu pabeigt tiesi pretéji $is darbibas iesaksanai, pagriezot
ripzagi apkart ripzaga pédas priekséjas malas un apstradajama
materiala salaiduma linijai.

Pirms elektroinstrumenta iznemsanas no materiala laut, lai
griezéjdisks pilnigi apstatos péc ripzaga izslégsanas.

Ja pastav tada nepieciesamiba, stiru nobeigumapstradi veikt ar
finierzagiti vai manualo zagi.

péja),

kameér griezéjdisks



VERTO

LIELU MATERIALU GRIESANA

Griezot lielakas materiala platnes vai délus, tos nepieciesams
atbilstosi balstit, lai varétu izvairities no gadijuma griezéjdiska
rausanas (atsitiena paradiba) griezéjdiska aizkilésanas dél zaga
cela.

« Balstit platni vai déli pargriesanas vietas tuvuma.
@ « Parliecinaties, ka griezéjdiska novietojums garanté, ka
pargriesanas laika nenotiks darba galda vai balsta bojajums.

APKALPOSANA UN APKOPE

irms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar
instalésanu, regulaciju, remontu vai apkalposanu, nepieciesams
atslégt elektrokabela kontaktdaksu no kontaktligzdas.

« Irjaseko tam, lai ripzaga korpusa ventilacijas spraugas batu valigas
un bez puteklu nosédumiem. Vienmér tiriem ir jabat ari ripzaga
regulacijas elementiem. Ja ir tada nepiecie3amiba, tie ir jatira ar
otu. Visefektivako tirisanu nodrosina saspiesta gaisa izmanto3ana.
Izmantojot saspiesto gaisu, vienmér ir jauzliek aizsargbrilles un
aizsargmaska. Ventilacijas spraugas nedrikst tirit ar tadiem asiem
elementiem ké skn]vgrieii
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kuri varétu bojat ripzaga plastmasas elementus

Parmérigas  dzinéja kolektora dzirkstelosanas  gadijuma,
elektroinstrumentu nepiecie$ams iznemt no ekspluatacijas un
nogadat sertificéta servisa.

Normalas ekspluatacijas laika griezéjdisks péc kada laika
notrulinasies. Truluma pazime ir spiediena palielinaanos,
parvietojot ripzagi grie3anas laika. Ja tiks konstatéts ripzaga
bojajums, to nekavéjoties nepieciesams nomainit.

Griezéjdiskam vienmér ir jabat asam.

GRIEZEDISKA NOMAINA

« Ar pievienotas atslegas palidzibu atskravét griezéjdiska
@ nostiprinosu skravi (8), griezot pa kreisi.

« Lai novérstu ripzaga darbvarpstas griesanos, atskravéjot
griezéjdiska  nostiprinosu  skravi, nepieciesams noblokét
darbvarpstu ar darbvarpstas blokésanas pogu (10) (D zim.).
Nonemt iek$éjo uzmavas starpliku (7).

Ar apakséja aizsega sviru (3) parvietot apaks$éjo aizsegu (9) ta, lai
tas maksimali ieietu augséja aizsega (2) (3aja laika ir japarbauda
apakséja aizsega atsperes stavokli un darbibu).

Iznemt griezéjdisku no spraugas ripzaga péda (5).

lelikt jauno griezéjdisku tada stavokli, kura griezéjdiska zobu
novietojums un uz griezéjdiska esosas bultas virziens pilniba
sakristu ar tas bultas virzienu, kas atrodas uz apak3éja aizsega.
lelikt griezéjdisku caur spraugu ripzaga péda un piestiprinat to pie
darbvarpstas rikojoties pretéji demontazal
Ir japi $ iba tam, lai gri tiktu piestiprinats
ar atbilstosa virziena novietotiem zobiem. Elektroinstrumenta
darbvarpstas griesanas virzienu norada bulta uz ripzaga
korpusa.

OGLEKLA SUKU MAINA
Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekl|a
@ sukas nepieciesams uzreiz nomainit.
Vienmeér vienlaicigi ir jamaina abas sukas.
« tskravét suku vacinus (16) (E zim.).
« lznemt izlietotas sukas.
« Jalikvidé eventualie oglekla putekli ar saspiesta gaisa palidzibu.
« lelikt jaunas oglekla sukas (F zim.) (sukam ir viegli jaieslid suku
turétajos).
« Piestiprinat suku vacinus (16).
Péc suku mainas nepiecieSams iedarbinat elektroinstrumentu
ksgaita un mazliet idit, kamér sukas pielagosies dzinéja

kolektoram. Oglekla suku maina ir javeic tikai kvalificétai

personai, kura i t inala inamas dalas.
Jebkura veida defekti ir Jalabo tikai razotaja sertificétiem servisa
centriem

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI

Ripzagis

Parametrs Veértiba
Spriegums 230V AC
Frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1200 W
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Darbvarpstas griesanas atrums tuksgaita 5000 min!
Griesana zem lenka (diapazons) 0°-45°
Griezéjdiska aréjais diametrs 165 mm
Griezéjdiska atveres diametrs 20 mm
Griezta materiala Taisna lenki 55 mm
maksimalais biezums Slipi (45°) 34 mm
Elektroaizsardzibas klase 1l
Masa 3,2kg
Razosanas gads 2021

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 95,8 dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas [imenis: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)

Vértiba, kas méra vibraciju paatrinajums: a, = 5,29 m/s>K = 1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.
Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju
par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas
organi. Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi
kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.
*Ir tiesibas veikt izmainas.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
(turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varava, ul. Pograniczna 2/4,
informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak
JInstrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam,
shémam, ziméjumiem, ka arl attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa
Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu
par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar
turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade,
publicésana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas at|aujas
ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai
administrativas atbildibas.

ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

KETASSAAG
52G682

TAHELEPANU: ENNE  ELEKTRISEADMEGA TOOTAMA  ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

LOHESTUSLIIKUTA

SPETSIAALOHUTUSJUHISED ILMA
KETASSAAGIDE KASUTAMISEKS

OHUD

a. Hoidke kded eemal l6ikejoonest ja poorlevast kettast.
Toetage teine kasi abikdepidemele véi mootori korpusele.
Kui hoiate saagi mélema kdega, viheneb oht, et vigastate ennast
poérleva saekettaga.

b. Arge asetage kitt toodeldava eseme alla. Kate ei kaitse

té6deldava eseme pinnast allpool pdérleva l6ikeketta eest.

Seadistage toodeld eseme pak le vastav

saagimissiigavus. Soovitatavalt ei tohiks saeketas ulatuda

to6deldavast esemest allapoole rohkem kui saehamba laiuselt.

d. Arge kunagi hmdke Imgatavat objekti kdes ega toetage
seda jalale. Kinnitage toddeldav objekt kindlale al
Téddeldava objekti nouetekohane kinnitamine on oluline viltimaks
saeketta kokkupuutumist seadmega té6taja kehaga, péérleva
saeketta takerdumist véi kontrolli kaotamist seadme lile.

e. Toode juures, mille puhul pdoérlev saeketas voib kokku
puutuda pinge all olevate juhtmete v6i seadme enda
toitejuhtmega, hoidke saagi selleks ettenédhtud isoleeritud
pindadest. Elektritooriista metallosade kokkupuude pinge
all olevate juhtmetega véib pbhjustada seadmega téétajale
elektril66gi.

f. P|k|suunallsel saagimisel kasutage alati pikisuunalise

juhikut véi servajuhikut. See suurendab saagimise
tdpsust ja vihendab pdorleva saeketta takerdumise ohtu.

g. Kasutage vaid Ioik taid, mille paigald d on digete

moéodtmetega. Loikekettad, mis ei sobi kinnituspessa, véivad

o




liikuda té6tamise ajal tsentrist vdlja, mis voib péhjustada kontrolli
kaotamist seadme lile.

h. Arge kunagi kasutage saeketta kinnitamiseks kahjustatud
voi nduetele mittevastavaid seibe ega polte. Saeketta
kinnituspoldid ja seibid on kavandatud spetsiaalselt ketassaele, et
tagada optimaalne té6tulemus ja kasutusohutus.

i. Hoidke saagi tugevalt mél kédega, kéed nii,

et ksite tag. gi korral da vastupanu. Seiske

sae kiiljel, kuid mitte saagimisjoonel. Tagasil66gijoud véib

péhjustada sae jdrsu paiskumise tagasi. Seadmega t66taja saab
aga tagasiléégijéudu kontrollida, kui votab tarvitusele vastavad
ettevaatusabinéud.

Kui Ioikeketas takerdub voi mingil p

katkeb, vabastage liilitinupp ja hoidke saagl toodeldavas

materjalis kuni ketta téieliku seisk i Arge | g
urltage Ioikeketast materjalist eemaldada ega saagi tagasi
t juhul, kui loikek veel liigub, see voib tekitada
tagasil66gi. Uurige vilja l6ikeketta takerdumise pbhjused ja votke
nende eemaldamiseks ette korrigeerivad toimingud.

k. Sae uuel kdivitamisel toodeldavas materjalls, tsentreerige
l6ikek ja ge, et Ioikeketta hambad ei oleks
toodeldavasse materjali takerdunud. Kui l6ikeketas uuel
kdivitamisel kinni kiilub, voib see materjalist eemale paiskuda voi
pbhjustada tagasilédgijoudu téédeldava elemendi suhtes.

I. Sae takerdumise ja tagasilodgijou valtimiseks toetage
suured plaadid spetsiaalselt. Sured plaadid voivad oma raskuse
all painduda. Toed tuleb paigutada plaadi alla mélemalt poolt
saagimisjoone ja plaadi serva ldhedusse.

m. Arge kasutage niirisid ega kahjustatud léikekettaid. Nirid véi
valesti paiknevad saeketta terad pbhjustavad liigset h66rdumist,
l6ikeketta takerdumist ja tagasilooki.

n. Enne saagimise alustamist fikseerige kindlalt
saagimissiigavuse ja kaldenurga klemmid. Kui sae seadistus
téétamise ajal muutub, véib see pohjustada saetera takerdumist
ja tagasiléoki.

o. Eriti tahelep lik olge vah e silivistava

korral. Saeketas voib takerduda vdlisel vaatluse mdrkamatute
esemete taha ja péhjustada nii tagasilééki.

Kontrollige iga kord enne sae kasutamist, kas alumine kate
on digesti kinnitatud. Arge kasutage saagi, mille alumine
kate ei liigu néuetekohaselt voi ei sulgu koheselt. Arge
eemaldage alumist katet ega jatke seda avatud asendisse.
Kui saag kogemata maha kukub, voib alumine kate koveraks
painduda. Téstke kate kdepideme abil iiles ja veenduge, et see
liiguks vabalt ega puutuks saeketta ega seadme muude osade
vastu (iheski saagimisnurga- véi siigavuse asendis.

Kontrollige alumise katte vedru korrasolekut. Kui kate voi
selle vedru ei toimi néuetekohaselt, tuleb need enne sae
kasutamist parandada. Alumise katte hiiplemine vé6ib olla
tingitud seadme osade kahjustustest, kleepuvatest sadestustest voi
seadmele kogunenud jddkainetest.

Alumist katet tohib késitsi nihutada vaid eriliste

saagimisliikide puhul, nagu néiteks ,slivistav saagimine”

voi ,komplek imine Tostke kate kédepid

iiles ning kui saeketas on materjali I6ikunud, laske alumine
kate lahti. Kb6igi muude saagimisliikide puhul peab kate toimima
iseseisvalt.

Enne sae asetamist té6lauale voi porandale veenduge alati,
et alumine kate kataks loikeketta. Katmata poérlev saeketas
pbhjustab sae lilkumist tagasi ja selle teele jddvate esemete
vigastamist. Arvestage, et pdrast sae vdljaliilitamist vajab saeketas
tdielikuks peatumiseks aega.

TAGASILOOGI POHJUSED JA SELLE VALTIMINE

Tagasiléogiks nimetatakse sae Uiles kerkimist ja jarsku paiskumist
sellega tootaja poole pdohjustatuna saeketta takerdumisest voi
valest juhtimisest.

Kui saeketas takerdub vai kiilub kinni l6ikeavasse, saeketas peatub
ja mootori reaktsioon sellele pdhjustab sae liikumist tagasi, saega
tootaja poole.

Kui |dikeketas on paindunud, véi asetub saetavas materjalis
valesti, voivad saeketta hambad pédrast materjalilt llestdstmist
riivata vastu materjali Glemist pinda, pohjustades ldikeketta ja
koos sellega sae kerkimist ja paiskumist saega té6taja poole.
Tagasilook on sae vale kasutamise voi nduetele mittevastavate
kasutusprotseduuride véi kasutustingimuste tulemuseks ja seda
voib véltida piisavate ettevaatusabinéudega.
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Arge kasutage kahjustatud véi deformeerunud |6ikekettaid.

Kasutage ainult tootja poolt soovitatud Iikekettaid, mis vastavad

normi EN 847-1 nduetele.

Arge kasutage saekettaid, mille hammaste otsad ei

tsementiiditud terasest.

Kasutage isikukaitsevahendeid, nagu:

- kuulmiskaitsevahendid, et véahendada kuulmiskahjustuste ohtu;

- silmakatteid;

- respiraator, et vahendada kahjuliku tolmu sissehingamise ohtu;

- kaitsekindaid Ioikekettaste ja muude abrasiivsest materjalist
detailide kasitsemisel (voimalusel tuleb I6ikekettaid hoida alati
kdepidemest).

« Puidu saagimiseks lilitage sisse tolmueemaldussiisteem.

Ohutu t66:

Valige saetava materjali omadustele vastav |6ikeketas.

Kasutage saagi vaid puidu ja puidusarnaste materjalide

saagimiseks.

Arge kasutage saagi ilma kaitsekatteta véi juhul kui kate on

blokeeritud.

Porand todkoha mbruses peab olema

materjalidest ja korvalistest elementidest.

Tookoht peab olema piisavalt valgustatud.

Seadme kasutaja peab olema ldbinud vastava seadme kasutamse

alase koolituse.

Kasutage vaid teravaid saekettaid.

« Poorake  tdhelepanu  saekettal
podrdekiirusele.

« Veenduge, et kasutatavad varuosad vastaksid tootja soovitustele.

Kui saag on varustatud laserseadmega, on selle vahetamine teist

tllpi laseri vastu keelatud ja koik laseri parandust6dd tuleb lasta

teha teeninduses.

ole

vaba lahtistest

toodud  maksimaalsele

TAHELEPANU! Seade on médeldud kasutamiseks siser id
Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66
viltel, tur hendite ja li h hendite kasutamisel

eksisteerib seadmega to6tamise ajal alati vdike kehavigastuste
tekkimise oht.

EHITUS JA KASUTAMINE
Ketassaag on Il isolatsiooniklassi elektriline kasitooriist. Seadme

paneb todle ihefaasiline kommutaatormootor. Seda tlupi
elektritooriistu  kasutatakse puidu ja puidusarnaste seadme
modtmetega sobiva suurusega materjalide saagimiseks. Arge

kasutage seadet kittepuude saagimiseks. Katsed kasutada saagi
madratust erinevatel eesmérkidel kasitletakse kui vaarkasutamist.
Kasutage saagi eranditult ainult koos vastavate l6ikeketastega, millel
on kdvasulamalustega hambad. Ketassaag on méeldud kergemateks
t60deks teenindusasutustes voi kasutamiseks amatooridele koduses
majapidamises (meisterdamiseks).

Keelatud on kasutada elektriseadet vastuolus selle maaratud
otstarbega.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kédesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.
Tolmukogumisotsak

Ulemine kate

Alumise katte kang
Paralleeljuhiku lukustusnupp
Sae jalg

Saeketas

Seib

Saeketta kinnituspolt

Alumine kate

Spindli lukustusnupp

Esimene kédepide
Saagimisstigavuse luku kang
Tooluliti

Tooluliti lukustusnupp
Pohikaepide

Harja kate

Jala seadistuse luku nupp
45°margis saagimiseks nurga all
0° mérgis saagimiseks pulstloodis

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel
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KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS
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VARUSTUS JA TARVIKUD

TAHELEPANU

ETTEVAATUST

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

1. Paralleeljuhik -1tk
2. Kuuskantvoti -1tk
ETTEVALMISTUS TOOKS A

SAAGIMISSUGAVUSE SEADISTAMINE

Saagimisstigavust saab reguleerida vahemikus 0 kuni 55 mm.

« Vabastage saagimisstigavuse luku kang (12).

« Seadistage soovitud saagimisstigavus (kasutage selleks skaalat).
« Fikseerige saagimissiigavuse luku kang (12) (joonis A).

PARALLEELLOIKAMISE JUHIKU PAIGALDAMINE

Materjali l6ikamisel kitsasteks ribadeks kasutage paralleeljuhikut.
Paralleeljuhiku véib paigaldada elektrisesadme paremale voi

vasakule kljele.

« Vabastage paralleeljuhiku lukustusnupp (4).

« Asetage paralleeljuhiku latt kahte avausse sae jalal (5).

« Seadistage soovitud vahemaa (kasutage selleks skaalat).

« Kinnitage paralleeljuhik paralleeljuhiku luku lukustusnupu (4) abil.

Juhikut v6ib kasutada ka saagimisel nurga all vahemikus 0o kuni 45°.

irge kunagi hoidke kitt voi sérmi tootava sae taga.
gasilodgijou il I voib saag maha kukkuda, mis
omakorda voib pohjustada tosiseid kehavigastusi.

ALUMISE KATTE LIIGUTAMINE

Saeketta (6) alumine kate (9) liigub saetera I6ikumisel seatavasse
materjali automaatselt eest dra.

Selle liigutamiseks kasitsi vajutage alumise katte kangi (3).

TOLMU EEMALEJUHTIMINE
Ketassaag on varustatud tolmukogumisotsakuga (1), mis voimaldab
eemaldada saagimisel tekkiva tolmu ja saepuru.

TOOTAMINE / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Voérgu pinge peab vastama sae nominaaltabelis toodud
pingetugevusele. Sae kaivi ajal hoidke seda mél
kédega, sest mootori poordemoment voib pohjustada t¢
kontrollimatut liikumist.

Arvestage, et parast sae valjaliilitamist poorlevad selle liikuvad
osad veel ménda aega.

Saag on varustatud tooluliti lukuga (14), mis takistab seadme
juhuslikku kaivitumist.

Sisseliilitamine:

« Vajutage tooliliti lukustusnupp (14) alla. (joonis B).

« Vajutage tooluliti nupp (13) alla.

Viljaliilitamine:

« Vabastage too6liliti nupp (13).

SAAGIMINE

« T66 alustamisel hoidke saagi alati kindlalt mélema kaega,
kasutades molemat kdepidet.

Saagi tohib sisse lllitada ainult siis, kui ta ei puutu kokku
saagimiseks moeldud materjaliga.

Arge suruge saele liiga tugevalt, rakendage méédukat ja Gihtlast
survet.

Saagimise |6ppedes laske saeteral taielikult peatuda.

Kui saagimine enne selle Idpetamist ettearvamatult katkes, oodake
1606 jatkamisel pdrast sae uut kdivitamist, et saag saavutaks oma
maksimaalse podrdekiiruse ja viige saag seejdrel ettevaatlikult
I6ikejoonde saetavas materjalis.

Materjali (puidu) saagimisel ristikiudu kipuvad puidukiud |6ikkohal
(iles tdusma ja rebenduma, selle tendentsi vahendamiseks liikake
saagi edasi vaiksel kiirusel.
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Kontrollige, kas alumine kate jouab oma liikumises &darmise
asendini.

Enne saagimise alustamist veenduge alati, et saagimissiigavuse
lukku kang ja jala seadistuse luku nupp oleksid nouetekohaselt
kinnitatud.

Kasutage koos saega eranditule vaid saele sobivaid I6ikekettaid,
millel on sobiv vélimine [&bima6t ja sobiv keskmise paigaldusava
labimoot.

Saetav materjal peab olema kindlalt kinnitatud.

Asetage sae jala laiem osa sellele materjali osale, mis ei ole veel
saetud.

Mittestandardsete mooétudega materjalide puhul kinnitage
materjal tisleritoodeks méeldud pitskruvide abil. Kui sae tald
ei liigu tihedalt vastu toodeld materjali, vaid touseb selle
kohale, voib tekkida tagasil66gi oht.

Toodeldava materjali korralik kinnitamine ja sae kindel
hoidmine tagab parema kontrolli elektritooriista t66 Ule ja
vihendab kehavigastuste tekke ohtu. Arge iiritage hoida
védiksemaid materjalitiikke kdega!

SAAGIMINE NURGA ALL

« Vabastage jala seadistuse luku nupp (17) (joonis C).

« Seadistage sae jalg soovitud nurga alla (0° kuni 45°), kasutades
selleks skaalat.

« Keerake jala seadistuse luku nupp (17) kinni.

Pidage meeles, et saagimisel nurga all esineb suurem

g gi oht (loikel Vo suurema téendosusega

takerduda), seepérast jdlgige eriti tahelepanelikult, et sae jalg

asetuks kogu oma pinnaga vastu saetavat materjali. Teostage

saagimine iihtlase liigutusega.

Enne reguleerimisealustamist liilitage saag vooluvérgust vilja.

Seadistage soovitud saagimissiigavus, mis vastab saetava

materjali paksusele.

Kallutage saagi nii, et sae jala esimene serv toetuks saetavale

materjalile, pistloodis saagimise marge 0° aga asetseks

kavandataval saagimisjoonel.

Kui olete asetanud sae t60 alustamise kohale, tostke alumise

katte kangi (3) abil iiles alumine kate (9) (sae |6ikeketas tostetud

materjali kohale).

Kéivitage saag ja oodake, et |dikeketas saavutaks maksimaalse

poordekiiruse.

Laske saad jark-jargult allapoole nii, et |6ikeketas I6ikuks materjali

(selle liikumise ajal peab sae jala esimene serv puutuma vastu

materjali pinda).

Kui l6ikeketas alustab saagimist, vabastage alumine kate.

Kui sae jalga jéuab kogu oma pinna ulatuses vastu saetavat

materjali, jatkake saagimist juhtides saagi ettepoole.

Arge kunagi tdmmake tagasi péorleva ldikekettaga saagi, sest see

voib viia tagasiloogi tekkeni.

Lopetage saagimine selle alustamisele vastupidisel viisil, juhtides

saagi piki sae jala esiserva kokkupuute joont saetava materjaliga.

Pérast sae véljalllitamist ja enne sae eemaldamist materjalist

oodake, et saetera taielikult seiskuks.

Vajadusel viimistlege valispind lehtsae voi kdsisae abil.

SUURTE MATERJALITUKKIDE LOIKAMINE VOI

SAAGIMINE

Suuremate plaatide voi laudade saagimisel tuleb need vastavalt

toetada, et viltida saeketta takerdumine materjali ja selle

hiiplemist (tagasilo6gijou mojul).

« Asetage tugi plaadi voi laua alla saagimiskoha ldhedale.

« Veenduge, et loikeketta seadistus vdlistaks todlaua voi toe
vigastamist saagimise ajal.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes paigalduse,

hoold

KULJEST

reguleerimise, paranduse voéi

ga seotud teg I ist to L d

toitejuhe vooluvérgust vilja.

« Hoolitsege selle eest, et ventilatsiooniavad sae korpuses oleksid
alati labitavad ja et neisse ei oleks kogunenud tolmu. Samuti
peavad olema puhtad koik sae reguleerimiselemendid. Vajadusel
puhastage saagi pintsli abil. Pohjalikuma puhastuse tagab aga
surudhu kasutamine. Surudéhu kasutamisel kandke alati kaitseprille
ja respiraatorit. Arge toppige ventilatsiooniavade puhastamiseks
neisse selliseid teravaid esemeid nagu kruvikeerajad jms.

- Arge kasutage puhastamiseks bensiini, lahusteid
puhastusaineid, need voivad kahjustada sae plastelemente.

ega



« Juhul, kui sae mootori kommutaatorist eraldub liigselt sédemeid,
eemaldage elektritooriist kasutusest ja viige parandusse.

« Normaalse kasutuse korral muutub Idiketera mingi aja médédudes
niriks. Selle tunnuseks on nditeks vajadus suruda saagimise ajal
saele suurema jouga. Kui ilmneb Idiketera vigastus, tuleb tera
koheselt vélja vahetada.

« Loiketera peab olema alati terav.

LOIKEKETTA VAHETAMINE

« Komplekti kuuluva vétme abil keerake lahti (keerates vasakule)
@ |6ikeketta kinnituspolt (8).
Sae spindli poorlemise takistamiseks lukustage spindel |6ikeketta
poldi lahtikeeramise ajaks spindli lukustusnupu (10) abil
(joonis D).
Eemaldage vélimine seib (7).
Alumise katte kangi (3) abil liikake alumist katet (9) niipalju tles,
et see liiguks maksimaalselt llemise katte (2) alla (sellel ajal
kontrollige alumise katte vedru seisundit ja toimimist).
Eemaldage l6ikketas labi prao sae jalas (5).
Asetage uus |6ikeketas selliselt, et |6ikeketta hammaste ja kettal
oleva noole suund langeks kokku ketta kattel oleva noolega.
Pistke uus I6okeketas ldbi prao sae jalas ja kinnitage spindlile,

toimides  vastupidises  jdrjekorras  vorreldes  |bikeketta
eemaldamisega.
Jélgige, et paigaldatava saeketta hambad jadksid oig

suunda. Elektritooriista spindli pooérlemissuunda nditab mool
sae korpusel.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm) voi rebenenud stisiharjad
@tuleb koheselt vdlja vahetada. Vahetage alati mélemad harjad
korraga.
« Keerake harjade katted (16) lahti (joonis E).
« Eemaldage kulunud harjad.
« Eemaldage 6hujoa abil séetolm.
« Paigaldage uued siisiharjad (joonis F) (harjad peavad asetuma

vabalt harjahoidjasse).

« Kinnitage harjade katted (16).
Péarast harjade vahetamist kdivitage ketassaag ilma koormuseta
ja oodake pisut, et harjad sobituksid mootori kommutaatoriga.
Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.
Mistahes vead tuleb lasta parandada seadme tootja volitatud
@ hooldusfirmas

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED VOIMSUSED

Ketassaag

Par Vaartus
Toitepinge 230V AC
Vérgusagedus 50 Hz
Nimivoimsus 1200W
Po6rlemiskiirus iima koormuseta 5000 min™'
Nurga all saagimise ulatus 0°-45°
Loikeketta vélimine 1abim6ot 165 mm
Loikeketta ava labimoot 20 mm
Saetava materjali Téisnurga all 55 mm
maksimaalne paksus  [Kaldnurga (45°) all 34 mm
Kaitseklass Il
Kaal 3,2kg
Tootmisaasta 2021

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Helirbhutase: Lp, = 95,8 dB(A) K = 3 dB(A)

Miira véimsustase: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Méddetud vibratsioonitase: a, = 5,29 m/s>K=1,5m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need
kaitlemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni toote kéitlemise
kohta annab mdja voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
ja elektroonilised seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale
ohtlikke aineid. Umbertéstlemata seade kujutab endast ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.
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VERTO

.Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex”) informeerib,
et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode,
skeemide, jooniste, samuti selle llesehitusega seotud autoridigused kuuluvad
eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja
muude sarnaste diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos
hilisemate muudatustega). Kogu juhendi v6i selle osade kopeerimine, to6tlemine
ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on
rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

IMPEBO/J HA OPUTUHAJIHATA UHCTPYKLUA

LMPKYNaP

52G682
BHUMAHWE: NPEAM MNPUCTBMBAHE KbM  YMNOTPEBA HA
ENEKTPOUHCTPYMEHTA CNEABA BHUMATENIHO JA CE MPOYETE
HACTOALWATA MHCTPYKUMA W TA OA CE MA3XM C UEN Mo-
HATATDBLIHO N3MON3BAHE

noAPOBHU IMPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

NOAPOBHU NMPABUJIA 3A BE3OMACHOCT NPU YNOTPEBATA HA
UNPKYNAPU BE3 PA3LEENBALL KIUH

OMACHOCT

a. [lpbXKTe pbueTe U faneye oT peXewmnsa AuUcK. [pbKTe
Apyrata pbKa BbpXy AJONb/IHNTENHATa PbKOXBaTKa unn
BbPXY Koprniyca Ha aBuraTens. [Jopxeliku YupKyaapa c 0eeme
pbUe, HOManagame pucka om HapaHABAHe om pexewus OUcK..

b. He nbxaiiTe pbKaTta nop o6pa6oTBaHna npeamert. Koxyxsm
He Moxe 0a 8u npedndsu om 8bpMAWUA ce OUCK pexeus oo
obpabomeaHus npedmem.

c. HactpoiiBame agbn6ounHaTta Ha pA3aHe CbOTBETHO A0
pAebenuHata Ha 06pa6oTBaHNA NpeaMerT. [Ipenopbysa ce
pexeuwjuam Ouck 0a ce nodasa nod pA3aHUA Mamepuan Ha
pascmosHuUe No-Masako om pasmepa Ha 3u6a.

d. Hukora He 6uBa fila AbpXuUTe 06paboTBaHNA NpeAMeT B
pbueTe Unm BbpXy Kpaka. Mpukpeneaiite o6pa6oTBaHuns
npeameT KbM conupeH GpyHaameHT. 30pasomo 3akpensaHe
Ha obpabomeaHus npedmem e 8axHo nped8ud Ha moea da ce
u3zbezHe ONACHOCMMA om KOHMAKM ¢ MAI0MO, 3aK1ew8aHemo
Ha 8BPMAWUSA Ce pexew OUCK Uu 3a2y6ama Ha KOHMpPO 8BPXY
pAsaHemo.

e. [lpbXKTe yupKynapa sa p Te np
3a LenTa NOBbPXHOCTH N0 Bpeme Ha pa6oTa, npun KoATo
BbPTAWMKAT ce ANCK MOXKe Ala JOKOCHE HaMMpaluTe ce noa

p p wnu 3axp Kaben Ha
umpkynapa. JokoceaHemo Ha “npo8odHUYU nod HanpexeHue”
00 MemanaHume 4acmu Ha eJIEKMPOUHCMPYMeHMa Moxe 0a
npedu3suka nopasfasaxe om eJeKmMpu4ecku MoK Ha onepamopa.

f. MMpu HagNbXKHOTO pA3aHe BUHarM ynotpebasante
HanpasnsABalja 3a HaA/IbXKHO pA3aHe NN HanpaBnABalya 3a
pb6oBe. Tosa we nodobpu NpeyusHOCMmMa Ha pA3aHemo u we
HAMasnu pucka om 3axknew8aHemo Ha pexewus OucK..

g. BuHaru ynotpe6sBaiiTe pexely AUCK CbC CbOTBETHUTE
pasmepy Ha MOHTaXKHUTE OTBOPMU. Pexewju OUCKO8e, KOUMO
He naceam KuM 3aKpensawomo 2He3do, Mozam 0a pabomam
c subpayuu u 0a dogedam 00 3a2y6a Ha KOHMPOJ 8_PXY
pabomama.

h. Hukora He ynoTpe6sBaiite npn (] TO Ha p
AVCK NOBPEeAEeHN NN HECbOTBETCTBALYY NOANOKKNA NN
BUHTOBe. [100/10XKUMe U BUHMOBeMe 3aKpens8awju pexewus
OQUCK €a cneyuanHo NPoeKMUPAHU 3a YUPKyNApa ¢ yes da ce
ocuzypu onmumaaHomo My hyHKYUOHUpaHe u 6esonacHocm npu
ekcnioamayuama..

i. [ApbXKTe UUpKynaApa 3ApaBo C ABETe pblie U pasnonoxere
pameHeTe TaKa, Ye f1a ce U3AbPXKM N3TNacKBaHe Hasap.
Tanoto TpA6GBa Aa e OT eHaTa CTpaHa Ha UMPKYNApa, HO Aa
He ce NOKpMBa C NINHUATA Ha PA3AHETO. /I3M/1ackeaHemo Moxe
0a npedu3suKa BHE3ANHO NpeMecmeaHe Ha YUpPKyaapa Hazao, Ho
cunama Ha 3a0HOMo U3Maackeaxe Moxe 0a 60e KOHMPOAUPAHA
om onepamopa npu ycnosue, Ye ca cnaseHu cbomeemHume
npedoxpaHumenHu MepKu.




VERTO

KoraTo pexewuaT ANCK ce 3aKnewBa unm npekbcsa

pa6oTa nopaau HAKaKBa Npu4nHa, Tpabea pa ce ocBo6oan
nyckoBus 6yTOH 1 fla ce ABPKN UNPKYAAPA HENOABUKHO

B MaTepmana 0KaTo ANCKbT OKOHYaTEeNIHO He crpe fa ce
BbpTU. HMKOra He ce onuTBaiiTe Aa U3BagMTE peXeWwmnaT
ANCK OoT 06pa6oTBaHNA MaTepnan unm aa gbpnare
UMpKynapa Ha3af, A0KaTO PeXelWnaAT ANCK ce BbPTH, TON
MOXe fja npeAn3BNKa U3TNacKBaHe Hasap,. [Ja ce npoyyu
8B3MOXHOCMMA 30 U38BPWEAHE HA KOPUUPAWU ONEPayuu ¢ yen
e/IUMUHUPAHemo Ha NPUYUHUME 3a 3aAX0aHemo Ha pexeuwus

-

OUCK..
k. B cnyuait Ha NOBTOPHO BK/IOUBaHe Ha LMPKynapa B
o6pa6oTBaHna T, U3p Te p AVCK B

npopesa u npoBepeTe Aanu 3b6MTe Ha peXewWwua ANCK He
ca 6noknpanmn B maTepuana. Ako pexewjuam ouck 3aaxoa
nNpu N08MOPHOMO BK/IIOY8AHE HA YUPKYAAPA, moli Moxe 0a
ce usMvKHe U 0a Npedu3BuUKaA 3a0HO U3MIACKBAHE CNPAMO
obpabomeaHus enemeHm.

I. MoanupaiiTe ronemnTe NAoOYM 3a a HaManuTe pucka ot
3aKnewjBaHe v n3TnackBaHe Hasaj Ha UMpKynsapa. [onemume
nno4u 06UKHOBEHO ce 028aM NOO CO6CMBeHAMA Cu mexecm.
Modnopume cnedsa da ce nocmasam nod naoyama om deeme
(i cmpaHu, 6:1u30 00 IUHUAMA HA pA3aHe u 00 Kpauwama Ha
nnoyama.

m. He ynotpe6aBaiiTe TNy Uu NOBpeAeHN pexewn ANcKoBe.
Tenume usu HENPABUJTHO PA3NOOKEHU 3b6U HA pexewus OUuCK
06pasysam meceH npope3 npou38UK8AW, NPEKOMEPHO MpUeHe,
3a8)X0aHe Ha pexewus OUCK U U3M/1acKeaHe Hasao.

n. HactpoiiBame fo6pe cTaArnTe 3a fbn60ounHaTa Ha pAsaHe
" brbia Ha HaKJIOHeHNe NpeAn Aa U3BbLPLNM pA3aHeTo. B
cnyyat, ye HaCMpoUKUMe HA YUPKY/APA ce NPOMeHAM No 8peme
Ha pA3aHe, Moxe 0d ce cmuzHe 00 3aKeugaqe u 00 u3maackeaqe
Ha3ao.

0. OcobeHo Tpab6Ba pa ce npu ab Ha
nperpagHmn cTeHn. Pexewuam ouck Moxe 0a pexe npebMemu,
Koumo He mozam da 6s0am 3a6enA3aHu 0MesH, Npedu3BUKEaliKu
usmsackeaHe Hasao.

p. MposepsaBame npean BcAKa ynotpe6a gann fONHUAT
KOXYX e NpaBuiHO ocTaBeH. He nonsgaiite ynpkynapa npn
nonoxeHune, Ye AONTHUAT KOXKYX He ce ABMKMN CBOGOAHO 1 He
ce 3aTBaps BegHara. Hukora He puKcmnpaiite 4ONHNA KOKYX
B OTBOPEHO MonoXeHue. AKo YupKyapsm 6v0e c/y4aiiHo
usnycHam, 00/IHUAM KOXyX Moxe 0a 6v0e uskpuseH. [logduzHeme
00/1HUA KOXYX C NOMOWMA HA OpbXKAMA 3a 0meapaHe u
nposepeme danu moti ce 08UXuU CBO6OOHO U He ce 00KOC8a 00
oucka unu 0o Opyaa 4acm Ha ycmpoulcmeomo npu 8cekuU b2v/1 U
0®1604UHA HA pA3aHe.

q. Mp pete GyHKL p TO Ha npy Ta Ha
p,onuvm KOXyX. B cnyuaii, 4e KOXKyXbT U NpyKnHaTa He
$yHKYy T Te cnepBa fja 6bAAT NonpaseHn

npean yno‘rpe6a'ra 3adelicmeaHemo Ha 00/IHUA KOXyX MOxe 0a
6v0e 3a6a8eHO 8C/1e0CMeuUe Ha noepedeHUMe yacmu, enkasume
yma’liku unu HampyneaHemo Ha omnadsyu.

r. Aonyma Ce pbY4HO OTCTPaHABaHe Ha AO"HVIﬁ KOXYX

e.quucﬂzeuo npu c Te | “pb

pAasaHe“ n“c p ". Baurarte KOXYX C

nomouwTa Ha ApbXKKaTa 3a OTBapsiHe, a KOraTo ANCKbT
B MaTep A T KOXKYX cnefBa aa 6bae

ocBo6ogaeH. [Ipu 8CUYKU OCMAHANU 8udO8e PA3AHUA Ce
npenopws48a 00/1HUAM KOXyx 0a 6s0e ocmaseH 0a delicmeaa cam..
BuHarmn Tpa6sa na Ha6niop Te panun T KOXYX
3aKpuMBa pexxewus ANCK Npean Aa NOCTaBUM LMPKynapa

Ha pa6oTHaT Maca Unu Ha nofa. AKo 8bpMAWUAM Ce pexeu)
OUCK He e 3aKkpum, mosa wje dosede 00 NOI0XeHUe, NpU Koemo
YUpKynAp®M Ce 8pba HA3a0 pexeliKu 8CUYKO N0 NbMA

cu. Cnedsa 0a ce 83eme npedsud spememo Heobxodumo 3a
cnupaHemo Ha pexeuus OUCK ca1ed U3KM048aHemo.

NMPUYUHUN 3A  USTNACKBAHETO WU  U3BArBAHE HA
WU3TNIACKBAHETO

V3TnackBaHeTo Hasaj NPeACTaBAABAa BHE3arHO MOBAWraHe W
OTApPbrBaHe Ha UMPKynApa B NOCOKa Ha omepaTtopa o IvHUATA
Ha pA3aHe, NpeAu3BUKAaHO OT MNPUTUCHAT WAW HenpaswiHO
HanpasnABaH pexely AUCK.

Korato pexewmnAaT ANCK Ha UNPKYApa e 3aKavyeH uin nputucHart B
nponykaTa, AUCKDBT Cnnpa Aa ce BbPTU U peakuuAaTa Ha ABuratens

S,
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BOAW [0 BHE3AMHO U3MECTBAHE Ha LMPKYNAPa Ha3aj B NOCOKA KbM
onepatopa.

Mpu NONOXeHNe, Ye PeXEWNAT ANCK € KPUBO UM HEMPaBUIHO
nomecTeH B 06paboTBaHNA eeMeHT, 3b6UTe Ha AnCKa MoraT creg
KaTo W3nA3aT oT MaTepuana Aa ce yAapAT B roOpHaTa NoBbPXHOCT
Ha 06paboTBaHWA MaTepuan npPeAv3BUKBakM MOBAUraHe Ha
pexewmns ANCK 1 eAHOBPEMEHHO Ha LIMPKY/IApa U N3TNacKBaHETO
1M B NOCOKa Ha oneparopa.

V3TnackBaHeTo Hasaj e pesyntaT OT HernpasuiHata ynotpeba
Ha LUMPKyNApa WU HenpaBWiHUTE MPOLEAYPU WAW YCNOBWA Ha
eKkcnnoataums U Moxe fAa 6bae vsberHato npu CnasBaHeTo Ha
CbOTBETHUTE NPEAOXPAHUTENHN MEPKU.

MpepoxpaHUTENHN MepKN

He ynoTtpebsaBaiiTe pexelun ANCKOBE, KOUTO Ca MOBPEAEHU Uiu
nedopmupanu.

YnotpebaBaiiTe camo pexewu [UCKOBe MpenopbyBaHu OT
NPOV3BOAUTENIA OTrOBaPAILM Ha W3UCKBaHWATa Ha HopmaTta EN
847-1.

He ynoTpe6sABaiiTe pexelww [UCKOBE, KOUTO He mnpuTexasaT
3b60Be C BbPXOBE OT MeTa/loKepaMUyHN TBbPAY CMNaBu.
YnotpebABaiiTe CpeACTBa 3a IMYHA 3alyNTa, TaKKBa KaTo:

- NpeAnasHN HaywWHWUM C LeN HamanABaHe Ha pucKa 3a 3ary6a
Ha cnyxa;

npeanasHn CpeACTBa 3a OUuTe;

npeanasHn cpefCcTBa 3a AUXaTeNHNTe NbTULLA C LieSl HamanaBaHe
Ha p1CKa OT BAWLIBAHETO Ha BPEJHU NPaxoBe;

pbKaBULY 32 06CNYXKBaHe Ha peXelL AUCKOBE 1 APy rpanasm
M OCTpU MaTepnanu (KoraTo ToBa € Bb3MOXKHO, pexeljute
Avckose TpAGBa Aa ce AbpKaT 3a 0TBOPA);

BklouBame cncTemaTa 3a OTCTpaHABaHe Ha Npaxa npw pAsaHe Ha
AbpBecnHa.

BesonacHa pa6oTta

CnepBa fla u3bepeTe pexelly AUCK 3a BUAA MaTepuan, KOUTO we
pexem.

He 6uBa fa ce w3non3Ba uUWMpKynApa 3a pA3aHe Ha Apyru
MaTepuanyi C U3K/oUeHve Ha AbPBECUHA WU AbPBECMHOMNOJ06HN
maTepuany.

He ce paspewaBa M3non3BaHeTo Ha LMUPKynApa 6e3 Koxyx umu
KoraTo e 6/IoKMpaH.

MoAbT 0Ko0 PaboOTHOTO MACTO Ha MaluMHaTa TpAGBa Aa e B 4o6po
CbCTOAHME, 6€3 U3NNLWHY MaTepUanyi U CTbpYalLy enemMeHTu.
TpnAbBa Aa ce ocUrypu afieKBaTHO OCBETIeHE Ha PaboTOTO MACTO.
PaboTHNKBT 06CnyXBaly MalvHaTa TpAbBa fa 6bfe CbOTBETHO
obyueH B U3non3BaHeTo, 06CyKBaHETO 1 paboTaTa C MaliMHaTa.
M3nonssanTe camo oCcTpu pexeLyun ANCKoBe.

O6bpHeTe BHMMaHMWe Ha MaKCMMaHaTa CKOpOCT 0603HaueHa
BbPXY pexewus Anck.

MpoBepeTe fany N3Non3BaHUTE YaCTV OTFOBAPAT Ha NPeNnopbKNTe
Ha npousBoauTena.

AKO LMpKYNApbT e cHabaeH C nasep, HeroBaTa CMAHa C APYr BUA
nasep e HefjonycTUMa, a peMOHTUTe TpAGBa fja 6bAaT N3BbLPLBaHK
oT cepBU3a.

BHMMAHME! YcTpoiicTBOTO cnyKm 3a pa6oTa B nomeljeHnATa.

Bbnpeku ynotpe6ara Ha 6e3onacHa no NPMHLUN KOHCTPYKLUMA,
M3NON3BaHETO Ha OCUTYPUTENIHN W [OMBAHUTENHU 3alWUTHN
cpeAcTBa, BMHarM CbUWeCcTBYBa MWHMManeH puck or
HapaHABaHNA No Bpeme Ha pa6oTa.

KOHCTPYKLMA U NPUNOXKEHUE

LinpKkynapbT e pbyeH eNeKTPOUHCTPYMeHT C usonauma |l Knac.
3apBuKBa Ce OT KoneKTopeH efHodaseH aAsuraten. Tosu Tun
€NeKTPOMHCTPYMEHTW € WKWPOKO W3MONM3BaH 3a pA3aHe Ha
AbpBeCMHa 1 AbPBECMHOMNOAOOHN MaTepuany CbOTBETCTBAWM Ha
ronemvHaTa Ha ycTpoicTBoTo. He ce paspeluaBa M3nosi3BaHeTo My
3a pA3aHe Ha AbpBecuHa 3a otonneHue. OnuTUTe fa ce KM3non3Ba
LUMPKyNApa 3a Lenn pasanyHm oT NocoyeHuTe e 6baaT cunTaHn 3a
HenpasuiHa ynotpe6a. LInpkynapbT cnefpa Aa ce n3nonssa camo
CbC CbOTBETHUTE pexelyn ANCKOBE CbC 3b6W, YMNTO Haknajkn ca
OT MeTanoKepamMUYHU TBbPAM crnasu. LIMpKynapbT e npoekTupax
3a nekn paboTn B AbpPBOAENCKNTE PabOTUIHWLM 1 3a BCAKaKBYU
Apyrv paboTu CBbP3aHM CbC CAMOCTOATENHATa No6UTENCKa JENHOCT
(mancTtopeHe).

He ce paspewaBa M3non3BaHETO Ha €NEKTPOWHCTPYMEHTa 3a
AENHOCTN, Pas/INYHN OT HETOBOTO NpeAHa3sHaYeHne
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OMUCAHUE HA TPAONYHUTE CTPAHULN

MpeactaBeHOTO MO-AONY HOMEpMpaHe Ce OTHACA 3a enemeHTuTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MPeACTaBeHM Ha rpaduuHUTe CTPAaHULM Ha
HacToAwaTa MHCTPYKLWA.

1.  HaKkpailHuK 3a oTBeX/aHe Ha npaxa

2. TopeH Koxyx

3. JlocT Ha fONHUA KOXYX

4. BbpTOK Ha 610KMpOBKaTa Ha ycnopeaHaTa HanpasnABalya

5. OcHosHa nnoya

6. Pexew anck

7. ®naHyosa wawnba

8.  BWHT 3a 3aKpenBaHe Ha pexelna AncK

9. [loneH Koxyx

ByToH 3a 6110KMpOBKa Ha WNUHAeNa

MpeaHa pbkoxBaTKa

JlocT 3a 6n10KMpoBKa Ha Abl6oUNHaTa Ha pA3aHe

Myckos 6yToH

BnokupoBKka Ha nyckoBusa 6yTOH

[MaBHa pbKoxBaTKa

Kanak Ha yeTkaTa

BbpToK Ha 610KMpPOBKaTa 3a HaCTPOIIKa Ha rnaBHaTa niaova
3Hak 45° 3a pA3aHe nNofA brva

19. 3Hak 0°3a nepneHAnKynApHO pAsaHe

* Moxe aa uma p

mexay uep " J

OMUCAHUE HA N3NMONI3BAHUTE TPAOUNYHU CUMBOUN

BHUMAHWE

NPEAYNPEXAEHVE

MOHTAX/HACTPOWKN

A\
®
@

NHOOPMALILA
EKUNMUPOBKA U AKCECOAPU

1. YcnopepHa HanpasnsaBalia -16p.
2. UWectobrbneH knwoy -16p.
MOArOTOBKA 3A PABOTA

HACTPOMKA HA AbJIBOYMHATA HA PA3AHE

[bn6ounHata Ha pAzaHe Moxe fja 6bJe perynnpaHa B 41anasoHa ot

0po 55 mm.

« Pasxnabsame nocta 3a 610KMPOBKA Ha AbnGouYMHATA Ha psA3aHe
(12).

. HaCTpoﬁBame KenaHata [Z['bHGOHI/IHa Ha pA3aHe (I/I3I'IOJ'IBBaIzKI/I
cKkanata).

« Brokupame nocta 3a 6510KMpoBKa Ha Abn6ounHaTta Ha pasaHe (12)
(4epT. A).

MOHTAX HA HAMPABJIABALLATA 3A YCMOPEAHO PA3AHE
Mpu pAsaHeTo Ha MaTepuana Ha TecCHW napyeTa TpAGBa Ja ce

ynoTpebsaBa ycnopefHaTa Hanpaenasawa. Hanpasnasawara
MoXe Aa 6bfe MOHTMpaHa OT [ACHaTa UM nABaTa CTpaHa Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTa.

« Pa3xnabsame BbpPTOKa Ha
HanpasnagaLa (4).

« bxame neTBaTa Ha ycnopeAHaTa HanpasnABalla B ABaTa OTBOpa
Ha naoyvara Ha ympkynapa (5).

« HactpoiiBame xenaHata Abn6oumHa Ha psAsaHe (M3nonssaiku
ckanara).

« 3akpenBame ycnopejHaTa HanpaenaBalya ¢ MoMoLyTa Ha BbpTOKa
Ha 6MOKMpOBKaTa Ha ycnopeAHaTa Hanpasnasala (4).

YcnopepaHaTta HanpaenABalla Moxe fla Ce U3MOoN3Ba Cblio Taka 3a

pA3aHe NoA brba B AuanasoHa ot 0° go 45°.

He 6uBa pa ce ponywa pbueTe AN NPbCTUTE Aa ce Hamupar

3ap pa6oTtewusa umpkynap. B cnyuaii Ha u3TnackBaHe Hasap

UMPKYNAPBT MOXe fAa MajHe BbpPXy pbKaTa, KOeTo Moxe fa

AOBefe 10 CePMO3HO HapaHABaHe Ha TANOTO.

OTKPEXBAHE HA JOJIHUA KOXYX

JlonHWAT Koxyx (9) Ha pexewmsa [uck (6) aBTOMaTMyeckn ce
OTApbMBa NP JOKOCBaHE A0 psA3aHNsA MaTepuan.

3a fja ce OTAPbIHE PbUHO, TPAGBA Aa Ce NPEMeCTU N10CTa Ha JONHUA
KOXyX (3).

6nokMpoBKaTa Ha ycropeaHata
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OTBEXAAHE HA MPAXA

LinpkynapsT e cHabfeH C HakpailHWK 3a oTBexpaaHe Ha npaxa (1)
no3BoNABall OTCTPAHABAHETO Ha Bb3HWUKHANUTE NPU pA3aHeTo
CTHProTUHU 1 Npax.

PABOTA / HACTPOWIKU
BKJTIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE
Hanp TO Ha Mp Ta TpAGBa fAa CbLOTBETCTBYBa Ha

CTOIHOCTTa Ha HanpeXXeHWeTo MOCo4YeHO Ha Tabenkara 3a
TeXHWYeCKM [aHHM Ha uupKynapa. [lpu BKn4aHeTo Ha
umpKynspa Tpsa6Ba fa ro AbpXWUM C ABeTe pble, Tbil KaTo
BbPTAWMNAT MOMEHT Ha [ABUraTeNia MoXe fAa npeausBuKa
HEKOHTPONMUpaHo o6pblyaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

Heka He 3abpaBAme, Ye cnej W3K/AOYBaHe Ha LUMpPKynsapa
HeroBuTe NOABMXHMN eleMEeHTU N3BECTHO BpeMe npopbmKaBat
fa ce BbPTAT.

LinpkynapsT e cHabfeH ¢ 6NOKMpOBKa Ha nyckous 6yToH (14),
npeanassaly OT Cy4aliHO BKlOYBaHe.

BkniousaHe:

« HaTuckame 6nokupoBKaTa Ha nyckoBus 6yToH (14) (yepT. B).

« HaTuckame nyckosus 6yToH (13).

UskniousaHe:

« OcBoboxpaaBame nyckosus 6yToH (13)

PA3AHE

Mpw 3anouBaHe Ha paboTa TPAGBa fja ce AbPXKM LNPKYNApa BUHAr
3[1paBo C ABETe Pblie N3MON3BaliKN ABETE PbKOXBATKU.
Linpkynapa moxem Aa BKOYMM CaMO TOraBa, KoraTo e oTApbhHaT
OT MaTepunana npeaHasHaueH 3a pasaHe.

He 6uBa Aa ce HaTWCKa LUMPKyNApa C NMPeKOMEepHa Cuna, BbPXy
Hero TpAGBa fja ce 0Ka3Ba PaBHOMEPEH 1 MOCTOAHEH HATUCK.
Cnep npukniouBaHe Ha pa6oTaTa u3vyakBame, [OKAaTo AWNCKbLT
OKOHUYaTesIHO NpecTaHe Aa ce BbPTH.

B cnyuali, ye paA3saHeTo 6bAe MNpPeKbCHATO NpeABapuUTENHO,
npean Aa NpoAbL/IXUM, ClefBa Aa M3uakame cnej BK/IOUYBAHETO
UMPKYNAPBT fla AOCTWTHE CBOATa MakCMMalHa CKOPOCT Ha
BbpTEHe, Cfief] KOETO BHUMATETHO HacoYBamMe pexellna ANCK KbM
npopesa Ha o6paboTBaHNA MaTepuan.

Mpy pA3saHe HanpeyHo CNpPAMO BnakHaTa B MaTepuana
(AbpBecrHaTa) BnakHaTa OGUKHOBEHO Ce MOBAMraT Harope u
ce OTKbCBAT (MpPemMecTBaHETO Ha LMPKynApa C Majka CKopocT
HamansABa Tasn TeHAEHLUA).

MpoBepABame Aany AOMHMAT KOXYX MPU MPEemMecTBaHeTo Cu
AOCTUra 10 KpaiiHo NnosoxeHue.

BuHaru npeau npucTbrnBaHe KbM pA3aHe TpAGBa fa NpoBepum
fanu NoCcTbT Ha GNoKMpoBKaTa 3a Abl6ounHaTta Ha pA3aHe n
BbPTOKBLT Ha GNIOKMpOBKaTa Ha HacTpolikaTa Ha njouaTta Ha
LMPKyNApa ca NpaBUIHO GUKCMPaHW.

3a UMpKynApa U3non3Bame e[MHCTBEHO pexelyy [AUCKOBE CbC
CbOTBETHUA BbHWEH ANAaMETbP W CbOTBETHWA [MaMeTbp Ha
0OTBOpa 3a MOHTMPaHe Ha AncKa.

PA3aHMAT maTepnan TpA6Ba fja 6bAe 34paBo 3aKpeneH.

LiupokaTa 4acT Ha OCHOBHaTa M/oYa Ha LMpPKynapa ciefBa fa ce
pasnonara BbpXy Ta3u 4acT OT MaTepuana, KoATo He e pA3aHa.
AKo pa3smepuTe Ha MaTepuana ca Manku, cnepBa pAa ro
3aKpenum c AbPBOAENCKO MeHreme. AKO nnovaTta Ha UMpKynapa
He ce npemecTBa no o6pa6oTBaHNA MaTepuan 1 e NOBAUrHaTa,
CblecTByBa ONacHOCT OT M3TNacKBaHe Hasaj.

p TO 3aKp Ha o6pa6oTBaHMA MmaTepuan un
3ApaBOTO AbpXKeHe Ha LUMPKYNApa ocurypasaT NbjeH KOHTPOn
BbpXy pa6oTaTa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa, KOeTO No3BonsBa
Aa ce n3berHe onacHocTTa OT TesleCHN HapaHABaHuA. He ce
paspeliaBa fja ce AbpXKaT MajKu NapyeTa maTepuan ¢ pbKa.

PA3AHE NOA brvn

Pa3xnabsame BbpTOKa Ha 6noKMpoBKaTa 3a HacTpoliKaTa Ha
rnasHata nnoya (17) (vepr. C).

MocTaBAme rnaBHaTa Maoya Ha UMPKyNApa Noj XenaHua bron (ot
0° o 45°) n3nonseaiiky ckanata.

3aBrBame BbPTOKa Ha G/IOKMpPOBKaTa 3a HacTpolikaTa Ha rlaBHaTa
nnova (17).

MomHeTe, Ye npu pAsaHe NMoj BrbJl CbUWECTBYBa No-rofAMa
ONacHOCT OT W3TNacKBaHe Ha3aj (No-ronsima Bb3MOXHOCT 3a
Ha p ANCK), 3aToBa cnefBa fia ce 06bpHe
0co6eHO BHUMaHUe rmaBHaTa nJioya Aa ce onupa C uanarta cu
NOBBPXHOCT A0 o6pa6oTBaHNA MaTepmanan. PasaHeTo fa ce
u3B [4

3aKkK!




VERTO

PA3AHE YPE3 BPA3BAHE B MATEPUAJIA

Mpean npucTbnNBaHETO KbM peryaup
UMpKynspa oT 3aXxpaHBaHeToO

« HacTpoiiBame xenaHaTa Abn6ourHa Ha pA3aHeTo OTroBapsAlya Ha
nebenvHaTa Ha pA3aHNA MaTepuan.

HaknoHABame uupKynAapa Taka, Ye npeaHus pbb Ha OCHOBHaTa
naoya fla ce onupa [0 NMpPeABUAEHUA 3a pA3aHe maTepuan, a
3HaKkbT 0° 3a MepneHAUKYNAPHO pA3aHe Aa Ce Hamupa BbpXy
NVHUATa Ha NPe/IBUAEHOTO pA3aHe.

Cnep HacouyBaHETO Ha UMPKyNApa KbM MACTOTO Ha pA3aHeTo
nosaurame [ONHUA KOXyX (9) C MoMolTa Ha NO0CTa Ha [O/HWA
KOXYX (3) (pexelmaT ANCK e NOBAWTHAT Haj MaTepuana).
BkJlouBame eNeKTPOMHCTPYMEHTa U n34akBame J0KaTo PexelnaT
AVCK JOCTUTHE MbJIHA CKOPOCT Ha BbPTEHE.

MocTeneHHO HaBexpame UMPKyNApa BPA3Balkn Ce C pexelms
AVNCK B MaTepuana (Mo Bpeme Ha ToBa ABWXeHNe MpeaHnAT pbb
Ha rnaBHaTa njova TpAGBa Aa ce onupa A0 MOBbLPXHOCTTA Ha
maTepuana)

KoraTo [uUCKBT 3anoyHe pA3aHeTo, 0CBOGOX[jaBame [O/HWA
KOXYX.

KoraTo nnouyata C uAnata Cui MOBBPXHOCT Ce OMpe BbPXY
maTepuana, MpoAb/KaBame pA3aHeTo, KaTo npemecTBame
unpKynapa Hanpep.

B HMKaKkbB C/lydall He 6uBa Aa W3gbprnBame LMPKynApa, KOrato
AVNCKBT Ce BbPTU, MOHEXe CblLeCTBYBa ONacHOCT OT U3TNackBaHe
Hasag.

BpA3BaHeTo 3aBbpliBamMe MO HauWH OOpaTeH Ha HEroBoTo
3anousaHe, KaTo obpbluame LUPKynapa OKOMO AONMPHaTa NNHWUA
Ha npeaHuA pbb Ha rnaBHaTa nNiova ¢ o6paboTBaHMA MaTepuan.
M3yakBame Cnej  W3KNIOYMBAHETO Ha  LMpKynApa [oKaTo
AVNCKBT MpecTaHe W3UANO Aa Ce BbPTU, NPeau fAa W3Bagum
€NKTPONHCTPYMEHTa OT MaTepuana.

B cnyuaii Ha HeobxogumocT 06paboTBaHETO MpuUKNioYBame C
MOMOLLTA Ha IEHTOB UN PbYEH TPNOH.

PA3AHE U OTPA3BAHE HA FTOJIEMU NMAPYETA MATEPUAN
Mpn pA3aHe Ha ronemMmn NAOYM UAM ABCKN, TPAGBA CLOTBETHO
Aa rv noanpem c uen Aa ce nsberHe eBEHTYaNHOTO OTCKauyaHe
Ha fAncka (M3TnackBaHe) BCMeACTBME Ha 3aKnewBaHeTo Ha
) AUNCK B Ha mar
« Moanupame nnovata Unu fbckata 6IM30 A0 MACTOTO Ha pA3aHe.
« MpoBepnABame Aany HaCTpPoOIKaTa Ha 41CKa rapaHTMpa, Ye HAMa Aa
Ce CTUTHe 10 NOBpeXaHe Ha paboTHaTa Maca WM Ha noanopara
N0 BPEMe Ha U3BbPLIBAHETO HA OMepaLATa No PA3AHETO.

TO W3K

pop P
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OBCJIYXXBAHE N MOAAPBXKA
Mpean pa ce NPMCTBAM KbM KakBuTo M Aa 6uno onepauyuu
CBBf C WHCTanMpaHeTo, perynupaHeTo, PemMoHTa uAu

o6cnyKBaHeTo, cnepBa Aa ce M3Bajy Lencena Ha 3axpaHBawus
NPOBOAHNK OT MPEXOBUA KOHTAKT.

« TpAbBa fa ce BHMMaBa BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY B KOpnyca Ha
uupKynsapa fa 6baat BHarv npoxoammmn 6e3 HaTpyneaHe Ha npax.
Bcnuku perynvpaiym enemeHTr Cblyo Tpabea Aa 6baat unctu. Mpu
HeobxoAMMOCT TpAbBa Aa 6bAAT NOYNCTBAHN C MOMOLLYTA Ha YeTKa.
Hait-nobpy pesyntatm faBa YMCTEHETO C MOMOLYTA Ha CrbCTeH
Bb3Ayx. Mpn ynotpebata Ha CrbCTeH Bb3[yX BUHAru nosnssame
npeanasHu ouuna v npepnasHa macka. He ce paspelwasa
NOo4YnCTBAHETO Ha BEHTU/TAaLUMOHHNTE OTBOPU NbXaku B TAX ocTpun
efleMeHTN OT poAa Ha OTBEPTKMN U APYrvi NOANOOHN NpeaMeTU.
Mpy nounctBaHeTo He 6uBa fa ce wu3non3sat 6GeH3UH,
pasTBOpUTENU W AETepreHTn, Kouto 6uxa mMornn Aa noBpepAaT
naacTMacoBuUTe eNeMeHTn Ha LMpKynapa.

Mpy nosBABaHe Ha MNPEKOMEPHO WCKpeHe OT KofeKTopa Ha
ABUraTens enekTPONHCTPYMEHTBT cnefBa fa 6bje U3KIoYeH oT
ekcnnoarauus 1 npefafeH B cepem3HaTta pabotunHuua.

Mpu HopmanHa ekcnnoaTtauua pexewmaT AUCK cnep WU3BeCTHO
Bpeme ce 13TbnABsa. [pn3HaK 3a N3TbMNABAHETO e HEO6XO[MMOCTTa
OT yBefiyaBaHe Ha HaTUCKa Npu NpuaBMXKBaHETO Ha LMpPKynapa
no Bpeme Ha pasaHe. B cnyvail Ha KOHCTaTMpaHe Ha nospeja Ha
pexewms AncK, Ton cnefBa HesabaBHO Aa 6bje NOAMEHEH.

o Pexewuar auck Tpabea Aa 6bAe BUHArN oCTbP.

NOAMAHA HA PEXELLMA ANCK

« CnomouyTa Ha JOCTaBEHNA K04 OTBUHTBaMe KPeneXHWA BUHT Ha
pexewma anck (8) BbpTerikn HanABo.

« 3a fla ce usberHe BbPTEHETO Ha WNWHAENA Ha LMPKynApa no
BpeMe Ha OTBMHTBAHETO Ha KpPeneXHUs BUHT Ha pexewuns AnCK,
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cneaBa Aa ce 61oKMpa wnuHgena ypes 6yToHa 3a 6NoknpoBKa Ha
wnuHaena (10) (vept. D).

JlemoHTUpame BbHIWHaTa pnaHuyoBa wanba (7).

C nomolTa Ha 710CTa Ha JONTHUA KOXYX (3) npemecTBame AONHMA
KOXyX (9) Taka, 4e MaKCUManHO fa Ce CKpUe B FOPHUA KOXYX
(2) (npe3 ToBa Bpeme TpAbBa fAa ce NPOBEPU CLCTOAHWETO U
[1eiCTBUETO Ha NpyXnHaTa U3AbprBalya JOHUA KOXKYX).
M3Baxkaame pexelyna ANCK Npes NponykaTa B rlaBHaTa njova Ha
umpkynapa (5).

MocTaBAMe pexelna ANCK B MONOXKEHNe, B KOETO Lie Ma MbJIHO
CbOTBETCTBME Ha Pa3MOIOKEHNETO Ha 3bOUTE Ha peXewua AUCK N
nocouyeHaTa BbpXy Hero CTpesika C NocokaTta Ha CTpenkata Bbpxy
[IONTHUA KOXYX.

Mbxame pexewusa ANCK Npes nponykaTa B NjovaTa Ha UUPKynapa
1 rO MOHTVpame KbM WNWHAENa AeCTBalKM B NOCNeA0BaTeIHOCT
obpaTHa Ha npoLeypaTta Npy MOHTaXa.

CnepBa fa ce 06bpHe BHUMaHWe NpU MOHTMPAHETO 3b6uTe Ha
pexewma Auck aa 6bvaar pa B np nocoka.
MocokaTa Ha BbpTeHe Ha WNWHAENAa Ha eNeKTPONHCTPYMEeHTa
noKasBa CTpesikaTa BbpXy Koprnyca Ha UupKynsapa.

CMAHA HA BbIMEPOAHUTE YETKU

YnotpebeHnTe (Mo-kbC OT 5 MM), WM3rOpenu WAKW CUYyneHu
BbIIEPOIHN YeTKW Ha ABuraTens ciefiBa HesabaBHO Aa 6GbaaT
nofMeHeHW. BUHaru ce NnoagMeHAT eJHOBPEMEHHO [iBETE YETKN.

« OTBMHTBaMe KanauwuTe Ha yeTkuTe (16) (4epT. E).

M3Baxaame nsxabeHnTe YeTKN.

OTcpaHABaMe eBeHTyalHUA BbIUIEH Npax C MomolTa Ha
CIbCTEH Bb3AyX.

Cnarame HOBM BbrnepoaHu 4eTkn (veptT. F) (yeTknTe TpabGBa
CcBO6GOJHO Aa BNM3aT CBOOOAHO B YETKOADBPKAUUTE).

« MoHTpame KanauwuTe Ha YeTknTe (16).

Cnep nopmMsAHaTa Ha YeTKUTE BKJIIOYBaMe e/leKTPOUHCTPYMEeHTa
6e3 HaToBap wn Manko JAOoKaTo 4eTKuTe ce
HarogAT KbM KONleKTopa Ha ABurartens. Onepaqmn'a no cmAHaTtTa
Ha BbriepofHuUTe YeTKN p camo Ha ¢ p
nvue, N3NON3BalKN OPUTMHAJIHY YacTu.

BcAkakbB By HeM3NPaBHOCTU 61 TpAGBaNo Aa 6bAaT OTCTPaHABaHM
OT OTOPU3MPaHNA CEPBIC Ha MPOU3BOANTENA.
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TEXHUYECKU MTAPAMETPU
HOMUHAJTHN AAHHU
L L 4 Ly

MapameTbp CToiHOCT
3axpaHBaLLo HanpexeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTo 50 Hz
HomuHanHa mowHocT 1200 W
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha WnuHaena 6e3 5000 min'
HaToBapBaHe
[lnanasoH Ha ps3aHe nNog brovn 0°-45°
BbHWeH AnameTbp Ha pexelumnsa AUCK] 165 mm
[nameTbp Ha 0TBOPa Ha pexewmsa AncK 20 mm
MakcumanHa febenvia Ha Mog npas bron 55mm
pA3aHnA matepuan Mog bron (45°) 34mm
Knac Ha 3awmreHoct ]
Maca 3,2kg
loavHa Ha Npon3BOACTBO 2021

AAHHU 3A WWYMA 1 BUBPALUUUTE

HunBo Ha akycTnuHoTO HanaraHe: Lp, = 95,8 dB(A) K =3 dB(A)

HuBO Ha akycTuyHaTa MowHocT: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)
CrofHOCT Ha BUGpaUnoHHNTe yCKOpeHus: a, = 5,29 m/s’>K=1,5m/s?

3ALJNTA HA OKOJIHATA CPEJA

MpoayKTiTe C enekTpMYecko 3axpaHBaHe He G1Ba fla Ce M3XBLPAAT
3ae/IHO C fOMaLLHITE OTNabLV, a f1a GbaaT NPeafeH! Ha PELMKINHI
B CbOTBETHUTE MPeANPUATIAA. MIHGOPMALWA OTHOCHO PELMKNHIa faBa
NPOM3BOAVTENAT Ha MPOAYKTa WM MeCTHUTe BfacTu. M3HoceHuTe
€/EKTPUYECKM U eNIeKTPOHNUHI CbOPBXEHIA ChbpKaT CybCTaHLum,
KOWTO He Ca HeyTpasHu 3a OKofHaTa cpefa. ChopbXeHus, KOUTO He
ca 6UIM peLuKnMpaHy, NpeacTaBnABaT MoTeHUManHa OnacHoCT 3a
OKOJHaTa Cpe/a 1 3a 3APaBETO Ha Xopara..

*3anasBa ce NpaBoOTO 3a U3BbPUIBAHE HA MPOMEHN.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
CbC ceplanuule BbB Bapwasa, yn. MorpaHuyHa 2/4 (HapuyaHa no-HaTaTbK :,Grupa
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Topex”) nHbOpMMPpa, Ye BCAKAKBM aBTOPCKM MpaBa OTHOCHO CbAbpKaHWEeTO

Ha WHCTPYKUMA (HapuyaHa no-HaTaTbk

© ,MHCTPYKUMA"), BKNIOUBAWM MeXay

APYroTO HeliHWA TeKCT, nomecTeHnTe doTorpadum, cxemu, yepTexu, a Cblo n
HelHUTe KOMNO3NLMW, NPUHaANexXaT usknunTenHo Ha Grupa Topex v nognexar
Ha npaBHa 3aWuTa CbrNacHO 3akoHa oT 4 despyapu 1994 roanHa OTHOCHO
aBTOPCKOTO NPaBo 1 CPOAHNTE My NpaBa (eAHOPOAEH TEKCT B [IbpKaBeH BECTHUK
2006 N° 90 no3. 631 ¢ no-kbcHUTe M3MeHeHus). KonnpakeTo, npepaboTeaHeTo,
ny6nukyBaHeTo, MogUGULIMPAHETO C KOMepuecka Len Ha uanata WHCTPYKuus,
KaKTO 1 Ha OTAeNIHUTE it enemeHTn 6e3 cbrnacueto Ha Grupa Topex U3paseHo B
nucmeHa GopMa, e CTPOro 3a6paHEHO 11 MOXe 1 MoXe Aa A0BEfie 4O NPUB/NYAHETO

KbM rpax/laHCcKa 1 HakasaTeslHa OTFOBOPHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

KRUZNA PILA
52G682

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU | SPREMITI IH ZA DALJNJE

KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

POSEBNE MJERE SIGURNOSTI PRI KORISTENJU KRUZNIH PILA

BEZ RAZDJELNOG KLINA

OPASNOST

a. Ruke drzite podalje od mjesta rezanja i od rezne ploce.
Drugu ruku drzite na dodatnoj drsci ili na kucistu motora.
Ako drzite pilu s obje ruke, smanjujete opasnost od tjelesnih
ozljeda.

. Ne stavljajte ruku ispod pr koji obraduj Stitnik
vas ne moze zastititi od rezne ploce koja se okrece i reze ispod
predmeta koji obradujete.

c. ite dubi

d

o

d

j reza koja odg a debljini obradivanog
predmeta. Preporuca se da rezna ploca bude izbocena ispod
rezanog materijala za manje od visine zupca.

d. Predmet koji rezete nikad ne drzite u rukama ili na nogama.
Predmet koji obradujete pricvrstite na solidno postolje.
Dobro pri¢vric¢ivanje predmeta koji obradujete je vazno kako bi
se izbjegla opasnost kontakta s tijelom, da bi se izbjegla blokada
rezne ploce ili da ne bi doslo do gubitka kontrole za vrijeme
rezanja.

e. Pilu drzite za izolirane povrsine koje su u tu svrhu
namijenjene, za vrijeme rada kada rezna plo¢a moze doci
u dodir s vodovima koji su pod naponom ili sa vodom za
napajanje pile. Dodir s ostecenim ,vodovima pod naponom”
metalnih dijelova elektri¢cnog alata moze dovesti do opasnosti od
strujnog udara za radnika koji opsluzuje uredaj.

f. Zavrijeme uzduznog rezanja uvijek koristite vodilicu za
uzduzno rezanje ili vodilicu za rubove to ce poboljsati toc¢nost
piljenja i smanjiti e mogucnost zaglavljivanja rotirajuce rezne
ploce.

g. Uvijek koristite reznu plo¢u sa pravilnim otvorima za
namjestanje. Rezne ploce koje ne odgovaraju utorima za
namjestanje mogu raditi ekscentarski, Sto moze dovesti do gubitka
kontrole pri radu.

h. Za pri¢vrséivanje rezne ploce nikad ne koristite ostecene ili
neodgovarajuce vijke i matice. Vijci i matice za pri¢vric¢ivanje
rezne ploce projektirani su posebno za pilu, kako bi osigurali
sigurnost koristenja.

i. Piludrzite ¢vrsto obj rukama, ar postavite tako
da mozete izdrzati silu povratnog udara. Zauzmite poziciju
tijela s jedne strane pile, Ali ne u smjeru piljenja. Povratni
udar moze dovesti do naglog kretanja pile prema nazad, no snaga
povratnog udara moze biti kontrolirana od strane radnika, ako su
primijenjene odgovarajuce mjere opreza.

j. Kad se rezna ploca zaglavi ili kad prekida piljenje iz bilo
kojeg drugo razloga odmah oslobodite prekidac i drzite
pilu nepomiéno u materijalu dok se pila sasvim ne zaustavi.
Nikad ne pokusavajte ukloniti reznu plo¢u s rezanog
materijala, niti pilu ne vucite u nazad. Dok se rezna plota
mice, moze prouzrociti povratni udar. Provjerite i poduzmite
postupke za ispravak s ciljem eliminacije uzroka zbog kojeg se
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rezna plota zaglavila.

k. Ako ponovno ukljucujete pilu u obradivanom elementu
centrirajte reznu plocu u rez i provjerite dali zubi rezne
ploce nisu zablokirani u materijalu. Ako rezna ploca zapinje
kad pilu ponovo ukljucujete ona moze iskociti ili izazvati povratni
udar u odnosu na obradivani element.

I. Pridrzavajte velike ploce i daske kako biste smanijili rizik od
zaglavljivanja i povratnog udara pile. Kod velikih ploca javija
se tendencija da se savijaju od svoje vlastite teZine. Potpornje treba
namjestiti ispod ploce s obadvije strane, u blizini rezanja i u blizini
ruba ploce.

m. Ne koristite tupe ili ostecene rezne ploce. Neostri ili
neodgovarajuce namjesteni zubi rezne ploce stvaraju uski rez koji
povoduje prekomjerno trenje, zaglavljivanje rezne ploce i povratni
udar.

n. Namjestite dobro hvataljke dubine rezanja i kuta nagiba,
prije pocetka piljenja. Ako postavke pile mijenjate za vrijeme
rezanja, to moZe dovesti do zaglavljivanja i povratnog udara.

o. Posebno obratite pozornost prilikom dubinskog piljenja
u stjenkama. Rezna plo¢a moZze rezati druge predmete koji nisu
vidljiviizvana i time izazvati povratni udar.

p. Prije svake upotrebe provjerite donji stitnik - dali je
pravilno namjesten. Ne koristite pilu ako se donji stitnik ne
mice slobodno i ne zatvara se odmah. Nikad ne ucvrscujte,
niti ne ostavljajte don, nik u otvorenom polozaju. Ako
pila slucajno ispadne, donji stitnik moze ostati savinut. Donji
stitnik podizite uz pomo¢ hvataljke za povlacenje i provjerite dali
se mice slobodno i ne dodiruje s pilom ili s nekim drugim dijelom
uredaja sa nastavcima kuta i dubine piljenja.

q. Provjerite djelovanje opruge donjeg stitnika. Ako stitnik i

opruga ne rade ispravno, treba ih zamijeniti prije upotrebe.

Reakcija donjeg stitnika moZe biti usporena ako su dijelovi

osteceni, ako ima ljepljivih naslaga ili nakupina otpada.

Rucno povlacenje donjeg stitnika dopusteno je samo

kod posebnog piljenja kao $to je ,dubinsko rezanje” i

»sloZeno rezanje”. Donji stitnik podizite uz pomoc hvataljke

za povlacdenje i kad se rezna ploc¢a udubi u materijal,

donji stitnik treba osloboditi. U slucaju svih drugih piljenja

preporucljivo je, da donji Stitnik radi samostalno.

Obavezno provjerite dali donji titnik prekriva reznu plo¢u

prije nego $to pilu odlozite na radionicki stol ili na pod. Ne

zasticena rezna ploca koja se okrece dovest ¢e do toga da ce se pila
kretati u nazad rezuci sve sto joj bude na putu. U obzir morate uzeti
vrijeme koje je potrebno da bi se rezna ploca zaustavila nakon
iskljucivanja.

UZROCI POVRATNOG UDARA | NJEGOVO SPRJECAVANJE.

Povratni udar je naglo podizanje i obrat pile u nazad prema

radniku u smjeru piljenja, a koji uzrokuje zaglavljena ili nepravilno

vodena rezna ploca

Kad se rezna ploca pile zakvaci ili se zaglavi u otvoru, rezna ploca

se zaustavlja i reakcija motora izaziva nagao pokret pile prema

nazad u smjeru prema radniku.

Ako je rezna ploca savinuta ili nepravilno namjestena u elementu

koji rezete, zubi rezne ploce nakon izlaska iz materijala mogu

udariti gornju povrsinu rezanog materijala povodujuci podizanje
rezne ploce, a ujedno i pile, te odbacivanje u smjeru radnika.

r.

S,

Povratni udar se javlja kao posljedica nepravilnog koristenja pile ili

nepravilnih postupaka ili uvjeta iskoristavanja i moguce ga je izbjeci

ako prihvatite odgovarajuce mjere predostroznosti.

Mjere opreza

Ne koristite ostecene ili deformirane ploce za rezanje.

Koristite samo te rezne ploce koje preporuc¢a proizvodac i koje

ispunjavaju zahtjeve norme EN 847-1.

Ne upotrebljavajte rezne plo¢e koje nemaju zupce sa zavrietcima

od ugljenih legura. Ne koristite rezne ploc¢e izradene od

brzorezuceg Celika.

Koristite sredstva osobne zastite kao 5to su:

- Stitnike sluha kako biste minimalizirali rizik od gubitka sluha,

- Zastitu ociju,

- Sredstva za zastitu disnih putova kako biste minimalizirali rizik
od udisanja stetnih prasina,

- Rukavice za rad s reznim plo¢ama (rezne ploce drzite za drsku
uvijek kad je to moguce), te drugim hrapavim materijalima.

Tijekom rezanja drva ukljucite sistem za odvod prasine.
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Siguran rad

« Odaberite reznu plocu koja odgovara materijalu koji cete rezati.
Ne koristite pilu za rezanje drugih materijala osim onih koji su od
drveta ili materijala sli¢nih drvetu.

Ne koristite pilu bez zastite, ili kad je ona blokirana.

Uvjerite se da je drska solidno pricvricena za vrijeme nagibnog
rezanja.

Podloga ispod uredaja treba biti dobro odrzavana i bez materijala
kao $to su piljevina ili drugi otpadci.

Osigurajte odgovarajucu rasvjetu

Djelatnik koji opsluzuje uredaj treba biti odgovarajuce obrazovan
za rad i koristenje uredaja.

Koristite iskljucivo ostre rezne ploce.

Obratite pozornost na najvecu brzinu oznacenu na reznoj ploci.
Provjerite odgovaraju |i  koristeni dijelovi preporukama
proizvodaca.

Ako je pila opremljena laserom, nije dopusteno promijeniti drugi
tip lasera, a popravke treba izvoditi autorizirani servis.

POZOR! Uredaj sluzi za koriStenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji djelomi¢ni
rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Kruzne pile su ru¢ni elektri¢ni alati s izolacijom Il klase. Uredaj
pokrece jednofazni komutatorski motor. Alati tog tipa se koriste
za rezanje drva i materijala sli¢nih drvetu, ¢ija veli¢ina odgovara
veli¢ini uredaja. Nije predvidena za rezanje drva za ogrjev. Koristenje
uredaja u druge svrhe osim gore navedenih smatra se nepravilnim
koristenjem. Kruznu pilu koristite iskljucivo zajedno s nastavcima od
legura. Podru¢ja njihove primjene su: lagani radovi u radionicama
te svi radovi u okviru neprofesionalne upotrebe (sam svoj majstor).
Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom
namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA
Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze
na grafickim prikazima ovih uputa.

1. Dodatak za skupljanje prasine

2. Gornji stitnik

3. Poluga donjeg stitnika

4. Gumb za blokadu paralelne vodilice
5. Stopa pile

6. Reznaploca

7. Matica

8.  Vijak za pri¢vricivanje rezne ploce
9.  Donji stitnik

10. Gumb za blokadu vretena

11. Prednja drska

12. Poluga blokade dubine rezanja
13. Preklopnik

14. Gumb za blokadu preklopnika
15. Glavnadrika

16. Poklopac cetkica

17. Gumb za blokadu postavki stope
18. Marker 45°za rezanje pod kutom
19. Marker 0°za ravno rezanje

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS KORISTENIH GRAFIKI ZNAKOVA

POZOR

UPOZORENJE
MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACIJA

DIJELOVI I DODATNA OPREMA
1. Paralelna vodilica
2. Sesterokutni klju¢

-1 kom.
-1 kom.

®
®

@
@

A
®

)
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PRIPREMA ZA RAD

NAMJESTANJE DUBINE REZANJA

Dubinu rezanja mozete regulirati u opsegu od 0 do 55 mm.
« Popustite polugu blokade dubine rezanja (12).

« Namjestite Zeljenu dubinu rezanja (koristeci skalu).

« Blokirajte polugu blokade dubine rezanja (12) (crtez. A).

MONTAZA VODILICE ZA PARALELNO REZANJE

Kod rezanja materijala na uske komadice koristite vodilicu za

paralelno rezanje. Vodilicu mozete pri¢vrstiti na lijevoj ili desnoj

strani uredaja.

« Popustite gumb za blokadu paralelne vodilice (4).

« Namjestite Stapi¢ paralelne vodilice u dva otvora u stopi pile (5).

« Namjestite zeljene udaljenosti (koristeci skalu).

« Pric¢vrstite paralelnu vodilicu uz pomo¢ gumba za blokadu
paralelne vodilice (4).

Paralelnu vodilicu mozete koristiti i za rezanje pod kutom u rasponu

od 0°do 45°.

Nikad ne smijete dozvoliti da se iza pile koja radi nalaze ruka ili

prsti. Ako nastupi pojava povratnog udara, pila moze pasti na

ruku, a to moze dovesti do ozbiljnog tjelesnog ostecenja.

NAGINANJE DONJEG STITNIKA

Donji stitnik (9) rezne ploce (6) automatski se mice tijekom kontakta
s rezanim materijalom. Kako biste je ru¢no pomaknuli, pomaknite
polugu donje zastite (3).

ODVOD PRASINE
Kruzna pila ima dodatak za skupljanje prasine (1) koji omogucava
skupljanje iverja i prasine koji nastaju tijekom rezanja.

RAD-POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan
na nazivnoj tablici pile. Tijekom pokretanja drzite pilu s obje
ruke, jer okretni moment motora moze izazvati nekontrolirani
okretaj uredaja. Pamtite da se nakon isklju¢enja uredaja njegovi
pokretni dijelovi jo$ uvijek okrecu.

Pila ima gumb za blokadu preklopnika (14), koji titi od nehoti¢nog
pokretanja uredaja.

Ukljuéivanje:

« Stisnite gumb za blokadu preklopnika (14) (crtez. B).

« Stisnite preklopnik (13).

Isklju¢ivanje:

« Prestanite stiskati preklopnik (13)

REZANJE

« Na pocetku rada s pilom uredaj drzite ¢vrsto, s obje ruke, koristeci
obje drske.

Pilu mozete ukljucivati samo onda kad je podalje od materijala koji
je predviden za rezanje.

Nemojte prejako pritiskati pilu, radite s umjerenim i stalnim
pritiskom na materijal.

Nakon zavrietka rezanja pricekajte dok se rezna ploc¢a potpuno
zaustavi.

Ako dode do prekida piljenja prije nego sto ste namjeravali, prije
nego $to nastavite, nakon 5to ponovno pokrenete pilu, najprije
pri¢ekajte dok ona ne postigne svoj najveci broj okretaja, a potom
oprezno uvedite reznu plocu u utor koji se nalazi na obradivanom
materijalu.

Kod piljenja poprijeko vlakana materijala (drveta) ponekad
vlakna imaju tendenciju da se podizu prema gore i da otpadaju
(pomicanje pile pri maloj brzini smanjuje nastojanje te pojave).
Provjerite dali donji stitnik kod svog pokreta dolazi u zavrini
polozaj.

Prije nego 3to pristupite piljenju uvijek obavezno provjerite dali
su poluga za blokadu dubine rezanja i gumb za blokadu postavki
stope pile dobro zategnuti.

Za rad s pilom koristite isklju¢ivo rezne plo¢e odgovarajuceg
vanjskog promjera i promjera otvora za namjestanje rezne ploce.
Materijal koji pilite mora biti pricvrécen na siguran i odgovarajudi
nacin.

Siri dio stope pile trebate namjestiti na onaj dio materijala koji
nece biti rezan.,

Ako su dimenzije materijala male, materijal treba ucvrstiti
uz pomo¢ stolarskih hvataljki. Ako se stopa pile ne pomice



po obradivanom materijalu, ve¢ je podignuta, tada postoji

opasnost od pojave povratnog udara.

Odgovarajuce pricvric¢ivanje materijala koji rezete i sigurno
A drzanje pile 05|guravaju punu kontrolu rada elektrlcmm alatom,

a sto dozvolj jeg. P i od tj g ostecenja.
Ne smijete pokusavati prldrzavatl kratke komade materijala
rukom.

REZANJE UKOSO

« Popustite gumb za blokadu postavki stope (17) (crtez. C).

« Namjestite stopu pile pod Zeljeni kut (od 0° do 45°) koriste¢i skalu.
« Pricvrstite gumb za blokadu postavki stope (17).

Ne zaboravite da pri rezanju pod nagibom postoji veca opasnost
od pojave povratnog udara (ve¢a mogucnost da se rezna ploca
zaglavi), zato posebno treba obracati pozornost na to da stopa
pile cijelom povrsinom legne na obradivani materijal. Piljenje
izvodite ravnomjernim pokretima.

REZANJE NA NACIN UBADANJA U MATERIJAL
Prije pocetka radova na podesavanju iskljucite uredaj iz mreze
za napajanje

.

Namjestite zeljenu dubinu rezanja koja odgovara debljini rezanog
materijala.
Nagnite pilu tako da prednji rub stope pile bude uprt na materijal
koji ste predvidjeli rezati, a marker 0° za ravno rezanje se nalazi na
liniji predvidenog rezanja.
Nakon 3to pilu namjestite na mjesto pocetka rezanja, dignite
donji $titnik (9) uz pomo¢ poluge donjeg stitnika (3) (rezna ploca
podignuta iznad materijala).
Ukljucite elektri¢ni uredaj i pricekajte da rezna plo¢a dosegne
punu brzinu okretanja.
Postupno spustajte pilu udubljujuci se reznom plo¢om u materijal
(za to vrijeme pokreti prednjeg dijela stope pile trebaju dodirivati
povrdinu materijala).
Kad rezna ploca zapoéne rezanje, oslobodite donji stitnik.
Kad stopa pile cijelom povriinom dodirne materijal, nastavite
rezati pomi¢udi pilu unaprijed.
Nikad ne smijete povlaciti unazad pilu s reznom plo¢om koja se
okrece, jer to prijeti nastajanjem pojave povratnog udara.
Ubadanje zavrdite na suprotan nacin od njegovog pocetka,
okrecuéi pilu oko linije dodira prednjeg ruba stope pile s
obradivanim materijalom.
Dopustite da se nakon isklju¢ivanja pile rezna plo¢a sasvim
zaustavi prije nego 3to elektri¢ni uredaj sasvim izvulete iz
materijala.
Ako se pojavi takva potreba, tada obradu kutova treba zavrsiti uz
pomoc sabljaste pile ili ru¢ne pile.
REZANJE ILI ODREZIVANJE VELIKIH KOMADA MATERIJALA
Ako rezete vece plo¢e materijala ili daske, trebate ih poduprti
na odgovarajuéi nadin s ciljem da izbjegnete eventualne trzaje
rezne ploce (povratni udar), kao posljedica zaglavljivanja u rezu
materijala.

« Ploc¢u ili dasku poduprite u blizini mjesta rezanja.
@. Provjerite dali postavke rezne ploce garantiraju da nece dodi do
ostecenja radioni¢kog stola ili potpornja za vrijeme izvodenja
operacije rezanja.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije pocetka svih radova na instaliranju, podesavanju,
rukovanju ili popravljanju uredaja izvadite utikac¢ iz mrezne
uticnice.

« Obratite paznju da otvori za ventilaciju na kucistu pile budu
uvijek propusni, bez prasine. Cistim odrzavajte i sve elemente
za regulaciju pile. Ako je to potrebno, cistite ih uz pomoc¢ kista.
Najefikasnije je ¢isc¢enje uz pomoc¢ zraka pod pritiskom. Tijekom
¢is¢enja uz pomoc zraka pod pritiskom uvijek koristite zastitne
naocale i zastitnu masku. Ne smijete Cistiti otvore za ventilaciju uz
pomoc ostrih stvari kao $to su odvijaciisl.

Za ciscenje ne smijete koristiti benzin, razrjedivac ili deterdzente
koji bi mogli ostetiti elemente pile koji su napravljeni od umjetnih
materijala.

U sluc¢aju prekomjernog iskrenja na komutatoru motora iskljucite
uredaj iz eksploatacije i odnesite serviseru na popravak.

U vrijeme normalnog koristenja rezna ploca nakon nekog vremena
otupi. Znacajka tuposti rezne ploce je nuznost. povecanja pritiska

.

.
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prilikom pomicanja pile za vrijeme rezanja. Ako ustanovite
ostecenje rezne ploce, odmah je zamijenite.
« Rezna ploca uvijek mora biti ostra.

ZAMJENA REZNE PLOCE

Uz pomo¢ dostavljenog klju¢a odvinite vijak za pri¢vri¢ivanje
rezne ploce (8) postupkom okretanja prema lijevo.

Kako biste sprijecili okretanje vretena pile, tijekom odvijanja vijka
za pri¢vrsc¢ivanje rezne ploce blokirajte vreteno uz pomo¢ gumba
za blokadu vretena (10) (crtez. D).

Demontirajte vanjski podlozak (7).

Uz pomoc¢ poluge donjeg stitnika (3) pomaknite donji stitnik (9)
tako da maksimalno ude u gornji titnik (2) (u to vrijeme provjerite
stanje i djelovanje opruge za micanje donjeg Stitnika

Kroz otvor u stopi pile (5) izvadite reznu plocu.

Namjestite novu reznu plocu o polozaj, na kojem ce se zupci ploce
i strelica koja se na njima nalazi potpuno poklapati s pravcem koji
pokazuje strelica na donjem Stitniku.

Kroz otvor u stopi pile stavite reznu ploc¢u i montirajte je na
vreteno postupajuci suprotnim redoslijedom od demontaze.
Pazite da montirate reznu plocu tako da su zupci pravilno
usmjereni. Pravac okretaja vretena uredaja pokazuje strjelica
na kudistu pile.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrodene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice
motora treba odmah promijeniti. Uvijek mijenjajte istovremeno obje
Cetkice.

Odvinite poklopce ¢etkica (16) (crtez E)

Izvadite istrosene cetkice.

Uklonite eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ zraka pod
pritiskom.

Namjestite nove ugljene cetkice (crtez F) (Cetkice se trebaju
lagano namjestiti na drzace ¢etkica).

Montirajte poklopce cetkica (16)

Nakon izmjene cetkica ukljucite uredaj bez opterecenja i
malo pricekajte da se cetkice prilagode komutatoru motora.
Preporu¢éamo da se za zamjenu ugljenih cetkica obratite
ovlastenom autoriziranom servisu i koristite originalne dijelove.
@ Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

®

TEHNICKI PARAMETRI
NAZIVNI PODACI
Kruzna pila

Par Vrijed
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 1200 W
Brzina okretaja vretena bez opterecenja 5000 min™'
Opseg kosog rezanja 0°-45°
Vanjski promjer rezne ploce 165 mm
Promjer otvora na reznoj plodi 20 mm
Najveca debljina rezanog Pod pravim kutom 55mm
materijala Ukoso (459 34 mm
Klasa zastite Il
Tezina 3,2kg
Godina proizvodnje 2021

PODACI VEZANI UZ BUKU I TITRAJE

Razina akustitkog pritiska: Lp, = 95,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 5,29 m/s>K=1,5m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima vec
ih Zzbrinite na odgovarajuéim mjestima. Informacije o mjestima
zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe.
Istroeni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu
stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi
iza okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

»Drustvo s ograni¢enom odgovorno$cu Grupa Topex” d.o.o. sa sjedistem u Var3avi,
ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na znanje da sva
autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje:,Upute”), ukljucujuci test, slike,
sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex- u
i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine,
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o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci

i kasnije promjene).

Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje

u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez
suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je najstroze
zabranjeno i moze dovesti do prekriajne i krivicne odgovornosti.

PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

KRUZNA TESTERA
52G682

PAZNJA: PRE PRISTUPANJU UOPTREBI ELEKTROUREDAJA POTREBNO
JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE
U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

OPSTA BEZBEDNOST PILIKOM KORISCENJA KRUZNIH TESTERA
BEZ KLINA ZA RAZDVAJANJE

UPOZORENJE

o

i

Ruke drzati dalje od izvan prostora secenja i
secenje. Drugu ruku drzati na pomo¢énoj drici ili na kudistu
motora. Ukoliko se obema rukama drzi testera, to ¢e smanjiti rizik
od ranjavanja plo¢om za secenje.

Nije dozvoljeno postavljati ruku ispod predmeta koji se
obraduje. Zastita ne moze da zastiti od ploce za secenje koja se
obrée ispod predmeta koji se obraduje.

Postaviti dubinu seéenja koja odgovara debljini predmeta za
obradu. Preporucuje se da ploca za secenje bude postavljena ispod
secenog materijala na visini manjoj od visine zuba.

Nikada nije dozvoljeno drzati predmet za secenje u rukama
ili na nogama. Predmet za obradu pricvrstiti na stabilnu
podlogu. Dobro pri¢vric¢ivanje predmeta koji se obraduje je veoma
vazno, kako bi se izbegle nesrece u kontaktu s telom, zaglavljivanja
ploce za secenje koja se obrce ili gubitka kontrole secenja.

Drzati testeru za izolovanu povrsinu, predvidenu za to,

u toku rada, tokom kojeg ploca za secenje koja se obrée
moze da doze u kontakt s kablovima koji su pod naponom,
ili sa strujnim kablom testere. Dodirivanje sa ,kablovima pod
naponom” metalnim delovima elektrouredaja moze dovesti do
strujnog udara operatera..

Za vreme uzduznog seéenja uvek koristiti vodicu za uzduzno
secenje ili vodicu za ivice. To ¢e poboljsati produktvnost se¢enja
i smanji¢e mogucénost ukljestenja ploce za secenej koja se obrce.
Uvek koristiti ploce za secenje odgovarajucih dimenzija
postavljenih otvora. Ploce za secenje koje ne odgovaraju
pric¢vrsnom postolju mogu raditi ekscentri¢no,sto moze dovesti do
gubitka kontrole nad poslom.

Nikada ne koristiti za pri¢vri¢ivanje ploce za secenje
ostecene ili neodgovarajuce podloge ili Srafove. Podloge i
pricvrsni Srafovi za plo¢u za secenje napravljeni su specijalno za
testeru, kako bi omogucili optimalno funkcionisanje i bezbednost
upotrebe.

Testeru drzati évrsto ob rukama, s r

postavljenim tako, da mogu da izdrze snagu zadnjeg
pritiska. Przyjac¢ pozycje ciata z jednej strony pilarki, ale nie
w linii ciecia. Trzanje unazad moze izazvati nagli pokret testere
nazad, ali snagu trzaja unazad moze da kontrolise operater,
ukoliko se pridrzava odgovarajucih mera opreaza.

Kada se ploca za seéenje zaglavi ili kada prekida secenje iz
nekog razloga, poterbno je smanjiti pritisak spojnice i drzati
testeru bez pokreta u materijalu, sve dok se potpuno ne
zaustavi. Strogo je zabranjeno pokusavati izvaditi plo¢u za
sedenje iz materijala koji se sece, kao i vudi testeru nazad,
dok se ploca za secenje krece, jer to moze izazvati tranje
unazad. Ispitati uzroke i preduzeti operacije korigovanja, u cilju
uklanjanja uzroka zaustavljanja ploce za secenje.

U slu¢aju ponovnog zaustavljanja testere u elemntu koji

se obraduje staviti plo¢u za secenje u rez i proveriti da li su
zubi ploce za seéenje blokirani u materijalu. Ukoliko se plo¢a
za secenje zaustavlja, kada se testera ponovo ukljuc¢i moZe doci
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do njenog izabcivanja ili izazvianja trzanja unazad u odnosu na
materijal koji se obraduje.

Duze ploce treba podupreti kako bi se minimalizovao rizik
od zaglavljivanja i trzanja testere unazad. DuZe ploce imaju
tendenciju da se saviju pod uticajem sopstvene teZine. Podupiraci
treba da budu postavljeni ispod ploce sa obe strane, u blizini linije
secenja i u blizini kraja ploce.

. Ne koristiti tupe ili ostecenje ploce za secenje. Ne naostreni
ili neodgovarajuce postavljeni zubi ploce za secenje stvaraju uzan
rez, Sto izaziva prekomerno trosenje, zaglavljivanje ploce za secenje
i trzanje unazad.

Postaviti pravilne stege za dubinu secenja i ugao naginjanja
pre pocetka secenja. Ukoliko se podesavanja testere menjaju u
toku secenja, to moze izazavati ukljestenje ili trzanje unazad.
Posebno obratiti paznju prilikom obavljanja dubokog
secenja u pregradnim zidovima. Ploca za secenje moZe da
presece druge predmete, koji nisu vidljivi sa spoljne strane,
izazivajudi trzanje unazad.

Pre svake upotrebe proveriti donju zastitu, da li je pravilno
navucena. Ne koristiti testeru ukoliko se donja zastita

ne pomera slobodno i zatim odmah zatvara. Nikada ne
pricvrscivati ili ostavljati donju zastitu otvorenom. Ukoliko
se testera slucajno ispusti donja zastita moZe da se savije. Podici
donju zastiti uz pomoc drske za odvlacenje i uveriti se da li se
slobodno krece i ne dodiruje testeru ili druge delove uredaja za
posatvljanje ugla i dubine secenja.

Proveriti funkcionisanje opruge donje zastite. Ukoliko
zastita i opruga nisu u ispravnom stanju, potrebno je
popraviti ih pre upotrebe. Rad donje zastite moZe biti usporen,
Sto je uzrokovano ostec¢enim delovima, lepljivih naslaga ili naslaga
otpadaka.

Dozvoljeno je ru¢no povlacenje donje zastite ali samo
prilikom specijalih se¢enja kao $to su,duboko secenje” i
»slojevito secenje”. Podizati donju zastitu uz pomoc drske
za odvalcenje i kada je ploca za secenje zaglavljena u
materijalu, donja zastita mora biti oslobodena. U s/ucaju
svih ostalih vrsta secenja preporucuje se da donja zastita radi
samostalno.

Uvek posmatrati da li donja zastita sakriva plocu za
secenje prilikom odlaganja testere na radni sto ili podlogu.
Nezasti¢ena ploca za secenje koja se obrée moZe da uzrokuje da
testera odskoci unazad i pritom isece sve sto joj se nade na putu.
Potrebno je obratiti paznju na vreme koje je potrebno da se ploca
za secenje potpuno zaustavi nakon iskljucivanja.

UZROCI POJAVLJIVANJA TRZANJA | NJEGOVO SPRECAVANJE.

Trzanje unazad je naglo podizanje i povlacenje testere u smeru ka
operateru, u liniji secenja, uzrokovano pritisnutom ili nepravilno
postavljenom plo¢om za secenje.

Kada je ploca za secenje testere zakacena ili pritisnuta u pukotini,
ploca za secenje se zaustavlja i motor reaguje naglim pokreom
testere nazad u pravcu ka operateru.

Ukoliko je plo¢a za sefenje deformisana ili lose postavljena
u elementu za secenje, zubi plo¢e za secenje nakon izlaska iz
materijala mogu udariti gornju povrsinu secenog materijala,
izazivajuci podizanje ploce za secenje, a zatim i testere i trzanje
u pravcu operatera.

Trzanje unazad je rezultat nepravilnog koris¢enja testere ili
nepravilnnih procedura ili uslova eksploatacije i moguce je izbeci ga
primenjujudi pravilna sredstva opreza.

Si

gurnosna sredstva

Ne upotrebljavati

deformisane.

Upotrebljavati iskljuc¢ivo ploce za secenje koje preporucuje

proizvodac, a koje ispunjavaju norme EN 847-1.

Ne upotrebljavati ploce za secenje koje nemaju zube sa vrhovima

od legure karbida metala.

Koristiti sredsta za licnu zastitu kao 5to su:

- zastitne slusalice, kako bi se smanjio rizik gubitka sluha;

- zastitu za oci;

- zastitu za disajne puteve, kako bi se smanjio rizik od udisanja
Stetne prasine;

- rukavice za rukovanje sa plo¢ama za secenje ili drugih grubih i
ostrih materijala (ploce za secenje treba je da se drze za otvor,
kada god je to moguce);

Prikljuciti sistem za odvodenje prasine za vreme secenja drva.

plote za secenje koje su ostecenje ili



Bezbedan rad

« Potrebno je odabrati plocu za secenje koja odgovara vrsti
materijala, koji treba da se sece.

Zabranjeno je koristiti testeru za secenje materijala koji nisu od
drveta ili drvetu slicni.

Zabranjeno je koristiti testeru bez zastite ili kada je zastita
blokirana.

Podloga u okolini mesta rada sa masinom mra biti dobro
odrzavana, bez klimavih materijala i isturenih elemenata.
Potrebno je obezbediti adekvatno osvetljenje na mestu rada.
Osoba koja koristi masinu mora biti odgovarajuce $kolovana u
oblasti upotrebe, koris¢enja i rada sa masinom.

Koristiti samo oStre ploce za secenje.

Obratiti paznju na maksimalnu brzinu oznacenu na ploci za
secenje.

Uveriti se da su upotrebljeni delovi u skladu sa preporukama
proizvodaca.

Ukoliko testera poseduje laser, zamena lasera sa drgim tipom istog
nije dozvoljena, a sve popravke treba da obavi servis.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.

Iporedp konstrukcije od same osnove,
posedovanja sigurnosnih mera i dodatnih zastitnih mera, uvek
postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

IZRADA | UPOTREBA

Kruzna testera je elektrouredaj sa izolacijom Il klase. Ona se puni
jednofaznim komutatorskim motorom. Elektrouredaji tog tipa su
u Sirokoj upotrebi za se¢enje drva i materijala sli¢nih drvetu, koji
odgovaraju velic¢ini uredaja. Zabranjeno je koristiti je za se¢enje drva
za ogrev. Pokusaji upotrebe testere za druge vrste poslova, osim onih
koji su opisani, tretirace se kao nepravilna upotreba. Testeru treba
koristiti isklju¢ivo sa odgovarajuéim plo¢ama za secenje, sa zubima
koja su od legure karbida metala. Kruzna testera je projektovana
za lake poslove u usliznim radionicama ili za veliki broj poslova iz
oblasti samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje).
Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove
namene

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dola data numeracija odnosi se na elemente uredaja predstavljenih
na grafi¢kim stranicama dole datog uputstva.
1. Crevni priklju¢ak za odvod prasine

2. Gornja zastita

3. Rucica donje zastite

4. Tockic za blokadu paralelne vodice

5. Postolje testere

6. Ploca za secenje

7. Podloga za prsten

8.  Pricvrsni Sraf ploce za secenje

9. Donja zastita

10. Dugme za blokadu veretena

11. Prednja drska

12. Rucica za blokadu dubine secenja

13. Starter

14. Dugme za blokadu startera

15. Osnovna drska

16. Poklopac za cetke

17. Tockic¢ za blokadu postavljanja postolja
18. Grani¢nik od 45°za secenje pod uglom
19. Grani¢nik od 0°za secenje pod pravim uglom

i berhed
)

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda

OBJASNJENJA KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

UPOZORENJE

MONTIRANJE/SASTAVLIJANJE

INFORMACUA
OPREMA | DODACI
1. Paralelna vodica -1 kom.

2. Imbus klju¢ -1 kom.
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VERTO

PRIPREMA ZA RAD

POSTAVLJANJE DUBINE SECENJA

Dubinu secenja moguce je regulisati u opsegu od 0 do 55 mm.
« Popustiti rucicu za blukadu dubine secenja (12).

« Postaviti zeljenu dubinu secenja (koristeci skalu).

« Zablokirati rucicu za blokadu dubine secenja (12) (slika A).

MONTIRANJE VOPICE ZA PARALELNO SECENJE

Prilikom secenja materijala na uske delove potrebno je koristiti
vodicu za paralelno secenje. Vodica moze biti pricvri¢ena sa desne
ili leve strane elektrouredaja.

Popustiti to¢ki¢ za blokadu paralelne vodice (4).

Staviti grani¢nik paralelne vodice u dva otvora na postolju testere
(5).

Postaviti zeljenu udaljenost (koristeci skalu).

Pri¢vrstiti paralelnu vodicu uz pomo¢ tockica za blokadu paralelne
vodice (4).

Paralelna vodica moze da se koristi takode za sec¢enje pod uglom, u
opsegu od 0° do 45°.

Nikada se ne sme dozvoliti da iza testere koja radi stoji ruka ili
prsti. U slu¢aju da dode do pojave trzaja, testera moze da dode
do ruke $to moze izazvati teske telesne povrede.

OTVARANJE DONJE ZASTITE

Donja zastita (9) ploce za secenje (6) podleze automatskom
pomeranju u meri kontakta sa se¢enim materijalom.

Da bi je ru¢no pomerili potrebno je pomaknuti ru¢icu donje zastite
(3).

UKLANJANJE PRASINE

Kruzna testera poseduje crevni priklju¢ak za odvod prasine (1) koji
omogucava uklanjanje prasine i iverja koje nastaje u toku secenja.

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici testere. Prilikom ukljucivanja testeru treba
drzati obema rukama, posto obrtni momenat motora moze
uzrokovati ne kontrolisani obrt elektrouredaja.

Potrebno je zapamtiti da nakon isklju¢enja testere, njeni
pokretni elementi okrecu se jo$ neko vreme.

Testera poseduje dugme za blokadu startera (14), koje obezbeduje
da se uredaj ne pokrene slucajno.

Ukljuéivanje:

« Pritisnuti dugme za blokadu startera (14) (slika B).

« Pritisnuti dugme startera (13).

Iskljuéivanje:

« Otpustiti pritisak na dugme startera (13)

SECENJE

@- Pre pocetka posla potrebno je obema rukama sigurno drzati

testeru, koristeéi obe drske.

Testera se moze ukljuditi tek tada kada je udaljena od materijala
predvidenog za secenje.

Zabranjeno je pritiskati testeru prekomernom silom, potrebno je
primenjivati umereni pritisak, stalno.

Nakon zavrsetka se¢enja potrebno je pustiti da se ploca za secenje
potpuno zaustavi.

Ukoliko se secenje prekine pre planiranog zavrsetka, prilikom
nastavljanja potrebno je najpre sacekati malo kada se testera
ukljuci, kako bi dostigla svoju maksimalnu brzinu obrtaja, a onda
pazljivo postaviti ploc¢u za se¢enje u rez prese¢enog materijala.
Kada se vlakna materijala (drveta) seku popreko, ponekad vlakna
imaju tendeciju da se podizu ka gore i odvajaju (pomeranje testere
sa malom brzinom minimalizuje pojavljivanje te tendencije).
Uveriti se da li donja zastita svojim pomeranjem dolazi do krajnjeg
mogucdeg polozaja.

Pre pristupanja se¢enju uvek je potrebno uveriti se da li su rucica
za blokadu dubine secenja i tocki¢ za blokadu podesavanja
postolja testere pravilno zavrnuti.

Za rad s testerom potrebno je koristiti iskljucivo ploce za secenje
sa odredenim spoljnim pre¢nikom i pre¢nikom otvora koji se
nalazi na ploci za secenje.

Materijal koji se sece treba da bude potpuno i pravilno nepokretan.
Na $iri deo postolja testere treba stavljati one delove materijala
koji nisu odseceni.



Ukoliko dimenzije materijala nisu velike, materijal je potrebno

pricvrstiti uz pomoc stolarskih stega. Ukoliko postolje testere

ne prelam preko materuala koji se obraduje, vec je podignuta,
ji op t od poj trzanja.

Odgovarajuce pri¢vric¢ivanje materijala koji se sece i
Aévrsto drzanje testere, osiguravaju punu kontrolu rada
elektrouredajem, 3to omogucava izbegavanje opasnosti
povredivanja tela. Zabranjeno je vrstiti probe pridrzavanja
rukom manjih delova materijala.

SECENJE POD UGLOM

« Otpustiti tocki¢ za blokadu postavljanja postolja (17) (slika C).
@- Postaviti postolje testere na zeljeni ugao (od 0° do 45°) koristeci

skalu.

« Pricvrstiti tockic za blokadu postavljanja postolja (17).
Potrebno je zapamtiti da prilikom secenja pod uglom
pojavljuje se veca opasnost od pojave trzaja (veca mogucnost
zaglavljivanja plo¢e za secenje), zbog toga, potrebno je
posebno obratiti paznju da postolje testere celom svojom

povrsinom prilegne uz materijal koji se obraduje. Secenje
obavljati ravnomernim pokretima.

SECENJE PREKO USECANJA U MATERIJAL

Pre pristupanja postavljanju iskljuciti testeru iz struje
@- Postaviti Zeljenu dubinu seenja koja odgovara debljini se¢enog
materijala.
Nagnuti testeru tako da prednja ivica testere bude naslonjena
na materijal predviden za secenje, a marker od 0° za se¢enje pod
pravim uglom treba da stoji na liniji predvidenog secenja.
Nakon postavljanja testere na mesto gde ¢e se vriiti secenje
potrebno je podici donju zastitu (9) uz pomoc rucice donje zastite
(3) (ploca za secenje testere treba da je iznad meterijala).
Pokrenuti elektrouredaj i sacekati da plo¢a za sec¢enje dostigne
punu brzinu obrtaja.
Postepeno spustati testeru uglavljujuc¢i plo¢u za secenje u
materijal (za vreme tog pokreta prednja ivica postolja testere
potrebno je da dodiruje povrsinu materijala).
Kada plo¢a za secenje otpo¢ne da sece treba otpustiti donju
zastitu.
Kada postolje testere celom svojom povrsinom osloni se na
materijal, se¢enje treba nastaviti, povlacedi testeru napred.
Zabranjeno je povlaciti testeru sa plo¢om za seéenje koja se obrce,
kada postoji opasnost od pojave trzanja unazad.
Secenje zavrsiti na nacin suprotan od njegovog odpocinjanja,
obréudi testeru oko linije gde se dodiruje prednja ivica postolja
testere sa materijalom koji se obraduje.
Dozvoliti da se, nakon isklju¢ivanja testere, njena plo¢a za
sefenje potpuno zaustavi, pre nego 3to se elektrouredaj izvadi iz
materijala.
Ukoliko postoji takva potreba, obradu ugla potrebno je izvrstiti
pomocu testere bez seéiva ili ruénom testerom.

SECENJE ILI ODSECANJE VECIH DELOVA MATERIJALA
Za vreme seéenja vecih ploca materuala ili dasaka, potrebno

« U slucaju pojave prekomernog varni¢enja na komutatoru motora
potrebno je prekinuti rad elektrouredaja i odneti ga u servis.

« Za vreme normanlog koris¢enja ploca za secenje posle izvesnog
vreme postaje tupa. Znak otpuljenja ploce jeste prestanak
povecanja pritiska prilikom prevlacenja testere prilikom secenja.
Ukoliko se utvrdi ostecenje ploce sa secenje, potrebno je odmah
je promeniti.

« Ploca za secenje treba uvek da bude ostra.

PROMENA PLOCE ZA SECENJE

» Uz pomoc¢ dobijenog kljuca, odsrafiti pricvrsne srafove ploce za

@ secenje (8) okrecuci u levo.

« Kako bi se izbeglo obrtanje vretena testere, za vreme odvijanja
pri¢vrsnih $rafova ploce za secenje potrebno je blokirati vreteno,
pritiskanjem blokade vretena (10) (slika D).

Demontirati spoljnu podlogu prstena (7).

« Uz pomoc rucice donje zaptite (3) pomeriti donju zastitu (9) tako

da se Sto vise sakrije u gornju zastitu (2) (u tom trenutku treba

proveriti stanje i funkcionisanje opruge donje zastite).

Izbaciti plocu za secenje preko zareza na postolju testere (5).

Postaviti novu plocu za secenje u polozaj u kojem ¢e biti najlakse

postaviti zube ploce za seCenje i na njoj postavljene strelice sa

pravcem koji je prikazan i na donjoj zastiti.

Ubaciti plocu za secenje preko zareza na postolju testere i montirati

je na vreteno, postupajuci suprtono od precesa demontiranja.

Potrebno je obratiti paznju da se ploca za secenje montira sa

zubima postavljenim u pravilan pravac. Pravac obrtanja vretena

elektrouredaja pokazuje strelica na kucistu testere.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke

motora potrebno je odmah zameniti. Uvek se istovremeno menjaju

obe cetke.

« Otvoriti poklopac za ¢etke (16) (slika E).

« lzvaditi iskori¢ene cetke.

« Ukloniti eventualnu pradinu uz pomo¢ kompresovanog vazduha.

« Postaviti nove ugljene cetke (slika F) (¢etke moraju slobodno da
leze u drza¢ima za ¢etke).

« Montirati poklopac za ¢etke (16).

Nakon izvrSene promene ugljenih etki potrebno je pokrenuti

elektrouredaj bez opterecenja i sacekati malo, kako bi se cetke

uklopile sa komutatorom motora. Operaciju promene ugljenih

cetki potrebno je poveriti isklju¢ivo kvalifikovanoj osobi,

koristeéi originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti

proizvodaca.

®

ovlas¢enom servisu firme

Q)

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

je odgovarajuce ih podupreti, u cilju izbeg. j
trzanja ploée za secenje (pojava trzanja), sluéaja zaglavljwanja
ploce za seéenje u rez materijala.
« Podupreti ploc¢u ili dasku blizu mesta preseka.
@- Uveriti se da |i postavke plo¢e za sec¢enje garantuju da nece
doci do ostecenja radnog stola ili podloge za vreme obavljanja
operacije secenja.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanih za instalaciju,
regulaciju, popravku ili upotrebu potrebno je iskljuciti utikac
strujnog kabla iz strujne uticnice.

« Potrebno je voditi racuna o tome da ventilacioni otvori na kucistu
testere uvek budu prohodni, bez ostataka prasine. Takode je
potrebno da i svi regulacioni elementi testere uvek budu cisti.
Ukoliko postoji potreba, onda se ona cisti uz pomoc cetkice.
Najbolje rezultate ¢is¢enja omogucava upotreba kompresovanog
vazduha. Kada se koristi kompresovani vazduh uvek treba imati
naocari protiv prskanja i zastitnu masku. Zabranjeno je distiti
ventilacione otvore stavljajuci u njih ostre predmete kao odvijace
ili tome sli¢no.

Za cis¢enje nije dozvoljeno koristiti benzin, razredivace ili
deterdzente, koji bi mogli ostetiti elemente testere od vestackih
vlakana.

Kruzna testera
Par Vredn
|Napon struje 230V AC
event Frekvencija struje 50 Hz
Nominalna snaga 1200 W
Brzina obrtaja vretena bez opterecenja 5000 min™'
Opseg secenja ukoso 0°-45°
Prec¢nik spoljne ploce za se¢enje 165 mm
Pre¢nik otvora ploce za secenj 20 mm
Maksimalna debljina Pod pravim uglom 55mm
materijala za secenje Ukoso (45°) 34mm
Klasa bezbednosti Il
Masa 3,2 kg
Godina proizvodnje 2021

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 95,8 dB(A) K = 3 dB(A)

Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 106,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, = 5,29 m/s?> K=1,5 m/s?
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ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima
iz kuce, vec ih treba predati u otpadne sirovine u odgovaraju¢im
ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac
proizvoda ili gradska vlast. lIskoris¢eni uredaj -elektri¢ni ili
elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu sredinu. Uredaji
koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje Zivotne
sredine i zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
sa sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex”)
informi3e da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu:
LUputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije,
sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu
pravnoj zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim
pravima i slicnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije,
celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a u pismenoj
formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako
gradansku tako i sudsku.

META®PAXH TOY [TIPQTOTYNOY TQN OAHIIQN
XPHZHX

AIZKOMPIONO
52G682

MPOXOXH: ZEKINONTAY TH XPHXH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY,
O®EIAETE NA AIABAZETE MPOXZEKTIKA TIZ OAHTIEZ XPHZHX KAI NA
TIX AIATHPHXETE QX BOHOHMA.

KANONEX AXQAAEIAZ

KANONEX AZOAANEIAZ KATA THN EPFAZIA ME AIZKOMPIONA
XQPIZ OAHIO AIAXQPIZMOY

MPOZOXH

a. Taxépia oac Oa mpémet va Bpiokovral pakpld andé tnv

EM@AvELQ KOTC KAl Tov §ioKo KomnG. Me To eEAelBepo xépt

oag Kpatate TNV emnpdcOeTn Aafn 1) To GWpHaA TOU KivnTHpaA.

Kpatwvtag to Siokompiovo kai pe ta 500 xépia, HEIWVOUE TOV

kivéuvo owpatikdv BAaBwv.

Mnv Balete Ta xépla oag KATW améd 1o VAMIKO. To mpooTaATEUTIKO

nepiBAnua Sev mpopuAdooel amé Tov MePIOTPEPOHEVO SIOKO KATW

amé to uné eme€epyaaia VAIKO.

c. To emAeypévo BaBog TNG KOMIG MPEMEL VA AVTICTOLXE( GTO
TAYX0¢ Tou UM6 Katepyacia Tepayiov. O 6(0Ko¢ KommG mpémet va
e&épxetat amd tnv GAAN mAeupd Tou U6 Katepyaacia Tepayiov uévo
600 gival To urikog Tou SovTiou.

d. AmayopeUeTal va KPATATE TO VTG KATEPYATia TERAYIo oTa
Xépla gag 1} va To otnpilete emavw oto modi1 oag. O@sidete
VA CTEPEWOETE TO MPOG KATEPYATia TENAYL0 emi a§iomoTng
otaBepng Baong othpiéng. H owoTtr otepéwon Tou mpog
Katepyaoia Tepayiov emTpénel va amo@UYETe TO OQAVWHA TOU
Siokou Korri¢, emkivduvn emagn Ue To oWua fj amwAela eEAEyyou Tou
NAEKTPIKOU Epyaleiou.

e. Kata tnv epyacia, opeilete va Kpatate to Sickompiovo and
TIG £181KA TPOOPI{OPEVEG HOVWTIKEG EMIPAVELEG, EMEISH O
TEPIOTPEPONEVOG Siokog evoéxeTal va €Ozl o€ emagn pe
pevpATOPOpa KAAWSIa 1} To KAAWS10 Tapoxn¢ pEUHATOG
Tou Siokompiovou. H emagr Twv UeTAAIKWY e€apTNUATWY TOU
NAEKTPIKOU Epyaleiou pe pevpatopdpa kahwdia evééxetal va
nmpokaAéoel nAektpomAnéia Tou xelpIoTHj.

f. Xpnowomnoigite ta otnpiyparta fj Toug odnyovuc. H xprion
Toug BeATIWVEL TNV TOIGTNTA TNG KOTTHG KAl UEIWVEL TOV KIVSUVO
oQNVWUATOG Tou SI0KOU KOTTHG.

g. Emtpénetal va eykadiotate Sickoug, n omr tomoBtnong
TWV OTTOiWV AVTICTOIXE( HE TIC SIACTACELC TOU KATAGKEVACTH
Tou Siokompiovou. Ot Siokot Komrig pe akatdAAnAn omn
TomoBétnong evééxetal va mpokaréoouv TNV anwAgia eAéyxou Tou
NAEKTPIKOU Epyaleiou.

h. Amayopsvstal va Xpnoip iTe yi1a tn otepé 1 ToU
Siokou @Bappéva i akatdAAnAa pmouloévia. Ta pmouvAdvia
oxedidotnkav €161kd yia to Siokompiovo yia StacpdAion tng
aptotng Aertoupyiag kar acpalolc xpriong.

L3
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VERTO

i. Zuviotaral va Kpatdate To SicKompiovo yepd, pue Ta Vo cag
XEP1a, WOTE va avtégete evdexopevo avamidnpa tov Tpoxou.
Anayopevetal va BpiokeoTe aTn ypappn KomiG. O@eilete
va Aapavete Oéon amd tn €1 i} and TV aploTepn MAgvpd
Tou Siokompiovou. H avamidnon evééxetat va mpokaréoet
paydaia ektiva&n tou Siokompiovou mpog Ta mow, SHwS o
XElptoTric Suvartat va eAéyxel Tn SUvaun TG avtioTpoPng Kpouong
uré TNV MPOUMGBECN THENONG TWV MTPOCTATEVTIKWV HETPWV.

€ MEPIMTWON GYNVWPATOC TOU S KomAg n & 11

TN¢ Aertovpyiag, o@eileTe va XaAapwoeTe To KopPio

EKKIVNONE KAl va KPATATE TO §I0KOTPiOVo aKivnTo péca 6To

UAIKO £w¢ TNV MAR PN aKivnTomoinar Tov. Amayopevetatl va

EMYEIPEITE VA aPaIpECETE TO §ioKo amd To UG Katepyagia

TEPAX1I0 1) va EAKETE TO SICKOTIPiOVO TTPOG TA oW, EMEISH

0 TIEPICTPEPOHUEVOG SiOKOC KOTIG EVEEXETAL VO IPOKAAEDEL

TNV avtioTtpon Kpovon. KabopioTe To aiTio Tou oeNVWHATOS

Tou Siokou Kormi¢ kat AdBete ta katdAnAa SiopOwrtikd pétpa.

k. Katd tnv emavekKivnon Tov $10KoTpiovou 1mou e10XWPNoE
GTO UG KaTEpyagia TERA)10, TOMoBeTHOTE TO SiogKo KOG
GTNV EYKOTTI) KEVTPIKA Kat BeBaiwBeite 6T1 Ta SovTia
Tou Siokou Sev éXouv epTTAAKE EVTOG TOU UAIKOU. S¢
TEPIMTWON EUMAOKI}S TOU SioKOU KOG, TO SloKompiovo, Katd TNV
emavekkivnorj Tou, evééxetatl va avannSrioet fj va mpokaAéoel Tnv
avtiotpopn kpolon.

I. ZtaBepomotjote Ta peydha Koppdtia EUAov yia va
£AAXIOTOMOOETE TOV Kivduvo avamidnong. Ot peydAec
§uAémakeg Teivouv va Auyioouv umé tnv emidpaon tou Bapous
ToUG. TomoBeTroTe Ti¢ BA0EIS OTHPIENG KATW Ao TiG EUAGTTAAKEG O€
Suo onueia: Kovtd oTn ypauur] Komrig Kai Kovtd otnv dkpn Toug.

m. ATayopeVETAL VA XPN G} iTE TOUG CTOPWHE cn
Xahaopévoug Siokoug komn¢. Ot pBapuévor Siokot Komrg
Snutoupyolv oTevh eykorrj mou mpokaAei umepBoAikn Toifr,
aMoiwon tou Siokou Korrig kat avamidnua.

n. ZEKIVWVTAG TNV Epyacia, ac@aliote Kald tn puOuion
Tou BaBoug TnG yKomi¢ Kat Tn ywvia KAiong. Edv, katd
Aettoupyia tou Siokompiovou, ot puBuioeic aldaéouy, evééxetal va
mpokANBel oprivwua tou Siokou Kat «avamidnua.

0. O@eileTe va €£i0A0TE AKPWE MPOGEKTIKOI KATA TNV KOTH TWV
E0WTEPIKWV Srtaxwpitop@v. O §iokog Kommr¢ evoéxeTal va KOYel
Tuxala avTIKEEVa (EKTGG TESioU opaTdTNTAG TOU XEIPIOTH Kal
EUPLOKOpEVA OTNV MIOW MAEUPA TwV SlaxwPIoUWVY), TPOKAAWVTAG
NV avtiotpogn Kpouon.

p. Mpotov EekiviioeTe TNV Epyacia, eEAEYETE TN CWOTH
GUYKPATNON TOU KATW TPOOTATEVUTIKOU TEPIBARpaToq.
AmayopeUETal Va XPNOI itet0 8 piovo, eav gv
mapatnpeitai n eAevOepn petakivnon tov mepiPAjpaTog
i av §&v KAgivel auTopata. ATTAYOPEVETAL VO OTEPEWVETE
TO MPOCTATEVTIKO MEPIBANHA 1} VO TO AQRVETE OTNV
avolkTh 0£an. Se mepintwon mtwong tou Siokompiovou, To
KATw mpooTateuTikG mepiBAnua evééxetal va ardoiwBei. Opeiete
va avupwoete To mepiBAnua pe To HoxAd kat va Befaiwbeite
Ot petakiveital eEAevBepa, Sev akouumd to Sioko Komh¢ fi Ao
e€aptnua tou epyaleiov umé kGOe emAexOeioa ywvia Kat e KAOe
Tiprj Tou Ba6Boug TG KomAg.

q. EAéy&te Tn Aertoupyia Tou eEAatnpiou Tou KATW

mpooTateuTikoU mepIBAfjpatog. Eav o mepifAnpa Kat To

£Aatriplo Sev AerToupyouv owoTd, oEileTe va EMAVCETE

TNV €V A6yw Suohettoupyia mptv amé TV EMGHEVN Xprion

Tou SioKkompiovou. H AsiToupyia Tou KATw MPOOTATEVTIKOU

nepiBAripatog pmopei va empPpaduvOei and pBapuéva e€aptripara,

oUOOWPELON TpIoVISIWY Kat oK6VN.

H X€1poKivnTn HETATOMIGN TOU MPOGTATEVTIKOU

mePIBARHATOC EMTPEMETAL HOVO OTAV EKTEAEITAL EISIKA KO,

6mwg n «oe Bao¢ Téuvouasar Kat n «oOVOETN KOom». I’ auth

TNV MEPIMTWON OPEINETE VA AVUPWOETE TO KATW TEPIBANpa

HE To poxXA6 Kai, Katémv Sigioduaong Touv Siokou KOG To

UAIKO, va To a@noeTe. Katd ta Aotrd €i6n Komrjg, ouviotdtal To

katw mepiBAnua va Asitoupyei avtopara.

s. Mpotov BeToeTE TO § pi GTOV MAYKo gpyaciag
) 070 MATwHa, EAEYETE £AV TO KATW MEPIBANHA KAAUTITEL
70 8ioKo KOTNG. O aKAAUTTTOG TEPIOTPEPSUEVOG SIOKOG KOTTHG
Ba mpokaléoel Tn petakivnon tou Stokompiovou mpog Ta mow,
katd v omoia to epyaleio Oa mpokaAéoel (nuiég, k6Bovtag o,Ti
Bpioketai otn Stadpopr) Touv. AdBete uméyn oag Tov anaitolUEvo
Xpovo yia tnv mAripn akivntomoinon tou SioKou Komi¢ Katomy
amevepyomoinong Tou Siokompiovou.

r.




VERTO

ANTIZTPO®H KPO'YZH: TA AITIA KAl TPO®YAAKTIKA METPA

« H avamménon eivatl n paydaia ektivagn tou Siokompiovou mpog

TO XEIPIOTH, KATA PAKOG TNG YPOUMNAG TNG EYKOTIAG, AMOTEAEOUA

gumAokng 1 AavBaouévng katevBuvong Tou §iokou KOTAG.

Edv o Siokog Komig SeopeuTei i opnvwBei, Ba akivntomoinBei, kat

n avtiépaon Ttou Kivntipa Ba emeépet paydaia avanmidnon touv

SloKoTpiovou TTPOG Ta TOW, TTPOE TO XEIPIOTH.

Eav o &iokog komig Sev TomoBetribnke owotd OTO TPOG

Katepyaocia Tepdylo, ta Sévtia mou e&€pxovtal amd To UNIKO

£vExETal Va KTUTTOOULV TNV dvw EM@PAVEIA TOU UTIO KATEPYATia

Tepayiov TPOKAAWVTAG TNV avamidnan Tou SIoKoTpiovou — TNV

avTioTPo@n KPOUON TIPOG TO XEIPIOTH.

H avamiénon tou tpoxou eival To amotéecpa ¢ AavBacpévng

Aettovpyia¢ 1 TWV  aKATAMnAwv  ouvBnkwv  xpriong  Tou

Siokompiovou, T0o omoio Suvatal va amo@euxBei pe Ta eldika

TIPOPUAGKTIKA HETPA.

Mpocoxn

Mnv epyaleote pe KATEOTPAUEVOUG 1) aANOIwHEVOUG SioKOuG

KOTING.

Xpnotgoroteite  Toug Siokoug TOUL  ouvioToOvTal amd  Tov

KOTAOKEVAOTH KAl  avTamokpivovtal OTI OMaITRoEl; NG

npodiaypa@ng EN 847-1.

Anayopeletal va epydleote pe Toug Siokoug Xwpic Aemideg

kapPidiov.

Xpnolpomoleite péoa atopIKAG mpooTaciag:

- MPOCTATEUTIKEG WTOAOTIISEG TIPOG ATTOPUYT| ATIWAELAG AKONG,

- MPOCTATEUTIKA YUANIA yia TTPOOTACIA TwWV 0PBaAp®Y,

— lMPOCTATEVTIKO QVEMVELOTIKO CUOTNHA yla pEiwon emidpaong
e BAaBepric okdvng,

- Favtia epyaciag yia epyacia He Toug SioKouG KOTTAG Kat atxpunpd
UNIKA (Kpatdate Toug Siokoug amod tnv omn €dv ivatl Suvatov).

SJUVEEETE TNV avappoOPnon OKOVNG KATA TNV Komh EUAEiac.

Ac@ali¢ epyacia

Em\éyete 10 Sioko KOG avaloya pe To €ido¢ Tou mpPog Komn

UAIKOU.

To mpldvt mpoopiletal yia v Komn EUAEiag Kat TwvV LAIKWY TTou

avtikabiotolv VN0, n epyacia &e pe GAAa UNIKA amayopeveTal.

Amayopeletal va epydleote pe Tto Slokompiovo Xwpi¢ TO

TPOOTATEVTIKO TIEPIBANMA 1} KATA TNV EUTAOKT TOU.

Awatnpeite To mdtwpa oto nedio epyaciag og kabapn katdotaon,

XWPIG TEPITTA UNIKE, pviia KA.

Alao@alioTe TOV KATAAANAO PWTICUO TOU PEPOUG EPYATIa.

O xelploti¢ o@eidel va yvwpilel TIC amalthoelc xpriong Kat

Siatripnong tou epyaleiou.

XpNOIHOTIOLEITE aXpNPOUG §iOKOUG KOTTAG.

Tnpeite TN péYIOTN avaypa@opevn Taxutnta endvw oto Sioko

KOTIAG.

BePaiwBeite 0TI Ta €V XPiOEL OTOIXE(D GUYKPATNONG AVTIGTOLXOUV

OTIG CUCTACEIG TOU KATAOKEVAOTH.

Edv 1o Siokompiovo gival epodiacpévo pe Tov kKatadeiktn Aélep,

N avTIKaTaoTaor Tou pe Tov Katadeiktn dAhou TUMou TOTOU

amayopEVETAL AUOTNPAQ, KAl N EMOKEUN TOU TPETel va avatiBetat

O€ £PYACTHPLO TEXVIKNG UTTOOTAPIENG.

MPOZOXH! To gpyaleio éxe1 oxediactei yia ™ Asitoupyia o
KA£10TOUG XWPOUG.

Mapd v ac@al Katackevny tou gpyaleiov, ta AngOiévra
pétpa ac@algiag Kat TN Xpron Twv HEcwV PoocTaAsiag, MAVTOTE
undapxetl Kamoiov Babpov eAAoxsUwvV Kivéuvog TPAUMHATICHOU
Katd tnVv £pyacia.

KATAZKEYH KAl XPHZH

To Siokompiovo gival epyaleio XEPOC HE povwTrpa TUTou 2. Q¢
HETAdATNG Kivnong XpnolpomolBnke o HOVOQAGIKOG KivNTAPAG
HeTaMaénc. O e€omMiopdg Tou mapdvTog TUTOU TpoopileTal yla Komr
EUAEiag Kal TwV VMKWV TTOU TNV avTikaBlotoly, avtamokpvoOpHevwy
0TI S100TACEI TOU €pyaleiou. ATTAYOPEVETAL VA XPNOIHUOTOLEITE
T0 SloKkompiovo yla Komr Kauoo&ulwv. Ot mpoomdBeleq xpriong
TOU €pPYOAEiOU yla OKOTIOUG HN CUVICTWHEVOUG OTIC TIAPOUOEC
odnyieg ekhapBdavovtal we xprion Tou epyaleiov mépav Tou GKOToU
KATAOKELNG TOU. To S10KOTIPIOVO TIPETEL VA AEITOUPYEL ATTOKAEIOTIKA
He Toug Siokoug kom¢ pe Aemideg kapPidiov mou mpoopilovtal yia
Aettoupyia pe to mapodv diokompiovo. To Siokompiovo mpoopiletat
Yl EKTENEON ENAPPIWV EPYACIWV OE €PYAOTHpPLa, KABWE Kal yla
EPACITEXVEC.
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AmayopeVeTal va XpnOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO epyaleio mépav
TOU GKOTIOU KATACGKEVI G TOU.

MEPITPA®H ITIZ EIKONEZ

H xpnowpomolovpevn otnv mapakdtw Aiota api®unon, agopd
g€aptipata Tou epyaleiou, Ta omoia mapoucidlovtal ot oeNibeq
UE EIKOVEC.

1.  Ztopio owArjva amoBoAng okovng

2. Avw TPOCTATEVTIKO TiEPIRANpA

3. MoxAOG TOU KATW TTPOCTATEVTIKOU TTEPIBARHATOG
4.  Koxhiag ouykpdtnong tou odnyou mapaAMiAwy
5. Ztipiypa tou Siokompiovou

6. Aiokog KOTAG

7.  Tapdkukhog

8.  Koxhiag ouykpdtnong tou Siokou

9. Kdatw mpooTtateuTiko mepiBAnua

10. Ac@AAion TG aTPAKTOU

11. EmmpooBetn xeipohaPr

12. Mox\oG ao@dahiong tng pubuiong Paboug Komig
13. Koppio ekkivnong

14. Ac@dhion Tou Koppiou ekkivnong

15. Kopla xetpohapn

16. Kamaki tn¢ rktpag avbpaka

17. KoxAiag ouyKpdTnong Tou oTnpiypatog

18. XZnpueio 45%yla komn umo ywvia

19. Znueio 0°yia KatakdpuPn Komn

* H gupAavion tou NAEKTPIKOU EPYAAEIOU TTOU ATOKTHOATE HIMOPE( va €XEL HIKPEC
Slagopég amod autd NG EIKOVAG.

EPMHNEIA ZYMBOAQN

MPO>OXH

MPOXOXH - KINAYNOX!!

AN
®

YYNAPMOAOTHZH/XYNTONIXMOX

MNAHPOOOPIEZ

EZAPTHMATA KAI EMINAEON ANTAAANAKTIKA
1. 08nyog mapaAAnAwv -1 Tep.
2. E&aywvo kAeldi -1 Tep.

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

PYOMIZH BAGOYZ KOMHZ

To BaBog komr¢ pubpiletal evtdg TG KAipakag 0 — 55 mm.

XaAapwoTe 1o poxAd aopaiiong TG puBbpiong Baoug kommg (12).

« EmMé€te TO €mBupntd PBdBog Komn¢ (xpnolpomolwvTag TNV

KANpaka).
« EumAé€te to poxAo ac@dhiong tng pubuiong Baboug kommg (12)
(e1k. A).

ZYNAPMOAOTHZIH TOY OAHIOY MAPAAAHAQN

Katd tnv komf Tou UMKOU Of OTEVA TEMAXIA, OuvioTdTal va

xpnotpornolgite Tov 0dnyd mapaliiwv. MMopeite va OTEPEWVETE

Tov 0dnyd amd TN Se€1d 1 TNV aploTePr] MAEUPA TOU NAEKTPIKOU

epyaAeiou.

XaAapwoTe Tov KoxAia cuykpdTnong tou odnyol mapaAAfiwy (4).

Elodyete Tov 08nyd oTig Suo omég 0To OTPIyHa Tou Siokompiovou

(5).

EmAé€te v embBupnty amootaon

KAN{paka).

TUYKPATAOTE TOV 08NY6 MapaiAwy pe Tov KoxAia (4).

Mmopeite emiong va Xpnolpomole{te Tov 0dnyd Katd TNV Komr umo

ywvia o€ KAipaka amé 0° éwg 45°.

Anavopsusml va tomoBeteite Ta Xépla miow amé to v Asitovpyia
. Av TmpokUY avamidnpa, To Sickompiovo

av&sxeml va mMEoEL EMAVW GTOo XEPL Kal va MpoKahéosl coPapéc

owpatikég BAGPec.

METAKINHZH TOY KATQ MPOXTATEYTIKOY MEPIBAHMATOZXZ

To KATW TPOCTATEUTIKO TePIBANpa (9) Tou Siokou Komng (6)
AMOCUPETAl AUTOMATA KATA TNV EMAPI HE TO UTTO KOTIF) TEUAXIO.

Ma va amooVPETE TO MPOOTATEVTIKO TEPIBANpA Sla XEIPOC, 0QeiNeTE
VO XPNOIHOTIOIOETE TO HOXAO TOU TIPOCTATEUTIKOU TIEPIBAAMATOC
(3).

(xpnoomolwvtag TNV




AQAIPEZH ZKONHZ

To Siokompiovo gival e@odlacpévo pe To 0TOpIo owhnva (1) yia
amofolr] TG OKOVNG Kal TwV pvVISIWY Tou SnuioupyoldvTal Katd Ty
KOTT.

EPrAZIA/ZYNTONIEMOX

ENEPFONOIHZH/ANENEPTOMOIHZH
H tdon tou SiktVoU Mapox¢ PEVHATOC MPETTEL VA AVTICTOLXEI TNV
avaypa@opevn Taon 6to mMAakidio otolxeiwv Tov Siokompiovou.

Py ta¢tod pioOVO, GUVIGTATAL VA TO KPATATE PE TA
Suo xépla, KaBWE N POTH TEPIOTPOPIC EVOEXETAL VA TIPOKAAECEL
aveEEAEYKTN GTPOPI) TOU NAEKTPIKOU Epyaleiov.

O@eilete va punv fexvate 0TI KATOMIV Amevepyomoinong Tou
Siokompiovou, Ta Kivntd Tou efaptipata ouveyilouv va
TIEPIGTPEPOVTAL YIA KATIO0 XPOVIKO Stdotnpa.

To Siokompiovo gival epodlacpuévo e TNV ac@alion Tou KouBiou

@ ekkivnong (14) mou amoTpémel TV Tuxaia ekkivnon.

Evepyomoinon:

« Méote 10 KopPio TNG acPdaAiong (14) kat KPATHOTE (£IK. B).
« Miéote 10 KopPio ekkivnong (13).

Anevepyomoinon:

« EAeuBepwote To KopPio ekkivnong (13).

KOMH
* ZEKIVWVTAG TNV £PYAOIA, OPEINETE VA KPATATE TO SIOKOTIPIOVO ME
Ta dvo oag xépla, amd Tic Suo xelpohaféq.
Emtpénetal va evepyomoloete 1o Slokompiovo povo edv Sev
£PXETAL OE EMAPN HE TO TTPOC KOTIH) UAIKO.
H epyacia pe 1o Siokompiovo dev amattel pEyAAn ackoUpevn
miieon oTo gpyaleio, opeileTe € va HETAKIVEITE TO SloKompiovo
OUOIOHOPPA, XWPIC ONUAVTIKA TTiEDT.
Katomv ohokApwong TNG Epyaciag, avapéVveTe TNV aklvnTtomoinon
Tou Siokou.
Av S1aKOYETE TNV KOTIH, Ba TTPETTEL VIO VA CUVEXIOETE TIG EPYATIES
0aG VA TIEPIPEVETE £WG OTOU 0 SiOKOG va apxioEl va IEPIOTPEPETEAL
HE TARPN TaxVTNTA KAl KATOTIV Va TOV TOTTOBETHOETE TPOOEKTIKA
TTAVW OTNV EYKOTIH.
Katd tnv kaBetn komm ot ivec Tou UAkoU (EuAeiag) Teivouv va
avaonkwvovtal kal va okiovtat (n apyn kivnon tou Tpoxol
TEPLOPICEL TO £V AOYW QPAIVOUEVO).
BeBalwBeite 611 TO MpooTateutikd mepiBAnpa Bpioketal otnv
Katwtatn B€on Tou.
ZeKIVWVTAC TNV gpyacia, Befaiwbeite 6Tt 0 HOXAOC ac@aAiong
™m¢ pubuong BdBoug komh¢ Kat o KoxAiag OouykpdTnong Tou
oTNPIYHATOG TOU SI0KOTTP{oVOU £XOUV UTTOOTE( TN CWOTH GUOEIEN.
Xpnotpomoleite §{okouG UE CWOTEC OTIEC TOTTOBETNONG, N ECWTEPIKN
Kal N €EWTEPIKN SIAUETPOC TWV OTIOIWV Eival TTPOOPIOHEVEC yIa TV
epyacia pe to mapov Siokomnpiovo.
To UNIKO TTpETeL va eival KaAd otabepomotnpévo.
TomoBeteite T0 PapSU HEPOG TOU OTNPIYHATOC ETT{ TOU HEPOUE TOU
VAIKOU TTou SV u@ioTatal Kom.
av 1o péyeBog Tou UAIKoU Sev eival peyalo, ogeilete va to
ouykpatiioete o {uloupyik péyyevn. Eav to otrplypa tou
Siokompiovou Sev petakiveital emi Tov N6 Katepyacia VAIKoU
ala JKWVETAL, UMAPXEL Kivd ¢ avamnénparog.
H a&iémotn ouvykpdtnon Ttov UmMé Komi Tepaxiov kat n
A KatevBuvon tou gpyaleiov pe ta dvo xépia, Stacpalilovv Tov
TARPN €AeyXo NG Asitoupyiag Tou NAeKTpiKoU epyaleiov Kat
neplopilovv Tov Kivéuvo tpavpatiopol. Mnv emiyeipeite va
KPATIHOETE KOPPATIA UALIKOU HE Ta XEPLa Gag.

KOMH YMNO FQNIA

« XahapwaoTe Tov koxAia ouyKpatnong Tou otnpiypatog (17) (eik. C).
@ « PuBpiote To oTApIyHa Tou Siokompiovou uTéd TNV emMBUUNTA Ywvia

(amo 0° éwg 45°), XPNOIHOTTOIWVTAG TNV KAipaKa.

« S@i€te TOV KOXAia CUYKPATNONG TOL OTNPiypatog (17).
Oa mpémel va AaBeTe uMoYn cag 6TL KATd Katd Tnv Aootépunon
o Kivéuvo¢ avamndniparog av§avetat. N’ auté tov Aéyo eivat
ONMAVTIKSO N BAon va akoupurrd mMAjpwe 6To UAIKG. H Kot ipémet
va A&l xwpa pe amarég KIVAOELG.

KOMH ME AIEIZAYZH ZTO YNO KOMH TEMAXIO

Mpwv amé t™ pUBHION, é0te 10 &

Siktuo mapoxng pevpaTog.

« EmAé€te To emBuUPNTO BABOC TNG KOTIHG avAloya HE TO TTAX0G TOU
TIPOG Katepyacoia Tepayiou.

ané To
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VERTO

AWOTE KAiOn 0TO SIOKOTIPIOVO HE TETOLO TPOTIO, WOTE N MPOGBia
aKkun Tou va otnpiletal mMi TOU TPOG KATEPYasia Tepayiov, kat To
onueio 0° koG LTTO TNV 0PBN Ywvia va BPICKETAL KATA HAKOG TNG
emBOUUNTAG YPAUMAG TNG KOTTAG.

Katomv tomoBétnong tou Siokompiovou otnv embupntr Béon,
aVUPWOTE TO KATW TPOCTATEUTIKO TEPIBANpa (9) pE TO HOXAO
(3) (o Siokog komn¢ gival avupwpévog emdvw amd To TPOG KoTr
TEUAX10).

Evepyomoliote 1o Siokompiovo Kal a@ioTte To Sioko Komig va
QATOKTAOEL TN PEYIOTN CUXVOTNTA TIEPIOTPOPNG.

BaBpiaia HeTaKIvEiTE TO SIOKOTPIOVO TTPOG TA KATW, EICXWPWVTAG
OTO UNKO (KT TNV EKTENEON QUTAG TNG Kivnong, n mpoéabia akun
TOU OTNPIYHATOG TOU SICKOTIPIOVOU TIPETIEL VA €PXETAL OF ETTAPY| HE
TNV EMPAVELQ TOU UTTO KOTIH TEHAXIOU).

E@ooov o &iokog &ekivioel TV Komr, €AEUBEPWOTE TO KATW
nepiBAnpa.

« Otav 10 OTHAPIYpa TOU GIOKOTIPIOVOU AKOUMTACEL MANPWS TO
UTIO KOTIH TERAXIO HE OAN TNV EMPAVELD TOU, OUVEXIOTE TNV KOTIH
KATELOUVOVTAC TO SIOKOTIPIOVO TIPOG TA PTTPOC.

Mnv Kiveital Tov Tpoxd mpog ta miow 6tav o §iokog KOG KOPEL
ylati uTTAPXEL KIVOUVOG «<KAWTOHATOGY.

ONOKANPWOTE TNV KOTIH UE EKTENECN TWV EVEPYEIWV OF aVTIBETN
amé TNV eKKivnon TG epyaciag oelpd, oTPEPOVTAG TO SIOKOTPioVo
YOpw amd Tn ypappr €MAQAG TOU OTNPiyHaTOG WE TO UTMO
Katepyacia Tepdylo.

Katoémiv amevepyomoinong Tou SI0KOTP{OVOU, QVAMEVETE PEXPIG
6tou o Siokog Komig va akwvntomoinBei MAPWE Kal, Katomy,
a@atp£oTe To 8{oKO KOTNG amd TO KATEPYATHEVO TEPAXLO.
Eav eivat amapaitnto va  enefepyaoteite  TIg
XPNOIHOTIOINOTE TN G€ya 1y TO TTPLOVIL XEIPOG.

KOMH - AOAIPEZH MEFTAAQN KOMMATIQN YAIKOY
‘Otav KOBeTe paydla TEpA)Ia UAIKOU, GTABEPOTOINOTE Ta yia va
amo@UyeTe KOANfpata i 181jHaTa Tou TpoXOoU

« 3TaBEPOTTOINOTE TO UMKO KOVTA GTO GNUEIO KOTTAG.

« BePawwbeite 611 0 TPOMOG GuUYKpATnOoNng Tou Siokou Sev Ba
TPOKAAETEL {NWIA TOU TTAYKOU EPYATiag KATA TNV KOTN.

ZYNTHPHZXH KAl AIATHPHZH

ZeKIVWVTAG omoleadimote SpactnpldétnTeg mMou  agopolv

pHOAGYNGN, pUBHION, & N | ouvtpnon, opsilets va
APAIPECETE TOV PEVHATOARTITN TOU KaAwdiov mapoxr¢ pevparog
and Tov pevpatodotn.

o MPoCéxETE 01 OTIEC EEAEPIOUOU OTO CWHA TOU SIGKOTIP{OVOU VA Unv
gival ppaypéveg pe okdvn. Oha ta e€aptripata Tou Siokompiovou
Ta omoia mpoopilovtal yla puBuion mpémel va eival kabapd.
Eav anaiteital, kabapiote ta pe mvéNo. O MO ATTOTEAECHATIKOG
kaBaplopog eival o kabaplopodg pe memeopévo aépa. ‘Otav
XPNOIUOTIOIE(TE TIEMECHEVO Q€Pa, OQEINETE va XPNOIHUOTIOIEITE
TIPOCTATEVUTIKA yuahld Kat pdoka. Amayopevetal va kabapilete
TIG OTTEC £€0EPIOUOU PE ALXUNPA aVTIKEIMEVQ, TIY. KaToaBiSt KA.

« ATayopeVETal va Xpnoldomoleite yia tov Kabaplopd Bevdivn,
SloluTIK | amoppumavTik oucia, emeldr)  evdéxetal va
npokaléoouv pBopd ota MAacTIKd e€apTripata Tou Siokompiovou.

« Xe mepintwon vmepBoAikol omvOnplopoy, opeileTe va SlakOPeTE
™V AelToupyia Kat va aneuBuvBeite 6To EISIKEVUEVO GUVEPYEIO.

« Katd tnv Kavovikr Xpron, He TV Tapodo Tou Xpovou emépyeTal n
OTOUWON TWV SOVTIWY TOU 8iCKOU KOTIAG. Z€ AUTH TNV TEPIMTWOoN
TIPETEL VA AUENOETE TNV AOKOUPEVN TTiEDN 0TO €pyaleio katd Tnv
komn. Xe mepintwon {nuIac Tou SioKou KOTIAG, OQEINETE va ToV
AVTIKATAOTAOETE AUECWC.

« O diokog KoTi¢ MPETEL va ival TAVTOTE atxpnPog.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY KOMHZ

Me 1o KkAeldi mou cupmepAapBdvetal oTo oeT Tou Slokompiovou
EeP1dwoTe Tov KoxAia ouykpdatnong Tou Siokou (8).

Ma va amotpéPete TNV TEPIOTPOPH TNG ATPAKTOU KATA TO
EeBidwpa Tou KoxAia, otabepomolote Tov pe To KouBio (10) evw
EePidwvete o madipadt (eik. D).

AQaIpEoTe TOV EEWTEPIKO MAPAKUKAO (7).

Me 10 HOXAO TOU KATW TPOOTATEUTIKOU TEPIBAApaTOC (3)
HETATOTIOTE TO TPOOTATEUTIKO TePIBANUa (9) katd TéTOlO
TPOTO, WOTE VA EICXWPNOEL KATA TO HEYIOTO OTO dvw TEPIBANpaA
(2) (trautdxpova eAéyETte TNV Katdotaon kal Tn A£ltoupyia Tou
eAatnpiou Tou KATW MEPIBARUATOC).

AmooUpeTe Tov @Oapuévo Sioko Sla pécou Tou 0TeEVOU avoiypatog
GTO OTHPLypHa Tou Siokompiovou (5).

YWwVigg,




VERTO

STEPEWOTE TOV Kalvouplo Sioko oe Tétola Béon, otnv omoia n
katevBuvon Twv Sovtiwv Tou Siokou komm¢ Ba avtioTolxel oTo
BéNog Tou KATW TEPIBAARMATOG.

Elodyete Tov Kavouplo §ioko Sia HEow TOU GTEVOU AVOiyHaTog 0To
OTAPIYHA TOU SIOKOTIPIOVOU Kal OTEPEWOTE TOV EMT{ TNG ATPAKTOU,
EKTENDVTAG TIG EVEPYELEG HE avTiBeTN amd TV amocuvappoAdynon
oslpa.

Mpooé&te WoTe Ta §6vVTIa TOU §iCKOU KOG va £X0UV TN CWOTH
KkatevBuvon. H KatevBuvon TNG MEPIGTPOPHG TNG ATPAKTOU
katadeikvoetal pe to BEAog 0T0 GWHaA Tou Stokompiovou.

ANTIKATAZTAZH WHKTPQN ANOPAKA

DBappéveg PAKTPES AVOPAKA TOU KIVITHPA (UAKOUG MIKPOTEPOU amio
@5 XIA\l0OTA), YAKTPEG e Kapévn em@avela fj ydapoipata mpémel va

avtikataotabouv apeca. OPeileTe va AVTIKATAOTHOETE Kal TIg SU0

YNKTPEG TAUTOXPOVWG.

« ZeBI6WOTE T KATTAKIA TWV YNKTPWV dvBpaka (16) (€1K. E).

o AQaIPEDTE TIG POAPUEVES PHKTPEG.

« AQaIpEOTE TN OKOVN AvOPaKa LE TIETIECUEVO AEPQ.

« Elodyete TIg Kawvoupleg Yrktpeg avBpaka (k. F) (o1 YrKTpeg

TIPETEL VA HETAKIVOUVTAL ENEVBEPA OTOUG TTPOTAPHOYEIG PNKTPWV).
« STEPEWOTE TA KATIAKIA TWV YNKTPWV (16).

MeTd amé TNV avTiKataotacn Twv PnkTpwv avlpaka, o@eilete
va a@RioETE TO AElAVTHPA Va AEITOUPYNOEL XWPiG @opTio yia
P PHOYH TwV A£ITOUPY £§apTNHATWY TWV YPNKTPWV
oTOoV HETAAAGKTN TOU KivnThpa. AvaBétete TV avtikatdotaon
TWV PnKTpWV Aavlpaka amoKAEICTIKA OTOV appodio £181KO.
XpPnOIHOTIOLIEITE HOVO TA AUOEVTIKA AVTAANAKTIKA.

‘ONe¢ ot Suohertoupyieq  mpémet  va  emokevalovtal  O€
£§0UOI060TNHEVO  EPYAOTAPIO  TEXVIKAG  UTOOTAPIENG  TOU

KOTOOKEVAOTH.
TEXNIKEX [TAPAMETPOI
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
Awokorpiovo
Tdon tpogodoaiag 230V AC
TuxvOTNTA TOU TTAPEXOUEVOU PEUIATOC 50 Hz
OvopaoTiK 1oxU¢ 1200 W
Ap1BUOC TIEQICTPOPWY XWPIC PopTio 5000 min!
H ywvia khiong puBpicetal vtdg 0°-45°
E€wtepikn Siapetpog Tou Siokou KOt 165 mm
ALQPETPOG TNG OTTHG TOTTOBETNONG TOU SioKOU KOTIAG 20 mm
e pa6 3 lowa 55 mm
£y10T0 BABOC Ko
Y ¢ ne KexAipévn (45°) 34 mm

TUmog mpootaciag 2
Bdpog 3,2 kg
'ETog KATAoKEU G 2021

NAHPOO®OPIEZ A EMINEAO ©OPYBOY

Enime6o akouoTikig mieonc: Lp, = 95,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Eminedo akouoTIKAG 1oXVOG: Lw, =106,8 dB(A) K= 3 dB(A)
ZTAOUIoPEVN TIPA TNG EMTAXVVONG TNG TAAMIKAG Kivnong:
a, =529 m/s’K=1,5m/s?

MPOXTAZIA NMNEPIBAAAONTOX

Ot NAeKTPIKEG OUOKEVEG Sev TIpEMel va amoppimtovtal pali pe
Ta OIKIaKA amoppippata, aAd va mapadidovtal oto ediKd
TUARA avakUKAwonNG. Tig TAr yla to Bépa 0 nG
HMOpE( va 0ag TIG TTAPEXEL O TTIWANTIG TOU TIPOIGVTOG 1} Ot TOTTKEG
apXEC. HAEKTPOVIKOC Kal NAEKTPIKOG €EOMAIOHOC, TO XPOVIKO
mepIBWPIo Aertoupyiag Tou omoiou £Ange, TEPIEXEL ETIKIVOUVEG
yia 1o mepiBarov oucieq. E§omhiopog, o omoiog Sev £xel umooTel
avakuKAwon, anoTehei evEeXOUEVO KivEUVO yia To TiEpIBANAOV Kat
NV uyeia Tou avBpwou.

* AMlatnPoUpE TO SIKaiwpa El0aYWYHG aANaY®V.

Hetaipeia, TOPEX Spotka zograniczong odpowiedzialnoscia”Spotka komandytowa,
n omnoia e8pevel 6N BapooPia otn SievBuvon: Pograniczna str. 2/4 (amokaloOpevn
£QeENG N «TOPEX»), mpoelSomolei 0Tt OAa Ta MVEVHATIKA SiKatdpata Snuioupyou
Y10 TO TIEPIEXOHEVO TWV TTAPOVUCWY 0SNYIWV (AMOKAAOUHEVWY EPEENG Ot «O8nyiec»)
OUUTEPINAUBAVOUEVWY TOU KEIHEVOU, TWV QWTOYPAPLDY, SIAYPAHUATWY, EIKOVWY
Kat oxediwv, KaBwg Kat TNG OTOIKEIOBECIAG, aVAKOUV AMOKAEICTIKA 0TNV ETaIpEia
TOPEX katmpootatevovtal pe 1o NOHO Tepi SIKAWHATOE SNHIoupyoU Kat CUYYEVWOV
Sikaiwpdatwy anoé Tig 4 OeBpovapiov Tou £Toug 1994 (EvnuepwTikd SeAtio Twv
vopoBeTnpdtwy ¢ Anpokpartiag g MoAwviag Ap. 90 ApB. 631 pe Tig TeheuTaieg
HETATPOTIEG). AvTiypagn, avamapaywyn, Snpocieuon, ahlayr Twv OTOIKEIWY TwV
odnylwv xwpig TNV éyypagn éykplon tng etaipeiag TOPEX anayopevetat auotnpd
Kal YITOpEi va 08Ny oeL Og £yEPON TOWIKWV Kat AANWVY a§ldoewy.
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TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

SIERRA CIRCULAR
52G682

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

SEGURIDAD EN EL USO DE SIERRAS CIRCULARES SIN CUNA DE
SEPARACION

ADVERTENCIAS DE PELIGRO

a. Mantenga las manos fuera del alcance de corte y del disco de

corte. Sujete con la otra mano la empunadura adicional o el

armazon del motor. Si sujeta la sierra con las dos manos, el riesgo
de lesién con el disco de corte es menor.

No extienda la mano por debajo del objeto trabajado. La

cubierta protectora no le protege del disco de corte por debajo del

objeto trabajado.

Ajuste la profundidad de corte adecuada para el grosor del

objeto trabajado. Se recomienda que el disco de corte sobresalga

de la pieza trabajada menos que un diente.

d. Nunca sujete la pieza que vaya a cortar en la mano, ni
la apoye sobre las piernas. Fije la pieza trabajada en una
base estable. Es importante que la pieza quede bien fijada para
evitar el peligro de contacto del disco de corte con el cuerpo o el
atascamiento del disco, asi como la pérdida del control sobre la
herramienta.

e. Sujete la herrami Unic te por las empunaduras
aisladas a la hora de realizar trabajos en los que el disco
de corte pueda tocar cables eléctricos o el cable de
alimentacion de la sierra. El contacto de cables de tensién
con las partes metdlicas de la herramienta puede provocar una
descarga eléctrica.

f. Al realizar cortes longitudinales utilice siempre la guia de

corte longitudinal o la guia para bordes. De esta manera el

corte serd mds exacto y el riesgo de que el disco de corte se atasque
disminuird.

Siempre utilice discos de corte de dimensiones de bridas

de apoyo adecuadas. Los discos de corte que no se ajustan en

los elementos de acoplamiento pueden girar de forma excéntrica

causando la pérdida de control sobre la herramienta.

h. Nunca utilice arandelas o tornillos dafiados o inadecuados
para instalar el disco de corte. Las arandelas y los tornillos que
sujetan el disco de corte se disefiaron especialmente para esta
sierra para garantizar el éptimo funcionamiento y seguridad del
usuario.

i. Sujete firmemente la sierra con las dos manos manteniendo

los brazos en una posicion que le permita oponerse a la

fuerza de rebote. Péngase de un lado de la sierra, pero nunca
posicione el cuerpo en la linea de corte. Aunque el rebote puede
causar un movimiento brusco de la sierra hacia atrds, el usuario
puede controlar la fuerza de rebote tomando precauciones
adecuadas.

Si el disco de corte se atasca o si interrumpe su trabajo,

es necesario apagar la herramienta y mantenerla inmévil

dentro de la pieza cortada hasta que el disco no se detenga

completamente. Nunca intente retirar el disco de corte de la pieza
trabajada, ni tire de ella hasta que el disco de corte no se pare,

ya que en caso contrario puede provocar el rebote. Investigue y

subsane la causa de atascamiento del disco de corte.

Para volver a poner en marcha la sierra dentro de la pieza

trabajada es necesario centrar el disco de corte en la ranura

y asegurarse que los dientes del disco no estan atascados en

el material. Cuando el disco de corte se atasca al volver a poner en

marcha la sierra, existe el riesgo de que la herramienta se salga o

de que surja rebote.

Las placas grandes han de ser sujetadas para minimizar

el riesgo de atascamiento o rebote de la sierra. Las placas

grandes suelen doblarse por su propio peso. Los soportes deben

colocarse por debajo, a dos lados de las placas, cerca de la linea de
corte y del borde de la placa.

v
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m. No use discos de corte mellados o dafiados. Los dientes sin
afilar o ajustados de forma inadecuada provocan corte estrecho
que causa una friccién excesiva, el atasco del disco o el rebote.
Antes de cortar, ajuste fir te topes de profundidad

y dispositivos de ajuste de dangulo de corte. £/ cambio de los
ajustes de sierra durante el corte puede causar el atasco de la sierra
o el rebote.

Tenga especial precaucion durante el corte por inmersion
en tabiques. £/ disco de corte puede cortar objetos que no sean
visibles por fuera y provocar el rebote.

Antes de cada uso compruebe que la cubierta protectora
inferior esta correctamente colocada. No use la sierra si la
cubierta protectora inferior no se mueve libremente y no se cierra
de forma instantdnea. Nunca ajuste o deje la cubierta protectora
inferior en la posicion abierta. Si la sierra se cae, la cubierta
protectora inferior puede deformarse. Abra la cubierta protectora
inferior utilizando el mango y asegtrese de que se mueva
libremente sin tocar el disco, ni otra parte de la herramienta en
ninguna posicién de ajuste de dngulo y profundidad de corte.
Compruebe el correcto funci to del lle de la
cubierta protectora inferior. Si la cubierta protectora y el muelle
no funcionan correctamente deben ser arreglados antes de usar la
herramienta. Las piezas danadas, material pegajoso adherido o las
virutas acumuladas pueden provocar que la cubierta protectora
inferior funcione con dificultad.

r. Se puede retirar manualmente la cubierta protectora
inferior solamente en caso de cortes “por inmersién” y
“cortes compuestos”. Retire la cubierta protectora inferior
utilizando el mango y una vez penetrado el material con el disco
de corte suelte la cubierta protectora. En otros tipos de cortes se
recomienda que la cubierta protectora inferior funcione de forma
automatica.

Antes de depositar la sierra sobre la mesa de trabajo o en

el suelo, siempre compruebe que la cubierta protectora
inferior cubre el disco de corte. Mientras el disco de corte esté
todavia en movimiento, si no estd cubierto puede provocar que

la sierra se mueva y corte los objetos que encuentre en su camino.
Tenga en cuenta el tiempo necesario para que el disco de corte se
pare después de apagar la herramienta.

o.

I

1 pliq
adicionales, siempre existe el riesgo
durante el trabajo.

ESTRUCTURA Y APLICACION

Lasierracirculares una herramienta eléctrica manual con aislamiento
de clase Il. La propulsién es de motor monofasico conmutador.
Este tipo de herramientas tienen amplia aplicacion para cortar la
madera y los materiales similares que se ajusten al tamano de la
herramienta. No debe utilizarse para cortar la lefia. Cualquier intento
de uso diferente a los mencionados en las instrucciones sera tratado
como un uso inadecuado. La sierra debe utilizarse Gnicamente con
los discos de corte adecuados equipados con dientes con capa de
carburos sinterizados. La sierra circular se ha disefiado para trabajos
leves en los talleres de servicio, asi como para cualquier trabajo de
aficionado (bricolaje).

Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica discorde con su

A destinacion.

VERTO

Se prohibe el uso de la sierra sin la cubierta protectora o cuando la
cubierta protectora esté bloqueada.

El suelo en el lugar de trabajo con la herramienta debe estar
mantenido en orden sin piezas sueltas ni elementos sobresalientes.
Es necesario garantizar la iluminaciéon adecuada del lugar de
trabajo.

El usuario de la herramienta debe obtener formacion adecuada
sobre el uso, manejo y trabajo con la herramienta.

Utilice solamente discos de corte afilados.

Compruebe la velocidad maxima indicada en el disco de corte.
Aseglrese que las piezas utilizadas se ajustan a
recomendaciones del fabricante.

Si la sierra esta equipada con laser, se prohibe cambiarlo por otro
tipo de laser. Cualquier reparacion debe estar llevada a cabo por
servicio técnico.

las

{ATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura
I

se de seguridad y protecciones

de sufrir |

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS
La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta de
la imagen presentada en la instruccion.

1. Salida de polvo

CAUSAS DE REBOTE Y SU PREVENCION 2. Cubierta protectora superior
« Rebote es una fuerza de reaccion que causa el levantamiento 3. Mango de la cubierta protectora inferior

y desplazamiento de la sierra en direccion del usuario y esta 4. Rosca de bloqueo de la guia paralela

provocada por un disco de corte atascado o guiado de forma 5. Placa base de la sierra

inadecuada. 6. Disco de corte
« Si el disco de corte estd enganchado o atascado, se para y la 7. Arandela

reaccion del motor impulsa la sierra bruscamente en direccion del 8. Tornillo de ajuste del disco

usuario. 9. Cubierta protectora inferior
« Si el disco de corte estd deformado o mal ajustado en la pieza 10. Botén de bloqueo del husillo

trabajada, al retirarlo del material los dientes pueden engancharse 11. Empunadura delantera

con la superficie del material causando el levantamiento de la 12. Bloqueo de tope de profundidad

sierra y rebote en direccién del usuario. 13. Interruptor
El rebote estd causado por un uso inadecuado de la sierra o por 14. Botdn de bloqueo del interruptor
procedimientos o condiciones de uso incorrectos y se puede evitar 15. Empunadura principal
tomando las precauciones oportunas. 16. Cubierta protectora del cepillo
PRECAUCIONES 17. Rosca de bloqueo de ajuste de la placa base
« No use discos de corte dafados o deformados. 18. Marca de posicion 45° para cortes angulares
« Utilice solamente los discos de corte recomendados por el 19. Marca de posicion 0° para cortes perpendiculares

fabricante que cumplan la normativa EN 847-1.

No utilice discos de corte sin dientes con capa de carburos
sinterizados.

Aplique los siguientes medios de proteccion personal:

- proteccién de oido para reducir el riesgo de la pérdida del oido;

.

.

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

- proteccién de ojos; ATENCION
- proteccién de vias respiratorias para reducir el riesgo de la A
inhalacién de polvo nocivo; ADVERTENCIA
- guantes para manipular discos de corte y otros materiales @
asperos y afilados (los dlscqs de corte se deben sujetar por el MONTAJE / AJUSTES
orificio siempre que sea posible);
« Conecte el dispositivo de aspiraciéon de polvo si corta la madera. @
TRABAJO SEGURO INFORMACION
« Es negesario e'legir el disco de corte adecuado para cada tipo de UTILES Y ACCESORIOS
matenalltrabajado. i . 1. Guia paralela -1 pieza
« Se prohibe el uso de la sierra para cortar otros materiales que no 2. Llave hexagonal -1 pieza

sean la madera o materiales similares.
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PREPARACION PARA TRABAJAR

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

La profundidad de corte se puede ajustar entre 0y 55mm.

« Aflojar bloqueo de tope de profundidad de corte (12).

« Ajustar el tope de profundidad deseado (utilizando la escala).

« Aflojar bloqueo de tope de profundidad de corte (12) (imagen A).

MONTAJE DE GUIAS PARA CORTES PARALELOS

Al cortar el material en trozos estrechos es necesario utilizar la guia

paralela. La guia se puede montar en el lado derecho o izquierdo de

la herramienta eléctrica.

« Aflojar el bloqueo de la guia paralela (4).

« Colocar el liston de la guia paralela entre dos orificios en la placa
base (5).

« Ajustar distancia deseada (utilizando la escala).

« Ajustar la guia paralela con la rosca de bloqueo de la guia (4).

La guia paralela puede utilizarse también para cortes angulares de

entre 0y 45°.

Nunca coloque la mano o los dedos por detras de la sierra en

marcha. En el caso de rebote la sierra puede caerse sobre las

manos y causar lesiones de cuerpo graves.

DESPLAZAMIENTO DE LA CUBIERTA PROTECTORA INFERIOR

La cubierta protectora inferior (9) del disco de corte (6) es retirada
automaticamente conforme esté tomando contacto con el material
trabajado.

Para poder retirarla manualmente es necesario mover el mango de la
cubierta protectora inferior (3).

ASPERSION DE POLVO

La sierra circular esta equipada con el orificio de salida de polvo
(1) que permite aspirar las virutas y el polvo producidos durante el
corte.

TRABAJO /AJUSTES

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la
placa de caracteristicas técnicas de la sierra. Durante la puesta
en marcha es necesario sujetar la sierra con las dos manos, ya
que el par del motor puede causar un giro incontrolado de la
herramienta.

Es preciso recordar que después de desconectar la sierra sus
piezas moéviles giran durante un tiempo.

La sierra estd equipada con el boton de bloqueo del interruptor (14)
que evita una puesta en marcha incontrolada.

Puesta en marcha:

« Pulsar el boton de bloqueo del interruptor (14) (imagen B).

« Pulsar el interruptor (13).

Desconexion:

« Soltar el interruptor (13)

CORTE

Al empezar el trabajo siempre es necesario mantener la sierra
firmemente con las dos manos utilizando para ello las dos
empufaduras.

La sierra se puede poner en marcha Gnicamente cuando esta a una
distancia del material previsto para cortar.

No se puede presionar la sierra con demasiada fuerza. Se
recomienda ejercer presion moderada y constante sobre la
herramienta.

Después de terminar de cortar espere a que el disco de corte se
pare por completo.

En el caso de que se interrumpa el trabajo antes de terminarlo, al
continuar hay que esperar hasta que la sierra alcance su velocidad
maéxima y posteriormente introducir con cuidado el disco en la
ranura de corte.

A veces durante el corte trasversal de las fibras del material
(madera), éstas tienden a levantarse y despegarse (el movimiento
lento de la sierra minimiza este fenémeno).

Asegurese que la cubierta protectora inferior llega a su posicion
extrema durante el movimiento.

Antes de cortar siempre hay que asegurarse que el bloqueo de
tope de profundidad y el bloqueo de ajuste de la placa base estan
atornillados adecuadamente.

Para trabajar con la sierra hay que utilizar inicamente los discos
de corte de didmetro exterior y diametro de orificio de ajuste
adecuados.

A\
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« El material cortado debe estar sujeto firmemente.

« La parte mas ancha de la placa base debe colocarse sobre la parte
del material a cortar.

Si las dimensiones del material son pequenas hay que sujetarlo

con sargentos. Si la placa base de la sierra no se desplaza sobre

el material trabajado, pero esta levantada, existe el riesgo de

rebote.

TRABAJOY AJUSTES

Para garantizar el pleno control sobre la herramienta y de
este modo evitar el riesgo de lesiones corporales, amarre
adecuadamente el material cortado y sujete la sierra firmemente.
No intente sujetar trozos cortos del material en la mano.

CORTE OBLICUO

Afloje la rosca de bloqueo de la placa base (17) (imagen C).
Ajuste la placa base de la sierra en un angulo deseado (desde 0
hasta 45°) utilizando la escala.

« Apriete la rosca de bloqueo de la placa base (17).

Es necesario recordar que el corte oblicuo provoca un mayor
iesgo de rebote, ya que hay mayor posibilidad de atasco del
disco de corte. Por lo tanto, hay que asegurarse que la placa base
de la sierra toque con toda su superficie el material trabajado.
Ejecute el corte con movimiento continuado.

CORTE POR INCISION EN EL MATERIAL

Antes de ajustar la sierra, desconéctela de la toma de corriente.

Ajuste el tope de profundidad de corte adecuado para el grosor

del material cortado.

Incline la sierra para que el borde delantero de la placa base esté

apoyado sobre el material a cortar y para que la marca de posicién

0° para cortes perpendiculares esté en la linea de corte.

Después de ajustar la sierra y antes de empezar a cortar, levante la

cubierta protectora inferior (9) con el mango (3) (el disco de corte

levantado sobre el material).

« Ponga en marcha la herramienta y espere a que el disco de corte
alcance la velocidad méaxima.

« Baje la sierra poco a poco penetrando con el disco de corte en el

material (durante este movimiento el borde delantero de la placa

base debe tocar la superficie del material).

Cuando el disco de corte empiece a cortar, suelte la cubierta

protectora inferior.

Cuando la placa base esté totalmente apoyada sobre el material,

continte el corte moviendo la sierra hacia delante.

Nunca debe retroceder la sierra mientras el disco de corte esté

girando, ya que puede provocar el rebote.

Termine el corte por incision de manera opuesta que al comenzar,

girando la sierra alrededor de la linea en la que el borde delantero

de la placa base toca con el material trabajado.

Después de apagar la sierra espere a que el disco de corte se pare

completamente antes de extraer la herramienta del material.

Si es necesario, hay que terminar el trabajo con la sierra de sable

o sierra manual.

CORTE DE TROZOS GRANDES DE MATERIAL

Si corta placas grandes de material o tablas, apdyelas

adecuadamente para evitar posibles atascos del disco de corte

en la ranura que pueden provocar el efecto rebote.

« Apoye la placa o la tabla cerca del lugar de corte.

« Asegurese que la posicion del disco de corte garantiza que la mesa
de trabajo o el soporte no se dafen durante el trabajo.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

« Es necesario cuidar que la rejilla de ventilacion de la sierra esté
siempre desatascada sin restos adheridos ni polvo. También
deben estar limpios siempre todos los elementos de ajuste de
la sierra. Si es necesario la limpieza se hace con un pincel. El aire
comprimido da los mejores resultados a la hora de limpiar. Cuando
haga la limpieza con el aire comprimido pongase siempre gafas
protectoras y mascarilla de proteccion. Se prohibe limpiar la rejilla
de ventilacion con piezas afiladas como destornilladores u otros
objetos parecidos.

Para limpiar no se puede utilizar la gasolina, ni el disolvente
o detergentes que puedan dafar los elementos fabricados de
plastico.




« Si se observan demasiadas chispas en el conmutador del motor
hay que apagar la herramienta y llevarla al servicio técnico.

« El uso normal provoca que el disco de corte se desafila con
tiempo. Si observa que es necesario presionar con mas fuerza la
sierra al cortar, esto significa que el disco de corte esta desafilado.
Si observa que el disco de corte estd danado, debe cambiarlo
inmediatamente.

« Eldisco de corte debe estar siempre afilado.

CAMBIO DEL DISCO DE CORTE

« Afloje el tornillo de ajuste del disco de corte (8) girdandolo hacia la
@ izquierda con la llave adjunta.

« Para evitar que el husillo de la sierra gire, bloquéelo con el botén
de bloqueo del husillo (10) mientras afloja el tornillo de ajuste del
disco (imagen D).

Desmonte la arandela exterior (7).

Mueva la cubierta protectora inferior (9) con el mango (3) para
colocarla dentro de la cubierta protectora superior (2) (mientras
tanto es necesario comprobar el estado y el funcionamiento del
muelle de la cubierta protectora inferior).

Saque el disco de corte por la ranura en la placa base (5).
Coloque el nuevo disco de corte en la posicion en la que los
dientes y la flecha en el disco se ajusten con la direccién indicada
por la flecha en la cubierta protectora inferior.

Introduzca el disco por la ranura en la placa base e instélelo sobre
el husillo realizando los pasos inversos que durante el desmontaje.
Al realizar el montaje es necesario comprobar que los dientes
estan colocador en la direccion adecuada. La flecha en el
armazon de la sierra indica la direccién de giro del husillo de la
herramienta.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON
@ Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es decir

cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben
estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los
dos cepillos a la vez.

Destornille las tapas de los cepillos (16) (imagen E).

Retire los cepillos desgastados.

Extraiga con el aire comprimido el polvo de carbén.

Introduzca los cepillos de carbén nuevos (imagen F) (los cepillos
deben colocarse facilmente en la sujecion).

Coloque las tapas de los cepillos (16).

Después de cambiar los cepillos es necesario poner en marcha la
herramienta sin carga y esperar hasta que los cepillos se ajusten
al conmutador del motor. El cambio de cepillos de carbén debe
realizarse Gnicamente por personas cualificadas que utilicen
piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico
@ autorizado por el fabricante.

.

.
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PARAMETROS TECNICOS

DATOS TECNICOS NOMINALES

Sierra circular

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V CA
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 1200 W
Velocidad de giro del husillo sin carga 5000 rpm
Alcance de corte oblicuo 0° - 45°
Didmetro exterior del disco de corte 165 mm
Didmetro del orificio del disco de corte 20 mm
Grosor maximo del material|En dngulo recto 55mm
trabajado Oblicuamente (45°) 34 mm
Clase de proteccion 2
Peso 3,2kg
Ano de fabricacion 2021

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presién sonora: Lp, = 95,8 dB(A) K =3 dB(A)

Nivel de potencia acustica: Lw, = 106,8 dB(A) K =3 dB(A)

Valor de aceleraciones de las vibraciones: a, = 5,29 m/s* K= 1,5 m/s?
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PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben tirar a la basura junto con
los residuos tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacion
a las plantas de reciclaje especificas. Podra recibir informacion
necesaria del vendedor del producto o de la administracion local.
Equipo eléctrico y electrénico desgastado contiene sustancias no
neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan al
reciclaje suponen un posible riesgo para el medioambiente y para
las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spoétka komandytowa
con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacién: “Grupa Topex”) informa
que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones
(a continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas,
esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa
Topex y esta sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero
de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631
con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con
fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso
expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion

puede acarrear la responsabilidad civil y penal.

@

TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SEGA CIRCOLARE
52G682

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE LEGGERE
CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO CON
CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA PER L'USO DELLA SEGA
CIRCOLARE SENZA CUNEO SEPARATORE

RISCHI

c. Tenere le mani a distanza dalla zona di taglio della lama.
Tenere la seconda mano sull'impugnatura ausiliaria o
sul corpo dell’elettroutensile. Tenendo la sega circolare con
entrambe le mani si riduce il rischio di ferirsi con la lama.

d. Non mettere la mano sotto all'oggetto in lavorazione. La
protezione non pud proteggere dalla lama rotante sotto l'oggetto
in lavorazione.

e. Regolare la profondita di taglio adatta allo spessore
dell'oggetto in lavorazione. Si consiglia di far sporgere la lama
al di sotto del materiale in lavorazione per una lunghezza minore
di quella dei denti della lama.

f. Non tenere mai l'oggetto in lavorazione con le mani o sulle
gambe. Fissare l'oggetto in lavorazione su una base stabile. Il buon
fissaggio dell'oggetto in lavorazione é importante per evitare il
pericolo di contatto con il corpo, di blocco della lama rotante o di
perdita di controllo durante il taglio.

g. Tenere la sega circolare per le superfici isolate destinate
a tale scopo durante il funzionamento, nei casi in cui la
lama rotante possa venire in contatto con conduttori
sotto tensione o con il suo cavo di alimentazione. //
contatto con ,conduttori sotto tensione” delle parte metalliche
dell’elettroutensile puo provocare folgorazione elettrica
dell'operatore.

h. Durante il taglio longitudinale utilizzare sempre la guida per
il taglio longitudinale o la guida per i bordi. Questo migliora
la precisione di taglio e riduce la possibilita di blocco della lama
rotante.

i. Utilizzare sempre lame con la corretta dimensione del foro
di fissaggio. Le lame non adatte alla sede di fissaggio possono
lavorare eccentricamente, provocando perdita di controllo durante
il funzionamento.

Non utilizzare mai flange o viti danneggiate o inadatte per
fissare la lama. Le flange e le viti di fissaggio della lama sono
state progettate appositamente per la sega circolare, in modo da
garantire il funzionamento ottimale e in piena sicurezza.

k. Tenere saldamente la sega circolare con entrambe le mani,
con le braccia disposte di maniera tale da resistere alla forza
del contraccolpo. Il corpo si deve trovare su un lato della
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sega circolare e non sulla linea di taglio. // contraccolpo pud
provocare un movimento violento all'indietro della sega circolare,
ma tale contraccolpo puo essere controllato dall'operatore, se si
opera con la dovuta cautela.

Quando la lama si incastra o quando smette di tagliare

per qualsiasi motivo, bisogna rilasciare il pulsante
dellinterruttore e tenere la sega circolare immobile nel
materiale finché la lama non si ferma completamente.

Non provare mai ad allontanare la lama dal materiale in
lavorazione, né a tirare la sega circolare all’indietro, finché
la lama é in rotazione. Questo puo provocare un contraccolpo.
Esaminare i motivi dell'inceppamento della lama e operare per
risolvere il problema.

. Nel caso di riavvio della sega circolare nell’elemento in
lavorazione, porre la lama al centro della linea di taglio e
controllare che i denti della lama non siano bloccati nel
materiale. Se la lama si incastra, nel momento del riavvio la sega
circolare si puo spostare o provocare un contraccolpo rispetto al
materiale in lavorazione.

Sostenere i pannelli di grandi dimensioni, per ridurre al
minimo il rischio di inceppamento e contraccolpo della sega
circolare. | pannelli di grandi dimensioni tendono a piegarsi
sotto il proprio peso. /sostegni devono essere risposti sotto al
pannello da entrambi i lati, nelle vicinanze della linea di taglio e dei
bordi del pannello.

Utilizzare lame affilate e in buono stato. Denti della lama
non affilati o disposti scorrettamente creano un fessura di taglio
stretta, provocando attrito eccessivo, I'inceppamento della lama e
contraccolpo.

Impostare bene le regolazioni della profondita e
dell'inclinazione di taglio, prima di effettuare il taglio. Se /e
regolazioni della sega circolare cambiano durante il taglio questo
pud provocare il blocco della lama e il contraccolpo.

Fare particolare attenzione durante il taglio profondo

di pareti divisorie. La lama puo tagliare oggetti non visibili
dall’esterno, provocando un contraccolpo

Controllare la protezione inferiore prima di ogni utilizzo,
verificando che sia corret e posizi .Non
utilizzare la sega circolare se la protezione inferiore non si
muove liberamente e non si ritrae immediatamente. Non
fissare o lasciare mai la protezione inferiore in posizione
aperta. Se la sega circolare viene accidentalmente
abbassata, la protezione inferiore puo piegarsi. Sollevare

la protezione inferiore per mezzo della leva e accertarsi che si
muova liberamente e che non tocchi la lama o altre parti della
sega circolare, per ogni regolazione dell'‘angolo e della profondita
ditaglio.

Controllare il funzionamento della molla della protezione
inferiore. Se la protezione e la molla non funzionano
correttamente, devono essere riparate prima dell’utilizzo. Il
funzionamento della protezione inferiore puo venire rallentato

a causa di parti danneggiate, depositi appiccicosi, o strati di
materiale di scarto.

e permesso l'arretr. della prot

inferiore solo in caso di tagli particolari, come il ,taglio di
profondita” e il ,taglio complesso”. Sollevare la protezione
inferiore per mezzo della leva e quando la lama penetra nel
materiale bisogna rilasciare la protezione inferiore. In tutti gli altri
casi si consiglia di far funzionare automaticamente la protezione
inferiore.

Verificare sempre che la protezione inferiore copra la lama,
prima di deporre la sega circolare sul banco da officina o
sul pavimento. La lama non protetta ancora in movimento
provochera un movimento di arretramento della sega
circolare, tagliando tutto cio che incontra. Considerare

il tempo necessario all’arresto completo della lama, dopo lo
spegnimento.

o 1

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACCOLPO.

Il contraccolpo & un improvviso sollevamento e arretramento della
sega circolare in direzione dell'operatore lungo la linea di taglio,
provocato da una lama premuta o guidata scorrettamente.
Quando la lama della sega circolare viene premuta o incastrata
nella fessura di taglio, la lama si ferma e la reazione del motore
provoca un movimento violento all'indietro della sega circolare, in
direzione dell'operatore.

A\
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Se la lama é deformata o posizionata male nell'elemento in
lavorazione, i denti della lama uscendo dal materiale possono
colpire la superficie superiore del materiale in lavorazione
provocando il sollevamento della lama e allo stesso tempo il
contraccolpo in direzione dell'operatore.

contraccolpo € la conseguenza di un uso scorretto della sega

circolare, o di procedure scorrette, o di condizioni d'uso scorrette,
e puo essere evitato prendendo le opportune misure di sicurezza.

M

isure di sicurezza

Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

Utilizzare solo lame indicate dal produttore, che rispettino i
requisiti della norma EN 847-1.

Utilizzare solamente lame con denti con placchette al carburo di
tungsteno.

Utilizzare mezzi di protezione personale, come:

protezioni per |'udito, per ridurre il rischio di perdita dell'udito;
protezioni per gli occhi;

protezioni per le vie respiratorie, per ridurre il rischio di inalare
polveri nocive;

guanti per maneggiare le lame e altri materiali affilati e che
possono ferire (le lame per quanto possibile devono essere
tenute per il foro di fissaggio);

Collegare un sistema di aspirazione delle polveri durante il taglio
del legno.

Funzionamento in piena sicurezza

La lama va scelta a secondo del tipo di materiale da tagliare.

E vietato utilizzare la sega circolare per tagliare materiali diversi
dal legno e materiali simili.

E vietato utilizzare la sega circolare senza protezione, o con la
protezione bloccata.

Il pavimento nella zona di lavoro deve essere in buono stato,
pulito e senza elementi sporgenti.

Bisogna garantire un‘opportuna illuminazione della zona di lavoro.
L'operatore che utilizza la macchina deve essere opportunamente
istruito circa il suo utilizzo, manutenzione e funzionamento.
Utilizzare solamente lame affilate.

Fare attenzione alla massima velocita indicata sulla lama.
Accertarsi che le parti vengano utilizzate secondo le indicazioni
del produttore.

Se la sega circolare & fornita di laser, & vietato sostituirlo con
un altro tipo di laser, e le riparazioni devono essere eseguite
dall’assistenza tecnica.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere utilizzato per
lavori all’esterno.

Nonostante

la progettazione sicura dell’elettroutensile,

I'utilizzo di sistemi di protezione e di misure di protezione
supplementari, vi @ sempre un rischio residuo di lesioni durante
il lavoro.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

La sega circolare & un elettroutensile manuale con classe di
isolamento Il. L'utensile & azionato da un motore a spazzole
monofase. Questo tipo di elettroutensili & largamente utilizzato
per tagliare legno e materiali simili, adatti alle dimensione
dell’elettroutensile. Non va utilizzata per tagliare la legna da ardere.
Tentativi di utilizzo della sega circolare a scopi diversi da quanto
indicato vanno considerati come uso scorretto. La sega circolare
va utilizzata unicamente con lame adatte, con denti con placchette

al

carburo di tungsteno. La sega circolare é stata progettata per

lavori leggeri nei laboratori e officine, e per tutti i lavori nell'ambito
dell’attivita amatoriale (hobbistica).

E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla
sua destinazione d’uso

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

Lanumerazione cheseguesiriferisce aglielementidell’elettroutensile
presentati nelle pagine dei disegni del presente manuale

1. Condotto per I'asportazione della polvere
2.  Protezione superiore

3. Levadella protezione inferiore

4.  Manopola di blocco della guida parallela
5.  Piastradibase

6. Lama

7. Flangia

8. Vitedifissaggio dellalama

9.  Protezione inferiore

10. Pulsante di blocco dell’alberino



11. Impugnatura anteriore

12. Levadiblocco della profondita di taglio

13. Interruttore

14. Pulsante di blocco dell'interruttore

15. Impugnatura principale

16. Coperchio delle spazzole

17. Manopola di blocco dell'inclinazione della piastra
18. Indicatore 45°per il taglio inclinato

19. Indicatore 0°per il taglio perpendicolare

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE

AVVERTENZA

MONTAGGIO/REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI
1. Guida parallela
2. Chiave a brugola

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITa DI TAGLIO
La profondita di taglio puo essere regolata da 0 a 55 mm.
@ « Allentare la leva di blocco della profondita di taglio (12).
« Regolare la profondita di taglio desiderata (utilizzando la scala
graduata).
« Bloccare la leva di blocco della profondita di taglio (12) (dis. A).
MONTAGGIO DELLA GUIDA PER IL TAGLIO PARALLELO
Per tagliare il materiale in pezzi di ridotta larghezza bisogna
@ utilizzare la guida parallela. La guida puo essere fissata sul lato
destro o sinistro dell’elettroutensile.
Allentare la manopola di blocco della guida parallela (4).

- 1 pezzo
- 1 pezzo

.

.

piastra di base (5).

Impostare la distanza desiderata (utilizzando la scala graduata).
Fissare la guida parallela per mezzo della manopola di blocco della
guida parallela (4).

La guida parallela pud essere utilizzata anche per il taglio inclinato,
nell’ambito da 0° a 45°.

.

.

. Non permettere mai che sotto alla sega circolare in funzione si @

trovi una mano o un dito. Nel caso avvenga un contraccolpo la
sega circolare puo cadere sulla mano, e questo pué provocare
gravi lesioni corporali.
SPOSTAMENTO DELLA PROTEZIONE INFERIORE
La protezione inferiore (9) della lama (6) si sposta automaticamente
al contatto con il materiale in lavorazione.
Per spostarla manualmente bisogna agire sulla leva della protezione
inferiore (3).
ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

@ La sega circolare e fornita di un condotto per I'asportazione della

polvere (1) che permette di asportare polvere e trucioli prodotti @

durante il taglio.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione
A indicato sulla targhetta nominale della sega circolare. Durante

I'avvio la sega circolare va tenuta con entrambe le mani,

in quanto la coppia del motore pud provare una rotazione

incontrollata dell’elettroutensile.

Va ricordato che dopo lo spegnimento della sega circolare &

necessario un certo tempo affinché i suoi elementi mobili si

arrestino.

La sega circolare e fornita di un pulsante di blocco dellinterruttore

(14), che protegge da avviamenti accidentali.

Accensione:
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Inserire il listello della guida parallela nelle due aperture della A
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« Premere il pulsante di blocco dellinterruttore (14) (dis. B).

« Premere il pulsante dell'interruttore (13).

Spegnimento:

« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (13)

TAGLIO

« Prima di iniziare il lavoro bisogna sempre tenere saldamente la
sega circolare, con entrambe le mani, utilizzando entrambe le
impugnature.

La sega circolare puo essere accesa solo quando non si trova a
contatto con il materiale in lavorazione.

E vietato esercitare uneccessiva pressione sulla sega circolare, va
esercitata una pressione moderata e continua.

Al termine del taglio attendere che la lama si arresti
completamente.

Se l'operazione di taglio viene interrotta prima della sua
conclusione, per continuare il lavoro bisogna avviare la sega
circolare, attendere che raggiunga la sua velocita massima e solo
dopo inserire con prudenza la lama nella fessura nel materiale in
lavorazione.

Nel caso di taglio perpendicolare alle fibre del materiale
(legno) a volte le fibre tendono a sollevarsi e staccarsi (un moto
di avanzamento della sega circolare a bassa velocita riduce
l'insorgenza di tale fenomeno).

Accertarsi che la protezione inferiore nel suo movimento
raggiunga la posizione estrema.

« Prima di iniziare l'operazione di taglio bisogna sempre accertarsi
che la leva di blocco della profondita di taglio e la manopola di
blocco dell'inclinazione della piastra siano correttamente serrate.
Con la sega circolare bisogna utilizzare esclusivamente lame
aventi un corretto diametro esterno e un corretto diametro
dell'apertura di fissaggio.

Il materiale in lavorazione deve essere fissato in maniera sicura.
La parte pil larga della piastra di base della sega circolare va posta
sulla parte di materiale che non € ancora tagliata.

Se le dimensioni del materiale sono ridotte, il materiale va
fissato per mezzo di morsetti da falegname. Se la piastra di base
della sega circolare anziché scorrere scivolando sul materiale
in lavorazione viene sollevata, si corre il rischio che insorga il
fenomeno del contraccolpo.

L'opportuno fissaggio del materiale in lavorazione e una presa
salda della sega circolare garantiscono il pieno controllo sul
funzionamento dell’elettroutensile, evitando il rischio di lesioni
corporali. E vietato tentare di tenere con la mano piccoli pezzi
di materiale.

TAGLIO INCLINATO

« Allentare la manopola di blocco dell'inclinazione della piastra (17)
(dis. C).

« Regolare la piastra di base della sega circolare secondo I'angolo
desiderato (da 0° a 45°) utilizzando la scala graduata.

« Serrare la manopola di blocco dell'inclinazione della piastra (17).

Va ricordato che durante il taglio inclinato vi & una maggior

rischio che avvenga il fenomeno del contraccolpo (maggiore

possibilita di blocco della lama), e quindi bisogna fare

particolare attenzione che la piastra di base della sega circolare

scorra scivolando con tutta la sua superficie sul materiale in

lavorazione. Eseguire il taglio con un movimento fluido.

TAGLIO INTERNO IN UN PANNELLO DI MATERIALE

Prima di guire le regolazioni scollegare la sega circolare
dall’alimentazione

Regolare la profondita di taglio desiderata, adatta allo spessore
del materiale in lavorazione.

Inclinare la sega circolare in maniera tale che il bordo anteriore
della piastra di base della sega circolare si appoggi al materiale da
tagliare, e I'indicazione 0° per il taglio perpendicolare si trovi sulla
prevista linea di taglio.

Dopo aver posizionato la sega circolare nel punto di inizio del
taglio sollevare la protezione inferiore (9) per mezzo della leva
della protezione inferiore (3) (lama della sega circolare sospesa
sopra il materiale).

Avviare l'elettroutensile e attendere che la lama raggiunga la
piena velocita.

Abbassare gradualmente la sega circolare facendo penetrare la
lama nel materiale (durante questo movimento il bordo anteriore
della piastra di base della sega circolare deve toccare la superficie
del materiale).




VERTO

Quando la lama inizia a tagliare, rilasciare la protezione inferiore.
Quando la piastra di base della sega circolare si appoggia
completamente sul materiale, continuare il taglio facendo
scorrere la sega circolare in avanti.

Non fare mai arretrare la sega circolare con la lama in rotazione,
per evitare il rischio di contraccolpo.

Terminare l'operazione di taglio sollevando la sega circolare,
ruotandola attorno alla linea di contatto tra il bordo anteriore
della piastra di base e il materiale in lavorazione.

Dopo lo spegnimento della sega circolare attendere che la lama
si fermi completamente prima di allontanare I'elettroutensile dal
materiale.

Se necessario rifinire la lavorazione degli spigoli con un seghetto
alternativo o con una sega a mano.

TAGLIO DI PEZZI DI MATERIALE DI GROSSE DIMENSIONI
Durante il taglio di tavole o pannelli di materiale di grandi
dimensioni bisogna opportunamente sostenerli, al fine di
evitare il rischio di contraccolpo, in conseguenza del blocco
della lama nella fessura di taglio.
« Sostenereil pannello o la tavola nelle vicinanze del punto di taglio.
@- Accertarsi che la regolazione della lama garantisca che il banco
da officina o i sostegni non vengano danneggiati durante
l'operazione di taglio.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE
Le spazzole in grafite del motore consumate (pit corte di 5 mm),
@ bruciate o spaccate vanno immediatamente sostituite. Entrambe le
spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.
Svitare il coperchio delle spazzole (16) (dis. E).
Estrarre le spazzole consumate.
Rimuovere l'eventuale polvere di grafite, per mezzo di aria
compressa.
Inserire le nuove spazzole in grafite (dis. F) (le spazzole devono
entrare comodamente nel fermaspazzole).
Rimontare il coperchio delle spazzole (16).
Dopo la sostituzione delle spazzole bisogna avviare
I'elettroutensile a vuoto e attendere un po), affinché le spazzole
si adattino al commutatore del motore. La sostituzione delle
spazzole in grafite deve essere eseguita esclusivamente da
personale qualificato, utilizzando ricambi originali.
Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Prima di intraprendere qualsiasi oper:
regolazione, riparazione o servizio, bisogna estrarre la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di rete.

Bisogna fare attenzione che le aperture di ventilazione nel

corpo della sega circolare siano sempre aperti, privi di depositi
di polvere. Anche tutti gli elementi di regolazione della sega
circolare devono essere sempre puliti. Se necessario pulirli per
mezzo di una pennello. L'utilizzo di aria compressa assicura una
pulizia piu efficace. Utilizzando aria compressa bisogna sempre
indossare occhiali protettivi e maschera protettiva. E vietato pulire
le fessure di ventilazione inserendovi elementi appuntiti, come
cacciaviti o simili.

Per la pulizia é vietato utilizzare benzina, solventi o detergenti,
che potrebbero danneggiare gli elementi in plastica della sega
circolare.

Nel caso si presentino eccessive scintille sul commutatore del
motore, bisogna spegnere l'elettroutensile e consegnarlo ad un
centro di assistenza tecnica.

Durante il normale utilizzo la lama dopo un certo tempo perde il
filo. Un indizio che lama non é affilata & la necessita di esercitare
un‘aumentata pressione per far scorrere la sega circolare durante
il taglio. Se viene rilevato un danneggiamento della lama, la lama
va immediatamente sostituita.

La lama deve essere sempre affilata.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA

« Per mezzo della chiave fornita svitare la vite di fissaggio della lama
@ (8) ruotandola a sinistra.

Per evitare la rotazione dell’alberino della sega circolare, durante
la svitatura della vite di fissaggio della lama bisogna bloccare
I'alberino con il pulsante di blocco dell’alberino (10) (dis. D).
Smontare la flangia esterna (7).

Per mezzo della leva della protezione inferiore (3) far scorrere
la protezione inferiore (9) in modo che rientri al massimo nella
protezione superiore (2) (in questo momento va controllato lo
stato e il funzionamento della molla di ritorno della protezione
inferiore).

Estrarre la lama attraverso la fessura nella piastra di base (5) della
sega circolare.

Inserire la nuova lama in modo che i denti della lama e la freccia
posta su di essa corrispondano alla direzione indicata dalla freccia
posta sulla protezione inferiore.

Infilare la lama attraverso la fessura nella piastra di base della sega
circolare e montarla sull'alberino, operando in successione inversa
rispetto alla procedura di smontaggio.

Bisogna fare attenzione a montare la lama con i denti rivolti
nella direzione corretta. La direzione di rotazione dell’alberino
dell’elettroutensile é indicata dalla freccia sul corpo della sega
circolare.

Sega circolare
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
dii " Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1200 W
Velocita a vuoto dell’alberino 5000 min”'
Ambito di taglio inclinato 0°-45°
Diametro esterno della lama 165 mm
Diametro del foro della lama 20mm
. Taglio 55 mm
Spessqre massnm_o del perpendicolare
materiale da tagliare Taglio inclinato (45°) 34 mm
Classe di isolamento Il
Peso 3,2kg
Anno di produzione 2021

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp, = 95,8 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 106,8 dB(A) K = 3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni:
a, =529 m/s*K=1,5m/s?

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati
per il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono
fornite dal venditore dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le
apparecchiature elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze
nocive per I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un
rischio potenziale per 'ambiente e per la salute umana.

* Ci siriserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa
con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito: ,Grupa Topex”) informa
che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:
»Manuale”), che riguardano, tra I'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni
contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa
Topex e sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul
diritto d’autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631
con successive modifiche). La copia, 'elaborazione, la pubblicazione, la modifica
a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi, senza
il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano
responsabilita civile e penale.
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