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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

STRUG ELEKTRYCZNY
52G607

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLNE ~ WARUNKI
ELEKTRYCZNEGO

Przed podtaczeniem struga do gniazdka zasilania zawsze nalezy
upewnic sie czy napiecie sieci jest zgodne z napieciem podanym na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Strug wolno podtaczac tylko do instalacji elektrycznej wyposazonej
w zabezpieczenie réznicowo pradowe, ktdre przerwie zasilanie, jezeli
prad uptywu przekroczy 30mA w czasie krétszym niz 30ms.

Nalezy stosowac wytacznie naostrzone elementy tnace.

Przed odtozeniem struga po zakoriczeniu pracy nalezy odczeka¢ do
catkowitego zatrzymania sie jego elementéw wirujacych.

W czasie pracy strugiem nalezy stosowac ochronniki stuchu.

W czasie uzytkowania struga nalezy pewnie trzymac go obiema rekami.
Przewdd zasilajacy struga zawsze powinien znajdowac sie po stronie
bezpiecznej nie narazony na przypadkowe uszkodzenie przez
dziatajace elektronarzedzie.

Przed przystapieniem do pracy strugiem nalezy upewnic¢ sie czy
w obrabianym materiale nie ma obiektéw metalowych takich jak
gwozdzie czy sruby.

Nie wolno umieszcza¢ palcow w otworze krééca wyrzucania pytu.
Kréciec nalezy czysci¢ za pomoca kawatka drewna.

Materiat obrabiany nalezy zamocowa¢, aby nie dopusci¢ do jego
przesuniecia.

BEZPIECZENSTWA DLA STRUGA

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezp
stosowania Srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Strug jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il klasy. Urzadzenie
jest napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym. Strug
przeznaczony jest do skrawania powierzchni wyrobdw drewnianych.
Obszary jego uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo -
budowlanych, stolarskich oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).
Nie wolno uzywaé¢ elektronarzedzia
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
. Pokretto regulacji gtebokosci skrawania

. Wiacznik

. Przycisk blokady wtacznika

. Ostona paska napedowego

. Kréciec odprowadzania pytu

. Stopa przednia

. Podziatka gtebokosci skrawania

. Pokretto blokady ustawienia prowadnicy réwnolegtej
. Prowadnica réwnolegta

10.Wspornik

11.Pokretto blokady wspornika

12.Prowadnica do strugania wgtebnego

13.Pokretto blokady prowadnicy do strugania wgtebnego
14.Uchwyt prowadzacy

15.Sruby mocujace

16.N6z

17.Glowica

18.Rowek V

21.0stona uchylna

npj z

niezgodnie z jego

VWONOOUARWN=

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA
OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

©
A\
®
@

INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Worek na pyt -1szt
2. Klucz ptaski -1szt
3. Klucz szesciokatny -1szt
4. Prowadnica réownolegta + wspornik -1kpl
5. Prowadnica do strugania wgtebnego -1 szt
6. Sruba + pokretta -1kpl

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

ODPROWADZANIE PYLU
pytu, ktéry zapobiega

@ Strug posiada syst odpr
imiernemu nagr dzeniu sie pylu w miejscu pracy. W

przypadku dtugiej pracy strugiem przy materiatach, ktérych
obrébce towarzyszy powstawanie pylu szkodliwego dla zdrowia
strug powinien by¢ podiaczony do zewnetrznego urzadzenia
odsysania pytu.

MONTAZ WORKA NA PYL

Celem utrzymania czystosci powierzchni obrabianej strug ma dotaczony

worek do gromadzenia pytu.

« Wsuna¢ mocowanie worka na pyt na kréciec odprowadzania pytu (5)
@ (rys.C).

« Demontaz worka na pyt przebiega w odwrotnej kolejnosci do jego

montazu.

Regularnie nalezy opréznia¢ worek na pyt co zapewnia wydajne

dziatanie struga. Zaleca sie oprézniac¢ worek na pyt juz po napetnieniu

go w potowie.

MONTAZ PROWADNICY ROWNOLEGLEJ
Umiesci¢  wspornik (10) w prowadzeniu (po lewej stronie)
obudowy struga i zamocowa¢ pokrettem blokady wspornika (11)
(w wyposazeniu).

Zamocowac prowadnice réwnolegla (9) do wspornika
wykorzystujac dostarczong srube i pokretto (8) (rys. D).
Ustawi¢ prowadnice réwnolegta na odpowiednia szeroko$¢ skrawania.
Listwa p dzaca p dnicy ré legtej p by¢
skierowana do dotu.

MONTAZ PROWADNICY DO STRUGANIA WGLEBNEGO

Umiesci¢ prowadnice do strugania wgtebnego (12) w prowadzeniu
(po prawej stronie) obudowy struga i zamocowa¢ pokrettem blokady
prowadnicy (13) (w wyposazeniu) (rys. E).

Ustawi¢ gteboko$¢ skrawania korzystajac z podziatki umieszczonej na
prowadnicy do strugania wgtebnego (12).

REGULACJA GLEBOKOSCI SKRAWANIA

Stopa przednia (6) jest ruchoma, co pozwala na regulacje gtebokosci
skrawania.

Glebokos¢ skrawania reguluje sie pokrettem regulacji gtebokosci
skrawania (1) w zakresie od 0 - 2 mm wedtug podziatki gtebokosci
skrawania (7) umieszczonej na jego obwodzie (rys. F).

PRACA /USTAWIENIA
WEACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odp dac¢ wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej struga. Podczas uruchamiania i pracy strug
nalezy trzymac obiema rekami.

Strug posiada wiacznik zabezpieczajacy przed przypadkowym
uruchomieniem.

Wiaczanie:

« Wecisnac przycisk blokady wiacznika (3) (rys. G).

« Wecisnac przycisk wiacznika (2).

Wylaczanie:

« Zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (2).

.
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Przed wiaczeniem struga nalezy uchwyci¢ go p
rekami. Strug mozna wiacza¢ tylko wtedy, gdy stopa przednia jest
oparta na materiale przewidzianym do obrobkl, a noze struga nie
dotykaja materiatu. Takie k pr:

zetknigciu nozy z materiatem. Prace mozna rozpoczqc dopiero
wtedy, gdy strug osiagnie maksymalna predkos¢ obrotowa.

W czasie postugiwania sie strugiem nalezy dazy¢ do réwnolegtego
usytuowania powierzchni stopy struga i powierzchni materiatu
obrabianego. Strug nalezy prowadzi¢ obiema rekami przy
réwnomiernym cigglym posuwie po powierzchni materiatu. Rezultaty
pracy zaleza od predkosci przesuwu struga i gtebokosci skrawania.
Prace zgrubne wykonuje sie stosujac wieksza gtebokosé¢ skrawania.
Przy wygtadzaniu powierzchni zaleca sig ustawiac niewielkie gtebokosci
obrobki i prace wykonywac kilkoma operacjami.

Nie wolno dociska¢ struga zbyt silnie. Nacisk powinien by¢
umiarkowany i roztozony réwnomiernie na powierzchnie styku
stopy z materiatem obrabianym. Wywieranie zbyt duzego natlsku
na strug spowoduje nienormalny dek predk

enie

i obr

dmierne nagr ie silnika, uszkodzenie materiatu obrablanego i
| struga. S ¢ okresowe przerwy w pracy.
STRUGANIE WGLEBNE

Dzieki mozliwosci uzycia prowadnicy do strugania wgtebnego
@ i prowadnicy réwnolegtej mozna wykonywac zagtebienia w materiale.
« Zamocowa¢ prowadnice réwnolegty (9) i prowadnice do strugania
wagtebnego (12).
« Ustawic szerokos¢ i gteboko$¢ skrawania.
« Wykonac obrébke materiatu (rys. H).

OBROBKA NAROZY (FAZOWANIE)

Umieszczone rowki V (18) na stopie przedniej (6) (rys. I) umozliwiajg
szybka obrdbke (fazowanie), krawedzi obrabianego materiatu. Umiesci¢
jeden z rowkéw V na krawedzi materiatu obrabianego i prowadzi¢ strug
do przodu zwracajac uwage na ustawienie kata 45°(rys. J).

OBStUGA | KONSERWACJA
f’} Przed przystapieni do jakichkolwiek czy ci igzanych
zi | i reg ja, naprawa Iub tuga nalezy wyjac

d ilajacego z gniazdk

wtyczke pr. sieciowego.

« Strug najlepiej czyéci¢ za pomoca miekkiej szczotki lub strumienia
sprezonego powietrza.

Do czyszczenia struga nie wolno uzywac jakichkolwiek przedmiotow
sciernych.

Do czyszczenia nie wolno stosowac wody lub chemicznych $rodkow
czyszczacych.

Czysci¢ strug regularnie, a najlepiej po zakoriczeniu kazdej pracy.
Strug i jego szczeliny wentylacyjne nalezy zawsze utrzymywac
W czystosci.

Strug zawsze nalezy przechowywac w miejscu suchym, niedostepnym
dla dzieci.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowanej.

Po zakonczeniu pracy nalezy oprézni¢ worek na pyt, umy¢ w cieptej
wodzie z mydtem i starannie wysuszyc.

WYMIANA NOZY STRUGA

Nalezy stosowa¢ wylacznie glowice tnace zalecane przez
producenta, ktére obejmuja noze, beben, elementy mocowania
nozy, odpowiednie Sruby i wrzeciono. Zawsze dokonuje si¢
wymiany jednoczesnie obu nozy.

Nowe noze musza by¢ takiej samej wielkosci i mie¢ taka sama
mase jak noze stare. W przeciwnym wypadku gltowica moze zaczaé¢
drga¢, obrébka bedzie przebiega¢ niewtasciwie i moze dojs¢ do
uszkodzenia nozy lub glowicy struga. Zbyt duzy posuw znacznie
redukuje wydajnos¢ i jakos¢ pracy oraz trwalos¢ nozy. Nalezy
uzywac tylko ostrych nozy. Chroni¢ strug przed stepieniem nozy.
Noze nalezy wymieniac jak tylko zaistnieje taka potrzeba.

« Poluzowac¢ s$ruby mocujace (15) ndz (16) za pomocyg klucza
@ (w wyposazeniu) (rys. K).

Obréci¢ gtowice (17) o pot obrotu i powtérzyé ten zabieg dla drugiego
noza.

Wecisnac¢ ostone uchylna (21) i wysuna¢ noze.

Wymieni¢ noze na nowe i zamontowac w kolejnosci odwrotnej do ich
demontazu.

Upewni¢ sie czy noze s3 umieszczone symetrycznie w prowadnicy
gtowicy (17).

Dokrecic sruby mocujace (15) rbwnomiernie i na przemian.

.

.

.

.

.

Po nozy w glowicy nalezy pamietaé, aby wkrety
i $ruby byly pewnie dokrecone. Ich nie dokrecenie moze by¢
powodem uszkodzenia struga lub ciata uzytkownika. Ostrza
nozy musza by¢ réwnolegte do powierzchni walca glowicy. W
przeciwnym razie obrabiana powierzchnia nie bedzie ptaska i
réwna. Nalezy stosowa¢ wytacznie glowice, ktéra jest dostarczana
tacznie z wyrobem lub dostarczong przez wytwérce albo jego
autoryzowanego dystrybutora.

WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO
@Jeéli pasek napedowy jest zuzyty to strug nie pracuje wiasciwie.

Konieczna jest wymiana paska napedowego.

« Odkreci¢ wkrety mocujace i zdja¢ ostone paska napedowego (4).
Zdjac¢ pasek napedowy zsuwajac go z kot poprzez obracanie kot reka.
Montaz nowego paska napedowego nalezy przeprowadzi¢
w nastepujacy sposob:

- zatozy¢ pasek napedowy na mniejsze koto.

- obracajac kotami nasuna¢ pasek napedowy na wieksze koto.
Upewnic sie czy pasek jest dobrze utozony na obu kotach.
Zamontowa¢ ostone paska napedowego (4) dokrecajac wkrety
mocujace.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone Iub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast i¢. Zawsze dok je sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

Czynnos$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylacznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

wy

Strug elektryczny

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 710W
Predko$¢ obrotowa na biegu jatowym 16000 min™'
Klasa ochronnosci Il
llo$¢ nozy 2
Szerokos¢ planowania 82 mm
Gtebokos¢ obrdbki przy planowaniu 0-2mm
Max.gtebokos¢ obrobki przy struganiu wgtebnym 0-11mm
Masa 2,45 kg
Rok produkgji 2019

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego: Lp, = 91 dB(A) K=3dB (A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, =102 dB(A) K=3dB (A)
Wartos¢ przyspieszen drgan: ah:S,OSm/sZ K=1,5m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw  zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucac
wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla é$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej:,,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej: Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a takze jej kompozycji, naleza
wytacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z p6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociagnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.



YERTO

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85
Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 573 03 83
02-285 Warszawa e-mail service@gtxservice.pl

Sie¢  Punktéw  Serwisowych ~do  napraw  gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Grupa Topex zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatéw
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.

Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl. Zeskanuj kod QR i wejdz:

GTx [
SERVICE =
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfeleléségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhldsenie o zhode/
PL EN HU SK

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Wyréb Strug elektryczny

/Product/ /Electric Planer/

/Termék/ /Elektromos Kézigyalu/

/Produkt/ /Elektrické hobliky/

Model

/Model//Modell//Model/ 526607

Numer seryjny .

/Serial number//Sorszdm//Poradové cislo/ 00001 + 99999
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/
/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE

/Machinery Directive 2006/42/EC/ /EMC Directive 2014/30/EU/

/2006/42/EK Gépek/ /2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhet6ség/ .

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU/

/RoHS irdnyelv 2011/65/EU/ .
/RoHS Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2011/65/EU/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

/a spliia poziadavky:/

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-14:2009+A2:2010; EK9-BE-88:2014; AfPS GS 2014:01 PAK;
EN 55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014 : EN 61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008

Jednostka notyfikowana: /Noified body//Bejelentett szervezet/
No. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH; Stangenstral3e 1; 70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN; Germany

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file:/

/A miiszaki dokumentdci6 dsszedllitdsdra felhatalmazott, a kozosség tertiletén lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime:/
/Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:/

7
Pawet Kowalski Pawet Kowalski

Ul. Pograniczna 2/4 Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
02-285 Warszawa /GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségtigyi meghatalmazott képviselGje/
/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/
Warszawa, 2018-07-04
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ELECTRIC PLANER
52G607

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

SPECIAL CONDITIONS REGARDING SAFETY OF ELECTRIC PLANER
OPERATION

Before connecting the planer to mains socket make sure the supply
voltage matches the voltage on the rating plate of the tool.

Connect the planer only to electrical system equipped with residual
current circuit breaker that will cut the power off when earth Ieakage
current exceeds 30 mA in less than 30 ms.

Use only sharp cutting parts.

After the work has been finished and before putting the planer away
wait until rotating parts stop completely.

Use hearing protection measures when working with planer.

When using the planer hold it firmly with both hands.

Power cord of the planer must be on the safe side, where there is no
danger of accidental damage by operating power tool.

Before starting operation ensure there are no metal objects, such as
nails or screws, in the processed material.

Do not put fingers into dust outlet hole. Clean the outlet with a piece
of wood.

Fix processed material to prevent it from slipping.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always a
small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Planer is a hand-held power tool with insulation class II. The tool is driven
by single-phase commutator motor. Planer is designed for processing
wooden surfaces.

Range of use covers repair and building works, woodworking and any
work from the scope of individual, amateur activities (tinkering).

Use the power tool according to the manufacturer’s instructions

AN,

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES
Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Knob for planing depth adjustment
2. Switch

. Switch lock button

. Drive belt cover

. Dust extraction outlet

. Front footplate

. Planing depth scale

. Parallel guide position locking wheel
. Parallel guide

10.Support

11.Support locking knob

12.Deep planing guide

13.Locking knob for deep planing guide
14.Guide handle

15.Fixing screws

16.Blade

17.Head

18.V groove

21.Removable shield

* Differences may appear between the product and drawing.
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MEANING OF SYMBOLS
CAUTION

WARNING

@ ASSEMBLY/SETTINGS
@ INFORMATION
EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Dust bag -1 pce
2. Flat spanner -1 pce
3. Hexagonal key -1 pce
4. Parallel guide + support -1set
5. Deep planing guide -1 pce
6. Screw + knobs -1set

PREPARATION FOR OPERATION

DUST EXTRACTION

Planer is equipped with dust extraction system, which prevents
excessive deposition of dust in the work place. When operating the
planer for a long time on the surfaces that produce harmful dust,
the planer must be connected to external dust suction device.

DUST BAG INSTALLATION
Equipment of the planer includes dust bag to maintain the processed
surface clean.
« Slide the dust bag fastening onto dust extraction outlet (5) (fig. C).
« Deinstallation of the dust bag is similar to installation, only the
sequence of actions is reversed.
Empty the dust bag on a regular basis, this will ensure efficient operation

@ of the planer. Emptying the bag when it is half-full is recommended.

PARALLEL GUIDE INSTALLATION
« Place the support (10) in the guide (on the left side) in the planer body
and secure with support locking knob (11) (included).
Use the supplied screw and locking wheel (8) to attach parallel guide
(9) to the support (10) (fig. D).
« Set parallel guide to appropriate planing width.

Parallel guide bar should be pointed downwards.

INSTALLATION OF DEEP PLANING GUIDE
« Place the deep planing guide (12) in the guide (on the right side) in
the planer body and secure with the locking knob for deep planing
guide (13) (included) (fig. E).

« Use the scale on the deep planing guide (12) to set planing depth.

PLANING DEPTH ADJUSTMENT

Planer front footplate (6) is movable and it allows for planing depth
adjustment.

Planing depth can be adjusted with the knob for planing depth
adjustment (1) and the range is 0 — 2 mm, shown on the planing depth
scale (7) located on its circumference (fig. F).

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of
@ the planer. Hold the planer with both hands when starting up and

during operation.

The planer features switch that protects against unintentional starting up.
@ Switching on:
« Press the switch lock button (3) (fig. G).
« Press the switch button (2).
Switching off:
« Release pressure on the switch button (2).
Hold the planer firmly with both hands before switching it on.
Switch on the planer only when the front footplate rests on the
material that you plan to process and the planer blades do not
touch material. This position prevents too early contact of blades
with material. Start the work only after the planer reaches its top
rotational speed.
When using the planer, try to position planer footplate and surface of
processed material in parallel. Guide the planer with both hands, move
it smoothly and continuously on the material surface. Effects of work
depend on speed of planer movement and depth of planing. Coarse
processing uses bigger planing depth. During fine processing it is
recommended to set small planing depth and to proceed with work in
few runs.




Do not press the planer too hard. Pressure should be moderate

A and uniform on the whole surface of contact of foot and processed
material. Applying too big pressure causes undesirable drop of
rotational speed, motor overheating, damage of processed material
and parts of the planer. Make periodic breaks in operation.

DEEP PLANING

You can use the deep planing guide and the parallel guide to make
hollows in material.

« Attach the parallel guide (9) and the deep planing guide (12).

« Set planing width and depth.

« Process the material (fig. H).

PROCESSING CORNERS (CHAMFERING)

V-grooves (18) located on the front footplate (6) (fig. I) allow for quick
processing (chamfering) of edges of processed material. Place one of
the V-grooves on the edge of processed material and move the planer
forward, make sure to keep the 45° angle (fig. J).

OPERATION AND MAINTENANCE

A Unplug the power cord from mains socket before commencing any

)

activities related to installation, adjustment, repair or maintenance.
Soft brush or compressed air are best for cleaning the planer.

Do not use abrasive objects for cleaning the planer.

Do not clean with water or chemical cleaning agents.

Clean the planer regularly, optimally after each use.

Always keep the planer and ventilation holes clean.

Store the planer in dry place, beyond reach of children.

In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

When the work is finished empty the dust bag, next wash it in warm
water with soap and dry it thoroughly.

REPLACEMENT OF PLANER BLADES

Use only cutting heads that are rec ded by the facturer,
and that include blades, drum, blade fixing parts, appropriate bolts
and spindle. Always replace both blades at a time.

New blades must be of the same size and weight as old ones.
Otherwise the head may vibrate, processing may be improper and it
may damage blades or planer head. Too fast advance considerably
reduces efficiency and quality of work and durability of blades. Use
only sharp blades. Avoid blunting the blades. Replace blades as
soon as it is necessary.

« Use the spanner (included) to loosen fixing screws (15) of the blade
@ (16) (fig. K).

Turn the head (17) by 180° and repeat this operation for the second
blade.

Press in the removable shield (21) and slide the blades out.

Replace the blades with new ones and proceed with installation in
reverse sequence of disassembly.

Make sure the blades are positioned symmetrically in the guide of the
head (17).

« Tighten screws (15) that fix blades alternately and with the same force.
Ensure screws and bolts are tightened after blades are installed in
the head. Failing to do so may cause damage of the planer or the
user’s body injury. Blade edges must be parallel to the head drum
surface. Otherwise the processed surface will not be flat and even.
Use only head that is supplied with the product, head supplied by
the manufacturer or its authorized distributor.

REPLACEMENT OF DRIVE BELT

Planer does not work properly if drive belt is worn. Belt replacement is
@ necessary.
Unscrew fixing screws and remove the drive belt cover (4).
Remove the drive belt by turning the pulleys manually and pulling
the belt off.
To install new drive belt do as follows:
- put the drive belt onto smaller pulley,
- rotate pulleys and draw the drive belt over the bigger pulley.
Ensure the belt is correctly set on both pulleys.
Install drive belt cover (4) and tighten fixing screws.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon brushes
ata time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.
Only original parts should be used.

.

.
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VERTO

All faults should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Electric Planer

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Input current frequency 50 Hz
Rated power 710 W
Idle rotational speed 16000 rpm
Protection class Il
Number of blades 2
Planing width 82 mm
Processing depth for planing 0-2mm
Max. processing depth for deep planing 0-11mm
Weight 2,45 kg
Year of production 2019

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS
Sound pressure: Lp, = 91 dB(A) K=3dB (A)
Sound power: Lw, = 102 dB(A) K=3dB (A)
Vibration acceleration: a, = 5,08 m/s* K=1,5 m/s

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with
household wastes, they should be utilized in proper plants.
Obtain information on wastes utilization from your seller or
local authorities. Used up electric and electronic equipment
contains  substances active in natural environment.
Unrecycled equipment constitutes a potential risk for
environment and human health.

*Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa with seat
in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to
this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies,
schemes, drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and
are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004
(ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later
ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes
of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly
forbidden and may cause civil and legal liability.
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UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

ELEKTROHOBEL
52G607
ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES
ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE

BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DETAILLIERTE SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN ELEKTROHOBEL

Vor dem AnschlieBen des Elektrohobels ans Netz priifen Sie stets,
dass die Netzspannung der auf dem Typenschild angegebenen
Nennspannung des Gerétes entspricht.

Der Elektrohobel ist nur an die Stromleitung mit dem Differenzstromschutz
anzuschlieBen, die Versorgung unterbrechen wird, falls der Leckstrom 30
mA innerhalb von 30 ms tiberschreiten wird.

Nur scharfe Schneidelemente verwenden.

Bevor Sie den Elektrohobel ablegen, warten Sie ab, bis die rotierenden
Elemente zum kompletten Stillstand kommen.

Beim Gebrauch des Elektrohobels ist der Gehdrschutz zu tragen.

Der Elektrohebel ist beim Betrieb mit beiden Handen festzuhalten.
Halten Sie stets die Netzanschlussleitung des Elektrohobels auf
der sicheren Seite, damit sie mit dem Elektrogerat nicht zufallig
beschadigt wird.

Vor dem Betrieb stellen Sie sicher, dass sich im Werkstiick keine
Metallelemente wie Nagel oder Schrauben befinden.

Halten Sie nie lhre Finger in der Offnung des Staubabsaugstutzens.
Reinigen Sie den Stutzen mit einem Holzstlick.

Befestigen Sie das Werkstiick, damit es nicht verschoben wird.

ACHTUNG! Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdumen bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von
Sicherheitseinrichtungen und zusédtzlichen Schutzeinrichtungen
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des
Gerites.

AUFBAU UND BESTIMMUNG

Der Elektroschleifer ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug
mit der Il Isolierklasse. Das Gerdt wird mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben. Der Elektrohobel ist fiir die Zerspanung
von Holzerzeugnissen bestimmt.

Der Anwendungsbereich dieses Werkzeugs umfasst die Ausfiihrung von
Sanierungs- und Bauarbeiten, Tischlerarbeiten und aller Arbeiten, die
Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

Nichtbesti g aBe Ver des Elektrowerkzeugs ist
nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des
Gerétes, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.
. Einstellring fiir Zerspanungstiefe

. Hauptschalter

. Taste der Schalterverriegelung

. Abdeckung des Antriebsriemens

. Staubabsaugstutzen

. Vorderer Geréateful3

. Skala der Bearbeitungstiefe

. Drehknopf fir Einstellsperre der parallelen Fiihrung
. Parallele Fiihrung

10.Tragarm

11.Drehknopf fiir Tragarmverriegelung

12.Fihrung fiir Tiefhobeln

13.Arretierungsring der Fiilhrung zum Tiefhobeln
14.Fihrungsgriff

15.Befestigungsschrauben

16.Messer

17.Kopf

18.V-Nut

21.Schwenkbare Abdeckung

* Es kdnnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.
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ACHTUNG

WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

INFORMATION
AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
1. Staubbeutel -1st
2. Schraubenschliissel -1st
3. Sechskantschlussel -1st
4. Parallele Fiihrung +Tragarm -1 Satz
5. Fihrung fir Tiefhobeln -15t
6. Schraube + Drehknopfe -1 Satz
BETRIEBSVORBEREITUNG
STAUBABFUHRUNG

Der Elektrohobel verfiigt iiber das Staubsaugsystem, das den Staub
vom Arbeitsplatz ableitet. Bei langem Gebrauch des Elektrohobels
mit Stoffen, bei deren Bearbeitung dheitsschadliche Staub
entstehen, ist der Elektrohobel an ein duBeres Staubabsaugsystem
anzuschlieBen.

STAUBBEUTEL MONTIEREN

Um die zu bearbeitende Oberflaiche sauber zu halten,

Elektrohobel mit einem Staubbeutel ausgestattet.

« Die Aufnahme des Staubbeutels (2) auf den Staubabsaugstutzen (5)
aufschieben (Abb. C).

« Zum Demontieren des Staubbeutels ist das Montageverfahren
umgekehrt anzuwenden.

Der Staubbeutel ist regelmaBig zu entleeren, um die richtige

Funktionsweise des Hobels zu gewéhrleisten. Es wird empfohlen, den

Staubbeutel nach der Halbfiillung zu entleeren.

PARALLELE FUHRUNG MONTIEREN

« DenTragarm (10) in der Fiihrung (links) am Gehause des Elektrohobels
einlegen und mit dem Drehknopf fiir Tragarmverriegelung (11)

« (mitgeliefert) montieren.

Die parallele Fiihrung (9) am Tragarm (10) mit der mitgelieferten

Schraube und dem Drehknopf (8) (Abb. D) anbringen.

Die parallele Fiihrung auf entsprechende Bearbeitungstiefe einstellen.

Die Leiste der parallelen Fiihrung soll na unten zeigen.

FUHRUNG ZUM TIEFHOBELN MONTIEREN

« Die Fihrung zum Tiefenhobeln (12) in die Fihrung (rechts) am
Gehause des Elektrohobels einlegen und mit dem Arretierungsring
der Fiihrung zum Tiefhobeln (13) (mitgeliefert) (Abb. E) montieren.

« Die Zerspanungstiefe mit der Skala an der Fihrung zum Tiefhobeln
(12) einstellen.

REGULIERUNG DER BEARBEITUNGSTIEFE

Der vordere Gerateful (6) ist beweglich, was die Bearbeitungstiefe
regulieren lasst.

Die Zerspanungstiefe wird mit dem Einstellring fiir Zerspanungstiefe (1)
im Bereich von 0 bis 3,5 mm gemaR der Skala fiir Zerspanungstiefe (7),
die an seinem Umfang untergebracht ist, reguliert (Abb. F).

BETRIEB/EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im
Typenschild des Elektrohobels angegeben worden ist. Beim Start
und Betrieb soll man den Elektrohobel in beiden Handen halten.
Der Elektrohobel verfiigt Gber einen Sicherheitsschalter, der vor einem
versehentlichen Start des Werkzeugs schitzt.

Einschalten:

« DieTaste der Schalterverriegelung (3) (Abb. B) driicken. G).

« Die Taste des Schalters (2) driicken.

Ausschalten:

« Den Schalter (2) freigeben.

Vor dem Einschalten des Elektrohobels halten Sie sie mit beiden
Hénden fest. Der Elektrohobel darf nur dann eingeschaltet
werden, wenn er auf dem Werkstiick gestiitzt ist und die Messer

ist der

.
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des Elektrohobels das Werkstiick nicht beriihren. Dies wird die
vorzeitige Beriihrung der Messer mit dem Werkstiick verhindern.
Der Betrieb kann nur dann begonnen werden, wenn der Motor des
Elektrohobels seine maximale Drehzahl erreichen wird.

Beim Gebrauch des Elektrohobels streben Sie nach einer parallelen
Lage der Oberfliche des Hobels und des Werkstiicks. Fiihren Sie den
Elektrohobel mit beiden Handen und verschieben gleichmaBig an der
Oberflache des Werkstiicks. Die Ergebnisse der Arbeit hangen von der
Vorschubgeschwindigkeit des Hobels und der Bearbeitungstiefe ab. Die
Grobarbeiten werden bei der hoheren Bearbeitungstiefe ausgefiihrt.
Beim Glatten der Oberflache empfehlen wir, geringe Bearbeitungstiefe
einzustellen und die Bearbeitung in mehreren Schritten auszufiihren.
Driicken Sie den Elektrohobel nicht zu stark an. Der Andruck soll
mittelméBig und gleichméaBig auf die Kontaktoberfliche zwischen
dem GeratefuB und Werkstiick verteilt sein. Der all zu starke
Andruck auf den Hobel wird einen untypischen Riickgang der
Gesch ligkeit der Drehzahl, ein zu starkes Aufheizen des Motors,
die Beschiddigung des Werkstiicks und Maschinenelementen
verursachen. Bei der Arbeit legen Sie ab und zu Pausen ein.

TIEFHOBELN
Mit der Filhrung zum Tiefhobeln und der parallelen Fihrung kénnen
@ Vertiefungen im Werksttick ausgefiihrt werden.
« Die parallele Fithrung (9) und die Fihrung zum Tiefhobeln (12)
montieren.
« Die Zerspanungsbreite und -tiefe sind einzustellen.
« Das Werkstiick bearbeiten (Abb. H).

KANTEN BEARBEITEN (ABSCHRAGEN)

Mit der NutV (18) in der Mitte des vorderen FuRes (6) (Abb. I) kdnnen die
kanten des Werkstiicks schnell bearbeitet (abgeschragt) werden. Eine
der Nuten V auf die Kante des Werkstticks aufsetzen und den Hobel nach
vorne fhren, dabei auf den 45°-Winkel achten (Abb. J).

BEDIENUNG UND WARTUNG

AVor allen M ge-, Eil llungs-,  Reparatur-  oder
Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der

Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.
weichen Birste oder einem

« Der Elektrohebel ist mit einer
@ Druckluftstrahl zu reinigen.
Zur Reinigung des Hobels verwenden Sie keine Gegenstande mit
Reibeigenschaften.
Zur Reinigung der Nutfrase diirfen kein Wasser und keine chemischen
Reinigungsmittel verwendet werden.
Reinigen Sie den Hobel regelmaBig, am besten nach dem Abschluss
jeder Arbeit.
Halten Sie die Liftungsoffnungen des Hobels immer sauber.
Bewahren Sie den Elektrohebel in einem trockenen Ort, weit von der
Reichweite von Kindern auf.
Beim UbermaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit der
Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebiirsten zu beauftragen.
Nach dem Abschluss der Arbeit entleeren Sie den Staubbeutel und
waschen Sie ihn im Warmwasser mit Seife und anschlieBend trocknen
Sie ihn sorgfaltig.
HOBELMESSER AUSTAUSCHEN
Setzen Sie ausschlieBlich Schneidekopfe, die Vom Hersteller
empfohlen werden. Diese sollen sich aus Messern, Trommel,
Messerhalteelementen, Schrauben und Spindel zusammensetzen.
Es werden immer gleichzeitig beide Messer ausgetauscht.
Neue Messer miissen gleiche GroBe und Masse wie die alten

s akanf

VERTO

« Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (15) gleichmaBig und
abwechselnd fest.

Nach dem Anbringen der Messer im Kopf beachten Sie, dass die
Schrauben fest gezogen werden. Falls sie nicht fest gezogen
werden, kann der Hobel oder Kérper des Bedieners beschadigt
werden. Die Messerkante muss parallel an die Oberfliche des
Wellenkopfes anliegen. Sonst wird die bearbeitete Oberflache nicht
eben und glatt. Verwenden Sie nur einen Kopf, der zusammen mit
dem Produkt oder durch den Hersteller bzw. seinen autorisierten
Vertreiber geliefert wird.

ANTRIEBSRIEMEN AUSTAUSCHEN

Wenn der Antriebsriemen verschleif3t ist, arbeitet die der Hobel nicht
@ richtig. Der Antriebsriemen ist in einem solchen Fall auszutauschen.

« Die Montageschrauben abschrauben und die Abdeckung des
Riemengetriebes (4) entfernen.
Nehmen Sie den Antriebsriemen ab, indem Sie ihn von den
Antriebsradern beim Drehen der Rader mit der Hand herunter rollen.
Die Montage eines neuen Antriebsriemens ist folgendermafen
durchzufiihren:
- den Antriebsriemen auf das kleinere Rad aufsetzen.
- durch die Drehung der Réder den Antriebsriemen auf das groere

Rad aufsetzen.

Stellen Sie sicher, dass der Antriebsriemen richtig auf beiden
Antriebsradern aufgesetzt ist.
Montieren Sie die Abdeckung des Antriebriemens (4) wieder und
schrauben Sie die Befestigungsschrauben fest.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN
. Die verschleiBten (kiirzer als 5 mm), verbr oder geri

Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Lassen Sie die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem
unter di Original

atzteil

Fachpersonal Ver von

austauschen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des

Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Elektrohobel
Parameter Wert

Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 710 W
Leerlaufdrehzahl 16000 min™'
Schutzklasse Il
Anzahl der Messer 2
Bearbeitungsbreite 82mm
Bearbeitungstiefe beim Planen 0-2mm
Max. Bearbeitungstiefe beim Tiefhobeln 0-11mm
Gewicht 2,45 kg
Herstellungsjahr 2019

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lp, = 91 dB(A) K=3dB (A)

Schalleistungspegel Lw, = 102 dB(A) K=3dB (A)

Wert der Schwingungsbeschleunigung: a,= 5,08 m/s? K= 1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Messer haben. Sonst wird es zu Sct gungen des Sch p
kommen, die Bearbeitung wird nicht richtig ablaufen und die
Messer oder Hobelkopf konnen beschadigt werden. Der zu hohe
Vorschub reduziert erheblich die Leistung und Qualitat der Arbeit
sowie die Lebensdauer der Messer. Nur scharfe Messer sind zu
verwenden. Der Hobel ist vor Verstumpfen zu schiitzen. Tauschen
Sie die Messer sofort aus, wenn es notig wird.

« Die Befestigungsschrauben (15) fiir Messer (16) mit dem Schlussel (im
@ Lieferumfang) I16sen (Abb. K).

Den Kopf (17) um eine halbe Drehung drehen und diese Prozedur fiir
das zweite Messer wiederholen.

Die schwenkbare Abdeckung (21) driicken und Messer ausfahren.
Messer gegen neue austauschen, zum Montieren ist
Demontageverfahren umgekehrt anzuwenden.

Stellen Sie sicher, dass die Messer symmetrisch in der Fithrung des
Messerkopfes (17) sitzen.

.

.

.
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.

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den
Hausmiill, sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung
nach Informationen iber die Entsorgung. Elektro- und
Elektronik- Altgerate enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt
nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte
Gerat stellt eine potentielle Gefahr fiir die Umwelt und
Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex ) teilt mit, dass
alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend:
,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen,
sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz lber das
Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631
mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten,
Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer
Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne Einwilligung von Grupa Topex in
Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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MEPEBO/] OPUTMHAJIbHOW UHCTPYKLUU

3JIEKTPUYECKUA PYBAHOK
52G607

BHUMAHMWE: MNEPEQ HAYATOM IKCMNNYATALIMN
ONEKTPONHCTPYMEHTA  CNEAYET  BHUMATEJIbBHO  MPOYUTATH

NAHHOE ~ PYKOBOLICTBO U COXPAHUTb EFO B  KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUATIA.

[MPABUJIA TEXHUKU BE3OITACHOCTU
MPABUNIA  TEXHWUKU  BE3OMACHOCTW  MPU  PABOTE

CINEKTPUYECKNM PYBAHKOM

lMepen BKioueHnem py6aHKa B CeTb ybeauTech, YTO HampsxeHne cetn
COOTBETCTBYET HAMPAKEHIO, YKa3aHHOMY Ha LUNMbAVKE MHCTPYMEHTa.
Mopkniouarte pybaHOK TOMbKO K 3MEKTPOCETW, OCHALEHHOM
YCTPOVICTBOM 3aLLWTHOTO OTKJIIOUEHUA C TOKOM cpabaTbiBaHnsA 30 MA
1 BpemeHeM cpabaTbiBaHnA 0 30 CeKyHp,.

Pab6oTaiiTe TONIbKO C XOPOLLO 3aTOYEHHbIM HOXaMW.
Mocne 3aBeplweHna paGoTbl [OXAWTECH MOMHON
BPaLLaloL1XCA SNIeMEHTOB pybaHKa.

Bo Bpema paboTbl C pybaHKOM MOfb3yiTeCh CPEeACTBaMW 3alLnTbI
opraHa cnyxa.

Bo Bpemsa paGoTbl yBepeHHO AepKITe UHCTPYMEHT ABYMA PyKamM.

Bo wu3bexaHne Cny4yaiiHOrO MOBPEXAEHWA LWHYpa MUTaHWA, He
npubnnxarTe ero K paboTatoLeMy UHCTPYMEHTY.

Mepen Hauvanom pabotbl ybegutech, 4to B Ob6pabaTbiBaeMom
MaTepuarne OTCYTCTBYIOT FBO3/V U ipYrvie MeTa/iIMyecKie NpeamMeTbI.
3anpelyjaeTca BCTaBNATb Nasblipl B NaTpy6OK AnA OTBOAA MbiAw.
Yuctute naTpybOK iepeBAHHOI NanoyKon.

HapexHo 3akpennaiTe obpabaTbiBaeMylo 3aroToBKy, NpefoTBpallan
ee nepemelleHne BO BpeMaA paboTbl.

OCTaHOBKN

BHUMAHMUE! UHCTpYMeHT cny»kuT ana pab

BHYTPU
HecmoTtpss Ha 6esonacHyio KOHCTPYKUMIO, MNpeAnpuHATbie
3alMTHbIE Mepbl N WCMONb3OBaHME CPeACTB 3aluTbl, Bcerga
cywecrsyeT pbiii ocTa i pucK y T BO
Bpems pa6otbl.

KOHCTPYKUUA U NMPUMEHEHUE

Py6aHOK 3TO py4YHOWN 3MEKTPOVHCTPYMEHT C wm3onauvein Il knacca.
0O6opynoBaH 0AHOPA3HBIM KONNEKTOPHbIM SMEKTPUYECKUM ABUraTenem.
Py6aHOK npefjHa3HaueH AnA CTporaHna AepeBAHHbIX U3AeNuii.

Cdepa NpUMeHeHNA NHCTPYMEHTa - CTPOUTENbHO-PEMOHTHbIE PaboTbl, a
TaKxe Bce pyyHble paboTbl, BbINOIHAEMbIE MacTepamMu-niobuTenamu.
A 3anpelyaerca NPUMEHSITb 31eKTPOMHCTPYMEHT He MO Ha3HaueHuIo.

OMUCAHME K TPAONYECKUM U3OBPAXKEHMAM
MepeuncieHHan HXKe HyMepaumnsA KacaeTCA 3/1eMEHTOB MHCTPYMEHT,
NpeACTaBeHHbIX Ha CTPaHULaXx ¢ rpadpnyecknmmn n3obpaxeHAMM.
1. Perynatop rny6uHbl CTporaHusa

2. KHonMKa BK/oueHna

Bnokupatop KHOMKM BKAOYEHNA

Koxyx npnBoagHOro pemHs

MaTpy6oK Ans oTBOAA NbINN

MepepnHAna YacTb NOAOLIBLI

LWKkana anA yctaHOBKM ry6yHbI CTPOraHnA
BnoKnMpoBoYHbI BUHT NapanienbHoro yrnopa
MapannenbHbiit ynop

10.KpoHwwTenH

11.bnokupatop KpoHwTenHa

12.YrnoBoii ynop Ana Bbi6opkun yetseptnt
13.BNOKMPOBOYHBI BUHT YIrOBOro ynopa
14.Hanpasnatowan pykoaTka

15.KpenexHble BUHTbI

16.Hox

17.bapabaH

18.V-06pa3Hblii na3

21.0TKnAgHaA KpbllLKa

* BHeWHWin BUA NPUOGPETEHHOrO 3NEKTPOMHCTPYMEHTa MOXET He3HauuTeNbHO
OT/INYATBLCA OT U306PaKEHHOTO Ha PUCYHKe.

OMUCAHUE K TPAOUYECKUM N30BPAXKEHMAM

BHVIMAHME

BHVIMAHME - OMACHOCTb!
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CBOPKA/HACTPOVIKA

NHOOPMALIMA
OCHALLEHUE 1 AONMONHUTENbHBIE MPUHAANEXXHOCTU
1. Mbinec6opHuK -1 wr
2. Knioy poxKoBbiii -lwr
3. Knioy wecturpaHHbiii -Twr
4. MapannenbHblii ynop + KPOHLITENH -1 komna.
5. Yrnosoii ynop -lwr
6. BWHT + ronosku -1 komn.

NoAroTtoBKA K PABOTE

YAANEHUE NbN

Py6aHOK OCHallleH CUCTeMOii OTBOAA MbiNu, YTO NpefoTBpaljaeT
ypesmepHoe HaKoOMJIeHNe MbIM U CTPYXKKN Ha paGouem mecre.
B cnyyae pgnutenbHoi pa6otbl ¢ Ma npn
AnA 3pop nbiNb, NHCTPYMEHT
i cucteme

TKe

P pasyerca

cnepyer

KPEMNEHUE NbIIECBOPHUKA
@ MbINeC6OPHIK CAYXUT ANA COXPAHEHIA 06pabaTbiBaEMON MOBEPXHOCTH

PEeA!

Tb K

B yncToTe.
« HapeHbTe nbinecbopHrK Ha nepexoaHuk (5) (puc. C)
« [leMoHTaX Mblfiec6OpHNKa OCYLIeCTBAAETCA B NOC/eA0BaTeNIbHOCTY,
06paTHOI1 ero KpenneHuio.
CucTemaTyecKoe ounLeHue nbinec6opHka obecneunt sppeKTUBHYIO
paboty pybaHka. PekomMeHAyeTCA OunLLaTh HarMoIOBUHY 3aMONHEHHbI
NblNec6opHUK.

MOHTAX NAPAJIJIEJSIbHOIO YNOPA
BctaBbTe KpoHwWwTelH (10) B OTBepcTMe (C NeBON CTOPOHbI) Kopryca
pybaHka v 3akpenuTe 6nokupatopom (11) (BXOAUT B KOMMANEKT).
MpuKpenuTe napannenbHbiii ynop (9) K KpoHwTeinHy (10) ¢ nomoLlblo
BUWHTa 1 rofioBku (8) (puc. D).

OTperynupyiiTe napannenbHbiii ynop B 3aBUCKMOCTN OT Tpebyemoit
ry6KHbI CTPOraHuA.

p 0 ynopa

.
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6bITb

BHM3.

MOHTAX YI10BOro YNOPA AJ11 BbIBOPKU YETBEPTU

« BcraBbTe yrnosoii ynop (12) B otBepcTue (C npaBoii CTOPOHbI) Kopryca
py6aHKa 1 3akpenuTe 6i0K1upatopom (13) (BXOAWT B KOMMIEKT) (puc.
E).

« Otperynupyiite TpeGyemyto rny6uHy CTPOraHWA C MOMOLLbIO LWKasbl
Ha HanpasnsaioLelt ynopa (12).

PEFYJINPOBKA MMYyBWUHbI CTPOTAHMA

MepepHAa vacTb mopowsbl (6) pybaHka noABwkHas, M 3TO faer
BO3MOXHOCTb PerynmpoBath ry6uHy cTporaHus.

My6uHa cTporaHus 3agaetcs perynatopom (1) B Ananasoxe 0 — 2 Mm €
MOMOLLbIO WKasbl FYOUHbI CTPOraHuaA (7), HAHECEHHOM MO OKPYXHOCTU
perynatopa (puc. F).

PABOTA / HACTPOVIKA
BKJIIOYEHUE / BbIKNIIOYEHUE
H cetn COOTBETCTBOBaTb HamNpPsXKeHWIo,

Ha py6 . Bo Bpemsa BknwouveHunsa

y Y
1 paboTbl flepXKuTe py6aHOK ABYMA pyKamu.

PybaHOK OCHalleH KHOMKOW, NpeAoxpaHaAwLeil OT  CnyyaiHoro
BKJIIOYEHVA NHCTPYMEHTa.

BknioueHue:

« HaxmuTe 6noKknpatop KHOMKY BKAtoveHus (3) (puc. G).

« HaxmuTe KHOMKY BKoUYeHNd (2).

BbiknioueHne:

« OTnycTnTe KHOMKY BKJOYeHNs (2).

Bo Bpema cnepyer VIHCT AsymsA
py Py Tb Npu yc , 4TO nepep;
4acTb CToNT Ha o6pabar i 3ar , @ HOXMW He



NpUKacaloTca K 3ar . 9To npep
KOHTaKT HoXeii ¢ 3arotoBkoi. lMocne gocTmkeHus psuratenem
MOJIHO YacTOTbl BpalleHNA MOXHO NPUCTYNUTb K pa60Te.
Bo Bpems paboTbi C pybaHKOM CTapaiiTech pacnofiaraT nepe/iHIol YacTb
@ noAowWwBbl nMapannesibHO MNOBEPXHOCTN OﬁpaﬁaTblBaeMOﬁ 3aroToBKW.
PaBHOMepHO Begute py6aHOK ABYMA pyKamun NO MOBEPXHOCTU
3aroToBKW. PesyanaT paﬁOTbI 3aBUCUT OT CKOPOCTK nogayun py6aHKa n
F}'ly6l/IHbI CTporaHua. l‘|Q|.')H()BO€ OG[ZLMpOHHOe CTporaHue BbINONHANTE
npu Gonbluen rnybuHe cTporaHua. Mpn oKoHuaTenbHoit 06paboTke
pekomeHayeTcA 3afaBatb HeGOI'IbLUyK) I'I'Iy6I/IHy CTpOraHuA v BbINONHATb
paboTy noaTanHo.
c6 i cunoii.

A Bo Bpems pa6oTbl He
Cnepyer p p p Tb py , 6€3 3HaUMTeNnbHbIX

yCMHMﬁ HaXartunsa. C'rporalme ¢ 6onbwmm ycunvuem Haxatuma
BeAeT Ky YacToTbl Bp neperpeBy gBuratens,
noBpexaeHuio obpabaTbiBaeMoli fAeTanu u Bbixoay py6aHka us
cTpos. PaboTaiiTe ¢ nepepbiBaMmu.

BbIBOPKA YETBEPTU

Bnaropapa yrnosomy v napannenbHomy yrnopam, py6aHKoM MOMHO
@ BbINOJHATb BbIGOPKY YeTBEPTH.

« 3akpenwuTe napannenbHbii ynop (9) n yrnosoii ynop (12).

« OTperynupyiTe WWPWHY 1 MYGUHY CTPOraHunA.

« MpuctynuTe K paborte (puc. H).

CTPOTAHME KPOMOK (®ACKA)

V-obpasHble Hanpasnaowwe nasbl (18) B nepeaHeir onope (6) (puc.
1) nossonalT nerko obpabatbiBaTb KpPOMKM [AeTanei. [ocTaBbTe
py6aHoK V-06pa3HbiM Ma3om Ha KPOMKy obpabaTbiBaeMOI 3arotoBKu
1 nepemelyaiTe VHCTPYMEHT NO 3TON Kpomke Brepen. ObpabatbiBas
KPOMKY, coxpaHsiiTe yron 45° (puc. J).

TEXHUYECKOE ObCJ1YKUBAHUE

Te Ha py

VYERTO

3NeKTPONHCTPYMEHTOM, nn6o
Tena unn P '0 ANCTP

BMecTe C 3aKasbiBaliTe y

3AMEHA NPUBOAHOIO PEMHA

B cnyyae u3HOca NpVBOAHOTO PemHA MpaBuibHaA pabota pybaHka
@ HeBO3MOHa. TpebyeTcA 3amMmeHa NPYBOAHOTO PEMHA.
Ypanute KpenexHble BUHTbI KOXKYXa (4) i CHUMUTE KOXYX MPUBOAHOTO

pa.

pemHsi.

« CHUMUTE NPUBOAHOM PeMeHb C BEAYLLMX KOJEC, MOBOPaUMBas Koneca
BPYUHYI0.

« MOHTaX HOBOTO MPUBOJHOMO PEMHs BbIMOJHUTE  CIIEAYIOWUM
obpasom:

— HajleHbTe NPUBOAHON PeMeHb Ha Manoe Koneco

— noBopauuMBas KoJneca, HafieHbTe NPYBOJHOI pemMeHb Ha 6onblioe
Koneco.

Y6eauTech, UTO pemMeHb XOPOLLO NEXUT Ha ABYX Konecax.

3aKkpenuTte KOXyX MPUBOJHOTO PeMHA (4), 3aTArMBasA KpenexHble

BUHTbI.

3AMEHA YTrOJibHbIX LLETOK

WsHolweHHbIEe yronbHble WeTKW pABuratena (AAMHON MeHee 5

MM), WeTKu ¢ obrop i I Tbio Unn I

cneflyeT HeMejA/IeHHO 3aMeHWUTb. 3aMeHUTb cnefyeT obe wWeTKn

OfIHOBPEMEHHO.

3ameHy YronbHbIX WETOK MOXeT Tb C T

[+ 'b OpWr! 3anacHble 4acTtu.

Bce Henonagkn AONXHbl YCTPaHATbCA yl'lOJ'IHOMO‘-IEHHOﬁ CepBVICHOVI
cnyx6oi npoussoauTens.

A NC

TEXHUYECKUE ITAPAMETPbI
HOMUHATIbHBIE MAPAMETPbI

neKTpnYecKmii py6aHok

A Mpuctynaa K Kakum-nn6o AeicTBmAMm, cBA co c6opKoii Mapamerp Benununxa
PerynupoBKoii, PeMOHTOM WnM oBCnyXMBaHUeM, cnepyert | Hanpsxerve nutaxuna 230BAC
0653aTeNIbHO BbIHYTb BUIKY LUHYPa NUTAHUSA 3N€KTPOUHCTPYMEHTa YacToTa ToKa nuTaHnA 50Ty
w3 poseTk. | HomuanbHan mowHocTs 7108t
YucTiTe py6aHOK MATKOIA LETOUKOI AN CTPYeil CKaToro Bo3ayXa. YacToTa BpaujeHuA XONoCToro xoaa 16000 06/MuH

Knacc 3awutbl I

©

3anpewaeTcs UNCTUTb UHCTPYMEHT
maTepuanamu.

[INA UACTKN MHCTPYMEHTa 3amnpeluaeTca UCMob3oBaTb BOAY WM
XVNMUYECKME YNCTALLME CPEACTBA.

CrcTemaTyeckm ounLainTe pybaHoK Nocne 3aBeplueHns paboTsl.
CrCTEMaTUYECK OUNLLANTE BEHTUALMOHHBIE OTBEPCTUA PyBaHKa.
XpaHuTE MHCTPYMEHT B CYXOM, HEJOCTYTHOM ANA AETEN MecTe.

B cnyuae cUAbHOMO UCKPEHWA Ha KOMIEKTOPE MopyunTe MpPOBEPKY
COCTOAHWA YTONbHbIX LETOK CNIELManiCTy.

Mocne 3aBeplueHna paboTbl OUNCTUTE MbINECBOPHIK, MPOMOITE
B MbIfIbHOW BOAE 1 XOPOLLO BbICYILUTE.

3AMEHA HOXEN
Ua nTe p

6o abpasusl

Tenem

Kon-Bo Hoxeit 2

LWnpuHa cTporanus 82 Mm
My6uHa cTporaHus 0-2Mm
Mny6uHa BbIGOPKM YeTBEPTM 0-11mMm
Bec 2,45 kr
lop BbiNycKa 2019

WHOOPMALNA OB YPOBHE LUYMA 1 BUBPALIUN
YpoBseHb akycTuyeckoro aaenequs: Lp, = 91 Ab(A)
YpoBeHb aKkycTuyeckoii MowHocT: Lw, = 102 aB(A)
BubpoyckopeHue: a,= 5,08 m/c* K= 1,5 m/c?

3ALYUTA OKPYXXAIOLLEN CPESbI

Y P Y
6apabaHbl, HOXW, [epXKaTenu HOXel, BUHTbI W
3ameHsiiTe Bcera 06a HoXKa OJHOBPEMEHHO.

Macca n pasmep HOBbIX HOXeli JO/KHbI COOTBETCTBOBATb CTapbiM.
B NpoTMBHOM cnyyae MOXET BO3HMKHYTb Bubpauus, 4to Yypesato
noBpeXxaeHnem Hoxeil unum 6apa6aHa. CnvMWKOM BbiCOKast
CKOPOCTb MOJAuYM COKpaljaeT NpPou3BOAWUTENbHOCTb N KayecTBO
BbINONHAEMOI pa6oTbl. PaGoTaiiTe TONBKO OCTPbIMU HOXamu,
6epernte UX OT M3HOCa. 3aMeHAITe HOXW, KaK TONIbKO MOABUTCA
TaKasA Heo6XoANMOCTb.

OcnabbTe KpenexHble BUHTbI (15) Hoxa (16) C MoMoLblO Kioua
(BxoamnT B KOMMNeKT) (puc. K).

MoBepHuTe 6apabaH (17) Ha non-o6opoTa 1 NOBTOPUTE ONEPALINIO C
APYTVIM HOXKOM.

HaxmuTe Ha OTKUAHYIO KPbILWKY (21) 11 BbIHBTE HOXU.
3amMeHNTe HOXW  HOBbIMW, MOHTaX HOXel

B MOC/NE/J0BaTENbHOCTY, 06PATHOW X AEMOHTaXY.
Y6euUTeCh, YUTO HOXIM CUMMETPUYHO PACroNoXeHbl B HanpasnAwLLei
6apabaHa (17).

PaBHOMEpHO 11 MonepemMeHHO 3aTAHUTE KpenexHble BUHTbI (15).
Mocne moHTaxa 6apabaHa y6efuTecb, YTO KpeneXHble BUHTbI
HafleXKHO 3aTAHYTbl. B NpoTMBHOM cnyyae 3TO MOXeET Bbi3BaTb

®

ocyulecTBnaeTca

pexxaeHne py unmn np Tb TenecHble pexxaeHns

Jle3Bue HOXa OMKHO pacnonaraTbcs p ™
p nHayve o6pabar p Tb He GyfeT p

nr . Uc iiTe opur i 6ap noc

JneKTponpuUGOpbI He CieyeT BbIBPaChIBATL BMECTE C OMALIHIMM
oTXofAamu, Ux cneayet nepeaatb B CﬂEL[I/IaﬂbeIIﬁ MYHKT yTunusauuu.
WHdopmaumio Ha Temy yTuin3aumMmn MoXeT NpeAoCTaBuTb NPoAaBeL
W3AeNUA WA MecTHble BAacTW. DNEKTPOHHOe W 3fieKTpuyeckoe
060py/10BaHMe, OTpaboTaBlLee CBOIN CPOK SKCMTyaTaLnu, Conep mT
onacHble AnA OKpyXalolleit cpedpl Beulectsa. OBopyaosaHue,
He MoBePrHyTOoe MPOLecCy BTOPUYHOI NepepaboTKu, ABRAeTCA
NOTEHUMabHO OMACHbIM A1 OKPYXKaloLLel CPe/ibl Y 310POBbA YerioBeKa.
* OctaBnaem 3a co6oil NPaBo BBOANTL U3MEHEHNA.

Komnavus ,Grupa Topex Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa, pacrnonoxeHHas B Bapwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee
, Grupa Topex”) coofuaet, 4yTo Bce aBTOPCKME MpaBa Ha COAepP)KaHWe HACTOALWen
WHCTpYKUMn (nanee ,MHCTPYKUMA”), B T.M. TekcT, doTorpaduu, cxembl, PUCYHKU 1
UepTEXN, a TakKe KOMMOHOBKA, MPUHAANEXAT UCKIIOUATENbHO KomnaHum Grupa
Topex ¥ 3awmuieHbl 3aKoHOM oT 4 ¢espana 1994 roga o6 aBTOpCKOM npase u
CMeXHbIX npaBax (BecTHMK 3akoHoaaTenbHbix akToB Pl N2 90 nos. 631 ¢ nocnen. nsm).
Konupogatue, Boc , 3/1EMEHTOB NHCTPYKLMN
6e3 NMCbMEHHOTo cornacua Komnanun Grupa Topex CTPOro 3arnpeleHo v MoXeT
NoBNeYb 3a 06O rPakAaHCKYIO 1 YrONIOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
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YERTO

UHOOPMALINA O JATE U3FOTOBJIEHUA YKA3AHA
B CEPUHOM HOMEPE, KOTOPbIV HAXOANTCA HA
N3JENnN

MopAaok pacundpoBKM MHGOPMaLMn CreayoLWwmi:
2XXXYY\#xxex

roe

2XXX - rog n3rotoBneHus,

YY - mecAy nsrotoBnexHnsa

V- Kop, ToproBoit Mapku (nepBas 6ykBa)
EREKK nn:_“: " "omep

W3z2omoenero 6 KHP dna GRUPA TOPEX Sp. z o.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285
Warszawa, [onewa

MEPEKJIAZ IHCTPYKLJII 3 OPUTIHAJTY

FEMBEJIb EJIEKTPUYHUNA
52G607

YBATAI  MEPLL HIK  3AXOAWUTUCb  EKCTIIYATYBATU
ENEKTPOIHCTPYMEHT, C/II YBAXHO O3HAVIOMUTUCA 3 LIEIO
IHCTPYKLIIEIO 11 36EPEFTUA if B AOCTYMHOMY MICL.

TMPABUJIA TEXHIKU BE3IEKU
114 YAC KOPUCTYBAHHA TEMBJIEM
EJIEKTPUYHUM

NPABUIIA  TEXHIKM BE3MEKN nNiA YAC KOPUCTYBAHHA
ENEKTPUYHUM FEMBJIEM

« [Mepuw HiX NiaKOYaTV €NEKTPOIHCTPYMEHT 0 MepeXXi XUBJIeHHS, Clif
nepeKoHaTNCs, WO Hampyra B Hill BiANOBIJa€ 3HaUYeHHIO, BKazaHOMY
Ha MacrnopTHIl TabnuLi enekTPOIHCTPYyMeHTa.

MigKNoYeHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY 10 MepeXi MOBUHHO BiaGyBaTMCA
yepe3 aBTOMaT PO3MMKaHHSA, WO MepepuBac nojadvy CTPymy Ha
yCTaTKyBaHHA y pasi nepeBuLL ioro Homi oro B
30 MA Ha npoTA3i 30 Mcek.

JlonycKaeTbcA BUKOPWCTOBYBATU TiNbKy A0OGPe HaroCTpeHi pisanbHi
IHCTPYMeHTN.

3a60pOHAETbCA BiAKNaaaT rembenb, PyxoMmi YacTUHW AKOMO Lie
pyxarTbca.

Min yac npaLi eneKTPoIHCTPYMEHTOM CJlifi BUKOPUCTOBYBATW 3aXUCHI
HaBYLWHVKN.

Mip Yac Npaji enekTPOIHCTPYMEHT Clif LNKO TpUMaTyi o6oma pyKamu.
MepexeBnin  WHYP  eNeKTPOIHCTPYMEHTa  3aBXAW  MOBUHEH
3HaxoAMTMCA 3 6e3MeyHoro 6OKY, WO He HapaXeHWil Ha BUNaJKoBe
MOLIKOMPKEHHA Mif yac npaui.

Mepw HiX 3axoAuTWCA nNpauloBaT eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, Chif
YNeBHUTUCA, WO B 06pobnoBaHOMY MmaTepiani BiACyTHi MeTanesi
npeameTy, TO6To LIBAXY, LWPY6U TOLLO.

3a60pPOHAETLCA BCTPOMAIATM NanbLi B OTBOPI NaliBKa BUKUAAHHA
nuny. MauiBoK HaneXnTb OUMLLATI 32 ONOMOTOI0 [lePeB’AHOI Lwenw.
O6pob6nioBaHUin MaTepian Cnifi yHepyxomTy, Wo6 3anobirtm ioro
3CYHEHHIO.
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YBATA! YcTaTKyBaHHA NpU3HayeHe A0 eKcnnyaTtauii y npumilleHHAX
iHe AnA npaui

He 3Baxalum Ha 3acTocyBaHHA 6e3nevHoi KOHCTPYKLii,
BUKOPMCTaHHA 3aco6iB 6e3neKku i foAaTKOBMX 3acobiB ocobucroro
3aXUCTY, 3aBXKAMN iCHYE 3aNMWIKOBUII PU3NK TPaBMaTM3My nif vac
npaui.

BYAOBA | MPU3HAYEHHA

fembenb € pyuyHUM eneKTPOIHCTPYMEHTOM, AKOMY HafaHo Il knac
3 enekTpoisonAuii. ENnekTpoiHCTpyMeHT npauloe Bifg oaHodasHoro
€/1eKTPOMOTOPY ~ KONIeKTOpHOro  Tuny. lembenb npusHaueHuin Ao
BUPIBHIOBaHHA A€PEB'AHNX NOBEPXOHb Ta 3MEHLUEHHA IXHbOT TOBLYUHY.
Fany3i Moro 3acTocyBaHHA Lie PEMOHTHO-OyAiBenbHi, CTONAPCHbKi, a
TaKOX iHLWi amaTopCbKi NpaLi.

He ponyckaeTbcsi BUKOPUCTAHHA €NEKTPOIHCTPYMEHTY He 3a
Npu3HaueHHAM.

Oonuc MAJNIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHIIHbOrO BUMNAAY €NeKTPOIHCTPYMEHTa, Lo
3a3HauYeHN HIXKYE, CTOCYETbCA ManIOHKIB A0 L€l IHCTPYKLT.

1. KoniwaTtko perynioBaHHA rM6GMHN CTpyraHHA

2. KHonKa BBIMKHEHHA

3. KHorkKa 6510KyBaHHA KHOMKY BBIMKHEHHA

4. Koxyx NoBiAHOro pemeHs

5. TMauiBoK BiACMOKTYBaHHA Nuay

6. lMoBepxHa poboya yonosa

7. UWkana iHguKaTopa rnbnHN CTpyraHHA

8. Koniwatko 6110KyBaHHA HaNPAMHOI ANA NapanenbHOro CTpyraHHA
9. HanpsamHa ana napanenbHOro CTpyraHHa

10.KpoHwTenH

11.Pyuka 6n0KyBaHHA onopu

12.HanpamHa 0 CTpyraHHsA 3 3aHYpPeHHAM

13.Pyuka 610KyBaHHsA HaNPAMHOI 10 CTPYraHHs 3 3aHYPeHHAM
14.Pykis’'a nposiaHe



15.TBUHTU KPINUAbHI

16.Hix

17.lonieka

18.Ma3V

21.KoxyX, Wo nigHoCnuTbCA

* IcHyE MOXMMBICTb  BIAMIHHOCTI MK  QaKTUYHUM  30BHIlLHIM  BUTNAZOM
€NEKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKiM, WO 306PaKeHNII Ha MaIOHKY.

OMUC rPA®IYHUX CUMBOJIB

YBATA!
A 3ACTEPEXKEHHA
@ MOHTAM/HANALUTYBAHHA
@ IHOOPMALIA
MPUHAJNEXXHOCTI 1 AKCECYAPU
1. Miwok-nuno36upay -1lwr
2. Kniou pixkosuin -Twrn
3. Kniou wecturpaHHnin -Twrn
4. HanpamHa ana napanenbHoro CTpyraHHA + KPOHWTenH - 1 Komni.
5. HanpsamHa o CTpyraHHA 3 3aHypeHHAM -Twrn
6. TBWHT + KoniwaTtka -1 komnn.

NiIArotoBKA 4O POBOTU

BIACMOKTYBAHHA nuny
lembenb nocifae MexaHi3Mm BiACMOKTYBaHHA nuiy, AKUIA 3anobirae

TprBanoi o6po6KM maTepianie, 3a AKOI YTBOPIOETbCA MW LIKIANNBNIA
[iNA 300pOB'A, rembenb Cif NPUEAHYBATU A0 30BHILIHBOrO NPUCTPO
Bi[ICMOKTYBaHHA nuny.

3AKPIMJIEHHA MILLKA-MNNO3BUPAYA

lembenb enekTpUYHU obBnagHaHU B MIWWOK A0 36MpaHHA nuay, Wwo

CNPUAE YTPYMAHHIO B YNCTOTi NOBEPXHI, O iT 06p06IoK0Tb.
MiLLIOK-Nnno36upay

« Hararxitb i -
BiACMOKTYBaHHsA nuny (5) (man. C).

o [leMOHTaX  MilwKa-nuno3bupaya
MOCNifOBHOCTI.

o6 3abe3neuntyt edeKTUBHICTL Mpaui rembnem, cnifg perynsapHo

BUTPYLLYBATU MilLOK. PEKOMEHAYETLCA BUNOPOXKHATU MILLOK BXe nicna

1010 HanoBHEHHA HaMONOBUHY.

MOHTA HAMPAMHOI 10 MAPAJIENIbHOIO CTPYFTAHHA
« BcraBTe KpoHwTeinH (10) B na3 (3 niBoro 60ky) B Kopnyci rembna
@ Ta 3aKpinitb pyukoto 6nokyBaHHA onopu (11) (nocTavyaeTbca
B KOMIMJEKTI).

KpinneHHAM Ha nayiBok

BinbyBaEeTbCA B

(10), BUKOPWUCTOBYIOUM FBUHT i Koniwatko (8), Wo noctayaloTbecA
B KomnnekTi (man. D).
« BcTaHoBITL HanpAMHY ANA NapanenbHOro CTpyraHHA Ha BiAMNOBIgHY
WIPUHY CTPYTaHHA.
Mnanka K Ao nap

cnpAMoBaHa BHU3.

MOHTAX HAMPAMHOI 10 CTPYTAHHSA 3 3AHYPEHHAM

@ (12) B na3 (3 npaBoro 60Ky) B Koprnyci rem6na Ta 3akpinitb py4uKoto
6nokyBaHHs onopw (13) (nocTauyaeTbca B komnnekTi) (man. E).

« BigperynioitTe  rnbuHy CTpyraHHA 3a  [OMOMOroOl0  LWKanu,
PO3TalOBaHOI Ha HAaNPAMHII ANA CTPYraHHA 3 3aHypeHHaMm (12).

PErYJIIOBAHHA MNMUBUHY CTPYTAHHA

MposigHa onipHa noBepxHA (6) € PyXOoMoio, WO [03BONAE perynioBaTn
@ TVBVHY CTPYraHHA.

[MM6MHa CTpyraHHA PerynioeTbCA 3a [JOMOMOrO0 PYUYKU PerysioBaHHA

TOBLUMHW MaTepiany, Lo 3HIMaEeTbCA B NpoLeci cTpyraHHA, (1) B AianasoHi

0 — 2 MM 3riiHO NOAINKM (WKanu) MUGUHN CTpyraHHA (7), po3TalloBaHol

Ha Kopryci rembns (man. F).

« 3aKpiniTb HaNPAMHY ANA NapanenbHOro CTpyraHHA (9) B KPOHLTERHI @

0 CTpyraHHA NoBMHHa 6yTn
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@:

HaKOMWYEHHIO NWy Ha AinAHUi, Wo o06pobnoeTbea. Y BUNaaKy f

3BOPOTHIl @

BcTaBTe HanpsMHYy ANA MapanesibHOro CTPYraHHA B KPOHLUTENH A

VERTO

MOPALJOK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

Hanpyra B pexi Bi, ipatn
XapaKTepucTuKam, BKasaHUM y NacnopTHii Tabnuui Ha rem6ni. Mig
yac BBIMKHEHHA i npaui eneKTpOiHCTPYMEHT cilif Winko Tpumartn
o6oma pykamu.

lfemGenb 06nagHaHO KHOMKOK GNIOKYBAHHA KHOMKW BBIMKHEHHS,
Wo npu3HayeHa AnA  3anobiraHHA CaMOYMHHOTO  BBIMKHEHHA
€NeKTPOIHCTPYMeHTa.

BBiMKHeHHA:

« HaTucHiTb KHOMKY 6/10KYBaHHA KHOMKU BBIMKHEHHSA (3) (Man. G).

« HaTuCHIiTb KHOMKY BBIMKHEHHS (2).

BUMKHeHHSA:

« BianycTiTh KHOMKY BBIMKHEHHSA (2).

Mepw HiXK BMuKaTh rembenb, cnig uinko Bxonutn ioro o6oma
pykamu. Bmukatu enektporembenb [OMYCKaeTbcA TiNbKu ToAi,
KOonu iioro NposiAHa NigowBsa cnepra Ha NOBEPXHIO MaTepiany, Wo
06po6NATUMETbCA, HATOMICTb HOXi Ti He TopKaKTLCA. Ll,e 3anobirae
nepefyacHomy 3iT HOXIB 3 Mmartep P ™
npaylo CTPYrom AONYCKAETbCA TiNbKM MiCAA TOro, AK Banuk
3 bCA 10 MaKC Ti o6epTaHHA.
Mig yvac o6po6KV| Mmatepiany rembnem Cnifi HamaraTMca NPUTUCKaTU
oro ctony [0 Matepiany, Wo 06pPO6NIETLCA, PIBHOMIPHO, a TaKOX
piBHOMIpPHO 06pO6NATU MoBepxHio MaTtepiany. lembenb cnif BecTn
oboma pyKamu, OAHNM MINTKIM PYXOM, PIBHOMIPHO NPUTHCKAIOUN 0T
[0 noBepxHi maTepiany. EQeKTVBHICTb NpaLi CTPYyrom 3anexutb Bif
LWBMAKOCTI 10r0 MPOCYBaHHA | TOBLUMHI CTPYXKKW, WO 3pi3aeTbca (To6To
rMMBWHKM CTpyraHHA). YopHoBa npaua (BnacHe CTpyraHHsA) nonArae
Ha 3pi3aHHi CTPYXKKN GiNbLIOT TOBWWHI (6iNbLIOT IMNGMHN CTPYraHHA).
OiniwHa obpobka (pafwe «pyryBaHHA») nonArae Ha 06pobui
3 HEBENVIKOIO MMBVHOK 06PO6KIM MOBEPXHI 11 Y KiflbKa «MPOXOAIB».

He ponyckaeTbcA HaATO CUNBbHO NPUTUCKATV rem6enb 40 NOBEPXHi,
wo i 06p06ﬂ|0|0ﬂ> 3ycv|m1ﬂ NPUTNCKaHHA NOBUHHO 6yTN NomipHe
i poknapaTmca p Ha wo i 06pob. b.
Hapgro Benuke 3ycm1m|, wo ioro AoKnafalwTb, npuTUcKaion
rem6enb fo Mmarvepiany, cnp TbcA A0 o
WBUAKOCTI 06epTaHHA i neperpiBaHHA [ABUryHa, MOWKOMKEHHSA
MaTepiany, o iioro 06po6nAIoTb, a TaKoXK AeTanen enekrporeméns.
Mip yac npaui enektporem6nem cnig po6uTn nepep!

CTPYFAHHA 3 3AHYPEHHAM

3aBAAKM  MOXIMBOCTI  BUKOPUCTaHHA HamMpAMHOI A0  3aHypeHHA

B MaTepian i HanpAMHOI [NA napanenbHOro CTpyraHHA AaHWUi

enekTporembenb AOMYCKAETbCA BUKOPWCTOBYBATW A0 CTPYraHHA 3

3aHypeHHAM B MaTepian.

« 3aKpiniTb HaNPAMHY iNA NapanesibHOro CTpyraHHA (9) i HanpAMHyY Ana
CTpyraHHsa 3 3aHypeHHAM (12).

« BigperynioiiTe WUpKHY i FMNGUHY CTPyraHHA.

« BukoHaiTte 06po6Ky matepiany (man. H).

OBPOBKA KYTIB (MPUOYrOBYBAHHA)

Ma3u B KwranTi V (18), W40 3HaXOAATLCA Ha NPOBIAHIA YaCTVHW NiAOWBN
(6) (man. 1), fO3BONAOTL WBUAKO 06pobNATY (NPUdyroByBaT) OKPaNKM
martepiany, AKnii 06pobnAETLCA. PO3MICTITL NPOBIAHY YaCTVHY NifOLIBN
(7) 3 ogHum 3 V-nasiB Ha oKpaiili maTepiany, Wo 06po6NAETbCA,
1 npocyBaiTe rembenb Brnepep, BUTprMytoun KyT 45° (man. J).

3BEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

I'IepeA TUM AIK perynioBaTti, pPeMOHTYBaTN YCTaTKyBaHHA, CKnaaatn

UM pO3KNapaTM MoOro, ycTaTKy cnip yT]I
BBIMKHEHHS i BUTATTU BUAEJKY 3 PO3eTKM.
o YcTaTKyBaHHA PEKOMEHAYETbCA UUCTUT M'AKOIO  LWITKOO  un

CTPYyMEHeM CTUCIOro MOoBITPA.

3a60POHAETLCA UYNCTUTK  €NEKTPOIHCTPYMEHT 3  BUKOPUCTAHHAM
abpasnBHUX NpeaMeTiB.

He ponyckaeTbcA 4YMCTUTU €NeKTPOIHCTPYMEHT i3 BUKOPUCTaHHAM
BOAW YU XIMIYHUX MUNHUX 3aCO6IB.

YUCTUTN eneKTPOIHCTPYMEHT CNiA perynAapHo, a Haiikpalle nicna
KOXXHOTO BUKOPUCTaHHA.

3aBXAN  HanexuTb  yTpumyBaTu
BEHTUNALiHI OTBOPY B YUCTOTI.
ENeKTpoiHCTPYMeHT 36epiraloTb B CyXOMy MiCLii, HEAOCTYNHOMY AnA
aiten.

B pasi noABM HaaMIPHOTO iCKPEHHA KOMYyTaTOpy eNneKTPOiHCTPYMEHT
cnif nepepaty KBanipikoBaHOMY crewianicToBi Ha NepesipKy CTaHy
BYTiNIbHYX WITOYOK ABUTYHa.

€NeKTPOIHCTPYMEHT | oro



YERTO

« 3aKiHUMBLUM NPaLio, CNif BUMOPOXKHMTY MilLIOK-NUN0361pay, Bunpatn
10ro B Tenniii BOAI 3 MUIOM 11 peTeIbHO BUCYLIUTW.

3AMIHA HOXIB

JlonycKaeTbcA BUKOPUCTOBYBaTH BUKIIOYHO Ti CTPyranbHi ronisku,
wo p AOBaHi p i nocipatotb pisui, 6apabaH,
KpinunbHi enemeHTn AnA pisuis, Bi, i rBUHTN Ta

3amiHAIOTb OHOYACHO 06MABa HOXi.

HoBi HOXi NoBUHHI 6iTM TOro camoro po3mipy il Baru, Wo i crapi.
HepoTpumaHHA [0 Ui€l BUMOrn 34aTHe CNPUYMHWUTUCA A0 NOABM
6uTtTAa roni 06p 6yne BipbyBaTmnca
A MOXe AINTM [0 NOWKOAKEHHA HOXIB a6o ronieku rem6ns.
HaamipHa WBMAKICTD NpPOCyBaHHA rem6nA 3HAYHUM YUHOM
3HMKYE BMAATHICTL npaui Ta pecypc HoxiB. [lonyckaeTbca
BUKOPMCTOBYBAaTM BUKJIIOYHO HarocTpeHi Hoxi. He ponyckatm
3aTyn/IeHHA HOXiB. Hoxi 3aMiHAIOTb HeraHoO, AK TiNbKW BOHMN
3aTynnATbCA.

@ « Ocna6te rauHTy (15), WO NPUTAryIoTb Hix (16), 3a LOMOMOrOI0 Kioya

(nocTauaeTbcs B komnnekti) (man. K).

O6epHiTb ronieky (17) Ha niBobepTy 11 NOBTOPITL NPOLEAYpPY 3 APYTiM
HOXeM.

HaTtucHiTb Ha KOXyX, WO NiAHOCUTLCA (21), 11 BUTAMHITb HOX.

3aMmiHiTb HOXi Ha HOBI 1 BUKOHaIATe iX MOHTaX B 3BOPOTHIlA MOCNAOBHOCTI
[10 NpoLeaypy AEMOHTaXY.

MepeKoHanTecs, WO HOXI PO3TAallOBYKTbCA CUMETPUYHO B Masax
ronisku (17).

PiBHOMIpHO, Yepes oAWK, NPUTATHITbL rBUHTYK (15).

MicnAa BcTaHOBNIEHHA HOXIB B roniBui CNlif We pas nepeKkoHaTucs,
WO rBUHTY NPUTATHYTI MiYHO. B NpOTUBHOMY BUNagKy MoXnuse
MOIWKOAXKEHHA [HCTPYMEHTa 4M TpaBMyBaHHA KOpPUCTyBaua.
locTpi i HOXiB 6yT!n I i
noBepxHi Bany ronisku. B npoTmBHOMY BMNafKy NOBepXHA He
Gyne piBHOw Ta rnagkolo. Cnig BUKOPMCTOBYBAaTU BUKJIIOYHO Ti
roniBKu, WO MOCTayalTbCA B KOMMEKTi 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM,
a6o nocTa4alTbcA BUPOGHMKOM 4YM 1IOr0 aBTOPWU3O0BaHUM
AucTpnGyTopom.

3AMIHA NOBIAHOIO PEMEHA
@?moc NOBIAHOrO pemeHA CMPUYMHAETLCA A0 HEeMOBHOLiIHHOI npaui

rem6sna. B Takomy pasi Heo6XiAHOI MipOIO € 3aMiHa pemeHs.
o BUrBMHTITb MBUHTM i 3HIMITb KOXYX MOBIfHOrO pemeHs (4).
« CTAMHITb NOBIAHUI PEMiHb 3 Kin, 0bepTatoun iX pyKoto.
« HapiBaTi HOBWIA NOBIAHWIA PeMiHb Cif B HACTYMHUIA NOCIAOBHOCTI:
— HafliHbTe NOBIAHWIA PeMiHb Ha MeHLLe KONo;
— obepratoun Kona, HaCyHbTe NOBIAHNIA PeMiHb Ha GinbLue Koso.
« YNeBHiTbCA, WO NOBIAHMI PeMiHb MILHO KPINUTbCA Ha Konax.
« 3aKpiniTb KOXyX NOBIJHOTO PemeHs! (4), NPUTATHYBLUW MO0 MBUHTAMU.

3AMIHA BYTJTbHUX LWITOYOK

ByrinbHi Wwitoukn, wo sHocnnmnca (to6To KopoTwwi 3a 5 Mm), cnaneni

a6o TpicHyTi, cnig HeramHo 3amiHMTW. 3aBXKAW CNig 3aMiHATM

06MABI WiTOYKN OAHOYACHO.

P AY€ETbCA yBaTM 3amiHy  BYrinbHUX
cunammn idi 0C janictas I

OopuriHanbHNX 3aN4acTnH.
@B pasi 6yab-AKUX Henonafok Cnif 3BepTaTnca [0 aBTOPK30BaHOroO

WiTOYOK

CepBICHOrO LEHTPY BUPOBHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKN

lemb6enb enexTpuyHmii

XapakTepuctuka MokasHuk
Hanpyra xnBneHHs 230 B 3m.cTp.

YacToTa Mepexi XK1BNeHHsA 50y
HomiHanbHa NoTy»HicTb 710 Bt
WeuakicTb 06epTaHHA Ha ANOBOMY XOAi 16000 xB."
Knac enekTpoizonsuii I
KinbKicTb HOXiB 2

LLInpuHa nnaHyBaHHA NOBEPXHi 82 Mm
[Mn6nHa 06pobKM Nif Yac NnaHyBaHHA NOBEPXHi 0-2Mm
Makc.rnmbrHa 06po6Kku nif Yac CTpyraHHs

0-11mMm
3 3arN6NEHHAM
Bara 2,45 kr
Pik BUrotoBneHHa 2019

IHOOPMALIA NMPO PIBEHD LUYMY | KOJIUBAHb

PiseHb Tucky ranacy: Lp, =91 a6 (A) K=3 ab (A)

PiBeHb aKyCTUYHOI MOTYXKHOCTI: LwA =102pb (A) K=3ab (A)
3HaueHHs BibpaLii (NP1CcKopeHHs KonvBaHb): a, = 5,08 M/c* K= 1,5 m/c?

OXOPOHA CEPE/JOBULLIA

3yXuTi  NpOAYKTW, WO MPaLioioTb  Ha  eneKTPUYHOMY
XKVBNEHHI, He C/lif} BUKIATV Pa3om 3 NoGyTOBUMM BiAXOAaMM,
a ytuni n B cneui BigomocTi npo
yTunisauilo MOXHa OTpUMaTV B MpofasuA Npoaykuii um B
opraHax MicLeBoi agmiHicTpauii. BignpauboBaHi enekTpuyHi
Ta eNeKTPOHHI Mpunagy MICTATb PEYOBUMHM, WO He €
CMPUATAMBIMI ANA NPUPOAHOTO cepefoBua. ObnagHaHHs,
WO He nepefaeTbcA [0 NepepobKu, MOXe CTaHOBUTH
Hebe3neky Ans cepeaoByLIA Ta 310POB'A MIOANHIA.

* BUpo6GHUK 3anuwwae 3a co60to NpaBo BHOCUTH 3MiHU.

«Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3
topuanyHolo agpecoto B Bapuwasi, ul. Pograniczna 2/4, (tyT i pani 3ragysaHe sk «Grupa
Topex») CMoBIlLAE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT AaHOI IHCTPYKUii (TyT i pani
Ha3MBaHOI «IHCTPYKL|iA»), B TOMY Ha 1i TEKCT, PO3MiLLeHi CBITIVHM, CXeMATUUHI PUCYHKM,
KPECNEHHA, a TaKoX PO3TallyBaHHA TEKCTOBMX i rpadiuHnX enemeHTiB Hanexatb
BUKIOYHO 0 Grupa Topex i 3acTepexxeHi BignoBiaHO [0 3akoHy Bia 4 notoro 1994
poky «[po aBTOpCbKe NPaBo 1 CNOpiAHEH] NpaBa» (A1B. opraH AepxApyKy Monbiwi «Dz.
U.» 2006 N2 90 n. 631 3 noganbiu. 3m.). KonitoBaHHs, nepepobka, ny6nikallis, nepepobka
B KOMEPLINHMX LinAx BCi€l IHCTPYKUii un oKkpemux ii enemeHTiB 6e3 nNUMcbMOBOro
po3sony Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HejoTpumaHHA 0 Li€i BUMOrK TArHe 3a
06010 LMBINbHY Ta KapHY BiANOBIAANBHICTD.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

ELEKTROMOS KEZIGYALU
52G607

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG
KESOBBI FELHASZNALASRA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

AZ ELEKTROMOS KEZI
BIZTONSAGI ELOIRASOK
Az elektromos kézigyalu halézatra csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon
meg arrdl, hogy a helyi haldzati fesziiltség megegyezik-e a szerszam
adattablajan feltlintetett feszliltséggel.

Az elektromos kézigyalut kizarélag a 30 mA-t meghaladd hibadram esetén
max. 30 ms elteltével az dramkort megszakité aramvédé kapcsoléval (Fi-
relé) biztositott haldzati aramkorhoz szabad csatlakoztatni.

Kizarolag jol megélesitett gyalukéseket hasznaljon.

A munka befejeztével a kikapcsolt gyalut csak a mozgé alkatrészek
teljes ledllasa utan tegye le.

A kézigyalu hasznalata kozben viseljen hallasvédd eszkozt.

Hasznélat kozben az elektromos kézigyalut tartsa két kézzel, biztos
fogassal.

A halozati csatlakozovezetéket vezesse az elektromos kézigyalu
biztonsagos oldalan, ahol nincs kitéve annak, hogy a miikodé
szerszam esetleg karositja.

A megmunkalas megkezdése el6tt ellendrizze, hogy nincsenek-e a
megmunkalandé anyagban fémdarabok, pl. sz6gek, csavarok.

Ne dugja az ujjat a porelvezeté csonkba. A porelvezeté csonk
tisztitdsdhoz hasznaljon alkalmas fadarabot.

« A megmunkalandé anyagot régzitse tigy, hogy el ne mozdulhasson.

GYALURA VONATKOZO RESZLETES
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FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

e .

Az 6 is szerkezeh felépités, a biztonsagi
Idasok és kiegészité védafel Iécak alkal mellett is
dia f ad a kavégzés kézben bekdvetkezé bal I
m|n|mal|s veszélye.
FELEPITES, RENDELTETES

Az elektromos kézigyalu a II. szigetelési osztalyba sorolt elektromos kézi
szerszam. A gépet egyfazisu, kommutatoros elektromotor hajtja meg. A
gyalu rendeltetése fa elemek feliileteinek forgacsolésa.

Felhasznalasi terllete kiterjed az épitési, felujitasi és asztalosipari
munkékra, valamint az 6nélléan végzett otthoni barkécsolas sordn a
legkiilonfélébb tevékenységekre.

Tilos az elektromos kézi a r
alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az aldbbi szdmozas a berendezés elemeinek jeldléseit koveti a jelen
hasznélati utasitas abrain.

Fogésmélységet beallitd marokcsavar
Inditokapcsold

Az inditékapcsold reteszelés gombja
Hajtoszij burkolat

Porelszivé csatlakoztatd csonk

Mellsé talp

Fogésmélység beosztés

A parhuzamvezetd beallitasat rogzitd csavar
Parhuzamvezetd

10.EMELOKAR

11.A tartésin régzité marokcsavar
12.Vezetéléc oldalhornyolashoz (falcolashoz)
13.Az oldalhornyolé vezetéléc rogzitésének marokcsavarja
14.Vezetésre szolgalé markolat
15.Régzitécsavarok

16.Gyalukés

17.Késhenger

18.V-horony

21.Nyithat6 boritas

Altad kbRl

eltéré célra

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.
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VERTO

ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM
FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES / BEALLITAS

Q
A\
®
@

TAJEKOZTATO

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Porzsak -1db
2. Villaskulcs -1db
3. Imbuszkulcs -1db
4. Péarhuzamvezet6 + tartésin -1kt
5. Vezetéléc oldalhornyolashoz (falcolashoz) -1db
6. Csavar +anya -1kt

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

PORELVEZETES
A gyaluban porelvezeto rendszer van kialakitva, amely segit a
ének tiszta asaban. Ha az elektromos

korny
gyalut olyan anyag kalasara h alj lynek pora
az egé gre karos h | lehet, csatlal ap 6
csonkhoz kiilsé porelszivé berendezést.

A PORZSAK FELSZERELESE

A megmunkalt felulet tisztasaganak megdrzését segitendd, az
elektromos kézigyaluhoz felszerelésként porzsak tartozik.

« A porzsék csatlakozojat hiizza ra a porelvezet6 (5) csonkjara (C. abra).

« Aporzsak levétele a felrakdssal ellentétes miiveleti sorrendben torténik.

A porzsédkot rendszeresen ki kell driteni az elektromos kézigyalu
hatékonysdganak megdrzése érdekében. Ajanlott a porzsdkot mar akkor
kitriteni, amikor az félig megtelt.

A PARHUZAMVEZETO FELSZERELESE

Helyezze a (10) tartésint a gyalu hazan (baloldalan) talalhato
rogzitéprofilba és rogzitse a tartosin rogzité (11) csavarral
(tartozékként mellékelve).

ErGsitse a (9) parhuzamvezetét a (10) tartdsinhez a mellékelt,
a parhuzamvezetd beallitdsat rogzitd (8) csavarral és anyaval (D. abra).
Allitsa be a parhuzamvezetét a kivant forgacsolasi szélességnek
megfeleléen.

A part ofeliil k lefelé kell iranyulni

AZ OLDALHORNYOLO VEZETOLEC FELSZERELESE

Helyezze a (12) oldalhornyolé vezetSlécet a gyalu hazan (jobb
oldalon) taldlhaté rogzitéprofilba és rogzitse az oldalhornyold
vezetSléc rogzitésének (13) marokcsavarjaval  (tartozékként
mellékelve) (E. abra).

Allitsa be a hornyolds mélységét a (12) oldalhornyold vezetdlécen
talalhato beosztas segitségével.

A FOGASMELYSEG BEALLITASA

A (6) mellsé talp mozgathatd, ezzel allithato be a fogasmélység.

A fogasmélység bedllitasara az (1) marokcsavar szolgal, a fogasmélység
0 - 2 mm tartomanyon belil dllithaté be, ezt segiti a marokcsavar
keriiletén talalhato beosztés (F. abra).

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A halézati feszultseg egyezzen meg az elektromos ke1|gyalu
gyari a t fesziiltséggel indita és
munkavégzés kuzben tartsa két kézzel az elektromns kézigyalut.

A kézigyalu inditdkapcsoldjat a véletlen elinditast kizard biztonsagi
reteszelés biztositja.

Bekapcsolas:

« Nyomja be az inditokapcsolé (3) biztonsagi reteszét (G. rajz).

« Nyomja be a (2) inditékapcsolét.

Kikapcsolas:

« Engedje fel a (2) inditokapcsolot.

Bekapcsolasa el6tt ragadja meg erés, biztos fogassal az elektromos
kézigyalut. Az elektromos kézigyalut csak akkor szabad beinditani
ha a mellsé talp felfekszik a kal anyagra, és a
gyalukések még nem érintik a megmunkalandu anyagot. Ez a
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lyozza a gyalukés id6 el6tti anyagba marasat.
A gyalulast csak akkor kezdje meg, ha a motor mar elérte teljes
fordulatszamat.
Gyalulas kozben torekedni kell arra, hogy a gyalu talpa parhuzamosan
fekiidjon fel a megmunkalt feltletre. A gyalut két kézzel, folyamatos,
egyenletes el6tolassal kell vezetni a megmunkalt anyag feltletén.
A gyaluldas eredménye az eltolds sebességétdl és a forgacsolasi
mélységtdl fligg. A vastagolds, azaz a nagyobb anyagrétegek elézetes
eltdvolitasa nagyobb forgacsolasi mélységgel torténik. A finom
készregyaluldshoz javasolt az egészen kis forgacsolasi mélység
alkalmazasa és a feladat néhany munkamenetben torténd kivitelezése.
Ne nyomja a gyalut tul erésen a megmunkalandé feliilethez.
Gyakoroljon gyalura mérsékelt, a talp érintkezofeliiletén

f !

gy g 6 nyomast. A gy gyakorolt tulzott
<h

yomas a ford erés csokk vezet, a motor
ilmelegedését ok I karositja a munkadarabot és
P - PP

a gyalu alkatrészeit is. Tartson i g
kozben.

OLDALHORONY KESZITESE (FALCOLAS)

A hornyolasi vezetdléc és a parhuzamvezetd alkalmazésa lehet6vé teszi
a mélyité forgacsolast.

« Szerelje fel a (9) parhuzamvezet6t és a (12) oldalhornyol6 vezetélécet.

« Allitsa be a forgacsolasi szélességet és mélységet.

« Végezze el a munkadarab megmunkalasat (H. abra).

AZ ELEK MEGMUNKALASA (ELLETORES)

A (6) mellsé talpon kiképzett V alakt (18) hornyok (I. abra) segitik
a munkadarab éleinek gyors megmunkalasat (élletorését). Fektesse
a mellsé talpat az egyik V alakd horonnyal a munkadarab élére és tolja
Végig rajta a gyalut, vigyazva arra, hogy végig tartsa a 45°-0s szoget
(J. abra).

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, bedllitasi, javitasi vagy karbantartasi miivelet
megkezdése el6tt hiizza ki a halézati csatlakozot az aljzatbél.
@ « A gyalut puha kefével vagy slritett levegbvel a legelényGsebb

tisztitani.

Azelektromoskézigyalu tisztitasahozne hasznaljon csiszoldanyagokat.
A tisztitashoz tilos vizet vagy vegyszert hasznalni.

Az elektromos kézigyalut rendszeresen tisztitsa meg, legjobb, ha ezt
minden hasznalat utén elvégzi.

A gyalut és a hazan talalhato szell6zényildsokat tartsa tisztan.

Az elektromos kézigyalut tarolja szaraz, gyermekektdl elzart helyen.
Ha a motor kommutatorandl tulzott szikraképzédést tapasztal,
ellendriztesse szakemberrel a motor szénkeféinek éllapotat.

A munka befejeztével uritse ki a porzsakot, magat a zsakot pedig
mossa ki szappanos vizben, majd teljesen szaritsa ki.

A GYALUKES CSEREJE
Kizérélag a gyarté altal ajanlott forgacsolé fejet hasznalja.
A forgacsolo fej részei a gyalukés, a késhenger, a késrogzito elemek,
a megfelel6 csavarok és az orsé. A két gyalukést minden esetben
egyiitt kell kicserélni.

a megmunkalt feliilet nem lesz sima, egyenletes. Kizarélag olyan

gyaluhengerth aljon, melyet a szer | egyiitt szallitottak,

vagy a szerszam gyartoja, illetve markakereskedé biztositott.

A MEGHAJTOSZI{J CSEREJE

Ha a meghajtoszij elhasznalodik, az elektromos kézigyalu nem fog

megfeleléen miikadni. llyen esetben a meghajtoszijat ki kell cserélni.

Csavarja ki a meghajtdszij (4) burkolatanak rogzitécsavarjait és vegye

le a burkolatot.

A szijtarcsak forgatasaval cstsztassa le a meghajtoszijat.

Az Uj meghajtészij feltételének menete:

- tegye fel a meghajtoszijat a kisebbik szijtarcsara,

- a kerekek forgatasaval csusztassa ra a meghajtoszijat a nagyobbik
szijtarcsara.

Ellendrizze, hogy a meghajtoszij szabalyosan fekszik-e fel a szijtarcsakra.

Csavarozza vissza a meghajtoszij (4) burkolatdt és hizza meg

a régzitécsavarokat.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor ell aléodott (5 él révidebb), elégett vagy elrepedt
szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét minden esetben
egyiitt kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizarolag szakemberrel végeztesse, és
kizardlag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Béarmiféle felmeriilé meghibasodas javitasat bizza a gyarto altal kijelolt
markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Elektromos kézigyalu

Jellemzé Erték
Haldzati fesziiltség 230V AC
Halézati frekvencia 50Hz
Névleges teljesitmény 710 W
Uresjarati fordulatszam 16000 min™!
Erintésvédelmi besorolasi osztaly 1}
Gyalukések szama 2
Fogdsszélesséq 82 mm
Fogasmélység simitégyalulasnal 0-2mm
Fogasmélység horonygyalulasnal (falcolasnal) 0-11mm
Tomeg 2,45 kg
Gyartasi év 2019

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK
Hangnyomés-szint: Lp, = 91dB(A) K =3 dB (A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, =102 dB(A) K=3dB(A)
Rezgésgyorsulas: a, = 5,08 m/s* K=1,5m/s?

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos tizem( termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel,
hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgydjtésre
szakosodott  helyen. A hulladékkezeléssel  kapcsolatos
kérdéseire valaszt kaphat a termék keresked6jétdl, vagy a helyi
hatésagoktol. Az elhasznalodott elektromos és  elektronikai
berendezések a természeti kornyezetre haté anyagokat

T < ccal P—
Az ulikese!'( Ilegyenek. a r 9 - es ‘5': L " mere’fluek tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Ujrahasznositasnak nem
és g Ell a alévetett berendezések potencidlis veszélyforrast jelentenek a
az anyag kalasa nem lesz felel6, s6t, a gyaluké kdrnyezet és az emberi egészség szamara.
illetve a késh is karosodhat. A tul nagy as csokkenti a * A valtoztatas joga fenntartval
K2l2c hatdl sgat és minéségé lamint a gyalukések ) ) o )
. < .o .y . e h P A ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoécia” Spétka komandytowa
élettartamat. Kizarélag jol g t gy pa Topex Sp 9 a odp T op e

Védje a gyalugépet, a kések é

azonnal ki kell cserélni.

Lazitsa meg a (16) gyalukések (15) régzitécsavarjait a tartozékként

mellékelt kulccsal (K. abra).

Forditsa el a (17) késhengert félfordulatnyival és ugyanigy szerelje ki

a masik gyalukést is.

Nyomja be a (21) nyithat6 boritast és cssztassa ki a késeket.

Cserélje a gyalukéseket Ujakra és a kiszerelésiikkel ellentétes m(iveleti

sorrendben szerelje be Sket.

Ellenérizze a gyalukések szimmetrikus elhelyezkedését a (17)

késhenger hornyaiban.

Hizza meg egyenletesen, véltakozd

rogzitécsavarokat.

A gyalukések késhengerbe szerelése utan el ne felejtkezzen

arrol hogy a csavarukat szorosan hu A nem
t rogzitécsavarok bal élyt idézhetnek el6 és

a szerszam ka dasat okozhatjak. A gy éle legyen

palastjaval. Ellenkezé esetben

égét. A késeket sziikség esetén

®

sorrendben a (15)

Kkéch,

park a
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(székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti, hogy
a jelen | alati utasitas (tovabbi p alati Utasitas”) tartalmaval — ideértve
tobbek kozott annak szévegével, a felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal,
valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos Osszes szerz6i jog a Grupa Topex
kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt &llnak, az 1994. februar
4-i, a szerzéi és ahhoz hasonlé jogokrdl szdlé térvényben foglaltak szerint (Dz.U.
(Térvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi véltozasokkal). A Hasznalati
Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabdl torténé masolasa,
feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatdsa a Grupa Topex irasos engedélye nélkiil
polgérjogi és biintetdjogi felelésségre vonas terhe mellett szigordan tilos.




TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

MASINA DE SLEFUIT LEMN
52G607

NOTA : INAINTE DE UTILIZAREA SCULELOR ELECTRICE TREBUIE SA
CITESTI ATENT PREZENTELE INSTRUCTIUNI. INSTRUCTIUNILE TREBUIESC
PASTRATE PENTRU VIITOR.

PRINCIPII AMANUNTITE DE SECURITATE

PRINCIPII AMANUNTITE DE SECURITATE PENTRU MASINA DE
SLEFUIT LEMN

Tnainte de a conecta masina la reteaua de alimentare, intotdeauna
asigurati-va ca tensiunea este compatibila cu tensiunea indicata pe
placuta.

Masina ar trebui sa fie conectata numai la sistemul electric echipat cu
un diferential de protectie actual, care intrerupe puterea in cazul in
care curentul de depéseste 30mA in mai putin de 30ms.

Trebuiesc folosite numai elemente ascutite adanc

Este interzis de a parasi masina inainte ca aceasta sa fie oprita din
miscare si trebuie sa asteptati pana cand elementele acesteia sunt in
totalitate oprite.

Tn momentul activitatii de lucru trebuie ca sa folositi tampoane de
protectie pentru auz.

In momentul utilizarii pastrati aparatul in siguranta cu ambele maini.
Cablul de alimentare trebuie sa fie intotdeauna tinut departe de
piesele in miscare a masinii de slefuit.

Tnainte de incepere a activitatii de lucru trebuie sé va asigurati dacé in
material nu existd obiecte din metal, de exemplu cuie sau suruburi.

Nu introduceti degetele in orificiul de eliminare a prafului. Gaura
trebuie curatatd cu ajutorul unei bucéti din lemn.

Materialul prelucrat trebuie fixat pentru a nu permite la deplasarea
acestuia.

Remarca! Utilajul serveste la lucrari in interiorul incaperilor.

Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de sigura,
cu toate ca in timpul lucrului se utilizeaza mijloace de protectie cat
si mijloace suplimentare de securitate, totusi exista riscul remanent
de a suferi leziuni.

CARCASA SI UTILIZAREA

Masina de slefuit lemn este un instrument cu izolare clasa Il, de
putere portabil actionat cu ajutorul unui motor cu colector cu o
singura faza. Aparatul este conceput pentru slefuirea produselor
din lemn. Domeniile de realizare si utilizare al acestuia, este in
activitatea de dulgherie si orice activitate in domeniul activitatilor
de amator (mestesugdrie).

Nu folositi instrumentul contrar scopului sau.

DESCRIEREA PARTILOR GRAFICE

Numerotarea se refera la urmatoarele elemente ale dispozitivului
prezentat in paginile de grafica a acestui manual.
1. Butonul de ajustare a adancimii de taiere
Comutator

Butonul de blocare comutator wiacznika
Aparatoarea curelei de circulatie

Gaura de eliminare a prafului

Piciorul frontal

Separatorul adancimii de taiere

Butonul de blocare a setului de reglare paralel
Set paralel

10.Paranteza

11.Butonul de blocare suport

12.Set rindeluire adancimi

13.Butonul de blocare pentru rindeluirea adanca
14.Maner suplimentar

15.Suruburi de fixare

16.Cutit

17.Chiulasa

18.Réandul vV

21.Apaératoarea inclinatd

* Pot exista diferente intre desen si product.

VERTO

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

©
A\
®

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

ATENTIE

AVERTISIMENT

MONTAJ / ASEZARI

1. Sac pentru praf -1 buc.

2. Cheie blata -1buc.

3. Cheie hexagonala -1 buc.

4, Set paralel + suport -1 buc.

5. Setrindeluire adanc -1 buc.

6. Surub +filet -1 buc.
PREGATIREA DE LUCRU

ELIMINAREA PRAFULUI

Masina de slefuit lemn are un sistem de indepartare a prafului care
previne acumularea excesiva de praf la locul de munca. in cazul in
care activitatea de lucru este prelungita la prelucrarea materialelor
care emit praful daunator sanatatii, masina ar trebui sa fie conectata
la un echipament extern de extragere a prafului.

INSTALAREA SACULUI DE PRAF

Pentru mentinerea curateniei suprafatei de lucru masina de slefuit are
atasat un sac pentru colectarea prafului.

@ « Impingeti carcasa sacului de praf prin orificiul de descarcare a prafului

() (fig. ).
« Demontarea sacului de praf se realizeaza in ordinea inversa de
instalare.
Goliti regulat sacul de praf, care asigura fluxul de functionare eficienta
a masinii de slefuire. Este recomandat pentru a goli sacul de praf dupa
umplerea acestuia pe jumatate.

MONTAREA SETULUI PARALEL

« Introduceti suportul (10) in set (pe partea stanga) a carcasei masinii si
@ fixati suportul butonului de blocare (11) (furnizat).

« Fixati setul paralel (9) la suport (10) folosind surubul furnizat si

butonul (8) (fig. D).

« Setati setul paralel la o dimensiune adecvata cu latimea de taiere.

Fasia de introducere a setului paralel ar trebui sa fie indreptata catre

partea de jos.

MONTAREA SETULUI DE RINDELUIRE ADANCA

« Introduceti suportul de rindeluire (12) in set (pe partea stanga) a
carcasei masinii si fixati suportul butonului de blocare (13) (furnizat).
(fig.E)

« Ajustati adancimea de taiere utilizand scala situata pe setul pentru
rindeluire (12).

AREGLAREA ADANCIMII DE TAIERE

Frontul picior (6) este mobil, permitand reglarea adancimii de taiere.
Adancimea de taiere se regleaza cu ajutorul butonului de reglare a
adancimii de taiere (1) in intervalul 0 - 2 mm, in functie de adancimea la
scara de taiere (7), situat la periferia acestuia (figura F).

ACTIVITATEA /REGLAREA

PORNIRE/OPRIRE

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu tensiunea
inscrisa pe placuta atasata pe carcasi. in momentul porniri
de lucru al polizorului, acesta trebuie sa fie tinut cu ambele maini.
Masina este echipata cu un comutator de securitate care sa impiedice
@ pornirea accidentala.

Pornire:

« Apasati butonul deblocare pornire (3) (fig.G)

« Apasati butonul de pornire (2)

Oprire:
« Parasiti apasarea pe butonul de pornire (2)

Inainte de pornirea masinii de slefuit lemn este indicat ca aceasta sa
fie prinsa puternic cu ambele maini. Masina poate fi pornita numai
in cazul in care talpa este asezata pe material si cutitul acesteia nu
atinge materialul de prelucrare. Astfel de comportament previne
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contactul nedorit al lamelor cu materialul. Lucrul poate fi inceput
numai atunci cand masina ajunge la o viteza de rotatie maxima.
In momentul utilizarii masinii trebuie sa urmariti pozitia talpii masinii care
@ sa fie paraleld cu suprafata materialululi de prelucrare. Masina trebuie
condusa cu ambele maini uniform pe toatd suprafata materialului.
Rezultatul activitatii depinde de viteza de rotatie si adancimea de taiere.
Pentru o adancime de taiere mai mare se v-a utiliza reglarea cutitelor.
Pentru finisarea suprafetei materialului este indicat de a se efectua mai
multe operatii pentru a ajunge la efectul dorit.
Este interzis de a apasa prea tare masina de slefuit. Apasarea ar
trebui ca sa fie moderata si uniforma pe toata suprafata materialului
de prelucrare. in momentul apasérii prea puternic a masinii poate
conduce la o scadere anormala de viteza a acesteia, incalzirea
excesiva a motorului, daune de material si elemente ale masinii.
Folositi pauze periodice.

RINDELUIREA ADANCA

Datoritd posibilitatii de utilizare a setului de rindeluire adanca si setului
@ de rindeluire uniformd, se pot efectua adancimi in material.

« Fixati setul paralel (9) si setul pentru rindeluire adanca (12).

« Fixati dimensiunea si adancimea de rindeluire.

« Executati prelucrarea materialului (fig. H).

PRELUCRAREA UNGHIURILOR -FAZA)

Punctele V (18) plasate in mijlocul piciorului din fata (6) (fig. I) permite
la o prelucrare rapida (fazd), a marginii materialului de prelucrat. Plasati
unul dintre piciorul masinii in fatd cu punctul V pe marginea materialului
si conduceti masina inainte observand unghiul de 45° (fig. J).

FUNCTIONAREA SI INTRETINEREA

A Inainte de orice activitati referitoare la instalare, reglare, deservire

sau reparatie, deconecteaza scula electrica de la alimentarea cu
tensiune prin scoaterea stecarului din priza.

Este indicat ca masina sa fie curatata cu o perie moale sau cu ajutorul

aerului comprimat.

Pentru curatarea masinii este interzis de a se folosi orice fel de benzi

abrazive.

Pentru curatare este interzis de a se folosi apa sau detergenti chimici.

Masina trebuie curatatd regulat dupa efectuarea oricarei activitati.

Masina de slefuit si rosturile de ventilare trebuie s fie totdeauna curate.

De a se pdstra intr-un loc uscat care nu este la indemana copiilor.

Tn cazul aparitiei unor scantei in comutator, trebuie ca s& comanzi

verificarea periilor de carbune unei persoane autorizate.

Dupé terminarea lucrului trebuie descarcat sacul de praf, spalat in apa

calda cu sdpun si apoi trebuie uscat foarte bine.

INLOCUIREA CUTITELOR

Folositi numai capete de taiere recomandate de catre producator,
care includ cutite, tambur, elemente de ﬁxare :utlt suruburi

Slabiti suruburile si scoateti cureaua de transmisie (4).

Scoateti cureaua de transmisie de la roti prin rotirea manuala.
Instalarea unei curele noi de transmisie sa se desfasoare dupa cum
urmeaza:

- prinde cureaua de transmisie pe cercul mai mic.

- finrotind cureaua de transmisie pe cercul mai mare.

Asigurati-va cd bara este bine stabilitd pe cele doua roti.

Montati apardtoarea curelei de transmisie (4) prin strangerea
suruburilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Carbunii motorului uzati ( mai scurti de 5 mm), arsi sau crapati

trebuiesc imediat ilocuiti cu altii noi. intotdeauna, ambii cirbuni

Serec da, ca schimbarea periilor
sa fie facuta exclusw de persoana calificata in acest domeniu si care
va intrebuinta doar piese originale.

®Tot felul de defecte trebuie s fie eliminate de un servis autorizat al

hui himbhati cimul
tr C

producatorului.

PARAMETRI TEHNICI
DATE DE EVALUARE
Masina de slefuit lemn

Parametri Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa alimentarii 50Hz
Puterea evaluarii 710W
Intervalul de viteza al rotirii in gol 16000min’

Clasa de protectie 1]
Numarul cutitelor 2

Dimensiunea planului 82 mm
Adancimea de taiere planuita 0-2mm
Adéncimea max. de rindeluire adanca 0-11mm
Greutatea 2,45 kg
Anul de fabricare 2019

DATE REFERITOARE LA ZGOMOT $I VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lp,, = 91 dB(A) K=3dB
Nivelul puterii acustice: Lw, =102 dB(A) K=3dB
Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, = 5,08 m/s® K=1,5m/s?

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri
menajere, trebuie predate la utilizarea lor de catre
intreprinderile corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare
poate da vanzatorul produsului respectiv sau organele locale.
Utilajele electrice si electronice uzate contin substante
daunatoare mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii
sunt foarte periculoase pentru mediu si pentru sanatatea
oamenilor.

adecvate si ax. | sa fie schimb bel
cutite.Cutitele noi trebuie sa fie de aceeasi dimensiune si cu aceeasi
greutate ca cutitele vechi. in caz contrar, pot incepe sa vibreze,
vor lucra in mod necorespunzator si pot deteriora lamele masinii.
Apasarea fortata reduce semnificativ calitatea si durabilitatea
cutitelor. Utilizati numai lame ascutite. Protejati masina impotriva
stirbarii cutitelor. Cutitele ar trebui sa fie inlocuite cand apare
nevoia necesara.

Slabiti suruburile (15) cutit (16) cu ajutorul unei chei (furnizatd) (figura
K).

Rotiti capul (17) o jumatate de tura si se repetd aceasta procedura
pentru cutitul al doilea.

Apésati aparatoarea inclinata (21) si scoateti cutitele.Wcisna¢ ostone
uchylng (21) i wysuna¢ noze.

Tnlocuiti lamele cu cele noi si a se instala in ordine inversa pentru
dezmembrare.

Asigurati-va ca lamele sunt dispuse simetric (17).

« Strangeti suruburile (15) uniform si alternativ..

Dupa montarea lamelor, asigurati-va ca suruburile sunt stranse
ine. Acestea daca nu sunt bine stranse pot provoca daune
masinii de slefuit sau de a rani grav persoana utilizatoare. Lamele
trebuiesc sa fie paralele cu suprafata. in caz contrar, suprafata
prelucrata nu va fi plata si uniforma. Folositi numai capete, care
sunt livrate impreuna cu produsul, furnizate de catre producator
sau distribuitorul autorizat al acestuia.

INLOCUIREA CURELEI DE TRANSMISIE

in cazul in care cureaua de transmisie este uzatd si nu lucreazi
corespunzdtor este necesara inlocuirea curelei de transmisie.

- ®

* Rezervam dreptul la introducerea schimbarilor

4Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa cu
sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa Topex”) informeaza ca, toate
drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe ,instructiuni”), adica
texturile ei, fotografiile inserate, schemele, desenele, cat si compozitia ei, depind exclusiv
de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea din 4 februarie
1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90
pozitia 631 cu modificarile ulerioare). Copierea, transformarea, publicarea, modificarea
nstructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in
scris al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasa la raspundere
civila si penala.
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

ELEKTRICKY HOBLIK
52G607

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVAN[ ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJS|
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

ZVLASTNI BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POUZIVANI ELEKTRICKEHO
HOBLIKU

Pred zapojenim hobliku do napajeci zésuvky se vzdy presvédcte, zda
sitové napéti odpovida napéti uvedenému na typovém stitku zafizeni.

« Hoblik smite pfipojovat pouze k elektrické instalaci vybavené
proudovym chrénicem, ktery odpoji napéjeni v pfipadé, Zze unikajici
proud prekroci 30 mA béhem doby kratsi nez 30 ms.

Pouzivejte vyhradné nabrousené fezné prvky.

Po dokonceni prace vyckejte, az se otacejici se soucasti Uplné zastavi.
Teprve poté mUzete hoblik odlozit.

P¥i praci s hoblikem pouzivejte chranice sluchu.

PYi pouzivani hoblik pevné drzte obéma rukama.

Napéjeci kabel hobliku se vzdy musi nachdzet na bezpecné strané
tak, aby nebyl vystaven nebezpeci ndhodného poskozeni pracujicim
elektrickym naradim.

Pred zahéjenim préace se presvédcte, zda se v obrdbéném materidlu
nenachazi kovové soucésti, napf. hiebiky ¢i Srouby.

Nevkladejte prsty do otvoru hrdla pro odvadéni prachu. Hrdlo ¢istéte
kouskem dreva.

Obrabény materidl pfipevnéte, aby se nepresouval.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce bezpeéné z podstaty véci, pouzivani
zajistujicich prostiedkii a dodateénych ochrannych prostiedkd,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A URCENI

Hoblik je ru¢nim elektrickym néfadim s izolaci Il. tfidy. Zafizeni je
pohénéno jednofazovym komutatorovym motorem. Hoblik je urceny k
obrabéni povrchu dievénych vyrobka.

Pouziva se pfi provadéni rekonstrukénich, stavebnich, truhlafskych
a veskerych kutilskych praci.

Elektrické naradi je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym na
vyobrazenich v tomto navodu.

. Otocny knoflik pro regulaci hloubky obrabéni

. Zapinac

. Tlacitko pro blokovéni zapinace

. Kryt hnaciho femene

. Hrdlo pro odvadéni prachu

. Predni pracovni ¢ast

. Stupnice hloubky obrabéni

. Otocny knoflik pro blokovani nastaveni rovhobézného pravitka
9. Rovnobézné pravitko

10.Drzak

11.0tocny knoflik pro blokovani drzaku

12.Pravitko pro hloubkové hoblovani

13.0tocny knoflik pro blokovani pravitka pro hloubkové hoblovani
14.Vodici rukojet

15.Upeviovaci srouby

16.NGz

17.Hlava

18.Drézka ve tvaru v

21.Sklapéci kryt

* Skutecny vyrobek se mize lisit od vyobrazeni.

ONOUVBAWN=

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

A\

POZOR

UPOZORNENI

VYERTO

MONTAZ/NASTAVEN(

@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Sacek na prach -1ks
2. Plochy kli¢ -1ks
3. Sestihranny kli¢ -1ks
4. Rovnobézné pravitko + drzak - 1sada
5. Pravitko pro hloubkové hoblovéni -1ks
6. Sroub + oto¢né knofliky -1sada
PRIPRAVA K PRACI
ODVADENI PRACHU
Hoblik je vyk ysté pro odvadéni prachu, ktery zabraiiuje

nadmérnému hromadéni prachu na pracovisti. Pokud hoblikem po
delsi dobu zpracovavate materialy, jejichz obrabéni vede k tvorbé
zdravi $kodlivého prachu, pak je nutno pfipojit hoblik k externimu
zafizeni pro odsavani prachu.

MONTAZ SACKU NA PRACH

Hoblik je vybaven sackem na prach za Gcelem udrzeni cistoty
@ obrabéného povrchu.
@ « Nasunte tchyt sacku na prach na hrdlo pro odvadéni prachu (5) (obr.

Q).

« Demontaz sa¢ku na prach probihd v opa¢ném poradi.

Sacek na prach pravidelné vyprazdnuijte, zajistite tak efektivni praci
@ hobliku. Doporucuje se vyprazdiovat sacek na prach jiz tehdy, kdyz je

naplnén pouze z poloviny.

MONTAZ ROVNOBEZNEHO PRAVITKA

« Umistéte drzak (10) do vedeni (na levé strané) v krytu hobliku a upevnéte
@ jej otocnym knoflikem pro blokovani drzaku (11) (je soucasti dodavky).
« Pfipevnéte rovnobézné pravitko (9) k drzaku (10) pomoci piilozeného

sroubu a oto¢ného knofliku (8) (obr. D).

« Nastavte rovnobézné pravitko na pfislusnou $itku obrabéni.
Vodici lifta rovnobézného pravitka musi sméfovat dolii.

MONTAZ PRAVITKA PRO HLOUBKOVE HOBLOVANI
« Vlozte pravitko pro hloubkové hoblovani (12) do vedeni (na pravé
@ strané) v krytu hobliku a upevnéte ho oto¢nym knoflikem pro
blokovani pravitka (13) (je sou¢asti dodavky) (obr. E).
« Nastavte hloubku obrabéni pomoci stupnice na pravitku pro
hloubkové hoblovani (12).

REGULACE HLOUBKY OBRABENI

Predni pracovni ¢ast (6) je pohybliva, coz umoziuje regulaci hloubky
obrabéni.

Hloubka obrabéni se reguluje pomoci oto¢ného knofliku pro regulaci
hloubky obrébéni (1) v rozmezi 0 - 2 mm podle stupnice hloubky
obrabéni (7) umisténé po jeho obvodu (obr. F).

PROVOZ/NASTAVEN(

ZAPINANI / VYPINANI
Sitové napéti musi é napéti é na typ:
Stitku hobliku. PFi spousténi a praci je tieba hoblik drzet obéma
rukama.

Hoblik je vybaven zapina¢em zabezpecujicim pred ndhodnym spusténim.
@ Zapinani:

PRTR]

« Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (3) (obr. G).

« Stisknéte tlacitko zapinace (2).

Vypinani:

« Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (2).

Pied zapnutim hoblik pevné uchopte obéma rukama. Pfedni

pracovni ¢ast hobliku se pfi zapinani musi opirat o obrabény material

a noze hobliku se nesmi dotykat materialu. Diky této poloze nemiize

dojit k pfedéasnému kontaktu nozii s materidlem. Zaénéte hoblovat

teprve tehdy, az hoblik dosahne maximalnich otacek.
Povrch pracovni ¢asti hobliku by mél byt béhem hoblovéani rovnobézny
s povrchem obrédbéného materidlu. Hoblik vedte obéma rukama a
neustéle jej stejnomérné posouvejte po povrchu materidlu. Vysledek
zavisi na rychlosti posuvu hobliku a na hloubce obrabéni. Pfi hrubém
obrébéni se pouziva vétsi hloubka obrabéni. Pfi vyhlazovani povrchu se
doporucuje nastavit malou hloubku obrabéni a provadét obrabéni po
krocich.
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Netlacte na hoblik pFilis silné. Pritlak musi byt mirny a rovnomérné
rozlozeny po plose, kterou se pracovni ¢ast dotyka obrabéného
materialu. PFilis silny pfitlak vede k abnormalnimu poklesu otacek

vyménit soucasné oba uhlikové kartace.
Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dila.

hobliku, piehiati motoru, pos i obrabéného materialu Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu
a soucasti hobliku. Je tieba délat pravidelné prestavky v praci. vyrobce.
HLOUBKOVE HOBLOVANI "
Diky moznosti pouziti pravitka pro hloubkové hoblovéania rovnobézného TECHNICKE PARAMETRY
pravitka Ize vytvéiet prohlubné v materialu. -
« Pfipevnéte rovnobézné pravitko (9) a pravitko pro hloubkové JMENOVITE UDAJE
hoblovani (12). Elektricky hoblik
« Nastavte sitku a hloubku obrabéni. Parametr Hodnota
« Provedte obrabéni materialu (obr. H). Napajeci napéti 230V AC
OBRABEN( ROHU (SRAZENT HRAN) | Napdjeci kmitocet 50 Hz
. P I - Jmenovity vykon 710W
Drazky ve tvaru V (18) nachazejici se na predni pracovni ¢asti (6) (obr. 1) Otacky pfi chodu naprazdno 16000min”
umoziuje rychlé obrabéni (srazeni) hran obrabéného materialu. Umistéte Trida ochrany D 0
jednu z drazek ve tvaru V na hranu obrabéného materidlu a vedte hoblik Pocet nozt 5
smérem dopiedu. Dbejte pii tom na nastaveni Ghlu 45°(obr. J). ivka hoblovani 82 mm
s v - . Hloubka obrabéni pfi hoblovani 0-2mm
w Max. hloubka obrébéni pii hloubkovém hoblovani 0-11mm
Pied zahajenim jakychkoliv ¢&innosti spojenych s laci, HmOt[WSt 2,45 kg
sefizovanim, opravami nebo tdrzbou je nutno vytahnout zastréku Rok vyroby 2019

napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

« K cisténi hobliku pouzivejte mékky karta¢ nebo proud stlateného
vzduchu.

Nepouzivejte k ¢isténi hobliku zadné abrazivni predméty.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani chemické cistici prostfedky.
Provadéjte pravidelné cisténi hobliku, pokud mozno pokazdé po
dokonceni prace.

Udrzujte hoblik a ventila¢ni otvory vzdy v Cistoté.

Uchovavejte hoblik vzdy na suchém misté mimo dosah déti.
Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskfeni, nechte zkontrolovat
stav uhlikovych karta¢t motoru kvalifikovanou osobou.

Po dokonceni ¢innosti vyprazdnéte sacek na prach, omyjte jej v teplé
vodé s mydlem a peclivé jej vysuste.

VYMENA NOZU HOBLIKU

Pouzivejte vyhradné fezaci hlavy doporuc¢ované vyrobcem, které
se skladaji z nozli, bubnu, souéasti pro upevnéni nozi, vhodnych
Sroubii a vietene. Vzdy je tfeba vyménit soucasné oba noze.

Nové noze musi mit stejnou velikost a hmotnost jako noze staré.
V opaéném piipadé muaze hlava zaéit , prabéh obrabéni
nebude spravny a mize dojit k poskozeni nozii nebo hlavy hobliku.
Piili§ velky posuv znacné snizuje efektivitu a kvalitu price a
zivotnost nozi. Pouzivejte vyhradné ostré noze. Chrante hoblik
pied ztupenim nozi. Noze vymérite hned, jakmile je jejich vyména
nutna.

« Povolte upeviovaci srouby (15) noze (16) pomoci kli¢e (je soucasti
dodavky) (obr. K).

Otocte hlavu (17) o piil otacky a zopakujte tento postup u druhého
noze.

Stlacte sklapéci kryt (21) a vysunte noze.

Vyménite noze za nové a pfi jejich montazi postupujte v opacném
pofadi nez pfi demontazi.

Presvédcte se, zda jsou noze umistény symetricky ve vedeni hlavy (17).
« Utdhnéte upeviovaci Srouby (15) stejnomérné a stiidave.

Po namontovani nozi do hlavy zkontrolujte, zda jsou vruty a
Srouby pevné utazené. V opaéném piipadé muze dojit k poskozeni
hobliku nebo poranéni operatora. Ostii nozii musi byt rovnobézna
s povr:hem valecku hlavy. Jinak nebude obrabény povrch hladky a
rovny. Pouzivejte vyhradné hlavu dod: spolu s vy nebo
hlavu dodavanou vyrobcem ¢i jeho autorizovanym distributorem.

VYMENA HNACIHO REMENE

Hoblik nefunguje spravné, pokud je hnaci femen opotiebovany.
V takovém pfipadé je nutnd vyména hnaciho femene.

Odsroubujte upevrovaci vruty a sejméte kryt hnaciho femene (4).
Sesunte hnaci femen z kole¢ek ru¢nim otacenim kolecek.

Montaz nového hnaciho femene provedte nésledujicim zpGsobem:

- Nasadte hnaci femen na mensi kolecko.

- Otacenim kolec¢ky nasurite hnaci femen na vétsi kolecko.
Presvédcte se, zda je femen spravné nasazeny na obou kole¢kach.
Nasadte kryt hnaciho femene (4) a utdhnéte upevnovaci vruty.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartaée motoru je tieba neprodlené vymeénit. Vidy je nutno
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UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: Lp, = 91 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 102 dB(A) K =3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci: a, = 5,08 m/s* K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTRED/

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim
odpadem, nybrz odevzdejte je k likvidaci v pfislusnych
zavodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace
Vam poskytne prodejce nebo mistni tfady. Pouzita elektricka
a elektronicka zafizeni obsahuiji latky Skodlivé pro Zivotni
prostiedi. Nerecyklovana zafizeni pfedstavuji potencialni
nebezpeci pro Zivotni prostredi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

.Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoécia” Spétka komandytowa
se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (déle jen: ,Grupa Topex ") informuje, ze
veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen:,navod”), véetné m.j. textu,
pouzitych fotografii, schémat, vykresti a také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé
Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4. Ginora 1994, o autorskych
pravech a pra’vech pFl’buznych (sbl’rka za’kom] z roku 2006 E 90 poloika 631 s
néavodu jakoZ i jeho Jednotllvych casti pro komercm ucely bez pisemného souhlasu
firmy Grupa Topex je pfisné zakdzano a mize mit za nasledek ob¢anskopravni a trestni
stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

ELEKTRICKY HOBLIK
52G607

POZOR: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE
POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA
DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

DETAILNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY PRE PRACU S ELEKTRICKYM
HOBLIKOM

« Skor, ako hoblik pripojite do elektrickej zasuvky, ubezpecte sa, ¢i
je napétie v sieti zhodné s napatim uvedenym na popisnom stitku
zariadenia.

Hoblik mozno pripajat iba do elektrickej instalacie, ktora je vybavena
diferencidlnou ochranou, ktora prerusi napajanie, ak zvodovy prud
prekroci 30mA za menej ako 30ms.

Pouzivajte vyhradne nabrusené rezné suciastky.

Predtym, ako hoblik po ukonceni prace odlozite, pockajte, kym sa jeho
rotujuce suciastky Uplne zastavia.

Pri praci s hoblikom pouzivajte chranice sluchu.

Pri préci drzte hoblik pevne obidvomi rukami.

Napajaci kabel hoblika by sa vzdy mal nachadzat na bezpecnej strane,
kde nie je vystaveny ndhodnému poskodeniu pracujtcim elektrickym
naradim.

Skor, ako za¢nete pracovat s hoblikom, presvedéte sa, ¢i v obrabanom
materidli nie st kovové predmety ako napriklad klince alebo skrutky.
Nie je dovolené vkladat prsty do otvoru hrdla na odvadzanie prachu.
Hrdlo ¢istite pomocou kuska dreva.

Obrabany material upevnite, aby nedochadzalo k jeho postvaniu.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

POZOR! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivani bezped ych prostriedkov a dodatoénych
ocl ych prostriedkov, vzdy existuj i alne riziko vzniku
urazov pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Hoblik je ru¢né elektrické naradie s izolaciou 2. triedy. Zariadenie je
pohénané jednofézovym komutatorovym motorom. Hoblik je ur¢eny na
obréabanie povrchov drevenych predmetov.

Rozsah jeho pouzivania je vykondvanie opravérsko-stavebnych, stolarskych
prac, ako aj vietkych cinnosti z oblasti domaceho majstrovania.
Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho uréenim.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nizsie uvedené &islovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia zobrazené
v grafickej easti tohto navodu.

1. Ovladacie koliesko na nastavenie hibky obrabania
. Spinac

. Aretacné tlacidlo spinaca

. Kryt hnacieho remena

. Hrdlo na odvadzanie prachu

. Predna patka

. Stupnica hibky obrébania

. Aretacna skrutka na nastavenie paralelného vodidla
9. Paralelné vodidlo

10.Podpera

11.Aretacna skrutka podpery

12.Vodidlo hibkového hoblovania

13.Areta¢nd skrutka vodidla hibkového hoblovania
14.Vodiace drzadlo

15.Upevnujuce skrutky

16.N6z

17.Hlava

18.Drézka V

21.Vykyvny kryt

ONOUVBARWN

* Obrézok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.
VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

POZOR

VYERTO

UPOZORNENIE

MONTAZ/NASTAVENIA

A\
®

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Vrecko na prach -1ks
2. Plochy klu¢ -1ks
3. Hexagonalny klu¢ -1ks
4. Paralelné vodidlo + podpera - 1 stprava
5. Vodidlo hibkového hoblovania -Tks
6. Skrutka + ovladacie kolieska - 1 stprava

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

ODVADZANIE PRACHU

Hoblik ma systém odvadzania prachu, ktory zabraiuje
nadmernému hromadeniu prachu v pracovnom priestore. V pripade
dlhej prace s hoblikom pri materialoch, pri ktorych obrabani vznika
zdraviu $kodlivy prach, by mal byt hoblik pripojeny k vonkajsiemu
zariadeniu na odsavanie prachu.

MONTAZ VRECKA NA PRACH
Na udrzanie ¢istoty obrabanej plochy ma hoblik pripojené vrecko na
zbieranie prachu.
« Upinanie vrectska na prach nasurite na hrdlo na odvadzania prachu
@ (5) (obr. C).
« Demontaz vrecka na prach sa vykondva v opa¢nom poradi ako jeho
montaz.
@Vrecko na prach treba pravidelne vyprazdiovat, pretoze od toho zavisi

vykonna praca hoblika. Vrecko na prach sa odportca vyprazdiovat uz

po jeho naplneni do polovice.

MONTAZ PARALELNEHO VODIDLA

« Podperu (10) umiestnite do vedenia (na lavej strane) plasta hoblika
aupevnite aretatnou skrutkou podpery (11) (je sucastou prislusenstva).

« Paralelné vodidlo (9) upevnite do podpery (10) pomocou skrutky,

ktora je sucastou prislusenstva, a aretacnej skrutky (8) (obr. D).
Paralelné vodidlo nastavte na primerand Sirku obrabania.
Vodiaca lista paralelného vodidla by mala byt obratena smerom

dole.
MONTAZ VODIDLA HLBKOVEHO HOBLOVANIA

« Vodidlo hibkového hoblovania (12) umiestnite do vedenia (po pravej
strane) plasta hoblika a upevnite areta¢nou skrutkou vodidla (13) (je
sucastou prislusenstva) (obr. E).

« Pomocou stupnice umiestnenej na vodidle hibkového hoblovania
(12) nastavte hibku obrabania.

NASTAVOVANIE HLBKY OBRABANIA

Predné pitka (6) je pohyblivé, ¢o umoziiuje nastavovanie hibky obrabania.
Hibka obrabania sa nastavuje ovladacim kolieskom na nastavenie hibky
obrébania (1) v rozsahu od 0 - 2 mm podla stupnice hlbky obrabania (7)
umiestnenej na jeho obvode (obr. F).

0)

PRACA /NASTAVENIA
ZAPINANIE / VYPINANIE
Sietové napatie musi zodpovedat velkosti napatia ého na

popisnej tabulke hoblika. Pri uvadzani hoblika do chodu a pri praci
s nim je potrebné ho drzat obidvomi rukami.

Hoblik méd spinac na zabezpecenie pred nahodnym spustenim.
@ Zapinanie:
« Stlacte aretacné tlacidlo spinaca (3) (obr. G).
« Stlacte tlacidlo spinaca (2).
Vypinanie:
« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (2).
Predtym, ako hoblik zapnete, chytte ho pevne obidvoma rukami.
Hoblik mozno spustit iba vtedy, ked' je predna pitka opreta
o material, ktory planujete obrabat, a noze hoblika sa nedotykajui
materialu. Takdto poloha zabrariuje pred¢asnému kontaktu nozov
s materialom. Pracu mozno zacat az vtedy, ked hoblik dosiahne
maximalnu rychlost otaéania.
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Pri préci s hoblikom sa treba snazit dosiahnut rovnobezni polohu
@plochy patky hoblika a povrchu obrdbaného materidlu. Hoblik treba
viest oboma rukami pri rovnomernom plynulom posuve po povrchu
materialu. Vysledky prace zalezia od rychlosti postvania hoblika a hibky
obrabania. Hrubé préace sa vykonavaju pri vacéej hibke obrabania. Pri
vyhladzovani povrchu sa odporGéa nastavit mald hibku obrabania
a pracu vykonavat na niekolko faz.
Na hoblik netlacte prilis silno. Tlak by mal byt mierny a rovnomerne
rozlozeny na plochu kontaktu patky s obrabanym materidlom.
Vyvijanie prili§ velkého tlaku na hoblik méze spdsobit
abnormalny pokles rychlosti otac¢ania, nadmerné zahrievanie
motora, poskodenie obrabaného materialu a suciastok hoblika.
Dodrziavajte pravidelné prestavky pri praci.
HLBKOVE HOBLOVANIE
@Vd'aka moznosti pouzit vodidlo hibkového hoblovania a paralelné

vodidlo mozno vykonavat vyhlbenia do materialu.

« Upevnite paralelné vodidlo (9) a vodidlo hibkového hoblovania (12).
« Nastavte $irku a hibku obrabania.

« Viykonajte obrabanie materialu (obr. H).

OBRABANIE ROHOV (ZRAZANIE)

Drazky V (18) umiestnené na prednej patke (6) (obr. I) umoziuju rychle
obrabanie (zrdzanie) hran obrabaného materialu. Jednu z drazok
V polozte na hranu obrabaného materidlu a hoblik vedte dopredu,
pri¢om si viimajte nastavenie uhla 45°(obr. J).

OSETROVANIE A UDRZBA

A Skor, ako zaénete akukolvek ¢innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte konektor
pajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

Hoblik ¢istite mékkou kefkou alebo priadom stlaceného vzduchu.

Na cistenie hoblika nepouzivajte Ziadne abrazivne predmety.

Na distenie hoblika nepouzivajte vodu alebo chemické Cdistiace
prostriedky.

Hoblik pravidelne distite, najlepsie vzdy po ukonceni prace s nim.
Hoblik a jeho vetracie otvory vzdy udrziavajte v Cistote.

Hoblik vzdy uskladnujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

V pripade, ze dochiddza k nadmernému iskreniu v komutatore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej osobe.
Po skonceni préace vyprazdnite vrecko na prach, preperte ho v teplej
mydlovej vode a starostlivo vysuste.

VYMENA HOBLOVACICH NOZOV

Pouzivajte vyhradne rezacie hlavy odporiucané vyrobcom, ktoré

zahfajui noze, valec, suciastky na upevi ie nozov, vhodné

skrutky a vreteno. Vzdy sa sticasne vymiernaju oba noze.

Nové noze musia mat tu isti velkost a hmotnost ako staré noze.

V opaénom pripade hlava méze zaéat kmitat, obrabanie bude
biehat nespravny dsobom a méze déjst k poskodeniu nozov

alebo hlavy hoblika. Prili§ velky posun znaéne znizuje vykonnost

a kvalitu prace, ako aj Zivotnost nozov. Pouzivajte iba ostré noze.

Hoblik chraite pred otupenim noZov. Noze vymeiite hned, ako

dojde k takejto potrebe.

Pomocou klica (je sucastou prislusenstva) uvolnite skrutky (15)

upevnujice ndz (16) (obr. K).

Hlavu (17) otocte o pol obratu a zopakujte tento tkon pri druhom

nozi.

Zatlacte vykyvny kryt (21) a vysunite noze.

Noze vymernite za nové a namontujte ich v opacnom poradi ako pri

ich demontazi.

Uistite sa, ¢i si noze umiestnené symetricky vo vodidle hlavy (17).

Upevnujuce skrutky (15) utiahnite rovnomernym a striedavym

dotahovanim.

Po namontovani nozov do hlavy davajte pozor, aby zavity a skrutky

boli pevne utiahnuté. V opaénom pripade by to mohlo spésobit

poskodenie hoblika alebo zranenie obsluhujiicej osoby. Ostria

nozov musia byt rovnobezné s povrchom valca hlavy. V opaénom

pripade obrabany povrch bude plochy a rovny. Pouzivajte

vyhradne hlavu, ktora je dodavana spolu s vyrobkom alebo

doda a vyrobcom, pripadne jeho autorizovanym distributorom.

VYMENA HNACIEHO REMENA
@Ak je hnaci remen opotrebovany, hoblik nebude pracovat spravne.

©

®

V tom pripade je potrebnd vymena hnacieho remena.
« Odskrutkujte upeviiovacie zavitya zdvihnite kryt hnacieho remena (4).
« Hnaci remen zloZte tak, Zze ho zosuniete z kolies ich ru¢nym otacanim.
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« Montéz nového hnacieho remena vykonajte nasledovnym spésobom:
- hnaci remen zalozte na mensie koleso.
- otacanim kolies nasurite hnaci remen na vécsie koleso.

« Uistite sa, ¢i je remen spravne zalozeny na obidvoch kolesach.

« Zalozte kryt hnacieho remena (4) a utiahnite upeviujtice zavity.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora okamzite vymerite. Vzdy sa sucasne
vymienaju obidve uhlikové kefky.

Vymenu uhlikovych kefiek sa odporiuc¢a zverit vyhradne
kvalifik j osobe pri pouziti origi h suéiastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Elektricky hoblik

Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230V AC
Frekvencia napajania 50Hz
Nominélny vykon 710 W
Rychlost otacania pri behu naprazdno 16000 min”'
Ochranné trieda Il
Pocet nozov 2
Sirka ¢elného hoblovania 82mm
Hibka obrabania pri ¢elnom hoblovani 0-2mm
Max. hibka obrabania pri hibkovom hoblovani 0-11mm
Hmotnost 2,45 kg
Rok vyroby 2019

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku: Lp,=91 dB(A) K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, =102 dB(A) K=3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibrécii: a, = 5,08 m/s* K=1,5m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napdjané elektrickym pradom sa nesmu  likvidovat
spolo¢ne s domovym odpadom, ale maju byt odovzdané na
recyklaciu na uréenom mieste. Informaciu o zuzitkovani poskytne
predajca vyrobku alebo miestne organy. Opotrebované elektrické
a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne posobiace na
Zivotné pi ie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu,
predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné prostredie a fudské zdravie.
* Pravo na zmenu je vyhradené.

4Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa so
sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, Ze vietky
autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba:,,Navod”), v ramci toho okrem iného
k jeho textom, uvedenym fotografiam, obrazkom a k jeho 3trukture, patria vyhradne
spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaji pravnej ochrane podla zakona zo diha 4.
februéra 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni
neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, dprava tohto Navodu
ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komercné Ucely, bez pisomného sthlasu
spolocnosti Grupa Topex, je prisne zakdzané a méZe mat za nasledok obcianskopravne
a trestnopravne dosledky.



PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ELEKTRICNI OBLIC
52G607

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

POSEBNI VARNOSTNI POGOJI ZA ELEKTRICNI OBLIC

Pred priklopom obli¢a na omrezje se je vedno treba prepricati, da je
omrezna napetost skladna z napetostjo, podano na oznacni tablici
naprave.

Obli¢ je mogoce priklopiti samo na elektricno napeljavo, opremljeno
z varnostnim FID stikalom, ki prekine napajanje, ¢e dovodni tok
prekoraci 30 mA v casu, krajsem od 30 ms.

Uporabljati je treba izklju¢no nabrusene rezilne elemente.

Pred odlozitvijo obli¢a po koncu dela je treba pocakati, da se njegovi
vrteci elementi popolnoma ustavijo.

Med delom z obli¢em je treba uporabljati protihrupno zascito.

Med uporabo je treba trdno drzati obli¢, z obema rokama.

Napajalni kabel obli¢a se mora vedno nahajati na varni strani, ki ni
izpostavljena na naklju¢no poskodbo zaradi delovanja elektricnega
orodja.

Pred pricetkom dela z obli¢em se je treba prepricati, da v obdelovanem
materialu ni kovinskih predmetov, kot so Zeblji ali vijaki.

Prstov ni dovoljeno poloziti v odprtino nastavka za odvajanje prahu.
Nastavek je treba Cistiti s pomocjo kosa lesa.

Obdelovani material je treba pritrditi, da ne bi prislo do njegovega
premikanja.

POZOR! Nap:

Navkljub Ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih sredstev
in dodatnih zas¢itnih sredstev med delom vedno obstaja tveganje
poskodbe.

ZGRADBA IN NAMEN

Obli¢ je ro¢no elektricno orodje z izolacijo razreda Il. Orodje poganja
enofazni komutatorski motor. Obli¢ je namenjen oblanju povrsin lesnih
izdelkov.

Uporablja se za obnovitveno-gradbena dela, mizarska dela in za vsa dela
na podrodju individualnega amaterskega dela (naredi si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom,
ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni
na grafi¢nih straneh pric¢ujocih navodil.

1. Vrtljivi gumb za regulacijo globine oblanja
. Vklopno stikalo

. Tipka za blokado vklopnega stikala

. Ohisje pogonskega jermena

. Prikljucek za odvajanje prahu

. Prednje sani

. Skala globine oblanja

. Gumb za blokado nastavitve paralelnega vodila
9. Paralelno vodilo

10.Podpornik

11.Vrtljivi gumb blokade podpornika
12.Vodilo za oblanje v globino

13.Gumb blokade vodila za oblanje v globino
14.Vodilni rocaj

15.Pritrdilni vijaki

16.Noz

17.Glava

18.UtorV

21.0dmicna zaicita

not
) )

je delu.

NGOV BABWN

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

VYERTO

OPOZORILO

®>

NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACIA
OPREMA IN PRIBOR

1. Vrecaza prah -1 kos
2. Ploscati klju¢ -1 kos
3. Inbus klju¢ -1 kos
4. Paralelno vodilo + podpornik -1 set
5. Vodilo za oblanje v globino -1 kos
6. Vijak + gumbi - 1set
PRIPRAVA NA UPORABO
ODVAJANJE PRAHU

Obli¢ je opremljen s sistemom za odpravljanje prahu, ki skrbi, da
se na delovnem mestu ne nabere preve¢ prahu. V primeru dolgega
dela z oblicem na materialih, pri obdelavi katerih nastaja skodljiv
prah, mora biti zaradi zdravstvemh razlogov obli¢ priklju¢en na

p za od je prahu.

MONTAZA VRECKE ZA PRAH
@Oblié ima z namenom zagotavljanja ¢isto¢e obdelovane povriine

priklju¢eno vreco za zbiranje prahu.
« Nataknite priklju¢ek vrecke na nastavek za odvajanje prahu (5)
@ (slika C).
« Odstranitev vre¢e za prah poteka v obratnem vrstnem redu od
namestitve.
Redno je treba prazniti vreco za prah, kar zagotavlja u¢inkovito delovanje
obli¢a. Priporoca se praznjenje vrecke ze po polovi¢ni napolnitvi.
MONTAZA PARALELNEGA VODILA
« Podpornik (10) namestite v vodilo (na levi strani) ohisja oblic¢a in
pritrdite z vrtljivim gumbom blokade podpornika (11) (prilozeno).
« Pritrdite paralelno vodilo (9) na podpornik (10) s pomocjo prilozenega
vijaka in vrtljivega gumba (8) (slika D).
« Paralelno vodilo nastavite na ustrezno sirino oblanja.
Vodllna letev paralelnega vodila mora biti usmerjena navzdol.

. MONTAZA VODILA ZA OBLANJE V GLOBINO

« Vodilo za oblanje v globino (12) umestite v vodilo (na desno stran)
ohisja obli¢a in pritrdite z vrtljivim gumbom blokade vodila (13)
(prilozen) (slika E).

« Nastavite globino oblanja s pomocjo skale na vodilu za oblanje v
globino (12).

REGULACIJA GLOBINE OBLANJA

Prednje delovne sani (6) so gibljive, kar omogoca reguliranje globine
oblanja.

Globino oblanja se regulira z vrtljivim gumbom za reguliranje globine
oblanja (1) v obmocju 0 — 2 mm v skladu s skalo globine oblanja (7) na
njegovem obvodu (slika F).

UPORABA / NASTAVITVE

VKLOP / 1ZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vred i nap i, kijep

na oznacni tablici oblica. Med zagonom in delom je treba obli¢
drzati zobema rokama.

Obllc ima vklopno stikalo, ki varuje pred naklju¢nim zagonom.

@ . Prmsnlte gumb za blokado vklopnega stikala (3) (slika G).

« Pritisnite vklopno stikalo (2).

I1zklop:

« Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (2).
Pred vklopom je treba obli¢ trdno prijeti z obema rokama. Obli¢
je mogoce vklopiti le takrat, ko so prednje delovne sani oprte na
za delo predvideni material, nozi obli¢a pa se ne smejo dotikati
materiala. Tak polozaj preprecuje predcasno srecanje nozev z
materialom. Delo je mogoce zaceti le takrat, ko obli¢ doseze
maksimalno vrtilno hitrost.
Med uporabo oblica je treba teziti k vzporednemu polozaju povriine
delovne plosce oblica in povrsine obdelovanega materiala. Oblic je treba

voditi zobema rokama z enakomernim stalnim pomikanjem po povrsini
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materiala. Delovni rezultati so odvisni od hitrosti obli¢a in globine reza.
Groba dela se opravlja z uporabo vecje globine oblanja. Pri glajenju
povriine je priporocljivo nastaviti malo globino obdelave in opraviti
delo z nekaj operacijami.

Oblica ni dovolj prek no pritiskati. Pritisk mora biti zmeren
in enakomerno razporejen na stiéno povrsino sani z obdelovanim
materialom. Izvajanje prekomernega pritiska na obli¢ povzrodi
nenormalen padec vrtilne hitrosti, prekomerno segrevanje
motorja, poskodbe obdelovanega materiala in elementov oblica.
Pri delu je treba imeti redne premore.

OBLANJEV GLOBINO

Zahvaljujo¢ moznosti uporabe vodila za oblanje v globino in
vzporednega vodila je mogoce izvajati poglobitve v materialu.

« Pritrdite paralelno vodilo (9) in vodilo za oblanje v globino (12).

« Nastavite 3irino in globino oblanja.

« Obdelajte material (slika H).

OBDELAVA (SNEMANJE) ROBOV

Utori V (18) na prednjih saneh (6) (slika 1) omogocajo hitro obdelavo
(snemanje) roba obdelovanega materiala. Enega izmed utorov V
umestite na rob obdelovanega materiala in obli¢ pomikajte naprej, pri
¢emer mora biti kot nastavljen na 45° (slika J).

OSKRBA IN HRANJENJE

Pred vsemi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo, popravilom
ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla iz omrezne
vticnice.

Obli¢ je najbolje Ccistiti s pomocjo mehke krtace ali s curkom
komprimiranega zraka.

Za ciscenje oblica ni dovoljeno uporabljati hrapavih predmetov.

Za ciscenje ni dovoljeno uporabljati vode ali kemicnih istilnih sredstev.
Obli¢ redno Cistite, najbolje po koncu vsakega dela.

Poskrbeti je treba, da so obli¢ in njegove prezracevalne reze vedno Ciste.
Obli¢ je treba vedno hraniti na suhem mestu in nedostopnem za
otroke.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba kvalificirani osebi zaupati preverjanje stanja oglenih 3cetk
motorja.

Po zakljucku dela je treba izprazniti vrecko za prah, jo umiti v topli vodi
z milom in skrbno posusiti.

MENJAVA NOZA OBLICA

Uporabljati je treba izkljuéno s strani proizvajalca priporoc¢eno

rezilno glavo, ki vsebuje noze, boben, elemente za pritrditev rezil,

ustrezne vijake in vreteno. Vedno je treba opraviti menjavo obeh

nozev hkrati.

Novi nozi morajo biti iste velikosti in imeti enako maso kot stari

nozi. V nasprotnem primeru se glava lahko zaéne tresti, obdelava

ne bo pravilno izvedena, pride pa lahko tudi do poskodhe nozev

ali glave obli¢a. Prek ni hod ucinkovi in

kakovost dela oz. trajnost nozev. Uporabljati je treba le ostre noze.

Obli¢ hranite pred otopitvijo nozev. Noze je treba zamenjati takoj,

ko je to potrebno.

« Sprostite pritrdilne vijake (15)
(prilozenega) (slika K).

« Obrnite glavo (17) za pol obrata in postopek ponovite za drugi noz.

« Pritisnite odmi¢no zas¢ito (21) in snemite noze.

« NoZe zamenjajte z novimi in namestiti v obratnem vrstnem redu od
demontaze.

« Prepricajte se, da so nozi simetri¢no nameséeni v vodilu glave (17).

« Privijte pritrdilne vijake (15) enakomerno in izmeni¢no.

i namestitvi nozev v glavo je treba poskrbeti, da so vijaki

in matice trdno priviti. V nasprotnem primeru lahko pride do

poskodbe obli¢a ali tel poskodk bnika. Rezila nozev

morajo biti vzporedna na povrsino valja glave. Obdelovana

povrsina v nasprotnem primeru ne bo ravna in ploska. Uporabljati

je treba izkljuéno glavo, ki je priloz izdelk aI| pridoblj pri

proizvajalcu ali njeg: pooblasé

MENJAVA POGONSKEGA JERMENA

Ce je pogonski jermen izrabljen, obli¢ ne deluje pravilno. Nujno je treba
zamenjati pogonski jermen.

Odbvijte pritrdilne vijake in snemite ohisje pogonskega jermena (4).
Snemite pogonski jermen, tako da z roko obracate kolesa.

Montazo novega pogonskega jermena je treba izvesti na naslednji
nacin:

- pogonski jermen nataknite na manjse kolo.

)

A

nozev (16) s pomocjo kljuca

®

®

®
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- zobrac¢anjem koles namestite pogonski jermen na vecje kolo.
« Prepricajte se, da je pogonski jermen pravilno namescen na obe kolesi.
« Namontirajte ohisje pogonskega jermena (4) in privijte pritrdilne vijake.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajSe od 5 mm), zazgane ali po¢ene oglene 3¢etke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavn obeh oglenih Séetk.

P glenih $éetk je treba zaupati izkljuéno
kvallﬁﬂranl usehl, ki uporablja originalne dele.

Vsakrne napake mora odpraviti pooblaiceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI
NAZIVNI PODATKI
Elektri¢ni obli¢
Parameter Vrednost
| Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivha mo¢ 710W
Vrtilna hitrost v jalovem teku 16000 min™'
Razred zaicite 1]
Stevilo nozev 2
Sirina reza 82 mm
Globina reza 0-2mm
Globina reza pri oblanju v globino 0-11mm
Teza 2,45 kg
Leto izdelave 2019

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 91 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 102 dB(A) K=3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, = 5,08 m/s* K=1,5m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo
pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektri¢no in
elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje, ki
ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

4Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa s
sedezem v Var3avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju , Grupa Topex"), sporoca,
da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila”)
med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last
Grupa Topex in so predmet zakonske zai¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja
1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 3t. 90/631 s kasnejsimi
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne
namene, kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex
strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske odgovornosti.



ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

ELEKTRINIS OBLIUS
52G607

DEMESIO: PRIES PRADEDANT NAUDOTIS ELEKTRINIU JRANKIU, BUTINA
|DEMIAI PERSKAITYTI SIA INSTRUKCIJA IR ISSAUGOTI JA TOLIMESNIAM
NAUDOJIMUL.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

SAUGAUS DARBO SU ELEKTRINIU OBLIUMI SALYGOS

Prie$ elektrinio obliaus jjungima | elektros jtampos lizdg, visada
batina jsitikinti, ar tinklo jtampa atitinka jrankio nominaliy duomeny
lenteléje nurodytg dyd;.

Obliy galima jungti tik j elektros tinkla, turintj apsaugine kintamos
srovés nutekéjimo rele, kuri nutraukia jtampos tiekima, kai srovés
nutekéjimas virsija 30mA per trumpesnj nei 30m/s laika.

Naudokite tik astrius pjovimo elementus.

Baige darba, pries padédami obliy, batinai palaukite, kol nustos judéti
visos detalés.

Dirbant su obliumi batina uZsidéti apsaugines ausines.

Dirbdami, obliy tvirtai laikykite abejomis rankomis.

Obliaus elektros jtampos laidg istieskite taip, kad atsitiktinai jo
nepazeisty veikiancios jrankio detalés.

Prie$ pradedant dirbti su obliumi, reikia jsitikinti, kad apdorojamame
ruosinyje néra metaliniy daikty, pvz., viniy ar varzty.

Negalima kisti pirsty j dulkiy $alinimo vamzdj. Dulkiy $alinimo vamzdis
valomas medienos gabaléliu.

Norédami iSvengti apdorojamo ruosinio slydimo, jj pritvirtinkite.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.

Nepaisant to, kad gaminant jrankj jo konstrukcunje itaisyti
i ir papild ¥ pri darbo

metu, iSlieka pavojus susizaloti.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Oblius yra Il izoliacijos klasés elektrinis rankinis jrankis, varomas vienfaziu

varikliu. Jis yra skirtas mediniy gaminiy pavirsiy obliavimui. Dazniausiai

naudojamas: remonto - statybos, staliaus bei kitiems mégéjiskiems

darbams (meistravimui).

Draudziama elektrinj jrankj naudoti ne pagal paskirtj.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
1. Obliavimo gylio nustatymo rankena

. Jungiklis

. Jungiklio blokavimo mygtukas

. Pavary dirzelio dangtis

. Dulkiy salinimo vamzdelis

. Priekiné pado dalis

. Giluminio pjavio skalé

. Lygiagrecios kreipianciosios blokavimo rankena
9. Lygiagreti kreipiancioji

10.Laikiklis

11.Laikiklio tvirtinimo rankena

12.Giluminio obliavimo kreipiancioji

13.Giluminio obliavimo kreipianciosios blokavimo rankenélé
14.Kreipimo rankena

15.Tvirtinimo varztai

16.Peilis

17.Galva

18.Grioveliai (V forma)

21.Lankstus dangtis

instrukcijos

NGOV BABWN

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas skirtumas.

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

PERSPEJIMAS

©
)
0
®
©
@®
®

0)
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VYERTO

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

@ INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Maiselis dulkéms -1vnt.

2. Plokscias raktas -1vnt.

3. Sesiakampis raktas -1vnt.

4. Lygiagreti kreipiancioji + laikiklis -1 kompl.

5. Giluminio obliavimo kreipian¢ioji -1vnt.

6. Varztai + rankenélés -1 kompl.
PASIRUOSIMAS DARBUI

DULKIY SALINIMAS

Obllu;e yra dulkiy 3alini i dedanti iSvengti dulkiy

sankaupy darbo vietoje. Obliuojant mednagas, kuriy apdorojimo
metu kyla sveikatai pavojingos dulkés, obliy batina prijungti prie
iSorinio dulkiy nusiurbimo jrenginio.

DULKIY MAISELIO TVIRTINIMAS

Apdorojamo pavirsiaus $varai palaikyti, prie obliaus tvirtinamas maiselis
dulkéms.

« Dulkiy maiselio vamzdelj uzdékite ant jungties ( 5) (pav. C)

« Maiselis dulkéms nuimamas atvirk$¢iu jo uzdéjimui eiliskumu.

Dulkiy maiselis turi bati valomas reguliariai, tai uztikrina efektyvy
obliaus veikima. Dulkiy maiselj rekomenduojama valyti prisipildzius
pusei jo tario.

LYGIAGRECIOS KREIPIANCIOSIOS TVIRTINIMAS
Laikiklj (10) jstatykite j obliaus korpuse esancia jpjova (kairéje puséje)
ir prisukite laikiklio blokavimo rankeng (11) (yra komplekte).
« Komplekte esancia rankenéle su varztu (8), lygiagrecia kreipianciaja
(9) pritvirtinkite prie laikiklio (10) (pav. D).

« Lygiagrecios kreipianciosios padétj reguliuokite pagal numatyta
obliavimo plotj.

Lyglagreaos kreipianciosios kreipiancioji dalis turi bati apacioje.

KREIPIANCIOSIOS TVIRTINIMAS GILUMINIAM OBLIAVIMUI

lgilinimo kreipianciaja (12) jstatykite j prie obliaus korpuso esantj

laikiklj (desinéje puséje) ir uzblokuokite kreipianciosios blokavimo

rankena (13) (yra komplekte) (pav. E).

Obliavimo gylj reguliuokite ziarédami | skale, esancig ant giluminio

obliavimo kreipianciosios (12).

|PJOVOS GYLIO REGULIAVIMAS

Dél paslankios priekinés pado (6) dalies yra galimybé reguliuoti jpjovos
ayli.

Ipjovos gylis nustatomas jos gylio reguliavimo rankenéle (1), nustatymy

ribos yra nuo 0 iki 3,5 mm; nustatymy dydziai matomi ant rankenélés

esancioje jpjovos gylio skaléje (7) (pav. F).

DARBAS IR NUSTATYMAI

JUNGIMAS IR ISJUNGIMAS
Jtampa tinkle turi atitikti j
d 1

e PR

i pa, nurodyta
t ir darbo metu obliy reikia Ia|kyt|

abejomis rankomis.
Obliuje jtaisytas jungiklis, apsaugantis nuo atsitiktinio jsijungimo.
ljungimas:

« Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (3) (pav. G).

« Paspauskite jungiklj (2).

I1$jungimas:

« Atleiskite jungiklj (2).

Pries jjungdami, obliy tvirtai Obliy
ijungti galima tik tada, kai jo priekiné pado dalis yra atremta |
apdorojimui pasiruoita medziaga, o peiliai prie jos nesiliecia.
Tokia padétis apsaugo nuo netikéto obli peiliy k
su apdorojamu ruosiniu. Darba galima pradéti tik tada, kai oblius
pradeda veikti didZiausiu greiciu.

Naudodamiesi obliumi stenkités, kad jo pado pavirsiaus padétis baty
lygiagreti apdorojamos medziagos pavirsiui. Abejomis rankomis
laikoma obliy tolygiai slinkite medziagos pavirsiumi.

Darbo rezultatai priklauso nuo slinkimo greicio ir obliavimo gylio.
Obliavima pradékite nustate didesnj obliavimo gylj. Pavirsiaus
iSlyginimui rekomenduojama nustatyti mazesnj obliavimo gylj ir 3j
veiksma pakartoti kelis kartus.

Li. FAPPR N




YERTO

Nespauskite obliaus pernelyg stipriai. Spaudimas turi buti
saikingas ir tolygus visam apdorojamos medziagos pavi
Spaudziant pernelyg stlprlal sumazeja veikimo greitis, perkaista

d . Wi

variklis, atsi i ap! jama pavirsiy ir
elementus. Dlrbklte su pertraukomls.

IGILINIMO OBLIAVIMAS

Naudojant giluminio obliavimo ir lygiagrecia kreipiancigsias, medziagoje
galima obliuoti jgilinimus.

« Prie obliaus pritvirtinkite lygiagrecia (9) ir jgilinimo (12) kreipiancigsias.

« Nustatykite jpjovos plotj ir gylj.

« Apdorokite ruosinj (pav. H).

BRIAUNY APDOROJIMAS (FREZAVIMAS)
Dél pado (6) priekyje esanciy V formos grioveliy (18) (pav. I), galima
greitai apdoroti (frezuoti) ruosinio briaunas. Vieng V formos griovelj
uzdékite ant apdorojamo ruosinio briaunos ir slinkite obliy j priekj 45°
kampu (pav. J).

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius surinki ¥ ar
aptarnavimo darbus, iStraukite elektros Ialdo kistuka i$ elektros
lizdo.

Obliy valykite minkstu Sepetéliu arba suslégto oro srautu.

Nevalykite obliaus jokiomis Siurk$¢iomis priemonémis, astriais daiktais.
Valydami nenaudokite vandens ar cheminiy valymo priemoniuy.

Obliy valykite reguliariai, geriausiai po kiekvieno naudojimo.

Nuolat valykite obliy ir jo ventiliacines angas.

Obliy laikykite sausoje vietoje, saugokite nuo vaikuy.

Jeigu skirstytuve pernelyg kibirks¢iuoja, kvalifikuotas meistras turi
patikrinti angliniy Sepetéliy bakle.

Baige darba, dulkiy maiselj iSkratykite, iSplaukite su muilu ir gerai
isdZiovinkite.

OBLIAUS PEILIY KEITIMAS

.. dokite tik gami 1 duoj hliavi galvas,
i : peiliai, bugnas, peiliy tvirtinimo elementai, specialus

Nauji peiliai turi bati to paties dyd

svorio kaip, ir senieji.

PrieSingu atveju obli galva gali pradéti vibruoti, todél
ruosi bus kank i gerai apdoroj: kyla pavoj
sugadlntl pelllus arba obllawmo galva. Per greitai slenkant,
i ir kokybé bei sutrumpéj
peiliy dojimo laikas. Naudokite tik astrius peilius, nenaudokite

buky. Prireikus, peilius pakeiskite nedelsdami.

Raktu (yra komplekte) atsukite peilio (16) tvirtinimo varztus (15)
(pav. K).

Galva (17) pasukite puse apsisukimo; isimdami kitg peilj atlikite tuos
pacius veiksmus.

Ispauskite atlenkiama dangtj (21) ir istraukite peilius.

Naujus peilius jstatykite ir pritvirtinkite atvirk$¢iu isémimui eiliskumu.
Isitikinkite, kad peiliai j galvos kreipianciaja jstatyti simetriskai (17).
Tolygiai, pakaitomis prisukite tvirtinimo varztus (15).

Nepamirskite, kad jstacius peilius j jy tvirtinimo galva, varztus ir
sraigtus butina tvirtai prisukti. Neprisukti varztai gali tapti obliaus
gedimo arba vartotojo suzalojimo priezastimi. Peilio a$ ys turi
butl lygiagretas galvos volo paV|rS|u|, kitu atveju apdoro;amas
us nebus plokscias ir lygus. Naudokite tik gamini p
esancia, gamintojo arba autorizuoto serviso tleklamq galva.

PAVARY DIRZELIO KEITIMAS
@ Pavary dirzeliui susidévéjus oblius pradeda blogai veikti. Dirzelj batina

®

pakeisti.
« Atsukite tvirtinimo varztus ir nuimkite pavary dirzelio dangt;j (4).
« Skriemulius sukdami ranka, nuimkite nuo jy pavary dirzelj.
« Nauja dirzelj uzdékite taip:
- pavaros dirzelj uzdékite ant mazesnio skriemulio;
- sukdami skriemulius, pavary dirzelj uzdékite ant didesnio skriemulio.
« [sitikinkite, kad dirzelis ant abejy skriemuliy uzdétas teisingai.
« Uzdékite pavary dirzelio dangtj (4) ir prisukite tvirtinimo varztus.

ANGLINIl} SEPETELIU KEITIMAS

@ ji (trump il ne|5mm ), sudegusmsarsutrukusms
linius Sepetélius reiki Visada keici

iSkart abu i. Anglinius Sepetélius gali |

p
originalias detal dojanti kvallﬁkuotasasmuo.
Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotose jmonés remonto
dirbtuvése.
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TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Elektrinis oblius

Dydis Verté
Tinklo jtampa 230V AC
Daznis 50Hz
Nominali galia 710W
Sukimosi greitis, veikiant be apkrovos 16000 min’'
Apsaugos klasé Il
Peiliy skaicius 2
Obliavimo plotis 82mm
Obliavimo gylis 0-2mm
Maks. giluminio obliavimo gylis 0-11mm
Svoris 2,45 kg
Pagaminimo metai 2019

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Garso slégio lygis: Lp, = 91 dB(A) K =3 dB(A)

Garso galios lygis: Lw, = 102 dB(A) K= 3 dB(A)

I$matuota vibracijos pagreicio verté: a = 5,08m/s* K= 1,5 m/s?

h

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis,
juos reikia atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo jmone.
Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis  pardavéj arba vietos
valdzios institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai
turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam perdirbimui
neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

.Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (toliau:
,Grupa Topex“), kurios buveiné yra Var3uvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos
Sios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“) autorinés teisés, tai yra 3ioje instrukcijoje esantis
tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei ju iSdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra
saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos,
priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo
pakeitimais).

Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti
panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.
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INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

ELEKTRISKA EVELE
52G607
UZMANIBU! ~ PIRMS ~ UZSAKT  LIETOT  ELEKTROINSTRUMENTU,

NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

ELEKTRISKAS EVELES DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

Pirms pieslégt éveli pie barosanas ligzdas, vienmér nepieciesams
parliecinaties, ka elektrotikla spriegums atbilst elektroinstrumenta
nominalaja tabula minétam spriegumam.

Eveli drikst pievienot tikai pie tadas elektroinstalacijas, kas ir aprikota
ar stravas-noplides automatu, kas partrauks barosanu, ja noplades
strava parsniegs 30mA 30ms laika.

Ir jalieto tikai uzasinatus griezéjelementus.

Pirms nolikt éveli péc darba pabeigsanas, nepieciesams uzgaidit,
kamér apstasies éveles rotéjosie elementi.

Darba laika lietot dzirdes aizsargus.

Darba laika évele ir stingri jatur ar abam rokam.

Elektrobarosanas vadam vienmér ir jaatrodas drosa éveles pusé,
lai varétu izvairities no nejausiem bojajumiem, ko var radit darbiba
esosais elektroinstruments.

Pirms uzsakt darbu ar éveli, nepiecieSams parliecinaties, ka
apstradajama materiala nav tadu metala elementu ka naglas vai
skraves.

Nedrikst likt pirkstus putek|u izvadisanas iscaurulé. Ta ir jatira ar koka
stieniti.
Apstradajamais
parvietosanos.

materials ir japiestiprina, lai nepielautu ta
UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

uz ir drosu konstrukciju un pielietotiem
aizsardzibas I|dzekl|em, darba laika vienmér pastav risks iegut
traumas.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS
Evele ir manualais Il elektroaizsardzibas klases elektroinstruments.
Ta piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs. Evele ir domata koka
izstradajumu virsmu évelésanai.

Pielietojuma sféras ir sekojosas: bavniecibas-remontdarbi, galdniecibas
darbi, ka ari amatierdarbi.

Elektroinstrumentu nedrikst i; I

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem,
kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.
1. Evelédanas dziluma regulacijas grieztuvite
Slédzis

Slédza blokésanas poga

Dzensiksnas aizsegs

Putek|a izvadisanas iscaurule

Priekséja péda

Evelésanas dziluma skala

Paralélas vadiklas fiksacijas grieztuvite
Paraléla vadikla

10.Balstenis

11.Balstena blokésanas grieztuvite
12.Dzilumévelésanas vadikla
13.Dzilumévelésanas vadiklas blokésanas grieztuvite
14.Vadosais klokis

15.Nostiprinatajskraves

16.Nazis

17.Galva

18.,V"tipa iecirtums

21.Atliekamais aizsegs

d

aarta

*Zimé&jums un izstradajums var nedaudz atskirties.

VERTO

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME
BRIDINAJUMS

MONTAZA/IESTATIJUMI

O®>O

INFORMACIJA
APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Putek|u maising -1gab.
2. Plakana atsléga -1gab.
3. Sesstdra atsléga -1gab.
4. Paraléla vadikla + balstenis -1 kompl.
5. Dzilumévelésanas vadikla -1gab.
6. Skraves + grieztuvites -1 kompl.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PUTEKLU IZVADISANA

Evelei ir puteklu izvadisanas sistéma, kas nelauj putekliem
parmeérigi uzkraties darba vieta. ligstosi stradajot ar materialiem,
kuru apstrades laika rodas veselibai kaitigie putekli, évele ir
japi pie aréjas p ierices.

PUTEKLU MAISINA MONTAZA

Lai apstradajamo virsmu varétu uzturét tiriba, évelei ir pievienots
puteklu maisins.

« Savienot putek|u maisinu ar putekl|u izvadisanas iscauruli (5) (C zZim.).

« Putek|u maisina demontaza ir tiesi pretéji ta montazai.

Puteklu maisinu neieciesams regulari iztuksot, kas nodrosinas éveles
produktivu darbibu. Puteklu maisinu ir ieteicams iztuksot, kad tas ir
piepildits lidz pusei.

PARALELAS VADIKLAS MONTAZA

Novietot balsteni (10) éveles korpusa vadotné (kreisaja pusé)
un piestiprinat ar balstena blokésanas grieztuviti (11) (atrodas
aprikojuma).

Piestiprinat paralélu vadiklu (9) pie balstena (10), izmantojot piegadato
skravi un paralélas vadiklas fiksacijas grieztuviti (8) (D zim.).

Uzlikt paralélais vadiklai atbilstosu évelésanas platumu.

Paralélas vadiklas listei ir jabut verstai uz leju.

DZILUMEVELESANAS VADIKLAS MONTAZA
« Novietot dzilumévelésanas vadiklu (12) éveles korpusa vadotné
@ (labaja pusé) un piestiprinat ar dzilumévelésanas vadiklas blokésanas
grieztuviti (13) (atrodas aprikojuma) (E zim.).
o Uzlikt évelésanas dzilumu,
dzilumévelésanas vadiklas (12).

izmantojot skalu,
DZILUMEVELESANAS REGULACIJA
Priek$éja péda (6) ir kustiga, kas lauj regulét évelésanas dzilumu.
Evelésanas dzilums tiek reguléts ar évelésanas dziluma grieztuviti (1)
diapazona no 0 - 2 mm péc évelésanas dziluma skalas (7), kas atrodas
uz tas perimetra (F zim.).

DARBS/ IESTATIJUMI

IESLEGSANA / 1IZSLEGSANA

Elektrotikla sprlegumam ir jaatbilst éveles nominalaja tabula
dotaj spri | Evele ir jatur ar abam rokam tas
ieslégianas un darba laika.

Evele ir aprikota ar slédzi, kas pasarga pret gadijuma ieslégsanas.

0]

®

kas atrodas uz

0)

®

leslégsana:
« Nospiest slédza blokésanas pogu (3) (G zim.).
« Nospiest slédza pogu (2).

Izslégsana:

« Samazinat nospiedienu uz slédza pogu (2).

Pirms éveles ieslégs nepiecie$ p to stingri ar
abam rokam. Eveli drikst |es|egt tikai tad, kad priekséja péda ir
atbalstita pret apstradasanai paredzéto materialu, bet eveles na2|
nepieskaras pie materiala. $ads novers pri
nazu kontaktu ar materialu. Darbu drikst uzsakt tikai tad, kad evele

savu maksimalo grieSanas atrumu.

Ju
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Lietojot éveli, nepieciesams tiekties paraléli novietot éveles pédas
@virsmu un apstradajama materiala virsmu. Evele vienmérigi javirza ar
abam rokam pa apstradajamu materialu. Darba rezultati ir atkarigi no
éveles parvieto3anas atruma un évelésanas dziluma. Rupja apstrade ir
javeic, izmantojot lielaku évelésanas dzilumu. Pie virsmas izlidzinasanas
irieteicams iestatit nelielu apstrades dzilumu un darbu veikt ar vairakiem
piegajieniem.
Nedrikst parmé

piest uz éveli. Nospiedienam ir jabit mérenam

ar apstradajamu materialu. Parmérigs spiediens uz éveli stipri
samazinas grieSanas atrumu, radis dzinéja parkarsanu, ka
ari apstradajama materiala un éveles elementu bojajumus.
Nepiecie$ams stradat ar partraukumiem.

DZILUMEVELESANA

Pateicoties dzilumévelésanas vadiklai un paralélai vadiklai, materiala var
@ veidot padzilinajumus.

« Piestiprinat paralélu vadiklu (9) un dzilumévelésanas vadiklu (12).

« Uzlikt évelésanas platumu un dzilumu.

« Veikt materiala apstradi (H zim.).

MALU APSTRADE (APMALOSANA )

V" tipa iecirtumi (18), kas atrodas priekséja péda (6) (I zim.), lauj atri
apstradat (apmalot) materiala apmales. Novietot vienu no V" tipa
iecirtumiem uz apstradajama materiala apmales un virzit éveli uz prieksu,
pievérsot uzmanibu tam, lai apstrades lenkis batu 45° (J zim.).

un vienmérigi sadalitam pa éveles pédas virsmas kontaktvietu ®

APKALPOSANA UN APKOPE

A Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalésanu,

regulaciju, remontu vai apkalposanu, barojosa vada kontaktdaksa
ir jaiznem no kontaktligzdas.

Eveli vislabak ir tirit ar mikstas sukas vai saspiesta gaisa palidzibu.

Eveles tirisanai aizliegts izmantot abrazivus priek$metus.

Tirianai aizliegts izmantot Gdeni vai kimiskus tirisanas lidzek|us.

Evele jatira regulari, bet vislabak - katru reizi péc darba pabeig3anas.

Evele un tas ventilacijas spraugas vienmér ir jauztur tiriba.

Evele vienmér ir jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.

Parmérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma, dzinéja oglekla suku

stavokl|a parbaudi nepieciesams uzticét kvalificétai personai.

Péc darba pabeigSana nepiecieSams iztukSot puteklu maisinu,

izmazgat to siltaja ziepju GdenT un rlpigi izzavét.

EVELES NAZU NOMAINA

Izmantot tikai razotaja |ete|ktas griezéjgalvas, kas ietver nazus,

veltnus, nazu p us, atbilstosas skraves un

varpstu Vlenmer ir janomaina abi nazi.
ir jaatbilst veciem péc lieluma un masas.

Preteja gadijuma var paradltles galvas vibracija, apstrade norités

neatbllst05| unvar tlkt bnjatl éveles nazi vai galva. Parak liela éveles

par ina darba produkti n kvalitati,

ka ari nazu |ztur|bu. Izmantot tikai asus nazus. Evele jaaizsarga no

nazu notrulinas Nazus nepieci mainit, kad paradisies

tada nepieciesamiba.

Atlaist nazu (16) stiprino3as skraves (15) ar atslégas palidzibu (atrodas

komplektacija) (K zim.).

Pagriezt galvu (17) par pusapgriezienu un atkartot augstak minétu

darbibu otram nazim.

lespiest atliekamo aizsegu (21) un iznemt nazus.

Nomainit nazus pret jauniem un piestiprinat pretéji montazas secibai.

Parliecinaties, ka nazi ir simetriski novietoti galvas (17) vadikla.

Vienmérigi un parmisus aizgriezt nostiprinatajskraves (15).

Péc nazu piestiprinasanas galva nepiecieSsams atceréties, lai skrives

butu labi aizgrieztas. Valigas skruves var klat par éveles bo;ajuma

vai lietotaja kermena i lu. Nazu

jaatrodas paraléli galvas veltna virsmai. Prete;a gadijuma

apstradajama virsma nebus plak un lid. tikai

to galvu, kas ir piegadata kopa ar izstradaj vai kuru piegada

razotajs vai vina sertificétais izplatitajs.

DZENSIKSNAS NOMAINA

Ja dzensiksna ir nolietojusies, évele sak darboties neatbilstosi. Ir

@ nepieciesama dzensiksnas nomaina.

« Atskraveét nostiprinatajskraves un nonemt dzensiksnas aizsegu (4).

« Iznemt dzensiksnu, novelkot to no piedzinas rulliem, griezot tos ar roku.

« Jaunas dzensiksnas montaza ir javeic sekojosa veida:

- uzlikt dzensiksnu uz mazaku piedzinas rulli,
- griezot piedzinas rullus, uzlikt dzensiksnu uz lielaku rulli.

® .
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« Parliecinaties, ka siksna ir pareizi uzlikta uz abiem rulliem.
« Piestiprinat dzensiksnas aizsegu (4), aizgriezot nostiprinatajskraves.

OGLEKLA SUKU MAINA

Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzina vai plisusas dzinéj
glekla sukas nepiecieSams uzreiz nomainit.
Vienmeér vienlaicigi ir jamaina abas sukas.
Oglekla suku mainu drlkst veikt tikai kvalificéta persona, kura

PO e Areal

or
Jebkura veida defekti ir janovérs tikai razotaja sertificétiem servisa
centriem.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI
Elektriska évele

Parametrs Vértiba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50Hz
Nominala jauda 710W
Griesanas atrums tuksgaita 16000 min™'

Aizsardzibas klase Il
Nazu daudzums 2

Evelésanas platums 82 mm
Apstrades dzilums pie évelésanas 0-2mm
Maks. apstrades dzilums pie dzilumévelésanas 0-11mm
Masa 2,45 kg
RaZo3$anas gads 2019

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: Lp,=91 dB(A) K=3 dB(A)

Akustiskas jaudas limenis: Lw, =102 dB(A) K=3dB(A)

Vértiba, kas méra vibraciju paatrinajums: a, = 5,08 m/s?* K=1,5 m/s

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikstizmest kopa ar sadzives atkritumiem.
Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju
par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas
organi. |zlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi
kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

* Ir tiesibas veikt izmainas.

.Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoécia” Spétka komandytowa
(turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa
veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai
skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba
uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara, Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis
2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto daju
kopésana, apstrade, publicéana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa
Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts
pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

ELEKTRIHOOVEL
52G607

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE
HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS
KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

SPETSIAALSED OHUTUSJUHISED ELEKTRIHOOVLI KASUTAMISEKS
Enne seadme lilitamist vooluvdrku kontrollige alati, et vorgu pinge
vastaks seadme nominaaltabelis toodud pingele.

Hoovlit  tohib Uhendada vaid rikkevoolukaitsmega varustatud
elektrististeemi, mis katkestab toite juhul, kui voolu kdikumine on 30
sekundi jooksul suurem kui 30mA.

Kasutage vaid teritatud |6ikeelemente.

Pérast too lopetamist drge pange hoovlit kdest dra enne, kui koik selle
poorlevad osad on taielikult peatunud.

Kasutage hoovliga todtades korvaklappe.

Tootamise ajal hoidke hodvlit kindlalt mélema kaega.

Hoidke seadme toitejuhet alati seadme ohutul poolel nii, et té6tav
hodvel ei saaks seda vigastada.

Enne hooveldama asumist veenduge, et toddeldavas materjalis ei
oleks metallesemeid, nagu naelad véi kruvid.

Arge asetage sérmi tolmu véljapuhkeavasse. Puhastage ava puidutiiki
abil.

Libisemise valtimiseks peab toddeldav materjal olema kinnitatud.

TAHELEPANU! Seade on

tur isele kogu t66 viltel,
turvavahendite ja dite k isele, eksi ib
seadmega to6tamise ajal alati vdike kehavigastuste tekkimise oht.
EHITUS JA OTSTARVE
Hoovel on Il isolatsiooniklassi elektriline kasit:
toole ihefaasiline  kommutaatormootor.
puitesemete pinna to6tlemiseks.
Seadmete kasutusalaks on ehitus- ja remondit6dd, tisleritood ning
koik koduses majapidamises amatdorina tehtavad sarnased to6d
(meisterdamine).
Keelatud on kasutada elektritooriista vastuolus selle maaratud
otstarbega.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kéesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.

1. Hooveldussligavuse reguleerimisnupp
. Tooluliti

. Tooluliti lukustusnupp

. Veorihma kate

. Tolmukogumistoru

. Esitald

. Hooveldusstigavuse skaala

. Paralleeljuhiku asendi lukustusnupp
9. Paralleeljuhik

10.Kronstein

11.Kronsteini lukustusnupp
12.Suvistatud hoovelduse juhik
13.Suvistatud hoovelduse juhiku lukustusnupp
14.Juhthoidik

15.Kinnituspoldid

16.Tera

17.Pea

18.V-kanal

21.Kaldkate

*Vo6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

aaldud k Py

siser

ist. Seadme paneb
Hoovel on  moéeldud

NGOV BABWN

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU
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ETTEVAATUST

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

INFO
VARUSTUS JATARVIKUD
1. Tolmukott -1tk
2. Lamevoti -1tk
3. Kuuskantvoti -1tk
4. Paralleeljuhik + kronstein - 1 komplekt
5. Suvistatud hoovelduse juhik -1tk
6. Polt + mutrid - 1 komplekt
ETTEVALMISTUS TOOKS
TOLMU EEMALEJUHTIMINE

Hoodvel on var ud ] iga, mis b
tolmu liigset kogunemist tookohta. Kui tootlete héovliga pikema
aja viltel materjale, mille hooveldamisel tekkiv tolm on kahjulik
tervisele, k ge vilist tol Id d

TOLMUKOTI PAIGALDAMINE

Toodeldava pinna puhtana hoidmiseks on

tolmukogumiskotiga.

« Torgake koti kinnitus tolmukogumistorule (5) (joonis C).

« Tolmukogumiskoti eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras
vorreldes selle paigaldamisega.

Tihjendage tolmukotti regulaarselt. See tagab hoovli maksimaalselt

efektiivse t06. Soovitatav on tiihjendada tolmukott siis, kui see on alles

pooltdis.

PARALLEELJUHIKU PAIGALDAMINE

« Asetage kronstein (10) juhtsoonde hoovli korpusel (vasakul kiiljel) ja
kinnitage kronsteini lukustusnupuga (11) (seadmega kaasas).

« Kinnitage paralleeljuhik (9) kronsteini (10) kilge, kasutades selleks
seadmega kaasas olevat polti ja mutrit (8) (joonis D).

« Seadistage paralleeljuhik vastavale hoovelduslaiusele.

Paralleeljuhiku juhtliist peab olema suunatud allapoole.

SUVISTATUD HOOVELDUSE JUHIKU PAIGALDAMINE

« Asetage stivistatud hodvelduse juhik (12) juhtsoonde héovli korpusel
(paremal kiiljel) ja kinnitage juhiku lukustusnupuga (13) (seadmega
kaasas) (joonis E).

« Seadistage hooveldussiigavus, kasutades stvistatud hodvelduse
juhikul (12) paiknevat jaotust..

HOOVELDUSSUGAVUSE REGULEERIMINE

Hoovli esitald (6) on liikuv. See vimaldab reguleerida hodveldusstigavust.
Hooveldusstigavust reguleeritakse hédveldussiigavuse reguleerimisnupu
(1) abil vahemikus 0-3,5 mm vastavalt hoéveldussiigavuse skaalale (7), mis
paikneb nupu timbrisréngal (joonis F).

hoovel  varustatud

TOOTAMINE / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab vastama hoovli nominaaltabelis toodud
pingetugevusele. Kdivitamise ja tootamise ajal hoidke hoovlit
molema kdega.

Ho6vel on varustatud ohutuslilitiga, mis kaitseb juhusliku sisseltlitamise
eest.

Sisseliilitamine:

« Vajutage t
« Vajutage t6
Viljaliilitamine:

« Vabastage tooliliti nupp (2).
Enne hoovli kdivitamist h sellest ki kdega.
iilitage hoovel sisse alles siis, kui seadme esitald on toetatud
toodeldavale materjalile, hoovli terad aga ei puuduta seda. Selline
asetus vilistab hoovlitera kokkug oodeld
materjaliga. Alustage t66d alles siis, kui hoovel on saavutanud
maksimaalse poordekiiruse.

Hoovli kasutamise ajal jélgige, et hoovli tald ja téodeldava materjali
pind asetuksid paralleelselt. Hoidke hoovlit mélema kéega ja
juhtige see (htlase ja pideva liigutusega modda téddeldava
materjali pinda. Todtulemus séltub hoovli liigutamise kiirusest ja

liti lukustusnupp (3) alla (joonis G).
liti nupp (2) alla.

dlal Al




valitud hooveldussiigavusest. Robustsemate todde puhul kasutage
suuremat hooveldussiigavust. Pinna silumiseks seadistage vaikseim
hooveldussiigavus ja teostage t66 mitme jérjestikuse likkega.

Arge suruge hovlile liiga tugevalt. Surve peab olema moodukas ja
jaotuma uihtlaselt talla kokk bdeldava materjaliga.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lilhemad kui 5 mm) v6i rebenenud siisiharjad
tuleb koheselt vilja vahetada. Vah alati mol d harjad
korraga.

Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes

Liiga tugev surumine hoovlile pohji b talla liikumiskiiruse
ebanormaalset langust, liigset koormust mootorile ja kahjustusi
toodeldavale materjalile ning hoovli elementidele. Tootamisel

tehke regulaarselt pause.

SUVISTATUD HOOVELDUS

Téanu voimalusele kasutada stvistatud hoovelduse juhikut ja
@ paralleeljuhikut, saab hoovli abil teha materjali ka stivendeid.

« Paigaldage paralleeljuhik (9) ja stivistatud hoovelduse juhik (12).

« Valige hoovelduse laius ja stigavus.

« Teostage t60 (joonis H).

PINNATOOTLUS (SERVAMINE)

Esitallal (6) paiknevad V-kanalid (18) (joonis i) véimaldavad Kiiresti
toodelda (servata) toodeldava materjali servi. Aseta ks V-kanalitest
toodeldava materjali servale ja likka hoovlit ettepoole, jalgides, et sailiks
45°nurk (joonis J).

HOOLDUS JA HOIDMINE
AEnne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- VoI
hooldustoiminguid t6 ' d orgust valja.
« Hoovlit on kéige parem puhastata pehme harja voi surudhujoa abil.
« Arge kasutage héovli puhastamiseks mingeid teravaid esemeid.
« Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega keemilisi

puhastusvahendeid.
Puhastage hoovlit regulaarselt, samuti iga kord parast t60 I6petamist.
Hoidke hoovel ja selle ventilatsiooniavad alati puhtana.
Hoidke hoovlit kuivas, lastele kdttesaamatus kohas.
Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt saidemeid, laske vastava
kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori stisiharjade seisundit.
Kui olete t66 I6petanud, tiihjendage tolmukott, peske see sooja vee
ning seebiga ja kuivatage.
HOOVLITERA VAHETAMINE
Kasutage eranditult vaid h6ovli tootja poolt soovitatud l6ikepaid,
mis sisaldavad teri, trumlit, terade kinnituselemente sobivaid polte
ja spindlit. Vahetage alati molemad terad korraga.
Uued terad p: d olema de moostude ja kaal kui vanad
terad. Vastasel juhul voib loikepea hakata vibreerima, seade ei
toota enam nouetekohaselt ja see voib viia hoovli tera voi pea
kahjustamiseni. Liiga suur ettenihe voib oluliselt viheneda t66
efektiivsust ja kvaliteeti ning vahendada tera eluiga. Kasutage vaid
teravaid hoovliteri. Viltige hoovli tera kinnikiilumist. Vahetage
terad kohe, kui selleks tekkib vajadus.
« Keerake votme (komplektis) abil lahti tera (16) kinnituspoldid (15)
@ (joonis K).
« Poorake pead (17) pool ringi ja korrake seda toimingut ka teise tera
juures.
« Vajutage kaldkate (21) alla ja eemaldage terad.
« Vahetage terad vdlja ja paigaldage need, toimides vastupidises
jarjestuses vorreldes terade eemaldamisega.
« Veenduge, et terad asetuksid pea (17) juhikus simmeetriliselt.
« Kinnitage kinnituspoldid (15), keerates neid vaheldumisi ja Ghtlase
tugevusega.
Péarast terade paigaldamist kontrollige, et koik poldid ja kruvid
oleksid piisavalt tugevalt kinni keeratud. Lahtlsed poldld vowad
kahjustada hoovlit voi tekitad. 1l
Tera l6ikeservad p d asetsema par siIindriga.
Vastasel korral ei jaa toodeldav pind sile ja tasane. Kasutage
eranditult vaid 16ikepéid, mis on hoovli komplektis voi parinevad
hoovli tootja voi tema volitatud esindaja kéest.

VEORIHMA VAHETAMINE
@ Kulunud veorihmaga hoodvel ei téota néuetekohaselt. Sellisel juhul tuleb

g9 )
Neelcalt 16ik

veorihm vélja vahetada.

Keerake kinnituskruvid lahti ja eemaldage veorihma kate (4).
Eemaldage veorihm veoratastelt, poorates rattaid kasitsi.
Uue veorihma paigaldamine toimub jérgnevalt:

- paigaldage uus veorihm vaiksemale veorattale,

- rattaid keerates libistage veorihm suuremale veorattale.
Veenduge, et veorihm paikneks kindlalt mélemal veorattal.
Paigaldage veorihma kate (4), keerates kinni kinnituskruvid.

' b originaalvaruosi.
@ Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED ANDMED
Elektrihodvel
Parameeter Vaartus

Toitepinge 230V AC
Vorgusagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 710W
Poordekiirus tiihikdigul 16000 min™'
Kaitseklass Il
Terade arv 2
Tasandamise laius 82 mm
Tootlemisstigavus tasandamise korral 0-2mm
Maksimaalne tootlemisstigavus stivistatud

o 0-11mm
hoovelduse korral
Kaal 2,45 kg
Tootmisaasta 2019

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Helir6hutase: Lp, = 91 dB(A) K=3 dB(A)

Miira véimsustase: Lp, = 102 dB(A) K =3 dB(A)
Méédetud vibratsioonitase: a, = 5,08 m/s® K=1,5m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige
need kéitlemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni toote
kaitlemise kohta annab mudja voi kohalik omavalitsus.
Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed sisaldavad
looduslikule keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéétlemata
seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa asukohaga
Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex ") informeerib, et kéik kaesoleva
juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti
selle ilesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on
kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste iguste seadusega (vt. Seaduste
ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi voi selle osade
kopeerimine, tédtlemine ja modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i
kirjaliku loata on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.
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TMPEBO/J HA OPUTUHAJIHATA UHCTPYKLINA

ENNEKTPUYECKO PEHLE
52G607
BHMMAHME:  MPEAW  MPUCTBIMBAHE KbM  YMOTPEBA  HA

ENEKTPONHCTPYMEHTA CNEABA BHUMATENIHO [A CE TMPOYETE
HACTOALLATA UHCTPYKLNA L TA A CE NA3W C LIEN MO-HATATbLUHO
M3MON3BAHE.

MOJ4POBHU NMPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

CMEUMANIHN YCNOBUA 3A BE3OMACHOCT TMPU PABOTA
CENIEKTPUMECKOTO PEHAE

« lpean BK/IOYBAHETO Ha PEHAETO KbM 3axpaHBalUA KOHTaKT
oGesaTeNHO MpoBepeTe  AaAn  HaMpPeXeHWeTo Ha  Mpexara
CbOTBETCTBA Ha HAMPEXEHNETO MOCOYEHO Ha TabenKaTa C TEXHUYECKN
[laHHU Ha YCTPOWCTBOTO.

PeHpeto moxe pAa 6bhe BK/IIOUEHO CaMO KbM  enekTpuyecka
VHCTanauna cHabfeHa C MPOMEHIMBOTOKOBA 3alyUTa, KOATO Lje
npeKbcHe 3axpaHBaHETO, ako yTeukaTa Ha Toka npesuwn 30mA 3a
BpeMme no-KpaTko ot 30ms.

[la ce U3M10/13BaT CaMO HAOCTPEHM PEXeELLM efleMeHTU.

Mpean fa ce ocTaBK peHAETO Cief NprKioyBaHe Ha paboTa cneasa
Aa Ce Kn34aka, A0KATO BCUYKMTE HEroBuM BbLPTAWM Ce efleMeHTU
npecTaHar fja ce BbpTAT.

o Bpeme Ha paGoTa f1a ce M3MON3BaT NpefnasHu HayLHULN.

Mpu n3non3BaHeTo Ha peHAETo TPAGBA f1a ro AbPAKITE 34PaBo C BETE
pbue.

3axpaHBalLWAT Kaben TpAbBa Aa ce Hammpa OT Ge3onacHaTa CTpaHa,
3a fla He GbAe M3N0XKEH Ha CNyyaliHO NoBpeXaaHe OT AelcTBamua
€/IeKTPONHCTPYMEHT.

Mpean npucTbnBaHe KbM paboTa C peHAeTo npoBepete fanut
B 06paboTBaHVA MaTepuan HAMa MeTasHu NpeAMeTV OT pofa Ha
reo3gev unv 6ontose.

He 6v1Ba fja mbxaTe NpbCTUTE CU B OTBOPA Ha HaKpaliHVKa 3a OTBeX/aHe
Ha npaxa. HakpaliHuKa ce nouyncTsa ¢ NoMoLLyTa Ha napye Abpso.
O6paboTBaHuA MaTepuan CfliefjBa Aa Ce 3aKpeny, 3a Aa He ce CTUrHe
10 HETOBOTO U3MeECTBaHe.

BHMUMAHMUE! YcTpolicTBOTO cny»u 3a paboTta B noMelieHmnATa.

Bbnpekn ynotpe6ata Ha 6e3onacHa MO MPUHUUN KOHCTPYKUUSA,
N3NON3BaHETO Ha OCUTYPUTENHW W [OMBJHUTENHU 3alWUTHA
CpeACTBa, BUHaru CblecTByBa pucK ot
no Bpeme Ha pa6ora.

KOHCTYKUUA U NPUNOXKEHUE

PeHpeTo e pbueH eneKTPOMHCTPYMeHT ¢ um3onauua |l knac. Ypepwr
e 3aABWXBaH OT efHodaseH KonMeKTopeH fsuraten. PeHpeto
e npeAHa3HayYeHo 3a pA3aHe Ha MOBbPXHOCTU B [bPBEHUN U3AENUA.
O6nactute Ha ynotpeba ca 3BbPLIBAHETO Ha PEMOHTHO-CTPOUTENHN,
[I'bPBO/ENCKM U BCAKAKBY APYTY paboTy CBbP3aHmM CbC CaMOCToATeNHaTa
nobuTencka AenHoCT (MancTopeHe).

He ce pasp TO Ha eNeKTPOMHCTPYMEeHTa 3a
AEHOCTU PasNNyHN OT HEroBOTO NpeHa3HaueHue.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIN

MpeAcTaBeHOTO MO-JONly HOMEepUpaHe Ce OTHAcA 3a eNemMeHTWTe Ha

YCTPOWCTBOTO, NPeACTaBeHN Ha rpaduyHUTE CTPaHNLM Ha HacToALaTa

VHCTPYKUUA.

1. Konue 3a perynupaHe Ha Abn6oumnHaTa Ha pAsaHe

MyckoB 6yToH

BnokupoBKa Ha nyckoBus 6yToH

Koxyx Ha 3a[iBmKBaLLMa pembK

HakpaliHuK 3a oTBeXAaHe Ha npaxa

MpepHa nnoya

Ckana 3a Abn6o4MHaTa Ha pA3aHe

Konye 3a 6110KMpoBKaTa Ha HacTpoliKaTa Ha ycropeaHata

HanpasnsBalla

YcnopepHa Hanpaenagalla

10.KoH3ona

11.Konue 3a 6110KMpoBKa Ha KoH30naTa

12.Hanpasnagalia 3a AbN60UNHHO PeHOCBaHe

13.Konye 3a 6nok1poBKaTa Ha HanpasABallaTa 3a Abl60UNHHO
peHaocBaHe

)
®

@
®

®

0)
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14.HanpasnaBalya ApbKKa
15.3akpensalym 6ontose
16.Hox

17.Thasa

18.V - xneb

21.07BapsLY ce Kanak

* Moxe Aa MMa pa3nuka Mexzay YepTexa 1 13aenvero.

OMUCAHUE HA N3NON3BAHUTE TPAOUYHN CUMBOJIN

’ BHUMAHUE

A MPELYMPEXAEHVE

@ MOHTAX/HACTPOVIK/

® NHOOPMALINA

EKUMUPOBK U AKCECOAPU

1. Topb6a 3a npax -16p.

2. TnochK Koy -16p.

3. WecTobroneH knioy -16p.

4. YcnopepHa HanpaenABalla + KOH30/a - 1 Komnn.

5. HanpaensBauya 3a AbN60UYNHHO PeHAOCBaHe -16p.

6. bontose + konyeTa -1 komnn.
MoArotoBKA 3A PAGOTA

OTBEXXAAHE HA NMPAXA

PeHpeto e cHabAeHo CbC cuCTeMa 3a OTBeXAaHe Ha npaxa,
KOATO NpefoTBpaTABa NPEKOMEPHOTO HaTpynBaHe Ha npaxa Ha
pa6oTtHoTo MsacTo. Mpu npoabmKUTenHa pa6ota ¢ peHAeTo Npu
p 4nATo o6p Ka e npuppyxeHa ot o6pasyBaHeTo Ha
BpefleH 3a 3]paBeTo Npax, peHaeTo 6n Tpabsano Aa e cBbp3aHoO
€ BbHLUHA CUCTEMa 3a M3CMYKBaHe Ha npaxa.

MOHTAX HA TOPBATA 3A MPAX

C uUen noaabpkaHe Ha uucToTaTa Ha ObpaGoTBaHaTa MOBbLPXHOCT

peHpaeTo e cHabfieHo ¢ Top6a 3a oTBeX/aHe Ha Npaxa.

« HaxnysBaTe 3aKpenBaHeTo Ha Top6aTa 3a Npax BbpXy HaKpaiiHKa 3a
oTBeXpAaHe Ha npaxa (5) (yept. C).

« [leMOHTaXbT Ha Top6aTa 3a mpax MpPoOTMYa B MOCHeAOBaTENHOCT
0o6paTHa Ha HEroBUA MOHTaX.

TopbaTta ¢ npaxa TpAGBa Aa ce M3Npa3sa PefjOBHO, KOETO OCKrypABa

edekTBHa paboTa Ha peHpeTo. [penopbuBa Ce M3MNpa3BaHETO Ha

Topb6aTa cniefj HaMbIBaHETO i 10 MOMOBMHATa.

MOHTAX HA YCMOPEOQHATA HAMNPABJIABALLA
Pasnonarate KoHsonata (10) B HampaBneHveTo (OT nABaTa CTpaHa)
Ha KOpMyca Ha PeHAETO U 3aKpenBaTe C MOMOLUTA Ha KOMYETO 3a
6noKMpoBKaTa Ha KoH3onata (11) (B eKvnmpoBKara).
3akpenBaTe ycrnopepHaTa HanpasnsBawa (9)kbm KoHsonata (10)
M3MON3BaNKM HanMuHUA 60NT 1 Konyeto (8)(uept. D).
HacTpoiiBaTe ycnopeaHata HanpasniABalya Ha »KenaHata WMpoUnHa
Ha pA3aHeTo.
a pelika Ha Yyc
Haco4eHa Hagony.
MOHTA HA HAMPABJIABALLLATA 3A AbJIBOYMHHO PEHAOCBAHE
« Pasnonarate HanpaBnsBallata 3a Abl60YMHHO peHfocBaHe (12)
BbB BUTbOHaTMHaTa (OT [ACHaTa CTpaHa) Ha Kopryca Ha peHAeTo 1
3aKpenBare Nocpe/iCTBOM KONYETO 3a 6IOKMPOBKa Ha HanpasABalla
(13) (B ekunuposkara) (4epr. E).

« HactpoiiBaTe fbn6ourHaTa Ha PeHAOCBAHETO C MOMOLLTA Ha cKanaTa
pasnonoxeHa BbpXy Hanpas/ABallaTa 3a Abl6OUNHHO peHAoCBaHe
(12).

PEFYJINPAHE HA AbJIBOYUNHATA HA PA3AHE

MpepHaTa noya (6) e MogBIKHa , KOETO MO3BOMABA Aa Ce perynupa
AbnbounHata Ha pasaHe.

[bn6ounHata Ha pA3aHe ce perynmpa Ypes KonueTo 3a peryampate Ha
AbnbounHaTa Ha pasaHe (1) B ananasoHa ot 0 - 2 mm crnopep ckanata 3a
AbnbourHaTta Ha psasaHe (7) pa3nonoxXeHa Ha HelHUA Kopnyc (yepT. F).

Ta

TpabBa fga e
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YERTO

PABOTA / HACTPOUIKU
BKJTIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE
Hanp Ha p Ta TpsA6Ba pa CbOTBETCTBA Ha

HanpeXXeHMeTo NoCoYeHO Ha Tabenkara ¢ TeXHWYECKU AAHHU Ha
peHpeto. Mpu BKNIOYBAHETO 1 NO BpeMe Ha pa6oTa peHfeTo TpsAGea
fa ce AbPXKM C ABETE pblie.

PeHpeTo e cHabaeHo ¢ MycKoB GyTOH NpeAnasBaLL OT ClyyaiiHO BKMIOUBaHE.

BkniousaHe:

@ « Hatnckate 6noKvpoBKaTta Ha nyckoBua 6yToH (3) (4epT. G).
« Hatnckare nyckoBus 6yToH (2)

WUskniousaHe:

« OcBoboxpaasarte nyckosus GyToH (2).

Mpeaun BKNoYBaHeTO Ha peHAeTo TpAGBa Aa ro xBaHem 3[paBo

c aBeTe pbue. PeHpeTo MoXe fAa 6bAe BKNIOYBAHO CaMo TOraBa,

KoraTo npefHara nnovae BbpXy MaTep

3a 06paboTKa, a HOXKOBETe Ha PeHeTO He ce onupat Ao maTepmana.

TakoBa pasnonoxeHune npefoTBpaTABa  NpefBapUTENHOTO

[AOKOCBaHe Ha MaTepmnana oT HoxxoBeTe. EiBa KoraTo ABuraTensar Ha

PeHAeTO AOCTUTHE CBOATA ONTUMA/HA CKOPOCT Ha BbpPTeHe, MoXe

Aa ce 3anoyHe pab6ora.

Mpy M3NON3BaHETO Ha PEHAETO Ce CTpeMnuTe KbM  YCNOpeaHO

@ pasnonaraHe Ha MOBbPXHOCTTa Ha MJloyaTa Ha PeHAEeTO 1 MOBbPXHOCTTa
Ha o6pabotBaHua MmaTepuan. PeHfieTo [ObpxuUTe C ABeTe pble
npemecTBaiikui ro npes UAnoTo BpeMe paBHOMEPHO MO MOBbPXHOCTTa
Ha maTtepuana. Pesyntatute oT pa6oTaTa 3aBUCAT OT CKOPOCTTa Ha
npemecTBaHe Ha PeHAETO U OT AbnbounHata Ha pAsaHeTo. Mpybata
06paboTka U3BbpLLBATE N3MON3BAKM NO-TONAMa AbNGOYMHA Ha pA3aHe.
Mpy U3rnaxaaHeTo Ha MOBBPXHOCTTA Ce MPernopbyBa HaCTPONBaHETO
Ha MasnKu CTOMHOCTY Ha 06paboTKaTa 1 N3BbPLUBAHETO Ha paboTaTa Ha
HAKOJIKO eTana.

A He 61Ba aa ce HaTUCKa peHAETO TBbpAe cuHO. HaTucksT TpsaGea aa
6bae ymepeH n BbpXy TTa Ha
AOMMPaHETo Ha nyovarta ¢ oGpaGo‘rBamnu maTepunan. OKasBaHeTo
Ha TBbp/ie roNAaM HaTUCK BbPXY PEHAETO Le floBeie A0 APacTUYHO
cnagjaHe Ha CKOpOCTTa Ha P Ha
ABUraTens, noBpeaa Ha o6pa60'rsauvm Ma'repwan W Ha eNleMeHTUTe
Ha peHpieTo. [paBeTe nepnoAnyHM Nay3n B pa6oTara.

AbBOYNHHO PEHAOCBAHE

BnaropapeHue Ha HanpasnABaliaTa 3a AbNGOUMHHO PeHAOCBaHe 1 Ha
@ycnopenHaTa HanpaenABalla MoraT Aa ce W3BbpLIBAT BATbOHATAHN B

matepuana.

« 3akpenBaTe ycriopefjHaTa HanpasnsBala (9) u HanpasnABallaTta 3a

AbN6OUNHHO pAasaHe (12).
« HacTpoiiBate wupounHata 1 AbnbourHaTa Ha pasaHe.
« M3BbpLiBate obpaboTkaTta Ha matepuana (uept. H)

OBPABOTKA HA KPAULLATA (DACETUPAHE)

V - xne6osete (18) pa3nonoxeHn BbPXy npepHata nnouya (6)
(4epr. I) nossonagat 6bp3a obpaboTKa (PpaceTnpaHe) Ha pbboBeTe Ha
obpaboTBaHnA maTepuan. Pasnonarate efuH ot V — xne6oseTe BbPXY
pbba Ha 0bpaboTBaHMA MaTepwan U npemecTBaTe PEHAETO Hampes,
KaTo obpblyaTe BHUMaHWe Ha TOBa, HAaCTPOliKaTa Ha brbnia Aa 6bae 45°

P’ Har

(4epr. J).
OBbCJIYKBAHE U T1I041PBbXKKA
Anpenm Aa MPUCTBAMM KbM KakBMTO U Aa 6uno penHocTn
Mo VHC per p TO, PEeMOHTMpaHeTo unn

chny)Ksaue'ro, -rpnﬁaa fla USK/IOYMM Liencena Ha 3axpaHBawus
kaben or mpexara.

PeHpeTo e Hai-go6pe fa ce MoYNCTBa C MOMOLYTA HAa MeKa YeTKa uiu
CTPYsA CrbCTeH Bb3AyX.

3a MOYMCTBAHETO Ha PEHAETO He 61Ba Aa Ce U3MON3BaT KaKBUTO 1 Aa
610 WAMdOBBLUYHM NpeaMeTU.

3a mouncTBaHeTo He 6GMBa fia Ce W3MOM3Ba BOAA WM XUMUYECKN
MoYNCTBALLM CPEACTBA.

MouwncTBaiiTe peHAeTo PeloBHO, a Hail-aobpe cnep BCAKa ynotpeba.
PeHpeTo 1 HeroBuUTe BEHTUNALMOHHN NPONYKM TpsAbBa BUHarM Aa ce
NOAABPKAT YNCTU.

PeHpeTo BUHar Aa ce CbXpaHsiBa Ha Cyxo v HEAOCTBITHO 3a fieLia MACTO.

B cnyvail Ha NMpPeKoMepHO MCKPEeHe Ha KONMEKTOpa Bb3floxeTe Ha
KBanMGULUMPaHO NMLe NPOBEpPKATa Ha CbCTOAHUETO Ha BbIEPOAHUTE
UeTKM Ha ABuUraTens.

Cnep npuKknioysaHe Ha paboTaTa cieaBa Aa ce W3npasHu Topbata 3a
npax, f1a Ce U3nepe C ToMsa BOAA U CanyH 1 CTapaTeNHO Aa Ce U3CyLIM.

CMAHA HA HOXXOBETE HA PEHLETO

W3nonssaiite camo p rnasun penop or
P Tena Ly ™ 3a
Ha , CbOTBETHUTE Gon'rose v wnuHgen.

vaarw CMeHAMe efJHOBPeMeHHO ABaTa HoXa. HoBute HoxoBe
TpA6Ba Aa NMpuTeXaBaT CblyUTe pa3Mepyu U Maca KaTo cTapuTe.
B nportuseH cnyvaii rnaBata MoXe Aa 3anouyHe fa BuGpupa,
o6paboTkaTa MoXe Aa NpPoOTMYA HENPaBWIHO N Aa ce CTUrHe
o pexcgaHe Ha WM Ha rnaBaTa Ha peHfgeTo.
MpeKoMepHO BMCOKaTa CKOPOCT Ha NOJaBaHETO MOXKe 3Ha4YMTe/THO
Aa Hamanu epeKTUBHOCTTa I Ka4eCcTBOTO Ha paboTaTa U TpailHOCTTa
Ha HoXoBeTe. M3non3BaiiTe caMmo OCTPY HOXKOBE 1 Na3eTe peHAeTo
OT TAXHOTO M3TbnsABaHe. HoXoBeTe cnepBa Aa ce moaMeHAT
Be/iHara WoM ce NOsABM TaKaBa Heo6X0ANMOCT.

Pa3xnabBarte 3akpengaLuuTe 60nToBe (15) Hoxa (16) NOCPeACTBOM Kilova
(B ekvnupoBkata) (uept. K)

3aBbprate rmasata (17) ¢ nonoBuH 06OPOT W MOBTapsATE Tasun
onepauws C Apyrua HOX.

Hatwnckate oTBapAwwma ce Kanak (21) 1 M3mbKBaTe HOXOBeTe.
CMeHATe HOXKOBETE C HOBU. U T MOHTUpaTe B NocneaoBaTeNIHOCT o6paTHa
Ha TeXHUA AeMOHTaX.

MpoBepeTe panu HoXoBeTe ca
B HanpABnABalyaTa Ha rnasata (17).
3atArate 3aKkpenBalyuTe 60sToBe (15) paBHOMEPHO 1 NOCIEA0BATENHO.
Cnep MOHTMpaHeTO Ha HOXOBeTe B rNaBaTa He 3abpasaiTe fAa
3aTerHete 3paBo 6onToseTe U BMHTOBeTe. HegocTaTbyHOTO MM
3aTAraHe MoXe Aa AoBefe A0 NOBpPeXAaHe Ha pPeHAeTo uan Ao
TenecHU noBpeAn Ha notpe6utena. OcTpuetata Ha HoXoBeTe
TpA6Ba Aa 6bAAT ycnopefHM Ha NOBbPXHOCTTa Ha Bajla Ha rnaBaTa.
B npotuseH cnyvaii o6paboTBaHaTa NOBBLPXHOCT HAMaA Aa 6bae
nnocka n rnagka. Msnonssaiite camo rnaBu AOCTaBAHM 3aefHO
C u3, wnu ot np TeNA UAN HeroBusa OTopusMpaH
AncTpnbyTOop.

CMAHA HA 3AABUXKBALLNA PEMBK

@ AKO 3aABVKBALYUAT PEMbK € U3HOCEH, PEHAETO He PaboTu NpPaBUIHO.

®

CAMETPUYHO  Pa3MNOSIOKeHU

Heobxogumo e ga 6bae CMeHeH.

OTBMHTBaTe C OTBepTKa

3a[IBUXKBALLVA peMbK (4).

CBanATe 3aBUKBALLMA PEMbK OT KOJleNnaTa, KaTo rm BbpTUTe C pbKa.

MoHTaxa Ha HOBUSA PeMbK 13BbPLUBATE MO CNeIHUA HAaUYUH:

— HaxJsly3BaTe 33/]BVKBALLMA PEMbK BbPXY MaNKoTO KOMeso.

— 3aBbpTaiiku KoOMenTa Haxsy3BaTe 3aflBVKBALUMA PeMbK BbpXY
rofIAMOTO KOJeno.

MpoBepABaTe Aany 3aABUKBALLVAT PEMbK € MPaBUHO Pa3MoNoXeH

BbpXY ABETE Konena.

MoHTrpaTe KoXKyxa Ha 3aABKBawma pembk (4)

3aKpernBaLlyuTe BUHTOBE.

CMAHA HA BbITIEPOOHUTE YETKU
Ynotpe6eHute (no-kbcm OT 5 MM), u3ropenu uAM CYyneHn
BbINIEPOAHN YEeTKU Ha fABuratens cnefsa Aa 6baar HesabaBHO

6ontosete 3aKpensawmy KoXxyxa Ha

n 3artAarame

CMEHeHN. BuHarun C P AseTte YyeTku.
OnepayuAta No cMAHaTa Ha BbINEPOAHNTE YETKU K
camo Ha $ I nuue, ViKn opur vacTtu.

BcsakakbB BUA HEM3NpaBHOCTA 6u Tpﬂ6BaJ10 Aaa 61:/:(31' OTCTpaHABaHU OT
0OTOpU3NpPaHNA CepBUC Ha NpousBoanTENA.

TEXHUYECKU ITAPAMETPU
HOMWUMAJTHU AAHHU
Enektpuuecko pexge

Mapametbp CToiHOCT
3axpaHBaLLo HanpexeHue 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTo 50Hz
HomuHanHa mowHocT 710 W
CKOPOCT Ha BbpTeHE Ha NpaseH xof 16000 min”'

Knac Ha 3awureHocT Il
Bpow Ha HoxoBeTe 2

LLnpoyrHa Ha n1aHnpaHeTo 82 mm
[bn6ounHa Ha obpaboTKaTa Npu naaHMpaHeTo 0-2mm
Makc, abn6ourHa Ha obpaboTkaTa

0-11Tmm
npy AbN6OYNHHOTO PeHAOCBaHe
Maca 2,45 kg
loavHa Ha Npon3BoACTBO 2019
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AAHHW 3A LWUYMA U BUBPALUUUTE

HuBo Ha akycTuuHoTO HanaraHe: Lp, = 91 dB(A) K =3 dB(A)
HuBO Ha akycTyHaTa MoLWHOCT : Lw, =102 dB(A) K=3dB(A)
CTOMHOCT Ha BUGPaLVOHHUTe ycKopeHns: a, = 5,08 m/s? K=1,5m/s?

OIMA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJJA

EnexTpuyecku 3axpaHBaHWTe u3genus He TpaGBa fAa ce
V3XBBPAAT C AOMALIHMTE OTNaAbuy, a TpAGBa fa ce Npeaaaat
3a ONON30TBOpPABaHE B CbOTBETHUTE 3aBoAu. MHpopmaLva 3a
0rMoN30TBOPABAHETO MOXe fla Gbjie NonyyeHa OT NpoaaBaya Ha
V3[1eN1eTo U OT MeCTHWTE BN1AacTW. HeroHoTo enekTpuyecko
1 eNeKTPOHHO 060opyABaHe CbAbPXKa HeNnacuBHM CybCTaHUMM
3a ectecTBeHaTa cpefa. O6opyasaHeTo, HenpefajeHo 3a
peuvknupaHe, NpeAcTaBnABa MOTEHUManHa 3annaxa 3a
OKOMHaTa Cpefia v 3a 3ApaBeTo Ha xopara.

* 3anassa ce NPaBOTO 3a N3BbPLUBAHE Ha MPOMEHN.

.Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
CbC cepanvuie BbB Bapwasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuyaHa no-HataTbk: ,Grupa
Topex”) wHdopmMpa, 4e BCAKAKBN aBTOPCKM MpaBa BbPXYy CbAbPXaHMETO Ha
HacToALaTa MHCTPYKLUMA (HapuyaHa no-HaTaTbk: ,IHCTPYKUMA"), BKAKOUBALM MEXAY
[APYroTO HENHUA TEKCT, NOMECTEHNTE CHMKIA, CXEMU, YEPTEXN, a CbLO TakKa HelHUTe
KOMMO3MLUK, NPUHAANEeXaT U3KNoUUTENHO Ha Grupa Topex u noanexar Ha npasHa
3aWmTa CbrnacHo 3akoHa oT 4 despypapn 1994 roguHa 3a aBTOPCKOTO NPaBo u
cpoaHuTe My npasa (Bux [bpxaseH BecTHUK 2006 N2 90 no3. 631 ¢ no-HaTaTblHNTE
npometn). Konupaweto, Bb HeTo, ny 0, MoaudULMpaHeTo
C KOMepuecka Uen Ha uanata WHCTPYKUWA, KakTo U OTAeNHWTe i enemeHTn Ges
cbrnacueTo Ha Grupa Topex 13pa3eHo B NucMeHa Gopma, e CTPOro 3abpaHeHo 1 Moxe
Aa flosefie 10 NPUBMYAHETO KbM rpakaHCcKa 1 HaKasaTeslHa OTFOBOPHOCT.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

ELEKTRICNA BLANJALICA
52G607

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITATI UPUTE ZA UPOTREBU | SPREMITI IH ZA DALINJE
KORISTENJE.

DETALJNI PROPISI O SIGURNOSTI

POSEBNI SIGURNOSNI UVJETI ZA ELEKTRICNU BLANJALICU

« Prije nego blanjalicu priklju¢ite u mrezu, obavezno provjerite da li
mrezni napon odgovara naponu koji je napisan na nazivnoj tablici
uredaja.

Blanjalicu mozete prikljuciti samo na onu elektri¢nu instalaciju koja
je osigurana uz pomoc¢ osiguraca za jacinu struje, koja ce prekinuti
napajanje ako struja prekoraci 30mA u roku kracem od 30ms.
Koristite isklju¢ivo naostrene nozeve.

Prije nego odlozite uredaj nakon zavrsetka rada pricekajte dok se
njegovi rotirajuci dijelovi potpuno zaustave.

Tijekom upotrebe blanjalice koristite stitnike sluha.

Tijekom upotrebe blanjalice drzite je ¢vrsto s obje ruke.

Kabel za napajanje blanjalice uvijek se mora nalaziti na sigurnoj strani
kako ne bi doslo do slucajnih ostecenja koje moze izazvati ukljucen
elektri¢ni uredaj.

Prije nego sto zapocnete raditi s blanjalicom obavezno provjerite ne
nalaze li se u materijalu koji ¢ete obradivati metalni objekti kao $to
su cavliili vijci.

U otvore dodatka za izbacivanje prasine ne smijete stavljati prste.
Dodatak treba cistiti uz pomo¢ komadica drveta.

Obradivani materijal pricvrstite kako se ne bi micao.

POZOR! Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava
i dodatnih zastitnih mjera, uvijek p ji djelomicni rizik od ozljed
nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Blanjalica je ru¢ni elektri¢ni alat s izolacijom Il klase. Uredaj pokrece
jednofazni komutatorski motor . Blanjalica je namijenjena za blanjanje
povrsina proizvoda od drva. Podru¢ja primjene uredaja su: gradevinski
i adaptacijski radovi, stolarija te svi radovi u okviru neprofesionalne
upotrebe (sam svoj majstor)

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom
namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koji se nalaze na
grafickim stranicama doti¢nih uputa.

. Kotacic za regulaciju dubine blanjanja

. Prekidac

. Gumb blokade prekidaca

. Zastita pogonskog remena

. Dodatak za skupljanje prasine

. Prednja ploca

. Skala dubine blanjanja

. Kotacic¢ blokade postavki usporedne vodilice
. Usporedna vodilica réwnolegta
10.Potporan;j

11.Kotaci¢ blokade potpornja

12.Vodilica za duboko blanjanje

13.Kotacic¢ blokade vodilice za duboko blanjanje
14.Drska za vodenje

15.Vijci za pri¢vrscivanje

16.Noz

17.Glava

18.UtorV

21.Nagibni stitnik

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

VWONOUVLBEWN=
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OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA
POZOR
UPOZORENJE

MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACUA
DIJELOVII DODATNA OPREMA

1. Vreca za pradinu -1 kom.
2. Pljosnati klju¢ -1 kom.
3. Sesterokutni klju¢ -1 kom.
4. Usporedna vodilica + potporanj -1set
5. Vodilica za duboko blanjanje -1 kom.
6. Vijak + kotacici -1set
PRIPREMA ZA RAD

ODVOD PRASINE

Blanj lica ima sistem za odvod prasine, koji sprecava prekomjerno
sine na rad mjestu. Kod dugotrajnog rada s
blanjallcom na materijalima cije obradivanje prati nastajanje
prasine koja je Stetna po zdravlje, blanjalicu prikljucite na vanjski

sustav za odvod prasine.
MONTAZA VRECE ZA PRASINU
Kako bi se odrzala cistoca obradivane povriine u opremi blanjalice se
nalazi vreca za prasinu.
@ « Pri¢vricivanje vrece za prasinu namjestite na nastavak za skupljanje

prasine (5) (crtez C).
« Demontazu vrec¢e provedite suprotnim redoslijedom do njegove
montaze.
Redovito praznite vrecu za prasinu, $to ¢e osigurati pravilan rad uredaja.
Preporu¢amo da praznite vrecu kad se napuni za vise od pola.

MONTAZA USPOREDNE VODILICE
« Potporanj (10) stavite u otvor na lijevoj strani kucista blanjalice
i pri¢vrstite kotaci¢em blokade potpornja (11) (u isporuci).

« Usporednu vodilicu (9) montirajte na potporanj (10) uz pomo¢
isporu¢enog vijka i kotacica (8) (crtez D).

« Namjestite usporednu vodilicu na odgovarajucu sirinu blanjanja.

Letvu usporedne vodilice okrenite prema dolje.

. MONTAZA VODILICE ZA DUBOKO BLANJANJE
Vodilicu za duboko blanjanje (12) stavite u otvor na desnoj strani
@ kucista blanjalice i pricvrstite kotacicem blokade vodilice (13) (u
isporuci) (crtez E).
« Namjestite dubinu blanjanja koriste¢i skalu na vodilici za duboko
blanjanje (12).
PODESAVANJE DUBINE STRUGANJA

Prednja stopa (6) je pomicna sto omogucava podesavanje dubine
struganja.

Zaregulaciju dubine struganja sluzi kotacic (1) koji omogucava blanjanje @

u opsegu od 0 - 2 mm prema skali dubine blanjanja (7) koja se nalazi na
njegovom obujmu (crtez F).

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreZe mora odg i veli¢ini nap koji je napi: na
nazivnoj tablici blanjalice. Kod pokretanja uredaja i rada blanjalicu
drzite s obje ruke.

@ Blanjalica ima prekidac koji osigurava od nehoti¢nog pokretanja

Ukljucivanje:

« Stisnite gumb za blokadu prekidaca (3) (crtez G).
« Stisnite gumb prekidaca (2).

Iskljuéivanje:

« Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (2)

mozete ukljuéiti samo onda kada je prednja ploca uprta na
materijalu koji kanite obradivati, a noZevi uredaja nisu u doticaju
s materijalom. Takav polozaj osigurava da ne dode do preranog
dodira noza i materijala. Tek kad blanjalica postigne svoju najvecu
okretnu brzinu mozete zapoceti proces blanjanja.

@ Prije uklju¢enja blanjalice primite je ¢vrsto s obje ruke. Blanjalicu @
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U vrijeme kad se koristite blanjalicom tezite k tome da povrsina
prednje ploce blanjalice i povrsina obradivanog materijala budu ¢im
vise uskladene. Blanjalicu vodite objema rukama radeci ravnomjerne
pokrete, po povrsini materijala. Rezultati rada ovise o brzini pomicanja
blanjalice i dubini struganja. Grube radove izvodi se tako da se koristi
veca dubina struganja. Kod izgladivanja povrsine preporuca se
namjestanje manje dubine obrade i taj posao ¢initi u nekoliko operacija.
N vrsiti prek ni pritisak na uredaj. Pritis¢ite umjereno
i ravhomjerno na povriinu gdje se spajaju plo¢a i obradivani
materijal. VrSenje pi nog pritiska na blanjalicu pr kuj
neobi¢an pad brzine okretaja, prekomjerno pregrijavanje
motora, ostecenje obradivanog materijala i elemenata blanjalice.
Primjenjujte pauze u radu.

DUBOKO BLANJANJE

Zahvaljujuci upotrebi vodilice za duboko blanjanje i usporedne vodilice
mozete izradivati udubljenja u materijalu.

« Montirajte usporednu vodilicu (9) i vodilicu za duboko blanjanje (12).
« Namjestite sirinu i dubinu struganja.

« lzvedite obradivanje materijala (crtez H).

(SKOSENJE RUBOVA)

V utori (18) koji se nalaze usred prednje ploce (6) (crtez 1) omogucavaju
brzo skosenje rubova izratka. Namjestite jedan od V utora na rubu izratka
i vodite blanjalicu prema naprijed. Kod obradivanja rubova promatrajte
namjestenje kuta 45° (crtez J).

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih d na , P
popravljanju uredaja izvadite utlkac iz uticnice.
Blanjalicu cete najbolje ocistiti mekanom cetkom ili komprimiranim
zrakom pod niskim tlakom.

Za ¢iscenje blanjalice nikad ne koristite o$tre predmete.

Za ciscenje uredaja nikad ne koristite vodu niti kemijska tekuca
sredstva.

Blanjalicu Cistite redovito, najbolje nakon zavrsetka svakog obavljenog
posla.

Redovito cistite blanjalicu i njene ventilacijske otvore.

Blanjalicu uvijek drzite na suhom, van dohvata djece.

U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se
kvalificiranom osoblju za provjeru stanja ugljenih cetkica.

Nakon zavrietka rada ispraznite vrecu za prasinu, operite u toploj vodi
sa sapunom i brizljivo osusite.

1ZMJENA NOZEVA BLANJALICE

Treba koristiti |sk|jucwo glave za rezanje koje preporuca proizvodac,
koje ok caju za pri¢vriéivanje
nozeva, odgovarajuce vuke i vreteno Uvijek mijenjajte istovremeno
oba noza.

Novi nozevi moraju biti iste veli¢ine i tezine kao i prijasnji. U
suprotnom glavica moze poceti se tresti, struganje moze bi
neravnomjerne i moze do¢i do ostecenja nozeva ili glave blanjalice.
Preveliki pomak znatno j izdas i kvalitetu rada te
trajnost nozeva. Koristite iskljucivo ostre nozeve, stitite blanjalicu
od upotrebe tupih nozeva. Nozeve mijenjajte ¢im uodite da je to
potrebno.

Popustite vijke za pri¢vri¢ivanje (15) noza (16) uz pomo¢ kljuca
(uisporuci) (crtez K).

Okrenite glavu (17) za pola okretaja i ponovite postupak za drugi noz.
Stisnite nagibni stitnik (21) i izvadite nozeve

Zamijenite noZzeve i montirajte suprotnim redoslijedom do njihove
demontaze.

Provjerite da li su nozevi simetri¢no namjesteni u vodilici glave (17).
Stegnite vuke za prlcvrscwanje (15) ravnomjerno i naizmjeni¢no.
Nakon u glawcu zaborawtl na to da vijci
budu évrsto i. Ako nisu dovolj gnuti, to moze dove
do ostecenja blanjalice ili tijela radnika. Ostrica noza mora biti
usporedna s povrsinom valjka glavice. U protivnhom obradivana
povrsina nece biti plosnata i ravna. Koristite iskljucivo onu glavicu
koja je dostavljena zajedno s proizvodom ili koju je dostavio
proizvodac¢ ili njegov autorizirani distributer.

IZMJENA POGONSKE REMENICE

Ako je pogonska remenica istrosena, uredaj ne radi kako treba.

Obavezno zamijenite pogonsku remenicu.

« Odbvinite vijke za pri¢vri¢ivanje i skinite stitnik pogonske remenice (4).

« Skinite pogonsku remenicu smicuci je s kotaca ru¢nim okretanjem
kotaca.

ju, reguliranju ili




.

Montazu novog pogonskog remena izvedite na slijedeci nacin:

- stavite pogonsku remenicu na manji kotacic.

- okretanjem kotacica namjestite pogonsku remenicu na veci kotacic.
Provjerite da li je remenica pravilno namjestena na oba kotaca.
Montirajte titnik pogonske remenice (4) postupkom stezanja vijaka
za pricvricivanje.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (krace od 5 mm), spaljene |I| puknute ugljene motorne éetkice
odmah Uvijek mijenj obje cetkice.

Radnju zamjene ugljenih ¢etkica treba povjeriti iskljucivo kvalificiranoj
osobi, a pri tome koristiti iskljucivo originalne dijelove.

.

.

@ Sve smetnje trebaju uklanjat ovlateni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Elektri¢na blanjalica
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50Hz
Nazivna snaga 710 W
Brzina okretaja kod praznog hoda 16000 min’'
Klasa zastite ]
Broj nozeva 2
Sirina struganja 82mm
Dubina obradivanja kod struganja 0-2mm
| Najveca dubina obradivanja kod dubokog blanjanja | 0-11 mm
Tezina 2,45 kg
Godina proizvodnje 2019

PODACIVEZANI UZ BUKU I TITRAJE

Razina akusti¢kog pritiska Lp,=91 dB(A) K=3dB(A)
Razina akusti¢ke snage Lw, =102 dB(A) K=3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 5,08 m/s? K=1,5m/s?

ZASTITA OKOLISA

VERTO

PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

ELEKTRICNI STRUG
52G607

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA, POTREBNO
JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U
DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI ZA UPOTREBU ELEKTRICNOG STRUGA

« Pre ukljucivanja struga u struju, uvek treba proveriti da li napon mreze
odgovara naponu koji je dat na nominalnoj tablici uredaja.

Strug moze da se priklju¢i samo na elektri¢nu instalaciju koja poseduje
sigurnosno strujno kolo, koje prekida dovod struje ukoliko dolazni
napon prede 30mA za vreme krace od 30ms.

Dozvoljeno je koristiti samo naostrene elemente za secenje.

Pre nego $to se strug nakon posla odlozi, potrebno je najpre sacekati
da se svi njegovi elementi u potpunosti zaustave.

Za vreme rada sa strugo, potrebno je koristiti zastitne slusalice.
Tokom upotrebe struga, potrebno je sigurno ga drzati obema rukama.
Strujni kabl struga uvek treba da stoji obezbeden, sa strane, kako ne bi
doslo do slu¢ajnog ostecenja elektrouredajem koji radi.

Pre pristupanja obavljanju posla strugom, treba se uveriti da u
materijalu predvidenom za obradu nema metalnih elemenata kao sto
su ekseri ili Srafovi.

Zabranjeno je stavljati prste u otvor za odvodenje prasine. Odvod
treba cistiti uz pomo¢ paréeta drveta.

« Materijal koji se obraduje treba pri¢vrstiti, kako se ne bi pomerao.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.

berhed

I pored posed j konstrukcije od same osnove,

Elektri¢ne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima ve¢
ih zbrinite na odgovaraju¢im mjestima. Informacije o mjestima
zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne
sluzbe. Istro3eni elektricni i elektronicki alati sadrze supstance koje
mogu Stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po
zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

4Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa sa
sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na
znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje:,Upute”), ukljucujuci
test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex
- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine, o
autorskim pravima i sli¢nim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujudi i kasnije
promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe
cijelih Uputa kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje
je dano u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekr3ajne i
krivi¢ne odgovornosti.

39

ja sigurnosnih mera i dodatnih zastitnih mera, uvek
postop delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

IZRADA | NAMENA

Strug je rucni elektrouredaj sa izolacijom Il klase. Uredaj se puni preko
jednofaznog komutatorskog motora. Strug je namenjen za rezanje
povrsina drvenih proizvoda.

Opseg njegove upotrebe je izvodenje popravki - gradevinskih,
stolarskih ili drugih vrsta poslova u oblasti samostalne amaterske
delatnosti (majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane na
grafickim stranicama dole datog uputstva.

1. Tockic¢ za regulaciju dubine rezanja

2. Starter

3. Taster za blokadu startera

4. Zastita naponskog kaisa

5. Kraj za odvodenje prasine

6. Prednja stopa

7. Skala dubine rezanja

8. Tockic za blokadu postavljanja paralelne vodice
9. Paralelna vodica

10.Nosac

11.Tockic¢ za blokadu nosaca

12.Vodica za dubinsko blanjanje

13.Tockic¢ za blokadu vodice za duboko rezanje
14.Vodeca drska

15.Pri¢vrsni Srafovi

16.Noz

17.Glavica

18.7lebV

21.Zastita koja se podize

*Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

A\

UPOZORENJE
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OPREMA | DODACI

MONTIRANJE/PODESAVANJA

1. Dzak za prasinu -1 kom.

2. Pljosnati klju¢ -1 kom.

3. Inbus klju¢ -1 kom.

4. Paralelna vodica + nosa¢ -1 komplet

5. Vodica za dubinsko blanjanje -1 kom.

6. Sraf + tockici -1 komplet
PRIPREMA ZA RAD

ODVODENJE PRASINE

@ Strug poseduje S|stem za odvodenje prasine, koji sprecava
L ine na mestu rada. U slucaju da se dugo

pr nog je p
radi sa strugom sa materijalima cijom obradom se stvara prasina

uredaj za odvodenje prasine.

koja je Stetna za zdravlje ljudi, strug mora biti priklju¢en na spoljni ,

MONTAZA DZAKA ZA PRASINU
@ U cilju odrzavanja cistoce povriine koja se obraduje, strug ima dzak za

prikupljanje prasine.
« Gurnuti pri¢vrsni patent dzaka za prasinu na kraj za odvodenje prasine
@ (5) (slika C).
« Demontaza dzaka za prasinu vrsi se suprotnim redosledom od
njegove montaze.
Redovno treba prazniti dzak za prasinu, sto omogucava efikasan rad
@strugaA Preporucuje se da se dzak za prasinu prazni ve¢ kada je do
polovine napunjen.

MONTAzA PARALELNE VODPICE
Postaviti nosac (10) u Zljeb (sa leve strane) kudista struga i pricvrstiti
tocki¢em za blokadu nosaca (11) (u priboru).

« Pricvrstiti paralelnu vodicu (9) na nosac (10) koristeci dobijene Srafove
i tockic (8) (slika D).

« Postaviti paralelnu vodicu na odgovarajucu $irinu rezanja.

Vodea grani¢nik paralelne vodice treba da bude upravljena na dole.

. MONTAZA VOPICE ZA DUBINSKO BLANJANJE
Postaviti vodicu za dubinsko blanjanje (12) u Zljeb (sa desne strane) na
@ kucistu struga i pricvrstiti tockicem za blokadu vodice (13) (u priboru)
(slikaE).
« Postaviti dubinu rezanja, koriste¢i skalu postavljenu na vodici za
dubinsko blanjanje(12).

REGULACIJA DUBINE REZANJA
Prednja stopa (6) je pokretna, $to omogucava regulisanje dubine rezanja.
Dubina rezanja regulise se tockicem za regulaciju dubine rezanja (1) u

opsegu od 0 - 2 mm prema skali dubine rezanja (7) postavljenoj na strani @

tockica (slika F).
RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici struga. Prilikom pokretanja i rada, strug treba
drzati obema rukama.

@ Strug poseduje starter koji onemogucava sluc¢ajno pokretanje.

Ukljucivanje:

« Pritisnuti taster za blokadu startera (3) (slika G).
« Pritisnuti taster startera (2).

Iskljuéivanje:

« Otpustiti pritisak na tasteru startera (2).

I\
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Zabranjeno je isuviSe snazno pritiskati strug. Pritisak treba da bude
umeren i ravnomerni rasporeden na povrsinu kontakta stope sa
materijalom koji se obraduje. Nanosenje prekomernog pritiska na
strug dovodi do nenormalnog pada brzine obrtaja, prekomernog
zagrevanja motora, ostecenja materijala koji se obraduje kao i
ostecenja elemenata struga. Praviti povremene pauze u toku rada.

DUBINSKO BLANJANJE

Zahvaljuju¢i mogucnosti upotrebe vodice za dubinsko blanjanje i
paralelne vodice, moguce je praviti udubljivanja u materijalu.

« Pricvrstiti paralelnu vodicu (9) i vodicu za dubinsko blanjanje (12).

« Postaviti Sirinu i dubinu rezanja.

« lzvrsiti obradu materijala (slika H).

UGAONA OBRADA (KOSA OBRADA)

Postavljeni V Zljeb (18) na prednjoj stopi (6) (slika I) omogucava brzu
obradu (kosu obradu) ivica materijala koji se obraduje. Postaviti jedan
od V Zljebova na ivicu materijala koji se obraduje i voditi strug napred,
obracajuci paznju na postavljeni ugao od 45° (slika J).

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju,
podesavanja, popravku ili rukovanje, potrebno je iskljuciti utikac
strujnog kabla iz strujne uticnice.

Strug je najbolje Cistiti uz pomo¢ meke Cetke ili talasa kompresovanog
vazduha.

Za ciscenje struga nije dozvoljeno koristiti bilo kakva abrazivna
sredstva.

« Za CisCenje nije dozvoljeno koristiti vodu ili hemijska sredstva za
Ciscenje.

Strug treba redovno distiti, a najbolje nakon svakog zavrsenog posla.
Strug i njegove ventilacione otvore uvek treba cistiti.

Strug uvek treba ostavljati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

U slucaju pojave prekomernog iskrenja na komutatoru, preporucuje
se da kvalifikovana osoba proveri stanje ugljenih ¢etki motora.

Nakon zavrsetka posla potrebno je isprazniti dZzak za prasinu, oprati ga
u toploj vodi sa sapunom i potpuno osusiti.

PROMENA NOZEVA STRUGA

Treba koristiti iskljuc¢ivo glavu:e za secenje koje preporucuje
proizvodaé, koje obut k j, pricvrsne elemente
nozeva, odgovarajuce srafove i vreteno. Uvek se istovremeno
menjaju oba noza.

Novi nozevi moraju biti iste veli¢ine i imati istu masu kao stari
nozevi. U suprotnom glavica moze poceti prekomerno da se trese,
obrada ce biti nepravilna i moze do¢i do ostecenja nozevaiili glavice
struga. Znatno duze prevlacenje u velikoj meri ¢e redukovati
efikasnost i kvalitet posla kao i trajanje nozeva. Treba koristiti samo
ostre nozeve. Cuvati strug od tupih nozeva. Nozeve treba menjati
samo kada postoji potreba da se promene.

Otpustiti pri¢vrsne srafove (15) noza (16) uz pomoc kljuca ( u priboru)
(slika K).

Obrnuti glavicu (17) za pola obrtaja i ponoviti taj postupak i za drugi
noz.

Pritisnuti zastitu koja se podize (21) i izvaditi nozeve.

Promeniti nozeve i montirati suprotnim redosledom od njihove
demontaze.

Proveriti da li su nozevi postavljeni simetri¢no u vodici glavice (17).
Pri¢vrstiti srafove (15) ravnomerno i naizmeni¢no.

Nakon montiranja nozeva na glavici, treba zapamtiti da navrtnji
i Srafovi treba da ostanu ¢vrsto zategnuti. Ukoliko nisu pravilno
zategnuti moze do¢i do ostecenja struga ili uzrok povreda tela
korisnika. Ostrice ju da stoje p sa povr$inom
valjka glavice. u suprotnom, povrsina koja se obraduje nece biti
glatka i ravna. Potrebno je koristiti iskjucivo glavicu koja se dobija

@ Pre ukljuéivanja struga, potrebno je strug sigurno uhvatiti ob
rukama. Strug se moze uklju¢iti samo onda kada je prednja stopa
naslonjena na materijal predviden za obradu, a noZevi struga ne

prerano ne uglave u materijal. Sa poslom moze da se poéne tek

dodiruju materijal. Takvo postavljanje obezbeduje da se nozevi @

onda kada strug dostigne svoju brzinu obrtaja.

Tokom upotrebe struga potrebno je truditi se da povrsina stope struga
i povrsina materijala koji se obraduje budu postavljene paralelno. Strug
treba voditi obema rukama, ravnomernim i stalnim pomeranjem po
povrsini materijala. Rezultati rada zavise od brzine povlacenja struga
i dubine rezanja. Gruba obrada obavlja se upotrebom vece dubine
rezanja. Prilikom glacanja povrsine preporucuje se postavljanje male
dubine obrade i obavljanje rada u vise operacija.
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jedno sa proizvod ili se dobija od proizvodaca ili ovlas¢enog

distributera.
PROMENA NAPONSKOG KAISA
Ukoliko je naponski kais iskoris¢en, strug nece raditi pravilno.
Neophodno je promeniti naponski kais.
« Odvrnuti pri¢vrsne Srafove i skinuti zastitu naponskog kaisa (4).
« Skinuti naponski kais sa kola, obréuci kola rukom.
« Montaza novog naponskog kaisa obavlja se na sledeci nacin:
- postaviti naponski kai$ na manje kolo.
- obrcuci kola, postaviti naponski kai$ na vece kolo.
« Uveriti se da je kai$ dobro postavljen na oba kola.
« Montirati zastitu naponskog kaisa (4) pri¢vrs¢ujuci srafove.



PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (krace od 5 mm), spalj ili napukl lj &etke
motora potrebno je odmah i. Uvek se obe ¢etke
istovremeno.

Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti iskljucivo
kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

@ Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢éenom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Elektricni strug
Parametar

Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz

Nominalna snaga 710W
Brzina obrtaja na praznom hodu 16000 min”'

Klasa bezbednosti I
Broj nozeva 2

Sirina ravnanja 82 mm
Dubina obrade pri ravnanju 0-2mm
Max dubina obrade pri dubinskom blanjaju 0-11mm
Masa 2,45 kg
Godina proizvodnje 2019

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 91 dB(A) K =3 dB(A)

Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 102 dB(A) K= 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a,= 5,08 m/s* K=1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz
kuce, vec ih treba predati u otpadne sirovine u odgovaraju¢im
ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac
proizvoda ili gradska vlast. Iskorid¢eni uredaj -elektricni ili
elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu sredinu. Uredaji
koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje
Zivotne sredine i zdravlja ljudi

*Zadrzava se pravo izmene

4Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex") informise
da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu:,Uputstvo”), u
kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode
i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj zastiti u skladu sa
propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima
(tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje,
objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova,
bez saglasnosti Grupa Topex -a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti
do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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VERTO

META®PAXH TOY MPQTOTYIOY TQN OAHIIQN
XPHIHX

HAEKTPIKH MAANH
52G607

MPOXOXH: TMPOTOY ZEKINHXETE TH XPHXH TOY HAEKTPIKOY
EPTAAEIOY, OOEIAETE NA AIABAZETE MPOZEKTIKA TIZ MAPOYZEX
OAHTIEZ XPHZHX KAI NATIZ AIATHPHZETE MA MEAAONTIKH ANADOPA.

KANONEZ AXQAAEIAX

KANONEXZ AZOQAANEIAZ KATA THN EPFAZIA ME THN HAEKTPIKH
NAANH

« Mpw ané tn oOvSecn TNG MAAVNG HE TO SIKTUO NAEKTPIKNG EVEPYELQG,
BeBaiwbeite 6TL n TAON TOU SIKTUOU QVTIOTOIKE OTNV TAON TTOU
avaypa@etat oTny mvakida Katdtagng Tou epyaeiou.

Suvdéete 1o gpyaleio povo pe To NAEKTPIKSG SikTuo TO OTOIO Eival
£QPOSIACPEVO PE TOV UNXAVIOHO QMTOCUVOEONG AOQaAEiag, O 0moiog
EVEPYOTTOLEITAL PE TNV TIUK TOU peVHATOC 30 MA Kal €A OTO XPOVIKO
SlaoTnpa Twv 30 SeUTEPONEMTWV.

Xpnotpormolgite povo aixunpég Aemideq.

Katomv  olokAjpwong TG  €pyaciag, avapévete v  TIARPEN
AKIVNTOTIOINON TWV TTEPIOTPEPOHUEVWV EEAPTNHATWY TNG TAGVNG.
Katd tnv epyacia pe Ty mAGvn, XpNOIUOTIOLEITE HECA TIPOOTACIAG TWV
OpPYAVWV aKONG.

Kata tv epyacia, kpatdte to epyaleio otabepd, pe ta Vo oag xépla.

Ma amoguyn Ttuxaiag BAARNG tou kalwdiov Tpopodoaiag pnv TO
TANCIALeTE OTO €V AelToupyia EpyaEio.

Mpotou mpofeite oTnv epyaoia, BeBaiwbdeite 61 010 MPOG eMeEepyaaia
UNIKO eV UTIAPXOUV KAP@IA KAt ANA METOANKA QVTIKEipEvVa.
AmayopeUeTal va TomoBeTeiTe Tat SAKTUNG 0ag OTO OTOMIO £§aYWYNG
oKovNne. KaBapilete o otdpIo pe pia E0Avn papdo.

STEPEWVETE YEPA TO TTPOG EMESEPYATia TEPAXIO TIPOG AMOPUYH TNG
HETOKIVNONG TOU KATA TNV Epyacia.

MPOXOXH! To epyalsio £xe1 oxediactei yia ™ Asitoupyia ot
KA£16TOUG XWPOUG.

Mapa tnv ac@aln Ka ) Tou gpyal Ta An@Bévta pétpa

ac@aleiag Kat TN Xpron Twv HECWV TTPOCTAGIAC, TTAVTOTE UTIAPYEL
G BaBpov eANoxev ivd G TP TIGHOU Katd TV

gpyacia.

KATAZKEYH KAI XPHZH

H m\avn eivat éva epyaleio Xelpdg pe kAdon poévwong Il. To epyaleio

S1abEtel évav NAEKTPOKIVNTHPA PE SIAKOTITN QvacTpo@r¢ Hovhg gaonc. H

TIAGVN XL OXESIAOTED yia TNV emegepyacia EOMVWY EMPAVEIWY.

To €0pog xprong Tou epyaleiou TEPINAUPBAVEL KATAOKEVAOTIKEG Kal

ETMOKEVAOTIKEG EPYAOIEC KABWE Kal ONEG TIC EPACITEXVIKEG EPYATIEC

XEPOG.

AnayopeveTat

akatdAAnAa.

MEPIFPA®H ZXEAIATPAMMATQN

H akohoubn Aiota agopd efaptipata Tou epyaleiou, ta omoia
mapouactalovratl oTIG GENSEC e OxeSIaypPAMHaTAL.
1. Em)oyéag pubuiong BdBoug maviopatog
2. Akéntng

3. KopBio k\eldwpatog Stakdmtn

4. K&\uppa ipavta petadoong kivnong

5. Ztopo e€aywyng okévng

6. Mpoobia mMdka

7. Khipaka BaBoug maviopatog

8. Bida kK\eldwpatog mapdAAnAou odnyol

9. MapdAnAog odnyog

10.Xtpiypa

11.Al0KOTITNG KAEISWUATOG OTNPIYHATOS
12.Twviakdg 08nydg yia Snuioupyia matovpag
13.Bida KAeWGWHATOG ywviakoL 08nyou
14.Xeipohapry kabBodriynong

15.Bibeg ouykpdatnong

16.\emida

17.Topnavo

18.Auldkwon V

va XPNOIHOMOLEITE TO NAEKTPIKO epyaleio



YERTO

21.AvaSIMAOUPEVO KATTAKL

* H gu@Aavion Tou NAEKTPIKOU EPYANEIOU TIOU ATTOKTHOATE MITOPEL VA EXEL HIKPEG
Blagpopé¢ amd auto TG EIKOVAG.

MEPIFPA®H ZYMBOAQN

MPOXOXH
MPOXOXH - KINAYNOX!

>YNAPMOAOTHZH/ZYNTONIZMOX

O®>O

MNAHPOOOPIEX

EZOMAIZMOZ KAl EEAPTHMATA

1. ZAKog GUANOYHG OKOVNG -1 Tep
2. Teppaviko KAedi -1 Tep.
3. E€aywvo kheldi -1 Tep.
4. MapdAAnhog odnyo¢ + otrpiypa -1 o€t
5. Twviakog odnydg -1 Tep.
6. Bida + kepalég -1o0st

[IPOETOIMAXIATIA EPTAZIA

E=ZATQrH KONHxZ

H mAavn @épzt éva cvoTnpa e§aywyrg OKOVNG, TO OTTOIO AmOTPETEL

TNV unEPPOAIKT) GUYKEVTPWON GKOVNG KAl POKAVISIWV CTOV XWPo

£pyaciac. Av mpOKeTal va XpnOIHOTOIOETE TNV MAGVN yia peyalo

XPOVIKO S1A0TNHA O€ EMQAVEIEC TToU Trapdyouv BAaBepry okévn,

npénel va ouvdécete To gpyaleio pe éva e§wTtepiké ocuGTNpHA

amoppoPnoNng GKOvNG.

ITEPEQIHTOY ZAKOY ZYANOIHZ ZKONHZ

O 0dko¢ GUNOYIG OKOVNG XPNOIHEVEL OTo va dlatnpeital kabapr n

enefepyalopevn em@Avela.

« TomoBetoTe Tov 6dKo 0To OTOHIO (5) (€1K. C)

+ H agaipeon tou oakouv culoyr¢ oKOVNG paypaTomoLeiTal e Ty
avtiotpon amd Tn oTEPEWOT| TOU OEIPA.

SUOTNUATIKAG KAaBAPIOHAG TOU GEKOU GUNNOYHG OKOVNG eacpalilel Tnv

amoteAeopatiki Aertoupyia tng mMAavng. Zuviotatal va kabapilete Tov

OAKO HONIG YEHIOEL TO HIOO TNG XWPNTIKOTNTAG TOU.

TOMOGETHZH TOY MAPAAAHAOY OAHIOY

« Elodyete 10 otipiypa (10) otnv omf (oTnv aplotepr] MAEupd)
TOU OKEAETOU TNG TAAVNG KOl OUYKPATHOTE TO HE TOV SlaKkomtn
KAedwpatog (11) (mephapBaveral oTn cuokevacia).

« ITEPEWOTE TOV TIAPAANAo  odnyd (9) oTo oTplypa
xpnotpomotwvtag T Bida kat Ty kePaAr (8) (€ik. D).

« PuBuiote Tov mapdAAnio odnyd avdloya pe to embupntd Pdbog
TAaviopaTog.

. O mapdAAnAog 08nyog mpémel va £XEl TRV KATeVOUVGN TTPOG TA KATW.

TOMOGETHZHTOY FQNIAKOY OAHIOY MA AHMIOYPTIA MATOYPAZ
@ « Elodyete tov ywviakd odnyo (12) oty omry (ot Seid mievpd) tou

® ©O6C

(10)

OKENETOU TNG TIAAVNG KAl CUYKPATHOTE Tov HE TN Bida KAeldwpatog
(13) (mepapBavetat otn cuokevaoia) (€. E).

» PuBpiote 10 emBuunTd Pabo¢ MAAVIOHATOG XENOIHOTOWWVTAG TV
KAipaka tou odnyou (12).

PYOMIZH BAOOYZ MAANIZMATOZ

H mpdoBia mAdka (6) TN MAAvNg €ival KIVOUHEVN Kal TIPOCQEPEL TN
Suvarotnra va pubpilete to Babog maviopatog.

To Pd&Bog mhaviopatog pubpiletal pe tov emMoyéa (1) oe KAipaka
0 - 2 mm pe ™ Borbeia ¢ KAipakag Tou Paboug maviopatog (7),
Slaabuiopévng otnv MEPIMETPO TOU emMAOYEa (iK. F).

EPIAZIA/PYOMIZEIX

ENEPTOMOIHZH / ANENEPTOMOIHEZH
H tdon Ttou SIKTUOU MPEMEL va AVTIOTOIXED OTNV TAON TOU
avaypd@etat otnv mvakida katrdaragng tng mAdavne. Katra tnv
gvepyomoinon Kat T Xprion tng mAAavng, KPAtate Tv Kat pe Ta Suo
oag xépia.
H mA\avn @épel éva kouPio To omoio TpooTaTeEVEl amd Tuxaia
gvepyoroinon tne.

Evepyonoinon:

« Méote 1o KopPio KAEWGWHaTOG Tou SakdmTn (3) (k. G).

« Miéote Tov SlakomTn (2).

Amnevepyomoinon:

« AneheuBepwoTe Tov S1aKOmTTN (2).

Kata tnv PY inon tou epyalei OPEINETE VO TO KPATATE

Y£PAG, pe Ta 8Vo oag xépia. H mAavn pmopei va tebzi o Aettoupyia

umé TNV TPOU )1 611 n MPdoBla mMAdka givar TomoBeTnpévn

£Navw oo Tpog eneepyacia Tepayto aAld ot Aemideg Sev épyovtat

o€ eMa@N| PE auTd. AUTO AOTPETIEL TNV MPOWPN EMAP TWV AETSwV

HE TO TEPAxL0. ‘OTav 0 KIVATAPAC QPTACEL TN MEYIOTN ouxvotnTa

TIEPIOTPOPNG, UTTOPEITE Va EEKIVOETE TNV Epyacia.
Katd tnv epyacia pe v mhavn, emixelpeite va tomoBeteite Ty mpdcbia
TAGKA TAPAAANAQ WG TIPOG TNV EMPAVELQ TOU EMeEEPYAlOPEVOU UNIKOU.
MeTakiveite Tnv MAGvN OHOIOUOPPa, HE Ta U0 0ag XEPLQ, EMAVW OTNV
em@avela tou enegepyaldpevou UAIKoU. To amotéAeopa TnG pyaciag
efaptdtal and v taxutnta Kabodrynong tng mAdvng kat to Pdabog
TAQVIOHATOG. APXIKO TAGVIOHA EKXOVOPIONG TIPETTEL VA EKTEAEITAL HE
peydho  Pdabog mhaviopatog. Katd v amomepAtwon ouvioTatal va
EMAEYETE HIKPO BABOC MAAvIOUATOG Kal va eKTEAEiTe TNV epyacia
oTadlakd.
H epyaocia pe tTnv mAavn Sev amaitei doknon peydAng mieong oto
gpyaleio. OPEIAETE VO PETAKIVEITE TNV TAGVN OHOIGHOPPA, XWPIC
onpavtiky aoknon mieong. MAaviopa pe peydAn doknon misong
TIPOKAAEi HEIWON TG CUXVOTNTAG MEPICTPOPIG, UTTEPOEPHavON Tou
KvnThpa, {nuad tov enefepyaldpevou UNIKOU Kal AmmOGUVTOVIOHO
Tn¢ mAavne. Na kavete Sialeippara otnv epyacia oag.

AHMIOYPTIA MATOYPAZ
@ Xdapn otov mapdAAnAo Kal Tov YwVIaKO o8nyd TG MAAVNG, UIMOPEITE va

TNV XPNOIKOTIOLEITE yia TN Snpioupyia matovpag.

« TTEPEWOTE TOV MAPAAANA0 08nyo (9) Kat Tov ywviakd odnyo (12).
« PuBuiote To MAdtog kat to BaBog maviopatog.

« TMpoPeite otnv epyaoia (eik. H).

AIAMOPOQIH AKPON

Ot aulakwoelg V (18) otnv mpoobia mAdka (6) (ek. 1) emtpémouv
v €UKoAn enefepyacia Twv ywviwv. TomoBeToTe v TAAGVN HE
v auldkwon V endvw otnv dkpn Tou enegepyalopevou UAIKOU Kat
HETAKIVEITE TO £pYaAEi0 EMAVW OTNV AKPN AUTH TIPOG TA PIPOog. Katd tnv
enegepyaocia Tng dkpng, Slatnpeite ™ ywvia 45° (€1K. J).

TEXNIKH XYNTHPHXH
Ar‘r Baivovrag ot Snmote evépyeiec mMou agop ™m
Aéynon, T pUdpion, v & N A TV TEXVIKA
ouvTipnon, osileTe Sdynmote va déoete TOV

PEVHATOARTITN TOU KaAwWSiou TpoPodoaiag amd Tov peupatodotn.
« KaBapilete tTnv mAavn He pia HoAakn BoupTtoa iy e POr CUMTTIEGUEVOU
aépa.
AmnayopeVeTal va Kabapilete To epyaleio pe OTOIEGSHTOTE OKOVES
KaBaplopov.
ATayopeVETAL Va XPNOIHOTIOIEITE VEPS 1} XNHIKEG KABAPIOTIKEG OUGIEG
yla Tov KaBaplopo Tou epyaleiou.
Tuotnuatikd kabapilete to epyaleio KAtomy OAOKAPWONG TNG
epyaaiag.
TuoTtnUatikd kabapilete Tig omég e§agPIOHOU TNG TTAGVNG,.
DuAaooeTe To epyaleio oe ENpod HEPOG OOV Sev €xouv MPOGRacH Ta
maidid.
T& EPIMTWON £VTOVWY OTTIVONPIoHWY OTOV HETAANGKTN, avabéoTe Tov
£NEYXO TNG KATACTAONG TWV PNKTPWV AvOpaKa ot évav eI8IKO.
Katomv oAokApwaong tng epyaciag, kabapiote Tov odko GUAOYNG
OKOVNG, AOVETE TOV E CATIOUVOVEPOD KAl OTEYVWOTE KANG.

ANTIKATAZTAZH AEMIAQN
Xpn ite poévo Top , Aemibeg, mp pHoYEi Aemidwv,
Bidec Kal ATPAKTO TIOU CUVICTWVTAL OMO TOV KATAOKEUAOTH
Tou gpyaleiouv. Mavrote va avtikaBiotate Kat Tig Svo Aemideg
TAUTOXPOVWG.
O1 kawvoupyleg Aemideg mpémat va £xouv id1o péyeBog kan Bapog
pe Ti¢ mMaMég. AlaopeTiKd, evééxetal va mpokAnBolv kpadacpoi
kat {nud twv Aemidwv 1| Tou Ttupmavou. H umepBoAika upnin
TaxUuTNTa TG KaBodynong HEIWVEL TNV amMOTEAECHATIKOTNTA KAt
TRV MOI0TNTA TNG EKTENOUpEVNC Epyaociac. Na gpyaleote povo pe
aixpnpéc Aemideg, mpootateveTé TeG amd @Oopd. AVTIKATAGTHOTE
TI¢ Aemideg pOAIG eppavioTei TéTola avaykn.
« Xahapwote Ti¢ Bideg ouykpdatnong (15) T Aemidag (16) pe To KAEWSI
@ (mepiéxetan oTn cuokevaoia) (€ik. K).
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TTpEYTE TO TOPMAVO (17) KATA TN HIOKH OTPOPR Kal emavaldBete tTn
Stadikaocia pe TNV AN Aemida.

Méote T0 avadimAoUpevo Kamdki (21) KAt aQaPECTE TIG AeTTIOEG.
AVTIKATAOTAOTE TIG TTONIEG AETTSEG e KavoupyleG. H oTepéwon Twv
AemiSwv mMpaypatomoleital e TNV avTioTPo®n amd TNV a@aipeoT| TOug
oElpda.

BeBaiwBeite 611 o1 NemideC €x0uv TOMOOETNOEI CUUHETPIKA GTOV 08NYO
Tou Tupmavou (17).

Soifte T Bideg cupramcnc (15) opol6pOP@a Kall KATA GEIPA.
Katomv P ynong tou tupmavou, BefaiwBeite 6Tt ot Pideg
OUYKPATNONG €XOUV OQ@IXTEL Kahd. Alatpops‘nxa, gvdéxetal va
TPokANBoUV {npég otV MAGVN 1} cWpATIKEG BAGBEG OTOV XEIPIOTH.
H aixpnpn akpni Tng Aemidag mpémet va tomoBeTnBei mapaAinia
WG MPOG TNV EMPAVEIA TOU TUHTAVOU, aANw¢ n emeepyalopevn
em@aveia dev Ba givat iola kat Agia. Na Xpnoipomnoleite To auOevTiko
TOpI mou mpopnBevetal pali pe To NAEKTPIKO epyaleio R
Tapayyeileté To amd TOV KATAoKeVaoTh 1| éovoiodotnpévo amd
autov mpopnBeuTh.

ANTIKATAZTAZH IMANTA METAAOXHX KINHZHZ
@Zs nepintwon @Bopdg Tou HAvTa pETadoong Kivnong n owotn

.

.

Aertoupyia tng mavng Sev kaBiotatat Suvatr. AMaITeital avTikataotaon

Tou IpdvTa petddoong kivnong.

Me katoaBidt EeBidwote Tig Rideg oUYKPATNONG TOU KAAUUPATOC (4)

KOl aQaIpECTE TO.

AQaipéoTe TOV IMAVTA  PETASOONG Kivnong omd Ta  KapouNd

OTPEPOVTAG TA HE TO XEPL.

MpaypaTomolEiTe TNV TOMOBETNON TOU IPAVTa HETAdooNG Kivnong wg

4]

— TOTOBETNOTE TOV IHAVTA PHETAS00NG KivNoNG EMAVW OTO HIKPOTEPO
KapoUAL

— OTpéQovTag Ta KApoUAl, TOTOBETHOTE TOV IMAVTA HETAS0o0oNG
Kivnong 0To HEYAAUTEPO KAPOUAL.

BeBaiwBeite 0TI 0 1pavTag petddoong Kivnong éxel TomoBetnBei cwotd

TAVW 0Ta KapouNa.

STTEPEWOTE TO KAAUPHA TOU IHAVTA HETAS00NG Kivnong (4) ogiyyovTag

TIG Bideg ouykpdTnong.

ANTIKATAZTAZH WHKTPQN ANOPAKA

DOappéveg PRKTPEG avOpaka mv Klvnmpd (PnKouc HIKPOTEPOU

and 5 XIMooTd), PAKTPEG UE KAPEVN EMQ N ySapcipata npénet

va avtikatactadouv dpeca. OQPEIiAeETE VA AVTIKATACTIOETE Kal TIG

8U0 PrKTPEC TAUTOXPOVWG.

AVaBETETE TRV AVTIKATAGTACH TWV PNKTPpWV AvBpaka povo o évav

appodio £181k6. IuvicTdtal va XPnoIHOTIOlEiTE POVO auBevtika

avTaAAaKTIKA.

‘ONe¢ o1 PAaPec mpémel va avrpetwmiovtal amd  Cuvepyeio

£€ouo1080TNHEVO amd TOV KATAOKEVAOTH.

TEXNIKEX [TAPAMETPOI
ONOMAZTIKES MAPAMETPOI

HAextpikn mAdvn

Mapduetpot Agisc
Tdon tpogodoaiag 230V AC
S UXVOTNTA TTAPEXOUEVOU PEUUATOC 50 Hz
OVouaoTIKN 10XUG 710 W
ZuxvoTNTa IEPICTPOPAG XWPIC QOpTio 16000 oTp./AeNTO
KA\don npootagciag 1l
Ap1Budc Aemidwv 2

MA\dto¢ m\aviopatog 82 mm
Bd&Bog mhaviopatog 0-2mm
Bd&Boc¢ matoupag 0-11mm
Bdpog 2,45 kg
'ETOC KOTOOKEUN G 2019

MAHPO®OPIEZ lA EMIMEAO ©OPYBOY KAI KPAAAZMQN
Eninedo akouoTikrg mieone: Lp, = 91 dB(A) K=3 dB(A)
Eninedo akouoTikrg loxvog: Lw, = 102 dB(A) K =3 dB(A)
Emitduvon Te maAukig kivnong: a, = 5,08 m/s* K=1,5m/s?
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VERTO

NMPOXTAZIA [1IEPIBAAAONTOX

O1NAeKTPIKEG OUOKEVEG Sev Tpémet va amoppintovTal padi Pe Ta
OIKIAKA amoppippata, ald va mapadidoval 0To €181KO THAKA
avakOk wone. Tic mAnpogopieg yia to Bépa avakikAwong
HTTopEi va oag TIG Tapéxel 0 MWANTAG TOU TIPOIOGVTOC 1 Ol
TOTTKEG apXEC. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG €EOMAIOMOG, TO
XPOVIKO TIEPIBWPIO Aettoupyiag Tou omoiou €Ange, TePLEKEL
€emikivouVEG yia To TiEpIBANoV ouaieg. EEomAopdg, o omroiog Sev
£€XEL UTTOOTET AVOAKUKAWOT), amoTeAEl evEeXOpEVO KivEuVO yia TO
mepIBANNOV Kal TV VYEia Tou avBpwmou.

* AlaTtnpoUE TO SIKAIWHA E10aYWYNG aANaYmY.

H etapeia ,Grupa Topex Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa, n omoia e8pevel 0T BapooBia otn SievBuvon: Pograniczna str. 2/4
(amokahoUpevn EQEEAC N « Grupa Topex»), TPOEISOMOIE OTI GAA Ta TVEUHATIKG
SiKarwpata SNHouPYoU yia TO TIEPIEXOUEVO TWV TTAPOUoWY 08NYIHV (AMOKAAOUHEVWY
e@e€NG o1 «Odnyiec») OCUMMEPINAUPBAVOLEVWV TOU KEIMEVOU, TWV QPWTOYPAPIRY,
Slaypappdtwy, eKovwy Kat oxediwv, Kabwg kai TG OToIXElOBETiag, avikouv
amokAeloTIKA oTnv eTaipeia Grupa Topex kat mpootatevovtal pe To Nopo mepi
SIkabPaTog SNUIOUPYOL Kat ouyyeviv Sikawpdtwy and Tig 4 GeBpovapiou Tou
£1oug 1994 (EvnuepwTikd SeATio Twv VopoBeTnuATWY TN Anpokpatiac g MoAwviag
Ap. 90 Apb. 631 HE TIG UMTOPEVEG HETATPOTIEC). AVTIYpa@H, avamapaywyrj, Snpoaiguon,
aAlayr TwV OTOIKEIWV TwV odNyIWV Xwpic TV éyypagn éykplon tne etaipeiag Grupa
Topex auoTnpda anayopeveTal Kal HMOPEi va oSnyroel & £yePGI TTOWIKWY Kat GANwWY
a&loswv.
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TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

CEPILLO ELECTRICO
52G607

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS PARA EL CEPILLOS
ELECTRICO

Antes de conectar la herramienta a la alimentacion, siempre debe
asegurarse de que la tension de alimentacion esté acorde con las
indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta.
La herramienta se debe conectar inicamente a la instalacion eléctrica
con interruptor diferencial RCD que desconecta la toma de corriente
si la corriente de pérdida supera 30mA en un periodo inferior a 30ms.
Utilice inicamente elementos de corte afilados.

Antes de soltar el cepillo después de su uso, espere hasta que se las
piezas giratorias se paren.

Durante el trabajo con el cepillo debe utilizar proteccion auditiva.
Durante el uso del cepillo debe sujetarlo firmemente con ambas
manos.

El cable de corriente siempre debe estar en el lado seguro, no expuesto
a danos accidentales provocados por la herramienta eléctrica en uso.
Antes de empezar a trabajar con el cepillo, asegurese de que el
material trabajado no tenga objetos metalicos insertados, tales como
clavos y tornillos.

No coloque los dedos en el orificio de la boquilla de extraccion de
polvo. La boquilla se debe limpiar con un trozo de madera.

El material trabajado debe fijarse para evitar su desplazamiento.

{ATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura y aunque
se apliquen medios de seguridad y protecciones adicionales,
siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones durante el trabajo.

ESTRUCTURA'Y APLICACION

Este cepillo eléctrico es una herramienta eléctrica manual con
aislamiento de Il clase. La propulsion es de motor monofésico
conmutador. El cepillo esta disefado para mecanizar la superficie de
productos de madera.

La herramienta tiene aplicacion en trabajos de remodelacion, carpinteria
y cualquier tipo de trabajos de aficionado (bricolaje).

Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica para usos diferentes
de los aqui indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta
mostradas en la imagen al inicio del folleto.

1. Rueda de ajuste de la profundidad de mecanizado
2. Interruptor

3. Bloqueo de interruptor

4. Proteccion de correa de propulsion

5. Boquilla de extraccion de polvo

6. Placa base frontal

7. Escala de la profundidad de mecanizado

8. Rueda de bloqueo de ajuste de la guia paralela

9. Guia paralela

10. Soporte

11. Rueda de bloqueo del soporte

12. Guia para mecanizado en profundidad

13. Rueda de bloqueo de la guia para mecanizado en profundidad
14. Empunadura guia

15. Tornillos de sujecion

16. Cuchilla

17. Cabezal

18. RanuraV

21. Protecciéon

* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.

@
®
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DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

A\
®
@

INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Bolsa para polvo -1ud.
2. Llave plana -1ud.

3. Lave hexagonal -1ud.
4. Guia paralela + soporte -1ud.

5. Guia para mecanizado en profundidad -1 ud.

6. Tornillos + tuercas - 1juego

PREPARACION PARA TRABAJAR

EXTRACCION DE POLVO

El cepillo dispone de un sistema de extraccion de polvo, que evita
la acumulacion excesiva de polvo en el lugar de trabajo. En el caso
de un trabajo prolongado con el cepillo con con materiales cuyo
tratamiento produce polvo nocivo para la salud, el cepillo debe
conectarse a un dispositivo de extraccion de polvo.

MONTAJE DE LA BOLSA PARA POLVO

Con el fin de mantener la limpieza de la superficie tratada el cepillo tiene

incorporada una bolsa para recoger el polvo.

« Introduzca la sujecion de la bolsa de polvo sobre la boquilla de
extraccion de polvo (5) (imagen C).

« El desmontaje de la bolsa de polvo se lleva a cabo en orden inverso
al de su instalacion.

Se debe vaciar la bolsa de polvo periédicamente para asegurar un

trabajo eficiente del cepillo. Se recomienda vaciar la bolsa de polvo

después de llenarla por la mitad.

MONTAJE DE LA GUIA PARALELA

« Coloque el soporte (10) en la guia (a la izquierda) de la carcasa del
cepillo y ajustelo con la rueda de bloqueo del soporte (11) (incluido).

« Coloque la guia paralela (9) al soporte (10) utilizando el tornillo y la

rueda incluidos (8) (imagen D).

Coloque la guia paralela para el ancho de mecanizado adecuado.

El liston de la guia paralela debe estar dirigido hacia abajo.

MONTAJE DE LA GUIA PARA MECANIZADO EN PROFUNDIDAD

« Coloque la guia para mecanizado en profundidad (12) en la guia (a la
derecha) de la carcasa del cepillo y ajuste con la rueda de bloqueo de
la guia (13) (incluida) (imagen E).

« Ajuste la profundidad de mecanizado utilizando la escala sobre la guia
para mecanizado en profundidad (12).

AJUSTE DE PROFUNDIDAD DE MECANIZADO

El pie frontal (6) es movil, lo que permite ajustar la profundidad de
mecanizado.

La profundidad de mecanizado se ajusta con la rueda de la profundidad
de mecanizado (1) en el rango de 0 - 2 mm segun la escala de
profundidad de mecanizado (7) sobre su perimetro (imagen F).

TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas técnicas del cepillo. Durante la puesta en marcha y
operacion, sujete el cepillo con ambas manos.

El cepillo esta equipado con un interruptor que protege de puesta en
marcha incontrolada.

.

Puesta en marcha:

« Pulse el botén de bloqueo del interruptor (3) (imagen G).

« Pulse el interruptor (2).

Desconexién:

« Suelte el interruptor (2).

Antes de encender el cepillo, sujételo firmemente con ambas manos.
El cepillo se puede poner en marcha solamente cuando el pie frontal
esta apoyado sobre el material a procesar y las cuchillas no tocan



el material. Esto evita el contacto prematura de las cuchillas con el
material. El trabajo puede comenzar sélo cuando el cepillo alcanza
su velocidad maxima.

Durante el uso del cepillo debe buscar una posicion paralela a la placa

con ambas manos, con un desplazamiento constante y uniforme
sobre la superficie del material. Los resultados operativos dependen
de la velocidad de desplazamiento del cepillo y de la profundidad de
mecanizado. El trabajo de desbaste se lleva a cabo utilizando una
profundidad mayor de mecanizado. Al alisar la superficie, se recomienda
ajustar la profundidad baja de mecanizado y trabajar en varios etapas.
No presione demasiado el cepillo. Debe ejercer una presion
moderada y uniforme sobre la superﬁcne de la placa en contacto con
el materlal trabajado. Al ejercer d i p sobre el cepillo
di a las revoluciones de la her i C a el motor
excesivamente, dafiara el material trabajado y los elementos del
cepillo. Es necesario interrumpir el trabajo de vez en cuando.

MECANIZADO EN PROFUNDIDAD

Gracias a la posibilidad de utilizar la guia de mecanizado en profundidad y
la guia paralela se pueden realizar ranuras en el material.

« Fije la guia paralela (9) y la guia para mecanizado en profundidad (12).

« Ajuste el ancho y la profundidad de mecanizado.

« Realice el mecanizado del material (imagen H).

TRATAMENTO DE ESQUINAS (BISELADO)

del cepillo y la superficie del material trabajado. El cepillo dese guiarse @

procesamiento rapido (biselado) de los bordes de la pieza trabajada.
Coloque las ranuras en V en el borde de la pieza a trabajar y guie el cepillo
hacia adelante observando el ajuste del angulo 450 (imagen J).

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario
desenchufarla de la toma de corriente.

El cepillo se debe limpiar preferiblemente con un cepillo suave o un
chorro de aire comprimido.

Para limpiar el cepillo no utilice objetos abrasivos.

Para limpiar no debe utilizar agua ni productos quimicos.

Limpie el cepillo periédicamente, preferentemente al finalizar el
trabajo.

El cepillo y las rejillas de ventilacion deben mantenerse siempre limpios.
La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar seco y
fuera del alcance de los nifios.

Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
revision del estado técnico de los cepillos de carbén del motor a una
persona cualificada.

Después de terminar el trabajo, vacie la bolsa de polvo y lavela con
agua tibia con jabon y séquela bien.

CAMBIO DE CUCHILLAS DEL CEPILLO

Utilice s6lo cabezales de corte rec por el fabricante, que
incluyen cuchillas, tambor, elementos de sujecion de las cuchillas,
tornillos adecuados y husillo. Siempre se lleva a cabo el cambio de
las dos cuchillas a la vez.

Las cuchillas nuevas deben tener el mismo tamafio y peso que las
cuchillas antiguas. De lo contrario, el cabezal puede empezar a
temblar, y el trabajo se hara de forma |ncorrecta y las cuchillas o
el cabezal pueden dafiarse. Un despl; rapido
reduce en gran medida la eﬁclencla y la calidad del trabajo y la
vida util de las cuchillas. Sélo use cuchillas afiladas. Evite que las
cuchillas se desafilen. Las cuchillas deben ser reemplazados tan
pronto como surja la necesidad.

Afloje los tornillos de sujecion (15) de la cuchilla (16) con llave
(incluida) (imagen K).

Gire el cabezal (17) media vuelta y repita el mismo proceso con la otra
cuchilla.

Pulse la proteccion (21) y retire las cuchillas.

Reemplace las cuchillas por otras nuevas y instale todo en orden
inverso al desmontaje.

Asegurese de que las cuchillas estdn colocadas simétricamente en la
guia del cabezal (17).

Apriete los tornillos de sujecion (15) de manera uniforme y
alternativamente.

Después de instalar las cuchillas en el cabezal, asegurese de que los
tornillos y los pernos estén bien apretados. Si no los aprieta bien,
puede causar daiios del cepillo o lesiones corporales del usuario.
Las cuchillas deben ser paralelas a la superficie del cilindro del

dad.

®
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@Las ranuras en V (18) en la placa frontal (6) (imagen 1) permite el @

VYERTO

cabezal. De lo contrario, la superficie tratada no sera plana y lisa.
Utilice unicamente el cabezal suministrado con el producto o
suministrado por el fabricante o su distribuidor autorizado.

REEMPLAZO DE LA CORREA

Si la correa esta desgastada, el cepillo no funciona correctamente. Es
necesario sustituir la correa.

Destornille los tornillos de sujecion y retire la proteccion de la correa de
propulsion (4).

Retire la correa de las ruedas de propulsion girandolas manualmente.
Monte nueva correa de la siguiente forma:

- coloque la correa sobre la rueda més pequena.

- girando las ruedas coloque la correa sobre la rueda mas grande.
Asegurese de que la correa esté colocada de forma adecuada sobre
las ruedas.

Monte la protecciéon de la correa (4) atornillando los tornillos de
sujecion.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es decir
cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben
estar lazados i Siempre hay que cambiar los dos
cepillos ala vez.

El cambio de cepillos de carbon debe realizarse tnicamente por
personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DATOS NOMINALES

Cepillo eléctrico

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50Hz
Potencia nominal 710W
Velocidad de giro del husillo en vacio 16000 min”'
Clase de proteccién 1]
Numero de cuchillas 2
Ancho de trabajo 82 mm
Profundidad de mecanizado 0-2mm
Profundidad maxima con mecanizado  en|

0-11Tmm

profundidad
Peso 2,45 kg
Afo de fabricacion 2019

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion acustica: Lp, = 91 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acustica: Lw, = 102 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor de aceleracion de las vibraciones: a, = 5,08 m/s? K=1,5m/s?

PROTECCION DE MEDIOAMBIENTE

Los dispositivos eléctricos no se deben echar a la basura junto con
los residuos tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacion
a las plantas de reciclaje especificas. Podra recibir informacion
necesaria del vendedor del producto o de la administracién local.
Equipo eléctrico y electronico desgastado contiene sustancias no
neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan
al reciclaje suponen un posible riesgo para el medio ambiente y
para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa con
sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacién: “Grupa Topex”) informa que todos
los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion:
“Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes,
asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de
autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con enmiendas posteriores). Se
prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de
partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no
cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

PIALLETTO ELETTRICO
52G607

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LUELETTROUTENSILE LEGGERE CON
ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO CON CURA
PER UTILIZZI FUTURL.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

NORME DI SICUREZZA PER IL PIALLETTO ELETTRICO

Prima di collegare il pialletto elettrico alla presa di alimentazione
assicurarsi che la tensione di rete corrisponda alla tensione indicata
sulla targhetta nominale dell'elettroutensile.

Il pialletto elettrico pud essere collegato unicamente a un impianto
elettrico protetto con un interruttore differenziale, che interrompe
I'alimentazione entro 30ms, se la corrente di perdita supera i 30 mA.
Bisogna utilizzare unicamente lame affilate.

Prima di posare il pialletto al termine del lavoro bisogna attendere che
gli elementi rotanti si arrestino completamente.

Durante il lavoro con il pialletto bisogna utilizzare protezioni per
I'udito.

Durante l'utilizzo del pialletto bisogna tenerlo saldamente con
entrambe le mani.

Il cavo di alimentazione del pialletto si deve sempre trovare su un
lato sicuro, non esposto a danneggiamento accidentale da parte
dell’elettroutensile in funzione.

Prima di iniziare il lavoro con il pialletto bisogna accertarsi che nel
materiale in lavorazione non vi siano oggetti metallici come chiodi o
viti.

E vietato infilare le dita nell'apertura del condotto di asportazione
della polvere. Il condotto va sempre pulito usando un pezzo di legno.
Il materiale in lavorazione va fissato, in modo da impedire il suo
spostamento.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere utilizzato per lavori
all'esterno.

la proget sicura dell’elettr I'utilizzo di
sistemi di protezione e di misure di protezione supplementari, vi &
sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

Il pialletto elettrico & un elettroutensile manuale con classe di isolamento
II. Lutensile & azionato da un motore a spazzole monofase. Il pialletto
serve a piallare la superficie di prodotti di legno. | suoi settori di utilizzo
sono i lavori edili, di falegnameria, e tutti i lavori nell'ambito dell‘attivita
amatoriale (hobbistica).

E vietato utilizzare lo strumento in modo non conforme alla sua
destinazione d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi dell'elettroutensile
presentati nelle pagine dei disegni del presente manuale.
1. Manopola di regolazione della profondita di piallatura
2. Interruttore

3. Pulsante di blocco dell'interruttore

Protezione della cinghia di trasmissione

Condotto di asportazione della polvere

Piastra anteriore

Scala graduata della profondita di piallatura
Manopola di blocco della guida parallela

Guida parallela

10.Supporto

11.Manopola di blocco del supporto

12.Guida per la piallatura profonda

13.Manopola di blocco della guida per la piallatura profonda
14.Impugnatura anteriore / Impugnatura di guida

15.Viti di fissaggio

16.Lama

17.Testata

18.ScanalaturaaV

21.Protezione inclinabile

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE

AVVERTENZA

MONTAGGIO / REGOLAZIONE

A\
®
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INFORMAZIONE
EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Sacchetto per la polvere - 1 pezzo
2. Chiave piatta - 1 pezzo
3. Chiave a brugola - 1 pezzo
4. Guida parallela + supporto -1 completo
5. Guida per la piallatura profonda - 1 pezzo
6. Vite + rondella -1 completo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

Il pialletto elettrico possiede un sistema per l'asportazione della
polvere, che previene l'eccessivo accumulo di polvere nella zona
di lavoro. Nel caso di un lavoro prolungato con il pialletto su un
materiale la cui lavorazione provochi produzione di polvere nociva
per la salute, il pialletto deve essere coll ad un di
esterno di aspirazione della polvere.

MONTAGGIO DEL SACCHETTO PER LA POLVERE

Al fine di mantenere pulita la superficie in lavorazione il pialletto &

collegato ad un sacchetto di raccolta della polvere

« Inserire il fissaggio del sacchetto per la polvere sul condotto di
asportazione della polvere (5) (dis. C).

« Lo smontaggio del sacchetto per la polvere avviene in successione
inversa al suo montaggio.

Il sacchetto per la polvere va svuotato regolarmente, per garantire un

funzionamento efficace del pialletto. Si consiglia di svuotare il sacchetto

quando é pieno gia a meta.

MONTAGGIO DELLA GUIDA PARALLELA

« Inserire il supporto (10) nella sede (dal lato sinistro) sul corpo del

pialletto e fissarlo con la manopola di blocco del supporto (11) (in

dotazione).

Fissare la guida parallela (9) al supporto (10) mediante vite e rondella

in dotazione (8) (dis. D).

Regolare la guida parallela alla larghezza di piallatura desiderata.

Il listello di guida della guida parallela deve essere rivolto verso il

basso.

MONTAGGIO DELLA GUIDA PER LA PIALLATURA PROFONDA

« Inserire la guida per la piallatura profonda (12) nella sede (dal lato
sinistro) sul corpo del pialletto e fissarla con la manopola di blocco
della guida (13) (in dotazione) (dis. E).

« Regolare la profondita di piallatura mediante la scala graduata posta
sulla guida per la piallatura profonda (12).

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI PIALLATURA

La piastra anteriore (6) € mobile, il che permette di regolare la profondita
di piallatura.

La profondita di piallatura si regola con la manopola di regolazione
della profondita di piallatura (1) nell’ambito 0 - 2 mm secondo la scala
graduata della profondita di piallatura (7) posta sul bordo (dis. F).

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La i direte deve corrisp e al valore di tensione indicato
sulla targhetta nominale del pialletto. Durante I'avviamento e il
funzionamento il pialletto va tenuto con entrambe le mani.

Il pialletto & fornito di interruttore che protegge da avviamenti
accidentali.

Accensione:

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (dis. G).

« Premere il pulsante dell'interruttore (2).

Spegnimento:

« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (2).
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Prima dell'accensione il pialletto va tenuto saldamente con
entrambe le mani. Il pialletto pud essere acceso solo quando la
piastra anteriore & appoggiata sul materiale in lavorazione. Tale
posizione previene il contatto anticipato delle lame con il materiale.
Solo quando il pialletto r al sua piena velocita é possibile
iniziare il lavoro.

Durante |'utilizzo del pialletto bisogna tenere la superficie della piastra
del pialletto quanto possibile parallela alla superficie del materiale in
lavorazione. Il pialletto va manovrato con entrambe le mani, facendolo

materiale. | risultati del lavoro dipendono dalla velocita di scorrimento
del pialletto, e dalla profondita di piallatura. | lavori di sgrossatura si
eseguono impostando una profondita di piallatura maggiore. Per la
finitura della superficie si consiglia di impostare una profondita di
piallatura ridotta, e di lavorare eseguendo pili passate.

E vietato esercitare una pressione eccessiva sul pialletto. La
pressione deve essere moderata e distribuita uniformemente sulla
superficie di contatto della piastra con il materiale in lavorazione.
Una pressione eccessiva sul pialletto provoca riduzione anomala
della velocita di i d

scorrere con un moto continuo e uniforme lungo la superficie del @

surriscal del motore,
danneggiamento del materiale in | e degli el i del
pialletto. Effettuare delle pause periodiche durante il lavoro.

PIALLATURA PROFONDA

Grazie alla possibilita di usare la guida per la piallatura profonda e la
@ guida parallela, & possibile realizzare incavi nel materiale.

« Fissare la guida parallela (9) e la guida per la piallatura profonda (12).

« Regolare larghezza e profondita di piallatura.

« Eseguire la lavorazione del materiale (dis. H).

LAVORAZIONE DEGLI ANGOLI (BISELLATURA)

Le scanalature a V (18) nella piastra anteriore (6) (dis. I) permettono la
rapida lavorazione (bisellatura), dei bordi del materiale. Appoggiare una

delle scanalature a V sul bordo del materiale in lavorazione e far scorrere @

il pialletto in avanti, facendo attenzione a regolare I'angolo a 45° (dis. J).

SERVIZIO E MANUTENZIONE

A Pr|ma di |ntraprendere qualsiasi attlwta legata all'installazione, la

reg la rip il servizio bisogna estrarre la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di rete.

Si consiglia di pulire il pialletto con una spazzola morbida o con un

getto di aria compressa.

Per pulire il pialletto e vietato utilizzare oggetti abrasivi.

Per pulire il pialletto e vietato utilizzare acqua o detergenti chimici.

Pulire il pialletto regolarmente, si consiglia di farlo al termine di ogni

lavorazione.

Mantenere sempre pulito il pialletto e le sue feritoie di ventilazione.

Conservare il pialletto in un posto asciutto, fuori dalla portata dei

bambini.

Nel caso di eccessive scintille nel commutatore, fare controllare lo

stato delle spazzole in grafite del motore da personale qualificato.

Al termine del lavoro bisogna svuotare il sacchetto per la polvere,

lavarlo con acqua calda e sapone e asciugarlo con cura.

SOSTITUZIONE DELLE LAME DEL PIALLETTO

Bisogna utilizzare unicamente testine di taglio indicate dal

producente, che comprend lame, buro, el i di

fissaggio delle lame, viti e alberino. Bisogna sempre sostituire

contemporaneamente entrambe le lame. Le nuove lame devono

avere la stessa dimensione e lo stesso peso delle lame usate. In

caso contrario la testina puo iniziare a vibrare, la piallatura verra

esegulta scorrettamente e le lame o la testina del pialletto possono
ggiarsi. Uno scorril eccessivo riduce l'efficienza e la

qualita del lavoro, cosi come la durata delle lame. Bisogna utilizzare

unicamente lame affilate, bisogna proteggere il pialletto dal rischio

di smussamento delle lame. Appena se ne presenta la necessita le

lame vanno sostituite.

Allentare le viti di fissaggio (15) delle lame (16) per mezzo della chiave

(fornita) (dis. K).

Ruotare la testina (17) di mezzo giro e ripetere la stessa operazione

per la seconda lama.

Premere la protezione inclinabile (21) ed estrarre le lame.

Sostituire le lame e rimontarle in successione inversa al loro

smontaggio

Accertarsi che le lame siano disposte simmetricamente nella guida

della testina (17).

Serrare le viti di fissaggio (15) avvitandole alternativamente, in modo

uniforme.
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Dopo il montaggio delle lame sulla testina bisogna accertarsi
che le viti siano serrate a fondo. Il loro incompleto serraggio puo
essere causa di danneggiamenti del pialletto e di lesioni corporali
dell’utilizzatore. Il filo delle lame deve essere parallelo alla
superficie del rullo della testina. In caso contrario la superficie
lavorata non sara piana e uniforme. Bisogna utilizzare unicamente
la testina fornita insieme al prodotto, o una testina fornita dal
produttore o da un suo distributore autorizzato.

SOSTITUZIONE DELLA CINGHIA DI TRASMISSIONE

Se la cinghia di trasmissione & consumata il pialletto funziona

scorrettamente. E necessario sostituire la cinghia.

Svitare le viti di fissaggio e estrarre la protezione della cinghia di

trasmissione (4).

Estrarre la cinghia di trasmissione facendola scorrere sulle pulegge,

ruotandole a mano.

Il montaggio della nuova cinghia di trasmissione va condotto in tal

modo:

- montare la cinghia di trasmissione sulla puleggia pit piccola.

- ruotando le pulegge far scorrere la cinghia di trasmissione sulla
puleggia piu grande.

Accertarsi che la cinghia sia disposta correttamente su entrambe le

pulegge.

Montare la protezione della cinghia di trasmissione (4) serrando le viti

di fissaggio.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE
Le spazzole in grafite del motore consumate (p|u corte di 5 mm),

bruciate o spaccate vanno i di Entrambe le
spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.

La i delle sp le in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi

originali.
Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Pialletto elettrico
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50Hz
Potenza nominale 710 W
Velocita a vuoto 16000 oTp./AeNTO

Classe di isolamento 1l
Numero di lame 2

Larghezza di piallatura 82 mm
Profondita di piallatura 0-2mm
Massima profondita di piallatura profonda 0-11mm
Peso 2,45 kg
Anno di produzione 2019

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp, = 91 dB(A) K =3 dB(A)

Livello di potenza acustica: Lw, = 102 dB(A) K=3 dB(A)

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni: a, = 5,08 m/s?
K=1,5m/s?

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono
essere smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri
autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni circa lo
smaltimento sono fornite dal venditore dell'apparecchiatura
o dalle autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed
elettroniche usate contengono sostanze nocive per I'ambiente.
Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio

potenziale per I'ambiente e per la salute umana.

*Cisiriserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa con
sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:, Grupa Topex”) informa che tutti
i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:,Manuale”), che
riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche
la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti
giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore e diritti
connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La
copia, |'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero
Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono
severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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