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PL
INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

SZLIFIERKA TASMOWA 51G707

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

« Szlifierke tasmowg mozna wykorzystywac tylko do szlifowania.

* Nie wolno jej stosowaé do dziatania stacjonarnego.

* Wdychanie pylu o wtasnosciach $ciernych jest niebezpieczne
dla zdrowia. Chodzi tu o opary farb na bazie otowiu, pyt z
niektorych gatunkéw drewna, np. debowego, pyt metalowy.
Dlatego tez, jako zasade nalezy przyja¢ prace z urzagdzeniem do
gromadzenia pytu.

e Nie wolno obrabia¢ szlifierkg jakichkolwiek materiatow
zawierajgcych azbest.

* W czasie szlifowania nalezy mie¢ natozong pétmaske ochronng

oraz gogle przeciwodpryskowe.

Zalecane jest stosowanie nausznikdéw ochronnych.

Materiat obrabiany nalezy zamocowaé, aby nie dopusci¢ do jego

przesunigcia. Przyktadowo, mozna materiat zamocowaé¢ w

imadle.

Nalezy wytgcznie stosowaé pasy $cierne o zalecanej wielkosci.

Przed przystgpieniem do wymiany pasa $ciernego nalezy

odtgczy¢ szlifierke od zasilania przez wyjecie wtyczki przewodu

zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

« W czasie pracy nalezy szlifierke trzymac i przesuwaé, chwytajac
ja pewnie obiema regkami.

* Nalezy zawsze przestrzega¢ wskazéwek zawartych w ogélnych
i szczegoétowych przepisach bezpieczenstwa postugiwania sie
recznymi elektronarzedziami.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania $rodkéw zabezpieczajgcych i dodatkowych $rodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczgtkowe doznania urazéw
podczas pracy.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierka tasmowa jest recznym elektronarzedziem napedzanym za
pomocg jednofazowego silnika komutatorowego. Szlifierka nie
wymaga uziemienia ochronnego (Il klasa izolacji).

Szlifierka tasmowa przeznaczona jest do powierzchniowego
szlifowania wyrobéw drewnianych, polerowania powierzchni
drewnianych pokrytych lakierem, polerowania wykanczajgcego
lakierowanych powierzchni metalowych, usuwania rdzy lub sladéw
lakieru przed ponownym lakierowaniem, wykanczania powierzchni
betonowych itp. Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac
remontowo - budowlanych, stolarskich oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej (majsterkowanie)

Nie wolno uzywaé¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéow urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.

Uchwyt pomocniczy

Pokrywa szczotki weglowej
Kréciec odprowadzania pytu
Ostona paska napgdowego
Pokretto regulacji pasa $ciernego
Pas $cierny

Rekojes$¢ zasadnicza

Wigcznik
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Przycisk blokady wigcznika

10. Rolka prowadzaca

11. Dzwignia naciggu pasa $ciernego

*Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.
OPIS UZYTYCH PIKTOGRAMOW

el

1. UWAGA! Zachowaj szczegdine $rodki ostroznosci!

2. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3. Druga klasa ochronnosci.

4. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowg).

5. Odifgcz urzadzenie przed naprawa.

6. Uzywaj odziezy ochronnej.

7. Chron urzadzenie przed wilgocia.

8. Nie dopuszczac¢ dzieci do narzedzia.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

Worek na pyt 1szt.

Pas bezkoncowy 1szt.
PRZYGOTOWANIE DO PRACY

ODPROWADZANIE PYLU

e Celem utrzymania czystosci powierzchni obrabianej szlifierka
tasmowa ma dotgczony worek na pyt. Worek na pyt instaluje sig
na kréécu odprowadzania pytu (3) (rys. A).

* Regularnie trzeba opréznia¢ worek na pyt, co zapewnia wydajne
dziatanie szlifierki Zaleca si¢ opréznia¢ worek na pyt juz po
napetnieniu go w potowie.

e Zainstalowa¢ worek na pyt na kré¢cu odprowadzania pytu (3)
poprzez nasunigcie go na kréciec.

e Sprawdzi¢ pewno$¢ osadzenia worka na pyt przez lekkie
pociggniecie za worek.

e Demontaz worka na pyt przebiega w odwrotnej kolejnosci do
jego montazu.

ZAKLADANIE PASA SCIERNEGO

e Przed przystgpieniem do zaktadania pasa $ciernego upewni¢
sig, czy wigcznik jest w potozeniu wytgczenia i czy przewdd
zasilajacy jest odtgczony od sieci.

e Przesunag¢ do oporu dzwignie naciggu pasa $ciernego (11) w
kierunku pokazanym strzatkg (rys. B).

« Natozy¢ pas $cierny na rolki (rys. C).

e Przesung¢ dzwignie naciggu pasa $ciernego (11) do potozenia
pierwotnego (rys. D).

o Nalezy zwréci¢ uwage, aby kierunek zwrotu strzatki znajdujgcej
sie na tylnej powierzchni pasa $ciernego byt zgodny z kierunkiem
strzatki na obudowie szlifierki tasmowej.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

e Przed przytaczeniem szlifierki do sieci zasilajacej zawsze nalezy
sprawdzi¢ czy napigcie sieci odpowiada napieciu znamionowemu
podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na
elektronarzedziu, oraz czy wtacznik jest w pozycji wytaczony.

e Przed wigczeniem szlifierki nalezy uchwyci¢ jg pewnie obiema
rekami. Szlifierke mozna wigczac tylko wtedy, gdy jest uniesiona
nad materiatem przewidzianym do obrébki.

o Wigczanie - weisnggé przycisk wigcznika (8) i przytrzymac w tej pozycji.

o Wytgczanie - zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (8). BLOKADA
WELACZNIKA (praca ciggta)

Wiaczanie:

o Wcisna¢ przycisk wigcznika (8) i przytrzymac w tej pozycji.

o Wcisng¢ przycisk blokady wigcznika (9) (rys. E).

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (8).

Wytaczanie:

Wecisnaé i pusci¢ przycisk wtacznika (8).

REGULACJA ULOZENIA TASMY SCIERNEJ (regulacja réwnolegtosci
osi rolek prowadzacych)

o Wigczyc¢ szlifierke.



* W czasie, gdy pas $cierny jest ruchomy obraca¢ pokrettlem regulacji Napiecie zasilania 230 VAC

pasa $ciernego (5) (rys. F) tak, aby pas $cierny przesuwata sig réwno Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
bez tendencji schodzenia na boki (rys. G). Moc znamionowa 730 W
o Jedli dopusci sie do tego, ze pas $cierny bedzie powoli przesuwata sie Zakres predko$ci posuwu pasa $ciernego 260 m/min
ku bokowi szlifierki, (co znaczy, ze osie rolek nie sg réwnolegte) tasma bez obcigzenia
szybko ulegnie uszkodzeniu. Czynna powierzchnia szlifowania 75x130
e W czasie postugiwania sie szlifierkg nalezy dazy¢ do _ — mm
réwnoleglego  usytuowania powierzchni pasa $ciernego i Wymiar pasa $ciernego 75x457
powierzchni materiatu obrabianego. Trzymajac pewnie za uchwyt Yiosa ;néns kg
pomocniczy (1) i rekoje$¢ zasadnicza (7) nalezy szlifierke Rok produkj 053

przesuwac¢ do przodu i do tylu w sposéb réwnomierny.
« Nie wolno dociska¢ szlifierki zbyt silnie. Nacisk powinien by¢

51G707 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

umiarkowany i roztozony réwnomiernie na powierzchnig styku DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

pasa $ciernego z materiatem obrabianym. Wywieranie zbyt Poziom ciénienia akustycznego: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)
duzego nacisku na szlifierke spowoduje nienormalny spadek X X

predkosci przesuwu pasa $ciernego, nadmierne nagrzewanie Poziom mocy akustycznej: LwA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)

silnika, uszkodzenie materiatu obrabianego i elementéw szlifierki.

Stosowat okresowe przerwy w pracy. Wazona warto$¢ przyspieszen drgan: ah = 9,869 m/s2 K = 1,5 m/s2

OBSLUGA | KONSERWACJA OCHRONA SRODOWISKA

Nalezy wyjgé wtyczke przewodu z gniazdka sieciowego przed Produktow zasilanych elekirycznie nie nalezy wyrzucat wraz z

przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanym z domowymi  odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacii w

N . . . odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli

|nstal0\{v.an|em1 r.egulaqq, gbs{uga czy na.prawa elt?ktronarzedma. ) | sprzedawca produkiu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet

o Szlifierke i jej szczeliny wentylacyjne nalezy zawsze utrzymywaé w elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dia
czystosci. $rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyklingowi

* Do usuwania pytu $ciernego uzywaé szczotki. stanowi potencjalne zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

e Czysci¢ szlifierke regularnie, a najlepiej po zakoficzeniu kazdej pracy.

. Do_ czyszczenia szlifierki nie wolno uzywac jakichkolwiek przedmiotow Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia’ Spotka komandytowa z
Sciernych. siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz

e Do czyszczenia obudowy uzywaé migkkiej tkaniny. wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in.

« Nie wolno nigdy stosowaé do czyszczenia benzyny, rozpuszczalnika jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji,

nalezg wytgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z

lub detergentéw, ktére mogt zkodzi¢ plastikowe elemen
detergentow, ktre mogtyby uszkodzié plas € ty dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006

sZIIerrkl’. . . I . Nr 90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
e Po ;akor}czenlq pracy ”a|eZ¥ °pr02n|cl worek na P}" a sam worek umy¢ modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcii jak i poszczegélnych jej

w cieptej wodzie z mydtem i starannie wysuszyc. elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO moze spowodowacé pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

o Jesli pasek napedowy jest zuzyty to szlifierka nie pracuje wtasciwie.
Konieczna jest wymiana paska napedowego.

e Zdjg¢ worek na pyt.

e Odkreci¢ wkretakiem wkret mocujgcy ostone paska napedowego

GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zalgczonej Karcie Gwarancyjnej.

(4) i zdja¢ ostone. Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

o Zdja¢ pasek napedowy zsuwajac go z két napedu poprzez ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
obracanie kot reka. bok@gtxservice.com

e Montaz nowego paska napgdowego nalezy przeprowadzi¢ w Sie¢  Punktow = Serwisowych do napraw —gwarancyjnych i
nastepujgcy sposoéb: pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

* zalozy¢ pasek napgdowy na wieksze koto napgdowe. Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

e obracajgc kotami nasung¢ pasek napgdowy na mniejsze koto "
napedowe. E -= E

e Zamontowa¢ ostone paska napedowego (4) i dokreci¢ wkret GTX -
mocujgcy

o Upewni¢ sig czy pasek napedowy jest wlasciwie ulozony na obu S c
kotach napedowych E RVI E E
KONTROLA PASA SCIERNEGO

Poniewaz w czasie dtuzszego uzytkowania tego samego pasa $ciernego
spada wydajno$¢ pracy nalezy wymienia¢ pas $cierny, gdy tylko zostanie

i}

Deklaracja zgodnosci WE
Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa

zauwazone jego nadmierne zuzycie Wyréb: Szlifierka tasmowa
WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH Model: 51G707
. . .. . . Nazwa handlowa: VERTO
Z_uzyte (krots.ze niz5 mm)., spalone I.ub.[?eknlete szczotki we_glom{e Numer seryjny: 00001 + 99999
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng
jednoczesnie wymiany obu szczotek. odpowiedzialno$é producenta.
e Zdja¢ worek na pyt. Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujagcymi dokumentami:
o Odkreci¢ pokrywy szczotek (2) (rys. H). Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
o Wyjaé zuzyte szczotki. Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
powietrza. Oraz spetnia wymagania norm:
o Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;
wsungé EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
Po wykonaniu wymiany szczotek nalezy uruchomié¢ szlifierke 61000-3-3:2013;
bez obciazenia i odczekaé troche, az szczotki dopasuja sie do IEC 62321:2008
komutatora silnika. Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych zaleca sie Jednostka notyfikowana:
powierzaé wytacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci No. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH Stangenstrafie 1;
oryginalne. 70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Germany
. . . . . Certyfikat badania typu WE numer:
Wsze_lklego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany 19HZW1279-01
serwis producenta.

Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zost
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych

[Parametr [ Wartosé |
|Klasa ochronnosci [ I |




dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego
pozniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
T e T

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

Warszawa, 2020-03-18

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL
BELT GRINDER 51G707

ATTENTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THESE
INSTRUCTIONS CAREFULLY AND KEEP THEM FOR FUTURE
REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY RULES

* The belt sander can only be used for sanding.

e |t must not be used for stationary operation.

« Inhalation of dust with abrasive properties is hazardous to health.
This includes fumes from lead-based paints, dust from certain
types of wood such as oak and metal dust. Therefore, as a
general rule, work with a dust extraction unit.

e Do not machine any materials containing asbestos with a
grinder.

* Wear a protective respirator and splash goggles when sanding.

* The use of protective earmuffs is recommended.

e The workpiece must be clamped to prevent it moving. For
example, the material can be clamped in a vice.

* Only use abrasive belts of the recommended size.

« Before changing the abrasive belt, disconnect the sander from
the power supply by removing the power plug from the mains
socket.

* When working, hold and move the sander while gripping it firmly
with both hands.

« Always observe the instructions in the general and specific safety
regulations for the handling of hand-held power tools.

ATTENTION! The device is designed for indoor operation.

Despite the inherently safe design, the use of protective equipment
and additional protective measures, there is always a residual risk of
injury during work.

CONSTRUCTION AND PURPOSE

The belt grinder is a hand-held electric tool driven by a single-phase
commutator motor. The grinder does not require protective earthing
(class Il insulation).

The belt sander is designed for surface sanding of wooden products,
polishing of varnished wooden surfaces, finishing polishing of
varnished metal surfaces, removing rust or varnish marks before re-
painting, finishing of concrete surfaces, etc. Areas of use include
renovation and construction work, carpentry and all DIY (do-it-yourself)
work

Do not misuse the power tool.
DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The following numbering refers to the components of the device
shown on the graphic pages of this manual.

Auxiliary handle

Carbon brush cover

Dust extraction port

Drive belt cover

Sanding belt adjustment knob
Abrasive belt

Basic handle

Switch
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9. Switch lock button

10. Guide roller

11. Belt tension lever

*There may be differences between the drawing and the product.

DESCRIPTION OF THE PICTOGRAMS USED

N E
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2. read the operating instructions, observe the warnings and

conditions

3. safetyinit!

4. second class of protection.

1. Take special precautions!

o

Wear personal protective equipment (safety goggles, ear
protection

hearing aid, dust mask).
Unplug the device before repairing it.
Use protective clothing.

© ®» N o

Protect the unit from moisture.

10. keep children away from the tool.
EQUIPMENT AND ACCESSORIES

Dust bag 1pc.
Endless belt 1pc.
PREPARATION FOR WORK

DUST EXTRACTION

e The belt grinder is equipped with a dust bag to keep the
workpiece surface clean. The dust bag is installed on the dust
extraction port (3) (figure A).

e The dust bag must be emptied regularly to ensure efficient
operation of the sander It is recommended that the dust bag is
emptied when half full.

o Install the dust bag on the dust discharge port (3) by sliding it
over the port.

e Check that the dust bag is securely seated by pulling lightly on
the bag.

e Removing the dust bag is done in the reverse order to its
installation.

FITTING THE ABRASIVE BELT

« Before attaching the abrasive belt, ensure that the switch is in
the off position and that the power cord is unplugged.

e Move the abrasive belt tension lever (11) in the direction shown
by the arrow (fig. B) as far as it will go.

e Place the abrasive belt on the rollers (fig. C).

* Move the abrasive belt tension lever (11) to its original position
(fig. D).

¢ Ensure that the direction of the arrow on the back of the abrasive
belt matches the direction of the arrow on the belt sander
housing.

OPERATION / SETTINGS

ON/OFF

e Before connecting the grinder to the mains supply always check that
the mains voltage corresponds to the rated voltage specified on the
rating plate on the power tool and that the switch is in the off
position.

e Hold the sander firmly with both hands before switching it on.
Only switch on the sander when it is raised above the material to be
processed.

e Switching on - press the switch button (8) and hold it in this position.

o Switching off - release pressure on switch button (8). SWITCH BLOCK
(continuous operation)

Switching on:
o Press the on/off button (8) and hold in this position.



e Press the switch lock button (9) (Fig. E).
* Release pressure on switch button (8).

Switching off:
Press and release the on/off button (8).

Adjustment of the abrasive belt alignment (parallelism adjustment of

guide roller axes)

e Switch on the grinder.

« While the abrasive belt is moving, turn the adjusting knob of the
abrasive belt (5) (fig. F) so that the abrasive belt moves evenly
without any tendency to deviate to the sides (fig. G).

e If you allow the abrasive belt to move slowly towards the side of the
sander, (which means that the roller axes are not parallel) the belt will
quickly become damaged.

e When using the sander, make sure that the surface of the
abrasive belt and the surface of the workpiece are parallel. Hold
the auxiliary handle (1) and the base handle (7) firmly and move the
sander back and forth in a uniform manner.

e Do not press the sander too hard. The pressure should be
moderate and evenly distributed over the contact area between the
abrasive belt and the workpiece. Applying too much pressure to
the sander will result in abnormal decrease in sanding belt
speed, excessive heating of the motor, damage to the workpiece
and sander components. Use periodic breaks in operation.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the cord from the power outlet before attempting any installation,

adjustment, operation or repair of the power tool.

Always keep the sander and its ventilation slots clean.

Use a brush to remove the abrasive dust.

Clean the grinder regularly, and preferably after each job.

Do not use any abrasive objects to clean the sander.

Use a soft cloth to clean the housing.

Never use petrol, solvent or detergents for cleaning which could

damage the plastic parts of the sander.

e When work is finished, empty the dust bag and wash the bag itself in
warm soapy water and dry thoroughly.

REPLACING THE DRIVE BELT

e If the drive belt is worn, the grinder does not work properly. The
drive belt must be replaced.

e Remove the dust bag.

« Loosen the drive belt cover retaining screw (4) with a screwdriver
and remove the cover.

* Remove the drive belt by sliding it off the drive wheels by turning
the wheels by hand.

e The installation of a new drive belt should be carried out as
follows:

« Fit the drive belt to the larger drive wheel.

o Slide the drive belt over the smaller drive wheel by turning the
wheels.

« Fit the drive belt guard (4) and tighten the retaining screw

* Ensure that the drive belt is correctly positioned on both drive wheels

ABRASIVE BELT INSPECTION

Since the performance of the same abrasive belt decreases over time, the
abrasive belt should be replaced as soon as excessive wear is noticed

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked carbon brushes of
the motor must be replaced immediately. Always replace both
brushes at the same time.

e Remove the dust bag.

Unscrew the brush covers (2) (fig. H).

Remove used brushes.

Remove any carbon dust, using compressed air.

Insert new carbon brushes (the brushes should slide freely

After replacing the brushes, start the grinder without load and
wait a little while until the brushes fit into the commutator of the
motor. It is advisable to replace the carbon brushes only by qualified
personnel using original parts.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised service

No-load speed range of the abrasive belt 260 m/min
Active grinding surface 75x130
mm
Dimensions of abrasive belt 75x457
mm
Mass 2.85 kg
Year of production 2022
51G707 indicates both the type and the machine designation

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level: LpA = 93.3 dB(A) K = 3 dB(A)

Sound power level: LWA = 104.3 dB(A) K = 3 dB(A)
Weighted vibration acceleration value: ah = 9.869 m/s2 K = 1.5 m/s2

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products should not be disposed of with
household waste; instead they should be taken to the
appropriate disposal facilities. Please consult your product

J dealer or local authority for information on disposal. Waste
electrical and electronic equipment contains substances that
are not harmful to the environment. Equipment which is not

recycled poses a potential hazard to the environment and
human health.

department.

Parameter Value
Protection class ]
Supply voltage 230V AC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 730 W

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with
headquarters in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs
that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including
among others. Its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition,
belong exclusively to Grupa Topex and are subject to legal protection under the Act
of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (ie Journal of Laws 2006 No.
90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing, modification for
commercial purposes of the entire Manual, as well as its individual components,
without the consent of Grupa Topex expressed in writing, is strictly prohibited, and
may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa
Product: Belt sander
Model: 51G707
Commercial name: VERTO
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.
The product listed above is in conformity with the following EU
Directives:
Machinery Directive 2006/42/EC
EMC Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU
And fulfills requirements of the following Standards:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008
Notified body:
No. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH Stangenstrafie 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Germany
Number of EC type certificate:
19HZW1279-01
This declaration relates exclusively to the machinery in the state in
which it was placed on the market and excludes components which
are added and/or operations carried out subsequently by the final
user.
Name and address of the person residing or established in the EU
and authorized to compile the technical file:
Signed for and on behalf of:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
3 i | i
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Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX Quality Agent
Warsaw, 2020-03-18
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BANDSCHLEIFER 51G707

ACHTUNG: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

SPEZIFISCHE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

« Der Bandschleifer kann nur zum Schleifen verwendet werden.

e Es darf nicht fiir den stationéren Betrieb verwendet werden.

e Das Einatmen von Staub mit abrasiven Eigenschaften ist
gesundheitsgefahrdend. Dazu gehéren Dampfe von Bleifarben,
Staub von bestimmten Holzarten wie Eiche und Metallstaub.
Arbeiten Sie daher in der Regel mit einer Staubabsauganlage.

* Asbesthaltige Materialien diirfen nicht mit einer Schleifmaschine
bearbeitet werden.

e Tragen Sie beim Schleifen eine Atemschutzmaske und eine
Schutzbrille.

« Die Verwendung eines Gehérschutzes wird empfohlen.

e Das Werkstlick muss eingespannt werden, damit es sich nicht
bewegt. Das Material kann zum Beispiel in einen Schraubstock
eingespannt werden.

e Verwenden Sie nur Schleifbander in der empfohlenen GroRe.

e Trennen Sie vor dem Wechsel des Schleifbandes den Schleifer
von der Stromversorgung, indem Sie den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen.

* Halten und bewegen Sie den Schleifer bei der Arbeit mit beiden
Handen fest im Giriff.

e Beachten Sie stets die Hinweise in den allgemeinen und
speziellen  Sicherheitsvorschriften fiir den Umgang mit
handgefiihrten Elektrowerkzeugen.

ACHTUNG! Das Gerét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen ausgelegt.

Trotz der inhdrent sicheren Konstruktion, der Verwendung von
Schutzausriistungen und zusétzlicher Schutzmafnahmen besteht bei
der Arbeit immer ein Restrisiko fir Verletzungen.

AUFBAU UND ZWECK

Der Bandschleifer ist ein handgehaltenes Elektrowerkzeug, das von
einem  Einphasen-Kommutatormotor — angetrieben ~ wird.  Die
Schleifmaschine benétigt keine Schutzerdung (Isolationsklasse II).

Der Bandschleifer ist fir das Schleifen von Holzoberflachen, das
Polieren von lackierten Holzoberflachen, das Endpolieren von
lackierten Metalloberflachen, das Entfernen von Rost- oder
Lackflecken vor dem Neuanstrich, das Endpolieren von
Betonoberflachen usw. bestimmt. Einsatzgebiete sind Renovierungs-
und Bauarbeiten, Tischlerarbeiten und alle Heimwerkerarbeiten

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch.
BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten
des Gerits, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs
dargestellt sind.

1. Zusétzlicher Griff
Kohlebiirstenabdeckung
Entstaubungsoffnung
Abdeckung des Antriebsriemens
Schleifband-Einstellknopf
Schleifband

Basis-Griff

Schalter
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Schalter Sperrtaste

10. Fihrungsrolle

11. Riemenspannhebel

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt kommen.
BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

el

11. Treffen Sie besondere Vorsichtsma3nahmen!

12. die Betriebsanleitung lesen, die Warnhinweise und Bedingungen
beachten

13. Sicherheitin ihr!

14. zweite Klasse des Schutzes.

15. Personliche Schutzausriistung tragen (Schutzbrille, Gehdrschutz
16. Horgerat, Staubmaske).

17. Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das Gerét reparieren.

18. Schutzkleidung verwenden.

19. Schiitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit.

20. Halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

Staubsaugerbeutel 1 Stk.
Endloser Giirtel 1 Stk.
VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

ENTSTAUBUNG

e Die Bandschleifmaschine ist mit einem Staubbeutel
ausgestattet, um die Oberflache des Werkstiicks sauber zu
halten. Der Staubbeutel wird an der Staubabsaugéffnung (3)
installiert (Abbildung A).

e Der Staubbeutel muss regelmaRig entleert werden, um einen
effizienten Betrieb des Schleifers zu gewahrleisten. Es wird
empfohlen, den Staubbeutel zu entleeren, wenn er halb voll ist.

e Setzen Sie den Staubbeutel auf die Staubauslassoffnung (3),
indem Sie ihn Gber die Offnung schieben.

e Priifen Sie, ob der Staubbeutel fest sitzt, indem Sie leicht am
Beutel ziehen.

e Der Ausbau des Staubbeutels erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge wie der Einbau.

MONTAGE DES SCHLEIFBANDES

e Vergewissern Sie sich vor dem Anbringen des Schleifbandes,
dass der Schalter auf "Aus" steht und das Netzkabel abgezogen
ist.

e Bewegen Sie den Schleifband-Spannhebel (11) in Pfeilrichtung
(Abb. B) bis zum Anschlag.

¢ Legen Sie das Schleifband auf die Rollen (Abb. C).

e Bringen Sie den Schleifbandspannhebel (11) in seine
urspriingliche Position (Abb. D).

e Achten Sie darauf, dass die Pfeilrichtung auf der Ruckseite des
Schleifbandes mit der Pfeilrichtung auf dem Gehause des
Bandschleifers (ibereinstimmt.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

EIN /AUS

e Bevor Sie die Schleifmaschine an das Stromnetz anschlieBen,
prifen Sie immer, ob die Netzspannung mit der auf dem Typenschild
des Elektrowerkzeugs angegebenen Nennspannung lbereinstimmt
und ob der Schalter in der Aus-Stellung ist.

e Halten Sie die Schleifmaschine mit beiden Handen fest, bevor
Sie sie einschalten. Schalten Sie den Schleifer erst ein, wenn er
(iber das zu bearbeitende Material gehoben ist.

e Einschalten - driicken Sie den Schaltknopf (8) und halten Sie ihn in
dieser Position.

e Ausschalten - Druck auf Schaltknopf (8) loslassen. SCHALTERBLOCK
(Dauerbetrieb)

Einschalten:

o Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (8) und halten Sie sie in dieser Position.
o Driicken Sie den Schalterverriegelungsknopf (9) (Abb. E).

e Lassen Sie den Druck auf den Schaltknopf (8) los.

Abschalten:

Driicken Sie die Ein-/Ausschalttaste (8) und lassen Sie sie los.



Einstellung der Ausrichtung des Schleifbandes

(Parallelitatseinstellung der Achsen der Fiihrungsrollen)

e Schalten Sie das Mahlwerk ein.

e Drehen Sie wahrend der Bewegung des Schleifbandes den
Einstellknopf des Schleifbandes (5) (Abb. F) so, dass sich das
Schleifband gleichméaRig und ohne Tendenz zum seitlichen
Ausweichen bewegt (Abb. G).

e Wenn Sie das Schleifband langsam zur Seite der Schleifmaschine
laufen lassen (was bedeutet, dass die Achsen der Walzen nicht parallel
sind), wird das Band schnell beschadigt.

e Achten Sie beim Einsatz des Schleifers darauf, dass die
Oberflache des Schleifbandes und die Oberflaiche des
Werkstlicks parallel sind. Halten Sie den Hilfsgriff (1) und den
Basisgriff (7) fest und bewegen Sie den Schleifer gleichmaRig hin
und her.

e Driicken Sie den Schleifer nicht zu stark an. Der Druck sollte
moderat und gleichméaRig Uber die Kontaktflaiche zwischen dem
Schleifband und dem Werkstiick verteilt sein. Ein zu starker
Druck auf die Schleifmaschine fiihrt zu einer abnormalen
Verringerung der Schleifbandgeschwindigkeit, UbermaRiger
Erwarmung des Motors, Beschéadigung des Werkstlicks und der
Komponenten der Schleifmaschine. Legen Sie regelméaRig
Betriebspausen ein.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie mit der
Installation, Einstellung, Bedienung oder Reparatur des Elektrowerkzeugs
beginnen.

« Halten Sie die Schleifmaschine und ihre Liftungsschlitze stets sauber.

* Verwenden Sie eine Biirste, um den Schleifstaub zu entfernen.

* Reinigen Sie die Schleifmaschine regelmaRig, am besten nach jeder
Arbeit.

e Verwenden Sie keine scheuernden Gegensténde zur Reinigung der
Schleifmaschine.

o Verwenden Sie ein weiches Tuch, um das Gehause zu reinigen.

e Verwenden Sie zur Reinigung niemals Benzin, Lésungs- oder
Reinigungsmittel, die die Kunststoffteile der Schleifmaschine
beschadigen kénnten.

e Nach Beendigung der Arbeit leeren Sie den Staubsaugerbeutel,
waschen Sie ihn in warmem Seifenwasser und trocknen Sie ihn
grindlich.

AUSWECHSELN DES ANTRIEBSRIEMENS

e Wenn der Antriebsriemen verschlissen ist, funktioniert die
Schleifmaschine nicht mehr richtig. Der Antriebsriemen muss
ausgetauscht werden.

* Entfernen Sie den Staubbeutel.

e Losen Sie die Halteschraube (4) der Antriebsriemenabdeckung
mit einem Schraubendreher und entfernen Sie die Abdeckung.

e Entfernen Sie den Antriebsriemen, indem Sie ihn von den
Antriebsradern abziehen, indem Sie die Rader von Hand drehen.

e Der Einbau eines neuen Antriebsriemens sollte wie folgt
durchgefiihrt werden:

* Legen Sie den Antriebsriemen auf das groRere Antriebsrad.

* Schieben Sie den Antriebsriemen (iber das kleinere Antriebsrad,
indem Sie die Rader drehen.

e Montieren Sie den Riemenschutz (4) und ziehen Sie die
Befestigungsschraube an.

e Stellen Sie sicher, dass der Antriebsriemen auf beiden
Antriebsradern richtig positioniert ist.

SCHLEIFBANDKONTROLLE

Da die Leistung desselben Schleifbandes mit der Zeit abnimmt, sollte das
Schleifband ausgetauscht werden, sobald ein iberméaBiger Verschleil
festgestellt wird.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Kohlebiirsten des Motors miissen sofort ersetzt werden.
Tauschen Sie immer beide Biirsten gleichzeitig aus.

« Entfernen Sie den Staubbeutel.

Schrauben Sie die Biirstenabdeckungen (2) ab (Abb. H).
Gebrauchte Biirsten entfernen.

Entfernen Sie eventuellen Kohlestaub mit Druckluft.

Neue Kohlebiirsten einsetzen (die Biirsten miissen frei gleiten)

Nach dem Auswechseln der Biirsten die Schleifmaschine ohne
Last starten und eine Weile warten, bis die Biirsten in den
Kommutator des Motors passen. Es ist ratsam, die Kohlebiirsten nur

durch qualifiziertes Personal unter Verwendung von Originalteilen
zu ersetzen.

Etwaige Mangel sollten von der autorisierten Kundendienststelle des
Herstellers behoben werden.

Parameter Wert
Schutzklasse 1]
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 730 W
Leerlaufdrehzahlbereich des 260 m/min
Schleifbandes
Aktive Schleifflache 75x130
mm
Abmessungen des Schleifbandes 75x457
mm
Masse 2,85 kg
Jahr der Herstellung 2022
51G707 gibt sowohl den Typ als auch die Maschinenbezeichnung
an

LARM- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Schallleistungspegel: LWA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Bewe;tezter Schwingungsbeschleunigungswert: ah = 9,869 m/s2 K =
,5 m/s:

SCHUTZ DER UMWELT

Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmdill
entsorgt werden, sondern miissen den entsprechenden
Entsorgungseinrichtungen zugefiihrt werden. Wenden Sie sich

J bitte an lhren Handler oder die ortlichen Behdrden, um

Informationen zur Entsorgung zu erhalten. Elektro- und

Elektronik-Altgerate enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt

unbedenklich sind. Geréte, die nicht recycelt werden, stellen

eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche

Gesundheit dar.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "Grupa Topex") teilt mit, dass
alle Urheberrechte an dem Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"),
einschlieBlich u.a.. Der Text, die Fotografien, die Diagramme, die Zeichnungen sowie
die Zusammensetzung des Handbuchs gehéren ausschlieRlich der Grupa Topex und
sind durch das Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber das Urheberrecht und verwandte
Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der gednderten Fassung)
geschiitzt. Das Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen und Verandern des gesamten
Handbuchs sowie seiner einzelnen Bestandteile zu kommerziellen Zwecken ist ohne
die schriftiche Zustimmung von Grupa Topex strengstens untersagt und kann zivil-
und strafrechtliche Konsequenzen nach sich ziehen.

EG-Konformitétserklarung

Hersteller: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Bandschleifer

Modell: 51G707

Handelsname: VERTO

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben aufgefiihrte Produkt entspricht den folgenden EU-
Richtlinien:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

EMV-Richtlinie 2014/30/EU

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geandert durch Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321:2008

Benannte Stelle:

Nr. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH Stangenstrafle 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Deutschland

Nummer der EG-Baumusterpriifbescheinigung:

19HZW1279-01

Diese Erklarung bezieht sich ausschlieBlich auf die Maschine in dem
Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und schlieft vom
Endnutzer nachtraglich hinzugefiigte Bauteile und/oder
durchgefiihrte Arbeiten aus.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder
niedergelassenen Person, die befugt ist, die technischen Unterlagen
zu erstellen:

Unterzeichnet fiir und im Namen von:



Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warschau
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Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX Qualitatsbeauftragter
Warschau, 2020-03-18

RU
PYKOBOACTBO MO NEPEBOAY (NONb30BATENA)

JIEHTOYHASA WWNU®OBANBbHAA MALLUUHA 51G707

BHUMAHUE: NEPEQ NCNONb30BAHUEM
QMNEKTPOMHCTPYMEHTA  BHUMATENbHO  MPOUUTAUTE
HACTOALLYIO MHCTPYKUMIO WU COXPAHUTE EE AnA
DANBHENLLErO UCMOMNb30BAHUA.

OCOBbIE MPABUIA BE3OMNACHOCTU

e JleHTOuHas WNMUOBanbHas MallMHa MOXET WUCMOoNb30BaTbCs
TONBKO ANS WNEOBKM.

o Ero Hemnb3s Ucrnonb3oBaThb Allsi CTALMOHapHON paGoTsl.

e BpbixaHue nbinu ¢ abpasvBHbIMK CBOWCTBaMW OMacHo ArNs
300poBbsi. K Hell OTHOCSTCA napbl CBUHLIOBLIX KPACOK, Mbiflb
HeKOTOpbIX MopoA AepeBa, Hanpumep, Ayba, u meTannuyeckas
nbinb. MoatomMy, kak npaeuno, paboTanTte ¢ Nbineyaansowmm
YCTPOWCTBOM.

e He obpab6aTbiBaiTe wWnMdOBanNbHOW MalUMHOW MaTepuarnsi,
cofepxaluyve acbect.

* Bo Bpewms wnndoBkn HageBaiTe 3aLUUTHBIA PECTIMPATOP M O4KM
oT GpbI3r.

e PekoMeHAyeTCs UCMONb30BaTh 3aLUTHBIE HAYLLHUKM.

e 3aroToBka [omkHa ObiTb 3axara, 4Tobbl MPEAoOTBpPaTUTL ee
nepemetleHne. Hanpumep, MaTepuan MOXHO 3axaTb B TUCKaX.

e Vcnonb3yiite TONbKO abpasnBHble NEHTbl PEKOMEHAO0BAHHOMO
pasmepa.

e lepen 3ameHo abpasusHoM NEeHTbI oTKnounTe
WNUPOBanbHYI0 MalUMHY OT 3MEKTPOCETW, BbIHYB BUIKY W3
CceTeBOW PO3eTKU.

e [lpu paGote pfepxuTe U nepemellanTe LWNUDOBANbHYO
MaLUVHY, Kpernko aepxa ee 06enMmMn pykamu.

* Bcerpa cobniopaiite ykasaHusi o6LWMX U cneumarnbHbIX NpaBui
TexHukn  GesomacHocTM  npu  paBoTe € py4HbIMU
3MEeKTPOUHCTPYMEHTaMU.

BHUMAHME! YctpoiictBo npeaHasHayeHo Ans akcnnyatauuu B
nomeLLeHun.

Hecmotpss Ha GesonacHylo Mo CBOeW CyTU  KOHCTPYKLMIO,
ncnonb3oBaHWe 3aLlnuTHOro o6opyp,osava W QOMNONHUTENbBHBIX Mep
3alMTbl, BCErAa CyLECTBYET OCTATOMHbIA PUCK MOMNYYeHUs TpaBMbl
BO Bpemsi paboTbl.

KOHCTPYKUMA N HASHAYEHUE

JeHTouHas wnndoBanbHas MallMHa - 3TO PYYHON 3MEKTPUYECKU
VNHCTPYMEHT, NPUBOAVMBIN B AENCTBME OAHOMA3HbIM ABUraTenem ¢
kommyTaTtopom. LUnudoBanbHas malmHa He TpebyeT 3alWTHOro
3a3emnenus (n3onsaums knacca ).

TeHToYHas WnmdoBanbHas MallMHa npeaHasHadeHa Ans LWindgoskn
MOBEPXHOCTU AEPEBSIHHbIX W3AENuiA, MONMPOBKM JAKMPOBaHHbIX
[lepeBsiHHbIX MOBEPXHOCTEN, (PUHMLLIHONM MOMMPOBKA NaKMPOBAHHbIX
METarnnmyeckux MoBepXHOCTEW, yAaneHUst CreAoB pPXaBuYWHbI WK
naka nepen  MOBTOPHOM  MOKPAckoW,  OTAENKM  BETOHHbIX
roBepxHocTeii 1 T.4. OBnacTv NpUMEHeHUs BKIIOYAIOT PEMOHTHbIE 1
cTponTenbHble paboTbl, CTONsipHble paboTbl M Bce paboTbl Tvna
"coenan cam".

He ncnonb3yitTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT He NO Ha3HaYEeHUIo.
OMUCAHUE NPA®UYECKUX CTPAHUL

Crnefylowas  Hymepauusi OTHOCMTCS K  KOMMOHeHTaM
YCTPOICTBa, NOKa3aHHbLIM Ha rpadiMyeckux CTpaHULax AaHHOro
pyKoBOACTBaA.

1. BcnowmoratenkHas pykosTka
2. [okpbITHE YronbHOMN LWeTKN

3. OtBepcTUe ANs OTBOAA Mbinn
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KpbiLLika NPMBOAHOMO PEMHSI

Pyuka perynvpoBku LLnnMcoBanbHON NeHTbI
AbGpasnBHasi neHTa

OcHoBHasi pyKosiTka

MepekntoyaTtens

KHorka 610KMpoBKY BbIKMOYaTens

10. HanpaensioLmii ponvk

11. Pblyar HaTsXeHUs peMHs

*

BO3MOXHbI Pasnuyuus Mexay YepTexoMm u usaenuem.

OMUCAHUE UCNONb3YEMbIX MUKTOMPAMM
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Cobntofaiite ocobble Mepbl MPefoCTOPOXHOCTU!

5 7

ﬂpOL'II/ITaIZTe WHCTPYKUMIO MO 3Kcnnyatauuu,
npeaynpexaeHns 1 ycrnosusa

cobniopaiite

6esonacHocTb!

4. BTOPOW Kacc 3alLnTbI.

o
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Hocute cpepctea vHOMBUAYanbHOW 3alWTbl (3aLUMUTHBIE OYKW,
CcpeacTsa 3almThl ywen

CIyXOBOW annapar, nbine3almTHas Macka).
OTKIOUMTE YCTPOMCTBO OT CETU NEper, ero PEMOHTOM.
Mcnonb3yiiTe 3alumTHY0 ogexay.

3aluuiiarnTe ycTponcTBo OT Braru.

10. He noanyckaiTe AeTei K UHCTPYMEHTY.
OBOPYIOBAHUE N AKCECCYAPbI

Metwuok aAns c6opa nbinu 1 wr.
BeckoHeYHbIn peMeHb 1 wr.
NOoAroToBKA K PABOTE

YOANEHUE NbInn

JleHTouHasa wnudoBanbHas MallMHa OCHalleHa MeLIKOM Ans
cbopa nbiMM ANA  NOAAEPXaHUS  YUCTOTbl  MOBEPXHOCTU
3arotoBku. Melwok Ans cbopa Nbinu ycTaHaBnMBaeTcst Ha
oTBepcTVe ANs yaaneHus neinu (3) (pucyHok A).

MbinecGopHUK  HEOGXOAWMO  perynsipHo  OMOPOXHATL — Ans
obecneyeHns apekTUBHON paboThl LNMGOBANLHON MaLLUHbI
PekoMeHyeTCst ONOPOXHSATH MblNecOOPHUK, KOrAa OH 3arnonHeH
HanonoBuHy.

YcTtaHoBUTe MblNecGopHUK Ha OTBEPCTUE AMst BbIGpOca Mbinu
(3), HaaBWHYB ero Ha oTBepCTHe.

Y6eautecb, 4TO MbINECGOPHNK HAAEXKHO YCTAHOBMEH, crerka
MOTSIHYB 3a Hero.

CHaThe nbinecbopHWKa NpOW3BOAWUTCS B Mopsiake, obGpaTHOM
€ro ycTaHoBkKe.

YCTAHOBKA ABPA3VUBHOW NEHTI

Mepen ycraHoBkoW abpa3vBHOW neHTbl ybeauTechb, YTO
BbIKIIOYaTENb HAXOAUTCS B BbIKIIOYEHHOM MOMOXEHUW, a LUHYP
NUTaHWS OTKIIOYEH OT CETH.

MepemecTnTe pblyar HaTskeHus abpasviBHoit neHTol (11) B
HanpaBneHunu, ykasaHHOM cTpenkoi (puc. B), go ynopa.
YcTaHoBWTe abpasvBHyto NEHTY Ha ponuku (puc. C).
MepemecTuTe pblyar HaTskeHus abpasuBHoi neHTwl (11) B
ncxofHoe nonoxenue (puc. D).

Y6eautech, 4TO HanpaBneHue CTPeriku Ha obpaTHoW CTOpoHe
abpasnBHOIN NeHTbl CoBMaJaeT C HanpaBneHUeM CTPeriku Ha
KOpnyce NEHTOYHOW WNOBaNbHOM MaLLMHBI.

PABOTA / HACTPOWKHU
BKN / BbIKN
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Mepen noaknioyeHWem WNUHOBaNbHOW MalUWHLI K 3NEKTPOCeTH
BCeraa npoeepsiiTe, YTobbl HanpsikeHe B CETW COOTBETCTBOBANO



HOMMHaMBbHOMY HaNPSKEHWIO, yKa3aHHOMY Ha 3aBOACKOM Tabnuuke
Ha SNEKTPOUHCTPYMEHTE, W 4TOGbl BbIKMOYATENb HAXOAMNCs B
BbIKITIOYEHHOM MONOXEHUW.

o [lepen BkNoYEHNEM LLUNUPOBATNEHON MaLLMHBI KPEMNKO AepXUTE
ee o6enmm pykamu. BkniouaitTe WnndoBanbHyo MaLwHY TONMbKO
TOraa, Koraa OHa NoAHATa Hag 06pa5aTbIBaEMbIM martepuanom.

e BknioueHue - HaXMUTE KHOMKY BbiknouaTens (8) v yaepxusaiite ee B
3TOM MOMOXEHUN.

e BblknioueHne - oTNyCTUTE AaBEHWE Ha KHOMKY Bblkmiovatens (8).
BNOKMPOBKA BbIKITKOYATENA (HenpepbiBHas pabota)

Bkniouenue:

e Haxmute KHOMKY BKNIOYEHUs/BbIKNIOYEHUs (8) W yaepxwBaiiTe ee B
3TOM MONOKEHNU.

e HaxmuTe KHomKy 6nokupoBky Boikntoyatens (9) (puc. E).

o OTnycTuTe AaBnEHWe Ha KHOMKY BbikmioyaTens (8).

Boiknioyenue:
Haxmute 1 0TnycTUTE KHOMKY BKMIOYEHMS/BbIKIIOYEHNS (8).

PerynupoBka BblpaBHMBaHMA aGpa3vMBHOWM NEHTbI (perynupoBka

napanmnenbHOCTW Ocelt HanPaBMSOLLMX POSIMKOB)

o Bkniounte kopemonky.

e Bo Bpems [BwxeHuss  abpasvBHO  NEHTbl  MOBEpHUTE
perynupoBoYHyto pyyky abpasuBHom neHtsl (5) (puc. F) Tak, 4tobbl
abpa3vBHas neHTa [Buranacb PaBHOMEPHO, He OTKMOHSSCb B
CTOpOHSI (puc. G).

e Ecnu nossonutb abpa3nBHOI NEHTe MEANEHHO ABUraThbCA B CTOPOHY
WnnoBanbHOA MalWWHLI (3TO O3HAYaeT, 4TO OCU POMMKOB He
napannenbHbl), IeHTa GbICTPO NOBPEANTCS.

e [pu ncnonb3oBaHnM WNMOBaNbLHOM MalUHbl y6eauTech, YTo
noBepxHOCTb abpasuBHOW NEeHTbl U MOBEPXHOCTb 3aroTOBKM
napannernbHbl. Kpenko yaepxusarite BCoMoraTenbHyo pyKosiTky
(1) u OCHOBHyl PpykosiTKy (7) ¥ PaBHOMEPHO nepemeLlyaiiTe
WwnMdoBanbHyl MallvHy Bnepea-Hasag.

e He HaxvmaiiTe Ha WNMGOBaNbHYIO MaLLUHY CIIMLIKOM CUIBHO.
[aBneHve [OMKHO ObiTb  YMEpeHHbIM W paBHOMEPHO
pacnpeAeneHHsIM MO NAoWAAN KoHTakTa Mexay abpasvBHO
neHTon W 3arotoBkoW. CRWLIKOM CUNbHOE [AaBrieHne Ha
WnnpoBanbHYl0  MalMHY NpuBeAeT K  HeHopMaribHOMY
CHVDKEHWIO CKOPOCTU  LUNMUGPOBANbHON NEHTbl, 4Ype3mepHOMY
HarpeBy [BuraTens, NOBPEXAEHWIO 3aroTOBKM W KOMMOHEHTOB
wnucosanbHoi MalmnHbl. Nepuoguyeckn aenante nepepbisbl B
pabore.

SKCMNYATALUA U OBCNYXXUBAHUE

Mepen BbinonHeHvem noGbix paboT MO yCTaHOBKe, PerynupoBke,
JKCTIyaTaLyy Ui PEMOHTY SMIEKTPOUHCTPYMEHTa BbIHbTE BUNKY LUHYpa U3
po3eTKM.

e Bcerpa cogepxute WnNGOBanbHYIO MALMHY U €€ BEHTUNSALNOHHbIE
0TBEPCTUSA B YUCTOTE.

e lcnonb3yiTe WeTKy Ans yaanexus abpasvBHOI NbiN.

e PerynspHo ounwainTe WnnMdoBanbHyl MallnHy, XenaTenbHo nocne
Kaxaoi paboThl.

e He wucnonb3yitte  abpasuBHble
WnOBanbHON MaLLNHBI.

o [Nt OYNCTKM KOPMyCa UCMOMb3YITe MSTKyio TKaHb.

e Hukoraa He ucnonb3yiiTe ANS 04UCTKM BEH3WH, pacTBOpUTENb UK
MoloLMe CpeacTBa, KOTOpble MOryT MOoBpeauTb MNacTUKOBble
AeTany WnNMoBanbHOM MaLLMHbI.

e [lo okoHYaHUM paboTbl OMOPOXHUTE MbiNEcOOPHUK, BbIMOWTE cam
MeLLOK B TENMON MbIIbHO BOAE W TLIATEMNbHO BbICYLLMTE.

3AMEHA NMPUBOJIHOIO PEMHS

e EcnunpueoaHoit pemeHb U3HOLEH, kodhemonka He byaeT paboTaTb
[OMKHBIM 06pasoMm. MprBoAHON pemMeHb HEOBXOANMO 3aMEHUTb.

* W3Bnekute meLwok ans cbopa nbinu.

e OcnabbTe KpenexHblii BUHT KPbILLKWM MPUBOAHOIO peMHs (4) ¢
MOMOLLbIO OTBEPTKM U CHUMUTE KPBILLIKY.

e CHMMUTE NPUBOJHON peMeHb, CABUHYB ero C NPUBOAHBIX KONeC,
Bpallasi Koreca pyKoi.

e YcTaHOBKa HOBOTO MPWBOAHOTO PEMHS AOSKHA BbINOMHATHCS
cneayowmm obpasom:

e YcTaHOBUTE NPUBOAHOW pemMeHb Ha OGorbliee npuBOAHOE
Koneco.

e HapeHbTe NpUBOAHON peMeHb Ha MeHblLLEee NPUBOAHOE KOMeco,
NOBEPHYB ero.

e YCTaHOBUTE KOXYX MNPUBOAHOMO peMHst (4) u  3aTaHuTe
KPEnexXHbIA BUHT

e Y6eauTech, YTO MPUBOAHON PEMEHb MPaBUIIbHO PAcroNoXeH Ha
o6onx BefyLmMx Konecax

npeamMeTbl Ana OYUCTKN

1

NPOBEPKA ABPA3UBHOMN NEHThI

MockonbKy Npon3BOANTENBHOCTL OAHOM U TOM e abpa3nBHOI NEHTbI CO
BPEMEHEM CHIDKaeTcsi, abpasuBHYI0 NEHTY CrieflyeT 3aMeHUTb, Kak TONbKO
6yneT 3aMeyeH Ype3MepHbIi UHOC

3AMEHA YIONbHbIX LLETOK

U3HoweHHble (kopoye 5 MM), cropeBlMe WNU TpecHyBLIMe
yronbHble LWeTKM ABUraTensi AOMKHbI ObiTb HeMeAneHHO
3ameHeHbI. Beceraa 3ameHsinTe o6e WeTk 0AHOBPEMEHHO.

¢ i3Bnekute mewok Ans c6opa nbinu.

OTKpyTUTE KpbILLKK LWETOK (2) (puc. H).

Ypanute Ucnonb3oBaHHbIE LETKM.

Yganute yronbHyto Mbifb, UCMOMb3Ys CKaTblii BO3AYX.
BcraBbTe HOBbIE YrofbHble LEeTKN (LeTKW JOIDKHbI CBOBOAHO
CKOMNb3UTL

Mocne 3ameHbI WeETOK 3anycTuTe WnudgoBanbHyo mMalumHy 6e3
Harpy3ku UM MOAOXKAUTE HEKOTOpPoe BPEMsi, MoKa LWEeTKU He
BOMAYT B KOMMyTaTop ABuratens. PekomeHayeTcsi 3aMeHsTb
YronbHble IWEeTKU TONbLKO dhuuuy HHBIM nep c

ncnonb3oBaHMeM OpUrnHanbHbIX p,eTaneﬁ.

iobble AedekTbl AOMKHBI YCTPaHSTLCS B @BTOPU3OBAHHOW CEPBUCHON
cnyx6e npovasoauTens.

MapameTp 3HauyeHue
Knacc 3awmtbl
HanpsixeHue nutaHus 230 B
NEPEMEH
HOro
TOKA
YacToTa nuTaHusa 50 Ny
HomunHanbHas MoWHOCTL 730 W
[lnana3oH CKOPOCTM XOMOCTOro XoAa 260 M/MyH
abpasvBHON NEHTbI
AKTUBHaZs WnudoBanbHas NOBEPXHOCTb 75x130 mm
Pa3mMepbl abpasvBHOM NeHTbI 75x457 MM
Macca 2,85 kr
o npousBoacTBa 2022
51G707 ykasblBaeT KaK TUM, Tak 1 0603Ha4YeHWe MaLLMHbI

AAHHBIE O LWYME U BUBPALIUK

YposeHb 3BykoBOro Aasnenus: LpA = 93,3 gb(A) K = 3 ab(A)
YpoBeHb 3BYKOBOM MoLHOCTM: LWA = 104,3 aB(A) K = 3
Ab(A)

B:/;BZeLueHHoe 3HaveHve BuBpoyckopeHus: ax = 9,869 m/c2 K = 1,5
m/c.

OXPAHA OKPY>XAIOLLEEW CPE[bI

Manenust C  9neKTpU4eckuM MpWUBOAOM He  criedyeT
BbIGpaCckIBaTh BMECTE C GbITOBBIMI OTXOZ1aMM; BMECTO 3TOr0
uX crefyeT cAaBaTb B COOTBETCTBYIOWME  MYyHKTbI
il yTunusaumuu. MHchopmaLmio 06 yTUnusaumm MoxHO nonyunTs
y NPOAABLIA U3AENUs UMM B MECTHOM OpraHe Bnactu. OTxoab!
ANEKTPUYECKOTO 1 JNEKTPOHHOTO 0BOpYaOBaHMA coaepxkaT
BeLLIECTBa, KOTOPbIE HE HAaHOCAT Bpe/ia OKpyXaloLueil cpeae.
O6opynosaHve, KOTOpOoe He nepepabarbiBaeTcs,
NPE/ICTaBMNSET NOTEHLMANbHYIO ONACHOCTb /NS OKpyXaloLLei

Cpefbl U 300pOBbs Yeroseka.

"Mpynna Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spétka komandytowa ¢
ronosHeIM ocucom B Bapliase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: "Grupa Topex')
coobLuaeT, YTo BCe aBTOpCKMe NpaBa Ha CoAaepXaHue JaHHOro PyKOBOACTBA (fanee:
"PykoBOACTBO"), BKIOYAsi, CPeaAM MPOYEro. ero TekcT, doTorpacumn, aarpammel,
PUCYHKM, @ Takke €ro COCTaB, MPUHAZNEXaT UCKMIOYMTENBHO KoMnaHun Grupa
Topex 1 noanexar NpaBoBO OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 deBpans
1994 ropa 06 aBTOPCKOM MpaBe U CMEeXXHbIX NpaBax (T.e. 3akoHoAaTeNbHbIA BECTHUK
2006 ropga Ne 90, nos. 631, ¢ u3ameHeHusimu). Konmposahue, oGpabotka,
ny6nuKaLms, N3MEHeH1e B KOMMepPUeckux Liensix Bcero PykoBOACTBa, a Takke ero
OTAENbHBIX KOMMOHEHTOB Ge3 cornacust komnaHum Grupa TOpeX, BbIP@KEHHOro B
NUCEMEHHOM (hOpMe, CTPOTO 3aMpeLLeHo U MOXET MPUBECTU K rPax(iaHCckon
YrOMNOBHOI! OTBETCTBEHHOCTU.

[eknapauus cooTBeTcTBusA EC

MpownasoauTens: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

MpoaykT: NleHTouHas WwnndoBanbHas MaLlvHa

Mogensb: 51G707

Kommepyeckoe Ha3BaHue: VERTO

CepuiiHbIn Homep: 00001 + 99999

[aHHas feknapauysi COOTBETCTBUS BbiAaHa NoA UCKMIOUUTENBbHYH
OTBETCTBEHHOCTb MPOVN3BOAUTENS.

YKa3aHHbI BbllLie MPOAYKT COOTBETCTBYET CrieAyIOLLVIM AMPEKTBaM
EC:



[AupekTuBa No MalMHHOMY o6opyaoBaHuio 2006/42/EC
[npeKkTuBa No 3NeKTPoMarHMTHO coBMecTumocTu 2014/30/EU
AunpektuBa ROHS 2011/65/EU B peaakumm AMpeKTuBbI
2015/863/EU
W cooTBeTcTBYET TpeBGOBaHNAM CrieayoLMX CTaHaapToB:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008
YBEAOMMEHHBIN OpraH:
Ne 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH StangenstraRe 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN lepmaHusi
Homep ceptudmkara tuna EC:
19HZW1279-01
[laHHas feknapaLmst OTHOCUTCS UCKITIOUMTENBHO K 060PYA0BaHMIO B
TOM COCTOSIHUM, B KOTOPOM OHO GbINO MPEACTaBIEHO Ha PbIHKE, U HE
pacnpocTpaHsieTcsi Ha KOMMOHEHTbI, KoTopble JobaBnsTea nmnnm
onepaLu, BbIMOSHsIEMble BNOCNEeACTBIAN KOHEYHbIM
ronb3oBaTenem.
Wmsi v agpec nvua, NpoXvBatoLLEro U 3aperncTpupoBaHHoro B EC
1 YNOSIHOMOYEHHOTO Ha COCTaBMNeHNe TeXHUYeCKoro dainna:
MoanucaHo 3a 1 OT UMEHN:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Yn. MorpaHnyHas 2/4
02-285 Bapluasa

¥ e .

A S X 2 d J

Masen KoBanbckuin
GRUPA TOPEX AreHT no ka4ectsy
Bapuiasa, 2020-03-18

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV

SZALAGCSISZOLO 51G707

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN EZEKET A HASZNALATI
UTASITASOKAT, ES ORIZZE MEG AZOKAT KESOBBI
HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI SZABALYOK

e A szalagcsiszold csak csiszolasra hasznalhato.

* Nem szabad helyhez kétott miikédésre hasznalni.

* A koptaté hatasu por belélegzése veszélyes az egészségre. |de

tartoznak az olomalapli festékekbdl szarmazd flistgazok,

bizonyos fafajtak, példaul a télgyfa és a fémpor pora. Ezért
altalanos szabalyként porelszivoval dolgozzon.

Ne dolgozzon meg azbeszttartalmi anyagokat csiszolégéppel.

Csiszolaskor viseljen légzésvédé maszkot és védészemiiveget.

A flilvédd hasznalata ajanlott.

A munkadarabot régziteni kell, hogy ne mozduljon el. Az anyagot

példaul egy csavarhizéban lehet rogziteni.

Csak az ajanlott méretli csiszoldszalagokat hasznalja.

e A csiszolészalag cseréje el6tt valassza le a csiszolégépet az
aramellatasrél a halézati csatlakozédugét a halézati aljzatbol
kihuzva.

e Munka kdzben a csiszoldégépet Ugy tartsa és mozgassa, hogy
mindkét kezével er6sen megfogja.

* Mindig tartsa be a kézi er6gépek kezelésére vonatkozé altalanos
és specialis biztonsagi eléirasokban foglalt utasitasokat.

FIGYELEM! A készliléket beltéri hasznélatra tervezték.

Az eredendben biztonsagos kialakitds, a véddfelszerelések és a
tovabbi véddintézkedések hasznalata ellenére a munka soran mindig
fennall a sériilés kockazata.

FELEPITES ES CEL

A szalagcsiszold egy kézi elektromos szerszam, amelyet egyfazisu
kommutatoros motor hajt. A csiszolégép nem igényel védéfoldelést (11
osztalyu szigetelés).

A szalagcsiszol6ét fatermékek fellileti csiszolasara, lakkozott fa
feluletek polirozasara, lakkozott fémfellletek végsd polirozasara,
rozsda- vagy lakknyomok eltavolitdsara Ujrafestés el6tt, betonfellletek
befejezésére stb. tervezték. Felhasznalasi teriiletei k6zé tartoznak a
felujitasi és épitési munkak, az acsmunka és minden barkacsolasi (do-
it-yourself) munka.

12

Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot.
A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

A kovetkez6 szamozas a késziiléknek a jelen kézikonyv grafikus
oldalain lathaté elemeire vonatkozik.

Segédfogantyu

Szénkefe burkolat
Porelszivé nyilas
Hajtészij fedele
Csiszoldszalag allitogomb
Csiszoldszalag

Alap fogantyd

Switch

© ® N r N PR

Kapcsol6 reteszelé gomb

10. Vezet6 gorgd

11. Ovfeszits kar

* A rajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK LEIRASA

N =]E

1 2 3 0

He®

5 6 7 1

Kilénleges dvintézkedéseket kell tenni!

N

olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be a figyelmeztetéseket és
a feltételeket

biztonsagot benne!

masodik védelmi osztaly.

viselien egyéni véddfelszerelést (védészemiiveget, flilvédot)
hallokésziilék, porvédd maszk).

A javitas elétt huizza ki a késziiléket a halozatbol.
Hasznaljon védéruhazatot.

© ® N o g

Védje a készlléket a nedvességtol.
10. tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtdl.
BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK

Porzsak 1db.
Végtelen 6v 1db.
FELKESZULES A MUNKARA
PORELSZIVAS

e A szalagcsiszolé porzsakkal van felszerelve a munkadarab
felliletének tisztan tartdsa érdekében. A porzsék a porelszivd
nyilasra (3) van felszerelve (A abra).

e A porzsakot rendszeresen ki kell driteni a csiszologép hatékony
miikddéséhez Ajanlott a porzsakot félig megtelve kidriteni.

e Szerelje fel a porzsakot a porelszivoé nyiladsra (3) a nyilasra
csusztatva.

e Ellendrizze, hogy a porzsak biztonsagosan (l-e a zsakon, ha
enyhén meghuzza a zsakot.

e A porzsdk eltavolitdsa a beszerelésével ellentétes sorrendben
torténik.

A CSISZOLOSZALAG FELSZERELESE

e A csiszol6szalag felhelyezése el6tt gy6zddjon meg arrél, hogy a
kapcsold kikapcsolt allapotban van, és a tapkabel ki van hizva.

e Mozgassa a csiszoldszalag feszit6karjat (11) a nyil altal mutatott
iranyba (B abra), ameddig csak lehet.

e Helyezze a csiszoldszalagot a gérgékre (C abra).

« Allitsa a csiszol6szalag feszitkart (11) az eredeti helyzetébe (D
abra).

e Gy6z6djon meg arrol, hogy a csiszoldszalag hatoldalan [évé nyil
iranya megegyezik a szalagcsiszol6 hazan 1évé nyil iranyaval.

MUKODES / BEALLITASOK



ON/OFF

e Mielétt a csiszologépet a halézatra csatlakoztatjia, mindig
ellendrizze, hogy a halézati fesziiltség megfelel-e az elektromos
szerszam teljesitménytablajan megadott névieges fesziiltségnek,
és hogy a kapcsold kikapcsolt allapotban van-e.

e A csiszologépet mindkét kezével erésen fogja meg, miel6tt
bekapcsolja. Csak akkor kapcsolja be a csiszologépet, amikor az a
megmunkalandé anyag folé van emelve.

* Bekapcsolas - nyomja meg a kapcsoldgombot (8), és tartsa ebben a
helyzetben.

o Kikapcsolas - engedje fel a nyomast a kapcsolégombon (8).
KIKAPCSOLOBIokk (folyamatos miikddés)

Bekapcsolas:

« Nyomja meg a be/ki gombot (8), és tartsa ebben a helyzetben.
« Nyomja meg a kapcsolé reteszelé gombjat (9) (E abra).

« Engedje fel a nyomast a kapcsolégombon (8).

Kikapcsolas:
Nyomja meg és engedje fel a be/ki gombot (8).

A csiszoldszalag igazitasanak beallitasa (a vezet6gorgé tengelyek

parhuzamosséaganak bedllitasa)

e Kapcsolja be a daralot.

e A csiszolészalag mozgasa kozben forgassa el a csiszolészalag
allitégombjat (5) (F abra) ugy, hogy a csiszolészalag egyenletesen
mozogjon, és ne legyen hajlamos oldaliranyban eltérni (G abra).

e Ha hagyja, hogy a csiszoloszalag lassan a csiszologép oldala felé
mozogjon (ami azt jelenti, hogy a gérgétengelyek nem parhuzamosak),
a szalag gyorsan megsérl.

e A csiszolégép hasznalatakor (igyelien arra, hogy a
csiszolészalag és a munkadarab feliilete parhuzamos legyen.
Tartsa er6sen a segédfogantydt (1) és az alapfogantyut (7), és
egyenletesen mozgatja el6re-hatra a csiszolét.

e Ne nyomja tul er6sen a csiszologépet. A nyomasnak
mérsékeltnek és egyenletesen elosztottnak kell lennie a
csiszolészalag és a munkadarab kozétti érintkezési felileten. Ha
tal nagy nyomast gyakorol a csiszolégépre, az a csiszolészalag
sebességének rendellenes csokkenéséhez, a motor talzott
felmelegedéséhez, a munkadarab és a csiszold alkatrészeinek
karosodasahoz vezet. Hasznaljon id6szakos sziineteket a mikodés
soran.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Hlzza ki a tapkabelt a konnektorbdl, miel6tt az elektromos szerszam
barmilyen telepitését, bedllitdsat, mikodtetését vagy javitasat
megkisérelné.

* Mindig tartsa tisztan a csiszolégépet és annak szell6zényilasait.

* A csiszoloport kefével tavolitsa el.

e Rendszeresen, lehetSleg minden munka utan tisztitsa meg a
csiszoldgépet.

e Acsiszologép tisztitdsahoz ne hasznéljon semmilyen csiszolétargyat.

e Ahaz tisztitdsdhoz hasznaljon puha ruhat.

e Soha ne hasznéljon benzint, oldészert vagy tisztitészereket a
tisztitashoz, amelyek karosithatjgdk a csiszolégép miianyag
részeit.

* A munka végeztével Uritse ki a porzsakot, és mossa ki magat a zsakot
meleg szappanos vizben, majd alaposan szaritsa meg.

A HAJTOSZIJ CSEREJE

e Ha a meghajtészij elkopott, a csiszolégép nem mikodik
megfelelden. A meghajtészijat ki kell cserélni.

* Vegye ki a porzsakot.

e Lazitsa meg a hajtdszijffedél rogzit6 csavarjat (4) egy
csavarhtzoval, és vegye le a fedelet.

« Tavolitsa el a meghajtészijat gy, hogy a kerekek kézzel torténd
elforgatasaval lecsusztatja a meghajté kerekekrol.

e Az Uj hajtészij beszerelését az alabbiak szerint kell elvégezni:

« Szerelje fel a meghajtészijat a nagyobb meghajté kerékre.

e Csusztassa a meghajtoszijat a kisebb meghaijté kerékre a
kerekek elforgatasaval.

« Szerelje fel a hajtdszijvédét (4), és hlizza meg a rogzitdcsavart.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hajtészij mindkét meghaijté keréken

megfeleléen van-e elhelyezve.

CSISZOLOSZALAG ELLENORZESE

Mivel ugyanazon csiszolészalag teljesitménye idével csokken, a
csiszoloszalagot ki kell cserélni, amint talzott kopast észlel.

SZENKEFEK CSEREJE
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A motor kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt
szénkeféit azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét kefét
egyszerre cserélje ki.

e Vegye ki a porzsakot.

Csavarja le a kefetakarokat (2) (H abra).

Tavolitsa el a hasznalt keféket.

Stritett levegével tavolitsa el a szénport.

Helyezze be az Uj szénkeféket (a keféknek szabadon kell
csuszniuk).

A kefék cseréje utan inditsa be a csiszolégépet terhelés nélkiil,
és varjon egy kis ideig, amig a kefék beilleszkednek a motor

A énkefék cseréjét csak szakképzett
elvégeztetnie eredeti alkatrészek

kommuta

szemelyzetnek
felhasznalasaval.

ajanlatos

Minden hlbat a gyarto altal felhatalmazott szerviznek kell kijavitania.

Par Erték
Védelmi osztaly I}
Tapfesziltség 230 VAC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 730 W
A csiszoldszalag terheletlen 260 m/min
sebességtartomanya
Aktiv csiszolasi felllet 75x130
mm
A csiszoloszalag méretei 75x457
mm
Tomeg 2.85 kg
A gyartas éve 2022
51G707 a tipust és a gép megnevezését is jelzi.

ZAJ- ES REZGESI ADATOK
Hangnyomasszint: K = 3 dB(A): LpA = 93,3 dB(A) K =3 dB(A)

Hangteljesitményszint: K = 3 dB(A): LWA = 104,3 dB(A) K =
3 dB(A)

Sulyozott rezgésgyorsulas értéke: ah = 9,869 m/s2 K = 1,5 m/s2
KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasti termékeket nem szabad a
haztartasi hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem a
megfeleld artalmatlanitd létesitményekbe kell vinni. Az

J artalmatlanitassal kapcsolatos informéacidkért fordulion a
termék kereskeddjéhez vagy a helyi hatésaghoz. Az
elektromos és elektronikus berendezések hulladékai olyan
anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kérosak a kdryezetre.

Az Ujrahasznositésra nem keriilé berendezések potencialis

veszélyt jelentenek a kdrnyezetre és az emberi egészségre.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "Grupa Topex") tajékoztat,
hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerz6i
joga, tobbek kozott. A szveg, a fényképek, az abrak, a rajzok, valamint a kézikonyv
Osszetétele kizardlag a Grupa Topex tulajdonat képezi, és a szerz6i jogrél és a
szomszédos jogokrol szol6, 1994. februdr 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. sz.
térvénycikk 631. pontja, médositott valtozat) értelmében jogi védelem alatt &ll. A teljes
kézikonyv, valamint annak egyes OsszetevGinek masoldsa, feldolgozasa,
kozzététele, kereskedelmi céli mddositdsa a Grupa Topex irasban kifejezett
hozzajarulasa nélkil szigortan tilos, és polgari és biintetSjogi felelésségre vonast
vonhat maga utan.

EK-megfeleléségi nyilatkozat

Gyarté: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Termék: Szalagcsiszold

Modell: 51G707

Kereskedelmi név: VERTO

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarto kizarélagos feleléssége
mellett adjuk ki.

A fent felsorolt termék megfelel a kdvetkezd uniés iranyelveknek:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv

EMC iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel moédositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a kévetkezd szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321:2008

Bejelentett szervezet:

No. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH StangenstraRe 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Németorszag

Az EK-tipustanusitvany szama:



19HZW1279-01
Ez a nyilatkozat kizarélag a gépre vonatkozik abban az allapotaban,
amelyben forgalomba hoztak, és nem vonatkozik a végsé
felhasznald altal utdlagosan hozzaadott alkatrészekre és/vagy
miiveletekre.
Az EU-ban laké vagy letelepedett, a technikai fajl dsszeallitasara
jogosult személy neve és cime:
Alairva a kdvetkezd nevében és megbizasabdl:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

e e .
Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX mindségbiztositd
Varso, 2020-03-18

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)

POLIZOR CU BANDA 51G707

ATENTIE: INAINTE DE A UTILIZA SCULA ELECTRICA, CITITI CU
ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-LE PENTRU
REFERINTE ULTERIOARE.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA

* Slefuitorul cu banda poate fi utilizat doar pentru slefuire.

« Acesta nu trebuie utilizat pentru functionarea stationara.

« Inhalarea de praf cu proprietéti abrazive este periculoasa pentru
sanatate. Printre acestea se numara vaporii de la vopselele pe
baza de plumb, praful de la anumite tipuri de lemn, cum ar fi
stejarul si praful de metal. Prin urmare, ca regula generala,
lucrati cu o unitate de aspirare a prafului.

e Nu prelucrati cu un polizor niciun material care contine azbest.

* Purtati un aparat de protectie respiratorie si ochelari de protectie
Tmpotriva stropirii atunci cand slefuiti.

* Se recomanda utilizarea de casti de protectie pentru urechi.

e Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixatd pentru a impiedica
deplasarea acesteia. De exemplu, materialul poate fi fixat intr-o
menghina.

o Utilizati numai benzi abrazive de dimensiunea recomandata.

o Tnainte de a schimba cureaua abrazivé, deconectati slefuitorul
de la sursa de alimentare scotand fisa de alimentare din priza de
retea.

o In timpul lucrului, tineti si miscati slefuitorul apucandu-I ferm cu
ambele maini.

* Respectati intotdeauna instructiunile din reglementérile generale
si specifice de siguranta pentru manipularea sculelor electrice
portabile.

ATENTIE! Dispozitivul este proiectat pentru functionarea in interior.

in ciuda designului intrinsec sigur, a utilizarii echipamentului de
protectie si a masurilor de protectie suplimentare, exista intotdeauna
un risc rezidual de ranire in timpul lucrului.

CONSTRUCTIE $I SCOP

Polizorul cu banda este o unealta electrica portabila actionata de un
motor monofazat cu colector. Polizorul nu necesita impamantare de
protectie (izolatie de clasa II).

Slefuitorul cu banda este conceput pentru slefuirea suprafetelor
produselor din lemn, lustruirea suprafetelor din lemn lacuit, lustruirea
de finisare a suprafetelor metalice lacuite, indepartarea urmelor de
rugina sau de lac inainte de revopsire, finisarea suprafetelor din beton
etc. Domeniile de utilizare includ lucrérile de renovare si de constructie,
tamplaria si toate lucrarile de bricolaj (do-it-yourself)

Nu folositi in mod necorespunzitor scula electrica.
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Urmatoarea numerotare se refera la componentele aparatului
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.

1. Maner auxiliar

2. Capacul periei de carbon
3. Port de extractie a prafului
4

Capacul curelei de transmisie
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Buton de reglare a benzii de slefuire
Banda abraziva
Méner de baza

Comutator

© ©® N oo

Buton de blocare a comutatorului

10. Cilindru de ghidare

11. Parghie de tensionare a curelei

* Pot exista diferente intre desen si produs.
DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

N E

1 z 3

Q
®

1. Luati masuri speciale de precautie!

e

2. cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile

3. sigurantd in eal!
4. adoua clasa de protectie.

o

Purtati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi

aparat auditiv, masca de praf).
Deconectati dispozitivul inainte de a-| repara.
Folositi imbrécaminte de protectie.

© © N o

Protejati unitatea de umiditate.
10. tineti copiii departe de scula.
ECHIPAMENTE $I ACCESORII

Sac de praf 1 buc.

Centura fara sfarsit 1buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

EXTRAGEREA PRAFULUI

e Polizorul cu banda este echipat cu un sac de praf pentru a
mentine curata suprafata piesei de prelucrat. Sacul de praf este
instalat pe orificiul de aspirare a prafului (3) (figura A).

e Sacul de praf trebuie golit iIn mod regulat pentru a asigura
functionarea eficienta a slefuitorului Se recomanda ca sacul de
praf sa fie golit cand este pe jumatate plin.

¢ |Instalati sacul de praf pe orificiul de evacuare a prafului (3),
glisandu-I pe acesta.

* Verificati daca sacul de praf este bine asezat, tragand usor de
sac.

« Indepartarea sacului de praf se face in ordinea invers instalarii
acestuia.

MONTAREA BENZII ABRAZIVE

« inainte de a atasa banda abraziva, asigurati-va ca intrerupétorul
este in pozitia oprit si ca cablul de alimentare este scos din priza.

e Deplasati parghia de tensionare a curelei abrazive (11) in
directia indicata de sageata (fig. B) pana la capat.

* Asezati banda abraziva pe role (fig. C).

¢ Mutati maneta de tensionare a curelei abrazive (11) in pozitia
initiala (fig. D).

e Asigurati-va ca directia sagetii de pe partea din spate a benzii
abrazive corespunde cu directia sageti de pe carcasa
slefuitorului cu banda.

FUNCTIONARE / SETARI

ON/OFF

« lnainte de a conecta polizorul la reteaua de alimentare, verificati
ntotdeauna daca tensiunea de retea corespunde tensiunii nominale
specificate pe placuta de identificare de pe scula electrica si daca
Tntrerupétorul este in pozitia oprit.

o Tineti ferm slefuitorul cu ambele maini nainte de a-I porni. Porniti
slefuitorul numai atunci cand acesta este ridicat deasupra
materialului care urmeaza sa fie prelucrat.



e Pornirea - apésati butonul de comutare (8) si mentineti-l in aceasta
pozitie.

e Oprire - eliberati presiunea pe butonul de intrerupere (8). BLOCAJ DE
COMUTATIE (functionare continua)

Pornirea:

* Apasati butonul pornit/oprit (8) si mentineti-l in aceasta pozitie.
o Apasati butonul de blocare a comutatorului (9) (Fig. E).

o Eliberati presiunea asupra butonului de comutare (8).

Oprire:
Apasati si eliberati butonul pornit/oprit (8).

Reglarea alinierii benzii abrazive (reglarea paralelismului axelor

rolelor de ghidare)

* Porniti masina de tocat.

o Intimp ce banda abraziva se deplaseaza, rotiti butonul de reglare a
benzii abrazive (5) (fig. F) astfel incat banda abraziva sa se
deplaseze uniform, fara a avea tendinta de a devia in lateral (fig. G).

e Daca permiteti ca banda abrazivé sé& se deplaseze incet spre partea
laterald a slefuitorului (ceea ce inseamna ca axele rolelor nu sunt
paralele), banda se va deteriora rapid.

e Cand utilizati slefuitorul, asigurati-va ca suprafata benzii
abrazive si suprafata piesei de prelucrat sunt paralele. Tineti ferm
manerul auxiliar (1) si manerul de baza (7) si deplasati slefuitorul
nainte si inapoi intr-un mod uniform.

e Nu apasati prea tare slefuitorul. Presiunea trebuie sa fie
moderata si distribuita uniform pe suprafata de contact dintre banda
abraziva si piesa de prelucrat. Aplicarea unei presiuni prea mari
asupra slefuitorului va duce la scaderea anormala a vitezei benzii
de slefuire, la incélzirea excesiva a motorului, la deteriorarea
piesei de prelucrat si a componentelor slefuitorului. Utilizati pauze
periodice in timpul functiondrii.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati cablul de la priza de curent inainte de a incerca orice

instalare, reglare, functionare sau reparare a sculei electrice.

o Pastrati intotdeauna slefuitorul si fantele de ventilatie ale acestuia

curate.

Folositi o perie pentru a indeparta praful abraziv.

Curétati polizorul in mod regulat si, de preferinta, dupa fiecare lucrare.

Nu utilizati obiecte abrazive pentru a curata slefuitorul.

Utilizati o carpa moale pentru a curata carcasa.

Nu utilizati niciodata benzind, solventi sau detergenti pentru

curatare, care ar putea deteriora partile din plastic ale

slefuitorului.

o Laterminarea lucrului, goliti sacul de praf si spalati sacul in apa calda
cu sapun si uscati-l bine.

INLOCUIREA CURELEI DE TRANSMISIE

o Daca cureaua de transmisie este uzata, polizorul nu functioneaza
corect. Cureaua de transmisie trebuie inlocuita.

e Scoateti sacul de praf.

« Slabiti surubul de fixare a capacului curelei de transmisie (4) cu
o surubelnita si scoateti capacul.

o Indepértati cureaua de transmisie glisand-o de pe rotile de
transmisie prin rotirea rotilor cu mana.

« |Instalarea unei noi curele de transmisie trebuie efectuata dupa
cum urmeaza:

* Montati cureaua de transmisie pe roata de transmisie mai mare.

* Glisati cureaua de transmisie peste roata de transmisie mai mica
prin rotirea rotilor.

* Montati protectia curelei de transmisie (4) si strangeti surubul de
fixare.

e Asigurati-va ca cureaua de transmisie este pozitionata corect pe
ambele roti motoare.

INSPECTIA CURELEI ABRAZIVE

Deoarece performanta aceleiasi benzi abrazive scade in timp, banda
abraziva trebuie fnlocuita imediat ce se observa o uzura excesiva.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului, uzate (mai scurte de 5 mm), arse
sau cripate, trebuie inlocuite imediat. inlocuiti intotdeauna
ambele perii in acelasi timp.

e Scoateti sacul de praf.

Desurubati capacele periei (2) (fig. H).

ndepértati periile folosite.

Tndepértat,i praful de carbune, folosind aer comprimat.
Introduceti noi perii de carbon (perii trebuie sa alunece liber).
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Dupa inlocuirea periilor, porniti polizorul fara sarcina si asteptati
putin timp pana cand periile se potrivesc in colectorul motorului. Se
recomanda finlocuirea periilor de carbune numai de cétre personal
calificat, folosind piese originale.

Eventualele defecte trebuie remediate de catre departamentul de service
autorizat al producétorului.

Parametru Valoare
Clasa de protectie
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominald 730 W
Intervalul de viteza fara sarcina a benzii 260 m/min
abrazive
Suprafata activa de macinare 75x130
mm
Dimensiunile benzii abrazive 75x457
mm
Masa 2,85 kg
Anul de productie 2022

51G707 indica atat tipul, cat si denumirea masinii.

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul de presiune sonora: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Nivelul de putere acustica: LwA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Ve/lloarea ponderaté a acceleratiei de vibratie: ah = 9,869 m/s2 K=1,5
m/s2

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele electrice nu trebuie eliminate impreuna cu deseurile
menajere; in schimb, acestea trebuie duse la instalatile de

E eliminare corespunzatoare. V& rugdm sa consultati dealerul
J produsului sau autoritatea locald pentru informatii privind
eliminarea. Deseurile de echipamente electrice si electronice
contin substante care nu sunt daunatoare pentru mediu.

Echipamentele care nu sunt reciclate reprezinta un potential
pericol pentru mediu si pentru sénatatea umana.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu
sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare: "Grupa Topex")
informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit
in continuare: "Manual”), inclusiv, printre altele. textul, fotografile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv Grupa Topex si fac obiectul
protectiei juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (adicd Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, pozitia 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
intregului Manual, precum si a componentelor sale individuale, faré acordul Grupa
Topex exprimat in scris, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si
penald.

Declaratia de conformitate CE

Producétor: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa

Produs: Slefuitor cu banda

Model: 51G707

Denumire comerciala: VERTO

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.

Produsul mentionat mai sus este in conformitate cu urmatoarele
directive UE:

Directiva Magini 2006/42/CE

Directiva EMC 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE.

$i indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3-3:2013;

IEC 62321:2008

Organismul notificat:

Nr. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH StangenstraRe 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Germania

Numarul certificatului CE de tip:

19HZW1279-01

Aceasta declaratie se refera exclusiv la masinile in starea in care au
fost introduse pe piata si exclude componentele adaugate si/sau
operatiunile efectuate ulterior de catre utilizatorul final.

Numele si adresa persoanei care locuieste sau este stabilitd in UE si
care este autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Semnat pentru si in numele:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4
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Pawet Kowalski
Agent de calitate GRUPA TOPEX
Varsovia, 2020-03-18

UK
NEPEKNAL (MOCIBHUK KOPUCTYBAYA).

CTPIYKOBA LWNI®YBAJIbHA MALLUHA 51G707
YBATA: NEPEQ NMOYATKOM BUKOPUCTAHHA
ENEKTPOIHCTPYMEHTA HEOBXIOQHO YBAXHO MPOYUTATU

DAHY IHCTPYKUIIO TA 3BEPEMTU 1i AN MAMBYTHbOIO
BUKOPUCTAHHSA.

LETAIbHI NPABUNA BE3MNEKU

CrpiukoBy LWnidpyBanbHy MalUMHy MOXHA BMKOPUCTOBYBaTW nuLLe
ANs WwnicyBaHHS.

1l He MoXHa BMKOpUCTOBYBAT ANS CTaLOHAPHOT POBOTY.
BanxaHHsi abpaaveHoro nuny HebesneuHe ans 3popos's. Maetscs
npo napu ¢apbu Ha OCHOBI CBUHLIO, NUN AEsiKUX Nopia AepPeBUHU,

Hanpuknag, py6a, meTtaneBwin mun. Tomy, $SK MpaBwro, cnig
npautoBaTm 3 NMMo3oipHUKOM.

He o6pobnsitu Oyab-siki MaTepianu, WO MicTATb asbecT, 3a
[0MOMOrOH0 LLNICPYBANbHOT MaLLMHW.

Mig vac wnicdyBaHHs HagAraTM 3axMCHY HamiBMacky Ta OKynspwu
npoTH CKOMiIB.

PekoMeHayeTbCA BUKOPUCTaHHS HaBYLLHWKIB.

Martepian cnig 3atucHyT, Wwo6 3anobirtn i 3cyBy. Hanpwknapg,
MOXHa 3aTUCHYTW mMaTepian B neLara.

BukopuctoByitTe  Tinbku abpasvBHi  CTPiYKM  peKOMEHAO0BaHOro
po3mipy.

Mepen 3amiHow abpa3vBHOI CTPIYKM  BIOKMIOYITL  LWNichyBanbHY

MalUMHY Bif MKEPena XUBMEHHS, BUWHSBLUM LUHYP JKUBMEHHS 3
pO3eTk.

Min yac po6oTu TpumaiiTe WnidyBankHy MalLMHY Ta pyxaiiTe ii, MiLHO
TpyMatoun oboma pykamu.

3aBxau OOTpUMYyMTECh 3aranbHuX i creuianbHux npasun Gesnekn
NPY BUKOPUCTaHHI PYYHUX EMNEKTPUYHMX IHCTPYMEHTIB.

YBATA! TMpunag
MPUMILLEHHSAX.

npusHaveHnin  Ans poBotm B 3aKPUTUX

HesBaxaloun Ha ©Ge3neyHicTb KOHCTPYKLUii, BUKOPUCTaHHSI 3axopiB
Geaneku Ta 4OAATKOBUX 3aXMCHWX 3axofiB, Nid Yac poboTu 3aBxan
iCHyE 3anuLIKOBUI PU3VK TPAaBMyBaHHS.

BYAIBHALUTBO TA MPU3HAYEHHSA

CrpidkoBa LunicyBanbHa MallvHa — Lie py4YHUI eneKTpPOIHCTPYMEHT,
O MpMBOAUTLCS B [it0 Bl 0AHOGA3HOrO KOMEKTOPHOro ABUryHa.
MalumHa He B1Marae 3axvucHoro 3asemneHHs (Il knac isonsuii).

CrpivkoBa wwmnidyBanbHa MaluMHa npusHayYeHa pAns Mriockoro
wnidpyBaHHA  AepeB'sHWX  BUPOGIB,  MOMipyBaHHS  AEepeB'SHUX
MOBEPXOHb, MOKPUTUX NAKOM, (DiHILLHOrO NONipyBaHHS NaKoBaHUX
MeTaneBux MOBEPXOHb, BuAaneHHs ipxi abo cnigis naky nepen
MOBTOPHUM faKyBaHHAM, iHilUHOI 06pobkn BETOHHUX MOBEPXOHb
Towo Ta ByaiBenbHi poboTu, cTonsipHi Ta Byap-Aki poboTn y cdepi
CaMOCTilHOi camMOfisiNbHOCTI (MaNCTPyBaHHSY)

3a6OpOHEHO BUKOPUCTOBYBATU €NEKTPOIHCTPYMEHTU He 3a
NPU3HAYEHHSAM.

OUC INIOCTPALIN

Mp a HUXKYe Hy 1ifl CTOCYETLCSA €NeMEHTIB NPUCTPOI,
306paxeHUX Ha incTpaLlisax AaHoi iIHCTPYKLii.

1. [onomixHa pyyka

2. KpviLwuka BYrinbHUX LLTOK

3. MatpyBok Anst BUAANeHHs nuny
4

KpwiLuka NprBOAHOTO pemeHst
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Pyuka perynioBaHHsi abpasuBHOT CTPiUkK
Crpivka abpasusHa
Basosa pyyka

Mepemukay

© ©® N oo

KHorka 6riokyBaHHS! BMUKaya

10. Hanpaensitounin ponvk

11. Baxinb HaTsiry abpa3uBHOI CTPiYku

* MiX MarnoHKOM i TOBapoM MOXyTb BYTW BiAMIHHOCTI.

Onuc BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

N E
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1. YBATA! Crig, noTpumyBaTucsi ocobnmeoi o6epexHocrTi!

e

2. TpouuTaiiTe nOCIOGHUK 3 eKcrnyaTtauii, AOTPUMYWATECH YCiX
nonepemkeHb Ta yMoB

6eanekn, Lo MICTUTLCA B HboMy!
3. Apyrvii knac 3axucry.

4. BvkopucToByiiTe 3acobu iHAMBIOyanbHOTO 3aXMCTy  (3aXUCHI
OKyNspy, NPOTEKTOPU

CIyxy, MPOTUNMIOBa Macka).

5. Bin'enHaiiTe NpuCTpiii nepes peMOHTOM.
6. BUKOPUCTOBYIITE 3aXVCHWIA OasTr.

7. 3axvwanTe npuUCTpil B BONOMN.

8. TpumariTe pitei noaani BiA iIHCTPYMEHTY.
OBJTAOHAHHSA TA AKCECYAPU

Miwok ans nuny 1 wr.

Crpiuka 1 wr.
NIAroTOBKA O POBOTH
BUOANEHHA NUNy

o6 niaTpumMyBaTh 06pOGIIEHY MOBEPXHIO B YUCTOTI, 4O CTPIYKOBOI
winidhyBanbHOi MalMHW NPUKPINMIEHniA Milok Ana nuny. Miwok ans
nuny BCTAHOBIIOETLCHA Ha HacaaKy Ans BuaaneHHs nuny (3) (puc. A).
Miwok Aans  nuny HeobXiAHO PEerynsipHo  CrOPOXHATH,  Lo6
3abe3neunTn edekTBHY poboTy wWnidyBanbHOi MawmHW. BaxaHo
CMOPOXHATN MILLOK ANS MUY, KOMW BiH Y)Xe HanosOBUHY 3anOBHEHWIA.
BcraHoBUTM MIWIOK Ans nuny Ha rHisgo nunosigsedeHHs (3),
HaCyHyBLUW 10T0 Ha rHi3ao.

MepekoHanTecs, WO MIIOK AN NUy HafiHO  3aKpinneHun,
06BEPEXHO MOTSATHYBLLUM 1OTO.

[eMoHTax Milika Ans nuny BiAOYBaeTbCS B NMOPsiAKY, 3BOPOTHOMY
1oro 36MpaHHio.

KPIMNEHHA ABPA3VUBHOI CTPIYKMX

MepLu HiX HapiTM abpasvBHY CTpiUKy, NepekoHanTecs, Wo BUMMUKAY
3HAXOAWTLCS Y MOJSIOXKEHHI BUMKHEHO, @ LUHYP >KUBIEHHS BiA'eAHaHO
Bif Mepexi.

MepeMicTiTb Baxinb HaTary wnidysansHoi cTpidkm (11) oo ynopy B
HanpsMKy cTpinku (puc. B).

MowmicTiTb abpasnBHuMiA peMiHb Ha ponukm (puc. C).

MoBepHiTb Baxinb Hatary abpasuBHoi cTpivkn (11) y BuxigHe
nonoxexHs (puc. D).

MepekoHaiTecs, WO CTpinka Ha 3adHin YacTwHi  LwnicyBanbHoOi
CTpiYKK 36iraeTbCst 3i CTPINKOIO Ha KOpnyci CTPIYKOBOI LWNicpyBanbHOT
MaLUHW.

POBOTA / HANALWUTYBAHHA
YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA



Mepen NigKNOYEHHSM LWiPyBaNbHOI MaLIMHW O enekTpoMepexi
3aBXaV NepeBipsnTe, Yu Hanpyra B Mepexi BiAnoBifae HoOMiHanbHIN
Hanpysi, BkasaHin Ha Tabmuuui 3 TEXHIYHMMM JaHUMKM  Ha
€NEKTPOIHCTPYMEHTI, i IO Nepemukay 3HaxXoAUTLCS B MOMOXEHHI
BUMKHEHO.

Mepw HiX YBIMKHYTV wWnidyBanbHy MaluuHy, MiLHO TpumaiiTe i
oboma pykamu. MalumHy MOXHa BMWKAaTW fnulie ToAi, KOnW BOHa
nigHsiTa Hag MaTepianom, Lo obpobnseTbCs.

YBIMKHEHHS! — HATUCHITb | YTPUMYITE KHOMKY BUMUKaya (8).

BuUMKHeHHst — BignycTiTb KkHonky Bumukada (8). BIIOKYBAHHA
NMEPEMWKAYA (6e3nepepsHa poboTa)

YBiMKHEHHS:

HaTucHiTb KHOMKy nepemukaya (8) i yTpumyiiTe ii B LIbOMY NOMOXEHHI.
HatucHiTb KHomKy H6rokyBaHHs nepemukaya (9) (puc. E).

Mocna6Te kHomnKy nepemukaya (8).

BuMKHeHHs:

HaTucHiTb i BigNyCTiTb KHOMKY Nepemukaya (8).

PEMYMIOBAHHA  MOJIOXEHHA  ABPA3UBHOI
(peryntoBaHHs napanenbHOCTi OCi HAaNPSIMHUX PONUKIB)

CTPIYKN

YBIMKHITb MaLLVHKY.

Mokn abpasnBHa CTpiuka pyXaeTbCsi, MOBEPHITb PyuKy perynioBaHHs
abpasusHoi cTpivkm (5) (puc. F), wob abpasvsHa cTpidka pyxanacs
PiBHOMIPHO, He Bigxunsuunch Ybik (puc. G).

AKWwo [[03BONUTU  abpasuBHIA CTPiLi NOBINbHO KoB3aTW B Gik
LunichyBanbHOT MaLMHK (Lie 03HaYae, Lo OCi PONUKIB HE NapanenbHi),
CTpiyka LWBUAKO BUAAE 3 nagy.

Mig Yac BMKOPUCTaHHS LWNipyBanbHOI MalUMHKU CRiA npardyTM Ao
napanenbHOro po3TallyBaHHSI MOBEpXHi abpa3vBHOI CTpiYkM Ta
NOBEPXHi 3aroToBkU. MiLIHO TPUMaroUn AOMOMIKHY Py4Ky (1) i OCHOBHY
pYuKy (7), MaLwmMHy NOTPIGHO PIBHOMIPHO pyxaTu Brepes, i Hasag.

He HaTuckaiiTe Ha MalUMHY 3aHaATO CUIbHO. TUCK MOBUHEH ByTu
NOMIPHUM | PIBHOMIPHO PO3MOAINATUCA Ha MOBEPXHIO KOHTaKTY
abpasnBHOi CTpiuku 3 AeTanmno. HagmipHWiA TUCK Ha LunidyBanbHy
MallMHy npu3Bede A0  HEHOPMAmnbHOTO  MafjHHA  LWBMAKOCTI
abpasnBHOI CTpiUkK, NeperpiBy ABUryHa Ta MOLUKOKEHHS 3aroTOBKM
Ta KOMMOHEHTIB LNicpyBanbHOi MalnHu. Pobutu nepioauyHi nepepamn
B poboTi.

aornsan TA ObCNyroByBAHHSA

Buimite Bunky 3 poseTku nepea Oyab-skumu  poboTtamm 3
BCTaHOBIEHHS, HaNaLITyBaHHS, 06CNyroByBaHHA abo PEMOHTY.

LUnidbyBanbHy MawwwmHy Ta ii BEHTUNAUINHI OTBOpWU Chif 3aBXauv
TPUMATH B YACTOTI.

BukopucToByiiTe LWiTKy ANs BUuaaneHHs abpasveHoro nuny.

PerynapHo uucTiTb LnicyBanbHy MaliuHy, GaxaHo Nicns KOXHOI
poGotu.

He BukopucToByiiTe abpasviBHi NnpeaMeTy ANs YULLEHHS M'ICOpYBKu.
[ANst O4MLLEHHS KOPNYCY BUKOPUCTOBYIATE M'SIKY TKaHWHY.

Hikonu He BMKOPUCTOBYITE ANSt YMLLEHHA GEH3UH, PO34YMHHUKM abo
MUIAHI  3acobu, ki MOXyTb MOLKOAUTM MNAacTUKOBI  YacTWHU
LwinidpyBanbHOi MaLLnHW.

Micnsa 3akiH4eHHst po6OTH MILLIOK ANS NKTy HEOBXIAHO CMOPOXHUTH, a
cam MILLOK MPOMUTM B TeNniiA BOAi 3 MUIOM i peTemnbHO BUCYLUMTW.

3AMIHA NPUBOAHOIO PEMHA

AKWO NpUBOAHWIA pPeMiHb 3HOLLEHWH, LWiipyBanbHa MalmHa He
npaue HaneXxHUM YHoMm. HeobxiaHO 3aMiHUTU NPUBOAHUIA PEMiHb.

3HiMITb MiLLIOK Ans nuny.

BipKpyTiTb TBUHT KPINMEHHS KPULLKW MpWBOOHOTO pemMeHsi (4) 3a
[I0MOMOTOK BUKPYTKM Ta 3HIMITh KDULLIKY.

3HiMiTb NPUBOAHUIA PeMiHb, 3CYHYBLUM WOTO 3 MPWBOAHMX LUKIBIB,
NoBepTaloyM LKIBU BPYYHY.

YCTaHOBITb HOBUI NPUBOAHUI PEMiHb HACTYMHUM YUHOM:

MOMICTiTb MPUBOAHWI PEMiHb Ha GiNbLUMA NPUBOAHWUIA LLIKIB.
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obepTaoun LWKIBW, HacyHbTe MPUBOAHUA peMiHb Ha MEHLIUIn
NPVBOAHWIA LLKIB.

BcTaHOBITb KpULLKY MPUBOAHOTO peMeHs (4) i 3aTArHiTb KpinumnbHWiA
TBUHT

MepekoHalTecs, O NPUBOAHWIA PEMiHb MPABUIBHO PO3TaLLIOBaHWIA
Ha 060X NPUBOAHMX LLUKiBaX

NEPEBIPKA ABPA3UBHOIO NMOACA

Ockinbku Npy TpUBanoMy BUKOPWUCTaHHI ofHiei i Tiei x abpa3vBHOT
CTpiYkM  eheKTUBHICTb pOBOTU 3HWKYETBLCS, 3aMiHiTb abpasvBHy
CTPiYKy, SIK TiNbKV NOMITUTE HaAMIPHWIA 3HOC.

3AMIHA BYTIbHUX LWITOK

3HolwueHi (kopoTwi Hixk 5 MM), ob6ropini a6o noTpickaHi ByrinbHi
WiTKN ABUryHa HeoGXiAHO HeraWHo 3amiHUTU. O6UABI BYriNbHi
LiTKU 3aBXAN 3aMiHIOIOTLCA OJHOYACHO.

e 3HiMiTb MiLLOK Ans nuny.

BiokpyTiTb kpuLku Wwitok (2) (puc. H).

Buaanitb 3HOLWEHI LWiTKW.

Buaanite MOXNUBWIA BYrneLesuin NN CTUCHEHNM MOBITPAIM.
BcTtaBTe HOBI BYrinbHi LLITKX (LLITKM NOBUHHI BiNbHO KOB3aTK).

Micna 3amiHM wWiTok 3anycTitTb wnidgyBanbHy MawuHy 6e3
HaBaHTAXEHHA | TPOXM NoyeKanTe, NOKU LWITKU NPUCTOCYHOTLCSA
A0 KOMyTaTopa ABuryHa. Onepauii i3 3amiHW BYrinbHUX LWITOK
NOBUWHEH 3AINCHIOBATU BUKIMIOYHO KBanichikoBaHUM NpaLiBHUK i3
3acTocyBaHHAM OpUriHaNbLHUX AeTanew.

Yci pedekT MOBUHHI GYTU YCYHeHi aBTOPWU3OBAHUM CepBiCHUM
LIeHTPOM BMPOGHWMKA.

MapameTp 3HauveHHs
Knac 3axucty
Hanpyra xvBneHHs 230 VAC
YacToTa XuBNeHHs 50y
HoMmiHanbHa NoTyXHiCTb 730 BT
[liana3oH WwWBMAKoCTi pyxy abpa3sneHoi 260 m/x8
CTpivku 6e3 HaBaHTaXeHHS
AkTUBHA LUNidyBanbHa NOBEPXHS 75x130
MM
Poamip abpasvBHOi CTpivku 75 x 457
MM
Bara 2,85 kr
Pik Bunycky: 2022

51G707 no3Hayae sK T1n, TaK i NO3HAYEeHHSA MaLLIUHN

OAHI MPO LUYM | BIBPALIKO
PiBeHb 3BykoBoro Tucky: LpA = 93,3 ab (A) K= 3 gb (A)

PiBeHb 3BykoBOI NoTyxHocTi: LwWA = 104,3 ob (A) K =3 gb
(Y

3BaxeHe 3HaveHHs BibponpuckopeHb: ah = 9,869 m/c2 K = 1,5 m/c2

OXOPOHA HABKONULLIHBOIO CEPEAOBNULLA

Bu1po6K 3 eNEKTPOXMBIIEHHSIM HE MOXHA BUAKMAATU pasoMm i3
noBGyTOBUM CMITTSIM, @ CIif yTUNi3yBaTH y BIANOBIAHUX MICLISX.
IHchopmaLito Npo yTunisauiio MoxHa oTpUMaTi y npoaasLst
J npoaykty abo B Micuesux opraHax Bnagu. BukopuctaHe
€NeKTpUYHe Ta eNekTPOHHE OBNafHaHHs MICTUTL PEUOBMHM,
K HE € HeilTpankHMMM ANs MPUPOAHOTO Cepe/ioBuLa.
MoBTOpHO ~ HenepepoGrieHe  OBNaAHaHHs  CTaHOBUTL
MOTEHLiiHY 3arpo3y [N HaBKOMMLIHBOTO CEPefoBULIA Ta

300pOB'A NoAen.

«pyna Topex ToBapucTBO 3 OGMEXEHOW BiAnoOBiAanbHiCTIo» KomaHautHe
TOoBapuCTBO 3i WTab-keapTMpolo B Bapiuasi, Byn. Morpaniyka, 2/4 (nani: «Mpyna
Topex») iHOpMYE, WO BCi aBTOpChbKi MpaBa Ha BMICT [aHOi iHCTPYKUii (nani:
«IHCTpyKUis»), BKIIOYaoUW, cepes iHLWoro, TekcT, hoTorpadii, Aiarpamu, MarioHkn
Ta KoMno3uLii Hanexarb BUKo4YHO Topex Group i niansaraioTb NPaBoBOMY 3aXUCTY
BiAnosiaHo Ao 3akoHy BiA 4 nioToro 1994 poky Npo aBTOpPCbKe MPaBO Ta CyMiKHI
npaea (To67o XKypHan U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.). KonitoBaHHsi, 06pobka,
ny6nikauis Ta MoaudikaLisi B KOMepLiiHUX Linsix ycsoro MociGH1Ka Ta Moro okpemMux
enemeHTiB 63 nucbmoBoi 3roan Grupa Topex CyBOpo 3aGOpoHeHa Ta Moxe
NpWU3BECTU A0 LMBINBHOI Ta KPUMIHANBHOI BiAMoBiAaNLHOCTI.

Heknapauis BianosigHocTi €C

Bupo6Huk: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Byn. MNorpaHiyHa, 2/4, 02-
285 Bapwasa

MpopykT: CTpiykoBa LunichyBansbHa MallmMHa

Mopens: 51G707

Toproea Ha3sa: VERTO

CepintHuit Homep: 00001 + 99999

Lis neknapauist BiANOBIAHOCTI BUAAETLCA HA BUKIMIOYHY
BiANOBiAANbHICTL BUPOGHMKA.



OnucaHuii BULLIE NPOAYKT BIAMOBIAAE TakUM [JOKyMEHTaM:
[AunpekTuBa Wwoao MawmuH 2006/42/EC
2014/30/€C OupekTuBa €C WoA0 eNeKTPOMarHiTHOI CyMiCHOCTI
AunpektuBa RoHS 2011/65/€C 3miHeHa [upekTuBoto 2015/863/€C
| BignoBsiaae BMMOram HacTyrnHWUX CTaHAapTIB:
EN 62841-1: 2015 + AC: 15; EN 62841-2-4: 2014 + AC: 15;
EN 55014-1: 2017; EN 55014-2: 2015; EN 61000-3-2: 2014; EN
61000-3-3: 2013;
IEC 62321: 2008
HoTudbikoBaHui nigpo3aain:
Hom. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH StangenstraRe 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN HimeuyuunHa
Homep ceptucbikata nepesipku Tuny €C:
19HZW1279-01
Lis aeknapaLis CTOCYETbCA BUKMIOYHO MaLLMHWU B CTaHi, B sikoMy BoHa Gyna
BBeJeHa B 060pOT, | He CTOCYeTbCS CKNaaoBMX HaCTUH,
[A0JaHMX KiHLEBUM KopucTyBayeM abo BUKOHAHWX HUM MI3HILLUX Ail.
IMa Ta appeca ocobu, ska npoxvBae abo 3apeecTpoBaHa B €C,
YMOBHOBAXeHa CKMaaaT! TEXHIYHWIA dhann:
MNianucaHo Bia imeHi:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Cn.k.
Byn. MorpaHiyHa, 2/4
02-285, Baplasa
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Masen KoBanbcbkuii
YnoBHOBaxeHWit NpeacTaBHUK 3 sikocTi komnaHii GRUPA TOPEX
Bapuiasa, 2020-03-18
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PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUCKY

PASOVA BRUSKA 51G707

POZOR: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE
PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE SI JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

e Pasovou brusku Ize pouzivat pouze k brouseni.

* Nesmi se pouzivat pro stacionarni provoz.

e Vdechovani prachu s abrazivnimi vlastnostmi je zdravi

nebezpec€né. Patfi sem vypary z barev na bazi olova, prach z

nékterych druhl dfeva, napfiklad dubového, a kovovy prach.

Proto obecné plati, Ze pracujte s odsavacem prachu.

Neobrabéjte bruskou zadné materialy obsahujici azbest.

P¥i brouseni pouzivejte ochranny respirator a ochranné bryle.

Doporuéuje se pouzivat ochranné chranice sluchu.

Obrobek musi byt upnuty, aby se nepohyboval. Material Ize

napfiklad upnout do svéraku.

Pouzivejte pouze brusné pasy doporucené velikosti.

e Pred vyménou brusného pasu odpojte brusku od napdjeni
vytazenim zastréky ze sitové zasuvky.

* P¥i praci drzte brusku a pohybuijte s ni, pfic¢emz ji pevné drzte
obéma rukama.

e Vzidy dodrzujte pokyny uvedené v obecnych a zvlaStnich
bezpecnostnich predpisech pro manipulaci s ruénim elektrickym
naradim.

POZOR! Zatizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

| pres pfirozené bezpe¢nou konstrukci, pouzivani ochrannych
pomtcek a dalich ochrannych opatfeni vzdy existuje zbytkové riziko
Urazu pfi praci.

KONSTRUKCE A UCEL

Pasova bruska je ruéni elektrické naradi pohanéné jednofazovym
komutatorovym motorem. Bruska nevyzaduje ochranné uzemnéni
(tfida izolace II).

Pasova bruska je uréena k povrchovému brouseni dfevénych vyrobku,
lesténi lakovanych dfevénych povrchll, dokon&ovacimu lesténi
lakovanych kovovych povrchi, odstrarfiovani stop rzi nebo laku pred
novym lakovanim, dokon&ovani betonovych povrchi atd. Oblasti
pouziti zahrnuji renovaéni a stavebni prace, truhlarské prace a
v8echny prace pro kutily (kutilstvi).

Elektrické naradi nepouzivejte nespravné.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK
18

Nasledujici ¢islovani se tyka soucasti zafizeni zobrazenych na
grafickych strankach této piirucky.

Pomocna rukojet

Kryt uhlikovych kartact

Port pro odsavani prachu

Kryt hnaciho femene

Knoflik pro nastaveni brusného pasu

Brusny pas

Zakladni rukojet’

Prepina¢
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Tlacgitko zamku spinace
10. Vodici valec

11. Paka napinani femene
* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMU
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prectéte si navod k obsluze, dodrzujte varovani a podminky.

Prijméte zvlastni opatfeni!

bezpecnost v ném!
druha tfida ochrany.
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Pouzivejte osobni ochranné pomtcky (ochranné bryle, ochranu
sluchu, ochranné bryle proti urazu).

naslouchatko, protiprachova maska).
Pred opravou odpojte zafizeni od sité.
Pouzivejte ochranny odév.
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Chrarite pfistroj pfed vihkosti.
10. nedovolte détem, aby se k naradi pfiblizovaly.
VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

Prachovy sacek 1ks.
Nekonecny pas 1ks.
PRIPRAVA NA PRACI

ODSAVANI PRACHU

e Pasova bruska je vybavena prachovym sackem, ktery udrzuje
povrch obrobku ¢isty. Prachovy sagek se instaluje na otvor pro
odsavani prachu (3) (obrazek A).

e Prachovy sacek je tfeba pravidelné vyprazdriovat, aby byl
zaji$tén efektivni provoz brusky Doporucuje se vyprazdiovat
prachovy sacek, kdyz je z poloviny plny.

« Nasadte prachovy sacek na otvor pro vypousténi prachu (3) jeho
nasunutim na otvor.

e Lehkym zataZenim za sacek zkontrolujte, zda je pevné usazen.

e Vyjmuti prachového sacku se provadi v opaéném poradi nez
jeho instalace.

MONTAZ BRUSNEHO PASU

e Pfed nasazenim brusného pasu se ujistéte, Ze je vypina¢ ve
vypnuté poloze a Ze je napajeci kabel odpojen ze zasuvky.

e Posurite packu napinani brusného pasu (11) ve sméru
znazornéném Sipkou (obr. B) tak daleko, jak je to mozné.

e Umistéte brusny pas na valce (obr. C).

» Presurite packu napinani brusného pasu (11) do plvodni polohy
(obr. D).

e Ujistéte se, Zze smér Sipky na zadni strané brusného pasu
odpovida sméru Sipky na krytu brusného pasu.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTO / VYPNUTO



« Pred pfipojenim brusky k elektrické siti vzdy zkontrolujte, zda sitové
napéti odpovida jmenovitému napéti uvedenému na typovém Stitku
elektrického naradi a zda je vypina¢ ve vypnuté poloze.

e Pred zapnutim brusku pevné drzte obéma rukama. Brusku
zapinejte pouze tehdy, kdyZz je zvednutd nad zpracovavanym
materialem.

e Zapnuti - stisknéte spinaci tlacitko (8) a podrzte je v této poloze.

o Vypnuti - uvolnéte tiak na spinaci tlagitko (8). SPINACOVY BLOK
(trvaly provoz)
Zapnuti:

o Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (8) a podrzte je v této poloze.
o Stisknéte tlacitko blokovani spinace (9) (obr. E).
« Uvolnéte tiak na spinaci tlacitko (8).

Vypnuti:
Stisknéte a uvolnéte tlacitko zapnuti/vypnuti (8).

Nastaveni souososti brusného pasu (nastaveni rovnobéznosti os

vodicich valecku)

e Zapnéte mlynek.

e P¥ipohybu brusného pasu otacejte sefizovacim knoflikem brusného
pasu (5) (obr. F) tak, aby se brusny pas pohyboval rovhomérné a
nemél tendenci se vychylit do stran (obr. G).

e Pokud nechate brusny pas pohybovat se pomalu smérem ke strané
brusky (coz znamend, Ze osy valcli nejsou rovnobézné), pas se rychle
poskodi.

e P¥i pouziti brusky dbejte na to, aby povrch brusného pasu a
povrch obrobku byly rovnobézné. Pevné drzte pomocnou rukojet
(1) a zakladni rukojet (7) a pohybuijte bruskou rovnomérné dopfredu
a dozadu.

e Na brusku netlacte pfili§ silné. Tlak by mél byt mimny a
rovnomeérné rozlozeny po celé styéné ploSe mezi brusnym pasem
a obrobkem. P¥ili§ velky tlak na brusku bude mit za nasledek
abnormalni  snizeni rychlosti brusného pasu, nadmérné
zahfivani motoru, poskozeni obrobku a soucasti brusky. Pouzivejte
pravidelné prestavky v provozu.

PROVOZ A UDRZBA

Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, obsluhou nebo opravou elektrického

néfadi odpojte pfivodni kabel ze zasuvky.

Brusku a jeji vétraci otvory udrzujte vZdy Cisté.

Brusny prach odstrarite kartacem.

Brusku pravidelné Cistéte, nejlépe po kazdé praci.

K ¢isténi brusky nepouzivejte Zadné brusné predméty.

K ¢isténi krytu pouZijte mékky hadfrik.

K ¢isténi nikdy nepouzivejte benzin, rozpoustédla nebo Cistici

prostfedky, které by mohly poskodit plastové ¢asti brusky.

e Po skonéeni prace vyprazdnéte prachovy sacek a samotny sacek
vyperte v teplé mydlové vodé a dukladné vysuste.

VYMENA HNACIHO REMENE

e Pokud je hnaci femen opotfebovany, bruska nepracuje spravné.
Hnaci femen je tfeba vyménit.

* Vyjméte prachovy sacek.

o Sroubovakem povolte upeviiovaci roub krytu hnaciho Ffemene
(4) a kryt sejméte.

* Hnaci femen sejméte tak, Ze jej ruénim otacenim kol sundate z
hnacich kol.

e Instalaci nového hnaciho femene provedte nasledujicim
zplUsobem:

« Namontujte hnaci femen na vétSi hnaci kolo.

e Otacenim koleCek nasadte hnaci femen na mensi hnaci
kole¢ko.

e Nasadte ochranny kryt hnaciho femene (4) a utahnéte
upevriovaci Sroub.

e Zkontrolujte, zda je hnaci femen spravné umistén na obou hnacich
kolech.

KONTROLA BRUSNEHO PASU

Vzhledem k tomu, Ze vykonnost stejného brusného pasu se asem snizuje,
mél by byt brusny pas vyménén, jakmile se projevi jeho nadmémé
opotfebeni.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je nutné okamzité vyménit. Vymérite vzdy oba
kartace soucasné.

* Vyjméte prachovy sacek.

« Odsroubujte kryty kartacu (2) (obr. H).

o Odstrarite pouzité kartace.
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e Stlacenym vzduchem odstrarite veskery karbonovy prach.

e VloZte nové uhlikové kartacky (kartacky by mély volné klouzat).
Po vyméné kartacu spustte brusku bez zatéze a chvili pockejte,
az kartace zapadnou do komutatoru motoru. Vyménu uhlikovych
kartac¢u doporucujeme provadét pouze kvalifikovanym personalem s
pouzitim originalnich dilt.

Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni

vyrobce.
Parametr Hodnota
Trida ochrany 1
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 730 W
Rozsah otacek brusného pasu bez 260 m/min
zatizeni
Aktivni brusna plocha 75x130
mm
Rozmeéry brusného pasu 75x457
mm
Hromadné 2,85 kg
Rok vyroby 2022

51G707 oznaduje typ i oznaceni stroje.

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Hiadina akustického vykonu: LwA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Véazena hodnota zrychleni vibraci: Ah = 9,869 m/s2 K = 1,5 m/s2
OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektricky pohé&néné vyrobky by nemély byt likvidovany
spolené s domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do

E pfislusnych zafizeni na likvidaci odpadu. Informace o likvidaci
J ziskate u prodejce vyrobku nebo na mistnim uradé. Odpad z
elektrickych a elektronickych zafizeni obsahuje latky, které
nejsou Skodlivé pro Zivotni prostredi. Zafizeni, ktera nejsou

recyklovana, predstavuji potencialni nebezpeéi pro Zivotni
prostredi a lidské zdravi.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "Grupa Topex") oznamuje, Ze
veSkeréa autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. Jeji
text, fotografie, schémata, nakresy, jakoz i jeji kompozice, patfi vyhradné spolegnosti
Grupa Topex a podiéhaji pravni ochrané podle zékona ze dne 4. tnora 1994 o
autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 ¢. 90, polozka
631, v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejfiovani, Gprava pro komeréni
Ucely celého manualu, jakoz i jeho jednotlivych sloZek, je bez pisemné vyjadieného
souhlasu spole¢nosti Grupa Topex pfisné zakazano a mize mit za nasledek
obcanskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: Vyrobce: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Vyrobek: Pasova bruska

Model: 51G707

Obchodni nazev: VERTO

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

Vyse uvedeny vyrobek je v souladu s nasledujicimi smérnicemi EU:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321:2008

Oznameny subjekt:

€. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH StangenstraBie 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Némecko

Cislo certifikatu typu ES:

19HZW1279-01

Toto prohlaseni se vztahuje vyhradné na strojni zafizeni ve stavu, v
jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na souéasti, které byly
pfidany a/nebo operace provedené nasledné kone¢nym uzivatelem.
Jméno a adresa osoby s bydli§tém nebo sidlem v EU, ktera je
opravnéna sestavit technicky soubor:

Podepsano za a jménem:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX Agent kvality

Var$ava, 2020-03-18

SK
PREKLAD (POUZIVATELSKEJ) PRIRUCKY
PASOVA BRUSKA 51G707

POZOR: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TIETO POKYNY A USCHOVAJTE SI ICH
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

e Pasova briska sa méze pouzivat len na brisenie.

« Nesmie sa pouzivat na stacionarnu prevadzku.

* Vdychovanie prachu s abrazivnymi vlastnostami je nebezpecné
pre zdravie. Patria sem vypary z farieb na baze olova, prach z
niektorych druhov dreva, ako je dub, a kovovy prach. Preto
spravidla pracujte s odsavacom prachu.

« Neobrabajte Ziadne materialy obsahujlce azbest briskou.

« Pri briseni pouzivajte ochranny respirator a ochranné okuliare
proti striekajucej vode.

e Odporlca sa pouzivat ochranné chranice sluchu.

e Obrobok musi byt upnuty, aby sa zabranilo jeho pohybu.
Material sa méze napriklad upnit do zveraka.

* Pouzivajte len brusne pasy odpori¢anej velkosti.

e Pred vymenou brisneho pasu odpojte brisku od napdjania
vytiahnutim sietovej zastréky zo zasuvky.

* Pripraci drzte a pohybujte briskou, pricom ju pevne drzte oboma
rukami.

e Vzdy dodrziavajte pokyny uvedené vo vSeobecnych a
osobitnych bezpecnostnych predpisoch pre manipulaciu s
ruénym elektrickym naradim.

POZOR! Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek prirodzene bezpecnej konstrukcii, pouZivaniu ochrannych
pomdcok a dodatoénych ochrannych opatreni vzdy existuje zvySkové
riziko Urazu pocas prace.

KONSTRUKCIA A UCEL

Péasova bruska je ruény elektricky nastroj pohanany jednofazovym
komutatorovym motorom. Briska nevyZaduje ochranné uzemnenie
(trieda izolacie I1).

Pasova bruska je uréena na povrchové brisenie drevenych vyrobkov,
leStenie lakovanych drevenych povrchov, dokonéovacie lestenie
lakovanych kovovych povrchov, odstrariovanie stop hrdze alebo laku
pred novym lakovanim, dokoncovacie brusenie beténovych povrchov
atd. Oblasti pouZitia zahffiaju renovacné a stavebné prace, stolarske
prace a vSetky prace typu "urob si sam".

Elektrické naradie nepouzivajte nespravne.
POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Nasledujtice ¢islovanie sa vztahuje na komponenty zariadenia
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

Pomocna rukovat

Kryt uhlikovych kefiek

Port na odsavanie prachu

Kryt hnacieho remefia

Nastavovaci gombik brisneho pasu
Brusny pas

Z&kladna rukovat

Prepinac¢

© © N O s N

Tlacidlo zamku spinaca

10. Vodiaci valéek

11. Paka napinania remena

* Medzi vykresom a vyrobkom mézu byt rozdiely.
OPIS POUZITYCH PIKTOGRAMOV
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1 2 3
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1. Prijmite osobitné bezpecnostné opatrenia!

@

2. precitajte si navod na obsluhu, dodrzZiavajte upozornenia a
podmienky

3. bezpecnost v iom!

4. druha trieda ochrany.

o

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochranu sluchu

nacuvaci pristroj, protiprachova maska).
Pred opravou odpojte zariadenie od elektrickej siete.

Pouzivajte ochranny odev.

© ®» N o

Pristroj chrarite pred vihkostou.
10. nedovolte detom, aby sa k naradiu priblizili.
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

Vrecko na prach 1ks.
Nekonecny pas 1ks.
PRIPRAVA NA PRACU

ODSAVANIE PRACHU

e Pasova briska je vybavena vreckom na prach, ktoré udrziava
povrch obrobku ¢isty. Vrecko na prach sa instaluje na otvor na
odséavanie prachu (3) (obrazok A).

e Vrecko na prach sa musi pravidelne vyprazdrovat, aby sa
zabezpecila efektivna prevadzka brusky Odporuca sa, aby sa
vrecko na prach vyprazdnilo, ked je naplnené do polovice.

e Vrecko na prach nasadte na otvor na vypustanie prachu (3) jeho
nasunutim na otvor.

e Skontrolujte, ¢i je vrecko na prach pevne usadené, a to lahkym
potiahnutim za vrecko.

e Odstranenie vrecka na prach sa vykonava v opa¢nom poradi ako
jeho instalacia.

MONTAZ BRUSNEHO PASU

e Pred nasadenim brisneho pasu sa uistite, Ze je vypina¢ vo
vypnutej polohe a Ze je napajaci kabel odpojeny od siete.

e Posurite paku napinania brisneho pasu (11) v smere
znazornenom Sipkou (obr. B) tak daleko, ako je to mozné.

e Umiestnite brusny pas na valce (obr. C).

e Presuiite paku napinania brasneho pasu (11) do pévodnej
polohy (obr. D).

e Uistite sa, Ze smer Sipky na zadnej strane brisneho pasu
zodpoveda smeru Sipky na kryte pasovej brusky.

PREVADZKA / NASTAVENIA

ZAPNUTE / VYPNUTE

o Pred pripojenim brusky k elektrickej sieti vzdy skontrolujte, ¢i sietové
napétie zodpovedd menovitému napétiu uvedenému na typovom
Stitku elektrického naradia a ¢i je vypina¢ vo vypnutej polohe.

e Pred zapnutim brusku pevne drzte oboma rukami. Brisku
zapinajte len vtedy, ked je zdvihnutd nad spracovavanym
materialom.

e Zapnutie - stlatte spinacie tlacidlo (8) a podrzte ho v tejto polohe.

o Vypnutie - uvolnite tlak na spinacie tlacidio (8). SPINACOVY BLOK
(nepretrzita prevadzka)

Zapnutie:

o Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (8) a podrzte ho v tejto polohe.

o Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (9) (obr. E).

o Uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (8).

Vypnutie:
Stlacte a uvolnite tlacidlo zapnutia/vypnutia (8).

Nastavenie vyrovnania brisneho pasu (nastavenie rovnobeznosti
osi vodiacich valéekov)
e Zapnite mlynéek.



e Pocas pohybu brisneho pasu otacajte nastavovacim gombikom
brusneho pasu (5) (obr. F) tak, aby sa brasny pas pohyboval
rovnomerne bez tendencie odklonu do stran (obr. G).

e Ak nechate brusny pas pomaly sa pohybovat smerom k boku brisky
(o znamend, Ze osi valéekov nie su rovnobezné), pas sa rychlo
poskodi.

« Pri pouzivani brusky dbajte na to, aby povrch brisneho pasu a
povrch obrobku boli rovnobezné. Pevne drzte pomocnu rukovat (1)
a zakladnu rukovat (7) a pohybuijte bruskou rovnomerne dopredu
a dozadu.

e Na brusku netlacte prili§ silno. Tlak by mal byt mierny a
rovnomerne rozlozeny na kontaktnu plochu medzi brasnym pasom
a obrobkom. Prili§ velky tlak na brisku spdsobi abnormaine
zniZenie rychlosti brisneho pasu, nadmerné zahrievanie motora,
poskodenie obrobku a sUcasti brisky. Pouzivajte pravidelné
prestavky v prevadzke.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred akymkolvek pokusom o instaldciu, nastavenie, prevadzku alebo

opravu elektrického naradia odpojte kabel od elektrickej zasuvky.

Brusku a jej vetracie otvory udrziavajte vzdy Cisté.

Na odstranenie brasneho prachu pouzite kefu.

Brasku pravidelne Cistite, najlepSie po kazdej praci.

Na Cistenie brisky nepouZivajte ziadne abrazivne predmety.

Na Cistenie krytu pouzite makku handricku.

Na ¢istenie nikdy nepouZivajte benzin, rozpustadla ani Cistiace

prostriedky, ktoré by mohli poskodit plastové ¢asti brusky.

e Po skonceni prace vyprazdnite vrecko na prach a samotné vrecko
umyte v teplej mydlovej vode a dbkladne vysuste.

VYMENA HNACIEHO REMENA

* Ak je hnaci remefi opotrebovany, briska nepracuje spravne. Hnaci
remefi sa musi vymenit.

* Vyberte vrecko na prach.

e Uvolnite skrutkovacom upeviiovaciu skrutku krytu hnacieho
remena (4) a kryt odstrarite.

e Odstrante hnaci remen jeho vysunutim z hnacich kolies
otacanim kolies rukou.

« Instalacia nového hnacieho remenia by sa mala vykonat takto:

« Namontujte hnaci remeri na vacsie hnacie koleso.

e Otacanim koliesok presurite hnaci remer cez mensie hnacie
koleso.

e Nasadte ochranny kryt hnacieho remefa (4) a utiahnite
upeviiovaciu skrutku

* Skontrolujte, ¢i je hnaci remef spravne umiestneny na oboch
hnacich kolesach

KONTROLA BRUSNEHO PASU

KedZe vykon toho istého brisneho pasu sa ¢asom znizuje, brusny pas by
sa mal vymenit hned, ako sa zisti jeho nadmerné opotrebovanie.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefy motora sa musia okamzite vymenit. Vymienajte
vzdy obe kefky sucasne.

* Vyberte vrecko na prach.

Odskrutkujte kryty kefiek (2) (obr. H).

Odstrante pouzité kefy.

Pomocou stlaéeného vzduchu odstrarite vSetok uhlikovy prach.
Vlozte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne posuvat

Po vymene kief spustite brisku bez zat'azenia a chvilu pockajte,
kym kefy zapadni do komutatora motora. Uhlikové kefy sa odporuca
vymienat' len kvalifikovanym personalom s pouzitim originalnych
dielov.

Akékolvek zavady by malo odstranit autorizované servisné oddelenie

vyrobcu.
Parameter Hodnota
Trieda ochrany Il
Napajacie napatie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 730 W
Rozsah otacok brisneho pasu bez 260 m/min
zataZenia
Aktivny brasny povrch 75x130
mm
Rozmery brisneho pasu 75x457
mm
Hmotnost 2,85 kg
Rok vyroby 2022
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[51G707 uvadza typ aj oznalenie stroja

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu: LwA = 104,3 dB(A) K=3 dB(A)

Véazena hodnota zrychlenia vibracii: Ah = 9,869 m/s2 K = 1,5 m/s2
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s
domovym odpadom, ale mali by sa odovzdat' do prislusnych

E zariadeni na likvidaciu odpadu. Informacie o likvidacii vam
J poskytne predajca vyrobku alebo miestny urad. Odpad z
elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré
nie st Skodlivé pre Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie st

recyklované, predstavuju potencidine nebezpecenstvo pre
Zivotné prostredie a fudské zdravie.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") oznamuje, Ze
vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vratane. Jeho text, fotografie, schémy, nakresy, ako aj jeho kompozicia patria vylu¢ne
spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo 4. februara
1994 o autorskom prave a sUvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 &. 90,
polozka 631, v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovanie,
zverejiiovanie, Uprava na komeréné ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych
sUcasti bez pisomného suhlasu spolognosti Grupa Topex je prisne zakazané a moze
mat za nasledok obc¢ianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: Spolo¢nost: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna
2/4 02-285 Warszawa
Vyrobok: Pasova bruska
Model: 51G707
Obchodny nazov: VERTO
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.
Uvedeny vyrobok je v stlade s tymito smernicami EU:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spiiia poziadavky tychto noriem:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008
Oznameny organ:
€. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH StangenstraBie 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Nemecko
Cislo typového osvedéenia ES:
19HZW1279-01
Toto vyhlasenie sa vztahuje vylu¢ne na strojové zariadenie v stave, v
akom bolo uvedené na trh, a nezahffia stcasti, ktoré boli pridané
alalebo operéacie vykonané neskor kone¢nym pouzivatelom.
Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena zostavit' technicky subor:
Podpisané za a v mene:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Agent kvality GRUPA TOPEX
Var$ava, 2020-03-18
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PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK

TRACNI BRUSILNIK 51G707

POZORNOST: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNA VARNOSTNA PRAVILA

¢ S tra¢nim brusilnikom lahko brusite samo s peskanjem.

« Ne sme se uporabljati za stacionarno delovanje.

¢ Vdihavanje prahu z abrazivnimi lastnostmi je nevarno za zdravje.
Sem spadajo hlapi barv na osnovi svinca, prah nekaterih vrst



lesa, kot je hrast, in kovinski prah. Zato pri delu praviloma

uporabljajte napravo za odsesavanje prahu.

Z brusilnikom ne obdelujte materialov, ki vsebujejo azbest.

Med brusenjem nosite za$¢€itni respirator in zas¢itna ocala.

Priporo¢a se uporaba zascitnih naglavnih ¢itnikov.

Obdelovanec mora biti vpet, da se ne premakne. Material lahko

na primer vpnemo v primez.

Uporabljajte samo brusne trakove priporoc¢ene velikosti.

* Pred menjavo brusilnega traku odklopite brusilnik iz elektricnega
omrezja tako, da izvleCete vti€ iz omrezne vticnice.

e Med delom brusilnik drzite in premikajte tako, da ga trdno drzite
z obema rokama.

* Vedno upostevajte navodila iz splo$nih in posebnih varnostnih
predpisov za ravnanje z ro¢nim elektri¢nim orodjem.

POZOR! Naprava je zasnhovana za delovanje v zaprtih prostorih.

Kljub varni zasnovi, uporabi za$¢itne opreme in dodatnih zas¢itnih
ukrepov med delom vedno obstaja preostala nevarnost poSkodb.

KONSTRUKCIJA IN NAMEN

Traéni brusilnik je ro¢no elektricno orodje, ki ga poganja enofazni
komutatorski motor. Brusilnik ne potrebuje zascitne ozemljitve
(izolacija razreda Il).

Ta tracni brusiinik je namenjen za povrSinsko brusenje lesenih
izdelkov, poliranje lakiranih lesenih povrsin, konéno poliranje lakiranih
kovinskih povrsin, odstranjevanje sledi rje ali laka pred ponovnim
barvanjem, konéno obdelavo betonskih povrsin itd. Podrocja uporabe
vklju€ujejo obnovitvena in gradbena dela, mizarstvo in vsa dela "naredi
sam".

Elektricnega orodja ne uporabljajte napaé¢no.
OPIS GRAFICNIH STRANI

Naslednje Steviléenje se nanaSa na sestavne dele naprave,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.

Pomozni ro¢aj

Pokrov ogljikovih S¢etk

Prikljuéek za odsesavanje prahu
Pokrov pogonskega jermena

Gumb za nastavitev brusilnega traku
Abrazivni trak

Osnovni ro¢aj

Stikalo

Gumb za zaklepanje stikala

10. Vodilni valjcek
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11. Rocica za napenjanje jermena
*Med risbo in izdelkom so lahko razlike.
OPIS UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

gDl
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Sprejmite posebne previdnostne ukrepe!

preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in pogoje.
varnost v njem!

drugi razred za$c¢ite.

Nosite osebno za$¢itno opremo (zas¢itna ocala, zascito za uSesa
sludni aparat, maska proti prahu).

Pred popravilom naprave jo izkljucite iz elektricnega omrezja.

Uporabljajte zas¢itna oblacila.
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Enoto zascitite pred vlago.

10. otrokom preprecite dostop do orodja.

OPREMA IN DODATKI

Vrec¢ka za prah 1kos.
Neskoncen pas 1 kos.
PRIPRAVA NA DELO

ODSESAVANJE PRAHU

e Tracni brusinik je opremljen z vrecko za prah, ki ohranja
povrsino obdelovanca cisto. Vrecka za prah je namesc¢ena na
odprtino za odvajanje prahu (3) (slika A).

e Vrecko za prah je treba redno prazniti, da zagotovite ucinkovito
delovanje brusilnika Priporocliivo je, da vre¢ko za prah
izpraznite, ko je napolnjena do polovice.

e Vrecko za prah namestite na odprtino za odvajanje prahu (3)
tako, da jo potisnete ¢ez odprtino.

e Preverite, ali je vre€a za prah dobro namescena, tako da rahlo
potegnete za vrecko.

e Vrecko za prah odstranite v obratnem vrstnem redu, kot ste jo
namestili.

NAMESTITEV BRUSNEGA TRAKU

e Preden pritrdite brusilni trak, se prepriajte, da je stikalo v
izkloplienem poloZaju in da je napajalni kabel izkljucen iz
elektricnega omrezja.

¢ Rocico za napenjanje brusnega traku (11) premaknite v smeri, ki
jo kaze puscica (slika B), kolikor je mogoce.

e Abrazivni trak namestite na valje (slika C).

* Rocico za napenjanje brusnega traku (11) premaknite v prvotni
polozaj (slika D).

e Prepri¢ajte se, da se smer puscice na zadnji strani brusnega
traku ujema s smerjo puscice na ohisju brusilnega traku.

DELOVANJE / NASTAVITVE

ON/OFF

e Pred prikljucitvijo brusilnika na elektricno omrezje vedno preverite,
ali omrezna napetost ustreza nazivni napetosti, navedeni na tipski
ploscici na elektricnem orodju, in ali je stikalo v izkloplienem
polozaju.

e Pred vklopom brusilnik trdno drzite z obema rokama. Brusilnik
vklopite Sele, ko je dvignjen nad obdelovanim materialom.

o Vklop - pritisnite stikalo (8) in ga drZite v tem polozaju.

e lzklop - sprostite pritisk na stikalni gumb (8). BLOK Stikala
(neprekinjeno delovanje)

Vklop:

o Pritisnite gumb za vklop/izklop (8) in ga zadrZite v tem polozaju.
e Pritisnite gumb za zaklepanje stikala (9) (slika E).

e Sprostite pritisk na gumb stikala (8).

Izklop:
Pritisnite in sprostite gumb za vklop/izklop (8).

Nastavitev poravnave brusnega traku (nastavitev vzporednosti osi

vodilnih valjev)

o Vkljucite mlincek.

e Med premikanjem brusnega traku zavrtite nastavitveni gumb
brusnega traku (5) (slika F), tako da se brusni trak premika
enakomerno, brez teZnje po odstopanju vstran (slika G).

« Ce dovolite, da se brusilni trak po¢asi premika proti strani brusilnika (kar
pomeni, da osi valjev niso vzporedne), se bo trak hitro poSkodoval.

e Pri uporabi brusilnika pazite, da sta povrsina brusnega traku in
povr§ina obdelovanca vzporedni. Pomozni ro¢aj (1) in osnovni
ro¢aj (7) trdno drzite in brusilnik enakomerno premikajte naprej in
nazaj.

e Brusilnika ne pritiskajte premoc¢no. Pritisk mora biti zmeren in
enakomerno porazdelijen po stiku med brusilnim trakom in
obdelovancem. Prevelik pritisk na brusilnik bo povzrodil
nenormalno zmanj$anje hitrosti brusnega traku, prekomerno
segrevanje motorja, poskodbe obdelovanca in sestavnih delov
brusilnika. Med delovanjem uporabljajte obtasne prekinitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakr8nim koli name$¢anjem, nastavljanjem, delovanjem ali popravilom
elektriénega orodja izvlecite kabel iz elektricne vticnice.

Brusilnik in njegove prezracevalne reze naj bodo vedno Cisti.

Brusni prah odstranite s krtaco.

Brusilnik redno ¢istite, po moznosti po vsakem delu.

Za ¢iscenje brusilnika ne uporabljajte abrazivnih predmetov.

Ohisje ocistite z mehko krpo.

Za ¢iS¢enje nikoli ne uporabljajte bencina, topil ali €istil, ki bi lahko
poskodovala plasti¢ne dele brusilnika.



* Po kon¢anem delu izpraznite vrecko za prah in jo operite v topli milnici
ter temeljito posusite.

ZAMENJAVA POGONSKEGA JERMENA

o Ce je pogonski jermen obrablien, mlinéek ne deluje pravilno.
Pogonski jermen je treba zamenjati.

o Odstranite vrecko za prah.

e Zizvijacem sprostite pritrdilni vijak pokrova pogonskega jermena
(4) in odstranite pokrov.

« Pogonski jermen odstranite tako, da ga z vrtenjem koles z roko
snamete s pogonskih koles.

« Nov pogonski jermen namestite na naslednji nacin:

« Pogonski jermen namestite na vec¢je pogonsko kolo.

e Z vrtenjem kolesa potisnite pogonski jermen €ez manjSe
pogonsko kolo.

« Namestite zascito pogonskega jermena (4) in zategnite pritrdilni
vijak.

« PrepriCajte se, da je pogonski jermen pravilno name$cen na obeh
pogonskih kolesih.

PREGLED ABRAZIVNEGA TRAKU

Ker se zmogljivost istega brusnega traku s€asoma zmanjsuie, je treba brusni
trak zamenjati takoj, ko opazite prekomerno obrabo.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), zaZzgane ali razpokane oglene
Scetke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe
Scetki hkrati.

e Odstranite vrecko za prah.

* Odvijte pokrova $¢etk (2) (slika H).

« Odstranite uporabljene $¢etke.

e S stisnjenim zrakom odstranite morebitni ogljikov prah.

« Vstavite nove ogljikove $¢etke (S¢etke morajo prosto drseti

Po zamenjavi Scetk zazenite brusilnik brez obremenitve in
pocakajte nekaj Casa, da se Scetke prilegajo komutatorju motorja.
Priporocljivo je, da ogljikove $¢etke zamenja le usposobljeno osebje z
uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblasteni servisni oddelek

proizvajalca.

Parameter Vrednost

Zas¢itni razred

Napajalna napetost 230 VAC

Napajalna frekvenca 50 Hz

Nazivna mo¢ 730 W

Obmocje Stevila vrtljajev brez obremenitve 260 m/min

brusnega traku

Aktivna povrsina za bruSenje 75x130
mm

Dimenzije brusnega traku 75x457
mm

Masa 2,85 kg

Leto izdelave 2022

51G707 oznaduje tip in oznako stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvo¢nega tlaka: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Raven zvocne modi: LwA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Tehtana vrednost pospeska vibracij: ah = 9,869 m/s2 K= 1,5 m/s2

VARSTVO OKOLJA

gospodinjskimi  odpadki, temve¢ jih odnesite v ustrezne
odlagalne prostore. Za informacije o odstranjevanju se
J posvetujte s prodajalcem izdelka ali lokalnimi oblastmi.
Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki
niso Skodljive za okolje. Oprema, ki ni reciklirana, predstavija
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

Izdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa s
sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "Grupa Topex") obve$¢a, da
s0 vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med
drugim tudi. njegovo besedilo, fotografije, diagrami, risbe in sestava, pripadajo
izkljucno druzbi Grupa Topex in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2008, $t. 90, tocka
631, s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje v komercialne
namene celotnega priro¢nika in njegovih posameznih sestavnih delov brez pisno
izrazenega soglasja druzbe Grupa Topex je strogo prepovedano in ima lahko za
posledico civilno in kazensko odgovornost.

1zjava ES o skladnosti
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Proizvajalec: Proizvajalec: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul.
Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Izdelek: Trak za bru$enje

Model: 51G707

Komercialno ime: VERTO

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec.

Zgoraj navedeni izdelek je v skladu z naslednjimi direktivami EU:
Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva EMC 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321:2008

Priglaseni organ:

$t. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH Stangenstrafie 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Nem¢ija

Stevilka certifikata tipa ES:

19HZW1279-01

Ta izjava se nanasa izklju¢no na stroj v stanju, v kakrSnem je bil dan
na trg, in izklju€uje sestavne dele, ki jih konéni uporabnik doda in/ali
izvede naknadno.

Ime in naslov osebe, ki prebiva ali ima sedez v EU in je pooblas¢ena
za pripravo tehni¢ne datoteke:

Podpisano za in v imenu:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX zastopnik za kakovost

Var$ava, 2020-03-18
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VERTIMO (NAUDOTOJO) VADOVAS

DIRZINIS SLIFUOKLIS 51G707

DEMESIO: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RANK| ATIDZIAI
PERSKAITYKITE SIAS INSTRUKCIJAS IR ISSAUGOKITE JAS
ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS TAISYKLES

o Juostinj Slifuoklj galima naudoti tik Slifavimui.

« Jo negalima naudoti stacionariam darbui.

e Abrazyviniy savybiy turin€iy dulkiy jkvépimas yra pavojingas
sveikatai. Tai - Svino turiniy dazy garai, tam tikry rasiy
medienos, pavyzdziui, gzuolo, dulkés ir metalo dulkés. Todél
paprastai dirbkite su dulkiy iStraukimo jrenginiu.

o NeSluokite Slifuokliu jokiy asbesto turin¢iy medziagy.

« Slifuodami dévékite apsauginj respiratoriy ir apsauginius akinius
nuo pursly.

¢ Rekomenduojama naudoti apsaugines ausines.

e Kad ruoSinys nejudéty, jis turi bati prispaustas. PavyzdZiui,
medziagg galima uZspausti spaustuve.

o Naudokite tik rekomenduojamo dydZio abrazyvinius dirzus.

e Prie$ keisdami abrazyvinj dirzg, atjunkite $lifuoklj nuo maitinimo
$altinio, iStraukdami kiStukg i$ elektros lizdo.

o Dirbdami laikykite ir judinkite Slifuoklj tvirtai laikydami jj abiem
rankomis.

e Visada laikykités bendryjy ir specialiyjy saugos taisykliy
nurodymy dél darbo su rankiniais elektriniais jrankiais.

DEMESIO! Prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, naudojamos apsauginés
jrangos ir papildomy apsaugos priemoniy, visada islieka rizika
susizeisti darbo metu.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Dirzinis $lifuoklis yra rankinis elektrinis jrankis, varomas vienfazio
komutacinio variklio. Slifuokliui nereikia apsauginio jzeminimo (Il
klasés izoliacija).



Juostinis $lifuoklis skirtas mediniams gaminiams $lifuoti, lakuotiems
mediniams pavir§iams poliruoti, lakuotiems metaliniams pavirSiams
poliruoti, radziy ar lako Zyméms $alinti prie§ pakartotinj dazyma,
betoniniams pavirSiams apdailinti ir t. t. Naudojimo sritys: renovacijos
ir statybos darbai, staliaus darbai ir visi "pasidaryk pats" darbai.

Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai.
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija reiSkia Sio vadovo grafiniuose
puslapiuose pavaizduotus jrenginio komponentus.

Pagalbiné rankena

Anglies Sepetéliy dangtelis

Dulkiy itraukimo anga

Pavaros dirzo dangtelis

Slifavimo juostos reguliavimo rankenélé
Abrazyviné juosta

Pagrindiné rankena

Perjungti
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Jungiklio uzrakto mygtukas

10. Kreipiamasis ritinélis

11. Dirzo jtempimo svirtis

* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY APRASYMAS

Al |D][@

1 2 3 4
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Imkités ypatingy atsargumo priemoniy!
perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités jspéjimy ir salygy.
saugumas jame!

antros klasés apsauga.

g oA 0N e

Dévékite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga

klausos aparatas, kauké nuo dulkiy).
Pries$ taisydami prietaisg, atjunkite jj nuo elektros tinklo.
Naudokite apsauginius drabuzius.

© © N o

Saugokite jrenginj nuo drégmeés.
10. saugokite vaikus nuo jrankio.
|RANGA IR PRIEDAI

Dulkiy maiSelis 1lvnt.
Begalinis dirzas 1vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

DULKIY ISTRAUKIMAS

o Dirzinis $lifuoklis turi dulkiy maiselj, kad ruoSinio pavirsius baty
Svarus. Dulkiy maiSelis jstatomas j dulkiy iStraukimo angg (3) (A
pav.).

* Kad Slifuoklis veikty efektyviai, dulkiy maiSelj reikia reguliariai
iStustinti Rekomenduojama dulkiy maiselj iStustinti, kai jis yra iki
pusés uzpildytas.

e Uzdékite dulkiy maiSelj ant dulkiy isleidimo angos (3),
uzlenkdami jj ant angos.

e Patikrinkite, ar dulkiy maiSelis gerai pritvirtintas, lengvai
patraukdami maiselj.

o Dulkiy maiSelis iSimamas atvirkstine tvarka nei montuojamas.

SLIFAVIMO JUOSTOS MONTAVIMAS

e Prie§ uzdédami abrazyving juosta jsitikinkite, kad jungiklis yra
iSjungimo padétyje ir kad maitinimo laidas yra atjungtas nuo
elektros tinklo.

e Abrazyvinio dirzo jtempimo svirtj (11) pastumkite rodykle
parodyta kryptimi (B pav.) tiek, kiek galima.
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e UZdékite abrazyvineg juostg ant ritinéliy (C pav.).

e Abrazyvinio dirzo jtempimo svirtj (11) perkelkite j pradine padét;
(D pav.).

o |[sitikinkite, kad rodyklés kryptis ant $lifavimo juostos galinés
dalies atitinka rodyklés kryptj ant juostinio $lifuoklio korpuso.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

|JUNGTA / ISJUNGTA

o Prie$ prijungdami $lifuoklj prie elektros tinklo, visada patikrinkite, ar
tinklo jtampa atitinka vardine jtampa, nurodytg elektrinio jrankio
vardinéje ploksteléje, ir ar jungiklis yra i§jungimo padétyje.

e Prie$ jjungdami $lifuoklj, tvirtai laikykite jj abiem rankomis.
Slifuoklj jjunkite tik tada, kai jis pakeltas vir§ apdorojamos
medziagos.

e Jjungimas - paspauskite jungiklio mygtuka (8) ir laikykite jj Sioje padétyje.

e I$jungimas - atleiskite jungiklio mygtuko (8) spaudima. PERSPEJIMO
BLOKAS (nepertraukiamas veikimas)

Jjungimas:

o Paspauskite jjungimo/is§jungimo mygtuka (8) ir laikykite Sioje padétyje.

o Paspauskite jungiklio uzrakto mygtuka (9) (E pav.).

o Atleiskite jungiklio mygtuko (8) spaudima.

ISjungimas:
Paspauskite ir atleiskite jjungimo / i§jungimo mygtuka (8).

Abrazyvinés juostos iSlyginimo reguliavimas (kreipiamuyjy ritinéliy

asiy lygiagretumo reguliavimas)

e |junkite maldnélj.

e Abrazyvinei juostai judant, pasukite abrazyvinés juostos reguliavimo
rankenéle (5) (F pav.), kad abrazyviné juosta judéty tolygiai, be
tendencijos nukrypti j Sonus (G pav.).

o Jei leisite abrazyvinei juostai |étai judéti link Slifucklio Sono (tai reiskia,
kad ritinéliy adys néra lygiagrecios), juosta greitai suges.

« Naudodami $lifuoklj jsitikinkite, kad abrazyvinio dirzo pavirsius ir
ruoinio pavirSius yra lygiagretds. Tvirtai laikykite pagalbing
rankeng (1) ir pagrindo rankeng (7) ir tolygiai judinkite Slifuoklj
pirmyn ir atgal.

o Nespauskite Slifuoklio per stipriai. Spaudimas turi bati vidutinis ir
tolygiai paskirstytas abrazyvinio dirzo ir apdirbamos detalés
sglycio plote. Per stipriai spaudziant S$lifuoklj, nenormaliai
sumazés S$lifavimo juostos greitis, pernelyg jkaista variklis,
sugadinama apdirbama detalé ir $lifuoklio sudedamosios dalys.
Naudokite periodines darbo pertraukas.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Prie§ pradédami montuoti, reguliuoti, naudoti ar remontuoti elektrinj jrankj,

iStraukite laida i$ elektros lizdo.

« Slifuoklj ir jo ventiliacijos angas visada laikykite $varias.

Abrazyvines dulkes pasalinkite Sepetéliu.

Reguliariai valykite $lifuoklj, geriausia po kiekvieno darbo.

Slifuokliui valyti nenaudokite jokiy abrazyviniy daikty.

Korpusg valykite minksta Sluoste.

Valymui niekada nenaudokite benzino, tirpikliy ar plovikliy, kurie

gali pazeisti plastikines $lifuoklio dalis.

e Baige darbg, iStustinkite dulkiy maiselj, o patj maiSelj iSplaukite Siltu
muiluotu vandeniu ir kruop$¢iai iSdzZiovinkite.

PAVAROS DIRZO KEITIMAS

e Jei pavaros dirzas nusidévéjes, Slifuoklis veikia netinkamai.
Pavaros dirzg reikia pakeisti.

o ISimkite dulkiy maiSelj.

e Atsuktuvu atlaisvinkite pavaros dirzo danggio tvirtinimo varzta (4)
ir nuimkite dangtj.

e Nuimkite pavaros dirzg, nuimdami jj nuo varanciyjy raty,
sukdami ratus ranka.

o Naujg pavaros dirzg reikia montuoti taip:

o Pritvirtinkite varantjjj dirzg prie didesnio varangiojo rato.

e Sukdami ratus, uZzmaukite pavaros dirzg ant mazesnio pavaros
rato.

e UZdékite pavaros dirzo apsaugg (4) ir priverzkite tvirtinimo
varzta.

o |sitikinkite, kad varantysis dirzas teisingai uzdétas ant abiejy
varang€iyjy raty.

ABRAZYVINIY JUOSTY TIKRINIMAS

Kadangi laikui bégant to paties abrazyvinio dirZo naSumas mazéja,
abrazyvinj dirza reikia pakeisti, kai tik pastebimas pernelyg didelis
nusidéveéjimas.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS



Nusidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius arba
itrukusius variklio anglinius télius batina nedelsiant
pakeisti. Visada abu Sepetélius keiskite vienu metu.

o |Simkite dulkiy maiselj.

Atsukite Sepetéliy dangtelius (2) (H pav.).

Pasalinkite panaudotus $epecius.

Naudodami suspaustg org pasalinkite anglies dulkes.

Jdékite naujus anglinius Sepetélius (Sepetéliai turi laisvai slysti

Pakeite Sepetélius, paleiskite Slifuoklj be apkrovos ir Siek tiek
palaukite, kol Sepetéliai prigis prie variklio komutatoriaus. Anglinius
Sepetélius patartina keisti tik kvalifikuotam personalui, naudojant
originalias dalis.

Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros skyrius.

Parametras Verte
Apsaugos klasé 1
Maitinimo jtampa 230V
KINTAMO
SIOS
SROVES
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 730 W
Slifavimo juostos greicio be apkrovos 260 m/min
diapazonas
Aktyvus Slifavimo pavirsius 75x130
mm
Abrazyvinés juostos matmenys 75x457
mm
Masé 2,85 kg
Gamybos metai 2022

51G707 nurodo ir tipg, ir masinos pavadinimag

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Garso slégio lygis: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Garso galios lygis: LwA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)
Svertiné vibracijos pagreicio verté: Ah = 9,869 m/s2 K = 1,5 m/s2
APLINKOS APSAUGA

Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis; juos reikia veZti j atitinkamas atlieky Salinimo vietas.
Informacijos apie $alinimg teiraukités gaminio pardavéjo arba
J vietos valdzios institucijos. Elektros ir elektroninés jrangos
atliekose yra medziagy, kurios nekenkia aplinkai.
Neperdirbama jranga kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy
sveikatai.

X

'Grupa Topex Spdlka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa",
kurios pagrindiné bustiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "Grupa Topex")
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant,
be kita ko. jo teksta, nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicijg,
priklauso tik "Grupa Topex" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario
4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinys Nr. 90,
poz. 631, su pakeitimais). Viso Vadovo, taip pat atskiry jo sudedamuyjy daliy
kopijavimas, apdorojimas, skelbimas, keitimas komerciniais tikslais be "Grupa
Topex" rastu iSreikSto sutikimo yra grieztai draudziamas ir gali uztraukti civiling ir
baudziamaja atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Gamintojas: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul.
Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Produktas: Dirzinis $lifuoklis

Modelis: 51G707

Komercinis pavadinimas: VERTO

Serijos numeris: 00001 + 99999

Uz §ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.

Auksciau iSvardytas gaminys atitinka Sias ES direktyvas:

Masiny direktyva 2006/42/EB

EMC direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321:2008

Notifikuotoji jstaiga:

Nr. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH StangenstraRe 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Vokietija

EB tipo sertifikato numeris:

19HZW1279-01
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Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos buvo
pateiktos j rinka, ir neapima sudedamujy daliy, kurias véliau prideda
ir (arba) atlieka galutinis naudotojas.
ES gyvenancio arba jsisteigusio asmens, jgalioto rengti techning
byla, vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta uz ir vardu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
] v | g
P WIZ Xaued ¥\

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX kokybés agentas

VarSuva, 2020-03-18

Lv
TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA
LENTES SLIPMASINA 51G707

UZMANIBA: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS
RUPIGI IZLASIET $0S NORADIJUMUS UN SAGLABAJIET TOS
TURPMAKAI LIETOSANAI.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

e Lentes slipmas$inu var izmantot tikai slip&Sanai.

¢ To nedrikst izmantot stacionarai darbibai.

e Abrazivu puteklu ieelposana ir bistama veselibai. Tas attiecas
art uz svina krasu dimiem, dazu koka veidu, pieméram, ozola,
putekliem un metala putekliem. Tapéc parasti stradajiet ar
puteklu nostcéju.

e Ar slipmas$inu nedrikst apstradat azbestu saturoSus materialus.

e SmilSu slipéSanas laika lietojiet aizsargrespiratoru un
aizsargbrilles.

e leteicams lietot aizsargierices.

e Lai novérstu apstradajamas detalas kustibu, ta ir janostiprina.
Piemé&ram, materialu var iespilét skava.

¢ Izmantojiet tikai ieteicama izméra abrazivas lentes.

e Pirms abrazivas lentes nomainas atvienojiet slipmasinu no
strdvas padeves, izvelkot stravas kontaktdakSu no tikla
kontaktligzdas.

e Stradajot turiet un parvietojiet slipmasinu, stingri satverot to ar
abam rokam.

e Vienmér ievérojiet noradijumus, kas ietverti visparigajos un
Tpasajos droSibas noteikumos par darbu ar rokas elektriskajiem
instrumentiem.

UZMANIBU! lerice ir paredzéta darbam iekstelpas.

Neraugoties uz péc batibas droSu konstrukciju, aizsargieri€u un
papildu aizsardzibas pasakumu izmanto$anu, darba laika vienmér
pastav risks gat traumas.

KONSTRUKCIJA UN MERKIS

Slipmasina ir rokas elektriskais instruments, ko darbina vienfazes
komutatora motors. Slipmasinai nav nepiecieSams aizsargzeméjums
(Il klases izolacija).

Lentes slipmas$ina ir paredzéta koka izstradajumu virsmas slipésanai,
lakotu koka virsmu puléSanai, lakotu metala virsmu pulé$anai, risas
vai lakas p&du nonems$anai pirms atkartotas krasoSanas, betona
virsmu apdarei utt. LietoSanas jomas ietver renovacijas un celtniecibas
darbus, galdniecibas darbus un visus darbus, ko veic pats uztaisi pats.

Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi.
GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas Sis rokasgramatas grafiskajas lapas.

Paligrokturis

Oglekla birstes vacing

Puteklu ekstrakcijas ports

Piedzinas siksnas parsegs
SlipéSanas lentes regulé$anas poga
Abraziva josta

Pamata rokturis

© N o o~ wDdR

Parsledziet



9. Slédza blokésanas poga

10. Vadosais rullitis

11. Siksnas spriegojuma svira

* Starp raséjumu un izstradajumu var bit atSkiribas.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU APRAKSTS

gDl
HHECE

1. Veiciet ipaSus piesardzibas pasakumus!

2. izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet bridindjumus un
nosacijumus.

3. droSiba taja!

4. ofra aizsardzibas klase.

o

Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzeklus).

dzirdes aparats, puteklu maska).
Pirms labo$anas atvienojiet ierici no tikla.

Izmantojiet aizsargapgérbu.

© ® N o

Aizsargajiet ierici no mitruma.

10. turét bérnus prom no instrumenta.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

Puteklu maisin$ 1gab.
Bezgaliga josta 1 gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

PUTEKLU NOSUCEJS

e Lentveida slipmaSina ir aprikota ar puteklu maisinu, kas
nodroSina apstradajamas virsmas firibu. Puteklu maiss ir
uzstadits uz puteklu nosiices atveres (3) (A attéls).

e Lai nodrosinatu efektivu slipmasinas darbibu, puteklu maiss ir
regulari jaiztukSo leteicams puteklu maisu iztukSot, kad tas ir [idz
pusei pilns.

o Uzlieciet puteklu maisinu uz puteklu izvades atveres (3), bidot to
virs atveres.

e Parbaudiet, vai puteklu maiss ir drosi ievietots, viegli pavelkot
maisu.

e Puteklu maisina nonemsana tiek veikta pretéja seciba ta
uzstadisanai.

ABRAZIVAS LENTES MONTAZA

e Pirms abrazivas lentes piestiprinaSanas parliecinieties, ka
slédzis ir izslégta stavokl un stravas vads ir atvienots no tikla.

o Parvietojiet abrazivas siksnas spriegojuma sviru (11) bultinas
virziena (B attéls), cik talu vien tas ir iesp&jams.

o Uzvelciet abrazivo lenti uz veltniem (C attéls).

* Novietojiet abrazivas jostas spriegojuma sviru (11) sakotnéja
stavoklT (D attéls).

e Parliecinieties, ka bultas virziens uz abrazivas lentes
aizmugures sakrit ar bultas virzienu uz slipmasinas korpusa.

DARBIBA / IESTATIJUMI

IESLEGTS / IZSLEGTS

e Pirms slipma$inas pieslég$anas elektrotiklam vienmér parbaudiet,
vai elektrotikla spriegums atbilst nominalajam spriegumam, kas
noradits uz elektroinstrumenta datu plaksnites, un vai slédzis ir
izslégta stavokir.

e Pirms ieslégSanas abam rokam stingri turiet slipmasinu.
leslédziet slipmasinu tikai tad, kad ta ir pacelta virs apstradajama
materiala.

o leslégdana - nospiediet slédza pogu (8) un turiet to $aja pozicija.

o Izslégana - atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (8). SILIDZEJU BLOKS
(nepartraukta darbiba)

leslégSana:

« Nospiediet ieslegSanas/izslégdanas pogu (8) un turiet $aja pozicija.

* Nospiediet sledza bloké$anas pogu (9) (E attéls).

o Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (8).
IzslégSana:
Nospiediet un atlaidiet ieslég8anas/izslegsanas pogu (8).

Abrazivas lentes izlidzinaSanas reguléSana (virzoSo rulliu asu

paralélisma regulé$ana)

o leslédziet slipmasinu.

e Abrazivas lentes kustibas laikd pagrieziet abrazivas lentes
reguléSanas pogu (5) (F attéls) ta, lai abraziva lente kustétos
vienmérigi bez tendences novirzities uz saniem (G attéls).

e Ja lausiet abrazivajai lentai |éni virzities uz slipmasinas pusi (tas
nozimé, ka veltnu asis nav paralélas), lente atri sabojasies.

e Lietojot slipmas$inu, parliecinieties, ka abrazivas lentes un
apstradajamas detalas virsma ir paralélas. Stingri turiet paligrokturi
(1) un pamata rokturi (7) un vienmérigi parvietojiet slipmasinu uz
priekSu un atpakal.

* Nespiediet slipmasinu parak spécigi. Spiedienam jabat mérenam
un vienmérigi sadalitam pa abrazivas lentes un apstradajamas
detalas kontakta laukumu. Ja slipmas$ina tiek piespiesta parak
spécigi, parmérigi samazinasies slipéSanas lentes atrums,
parmeérigi sakarsés motors, tiks bojata apstradajama detala un
slipmas$inas sastavdalas. Lietojiet periodiskus darba partraukumus.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms elektriskaja instrumenta veicat uzstadiSanas, regulé$anas, darbibas
vai remonta darbus, atvienojiet vadu no stravas kontaktligzdas.

Vienmér uzturiet slipmasinu un tas ventilacijas atveres tiras.

Abrazivo puteklu nonemsanai izmantojiet birsti.

Regulari tiriet slipmasinu, vélams péc katra darba.

Slipma$inas tiri$anai neizmantojiet abrazivus priekSmetus.

Korpusa tiri$anai izmantojiet mikstu dranu.

lidzeklus, kas var sabojat slipmasinas plastmasas detalas.

o Kad darbs ir pabeigts, iztukSojiet puteklu maisu un izmazgajiet maisu
silta ziepjudens adenT un rapigi nosusiniet.

PIEDZINAS SIKSNAS NOMAINA

e Ja piedzinas siksna ir nodilusi, slipma$ina nedarbojas pareizi.
Piedzinas siksna ir janomaina.

e Iznemiet puteklu maisinu.

e Ar skrivgriezi atskrivéjiet piedzinas siksnas vaka fiksacijas
skrdvi (4) un nonemiet vaku.

* Nonemiet piedzinas siksnu, nonemot to no piedzinas riteniem,
pagriezot ritenus ar roku.

e Jaunas piedzinas siksnas uzstadiSana javeic $adi:

¢ Uzlieciet piedzinas siksnu uz lielaka piedzinas ritena.

e Pagriezot ritenus, parvelciet piedzinas siksnu par mazako
piedzinas riteni.

e Uzlieciet piedzinas siksnas aizsargu (4) un pievelciet fiksacijas
skrivi.

o Parliecinieties, ka piedzinas siksna ir pareizi novietota uz abiem
piedzinas riteniem.

ABRAZIVAS LENTES PARBAUDE

Ta ka vienas un tas paSas abrazivas lentes veikispéja laika gaita
samazinas, abraziva lenta janomaina, tiklidz tiek novérots parmeérigs
nodilums.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Motora nolietotas (isdkas par 5 mm), apdegusas vai
saplaisajusas ogles sukas nekavéjoties janomaina. Vienmeér
nomainiet abas sukas vienlaicigi.

¢ Iznemiet puteklu maisinu.

o Atskrivéjiet birstes vacinus (2) (H attéls).

¢ Nonemiet izmantotas birstes.

* Nonemiet oglekla puteklus, izmantojot saspiestu gaisu.

* levietojiet jaunas ogles birstes (birstém ir brivi slidét).

Péc suku nomainas iedarbiniet slipmasinu bez slodzes un
nedaudz pagaidiet, lldz sukas iestradajas motora komutatora. Ogles
slotinas ieteicams nomainit tikai kvalificétam personalam, izmantojot
originalas detalas.

Jebkadi defekti janovérs razotaja pilnvarotaja servisa nodala.

Parametrs Vértiba
Aizsardzibas klase ]
BaroSanas spriegums 230V
MAINSTR
AVA
Piegades biezums 50 Hz




Nominala jauda 730 W
Abrazivas lentes atruma diapazons bez 260 m/min
slodzes
Aktiva slipésanas virsma 75x130
mm
Abrazivas lentes izméri 75x457
mm
Masu 2,85 kg
Razo$anas gads 2022
51G707 norada gan tipu, gan masinas apzimé&jumu.
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena lTmenis: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)
Skanas jaudas limenis: LwA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)
Sverta vibracijas paatrinajuma veértiba: ah = 9,869 m/s2 K= 1,5 m/s2

VIDES AIZSARDZIBA

kopa ar sadzives atkritumiem; ta vieta tie janogada attiecigajas
atkritumu apglabaSanas vietas. Lai iegitu informéaciju par
J utilizaciju, konsult&jieties ar sava izstradajuma izplatitaju vai
vietéjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur
vielas, kas nav kaitigas videi. lekartas, kas netiek parstradatas,
rada potencialu apdraud&jumu videi un cilvéku veselibai.

Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest

"Grupa Topex Spétka z ierobeZong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
galveno mitni VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "Grupa Topex") informé,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak tekstd - "Rokasgramata”)
saturu, t. sk. Tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZimé&jumi, ka arf tas sastavs pieder
tikai grupai Grupa Topex un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada
4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu
véstnesis Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka ari tas
atseviSku sastavdalu kopéSana, apstrade, publicé$ana, parveidoSana komercialos
nolikos bez Grupa Topex rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var novest pie
civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: Razotajs: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna
2/4 02-285 Warszawa
Izstradajums: Lentes slipmasina
Modelis: 51G707
Komercialais nosaukums: VERTO
Sérijas numurs: 00001 + 99999
Si atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.
leprieks$ minétais produkts atbilst $adam ES direktivam:
Masinu direktiva 2006/42/EK
EMC direktiva 2014/30/ES
RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008
Pazinota iestade:
Nr. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH StangenstraRe 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Vacija
EK tipa sertifikdta numurs:
19HZW1279-01
&7 deklaracija attiecas tikai uz ma$inu tada stavoklT, kada ta tika laista
tirgd, un ta neattiecas uz sastavdalam, ko galalietotajs pievienojis
un/vai veicis vélak.
Tas personas vards, uzvards un adrese, kura dzivo vai ir registréta
ES un ir pilnvarota apkopot tehnisko datni:
Parakstits:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
T Fal i

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX kvalitates agents
Var$ava, 2020-03-18

EE
TOLKIMISE (KASUTAJA) KASIRAAMAT

VOOLIHVIJA 51G707
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TAHELEPANU: ENNE ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST
LUGEGE NEED JUHISED HOOLIKALT LABI JA SAILITAGE NEED
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS.

KONKREETSED OHUTUSEESKIRJAD

o Lintlihvijat saab kasutada ainult lihvimiseks.

e Seda ei tohi kasutada statsionaarseks kasutamiseks.

e Abrasiivsete omadustega tolmu sissehingamine on tervisele

ohtlik. Siia kuuluvad pliivérvide aurud, teatavate puiduliikide,

naiteks tamme ja metallide tolm. Seetéttu té6tage Uldreeglina
tolmuimejaga.

Arge tédtage asbesti sisaldavaid materjale lihvimismasinaga.

Kandke lihvimisel hingamisaparaati ja pritsimisprille.

Soovitatav on kasutada korvaklappe.

Toorik tuleb kinnitada, et see ei liiguks. Naiteks voib materjali

kinnitada vaagna abil.

Kasutage ainult soovitatud suurusega abrasiivrihma.

e Enne abrasiiviihma vahetamist Uhendage lihvimismasin
vooluvdrgust lahti, eemaldades toitepistik pistikupesa
pistikupesast.

e Tootamisel hoidke ja liigutage lihvijat, haarates seda kindlalt
mdlema kaega.

« Pidage alati kinni tldistes ja spetsiifilistes ohutusreeglites toodud
juhistest, mis kasitlevad elektriliste kasitooriistade kasitsemist.

TAHELEPANU! Seade on m&eldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata oma olemuselt ohutule konstruktsioonile, kaitsevahendite
ja téiendavate kaitsemeetmete kasutamisele, on t60 kéigus alati
olemas vigastuste jaakoht.

KONSTRUKTSIOON JA EESMARK

Rihmahiimur on kéeshoitav elektriline toriist, mida ajab Uhefaasiline
kommutaatorimootor. Lihvimismasin ei vaja kaitsemaandamist (Il
klassi isolatsioon).

Védlihvijaga lihvimine on ette nahtud puittoodete lihvimiseks, lakitud
puitpindade lihvimiseks, lakitud metallpindade viimistluslihvimiseks,
rooste- voi lakijalgede eemaldamiseks enne varvimist, betoonpindade
viimistlemiseks ~ jne.  Kasutusvaldkondade hulka  kuuluvad
renoveerimis- ja ehitustédd, tisleritodd ja kdik DIY (do-it-yourself) t66d.

Arge kasutage elektrilist tooriista vaaralt.
GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Jéargnev numeratsioon viitab kdesoleva kasutusjuhendi
graafilistel lehekiilgedel kujutatud seadme komponentidele.

Abikaepide

Soeharja kate

Tolmu véljatémbeport
Veorihma kate

Lihvimisriba reguleerimise nupp
Abrasiivvoo

Péhiline kéepide

Lalita
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Laliti lukustusnupp

10. Juhtrull

11. Rihma pingutushoob

*Joonise ja toote vahel vdib olla erinevusi.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE KIRJELDUS
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1. Vétke erilisi ettevaatusabindusid!
2. lugege kasutusjuhendit, jargige hoiatusi ja tingimusi
3. turvalisus selles!
4. teine kaitseklass.



Kandke isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitsmed
kuuldeaparaat, tolmumask).
Enne seadme parandamist tdmmake see valja.

Kasutage kaitseriietust.
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Kaitske seadet niiskuse eest.
10. hoidke lapsed to6riistast eemal.
SEADMED JA TARVIKUD

Tolmukott 1tk.
Léputu v6o 1 tk.
TOOKS ETTEVALMISTAMINE
TOLMUEEMALDUS

e Lintlihvijal on tolmukott, et hoida té6deldava detaili pind puhtana.
Tolmukott on paigaldatud tolmueemaldusavasse (3) (joonis A).

e Tolmukotti tuleb regulaarselt tiihjendada, et tagada lihvketta
tdhus t66. Tolmukott on soovitatav tiihjendada, kui see on
poolenisti tais.

« Paigaldage tolmukott tolmu véljalaskeavasse (3), likates selle
lle ava.

« Kontrollige, et tolmukott oleks kindlalt paigas, tdmmates kergelt
kotist.

¢ Tolmukoti eemaldamine toimub vastupidises jarjekorras kui selle
paigaldamine.

ABRASIIVRIHMA PAIGALDAMINE

e Enne abrasiivihma kinnitamist veenduge, et [lliti on
valjalilitatud asendis ja et toitejuhe on vélja tommatud.

e Liigutage abrasiivrihma pingutushooba (11) noolega naidatud
suunas (joonis B) nii kaugele kui véimalik.

* Asetage abrasiivrihm rullidele (joonis C).

* Viige abrasiivrihma pingutushoob (11) algasendisse (joonis D).

e Veenduge, et abrasiivriba tagakiiljel oleva noole suund kattub
lihvimisriba korpusel oleva noole suunaga.

TOO | SEADED

ON/OFF

e Enne lihvimasina Uhendamist vooluvdrku kontrollige alati, et
vorgupinge vastab elektrilise toodriista nimipingele ja et luliti on
véljalillitatud asendis.

* Hoidke lihvijat enne sissellilitamist mdlema kéega kindlalt kinni.
Lilitage lihvija sisse alles siis, kui see on té6deldud materjali kohal.

e Sisselllitamine - vajutage lilitusnuppu (8) ja hoidke seda selles
asendis.

« Valjaliilitamine - vabastage surve lilitusnupule (8). Lilitusblokk (pidev
t60)

Sisseliilitamine:

* Vajutage sisse/valja nuppu (8) ja hoidke seda asendis.

o Vajutage luliti lukustusnuppu (9) (joonis E).

* Vabastage surve liilitusnupule (8).

Viljaliilitamine:
Vajutage ja vabastage sisse-/véljallilitusnupp (8).

Abrasiivriba joondamise
paralleelsuse reguleerimine)
o Lillitage veski sisse.

« Kui abrasiivrihm liigub, keerake abrasiivrihma reguleerimisnuppu (5)
(joonis F) nii, et abrasiivrihm liigub Uhtlaselt, ilma et see kalduks
kdrvale (joonis G).

o Kui lasete lihvimisrihmal aeglaselt lihvimisrihma kiilie suunas likuda
(mis tahendab, et rulli teljed ei ole paralleelsed), saab rihm kiiresti
kahjustada.

* Lihvija kasutamisel veenduge, et abrasiivriba pind ja téédeldava
detaili pind oleksid paralleelsed. Hoidke kindlalt kinni
abikaepidemest (1) ja pdhikdepidemest (7) ning liigutage lihvijat
Uhtlaselt edasi-tagasi.

« Arge vajutage lihvijat liiga kévasti. Surve peab olema méddukas
ja Uhtlaselt jaotatud abrasiivriba ja tdddeldava detaili vahelisel
kontaktpinnal. Liiga suure surve avaldamine lihvimisliivale
pohjustab lihvimisriba kiiruse ebanormaalset vahenemist,
mootori  liigset  kuumenemist,  t6édeldava  detaili ja
lihvimisseadmete kahjustamist. Kasutage perioodilisi téopausid.

KAITAMINE JA HOOLDUS

Enne elektrilise tooriista paigaldamist, reguleerimist, kasutamist véi
parandamist tdmmake juhe vooluvérgust valja.

reguleerimine  (juhtrullide telgede
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Hoidke lihvija ja selle ventilatsiooniavad alati puhtad.

Kasutage harja, et eemaldada abrasiivne tolm.

Puhastage lihvimismasinat regulaarselt ja eelistatavalt parast iga t66d.

Arge kasutage lihvimisseadme puhastamiseks mingeid abrasiivseid

esemeid.

Kasutage korpuse puhastamiseks pehmet lappi.

e Arge kunagi kasutage puhastamiseks bensiini, lahustit Vi
puhastusvahendeid, mis vdivad kahjustada lihvketta
plastosasid.

o Kui t60 on I6ppenud, tiihjendage tolmukott ja peske kott ise soojas

seebivees ning kuivatage hoolikalt.

VEORIHMA VAHETAMINE

e Kui veorihm on kulunud, ei toéta lihvija korralikult. Veorihm tuleb
vélja vahetada.

e Eemaldage tolmukott.

o Keerake kruvikeeraja abil lahti veorihma kaane kinnituskruvi (4)
ja eemaldage kate.

e Eemaldage veorihm, libistades seda veoratastelt, keerates

rattaid késitsi.

Uue veorihma paigaldamine tuleb teostada jargmiselt:

Paigaldage veorihm suuremale veorattale.

Liikake veorihm Ule vaiksema veoratta, keerates rattaid.

Paigaldage veorihma kaitse (4) ja pingutage kinnituskruvi.

Veenduge, et veorihm on digesti paigutatud mdlemale veorattale.

ABRASIIVVOODE KONTROLL

Kuna Uhe ja sama abrasiiviihma j6udlus vaheneb aja jooksul, tuleks
abrasiivrihm vahetada kohe, kui mérgatakse liigset kulumist.

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Mootori kulunud (liihemad kui 5 mm), pdlenud v6i pragunenud
silisiharjad tuleb viivitamatult vélja vahetada. Asendage alati
mdlemad harjad korraga.

« Eemaldage tolmukott.

Keerake harjakatted (2) lahti (joonis H).

Eemaldage kasutatud harjad.

Eemaldage surudhu abil siisinikutolm.

Paigaldage uued susiharjad (harjad peaksid vabalt libisema).

Péarast harjade vahetamist kaivitage lihvmasin ilma koormuseta
jaoodake veidi aega, kuni harjad sobivad mootori kommutaatorisse.
Soovitatav on, et siisiharjad vahetaks vélja ainult kvalifitseeritud
personal, kes kasutab originaalvaruosi.

Koik defektid peab kdrvaldama tootja volitatud teenindusosakond.

Parameeter Vaartus
Kaitseklass 1]
Toitepinge 230 VAC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 730 W
Abrasiivriba koormuseta kiiruse vahemik 260 m/min
Aktiivne lihvimispind 75x130
mm
Abrasiivv66 méétmed 75x457
mm
Mass 2.85 kg
Tootmisaasta 2022

51G707 naitab nii thlpi kui ka masina nimetust.

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Helirdhu tase: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Helivéimsuse tase: LWA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Kaalutud vibratsioonikiirenduse vaartus: ah = 9,869 m/s2 K= 1,5 m/s2

Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaatmetega,

vaid need tuleks viia asjakohastesse jadtmekaitluskohtadesse.

Palun konsulteerige oma toote edasimiiljaga voi kohaliku

J omavalitsusega, et saada teavet jadtmete kdrvaldamise kohta.

Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad aineid,

mis ei ole keskkonnale kahjulikud. Taaskasutamata seadmed

kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste
tervisele.

KESKKONNAKAITSE

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spétka komandytowa,
mille peakontor asub Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "Grupa Topex") teatab,
et kdik autoridigused kéaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kdsiraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas Kasiraamatu tekst, fotod, diagrammid, joonised ja selle
koostamine kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on Giguskaitse all vastavalt 4.
veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.t.
Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu késiraamatu ja selle Uksikute



osade kopeerimine, té6tlemine, avaldamine ja muutmine arilistel eesmérkidel ilma
Grupa Topexi kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja
kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Toode: Belt lihvimisseadmed
Mudel: 51G707
Kaubanduslik nimi: VERTO
Seerianumber: 00001 + 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool loetletud toode vastab jargmistele ELi direktiividele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
EMC direktiiv 2014/30/EL
RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nduetele:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008
Teavitatud asutus:
Nr. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH StangenstraBle 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Saksamaa
EU tiilbisertifikaadi number:
19HZW1279-01
Kéaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat selle turuleviimise
seisukorras ja ei hdlma I6ppkasutaja poolt hiliem lisatud komponente
jaivdi tehtud toiminguid.
ELis elava v6i seal asuva ja tehnilise toimiku koostamiseks volitatud
isiku nimi ja aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel ja arvel:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
= i
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Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX kvaliteediagent

Varssavi, 2020-03-18

BG
NPEBOQ (PbKOBOACTBO 3A NOTPEBUTENSA)
JIEHTOBA LUNAN®MALLUHA 51G707

BHUMAHUE: nPEON W3NON3BATE
ENEKTPOUHCTPYMEHTA, NPOYETETE BHUMATENHO TE3U
WHCTPYKUMWN N T 3ANA3ETE 3A BbAELLU CMPABKWN.

CMELU®UYHU NPABUIA 3A BE3OMACHOCT

e JleHTOBaTa WnandMaliMHa MOXe Aa Ce W3non3ea camo 3a
wnandaxe.

e Toli He TpaAGBa fa ce M3MoON3Ba 3a cTauMoHapHa paboTa.

e BpuweaHeTo Ha npax ¢ abpa3vBHM CBOICTBA € OMAcHO 3a
3ppaBeTo. ToBa BKIOYBA U3NapeHus oT Gou Ha OfI0OBHa OCHOBA,
npax OT HsIKo BWUAOBE AbpBECUHa, kaTo Ab0, U MeTaneH npax.
3aToBa kaTo 06LLo NpaBuno paboTeTe C NpaxoynoBuUTen.

e He o6pabotBaiiTe MmaTepuanu, Ccbabpxkawm asbect, ¢
wnandmMalumHa.

e [lpu wnaidaHe HoceTe 3alMTeH pecnupaTtop W npeanasHu
ouumna 3a npbCKu.

o [penopbyBa ce W3MON3BAHETO Ha 3ALLMUTHU HAYLIHULMX.

e [letannbT TpsibBa Aa 6bae 3axBaHaT, 3a Aa ce nMpepoTBpaTtut
HeroBoTO npemecTBaHe. HanpuMep maTtepuambT Moxe fa ce
3aTerHe B KneLuu.

e V3nonsBaiiTe camo abpasvBHM NEHTH C NPENopbYaHns pasmep.

e lpean pa cMeHuTe abpasvBHWSI  KOMaH,  U3KMioyeTe
WwnucoBbYHATA MallMHa OT eneKkTpuyeckata Mpexa, kaTo
u3BaguTe Liencena oT KOHTaKTa.

e Korato paboTute, ApbXTe W MpemecTBaiTe LWIUPOBLYHUS
VHCTPYMEHT, KaTo ro AbpXuUTe 34paBo C ABETE CU pbLie.

e BuHaru cnassaiiTe MHCTPyKUMUTE B OGLIMTE U CcneumbuyHuTe
pasnopeabu 3a 6GesonacHocT npu pabota C  pbYHK
eNeKTPOUHCTPYMEHTU.

BHMMAHUE! YcTpoicTBOTO € npegHas3HayeHo 3a pabota Ha
3aKpuTO.
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Bbnpekn Ges3omacHOTO MO  CBOSITa  CbLUHOCT — MPOEKTUpaHe,
M3MOM3BaHETO Ha 3alUMTHO 0BOpyaBaHe W AOMBIHUTENHU Mepku 3a
3allmMTa, BMHArM CbLLECTBYBA OCTATbYEH PUCK OT HapaHsBaHe no
BpeMe Ha paboTa.

KOHCTPYKUUA U NPEAHA3HAYEHUE

JIeHTOBUSIT WNaiic € pbYEH eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT, 3a[BVKBaH
OT epHodazeH komyTaTtopeH pAsuraten. LUnandsT He wuauckea
3almMTHO 3a3emsiBaHe (M3onauus knac l).

JleHToBaTta WwnandMaliMHa € npegHa3HavyeHa 3a MOBBLPXHOCTHO
LwnmoBaHe Ha AbPBEHN U3AENUs, NONMPaHe Ha NakMpaHn AbPBEHN
MOBBPXHOCTU, AOBBLPLUMTENHO MOofMpaHe Ha nakvMpaHu MeTtanHn
MOBBPXHOCTU, OTCTPaHsABaHe Ha cneau OT pbXaa unv nak npegu
NOBTOPHO ~GosiavcBaHe, [OBBLPLUMTENHWM paboT No  GETOHHU
NoBBbPXHOCTU 1 Ap. OBnactute Ha ynotpeba BKIHOYBAT PEMOHTHU U
CTPOUTENHN AENHOCTU, AbPBOAENCTBO U BCUYKWA AENHOCTU OT Tuna
"Hanpasu cu cam".

He usnonsgaliite HenpaBUITHO €NEKTPONHCTPYMEHTa.
OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIN

CrniegHata HOMepauusi ce OTHAacA 3a KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOWMCTBOTO, NOKa3aHM Ha rpaciMyHUTE CTPaHMLM Ha ToBa
PBLKOBOACTBO.

CromaraTenHa apbxka

B'brnepo,qu Kanak Ha yeTkata

OTBOp 3a OTBEXAAHE Ha Npaxa

Kanak Ha 3aaBuxeaLlma peMbK

Konue 3a perynupaHe Ha LunudoBbYHaTa neHTa
AGpasvBHa neHTa

OcHoBHa Apbxka

MpeBkntoysaTten

© ® N o g NP

ByToH 3a 3akntouBaHe Ha NpeBKoYBaTens

10. Bopela ponka

11. JlocT 3a onbBaHe Ha peMbka

* Bb3MOXHO € ja Ma pas3nuKu Mexay YepTexa v npoaykTa.

OMUCAHUE HA U3NON3BAHUTE NMUKTOrPAMU

ﬁl:l
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1. BsemeTe cneuuantv npeanasHu Mepku!

2. npoyeteTe WHCTpyKUMWUTe 3a cnassante

npeaynpexaeHusiTa u ycrosusta

ekcnnoarauus,

3. 6esonacHocT B Hero!
4. BTOpW KNnac 3awura.

5. HoceTe nuuHu npeanasHn cpeacTsa (NpeanasHu oumna, sawmra
Ha ylmTe).

6. crnyxoB anapar, Macka 3a npax).

7. WskniodeTe yCTPOWUCTBOTO OT eneKTpudeckaTa Mpexa, npeau aa
o peMoHTHpaTe.

8. Wanonsgaiite 3awmuTHO 06neKo.
9. 3awwuTeTe yCTPOWCTBOTO OT Brara.

10. pa He fonyckate Aela A0 UHCTPYMEHTa.

OBOPYABAHE U AKCECOAPU

Mpaxocmykayka 16p.
BeskpaeH konaH 16p.
NOAroTOBKA 3A PABOTA

NPAXOYNABAHE



« [JleHToBaTa wnandmalumMHa e obopyasaHa ¢ Topbuuka 3a npax,
3a [Ja Ce 3anasy MOBLPXHOCTTAa Ha 06paGoTBaHWs AeTaiin
unmcta. TopbaTa 3a mnpax Ce MOHTMpa Ha oOTBopa 3a
npaxoynassiHe (3) (courypa A).

« TopbuykaTa 3a npax TpsibBa Aa ce U3npassa pefoBHO, 3a Aia ce
ocurypu edektvBHa paboTa Ha wnudoBbYHATA MalUMHA
MpenopbyBa ce TopbuykaTa 3a npax Ja ce uU3npassa, korato e
HarnomnoBuHa NbJHa.

e MoHTupaiiTe TopbuykaTa 3a npax BbpXy OTBOPA 32 U3XBBLPISHE
Ha npax (3), kaTo s Nb3HeTe No oTBopa.

« [poBepeTe ganu TopbuykaTa 3a npax e 4obpe 3akpeneHa, kaTo
51 APBIHETE NEKO.

e CsansHeTo Ha TopbuuykaTa 3a npax ce U3BbpLUBa B 0GpaTHUS
peq Ha HeHOTO MocTaBsiHe.

MOHTUPAHE HA ABPA3UBHATA JIEHTA

e [lpean pa noctaBuTe abpa3vBHaTta neHTa, yBepeTe ce, ue
NPEeBKNIOYBATENAT € B  U3KMIOYEHO MOMOXeHne U Ye
3axpaHBaLLMST kaben e U3KIIoYeH OT KoHTaKTa.

e [pemecTeTe nocra 3a obTsraHe Ha abpa3vBHWst pembk (11) B
nocokaTta, nokasaHa cbC cTpenkata (cur. B), fokbaeTo mMoxe
[a CTurHe.

e [loctaBeTe abpasvBHaTa neHTa BbLpXy poskute (dur. B).

« [lpemecTteTe nocta 3a obTsraHe Ha abpasvBHusi pembk (11) B
MbPBOHAYaNHOTO My nomnoxeHue (dur. D).

e YBepeTe ce, Ye Mocokata Ha cTpenkata Ha rbpba Ha
abpasvBHUSI KOMaH CbBMaga C nocokata Ha cTpenkarta Ha
Kopnyca Ha neHToBaTa LnadmalumnHa.

PABOTA | HACTPOWKHU

ON/OFF

e [pean pa BknouMTe WnaidmallMHata KbM enekTpuyeckata
mMpexa, BWHaru npoBepsiBaiiTe Aanu HanpexeHueTo B Mpexara
CbOTBETCTBA Ha HOMUHANHOTO HamnpeXeHue, NoCoYeHO Ha TabenkaTa
C [laHHU Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa, W janu npeBKloYBaTensT e B
U3KIKOYEHO NOJIOXEHNE.

o [IpbxTe WwWnavdmalunHaTa 34paBo C ABETE CU pble, Npean Aa s
BKMtounTe. BknoysaiiTte WnncosbyHaTa MalMHa camo Korato Ta
e BAurHaTa Hag obpaboTBaHus matepwarn.

e BkniouBaHe - HaTucHeTe GyToHa 3a BkMiouBaHe (8) W ro 3agpbxTe B
TOBA MONOXEHME.

e W3knioyBaHe - ocBoGogeTe HaTucka BbpXy GyToHa 3a BknoyBaHe (8).
BNOKWUPAHE HA MPEKMOYUTEN (npogbmxutenHa pabota)

BkniousaHe:

e HatucreTe 6yToHa 3a BKMiouBaHe/uskmiouBaHe (8) 1 ro sagpbxTe B
TOBa NONOXEHMe.

e HatucHete 6yToHa 3a 3akntouBaHe Ha npeskntouBatens (9) (dur. E).

* OcBobopaeTe HaTucka BbpXy ByTOHa Ha npeskmiouBaTens (8).

WakniousaHe:
HatucHete 1 ocBobogeTe GyToHa 3a BKkniouBaHe/U3kniousaHe (8).

PerynupaHe Ha noppaBHABaHeTO Ha abpasuBHaTa neHTa

(perynupaHe Ha napanenHocTTa Ha ocuUTe Ha BoAELLMTE POrik1)

e BknioueTe menHuuarta.

o [lokaTo abpasuBHUAT KOMaH ce [BUXW, 3aBbpTeTe PerynupaLioto
Konye Ha abpasusHus konaH (5) (cur. E), Taka ye abpasusHuAT
KONaH fa ce ABMXW paBHOMepHO, 6e3 Aa uma TeHaeHUMs fa ce
OTKIMOHsABa HacTpaHu (dwur. X).

e Ako nosgonuTe Ha abpasuBHaTa neHta fa ce [uxu 6aBHO KbM
CTpaHaTa Ha WnndoBbYHATa MalkHa (KOETO 03Ha4aBa, Ye ocuTe Ha
porkuTe He ca ycropefHu), neHTaTa 6bp3o Lie ce noBpeau.

e KoraTto nsnonseate WnucoBbYHATA MalUuHa, ce yBepeTe, Ye
noBbpPXHOCTTa Ha abpasuBHaTa NeHTa U MOBLPXHOCTTA Ha
obpabotBanns peTaiin  ca ycrnopegHu. [lpbxTe  3apaBo
cnomaraTtenHata pbkoxeaTtka (1) U OCHOBHaTa pbkoxsaTtka (7) u
ABUXeTe WnMdoBbYHATA MaLLMHA Hanpe/-Has3ah PaBHOMEPHO.

e He HaTuckaiiTe LWNWOBBYHATA MalUMHA MPEKaneHo CUIHO.
HaTuckbT TpsibBa Aa 6bae ymepeH 1 paBHOMEPHO pasnpefeneH
BbpPXYy KOHTaKTHaTa nmow, Mexgy abpasvuBHaTa neHTa W
obpaboTtBaHusa aetann. MNpunaraHeTo Ha TBbPAE CUMEeH HaTUCK
BbPXY LWMMGOBBbYHATA MallvHa Lie [oBede A0 HeobuyaiHo
HamansiBaHe Ha CKOpOCTTa Ha LWnudoBbYHATa JleHTa,
npekoMepHO  3arpsiBaHe Ha  fJsuratens, noepeja Ha
obpaboTBaHus AeTain W KOMMOHEHTUTE Ha LWNNdOoBbYHATA
malunHa. ManonsBaiiTe nepuoanudHN nounBkm npu pabora.

EKCMNOATALMA N NOAOPBXKA

MaknitoueTe kabena oT enekTpudeckata Mpexa, Npeau a ce onutate fa
MOHTUpaTe, perynupare, paGoTuTe U PEMOHTUPATE ENEKTPOUHCTPYMEHTA.
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e BuHaru nopabpxaitTe wWnandmalmHaTa U HeHUTE BEHTUNALMOHHN
OTBOPU YMCTH.

e V3nonsgaiite YeTka, 3a ja OTCTpaHUTe abpasnBHMS npax.

o [louncTBailTe WNMOBLYHATA MalUMHA PEOBHO U 3a MpeanounTaHe
cnep Besika pabota.

e He wusnonseaiite abpasvMBHM npeaMeTM 3a MOYNCTBAHE Ha
WNMcoBbYHATA MALLMHE.

o [louncTeTe Kopnyca ¢ Meka Kbpna.

e Hukora He n3nonsgarite GeH3NH, Pa3TBOPUTENN UK NOYNUCTBALLM
npenapaTt 3a NOYMCTBaHe, KOMTO MoraT [Ja noBpeasT
nnacTMacoBUTe YacTy Ha LWNMGOBbYHATA MallnHa.

o Cnep npuknioysaHe Ha paboTata uanpasHete TopbuukaTa 3a npax, a
camata Topbuuka u3nepete B Tonna canyHeHa Bofa W u3cyleTte
nobpe.

3AMAHA HA 3AABWXBALLUA PEMBK

o AKo 3aABWXBALUMSIT PEMBK € U3HOCEH, LWNUGOBBYHATA MaLLMHA He
paboTy npaBunHo. 3afBMKBALLMSAT peMbK TpsibBa Aa ce CMEHU.

e l3BapeTe TopbuukaTta 3a npax.

e Pa3xnabete dukcupallms BUHT Ha kanaka Ha 3aABuxBalLys
pembk (4) c OTBEPTKa W CBaneTe Kanaka.

e OTcTpaHeTe 3a[BMXBalUMs PeMbK, KkaTo 0 cBanuTe OT
3aABWXBALLWTE KONena, 3aBbpTaiku konenarta ¢ pbka.

e MoHTMpaHeTo Ha HOB 3aABMXBALl, pembk TpsibBa Oa ce
M3BBPLUN MO CREAHUS HAUMH:

e MoHTupaiTe  3adBwKBaLLUA
3a[BWKBALLO Konerno.

e [nb3HeTe  3aABWXBALUMS  PEMbK  BbPXY
3a[BWKBALLO KOMeno, kaTo 3aBbpTUTE Konenara.

e [locTaBeTe npefnasvTens Ha 3afBWKBaWMs pembk (4) u
3aTerHete (UKCUpaLLMS BUHT

e YBepeTe ce, Ye 3a[BMXKBALLMAT PEMbK € NPABUIHO NOCTaBEH Ha
[BeTe 3a[BUXBALLM Kornena

MPOBEPKA HA ABPA3UBHU NEHTKU

TbA KaTo MPOM3BOAMTENIHOCTTA HA €AMH W Cblly abpasvBeH KomaH
Hamansisa C BpeMeTo, abpasuBHUST konaH TpsiBBa Aa Ce CMeHU BeaHara
LOM ce 3a6enexu NPeKOMEPHO U3HOCBaHe.

NOAMAHA HA BbIMEPOOHU YETKU

U3HoceHuTe (MO-KbCU OT 5 MM), M3ropenu uNU HanykaHu
BbrnepoaHM 4eTkKM Ha AaBurartens TpﬂsBa Oa ce CMeHAT
He3a6aBHo. BuHaru cMeHsiTe 1 ABeTe YeTKU €AHOBPEMEHHO.

e l3BapeTe TopbuukaTta 3a npax.

OTBuiTe Kanauute Ha Yetkute (2) (dur. 3).

OTCTpaHeTe M3NOoN3BaHUTE YeTKN.

OTCTpaHeTe BbrnepoaHus npax c NOMOLLUTa Ha CrbCTeH Bb3AyX.
MocTaBeTe HOBW BBbIMEPOAHU YeTkU (YeTkuTe TpsibBa Aa ce
nnbarat cBOGOAHO).

pemMbK KbM no-ronAamMoTo

no-mMarnkoTo

Cnep kaTo CMeHUTe YeTkuTe, cTapTUpanTe WnandmalumHaTta 6e3
HaToBapBaHe M W34aKaWTe U3BECTHO BpeMe, A0KaTO 4eTKuTe
BnsA3aT B KomyTaTopa Ha pABuratens. [lpenopbuutenHo e
BbLIMEPOAHUTE YeTKM Aa Ce CMeHAT caMo OT KeanuduumpaH
nepcoHan, KOMTo U3NoN3Ba OPUIMHANHU YacTu.

Beuuku fedpekTv TpsibBa fia GbaaT OTCTPaHEHW OT OTOPU3MPaHHs CEPBU3
Ha MPOU3BOAUTENS.

MNapameTbp CtonHoCT
Knac Ha 3awuTa 1
3axpaHBalLo HanpexeHue 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomwuHanHa mowHocT 730 W
Ob6xBaT Ha cCkOpOCTTa Ha Npas3eH XOA Ha 260 m/min
abpasuBHaTa neHTa
AKTVBHA WNNPOBBYHA MOBBPXHOCT 75x130
mm
Pa3vmepw Ha abpa3uBHaTa neHTa 75x457 mm
Maca 2,85 kr
oavHa Ha Npon3BOACTBO 2022

51G707 noco4Ba KakTo TMna, Taka U 0603Ha4YeHNEeTo Ha
MawwuHaTa

AAHHU 3A LLYMA U BUBPALUUTE

HwBo Ha 3BykOBO HansraHe: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT: LWA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)

MpeTerneHa CTOMHOCT Ha BUOPaLMOHHOTO yckopeHue: ah = 9,869
m/s2 K =1,5 m/s2

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEQA



Enektpuyeckv 3aaBwkBaHWTe MpofykTu He Tpsbea pa ce
M3XBBPIIST 33€AHO C GUTOBMTE OTNAABLLM, & ja Ce NpeaaBar B

)¢

CbOTBETHUTE  CbOPBXEHWS 33  M3XBbprsHe.  Mons,
J KOHCYNTUpaiiTe Ce C TbproseLia Ha NpoayKTa UK ¢ MECTHUTE
BMacT¥  3a  WHOPMAUMs  OTHOCHO  MU3XBBPMIAHETO.

OTnagbumMTe OT eNeKTPUYECKO W eneKTPOHHO oGopyABaHe
CbAbpXaT BelecTBa, KOUTO He ca BpeaHW 3a OkonHarta
cpena. O6GopyaBaHeTo, KOETO He Ce  peLuknupa,
npeacraensasa NnoTeHuuanHa onacHoCT 3a OKonHarta cpega u

YOBELLKOTO 3/]paBe.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cbc
cefanvuie BbB Baplwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapwdaHa no-HataTbk "Grupa
Topex") yBenomsiBa, Ye BCUYKM aBTOPCKM MpaBa BbPXY ChAbPXaHWETO Ha ToBa
PBKOBOACTBO (HapU4aHO Mo-HaTaTbK "PBKOBOACTBO"), BKIIOYUTENHO W. HErOBUSI
TEKCT, CHUMKM, Avarpamu, YepTexu, Kakto W KOMMO3WUMSTa My, npuHaanexatr
M3KNIOUMTENHO Ha Grupa Topex v ca 0BeKT Ha NpaBHa 3alumMTa CbIacHo 3akoHa ot
4 cheBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBo M cpofHMTE My npasa (T.e. B, 6p. 90 ot
2006 r., no3nums 631, ¢ uameHeHusiTa). KonupaHeTto, obpa6oTkata, nybnukyesaHeTo,
MOANDULIMPAHETO C THPrOBCKa LM Ha LSANOTO PHKOBOACTBO, KaKTO U Ha OTAENHUTE
My KOMMOHeHTH, Ge3 cbrnacueTo Ha Grupa Topex, U3pa3eHo B NUcMeHa chopma, €
CTPOro 3a6paHeHo 1 MoXe A1a ioBe/ie [0 IPaKAAHCKa U Haka3aTernHa OTrTOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBUE
MpownasoauTen: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
MpoaykT: JlleHToBa WnandpmalumHa
Mogen: 51G707
Tbproescko HaumeHoBaHue: VERTO
CepueH Homep: 00001 + 99999
Hacrosiata feknapaLys 3a CboTBETCTBIE Ce U3[aBa Ha MbriHaTa
OTrOBOPHOCT Ha MPOM3BOAUTENS.
W36poeHnaT no-rope NpoaykT e B CLOTBETCTBUE CbC CrieaHnTe
ovpekTnem Ha EC:
AupexTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO
Aupektnsa 2014/30/EC 0OTHOCHO eNeKTpoMarHuTHaTa
CbBMECTUMOCT
AunpektnBa 2011/65/EC, usmeHeHa c fiupektuea 2015/863/EC
W oTroBapst Ha M3WCKBaHUSITa Ha CreHWUTe CTaHAapTyU:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008
Hotudmumpan oprax:
No. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH Stangenstrafie 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN lepmaHusi
Howmep Ha EO ceptudmkara 3a tmn:
19HZW1279-01
Tasu geknapauusi ce 0THacs U3KIMIOYUTENHO 3a MaluMHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOETO € MyCcHaTa Ha nasapa, 1 U3KkniouBa
KOMMOHEHTUTE, KOMTO ca A0BaBEHN U/MMnK onepaLmnTe, U3BBLPLIEHN
Briocre/icTBME OT KpaiiHusi noTpebuTen.
Mme v agpec Ha nuueTo, koeTo npebusasa nnmn e ycTaHoseHo B EC
1 e YMbIHOMOLLIEHO 4a CbCTaBsi TEXHUYECKOTO AocKe:
[MoanvcaHo 3a 1 OT UMETO Ha:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Yn. Pograniczna 2/4
02-285 BapLuasa
¥ e T

LA A

Masen Kosanckn
GRUPA TOPEX AreHT o Ka4ectBoTo
Bapuwiaga, 2020-03-18

HR
PRIRUCNIK ZA PRIJEVOD (KORISNIK)

BRUSILICA REMENA 51G707

PAZNJA: PRIJE UPOTREBE ELEKTRIENOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE OVE UPUTE | ZADRZITE IH ZA BUDUCU
REFERENCU.

POSEBNA SIGURNOSNA PRAVILA

« Brusilica remena moze se koristiti samo za bru$enje.

* Ne smije se koristiti za stacionarni rad.

« Udisanje prasine s abrazivnim svojstvima opasno je za zdravlje.
To uklju€uje pare iz boja na bazi olova, prasinu iz odredenih vrsta
drva kao $to su hrast i metalna prasina. Stoga, u pravilu, radite
s jedinicom za usisavanje prasine.

« Ne strojujte nikakve materijale koji sadrze azbest s brusilicom.

« Prilikom brudenja nosite zastitni respirator i naocale za prskanje.
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e Preporuduje se uporaba zastitnih nau$nica.

e Radni komad mora biti stegnut kako bi se sprijecilo njegovo
kretanje. Na primjer, materijal se moze stegnuti u $kripcu.

« Koristite samo abrazivne pojaseve preporucene veli€ine.

e Prije promjene abrazivnog remena odvojite brusilicu iz napajanja
uklanjanjem utikaca iz mreZne uti¢nice.

o Kada radite, drzite i pomicite brusilicu dok je €vrsto hvatate s obje
ruke.

e Uvijek se pridrzavajte uputa u op¢im i posebnim sigurnosnim
propisima za rukovanje ruénim elektri¢nim alatima.

PAZNJA! Uredaj je dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.

Unato€ inherentno sigurnom dizajnu, koriStenju zastitne opreme i
dodatnim zastitnim mjerama, uvijek postoji preostali rizik od ozljeda
tijekom rada.

IZGRADNJA | NAMJENA

Brusilica remena ruéni je elektri¢ni alat koji pokrec¢e jednofazni
komutatorski motor. Brusilica ne zahtijeva zastitno uzemljenje
(izolacija klase 1I).

Brusilica remena namijenjena je povrSinskom brusenju drvenih
proizvoda, poliranju lakiranih drvenih povr§ina, zavr$noj obradi
lakiranih metalnih povrsina, uklanjanju tragova hrde ili laka prije
ponovnog bojanja, zavrSnoj obradi betonskih povrsina itd. Podrucja
koristenja ukljuCuju radove na obnovi i izgradnji, stolariju i sve “uradi
sam") radove

Nemojte zloupotrebljavati elektricni alat.
OPIS GRAFICKIH STRANICA

Sljede¢e numeriranje odnosi se na komponente uredaja
prikazane na grafi¢kim stranicama ovog prirucnika.

Pomoc¢na rucka

Poklopac uglji¢ne cetke

Priklju¢ak za usisavanje prasine
Poklopac pogonskog remena

Gumb za podesavanje brusnog remena
Abrazivni pojas

Osnovna rucka

Skretnica

© ® N o g,wNPE

Gumb Zaklju¢avanje prekidaca

10. Valjak za vodilicu

11. Napeta poluga remena

*Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.
OPIS KORISTENIH PIKTOGRAMA

N E

2 3

Z®

5 6 7

4

]
Poduzmite posebne mjere opreza!
proditajte upute za uporabu, pridrzavaijte se upozorenja i uvjeta
sigurnost u njemu!
druga klasa zastite.
Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastita za usi
slu$ni aparat, maska za prasinu).
Iskljucite uredaj prije popravka.

Koristite zastitnu odjecu.

© ® N oo DN PR

Zastitite jedinicu od viage.
10. drzite djecu podalje od alata.
OPREMA | PRIBOR

Vrecica za prasinu 1 kom.



Beskrajni pojas 1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

USISAVANJE PRASINE

* Brusilica remena opremljena je vreé¢icom za prasinu kako bi
povrsina obratka bila €ista. Vrecica za prasinu ugradena je na
priklju¢ak za usisavanje prasine (3) (slika A).

* Vrecica za prasinu mora se redovito prazniti kako bi se osigurao
ucinkovit rad brusilice Preporucuje se da se vrecica za prasinu
isprazni kada je napola puna.

« Ugradite vreéicu za prasinu na priklju¢ak za praznjenje prasine
(3) tako da je prebacite preko prikljucka.

* Provjerite sjedi li vre¢ica za prasSinu tako da lagano vucete
vrecicu.

« Uklanjanje vrecice za praSinu vrsi se obrnutim redoslijedom do
njezine ugradnje.

UGRADNJA ABRAZIVNOG POJASA

« Prije pri¢vr§civanja abrazivnog remena provijerite je li prekidac u
isklju¢enom polozaju i je li kabel za napajanje isklju¢en.

* Pomaknite rucicu za napetost abrazivnog remena (11) u smjeru
prikazanom strelicom (sl. B) dokle god ¢e i¢i.

« Stavite abrazivni remen na valjke (slika C).

e Pomaknite ruicu za napetost abrazivnog remena (11) u
prvobitni polozaj (slika D).

« Osigurajte da smijer strelice na straznjoj strani abrazivnog pojasa
odgovara smijeru strelice na kucistu brusilice remena.

OPERACIJA / POSTAVKE

UKLJUCENO / ISKLJUCENO

e Prije spajanja brusilice na mrezno napajanje uvijek provjerite
odgovara li mrezni napon nazivnom naponu navedenom na plocici za
ocjenjivanje na elektricnom alatu i je li prekida¢ u isklju¢enom
polozaju.

o Cursto drzite brusilicu s obje ruke prije nego $to je ukljugite.
Ukljugite brusilicu samo ako je podignuta iznad materijala koji se
obraduje.

* Ukljucivanje - pritisnite tipku prekidaca (8) i drZite je u tom poloZaju.

e Iskljucivanje - pritisak otpustanja na tipku prekidaca (8). SWITCH
BLOCK (kontinuirani rad)

Ukljucivanje:

o Pritisnite gumb za ukljucivanje/iskljucivanje (8) i drzite u tom polozaju.

o Pritisnite tipku za zaklju€avanje prekidaca (9) (slika E).

* Otpustite pritisak na tipku prekidaca (8).

Iskljucivanje:
Pritisnite i otpustite gumb za ukljucivanje/isklju¢ivanje (8).

PodeSavanje poravnanja abrazivnog

paralelizma vodilica valjkastih osi)

o Ukljugite brusilicu.

e Dok se abrazivni pojas pomice, okrenite gumb za podeSavanje
abrazivnog remena (5) (sl. F) tako da se abrazivni pojas
ravnomjerno pomice bez ikakve sklonosti odstupanju u stranu (slika
G).

« Ako dopustite da se abrazivni pojas polako krec¢e prema strani brusilice
(8to znadi da valjkaste osi nisu paralelne) pojas ¢e se brzo ostetiti.

* Kada koristite brusilicu, provjerite jesu li povr§ina abrazivnog
remena i povrsina obratka paralelni. Cvrsto drZite pomoénu rugku
(1) i osnovnu rucku (7) i ravnomjerno pomicite brusilicu naprijed-
natrag .

* Nemojte prejako pritiskati brusilicu. Tlak bi trebao biti umjeren i
ravnomjerno rasporeden po kontaktnom podrucju izmedu
abrazivnog pojasa i obratka. Primjena prevelikog pritiska na
brusilicu rezultirat ¢e abnormalnim smanjenjem brzine brusnog
remena, prekomjernim zagrijavanjem motora, oSte¢enjem obratka
i komponenti brusilice. Koristite povremene prijelome u radu.

RAD | ODRZAVANJE

Iskljucite kabel iz utiénice prije nego Sto pokusSate instalirati , podesiti,

raditi ili popraviti elektri¢ni alat.

Uvijek drZite brusilicu i njezine ventilacijske otvore Cistima.

Cetkom uklonite abrazivnu prasinu.

Redovito Cistite brusilicu, a po moguénosti nakon svakog posla.

Ne koristite nikakve abrazivne predmete za ¢iS¢enje brusilice.

Za Ciscenje kucista koristite meku krpu.

Nikada ne koristite benzin, otapalo ili deterdZzente za ¢i§¢enje koji

bi mogli ostetiti plasti¢ne dijelove brusilice.

o Po zavrSetku rada ispraznite vreéicu za prasinu i operite samu vrecicu
u toploj sapunici i temeljito osusite.

remena (podeSavanje
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ZAMJENA POGONSKOG REMENA

e Ako se nosi pogonski remen, brusilica ne radi ispravno. Pogonski
remen mora se zamijeniti.

e Uklonite vrecicu za prasinu.

e Raspustajte pricvrsc¢ivanje poklopca pogonskog remena (4)
odvijac¢em i uklonite poklopac.

o Uklonite pogonski remen tako da ga skinete s pogonskih kotac¢a
okretanjem kotaca ru¢no.

e Ugradnju novog pogonskog remena treba provoditi na sliedeci
nacin:

* Postavite pogonski remen na veci pogonski kotac.

e Gurnite pogonski remen preko manjeg pogonskog kotaci¢a
okretanjem kotaca.

o Postavite $titnik pogonskog remena (4) i zategnite pricvrsni vijak

« Provjerite je li pogonski remen ispravno postavljen na oba pogonska
kotaca

PREGLED ABRAZIVNOG POJASA

Buduéi da se performanse istog abrazivnog remena s viemenom smanjuju,
abrazivni pojas treba zamijeniti ¢im se primijeti prekomjerno tro$enje

ZAMJENA UGLJICNIH CETKICA

IstroSene (krace od 5 mm), spaljene ili napuknute uglji¢ne cetke
motora moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje cetke
u isto vrijeme.

e Uklonite vreéicu za prasinu.

« Odvijte poklopce Getkica (2) (slika H).

¢ Uklonite koriStene Cetke.

e Uklonite ugljicnu prasinu pomoc¢u komprimiranog zraka.

« Umetnite nove karbonske cetke (Cetke bi trebale slobodno kliziti
Nakon zamjene cetkica, pokrenite brusilicu bez opterecenja i
pricekajte malo dok se cetke ne uklope u komutator motora.
Preporucljivo je  zamijeniti ugljicne cetke samo kvalificiranim
osobljem koje koristi originalne dijelove.

Sve nedostatke treba ispraviti ovlasteni servisni odjel proizvodaca.

Parametarski Vrijednost
Klasa zastite 1]
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 730 W
Raspon brzine bez opterecenja abrazivnog 260 m/min
remena

Aktivna povrsina za brusenje 75x130 mm
Dimenzije abrazivnog pojasa 75x457 mm
Misa 2,85 kg
Godina proizvodnje 2022

51G707 oznacava i vrstu i oznaku stroja

PODACI O BUCI | VIBRACIAMA
Razina zvuénog tlaka: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Razina zvuéne snage: LWA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Pc/)ngerirana vrijednost ubrzanja vibracija: ah = 9,869 m/s2 K = 1,5
m/s:

ZASTITA OKOLISA

otpadom; umijesto toga, potrebno ih je odvesti u odgovarajucée
objekte za odlaganje. Informacije o odlaganju zatrazite od
J prodavaca proizvoda ili lokalne uprave. Otpadna elektri¢na i
elektronicka oprema sadrZi tvari koje nisu $tetne za okolis.
Oprema koja se ne reciklira predstavija potencijalnu opasnost
za okoli$ i ljudsko zdravije.

Proizvodi na elektriéni pogon ne smiju se odlagati s ku¢nim

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljinjem tekstu: "Grupa Topex")
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljucujuci, izmedu ostalog, i. Njezin tekst, fotografije, dijagrami, crtezi,
kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo Grupi Topex i podlijezu pravnoj zastiti prema
Zakonu od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Casopis zakona
2006 br. 90, tocka 631, kako je izmijenjen). Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena
u komercijalne svrhe cijelog Priru¢nika, kao i njegovih pojedina¢nih sastavnica, bez
suglasnosti Grupe Topex izrazene u pisanom obliku, strogo je zabranjena i moze
rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$céu.

Izjava EZ-a o sukladnosti

Proizvoda¢: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa

Proizvod: Belt sander

Model: 51G707



Komercijalni naziv: VERTO
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se isklju¢ivo pod odgovornoséu
proizvodaca.
Prethodno navedeni proizvod u skladu je sa sljiedeéim direktivama
EU-a:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva EMC-a 2014/30/EU
RoHS Direktiva 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve sliedecih standarda:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008
Prijavljeno tijelo:
Br. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH StangenstraRe 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN NJEMACKA
Broj certifikata vrste EC:
19HZW1279-01
Ova izjava odnosi se iskljucivo na strojeve u drzavi u kojoj je
stavljena na trziste i isklju¢uje komponente koje dodaje i/ili operacije
koje naknadno obavlja krajniji korisnik.
Ime i adresa osobe koja boravi iliima poslovni nastan u EU-u i
ovladtena za sastavljanje tehnicke dokumentacije:
Potpisano za i u ime:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX agent za kvalitetu

Var$ava, 2020-03-18

SR
TPAHCJIATUOH (YCEP) MAHYAN
MALLUHA 3A MINEBEHE KAULLA 51G707

NAXHA : NPE YNOTPEBE AJNATKE 3A HAMNAJAKE NAXIBUBO
NPOYUTAJTE OBA YNYTCTBA U 3AOPXUTE UX 3A BYOAYRY
PE®EPEHLLY.

CMELUU®UYHA NPABUINA BE3BEAHOCTU

. CaH/:(ep Kauula ce MoXe KOpUCTUTU caMo 3a WwmMuprname.

e He cme ce KOPUCTUTYM 3a CTaLMOHapPHY onepauujy.

e Yaucawe npawwvHe abpasvBHUM CBOjCTBMMA je OMAcHoO Mo
3npaeibe. To ykrbydyje ucnapewa u3 Goja Ha 6Gasu onosa,
npawuvHy oa o,qpef)eme BpCTa ApBeTa Kao WTO Cy Xpact u
MeTanHa npawwuHa. Ctora , no onwTem npaswuny, paguTe ca
jeavHvUOM 3a Baherbe npaLuvHe.

e HewmojTe MalumHe MaTepwjane Koju cagpxe a3becT ca MalMHOM
3a MneBewe.

e HocwuTe 3aWITUTHW pecnupaTop W Npckake Hao4apa NpuUrkom

wmuprnawa.

Mpenopyuyje ce ynotpeba 3alTUTHUX BYBHUX OMHM.

PagHu geo Mopa Aa ce cTerHe aa 6v ce cnpeunro kpetare. Ha

npumMep, Matepujan ce MoOXe CTErHyTU Y NOPOKY.

KopucTtute camo abpasviBHe nojaceBe npenopyyeHe BEMUYMHE.

Mpe npomeHe abpasvBHOr nojaca, WCKIbYuUTe ynpasrbay M3

HanajaH,a Tako wro hete YKNOHUTU yTUKa4 3a Hanajan:e u3

rnaBHe yTu4Huue.

e Kapa pagute, ApxuTe U nomepaTe caHAep AOK ra YBPCTO
3axBaTaTe o6ema pykama.

e YBek ce npuapxasajTe ynyTcrasa y OMNWTUM U CrieunduiHM
6e36eAHOCHAM NPOMMUCUMA 3a PYKOBaKe Py4YHUM anaTuma 3a
Hanajake.

NATRHKY! Ypehaj je au3sajHupaH 3a pag y 3aTBOPEHOM MPOCTOPY.
Ynpkoc uHxepeHTHO 6e3begHom ausajHy, Kopulwhewy 3alTUTHE
orpemMe M [OAAaTHUM 3alUTUTHAM Mepama, yBeK MocToju 3aocTauu
pu3vka ofi noBpeaa TOKOM paja.

W3rPAllbA U HAMEHA

Bpycunvua 3a Kavw je pyyHM enekTpu4HWM anat Koju nokpehe

jeaHoca3HU KOMyHVKaLMOHU MOTOp. Bpycunuua He 3axTeBa 3alUTUTHY
3eMrbaHuHy (13onauujy knace UN).
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CaHpep kaulia je An3ajHMpaH 3a NOBPLUMHCKO LUMUPTIake APBEHNX
npou3BoAaa, nonuparse NakvpaHux ApBEHUX NOBPLUMHA, 3aBpLUeTaK
nonupaks-a Nnak1paHnx MeTanHux noBpLUMHA, yKNnakake Tparosa phe
1N naka npe noHoBHor apbatba, 3aBpLueTak GETOHCKMX NOBPLUMHA
uta. Obnactn kopuvwhersa ykibydyjy peHoBupame W rpaheBuHcke
papose, ctonapwjy u cee NY (ypaau cam) pagose

HeMojte 3noynoTpe6rbaBaTtv anartky 3a Hanajame.
OlNUC NrPA®UYKUX CTPAHULIA

Cnepehe Hymepucalme OAHOCH Ce Ha KOMMOHeHTe ypehaja
npuKasaHe Ha rpadMykMM cTpaHnLiama oBOr NPUpPYYHUKa.

MomohHa apLuka

Haenaka 3a YeTkuLy of yrrbeHuka

MopT 3a Bahete npalumHe

Moknonau nojaca 3a NOroH

KBaka 3a nofeluaBatbe kaylua 3a LUMVpriaHe
AGpasnBHu nojac

OCHOBHU perynatop

Mpebauute

© ® N oo s wDN PR

[lyrme"3ameHn 3akrbyyaBatbe”

10. Barbak Bognya

11. Pyuuua 3a 3aTesarbe kanlia

* Moxpaa nocToje paznuke uamehy upTexa u npoussopa.

ONUC KOPULUIREHUX MUKTOMPAMA

N E

1 2 3

@
D

1. TMpeay3mute noceGHe Mepe NpeaoCTPOXHOCTY!

®

2. npouuTajTe ynyTcTBa 3a paf, NpuapxasajTe ce ynosopewa u
ycrosa

3. CUrypHOCT y heemy!

4. ppyraknaca 3awture.

.

Hocute nnuHy 3alwiTuTHY onpemy (3aliTUTHe Haouape, 3alTuTa
yLjy

CNyLUHW anapaT, Macka 3a npaLunHy).

MckrbyunTe ypehaj npe Hero LTo ra nonpasuTe.

KopucTute 3awwtutHy ogehy.

© ®» N o

3awTuTnTe jeanHULy of Bnare.
10. OpxuTe peuy nogarbe of anata.
OMPEMA U NMPUBOP

Keca 3a npawuHy 1 nu.
BeckpajHu nojac 1 nu.
NPUMPEMA 3A PAL

BABEHE MNPALLUVHE

e MawuHa 3a mnesewe kauwa onpemrbeHa je Bpehom 3a
npaLumHy kako 61 noBpLliMHa pagHor Aena Guna uucta. Bpeha
3a npaLuuHy je MHCTanupaHa Ha nopTy 3a Bafewe npaluuHe (3)
(cnuka A).

e Keca 3a npalmHy Mopa pefoBHO Aa ce MpasHu kako 6u ce
ob6e3benuo edvkacaH pag caHaepa Mpenopyuyje ce fa ce keca
3a npallvHy UcnpasHy kaaa je o nona nyHa.

o YrieTaBahe Kece 3a NpaLlyHy Ha MopT 3a NpaxHehe npatuvHe
(3) Tako wTo heTe je NnpenuTy Npeko nopTa.

o [lposepuTe Aa nu Bpeha 3a npalwmHy 6e3begHo ceam Tako WTo
hete naraHo nosyhwu Ha Topby.

e Yknawawe kece 3a npawuHy ce obaBrba OGPHYTUM
pefocnenom 10 HeHe MHCTanaumje.

YKNANAHE ABPA3MBHOTI NMOJACA



« [lpe npuyspwhuBawa abpa3vBHOr nojaca, yBepute ce Aa je
npekuaay y UCKrby4eHOM Momnoxajy v Aa nu je kabn 3a Hanajawe
UCKIbYYEH.

* [lomepute abpasuBHy pyuuLy 3a 3aTe3ame kauwa (11) y cmepy
KOju nokasyje cTpenuua (cmokea. b) fokne he nhu.

« CraBute abpa3vBHu nojac Ha Barbak (cnuyuua Li).

e [pemectuTe abpa3uBHy pyuuuy 3a 3aTesawe kavwa (11) Ha
npBoGUTHY no3uuujy (cnuuvua ).

e YBepuTe ce fa ce CMep CTpenuue Ha 3aAHo0j Aeo abpasvBHOr
rojaca nogyAapa ca CMepoMm CTpenuue Ha KyhuluTe caHgepa
Kauwia.

OMEPALUJA /| NOCTABKE

OH/00d

e [lpe noBeauBata Opycunuue ca [NaBHUM 3anuxama YBek
npoBepuTe fa NW [NaBHW HAMOH OAroBapa OLEHEHOM HamoHy
HaBEe[IeHOM Ha Mrlo4M 3a OLieHMBarbe Ha anary 3a Hanajatbe u
Aa v je npekupay y BaH nosuuuje.

e UYspcTo ApxuTe caHfep obema pykama npe Hero LITO ra
yKibyunTe. YKibyuuTe caHaep camo kaja ce MnoaurHe uM3Hap,
maTepujana koju Tpeba obpaauTy.

o YKIbyuuBatbe - IPUTUCHUTE Ayrme 3a npeknaad (8) v apxuTe ray oBom
nonoxajy.

e VckbyumBame - nmpuTMCaK NylTawa Ha AyrMe 3a npekupay (8).
CWUTLX BIIOLK (HenpekuaHa onepauyja)

YkreyuuBate:

o putuchute ayrme "OH/od" (8) u ApxuTE ra Ha OBOj NO3NULM{X.

o [puTUCHUTE AyrMe 3a 3akrbyyaBarse npekuaaya (9) (Cnuy. E).

e Ocnoboaute nputucak Ha gyrme 3a npekugay (8).

UckrbyunBamse:
MputucHute n otnyctute ayrme "Ox/odd " (8).

MopewaBawe abGpa3vMBHOr mnopaBHawa kKauwa (ycknahusawe

napanenusma ca poriepuma Boguya)

o YKIbY4M MalLMHY 32 MITEBEH-E.

e [lok ce abpasvBHM nojac Nomepa, OKPeHUTe MOAecUBK KBaky
abpasusHor nojaca (5) (cmokBa. ®) Tako Aa ce abpa3uBHK nojac
paBHOMepHo kpehe 6e3 MkakBe TeHAEHUMje Aa OACTyNa ca cTpaHe
(cmokea IM).

e Ako fo3BonuTe abpasvBHOM nojacy fga ce nonako kpehe ka GoYHO]
CTpaHu caHaepa, (WTO 3Ha4M [a Ponepu HUCY napanentu) kauw he
6p3o noctatu owTteheH.

e Kaga kopucTuTe caHpep, BoauTe padyHa [a MoBpLUMHA
abpasuBHOr nojaca u NoBpLUMHA pafgHor Aena 6yay napanenHu.
[pxwute nomohHy ApLuKY (1) 1 OCHOBHY ApLUKY (7) YBPCTO M Nomepaj
CaHAep Hanpea-Hasaj Ha yjedHayYeH HauuH.

e He nputuckaj npesuwe caHpepa. Mputucak Tpeba na Gyne
yMepeH M paBHOMEPHO pacriopefjeH Mpeko KoHTakTHe ofnacTu
n3meny abpasuBHor nojaca v papHor pena. [MpumeHa
NpeBenVKor NpUTUCKa Ha caHaep pesyntupahe HeHopmanHUM
cMakbeteM 6p3vHe nojaca 3a LWIMMPrNIake, MPEeKOMEpHUM
3arpeBateM MOTOpa, owTehereM pafHoOr Aena U KoMNoHeHTama
canpaepa. Kopuctute nepuogunyHe npenome y pagy.

PALQ N OOPXXABAHE

UckrbyunTte kabn 13 yTUYHULE NPe HEero LUTO MokyliaTe Aa U3BpLunTe

VHCTanauujy, nofieLuaBarbe, paj Unu ronpaeky anatke 3a Hanajatbe.

YBek ofjpxaBaj CaHaep 1 keroBe BEHTUNALNOHE CNIOTOBE YMCTUM.

YeTKNLIOM YKIOHUTE abpasvBHY NpaLumnHy.

Bpycunuuy pefoBHO 4ucTUTE, @ no MoryhcTBy nocre cBakor nocna.

HemojTe kopucTutn abpasmBHe npeameTe 3a unwherse ynpasrbava.

KopucTute meky kpny 3a unwwhere kyhuwrTe.

Hvkapa He kopuctuTe GeH3WH, pacTBapad Unu AeTeplieHTe 3a

ynwhewe koju GM MOrMM Aa owTeTe NnacTuyHe [enose

caHpaepa.

e Kapa ce nocao 3aBpluM, MCTpa3HWUTE Kecy ca MpaluHOM W came
onepuTe Kecy Yy TOMMOj CanyHCKoj BOAU U TEMESbHO OCyLINTE.

3AMEHA NOrOHOI MOJACA

* Ao ce Hocw noroH, 6pycunuua He paau kako Tpeba. lMNojac noroHa
Mopa GUTH 3aMeHseH.

e CKuHM Kecy ca NpaLunHOM.

e OnabaBute noknonaw, noroHa 3agpxasajyhu wpad (4)
LWwpacbLMrepom 1 yKIoHuTe nokrnonatd.

e YKIMOHWTE NOTOHHM Mojac Tako LITO heTe ra CKIM3HyTW ca noroHa
Tako WTo heTe py4yHO OKPEHYTU TOUKOBE.

e [locTaBrbate HOBOr MOroHa kauviwa Tpe6a cnpoBecTM Ha
cnegehu HauuH:

e YKIonu NoroHHK nojac Ha sehu noroH.
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o [YpHM NOTOH NPEeKo Marber MOoroHa OKpeTaheM TOUKOBA.

« Yknonu yyBap nojaca noroHa (4) u 3aternu wpad

e YBepuTe ce fAa je MOrOHHM Mojac NpaBWMHO NOCTaBibeH Ha oba
noroxa

ABPA3VBHA NHCNEKUWJA KAULIA

C obavpom Ha To pAa ce nepcdopmaHce uctor abpasvsHor nojaca
BPEMEHOM cMatbyjy, abpasuBHu nojac Tpeba 3aMeHUTH YnM ce NpumeT
npetepaHo xabate

3AMEHA YETKULA 3A YITbEHUK

WUctpoweHe (kpahe oA 5 MM), usropene unu wucnyuane

yribeHUYHe YeTkuLie MoTopa Mopajy oAMax Aa ce 3ameHe. YBek

3ameHUTe 0Ge YeTKuLie y UCTO BpeMe.

o CKWHU Kecy ca npaLLvHOM.

e OpaBpHUTE HaBnake 3a veTkuuy (2) (cmokea. X).

e YknoHuTe kopuwheHe YeTkuue.

e YKNOHWTE 6UNO  KOjy  YrIbeHUYHY
KOMMPVUMOBaHU BasayX.

e Y6auuTe HOBe 4eTkuLe 3a YribeHuk (YeTkuue 6u Tpebano
cnoGofHo Aa knuse

npawwuHy  kopuctehu

HakoH 3ameHe YeTkMLa, NOKpeHuTe 6pycunuuy 6e3 ontepehera
1 cayekajTe Marno AoK ce YeTKuLe He yKrone y kKoMyHanay MoTopa.
Mpenopyursueo je 3aMeHUTH YyeTKMLE 3a YrbEeHUK CaMmo
KBanuMKoBaHUM OCOGIbEM KopucTehu opUriHanHe Aenose.

Cse HefocTaTke Tpeba Aa vcnpasu oBnalwheHo oaerbexe 3a ycnyre

npowussohaya.

MapameTap BpeaHocT
Knaca sawtute nn
HanoH cHabgeBatba 230 B AL,
YyecTanocT cHabaeBamba 50 X3
OuerbeHo Hanajame 730 W
Oncer 6p3unHe 6e3 ontepehetba 260 M/MUH
abpasuBHoOr nojaca

AKTVBHa MOBPLUMHA 33 MJIEBEHE 75x130 Mm
/lnMeH3uje abpa3mBHoOr nojaca 75x457 MM
MacosHO 2,85 Kr
loanHa npounsBoare 2022

51G707 o3Ha4aBa 1 TMN M 03HaKy MallnHe

MOJALM O BYLM 1 BUBPALIMIAMA
HuBo nputucka 3syka: JInA = 93,3 gb(A) K = 3 gb(A)

HvBeo Hanajar-a 3Byka: JIWA = 104,3 aB(A) K = 3 B(A)

TexvHa BpeHoOCTY yop3aka Bubpauyja: ax = 9.869 m/s2 K= 1,5 m/s2

SALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE

Mpou3Boan Ha enekTpuyHM HaumH He 6u TpeGano Aa ce
ofnaxy kyhHUM oTnafoM; ymecTo Tora Tpeba ux ogHeTv y
oproeapajyhe objekTe 3a ognarawe. O6patute ce npoaasLy

J npoussoga WnM nokanHMM Bractuma 3a uHopmaumvje o
pacxoay. OTI'IaJZlHa enektpyyHa W eneKkTpoHCcKa onpema
cafpXu CyncTaHLe Koje HUCY LUTETHE MO XWUBOTHY CPeauHy.

Onpema koja Ce He peuvKknvpa npeacTasrba NoTeHumrjanHy

'OnacHOCT MO XUBOTHY CPEAWUHY W IbYACKO 3ApaBibe.

"Mpyna Tonex Cndtka 3 orpaH1L3oHg ognowneaananHosumg” Cnotka komaHayTowa
ca ceauwTem y Bapiaew, yn. MorpaHnuaHa 2/4 (y garsem Tekcty: "Tpyna Tonex")
obaBeluTaBa Aa Cy cBa ayTopcka NnpaBa Ha Caapxaj OBOr MpUpyyHUka (y Aarbem
Tekcty: "TpupyyHuK"), ykrbydyjyhn uamehy ocranor. Hberos TekcT, choTorpadmje,
[Avjarpamu, LIPTEXu, Kao W HeroB cacTas, Npunaaajy Uckibyumso Mpynu Tonex u
noAnexy NpaBHoj 3alTUTW y cknapy ca Aktom of 4. chebpyapa 1994. o ayTopckum
1 cpoaHUM npasuma (ne JoypHan og Jlawe 2006 Bp. 90, Tauka 631, kao n3merseHa).
Konupatse, ofpaia, W3aBalITBO, W3MEHA y KOMepuMjanHe CBpxe Liernor
MpupyYHIKa, Kao U H-EroBe MojeanHaqHe KOMMoHeHTe, Ge3 carmacHocTu Mpyne
Tonex u3paxeHe y n1caHoj popmu, CTPoro je 3aGpakseHo, a MOXe pedynTupaTi
rpafaHCKoM 1 KPUBMYHOM OfIFOBOPHOLLINY.

Aeknapauuja EK o ycarnaweHoctn

Mpouseohau : Mpyna Tonex Cn. 3 0.0. Cn.k., yn. MNorpaHuuaHa 2/4
02-285 Wapcsawa

MpowusBopa: bent caHaep

Mogen: 51G707

Komepuujanuu Hasvs: BEPTO

Cepuijcku 6poj: 00001 + 99999

OBa feknapauuja o ycarnalleHoCTV u3gaje ce nof UCKIby4nMBOM
oprosopHoLuhy npoussohaya.

lope HaBeaeHn Npou3Bof je y cknaay ca crneaehum anpektueama
EY:

AvpekTuBa o mawmHama 2006/42/EL|
AWPEKTUBA EML| 2014/30/EY



Aunpektua POXC 2011/65/EY kao usmereHa [IMpeKkTMBom
2015/863/EY
W ncnyrwaea 3axteBe criefehnx cTaHgapaa:
EH 62841-1:2015 + ALI:15; EH 62841-2-4:2014 + ALI:15;
EH 55014-1:2017; EH 55014-2:2015; EH 61000-3-2:2014; EH
61000-3-3:2013;
VEL| 62321:2008
O6aBelLUTEHO Tero:
Bp . 0905; UHTEPTEK AEYTCLIXJTIAHA, TMBX CTaHreHcTpale 1;
70771 NEMH®ENOEH-EUXTEPAUHIEH Hemauka
Bpoj ueptudmkata Tvna EK:
19HZW1279-01
OBa feknapaumja ce 0HOCK UCKIbYYNBO Ha MaLLMHEPU]y y ApXaBu
Yy KOjOj je CTaBIbeHa Ha TPXULLITE U UCKIbYYyje KOMMOHEHTe Koje
[fofaje uvnu onepauyje Koje HakHagHO CrPOBOAN KOHaYHU
KOPUCHVK.
Wme n apgpeca ocobe koja je ocHuBa unm ocHosaHa y EY n
osnawheHa ga cactaBrba TEXHUYKM dajn:
MoTnucaHo 3a u y nve:
pyna Tonex Cn. 3 0.0. Cn.k.
¥Yn. MorpanunuaHa 2/4
02-285 Wapcsawa
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Mawet Kowanckn
AFEHT KBAJIMTETA F'PYNA TOMNEKC

Bapuwasa , 2020-03-18

GR
ErXEIP1AIO META®PAZHZ (XP'HZTH)
AEIANTHPAZ IMANTA 51G707

MNPOZOXH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO
EPFAAETO AIABAZTE NPOZEKTIKA TIZ MAPOYZEZ OAHIMIEZ
KAI ®YAAZTE TIZ A MEAAONTIK'H ANAG®OPA.

EIAIKO'l KANONEZ AZOAAETAZ

o To TpIBeio pe INavTa PTTOpEi va XpnoidoTroinBei povo yia Asiavaon.

o Aev TpETTEI VO XpNOIPOTIOIEITAI IO OTaBepr} AsiToupyia.

e H giomvor) okévng pe AslavTikéG 1IB16TNTEG givan eTTIKIVOUVN yia TNV
uyeia. Auté TrepihapBavel avabupidoeig atméd xpwuaTta ye Baon
T0 HOAUBdO, okdvn atrd opiouéva gidn EUAou, 6TTWG N dpug, Kai
okévn peT@AMwv. Q¢ ek TOUTOU, KOTA YevIKO Kavéva, va
£pYAdeaTe Pe povada avappdenong okévng.

e Mnv emre€epyddeaTe UNIKG TTOU TTEPIEXOUV apiaVTO PE pUAO.

e dopdre TPOCTATEUTIKO AVATIVEUOTAPA Kal YUOAId TTpooTaaiag
KOTA TO TPiYIO.

e JUuVIOTATAI N XPON TTIPOOTATEUTIKWV WTOAOTTIOWV.

e To Tepdylo epyaciog TIPETTEl VO OTEPEWBE yia va pnv
peTakivnBei. MNa Tapddeiyya, 10 UAIKS pTTOPE va oTEPEWBE o€
Mo péyyevn.

e Xpnoipotroleite  pévo IMAVTEG Agiavong TOU GUVIOTWHEVOU
peyéBoug.

e [piv ammd TNV alhayf Tou AelavTiKoU IPAvTa, OTTOOUVOEDTE TO
TpIBEio aTTd TNV TTAPOXT) PEUPOTOG APAIPWVTAG TO PIG OTTO TNV
Tpida.

e Kard Tnv epyacia, KPATAOTE KOl METOKIVAOTE TO TPIREiO
KPATWVTAG TO OTaBEPG Kal PE Ta dUo XEpIa.

e Tnpeite TTAVTOTE TIG 0ONYIEG TWV YEVIKWV KAl EIIKWV KAVOVIOUWV
aoPAAEiag yia TO XEIPIOPO NAEKTPIKWYV EPYAAEiwV XEIPOG.

MPOZOXH! H auokeur) £xel oxedIOOTEI i AEITOUpPYia O€ ETWTEPIKOUG

XWPOUG.

Mapd Tov eyyevidg aOQOAr OXEBIOONO, Tn XPACN TTPOCTATEUTIKOU

€€OTTAIOHOU Kal Ta TIPOCOETA PETPA TTPOOTACIAG, UTTAPXE! TIAVTA £Vag

UTTOAEITTOPEVOG KiVOUVOG TpaupaTiopoU kard Tn Sidipkeia TG epyaciag.

KATAZKEY'H KAl ZKOMOx

O Aeiaviripag IHAvTa gival €va XEIPOKivNTO NAEKTPIKG epyaAgio TTou
KIVEITQI OTTO HOVOPAOIKO HOTEP peTaTpoTTéd. O Aslavirpag dev aTraiTel
TTPOCTATEUTIKA Yeiwon (Hévwan kartnyopiag Il).

To TpIBeio TaVILIV €XEl TXEDIAOTE yIO TO ETTIPAVEIOKS TPIYIHO SUAIVWV
TTPOIGVTWYV, TO YUGAIOHA BEPVIKWHEVWY EUAIVWY ETTIPAVEIWY, TO TEAIKO
YUGANIOPO BEPVIKWHEVWY  HETOANIKWV  ETIQAVEIDY, TNV aQaipeon
ONUATWY OKOUPIAG ) BEPVIKIOU TTPIV OTTO TNV £TTAVABAPH, TO PIVIpIOPT
EMPAVEIWV OKUPOdEPaTOG K.ATT. O Topegig xpriong TrepiAauBavouv
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£pyaoieg avakaiviong Kal KATAOKEUNG, EUAOUPYIKEG EpYacieg Kal OAEG
TG epyaaieg DIY (do-it-yourself)

Mnv KAVETE KAKN XPAOT TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou.
NEPIFPA®H TON MPA®IKQN ZEATAQN

H ak6Aoubn apibunon avagéperal oTa EEAPTHHATA TNG CUOKEUNG
TTOU ATTEIKOVI{ovTal OTIG OEAIBEG YPAPIKWY TOU TrapPOVTOg
gyxeIpISiou.

Bon6nTikAq AaBn

Kéhuppa Bouptoag dvBpaka

OUpa egaywyng okévng

KéAuppa ipdvra kivnong

KoupTri puBpiong Tou IpdvTa Aciavong
NeiavTiKSG INEGvTag

Baoikn AaBn

AloKOTITNG
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KoupTri KA€IGWHATOG dIaKOTITN

10. KoAvdpog 0drynong

11. MoxAbg T6ong INAvTa

* EvBéxeTal va uTrdpxouv Sla@opég peTagy Tou oxediou Kal Tou TIPoIGVTOG.

NEPIFPA®H TON XPHZIMOMOIO'YMENQN
EIKONOrPAMMATQN

N E

2 3

5 & 7

[3
2
2. OloBdoTe Tig 0dnyieg Aeitoupyiag, TNPAOTE TIG TIPOEIBOTTOINTEIG KAl
Toug 6poug

1. Nd&Bete €1BIkéG TTPOPUAGEEIG!

3. ao@dAsia og auto!
4. delTEPN KATNYOPIO TTPOCTATIOG.

.

Popdre €EOTTAIOUSG aATOMIKAG TTPOCTACING (YUaAId ao@aAsiag,
WTOOOTTIOEG

QKOUOTIKO, HAOKa aKoVNG).
ATTOOUVOEOTE TN CUOKEUN OTTO TNV TTPICA TTPIV TNV ETTIOKEUAOETE.

XPNOIYOTTOINOTE TTPOCTATEUTIKO POUXIOHO.
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MpooTtaréyte TN povdada até TNV uypaacia.
10. kpatroTe Ta TTAISIG HOKpPIG aTTd TO £pyaAeio.
EZOMAIZMOZ KAI AZSEZOYAP

ZakoUAa okévng 1 1Ep.
ATteAgiwTn gwovn 1 1EN.
NPOETOIMAXIA FA EPTFAZIA

ANAPPO®HZH ZKONHZ

e O pdvra Agiavong gival EOTTAICUEVOG PE OAKOUAQ OKOVNG YIa VOt
Siatnpeital kaBapy n em@dveia Tou Tepayiou epyaoiag. H
oakoUAa okévng TotroBeTeiTal otn BUpa e€aywyng okévng (3)
(ekéva A).

e H oakoUAa okévng TpEmel va adelddel TOKTIKG yid va
Slao@aAifeTal n  amoTeAeopaTik  AsiToupyia  Tou  TpIREiou
ZuvIOTATAl N OaKOoUAa okOvNg va adeIGdel OTav Eival HICOYEUATN.

e TomoBeTrioTE TN GOKOUAG oKOVNG GTn BUpa amdppipng okévng
(3) oUpovTtdg TV TGvw oTn Bupa.

o EAEyETe 6T N o0akoUAa oKOVNG €XEI TOTTOBETNOET KaAd, TpaBwWvTag
eAagppd TN cakoUAa.

e H agaipeon Tng cakoUAag okdvNG YivETal PE TNV AVTIOTPOPN
oelpd atmd TV ToTroBETNON TNG.

TOMNOG®ETHZH TOY AEIANTIKO'Y IMANTA

e [lpiv TOoTOBETCETE TOV IMAVTa Acgiavong, PBeBaiwBeite 6T O
OlakéTITNG PpiokeTar otn Béon off kar 6T TO KOAWDIO
Tpogodoaiag éxel amoouvdedei atrd Tnv Tpida.



e MeTakiviaTe TO JOXAO Tavuong Tou 1pdvTta Agiavong (11) pog
TNV katelBuvon Trou deixvel To BEAOG (€IK. B) péxpr Tépua.

e TomroBeTAOTE TOV AEIQVTIKS INGVTA OTOUG KUAIVOpOUG (eIK. I).

e MeTakiviaTe To HOXAG TAvuong Tou IpavTa Agiavong (11) otnv
apxIkr Tou Béon (eik. A).

o BeBaiwbeite 611 n kateBuvan Tou BEAoug oTo TTIoW PEPOG TOU
AelavTikoU 1gdvTa Taipiddel Pe TNV KkatelBuvan Tou BEAoug aTo
TrepiBAnUa Tou TPIBEIOU INAvTa.

AEITOYPI'IA /| PYOMIZEIZ

ON/OFF

e [piv ouvdéoete Tov pUAo oTo BikTUO, €AEyXETE TTAvTa OTI N TdON
OIKTUOU QVTIOTOIXEl 0TV OVOMOOTIKA TAGH TTOU QVAQEPETAl OTNV
TIVOKiIda TUTTOU TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou Kal 6T 0 BIOKOTITNG
BpiokeTar ot B¢on off.

e KpatioTe 1O TpIBeio oTaBEPG Kal pe Ta dUO xépia TIPIV TO
evepyotroioete. Evepyotoigite To TpiBgio povo 6tav autd eival
QAVUYWHEVO TTAVW aTTé TO UAIKG TTOU TTPOKEITAI VO ETTECEPYAOTE.

e Evepyotroinon - matioTe T0 KOUPTH TOU BIaKATITN (8) KOl KPATAGTE TO O€
auTh T Béon.

e AmevepyoTroinon - a@roTe TV Trieon oTo KoupTr dlakdTrTn (8). MTAok
BI0KOTITN (OUVEXNG AeiToupyia)

Evepyotoinon:

e MatoTe To KoupTi on/off (8) kal KpaTAATE TO O€ AUTH TN BéaN.
e MoatoTe To KoupTTi AoPAAIoNG Tou SiakeTT (9) (ZX. E).

o AmeAeuBepwaTe TNV TTiEGN GTO KOUWTTi TOU S1AKOTITN (8).

Amrevepyotroinon:
MNaroTe kal agrioTe To KoupTri on/off (8).

PUBumon Ttng eubuypdppiong Tou AsiavTikoU 1pdvTa (puBuion

TaparnAiag Twv agévwy Twv KUAivVOpwv 0dAynong)

* EvepyotroiaTe Tov puAo.

e Evw Kiveital o AeiavTikdg IpavTag, yupioTe To KOUpTri pUBPIong Tou
AeiavTikoU IpdvTa (5) (eIK. ZT), WOTE 0 AEIAVTIKOG IHAVTAG VO KIVEITaI
opoldpopea Xwpig Tdan ammokNIong TPog Ta TAGyId (EIK. Z).

o Edv agrioete Tov AgiavTiKG IpdvTa va kivnBei apyd pog TV AEupd Tou
TpIREiou (TTPdypa TTou anpuaivel 6T of GEoveg Twv KUAiVBpwy dev gival
TapdAAnAor), o IpdvTag Ba kaTaoTPaPEi ypriyopa.

« Orav xpnoiyotrolgite To TpIRgio, BeRaiwbeite 6T n emMPAveIa TOU
A€IQVTIKOU IPAVTA Kal N ETTIPAVEIQ TOU TEPaYiou ival TTApAAANAEG.
KparoTte atabepd Tn BondntikA AaBn (1) kai T Aapr Bdong (7) kai
UETAKIVAOTE TO TPIPBEIO UTTPOG-TTITW PE OUOIOHOPPO TPATTO.

e Mnv méete TO TPIBEIO TTOAU Suvard. H Tieon Tpémer va ival
UETPIO QI OOIGHOPPA KATAVEUNUEVN OTNV TIEPIOXN ETTAQPRG HETALU
ToU A€IavTIKOU IAvVTa Kal Tou Tepayiou. H doknon utrepBoAiKAg
Tieong oTo TpIReio Ba odnyroel € Un QUOIOAOYIKA HEIwON TNG
TaxutnTag Tou Ipdvia Aciavong, utepPoAikh Bépuavon Tou
KIvnTAPa, ¢nuIG OTo Tepdyxlo epyaciag Kal OTa €gapTAuaTa Tou
TpIBeiou. Xpnoipotroigite TepIodIKA diaAeippaTa KaTé TN AgiToupyia.

AEITOYPIMIA KAl ZYNTHPHZH

ATroouvdéoTe TO KOAWdIO OTTO TV TIpICa TIPIV  ETTIXEIPAOETE

oTToI0dATTOTE EykatdaTaan, pUBuion, Aeiroupyia A mOkeur} Tou NAEKTPIKOU

epyaeiou.

* Aiatnpeite Tavta kabapd 1o TpIREio Kal TIG OXIoUES EGaEPITUOU TOU.

e Xpnoigomoijote pia BoUpToa yia va amOPaKPUVETE Tn OKOvVn
Aeiavong.

Ta nAekTpokivnTta TIpoidVTa Sev TTPETTEl va aTToppiTITovTal padi
HE Ta OIKIOKG aTTOPPIUHOTA- QVTIBETA, TIPETTEN VA HETAPEPOVTAL

OTIG KATAANAEG EYKATAOTAOEIG OTTOPPIPNG. ZUHPBOUAEUTEITE

J TOV QVTITTPOCWTTO TOU TTPOIOVTOG 0O 1 TIG TOTTIKEG ApPXEG Yia
TIANPOPOpPIEG  OXETIKG We TV améppiypn. Ta  amopAnTa
NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €GOTTAIOHOU TTEPIEXOUV OUTTEG
Trou dev eival emBAaBEig yia To TrepIBaAAov. O e§oTTAIoOG TTou
eV avaKUKAWVETaI aTToTEAET TTIBavO KivBuvo yia 1o TrepIBAAAoV

Kal TNV avBpwITivn uyeia.

e KaBapifete TOv pUAO TOKTIKG Kal KOTG TTPOTIMNGN WET@ ammé KABE
epyaocia.

e Mnv xpnoipotroieite AelQVTIKG avTIKEipeva yia Tov KaBapiopd Tou
TpIBEIOU.

e XpnoipotoifoTe éva paAakd mavi yia va KaBapioeTe 1o TEPiBAnua.

e [oté pn xpnoipotroieite Bevdivn, SIGAUTEG F} ATTOPPUTTAVTIKA Yia TOV
KaBapiopo, Ta oTroia Ba pTTopoUTav va TTPOKAAéoouV {nuId oTa
TAQOTIKG péPn TOou TpIREiou.

o Orav TeAeiyoeTe TV epyaaia, adeidoTe T cakoUAa okOvVNG Kal TTAUVETE
TV idla T oakoUAa e {E0TO OATTOUVOVEPO KAl OTEYVWOTE KAaAd.

ANTIKATAZTAZH TOY IMANTA K'INHZHZ
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e Edv o Ipdvrag petddoong kivnong €xel @Bapei, o pUAog dev
Aeitoupyei owaTd. O 1pdvTag Kivnong TTPETTEN VO AVTIKATAGTOOE.

o AQ@aipéaTe TN 0aKOUAQ OKOVNG.

e Xahapwote Tn Bida cuykpdTnoNng Tou KAAUPPATOG TOU IPAvTa
Kivnong (4) pe éva katoaidl Kal apaipéoTe TO KAAUPHA.

o A@aipéoTe TOV IYavTa pETadoong Kivnong YAIOTPWVTAG TOV aTTd
TOUG TPoXoUG PETAdOANG KivNaNG TTEPIOTPEPOVTAG TOUG TPOXOUG
HE TO XEPI.

e H tomobéTnon evog véou IpdvTa PETAdooNG Kivnong TIPETTEl va
yiveTal wg €€ng:

e TomoBeTioTE TOV IPAVTA KivnOng OTOV PEYOAUTEPO TPOXO
Kivnong.

e XUpeTE TOV IHAVTA PETADOONG Kivnong TTavw ammod Tov PIKPOTEPO
TPOX6 PETAdOONG KivnoNg, TIEPIOTPEPOVTAG TOUG TPOXOUG.

e TOTIOBETAOTE TO TIPOCTATEUTIKO INAVTA Kivnong (4) Kal o@igTe Tn
Bida ouykpdTnong.

e BeBaiwbeite 611 0 Ipdviag peTddoong kivnong eival owoTd
TOTTOBETNPEVOG KAl aTOUG BUO TPoXoUG HETEdoaNG Kivnong

ENIOEQPHZH AEIANTIKOY IMANTA

Aedopévou T n amddoan Tou 610U AEIOVTIKOU INAVTA WEIVETAI JE TNV
TIGPOdO TOU XPOVOU, O AEIOVTIKAG INAVTAG TIPETE VO avTIKaBioTaTal apéows
uoNig TTapaTnenBei utrepBOAIKr) PBopd.

ANTIKATAZTAZH TON BOYPTZQON ANOPAKA

O1 @Bappéveg (MIKPOTEPEG OTTO 5 mm), KAPEVEG 1| PAYIOUEVEG

WHKTPEG AVOpOKA TOU KIVNTHPO TIPETTEI Vo avTikabioTavral

apéows. No avrikaBioTdre TAvra Kai Tig 0o BoupTtoeg

TAUTOXPOVA.

o AQ@aipéoTe TN 0aKOUAQ OKOVNG.

o ZefIBWoTe Ta KAAUPPATa Twv BoupTowv (2) (eik. H).

o AQaIPEOTE TIG XPNOIUOTIOINUEVEG BOUPTOEG.

o AQaIpEOTE TUXOV OKOVN AVOPaKA, XPNOIUOTTOIIVTAG TTIETTIECHEVO
agpa.

e TomoBetioTE VéeG BoupToeg GvBpaka (oI BoUupToeg TTPETTEN Va
oAioBaivouv eAelBepa

MeT@ TNV QVTIKOTAOTAON TwWV BOUPTOWV, EKKIVIOTE TOV MUAO

XWpPig @opTio Kol TEPINEVETE Aiyo upEXPI o1 BoupToeg va

EQAPUOOOUV OTOV pETOYywyéd TOU KivnTipa. ZuvioTdtal n

QAVTIKATAOTAON TWV avBpakoUXwv BoupTowv va Yivetal HOVo ammod

€CEIBIKEUPEVO TIPOOWTTIKG  pE TR XPAON  QUBEVTIKWV

AVTOAAQKTIKWV.

Tux6v eAarTwpaTa Ba TTPETTEN va aTrokaBioTavTal atmé To £§oucIodoTNHEVO
TUAHO G€PPIG TOU KATOOKEUOOTH.

MapdpeTpog Atia
Kartnyopia pooTtagiag 11
Tdon Tpogodoaiag 230 VAC
>uxvoTnNTa TPOPOdOTiag 50 Hz
OvopaaTikA 10XUg 730 W
EUpog TaxitnTag xwpig goptio Tou 260 m/min
AglavTIKOU IydvTa
Evepyn em@aveia Asiavong 75x130
mm
AlaoTdoeig Tou AEiavTIKoU IpavTa 75x457
mm
MaZa 2,85 kg
'ETog Tapaywyrg 2022

51G707 utrodeikvUel TOOO Tov TUTTO 6CO Kal TNV OVOUasia TNG
pnxavig.

AEAOMENA OOP'YBOY KAl AON'HZEQN

Emiredo nxnrikrg Trieang: K = 3 dB(A) LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Emiredo nxnTIkAG 1oxU0g: K = 3 dB(A)
lerl otabuiopévng emrdxuvong dévnong: ah = 9,869 m/s2 K = 1,5
m/s.

MPOZTAZXIA TOY NEPIBAAAONTOZ

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe
£dpa ot Bapoofia, ul. Pograniczna 2/4 (epegig: "Grupa Topex") evnuepuvel 0TI OAa
TQ TIVEUHOTIKG SIKQIMATA ETTI TOU TIEQIEXOEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPIBioU (EQEEAG:
"Eyxeipidio”), ouptrepIAapBavopévwy peTagl GAMwy. To KEPEVO, OI QWTOYPaIES, Ta
Siaypappata, Ta oXESIA, kaBWG Kal N OUVBECH Tou, AVIKOUV OTTOKAEIOTIKG OTNV
Grupa Topex kal aTToTEAOUV QVTIKEIPEVO VOUIKAG TTPOoTACIag CUHPWVA [E TOV VOO
™mg 4ng PeBpouapiou 1994 TIEPi TIVEUHATIKAG IBIOKTNOIAG KAl OUYYEVIKWV
SikaiwpaTwy (BnAadh Eenuepida Tng KuBepvrioewg 2006 api®. 90, oToixeio 631,
omwg TpotToTroBnke). H avtiypagn, emegepyaaia, dnuooicuon, Tpototoinon yia
EPTTOPIKOUG  OKOTTOUG OAOKANPOU TOu eyXeIPISiou, KOBWG Kol Twv ETIPEPOUG
OUOTATIKWY TOU, XWPIg TN yPaTrTA ouykatdBeon tng Grupa Topex, armayopedeTal
auoTNPA KOl PTTOPET va ETTIPEPEI AOTIKEG KAl TIOIVIKEG EUBUVEG.



AnAwon cuppépewaong EK
KaraokeuaoTrig: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
Mpoiév: TpiBeio pe ipavta
MovTéAo: 51G707
EpTropiki ovopaocia: VERTO
ZeIplakog apiBuog: 00001 + 99999
H rapoltoa drAwaon cuppépewong ekSIdETAI UE OTTOKAEIOTIKN
£UBUVN TOU KATAOKEUOOT.
To TTPOIGV TTOU AVAPEPETAI TTOPATTAVW CUUHOPPWVETAI HE TIG
akOAouBeg odnyieg Tng EE:
Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnXavipaTa
08nyia EMC 2014/30/EE
0dnyia RoHS 2011/65/EE 61Twg TpoTrotroInénke amoé tnv odnyia
2015/863/EE
Kai TTAnpoi TIg aTraiTAoEI§ Twv akOAOUBwWY TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015+AC:15- EN 62841-2-4:2014+AC:15,
EN 55014-1:2017- EN 55014-2:2015- EN 61000-3-2:2014- EN
61000-3-3:2013,
IEC 62321:2008
Koivotroinuévog opyaviopog:
Api6. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH Stangenstrafe 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN leppavia
ApIBu6g moToTToINTIKOU TUTTOU EK:
19HZW1279-01
H rapoloa drAwaon agopd atToKAEIOTIKA T unxaviuaTa otnv
KATEaTAON OTNV OTToia SIaTEBNKAV OTNV ayopd Kal £5aIpei Ta
£CoPTANATA TTOU TTPOCTIBEVTAI KA/ TIG EPYATiEG TTOU EKTEAOUVTAI
HeTayevéoTePa IO TOV TEAIKO XPrOTN.
OVOOTETTWVUHO Kal J1EUBUVON TOU TIPOCWITTOU TTOU KOTOIKEI 1) €ivail
eykateoTnpévo otnv EE kai gival e§ouciodotnuévo va ouvtdoael Tov
TEXVIKO PAKEAO:
YToypd@eTal yia Aoyaplaopé Kai £§ oOvOaTog:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

) Fal i

el A /

Pawet Kowalski
MpdkTopag ToiétnTag GRUPA TOPEX
Bapoopia, 2020-03-18
ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)

LIJADORA DE BANDA 51G707
ATENCION:

CONSERVELAS PARA FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS

e La lijadora de banda sélo puede utilizarse para lijar.

* No debe utilizarse para el funcionamiento estacionario.

* Lainhalacién de polvo con propiedades abrasivas es peligrosa
para la salud. Esto incluye los humos de las pinturas con base
de plomo, el polvo de ciertos tipos de madera como el roble y el

polvo de metal. Por tanto, como norma general, trabaje con una

unidad de extraccién de polvo.

* No mecanice ninglin material que contenga amianto con una
amoladora.

e Utilizar una mascarilla de proteccion y gafas de proteccion
contra salpicaduras al lijar.

* Se recomienda el uso de orejeras de proteccion.

e La pieza debe estar sujeta para evitar que se mueva. Por
ejemplo, el material puede sujetarse en un tornillo de banco.

« Utilice unicamente bandas abrasivas del tamafio recomendado.

* Antes de cambiar la banda abrasiva, desconecte la lijadora de
la red eléctrica sacando el enchufe de la toma de corriente.

e Cuando trabaje, sujete y mueva la lijadora mientras la agarra

firmemente con ambas manos.

* Respete siempre las indicaciones de las normas de seguridad
generales y especificas para el manejo de herramientas
eléctricas manuales.

{ATENCION! El aparato esta disefiado para funcionar en interiores.

A pesar del disefio intrinsecamente seguro, del uso de equipos de
proteccion y de las medidas de proteccién adicionales, siempre existe
un riesgo residual de lesiones durante el trabajo.

ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA
ELECTRICA, LEA ATENTAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES Y
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CONSTRUCCION Y FINALIDAD

La lijadora de banda es una herramienta eléctrica manual accionada
por un motor monofasico de conmutacioén. La amoladora no requiere
toma de tierra de proteccion (aislamiento de clase Il).

La lijadora de banda estd disefiada para el lijado superficial de
productos de madera, el pulido de superficies de madera barnizadas,
el pulido de acabado de superficies metdlicas barnizadas, la
eliminacién de marcas de 6xido o barniz antes de volver a pintar, el
acabado de superficies de hormigén, etc. Los &mbitos de uso son los
trabajos de renovacion y construccion, la carpinteria y todos los
trabajos de bricolaje.

No utilice la herramienta eléctrica de forma incorrecta.
DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La siguiente numeracion se refiere a los componentes del
aparato que aparecen en las paginas graficas de este manual.

Asa auxiliar

Cubierta de escobillas de carbén
Puerto de extraccion de polvo
Cubierta de la correa de transmisién
Pomo de ajuste de la banda de lijado
Cinta abrasiva

Mango basico

Interruptor

© ® N oo wDN PR

Boton de blogueo del interruptor

10. Rodillo guia

11. Palanca de tensién de la correa

*Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

DESCRIPCION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

AN

1 2 3

Q
®

1. Tome precauciones especiales.

@

2. lea el manual de instrucciones, respete las advertencias y las
condiciones

3. jseguridad en ella!
4. segunda clase de proteccion.

o

Usar equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
proteccion para los oidos

audifono, méascara antipolvo).
Desenchufe el aparato antes de repararlo.
Utilizar ropa de proteccién.
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Proteja la unidad de la humedad.
10. mantenga a los nifios alejados de la herramienta.
EQUIPOS Y ACCESORIOS

Bolsa para el polvo 1pieza.

Cinturdn sin fin
PREPARACION PARA EL TRABAJO

EXTRACCION DE POLVO

e Laamoladora de cinta esta equipada con un saco de polvo para
mantener limpia la superficie de la pieza. La bolsa de polvo se
instala en el puerto de extraccion de polvo (3) (figura A).

e Elsaco de polvo debe vaciarse regularmente para garantizar un
funcionamiento eficaz de la lijadora Se recomienda vaciar el
saco de polvo cuando esté medio lleno.

« Instale la bolsa de polvo en el puerto de descarga de polvo (3)
deslizandola sobre el puerto.

1 pieza.



e Compruebe que la bolsa de polvo esta bien asentada tirando
ligeramente de ella.

e Laextraccion de la bolsa de polvo se realiza en el orden inverso
al de su instalacion.

MONTAJE DE LA CINTA ABRASIVA

e Antes de colocar la cinta abrasiva, aseglrese de que el
interruptor estd en la posicién de apagado y que el cable de
alimentacion esta desenchufado.

e Mueva la palanca de tensién de la cinta abrasiva (11) en la
direccion indicada por la flecha (fig. B) hasta el tope.

e Coloque la cinta abrasiva sobre los rodillos (fig. C).

e Colocar la palanca de tensién de la cinta abrasiva (11) en su
posicion original (fig. D).

« Asegurese de que la direccion de la flecha en la parte posterior
de la cinta abrasiva coincide con la direccion de la flecha en la
carcasa de la lijadora de banda.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

ON/OFF

e Antes de conectar la amoladora a la red eléctrica, compruebe
siempre que la tension de la red se corresponde con la tensién nominal
indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica
y que el interruptor esta en posicion de apagado.

e Sujete la lijadora firmemente con ambas manos antes de
encenderla. Encienda la lijadora sélo cuando esté elevada sobre el
material a procesar.

e Encendido - presione el boton del interruptor (8) y manténgalo en esta
posicion.

e Desconexion - soltar la presion sobre el boton del interruptor (8).
BLOQUEO DEL INTERRUPTOR (funcionamiento continuo)

Encendido:

e Pulse el boton de encendido/apagado (8) y manténgalo en esta
posicion.

e Pulse el botdn de bloqueo del interruptor (9) (Fig. E).

« Suelte la presion sobre el botdn del interruptor (8).

Apagando:
Pulse y suelte el botén de encendido/apagado (8).

Ajuste de la alineacion de la cinta abrasiva (ajuste del paralelismo

de los ejes de los rodillos guia)

* Encienda la amoladora.

« Durante el movimiento de la cinta abrasiva, gire el pomo de ajuste
de la cinta abrasiva (5) (fig. F) para que la cinta abrasiva se mueva
uniformemente sin tendencia a desviarse hacia los lados (fig. G).

* Sipermite que la banda abrasiva se mueva lentamente hacia el lado de
la lijadora, (lo que significa que los ejes de los rodillos no son paralelos)
la banda se dafiara rapidamente.

« Al utilizar la lijadora, asegurese de que la superficie de la cinta
abrasiva y la superficie de la pieza de trabajo sean paralelas.
Sujete firmemente el mango auxiliar (1) y el mango de la base (7) y
mueva la lijadora hacia delante y hacia atrds de manera uniforme.

* No presione la lijadora con demasiada fuerza. La presién debe
ser moderada y distribuida uniformemente sobre el area de
contacto entre la banda abrasiva y la pieza de trabajo. Aplicar
demasiada presion a la lijadora provocara una disminucion
anormal de la velocidad de la cinta de lijado, un calentamiento
excesivo del motor y dafios en la pieza de trabajo y en los
componentes de la lijadora. Realice pausas periédicas en el
funcionamiento.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Los productos eléctricos no deben eliminarse con la basura
doméstica, sino que deben llevarse a las instalaciones de

eliminacion adecuadas. Consulte al distribuidor del producto o

J a las autoridades locales para obtener informacion sobre su
eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos
contienen sustancias que no son perjudiciales para el medio

ambiente. Los equipos que no se reciclan suponen un peligro
potencial para el medio ambiente y la salud humana.

Desenchufe el cable de la toma de corriente antes de realizar

cualquier instalacion, ajuste, operacién o reparacién de la herramienta

eléctrica.

e Mantenga siempre limpias la lijadora y sus ranuras de ventilacion.

o Utilice un cepillo para eliminar el polvo abrasivo.

e Limpie la amoladora regularmente, y preferiblemente después de cada
trabajo.

* No utilice objetos abrasivos para limpiar la lijadora.

o Utilice un pafio suave para limpiar la carcasa.

e No utilice nunca gasolina, disolventes o detergentes para la
limpieza que puedan dafiar las partes de plastico de la lijadora.

e Alterminar el trabajo, vacie la bolsa de polvo y lave la propia bolsa con
agua tibia y jabon y séquela bien.

SUSTITUCION DE LA CORREA DE TRANSMISION

e Si la correa de transmision estda desgastada, la amoladora no
funciona correctamente. La correa de transmisién debe ser
sustituida.

e Retire la bolsa de polvo.

o Afloje el tornillo de sujeciéon de la cubierta de la correa de
transmision (4) con un destornillador y retire la cubierta.

e Retire la correa de transmision deslizandola fuera de las ruedas
motrices girando las ruedas con la mano.

e La instalacion de una nueva correa de transmision debe
realizarse de la siguiente manera:

e Coloque la correa de transmision en la rueda motriz mas grande.

e Deslice la correa de transmision sobre la rueda motriz mas
pequefia girando las ruedas.

e Coloque la proteccion de la correa de transmision (4) y apriete
el tornillo de sujecion

e Asegurese de que la correa de transmision estd correctamente
colocada en ambas ruedas motrices

INSPECCION DE LA CINTA ABRASIVA

Dado que el rendimiento de la misma banda abrasiva disminuye con el
tiempo, la banda abrasiva debe ser reemplazada tan pronto como se note
un desgaste excesivo

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbon del motor desgastadas (menos de 5
mm), quemadas o agrietadas deben ser sustituidas
inmediatamente. Sustituya siempre las dos escobillas al mismo
tiempo.

¢ Retire la bolsa de polvo.

Desenrosque las tapas de los cepillos (2) (fig. H).

Retire los cepillos usados.

Elimine el polvo de carbén con aire comprimido.

Colocar escobillas de carbén nuevas (las escobillas deben
deslizarse libremente

Después de sustituir las escobillas, ponga en marcha la
amoladora sin carga y espere un poco hasta que las escobillas
encajen en el colector del motor. Es aconsejable que la sustitucion de
las escobillas de carbén sea realizada unicamente por personal
cualificado y con piezas originales.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico autorizado
por el fabricante.

Parametro Valor
Clase de proteccion I}
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 730 W
Rango de velocidad en vacio de la cinta 260 m/min
abrasiva
Superficie de rectificado activa 75x130
mm
Dimensiones de la cinta abrasiva 75x457
mm
Masa 2,85 kg
Afo de produccion 2022

51G707 indica tanto el tipo como la designacién de la maquina

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presién sonora: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Nivel de potencia sonora: LwA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Valor ponderado de la aceleracion de las vibraciones: ah = 9,869 m/s2
K=1,5m/s2

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa con
sede en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "Grupa Topex") informa que
todos los derechos de autor del contenido de este manual (en adelante: "Manual"),
incluyendo entre otros. Su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su
composicion, pertenecen exclusivamente a Grupa Topex y estan sujetos a la
proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor
y derechos conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N° 90, punto 631, en su versién
modificada). La copia, el procesamiento, la publicacién y la modificacion con fines
comerciales de todo el Manual, asi como de sus componentes individuales, sin el
consentimiento de Grupa Topex expresado por escrito, estan estrictamente
prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.



Declaracion de conformidad de la CE

Fabricante: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa

Producto: Lijadora de banda

Modelo: 51G707

Nombre comercial: VERTO

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la tnica
responsabilidad del fabricante.

El producto mencionado anteriormente es conforme a las siguientes
directivas de la UE:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva CEM 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321:2008

Organismo notificado:

No. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH StangenstraRe 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Alemania

Numero de certificado de tipo CE:

19HZW1279-01

Esta declaracion se refiere exclusivamente a la maquina en el estado
en que se comercializd y excluye los componentes que se afiaden
ylo las operaciones realizadas posteriormente por el usuario final.
Nombre y direccion de la persona que reside o esta establecida en la
UE y que esta autorizada a elaborar el expediente técnico:

Firmado por y en nombre de:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

1 e .

Pawet Kowalski
Agente de calidad GRUPA TOPEX
Varsovia, 2020-03-18
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MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)

SMERIGLIATRICE A NASTRO 51G707

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE,
LEGGERE ATTENTAMENTE LE PRESENTI ISTRUZIONI E
CONSERVARLE PER FUTURE CONSULTAZIONI.

REGOLE DI SICUREZZA SPECIFICHE

e La levigatrice a nastro pud essere utilizzata solo per la
levigatura.

« Non deve essere utilizzato per il funzionamento stazionario.

« L'inalazione di polveri con proprieta abrasive & pericolosa per la
salute. Tra queste figurano i fumi delle vernici a base di piombo,
la polvere di alcuni tipi di legno come la quercia e la polvere di
metallo. Pertanto, come regola generale, & consigliabile lavorare
con un aspiratore di polveri.

e Non lavorare materiali
smerigliatrice.

« Indossare un respiratore protettivo e occhiali protettivi durante la
carteggiatura.

« Siraccomanda l'uso di cuffie protettive.

e |l pezzo deve essere bloccato per evitare che si muova. Ad
esempio, il materiale puo essere bloccato in una morsa.

e Utilizzare solo nastri abrasivi delle dimensioni consigliate.

e Prima di sostituire il nastro abrasivo, scollegare la levigatrice
dall'alimentazione elettrica togliendo la spina dalla presa di
corrente.

« Durante il lavoro, tenere e muovere la levigatrice afferrandola
saldamente con entrambe le mani.

* Osservare sempre le istruzioni delle norme di sicurezza generali
e specifiche per I'utilizzo degli utensili elettrici portatili.

contenenti amianto con una

ATTENZIONE! L'apparecchio & progettato per il funzionamento in
ambienti interni.
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Nonostante la progettazione intrinsecamente sicura, I'uso di dispositivi
di protezione e di misure di protezione aggiuntive, esiste sempre un
rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

COSTRUZIONE E SCOPO

La smerigliatrice a nastro & un utensile elettrico portatile azionato da
un motore monofase a commutazione. La smerigliatrice non richiede
la messa a terra di protezione (isolamento di classe II).

La levigatrice a nastro & progettata per la levigatura superficiale di
prodotti in legno, la lucidatura di superfici in legno verniciate, la
lucidatura di finitura di superfici metalliche verniciate, la rimozione di
tracce di ruggine o vernice prima della riverniciatura, la finitura di
superfici in calcestruzzo, ecc. Le aree di utilizzo includono lavori di
ristrutturazione e costruzione, falegnameria e tutti i lavori di bricolage
(fai-da-te).

Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile.
DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La seguente numerazione si riferisce ai componenti del
dispositivo illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.

1. Maniglia ausiliaria

Coperchio della spazzola in carbonio

Porta di aspirazione della polvere

Coperchio della cinghia di trasmissione
Manopola di regolazione del nastro abrasivo
Nastro abrasivo

Maniglia di base

Interruttore

© ® N o g r DN

Pulsante di blocco dell'interruttore

10. Rullo guida

11. Leva di tensione della cinghia

*Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.
DESCRIZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI

N E

1 z 3

e

5 6 7

[}
3
1. Prendete le dovute precauzioni!

2. leggere le istruzioni per l'uso, rispettare le avvertenze e le
condizioni

3. sicurezza!

4. seconda classe di protezione.

.

Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie).

apparecchio acustico, maschera antipolvere).
Scollegare il dispositivo prima di ripararlo.
Utilizzare indumenti protettivi.

© ® N o

Proteggere l'unita dall'umidita.

10. tenere i bambini lontani dallo strumento.
ATTREZZATURE E ACCESSORI
Sacchetto per la polvere 1 pezzo.
Cintura senza fine 1pz.
PREPARAZIONE AL LAVORO

ASPIRAZIONE DELLE POLVERI

e La smerigliatrice a nastro & dotata di un sacchetto per la polvere
per mantenere pulita la superficie del pezzo. Il sacchetto della
polvere & installato sulla porta di aspirazione della polvere (3)
(figura A).



Il sacchetto della polvere deve essere svuotato regolarmente per
garantire un funzionamento efficiente della levigatrice Si
consiglia di svuotare il sacchetto della polvere quando & pieno a
meta.

Installare il sacchetto della polvere sulla porta di scarico della
polvere (3) facendolo scorrere sulla porta.

Controllare che il sacchetto della polvere sia saldamente inserito
tirando leggermente il sacchetto.

La rimozione del sacchetto raccoglipolvere avviene in ordine
inverso rispetto al suo montaggio.

MONTAGGIO DEL NASTRO ABRASIVO

Prima di montare il nastro abrasivo, assicurarsi che l'interruttore
sia in posizione off e che il cavo di alimentazione sia scollegato.
Spostare la leva di tensione del nastro abrasivo (11) nella
direzione indicata dalla freccia (fig. B) fino all'arresto.
Posizionare il nastro abrasivo sui rulli (fig. C).

Portare la leva di tensione del nastro abrasivo (11) nella
posizione originale (fig. D).

Assicurarsi che la direzione della freccia sul retro del nastro
abrasivo  corrisponda alla  direzione della  freccia
sull'alloggiamento della levigatrice a nastro.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
ON/OFF

Prima di collegare la smerigliatrice alla rete elettrica, verificare
sempre che la tensione di rete corrisponda alla tensione nominale
indicata sulla targhetta dell'elettroutensile e che l'interruttore sia in
posizione off.

Prima di accendere la levigatrice, tenerla saldamente con
entrambe le mani. Accendere la levigatrice solo quando ¢ sollevata
dal materiale da lavorare.

Accensione - premere il pulsante di commutazione (8) e mantenerlo in
questa posizione.

Spegnimento - rilasciare la pressione sul pulsante dell'interruttore (8).
BLOCCO INTERRUTTORE (funzionamento continuo)

Accensione:

Premere il pulsante di accensione/spegnimento (8) e mantenerlo in
questa posizione.

Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (9) (Fig. E).

Rilasciare la pressione sul pulsante dell'interruttore (8).

Spegnimento:

Premere e rilasciare il pulsante di accensione/spegnimento (8).

Regolazione dell'allineamento del nastro abrasivo (regolazione del
parallelismo degli assi dei rulli guida)

Accendere il macinino.

Mentre il nastro abrasivo € in movimento, ruotare la manopola di
regolazione del nastro abrasivo (5) (fig. F) in modo che il nastro
abrasivo si muova uniformemente senza tendere a deviare
lateralmente (fig. G).

Se silascia che il nastro abrasivo si muova lentamente verso il lato della
levigatrice (il che significa che gli assi dei rulli non sono paralleli) il
nastro si danneggia rapidamente.

Quando si utilizza la levigatrice, assicurarsi che la superficie del
nastro abrasivo e la superficie del pezzo siano parallele. Tenere
saldamente I'impugnatura ausiliaria (1) e I''mpugnatura di base (7)
e muovere la levigatrice avanti e indietro in modo uniforme.

Non esercitare una pressione eccessiva sulla levigatrice. La
pressione deve essere moderata e distribuita uniformemente
sull'area di contatto tra il nastro abrasivo e il pezzo. L'applicazione
di una pressione eccessiva sulla levigatrice provoca una
diminuzione anomala della velocita del nastro abrasivo, un
riscaldamento eccessivo del motore, danni al pezzo e ai

Pulire la smerigliatrice regolarmente, preferibilmente dopo ogni lavoro.
Non utilizzare oggetti abrasivi per pulire la levigatrice.

Per pulire I'alloggiamento, utilizzare un panno morbido.

Per la pulizia non utilizzare mai benzina, solventi o detergenti che
potrebbero danneggiare le parti in plastica della levigatrice.

e Al termine del lavoro, svuotare il sacchetto della polvere e lavare il
sacchetto stesso in acqua calda e sapone e asciugarlo
accuratamente.

SOSTITUZIONE DELLA CINGHIA DI TRASMISSIONE

e Se la cinghia di trasmissione € usurata, la smerigliatrice non
funziona correttamente. La cinghia di trasmissione deve essere
sostituita.

e Rimuovere il sacchetto della polvere.

e Allentare la vite di fissaggio del coperchio della cinghia di
trasmissione (4) con un cacciavite e rimuovere il coperchio.

e Rimuovere la cinghia di trasmissione facendola scivolare dalle
ruote motrici ruotandole a mano.

¢ L'installazione di una nuova cinghia di trasmissione deve essere
eseguita come segue:

e Montare la cinghia di trasmissione sulla ruota motrice pit grande.

e Far scorrere la cinghia di trasmissione sulla ruota motrice piu
piccola ruotando le ruote.

* Montare la protezione della cinghia di trasmissione (4) e serrare
la vite di fissaggio.

e Assicurarsi che la cinghia di trasmissione sia posizionata
correttamente su entrambe le ruote motrici.

ISPEZIONE DEL NASTRO ABRASIVO

Poiché le prestazioni di uno stesso nastro abrasivo diminuiscono con il
passare del tempo, il nastro abrasivo deve essere sostituito non appena si
nota un'usura eccessiva.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole contemporaneamente.

e Rimuovere il sacchetto della polvere.

Svitare i coperchi delle spazzole (2) (fig. H).

Rimuovere le spazzole usate.

Rimuovere la polvere di carbone con aria compressa.

Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole devono
scorrere liberamente).

Dopo la sostituzione delle spazzole, avviare la smerigliatrice
senza carico e attendere un po' finché le spazzole non si
inseriscono nel commutatore del motore. Si consiglia di far sostituire
le spazzole di carbone solo da personale qualificato e con ricambi
originali.

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di assistenza
autorizzato dal produttore.

Parametro Valore
Classe di protezione I}
Tensione di alimentazione 230V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 730 W
Gamma di velocita a vuoto del nastro 260 m/min
abrasivo
Superficie attiva di rettifica 75x130
mm
Dimensioni del nastro abrasivo 75x457
mm
Massa 2,85 kg
Anno di produzione 2022

51G707 indica sia il tipo che la designazione della macchina

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti

insieme ai rifiuti domestici, ma devono essere portati nelle

apposite strutture di  smaltimento. Per informazioni sullo

J smaltimento, consultare il rivenditore del prodotto o le autorita

locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche

contengono sostanze non dannose per lambiente. Le

apparecchiature non riciclate rappresentano un potenziale
pericolo per I'ambiente e la salute umana.

componenti della levigatrice. Effettuare pause di lavoro periodiche.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo dalla presa di corrente prima di tentare qualsiasi
installazione, regolazione, funzionamento o riparazione dell'utensile elettrico.

Mantenere sempre pulite la levigatrice e le sue fessure di ventilazione.
Utilizzare una spazzola per rimuovere la polvere abrasiva.

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Livello di potenza sonora: LwA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Valore ponderato dellaccelerazione di vibrazione: ah = 9,869 m/s2 K
=1,5m/s2

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "Grupa Topex") informa che tutti i
diritti d"autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), compresi
tra gli altri. 1l testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la loro composizione
appartengono esclusivamente a Grupa Topex e sono tutelati dalla legge del 4
febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta ufficiale 2006 n. 90,
voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la
modifica a fini commerciali dellintero Manuale e dei suoi singoli componenti, senza il



consenso di Grupa Topex espresso per iscritto, & severamente vietata e pud
comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Prodotto: Levigatrice a nastro
Modello: 51G707
Nome commerciale: VERTO
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra elencato & conforme alle seguenti direttive UE:
Direttiva macchine 2006/42/CE
Direttiva EMC 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti dei seguenti standard:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008
Organismo notificato:
N. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH Stangenstrale 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Germania
Numero di certificato CE del tipo:
19HZW1279-01
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
nello stato in cui & stata immessa sul mercato ed esclude i
componenti aggiunti e/o le operazioni effettuate successivamente
dall'utilizzatore finale.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE e
autorizzata a compilare il fascicolo tecnico:
Firmato in nome e per conto di:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
1 e i

A S

Pawet Kowalski
Agente di qualita GRUPA TOPEX
Varsavia, 2020-03-18

NL
VERTALING (GEBRUIKERSHANDLEIDING)

BANDSLIJPMACHINE 51G707

OPGELET: VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT
GEBRUIKT, DIENT U DEZE GEBRUIKSAANWIJZING
ZORGVULDIG TE LEZEN EN TE BEWAREN VOOR TOEKOMSTIG
GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

e De bandschuurmachine kan alleen worden gebruikt voor
schuren.

* Het mag niet worden gebruikt voor stationair gebruik.

e Het inademen van stof met schurende eigenschappen is
gevaarlijk voor de gezondheid. Hieronder vallen dampen van
loodhoudende verven, stof van bepaalde houtsoorten zoals
eikenhout en metaalstof. Werk daarom in de regel met een
stofafzuiginstallatie.

* Bewerk geen asbesthoudende materialen met een slijpmachine.

e Draag een beschermend ademhalingstoestel en een spatbril
tijdens het schuren.

e Het gebruik van beschermende oorbeschermers wordt
aanbevolen.

e Het werkstuk moet worden vastgeklemd om te voorkomen dat
het beweegt. Het materiaal kan bijvoorbeeld worden
vastgeklemd in een bankschroef.

e Gebruik alleen schuurbanden van de aanbevolen maat.

e Voordat u de schuurband verwisselt, koppelt u de
schuurmachine los van het stroomnet door de stekker uit het
stopcontact te halen.

e Houd de schuurmachine tijdens het werken met beide handen
stevig vast.

e Neem altijd de aanwijzingen in de algemene en specifieke
veiligheidsvoorschriften voor de omgang met handgereedschap
in acht.

a1

ATTENTIE! Het apparaat is ontworpen voor gebruik binnenshuis.

Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van
beschermingsmiddelen en aanvullende beschermingsmaatregelen,
blijft er tijdens het werk altijd een restrisico op verwondingen bestaan.

CONSTRUCTIE EN DOEL

De bandslijpmachine is een elektrisch handgereedschap dat wordt
aangedreven door een eenfasige pendelende motor. De slijpmachine
behoeft geen veiligheidsaarding (isolatieklasse I1).

De bandschuurmachine is bestemd voor het vlakschuren van houten
producten, het polijsten van gelakte houten opperviakken, het
afwerken van gelakte metalen opperviakken, het verwijderen van
roest- of laksporen voér het overschilderen, het afwerken van
betonoppervlakken, enz.  Geschikt  voor  renovatie- en
bouwwerkzaamheden, timmerwerk en alle doe-het-zelf-
werkzaamheden

Gebruik het elektrische apparaat niet verkeerd.
BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De volgende nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die zijn afgebeeld op de grafische pagina's van deze
handleiding.

1. Hulp handvat
Koolborstelafdekking
Stofafzuigpoort
Afdekking aandrijfriem
Afstelknop schuurband
Schuurband

Basis handvat
Schakelaar

© ® N o O M N

Knop voor schakelaarvergrendeling

10. Geleiderol

11. Riemspanningshefboom

*Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

AN |31

1 2 3

@

5 6 7

4
1
1. Neem speciale voorzorgsmaatregelen!

2. lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
voorwaarden in acht

3. veiligheid in!
4. tweede klasse van bescherming.

5. Draag persoonlijke
gehoorbescherming

beschermingsmiddelen  (veiligheidsbril,

6. gehoorapparaat, stofmasker).

7. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het apparaat
repareert.

8. Gebruik beschermende kleding.

9. Bescherm het toestel tegen vocht.

10. houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.
APPARATUUR EN ACCESSOIRES
Stofzak

Eindeloze riem

VOORBEREIDING OP HET WERK
STOFAFZUIGING

1 stuk.
1 stuk.



e De bandslijpmachine is uitgerust met een stofzak om het
werkstukoppervlak schoon te houden. De stofzak wordt
geinstalleerd op de stofafzuigpoort (3) (figuur A).

« De stofzak moet regelmatig worden geleegd voor een efficiénte
werking van de schuurmachine Het wordt aanbevolen de stofzak
te legen wanneer deze halfvol is.

« |Installeer de stofzak op de stofuitlaatpoort (3) door hem over de
poort te schuiven.

« Controleer of de stofzak goed op zijn plaats zit door licht aan de
zak te trekken.

« Het verwijderen van de stofzak gebeurt in omgekeerde volgorde
van het plaatsen ervan.

MONTEREN VAN DE SCHUURBAND

« Voordat u de schuurband bevestigt, moet u ervoor zorgen dat de
schakelaar in de uit-stand staat en dat het netsnoer uit het
stopcontact is gehaald.

* Beweeg de spanhendel van de schuurband (11) in de richting
van de pijl (afb. B) tot aan de aanslag.

* Plaats de schuurband op de rollen (fig. C).

e Zet de spanhendel van de schuurband (11) in zijn
oorspronkelijke stand (fig. D).

e Zorg ervoor dat de richting van de pijl op de achterkant van de
schuurband overeenkomt met de richting van de pijl op de
behuizing van de bandschuurmachine.

BEDIENING / INSTELLINGEN

AAN /UIT

« Voordat de slijpmachine op het elektriciteitsnet wordt aangesloten,
moet altijd worden gecontroleerd of de netspanning overeenkomt met
de nominale spanning die op het typeplaatje op het elektrische
gereedschap staat vermeld en of de schakelaar in de uit-stand staat.

e Houd de schuurmachine stevig met beide handen vast voordat u
deze inschakelt. Schakel de schuurmachine alleen in als deze zich
boven het te bewerken materiaal bevindt.

* Inschakelen - druk op de schakelknop (8) en houd hem in deze stand.

o Uitschakelen - druk op de schakelknop (8) loslaten. SWITCH BLOCK
(continu bedrijf)

Inschakelen:

« Druk op de aan/uit-knop (8) en houd deze in deze stand.
« Druk op de vergrendelknop van de schakelaar (9) (fig. E).
e Laat de druk op de schakelknop (8) los.

Uitschakelen:
Druk op de aan/uit-knop (8) en laat hem los.

Afstelling van de uitljning van de  schuurband

(parallelliteitsafstelling van de assen van de geleiderollen)

e Zetde molen aan.

e Draai, terwijl de schuurband beweegt, de stelknop van de
schuurband (5) (afb. F), zodat de schuurband gelijkmatig beweegt
zonder de neiging te vertonen naar de zijkanten uit te wijken (afb.
G).

e Als u de schuurband langzaam naar de zijkant van de schuurmachine
laat bewegen, (wat betekent dat de assen van de rollen niet parallel zijn)
zal de band snel beschadigd raken.

e Zorg er bij het gebruik van de schuurmachine voor dat het
oppervlak van de schuurband en het oppervlak van het werkstuk
parallel zijn. Houd de hulphandgreep (1) en de basishandgreep (7)
stevig vast en beweeg de schuurmachine op een gelijkmatige
manier heen en weer.

e Druk niet te hard op de schuurmachine. De druk moet gematigd
zijn en gelikmatig verdeeld over het contactgebied tussen de
schuurband en het werkstuk. Te veel druk uitoefenen op de
schuurmachine zal resulteren in een abnormale afname van de
schuurbandsnelheid, overmatige verhitting van de motor, schade
aan het werkstuk en de onderdelen van de schuurmachine. Gebruik

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huisvuil
worden weggegooid, maar moeten naar de daarvoor
bestemde inzamelpunten worden gebracht. Raadpleeg uw

J productdealer of de plaatselijke autoriteiten voor informatie
over de verwijdering. Afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die niet schadelijk zijn voor het milieu.

Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel

gevaar voor het milieu en de volksgezondheid.

periodieke werkonderbrekingen.
WERKING EN ONDERHOUD
Haal de stekker uit het stopcontact voordat u het elektrische apparaat

installeert, afstelt, bedient of repareert.
« Houd de schuurmachine en de ventilatiesleuven altijd schoon.

e Gebruik een borstel om het schurende stof te verwijderen.

* Maak de slijpmachine regelmatig schoon, en bij voorkeur na elke klus.

o Gebruik geen schurende voorwerpen om de schuurmachine schoon te
maken.

e Gebruik een zachte doek om de behuizing te reinigen.

e Gebruik nooit benzine, oplosmiddelen of schoonmaakmiddelen
voor het schoonmaken, die de kunststof onderdelen van de
schuurmachine kunnen beschadigen.

o Als het werk klaar is, leegt u de stofzak en wast u de zak zelf in een
warm sopje en laat u hem goed drogen.

VERVANGEN VAN DE AANDRIJFRIEM

o Als de aandrijfriem versleten is, werkt de slijpmachine niet goed. De
aandrijfriem moet worden vervangen.

e Verwijder de stofzak.

e Draai de bevestigingsschroef (4) van de aandrijfriemafdekking
los met een schroevendraaier en verwijder de afdekking.

e Verwijder de aandrijffiem door deze van de aandrijfwielen te
schuiven door de wielen met de hand te draaien.

e De installatie van een nieuwe aandrijfriem moet als volgt worden
uitgevoerd:

* Monteer de aandrijfriem op het grotere aandrijfwiel.

e Schuif de aandrijffriem over het kleinere aandrijfwiel door de
wielen te draaien.

e Monteer de aandrijfiembescherming (4) en draai de
bevestigingsschroef vast

e Controleer of de aandrijfriem correct op beide aandrijfwielen is
geplaatst

INSPECTIE VAN SCHUURBANDEN

Aangezien de prestaties van eenzelfde schuurband na verloop van tijd
afnemen, moet de schuurband worden vervangen zodra overmatige slijtage
wordt vastgesteld

VERVANGING VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gescheurde
koolborstels van de motor moeten onmiddellijk worden
vervangen. Vervang altijd beide borstels tegelijk.

e Verwijder de stofzak.

e Schroef de borstelafdekkingen (2) los (afb. H).

e Verwijder gebruikte borstels.

« Verwijder eventueel koolstofstof met perslucht.

e Plaats nieuwe koolborstels (de borstels moeten vrij glijden

Na het vervangen van de koolborstels, start u de slijpmachine
onbelast en wacht u even tot de koolborstels in de commutator van
de motor passen. Het is raadzaam de koolborstels alleen te vervangen
door gekwalificeerd personeel met originele onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door de erkende
servicedienst van de fabrikant.

Parameter Waarde
Beschermingsklasse 1]
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 730 W
Onbelast toerentalbereik van de 260 m/min
schuurband
Actief slijpopperviak 75x130
mm
Afmetingen van schuurband 75x457
mm
Massa 2,85 kg
Jaar van productie 2022
51G707 geeft zowel het type als de machineaanduiding aan

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau: LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Geluidsvermogensniveau: LwA = 104,3 dB(A) K = 3 dB(A)
Gewogen trillingsversnellingswaarde: ah = 9,869 m/s2 K = 1,5 m/s2

MILIEUBESCHERMING

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa met
hoofdkantoor in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "Grupa Topex") deelt mee
dat alle auteursrechten op de inhoud van dit handboek (hierna: "Handboek"), inclusief
onder andere. De tekst, foto's, schema's, tekeningen, alsmede de samenstelling
ervan, behoren uitsluitend toe aan Grupa Topex en zijn onderworpen aan wettelijke
bescherming krachtens de wet van 4 februari 1994 betreffende het auteursrecht en
de naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het
kopiéren, verwerken, publiceren en wijzigen voor commerciéle doeleinden van het
gehele Handboek, alsmede de afzonderlijke onderdelen daarvan, zonder de



schriftelijke toestemming van Grupa Topex, is ten strengste verboden en kan leiden
tot civiel- en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Product: Bandschuurmachine

Model: 51G707

Handelsbenaming: VERTO
Serienummer: 00001 + 99999

Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de
uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven vermelde product is in overeenstemming met de
volgende EU-richtlijnen:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

EMC-richtlijn 2014/30/EU

RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-4:2014+AC:15;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
61000-3-3:2013;

IEC 62321:2008
Aangemelde instantie:

Nr. 0905; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH StangenstraRe 1;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Duitsland

Nummer van EG-type-certificaat:

19HZW1279-01

Deze verklaring betreft uitsluitend de machine in de toestand waarin
zij in de handel is gebracht, met uitsluiting van de componenten die
de eindgebruiker later heeft toegevoegd en/of de bewerkingen die hij
later heeft uitgevoerd.

Naam en adres van de persoon die in de EU woont of gevestigd is en
gemachtigd is om het technisch dossier samen te stellen:
Ondertekend voor en namens:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

1 e i

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX Kwaliteitsagent
Warschau, 2020-03-18
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MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)

PONCEUSE A BANDE 51G707

ATTENTION : AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE, LISEZ
ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS ET CONSERVEZ-LES
POUR TOUTE REFERENCE ULTERIEURE.

REGLES SPECIFIQUES DE SECURITE

e Laponceuse a bande ne peut étre utilisée que pour le pongage.

* |l ne doit pas étre utilisé pour un fonctionnement stationnaire.

e L'inhalation de poussieres aux propriétés abrasives est
dangereuse pour la santé. Il s'agit notamment des fumées des
peintures a base de plomb, de la poussiére de certains types de
bois comme le chéne et de la poussiere métallique. C'est
pourquoi, en régle générale, il faut travailler avec une unité
d'aspiration des poussiéres.

e Ne pas usiner les matériaux contenant de I'amiante avec une
meuleuse.

* Portez un masque de protection et des lunettes de protection
contre les projections lors du pongage.

e L'utilisation de protége-oreilles est recommandée.

e La piéce doit étre serrée pour éviter qu'elle ne bouge. Par
exemple, le matériau peut étre serré dans un étau.

« Nutilisez que des bandes abrasives de la taille recommandée.

« Avant de changer la bande abrasive, débranchez la ponceuse
de l'alimentation électrique en retirant la fiche d'alimentation de
la prise secteur.

e Lorsque vous travaillez, tenez et déplacez la ponceuse en la
saisissant fermement a deux mains.

e Respectez toujours les instructions des régles de sécurité
générales et spécifiques pour la manipulation des outils
électriques portatifs.

ATTENTION ! L'appareil est congu pour un fonctionnement en
intérieur.
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Malgré une conception intrinséquement slre, I'utilisation
d'équipements de protection et des mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel de blessure
pendant le travail.

CONSTRUCTION ET OBJECTIF

La ponceuse a bande est un outil électrique portatif entrainé par un
moteur a collecteur monophasé. La ponceuse ne nécessite pas de
mise a la terre de protection (isolation de classe Il).

La ponceuse a bande est congue pour le pongage de surface des
produits en bois, le polissage des surfaces en bois vernies, le
polissage de finition des surfaces métalliques vernies, I'élimination des
marques de rouille ou de vernis avant de repeindre, la finition des
surfaces en béton, etc. Les domaines d'utilisation comprennent les
travaux de rénovation et de construction, la menuiserie et tous les
travaux de bricolage (do-it-yourself).

Ne faites pas un mauvais usage de I'outil électrique.
DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation suivante fait référence aux composants de
I'appareil présentés sur les pages graphiques de ce manuel.

1. Poignée auxiliaire

Couvercle de balai de carbone

Port d'extraction des poussiéres
Couvercle de la courroie de transmission
Bouton de réglage de la bande abrasive
Bande abrasive

Poignée de base

Interrupteur
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Bouton de verrouillage du commutateur

10. Rouleau de guidage

11. Levier de tension de la courroie

* 1l peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

DESCRIPTION DES PICTOGRAMMES UTILISES

&EI

>

1.2 3 @

1. Prenez des précautions particuliéres !

2. lireles instructions d'utilisation, respecter les avertissements et les
conditions

3. lasécurité enelle!
4. deuxieme classe de protection.

.

Portez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protection auditive).

appareil auditif, masque anti-poussiére).
Débranchez I'appareil avant de le réparer.

Utiliser des vétements de protection.

© ® N o

Protégez I'appareil de I'humidité.

10. Tenir les enfants éloignés de l'outil.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

Sac a poussiére 1pc.
Ceinture sans fin
PREPARATION AU TRAVAIL

EXTRACTION DES POUSSIERES

e La ponceuse a bande est équipée d'un sac a poussiere pour
maintenir la surface de la piéce propre. Le sac a poussiéere est
installé sur l'orifice d'extraction de la poussiere (3) (figure A).

1 piéce.



e Le sac a poussiére doit étre vidé réguliérement pour assurer un
fonctionnement efficace de la ponceuse Il est recommandé de
vider le sac a poussiére lorsqu'il est a moitié plein.

e |Installez le sac a poussiére sur l'orifice d'évacuation de la
poussiere (3) en le faisant glisser sur l'orifice.

« Vérifiez que le sac a poussiére est bien en place en tirant
légérement sur le sac.

e Le retrait du sac a poussiére s'effectue dans I'ordre inverse de
son installation.

MONTAGE DE LA BANDE ABRAS DE LA BANDE DE MONTAGE

« Avant de fixer la bande abrasive, assurez-vous que l'interrupteur
est en position d'arrét et que le cordon d'alimentation est
débranché.

« Déplacer le levier de tension de la bande abrasive (11) dans le
sens indiqué par la fleche (fig. B) jusqu'a la butée.

* Placez la bande abrasive sur les rouleaux (fig. C).

« Ramener le levier de tension de la bande abrasive (11) dans sa
position initiale (fig. D).

e S'assurer que le sens de la fleche au dos de la bande abrasive
correspond au sens de la fleche sur le boitier de la ponceuse a
bande.

FONCTIONNEMENT / PARAMETRES

ON / OFF

e Avant de brancher la meuleuse au réseau électrique, vérifiez
toujours que la tension du réseau correspond a la tension nominale
indiquée sur la plaque signalétique de I'outil électrique et que
l'interrupteur est en position d'arrét.

e Tenez fermement la ponceuse des deux mains avant de la
mettre en marche. Ne mettez la ponceuse en marche que
lorsqu'elle est levée au-dessus du matériau a traiter.

e Mise en marche - appuyez sur le bouton de linterrupteur (8) et
maintenez-le dans cette position.

e Mise a l'arrét - relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (8).
BLOCAGE DE L'INTERRUPTEUR (fonctionnement continu)

Mise en marche :

e Appuyez sur le bouton marche/arrét (8) et maintenez-le dans cette
position.

* Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (9) (Fig. E).

* Relachez la pression sur le bouton de l'interrupteur (8).

Eteindre :
Appuyez et relachez le bouton marche/arrét (8).

Réglage de I'alignement de la bande abrasive (réglage du

parallélisme des axes des rouleaux de guidage)

e Mettez le broyeur en marche.

« Pendant le déplacement de la bande abrasive, tourner le bouton de
réglage de la bande abrasive (5) (fig. F) de fagon a ce que la bande
abrasive se déplace de fagon réguliére sans avoir tendance a dévier
sur les cotés (fig. G).

e Sivous laissez la bande abrasive se déplacer lentement vers le coté de
la ponceuse (ce qui signifie que les axes des rouleaux ne sont pas
paralleles), la bande sera rapidement endommagée.

* Lorsque vous utilisez la ponceuse, assurez-vous que la surface
de la bande abrasive et la surface de la piece a usiner sont
paralléles. Tenez fermement la poignée auxiliaire (1) et la poignée
de base (7) et déplacez la ponceuse d'avant en arriere de maniére
uniforme.

« Ne pas appuyer trop fort sur la ponceuse. La pression doit étre
modérée et uniformément répartie sur la zone de contact entre la
bande abrasive et la piece a usiner. L'application d'une pression
trop forte sur la ponceuse entrainera une diminution anormale
de la vitesse de la bande abrasive, un échauffement excessif du
moteur, des dommages a la piéce et aux composants de la
ponceuse. Faites des pauses périodiques pendant le
fonctionnement.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Les produits fonctionnant a I'électricité ne doivent pas étre jetés
avec les ordures ménageres ; ils doivent étre déposés dans les

: gi J revendeur de votre produit ou les autorités locales pour obtenir

centres de traitement appropriés. Veuillez consulter le
des informations sur I'élimination. Les déchets d'équipements
électriques et électroniques contiennent des substances qui ne
sont pas dangereuses pour 'environnement. Les équipements
qui ne sont pas recyclés représentent un danger potentiel pour

I'environnement et la santé humaine.

a4

Débranchez le cordon de la prise de courant avant de procéder a

linstallation, au réglage, a I'utilisation ou a la réparation de I'outil électrique.

e Gardez toujours la ponceuse et ses fentes de ventilation propres.

o Utilisez une brosse pour enlever la poussiére abrasive.

o Nettoyez la meuleuse réguliérement, et de préférence aprés chaque
travail.

o Nutilisez pas d'objets abrasifs pour nettoyer la ponceuse.

o Utilisez un chiffon doux pour nettoyer le boitier.

o Nutilisez jamais d'essence, de solvant ou de détergent pour le
nettoyage qui pourrait endommager les parties en plastique de la
ponceuse.

o Une fois le travail terminé, videz le sac a poussiére et lavez le sac lui-
méme a |'eau chaude savonneuse et séchez-le soigneusement.

REMPLACER LA COUR COUR D'ENTRAINEMENT

« Sila courroie d'entrainement est usée, la meuleuse ne fonctionne
pas correctement. La courroie d'entrainement doit étre
remplacée.

e Retirez le sac a poussiéere.

e Desserrez la vis de fixation du couvercle de la courroie
d'entrainement (4) a I'aide d'un tournevis et retirez le couvercle.

e Retirez la courroie d'entrainement en la faisant glisser des roues
motrices en tournant les roues a la main.

¢ Llinstallation d'une courroie de transmission neuve doit étre
effectuée comme suit :

e Montez la courroie d'entrainement sur la plus grande roue
d'entrainement.

« Faites glisser la courroie d'entrainement sur la plus petite roue
d'entrainement en tournant les roues.

e Montez la protection de la courroie d'entrainement (4) et serrez
la vis de maintien.

e Assurez-vous que la courroie de transmission est correctement
positionnée sur les deux roues motrices.

INSPECTION DES BANDES ABRASIVES

Comme les performances d'une méme bande abrasive diminuent avec le
temps, la bande abrasive doit étre remplacée dés qu'une usure excessive
est constatée.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

Les balais de charbon usés (plus courts que 5 mm), briilés ou
fissurés du moteur doivent étre remplacés immédiatement.
Remplacez toujours les deux balais en méme temps.

e Retirez le sac a poussiere.

Dévissez les couvercles des brosses (2) (fig. H).

Retirez les brosses usagées.

Enlevez toute poussiére de carbone a I'aide d'air comprimé.
Insérez de nouveaux balais de carbone (les balais doivent
glisser librement).

Aprés avoir remplacé les balais, démarrez la meuleuse a vide et
attendez un peu que les balais s'insérent dans le collecteur du
moteur. Il est conseillé de ne faire remplacer les balais de charbon que
par du personnel qualifié utilisant des piéces d'origine.

Tout défaut doit étre rectifi¢ par le service apres-vente agréé du
fabricant.

Paramétre Valeur
Classe de protection 11
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 730 W
Plage de vitesse a vide de la bande 260 m/min
abrasive
Surface de broyage active 75x130
mm
Dimensions de la bande abrasive 75x457
mm
Masse 2,85 kg
Année de production 2022

51G707 indique a la fois le type et la désignation de la machine.

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique : LpA = 93,3 dB(A) K = 3 dB(A)

Niveau de puissance sonore : LwA = 104,3 dB(A) K = 3
dB(A)

Vz;ll%ur de l'accélération vibratoire pondérée : ah = 9,869 m/s2 K= 1,5
m/s;

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT



"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa dont
le siége est & Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : "Grupa Topex") informe que
tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : "Manuel"), incluant
entre autres. Son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que
sa composition, appartiennent exclusivement & Grupa Topex et font l'objet d'une
protection légale en vertu de la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits
connexes (ie Journal des lois 2006 n° 90, point 631, tel que modifié). La copie, le
traitement, la publication, la modification & des fins commerciales de I'ensemble du
Manuel, ainsi que de ses composants individuels, sans le consentement de Grupa
Topex exprimé par écrit, sont strictement interdits et peuvent entrainer une
responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produit : Ponceuse a bande
Modéle : 51G707
Nom commercial : VERTO
Numéro de série : 00001 + 99999
Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit mentionné ci-dessus est conforme aux directives
européennes suivantes :
Directive sur les machines 2006/42/CE
Directive CEM 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN 62841-1:2015+AC:15 ; EN 62841-2-4:2014+AC:15 ;
EN 55014-1:2017 ; EN 55014-2:2015 ; EN 61000-3-2:2014 ; EN
61000-3-3:2013 ;
IEC 62321:2008
Organisme notifié :
N° 0905 ; INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH Stangenstrafe 1 ;
70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN Allemagne
Numéro du certificat de type CE :
19HZW1279-01
Cette déclaration concerne exclusivement la machine dans I'état
dans lequel elle a été mise sur le marché et exclut les composants
ajoutés et/ou les opérations effectuées ultérieurement par l'utilisateur
final.
Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE et
autorisée a constituer le dossier technique :
Signé pour et au nom de :
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
T = i

LA i

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX Agent de qualité

Varsovie, 2020-03-18
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