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INSTRUKCIJA OBStUGI

Nitownica do montazu gwintowanych nitow (nitonakretek)
NR KAT. 43E110

Zalety produktu:
+ Nitownica zaprojektowana jest do szybkiego + Jednostronny montaz.

recznego montazu gwintowanych nitow . Pptaski, lezacy w ptaszczyznie materiatu teb nitu.
(nitonakretek) w materiatach o grubosci od Staty gwint.

0’_51 mm do 3,25 mm. . ) + Odpornosc na wilgoc.
+ Nitownica w tatwy sposob, bez uszkodzenia | Ekonomicznosé

powierzchni,umozliwiamontazgwintowanych . Wytrzvmatodé ’

nitow w materiatach wykonanych z cienkiej ytrzy

Zastosowanie:

blachy.
Dostepny jest szeroki zakres gwintowanych
nitow (nitonakretek).

Szybko$¢ montazu.
Odpornos¢ na wibracje.
Przenosnosc.

Zakres grubosci:

Rozmiar gwintowanego nitu Minimalna grubos¢ materiatu Maksymalna grubos¢ materiatu
M3 4,9 mm 0,5 mm 1,5 mm
M4 5,9 mm 0,5 mm 2,5 mm
M5 6,9 mm 0,5 mm 2,5 mm
M6 8,9 mm 0,5 mm 2,5 mm
Praca nitownica:
trzpien
- p
D | {

1. Nakreci¢ gwintowany nit
na trzpien

2. Umiesci¢ nit w wywierconym
otworze i $cisnac rekojesci.

3. Dokonczy¢ montaz mocujac
wymagany element przy
pomocy odpowiedniej sruby.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Nietmaschine zur Montage von Gewindenieten (Nietmuttern)
Bestell.-Nr. 43E110

Anwendung:

Die Nietmaschine ist zur schnellen manuellen
Montage von Gewindenieten (Nietmuttern)
in den 0,51 bis 3,25 mm dicken Stoffen
ausgelegt.

Mit der Nietmaschine werden Gewindeniete,
in den Stoffen aus diinnem Blech montiert
ohne die Oberflache zu beschadigen.
Unterschiedliche Gewindeniete (Nietmutter)
sind verfligbar.

Produktvorteile:

+ Einseitige Montage.

+ Flacher, biindig liegende Nietkopf.

+ Festes Gewinde.

+ Feuchtigkeitsbestandigkeit.

+ Wirtschaftlichkeit.

+ Festigkeit

+ Schnelle Montage.

+ Bestandigkeit gegen Schwingungen.
+ Tragbarfahigkeit.

Stirkenbereich:
GroBe eines Gewindeniets Mindeststarke des Stoffes Hochststarke des Stoffes
M3 4,9 mm 0,5 mm 1,5 mm
M4 5,9 mm 0,5 mm 2,5 mm
M5 6,9 mm 0,5 mm 2,5 mm
M6 8,9 mm 0,5 mm 2,5 mm

Arbeit mit der Nietmaschine:

1. Den Gewindeniet auf den

Bolzen aufdrehen.

TOPEX.PL

2. Den Niet in die Bohrung
stecken und den Handgriff
zusammendriicken.

3. Die Montage abschlieBen,
indem das gewiinschte Element
mit einer entsprechenden
Schraube befestigt wird.




m NAVOD K OBSLUZE

Nytovacka pro montaz zavitovych nytd (nytovacich matic)
KAT. C. 43E110

Pouziti: Vyhody vyrobku:
+ Nytovacka byla navrzena pro rychlou ruéni + Jednostranna montaz.

montaz zavitovych nytd (nytovaci matice) . Plocha hlava nytu leZici v roviné materialu.
v materialech s tloustkou od 0,51 mm do 3,25 Trvaly zavit.

m,m. . . , 3 + Odolnost vici vihkosti.
 Njtovatka jednoduchym _ zpisobem  jopornosy
umoziiuje  montdz  zavitovych  nytd Pevnost
v materialech zhotovenych z tenkého plechu, : .
aniz by doslo k poskozeni povrchu. * Rychlost m?[].ta?e. ,
+ K dispozici je Siroka $kala zavitovych nyti * Odolnost vuci vibracim.
(nytovacich matic). + Prenosna.

Rozsah tlousték:

Velikost zavitového nytu Minimalni tloustka materialu Maximalni tloustka materialu
M3 4,9 mm 0,5 mm 1,5 mm
M4 5,9 mm 0,5 mm 2,5 mm
M5 6,9 mm 0,5 mm 2,5 mm
M6 8,9 mm 0,5 mm 2,5 mm

Prace s nytovackou:

hlava
——— pr—
o
1. Nasroubujte zavitovy nyt 2. Umistéte nyt do vyvrtaného 3. Dokoncete montaz upevnénim
natrn otvoru a zmacknéte rukojet. pozadovaného prvku pomoci
vhodného Sroubu.
N GRUPA TOPEX Sp z 0.0. Spotka Komandytowa, Warszawa ul. Pograniczna 2/4
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NAVOD NA OBSLUHU

Nitovacka na montaz zavitovych nitov (nitovacie matice)
Kat. ¢. 43E110

Pouzitie:

+ Nitovacka je navrhnutd na rychlu rucnl
montaz zavitovych nitov (nitovacich matic) do
materialov s hribkou od 0,51 mm do 3,25 mm.

+ Nitovacka lahko, bez poskodenia povrchu
umoznuje montaz zavitovych nitov do
materialov vyrobenych z tenkého plechu

+ K dispozicii je Siroky sortiment zavitovych
nitov (nitovacich matic).

Vyhody produktu:
+ Jednostranna montaz.

+ Plocha nitovacia hlava nachadzajlca sa v rovine
materialu.

+ Pevny zavit.

+ Odolnost’ voci vlhkosti.

+ Uspornost.

+ Odolnost’

+ Rychlost’ montaze.

+ Odolnost’ voci vibraciam.

+ Prenosnost..
Hrabkovy rozsah:
Velkost zavitového nitu Minimalna hrabka materialu Maximalna hribka materialu
M3 4,9 mm 0,5 mm 1,5 mm
M4 5,9 mm 0,5 mm 2,5 mm
M5 6,9 mm 0,5 mm 2,5 mm
M6 8,9 mm 0,5 mm 2,5 mm

Praca s nitovackou:

— -

Hlavica

1. Zavitovy nit naskrutkujte
na kolik
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2. Nit vlozte do vyvrtaného
otvoru a stlacte rukovate.

e

3. Montaz dokoncite upevnenim
pozadovaného prvku pomocou
vhodnej skrutky




m INSTRUCTION MANUAL

Riveting machine for assembling threaded rivets (rivet nuts)
CAT. no. 43E110

Application: Product benefits:

+ The riveting machine is designed for rapid + Single-sided installation.
manual installation of threaded rivets . Flat, flush rivet head.
(rivet nuts) in materials from 0.51Tmm to | Fixed thread.
3.25mm thick.

+ The riveting tool makes it easy to install
threaded rivets in thin sheet materials
without damaging the surface.

+ A wide range of threaded rivets (rivet nuts) is
available.

+ Moisture resistance.
+ Cost-effectiveness.
+ Robustness

+ Speed of assembly.
+ Vibration resistance.
+ Portability.
Thickness range:

Threaded rivet size Minimum material thickness Maximum material thickness
M3 4.9 mm 0.5 mm 1.5 mm
M4 5.9 mm 0.5 mm 2.5 mm
M5 6.9 mm 0.5 mm 2.5mm
Mé 8.9 mm 0.5 mm 2.5mm

Working with a riveting machine:

i
—ED-
head
—
1. Screw the threaded 2. Place the rivet in the drilled 3. Complete the assembly by
rivet onto the stem heole and squeeze the handles fixing the required
together. companent with the

appropriate screw,
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MANUALE DI ISTRUZIONI

Rivettatrice per I'assemblaggio di rivetti filettati
(dadi arivetto) CAT. n. 43E110

Applicazione:

La rivettatrice € progettata per una rapida
installazione manuale di rivetti filettati
(dadi a rivetto) in materiali con spessore da
0,51 mm a 3,25 mm.

L'utensile per rivettare facilita
linstallazione di rivetti filettati in materiali
sottili senza danneggiare la superficie.

E disponibile unampia gamma di rivetti
filettati (dadi a rivetto).

Gamma di spessori:

Vantaggi del prodotto:

+ Installazione su un solo lato.

+ Testa del rivetto piatta e a filo.
+ Filo fisso.

+ Resistenza all'umidita.

+ Costo-efficacia.

+ Robustezza

+ Velocita di montaggio.

+ Resistenza alle vibrazioni.

+ Portabilita.

Dimensione del rivetto Spessore minimo del Spessore massimo del
filettato materiale materiale
M3 4,9 mm 0,5 mm 1,5 mm
M4 5,9 mm 0,5 mm 2,5 mm
M5 6,9 mm 0,5 mm 2,5 mm
M6 8,9 mm 0,5 mm 2,5 mm

Lavorare con una rivettatrice:

I

—En-

testa

1. Avvitare il rivetto filettato
sullo stelo
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2. Inserire il rivetto nel foro
praticato e stringere le
maniglie.

=

o

3. Completare il

montaggio fissando il
componente richiesto
con la vite appropriata.
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