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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
MIKROPALNIKA
nrkat. 19-901

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

Mikropalnik nie posiada wskaznika temperatury. Nieuwaga

podczas uzytkowania moze by¢ przyczyng pozaru. Chrornmy

siebie i srodowisko poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw
bezpieczenstwa.

Uwaga!

1. Nie nalezy zbliza¢ dyszy mikropalnika (rys. - 1a) do twarzy i rak.
Niebezpieczerstwo poparzenia sie.

2. Podczas pracy mikropalnikiem dysza bardzo silnie sie nagrzewa.
Wysoka temperatura utrzymuje sie jeszcze przez pewien czas po
wytaczeniu mikropalnika.

3. Nie wolno zbliza¢ rozgrzanej dyszy mikropalnika (rys. 1a) do
materiatéw tatwopalnych.

4. Przed przechowaniem, upewnic sie czy pokretto zaworu gazu
(rys.1b) jest zakrecone i zablokowane, nagrzany mikropalnik
musi ostygnac.

5. Nie wolno przechowywa¢ palnika gazowego w temperaturze
powyzej 40°C (104°F) lub miejscu nastonecznionym.

6. Palnik przechowywac¢ w miejscach niedostepnych dla dzieci.

7. Do napetniania mikropalnika nalezy stosowac tylko gaz butan.

8. Unikac¢ kontaktu mikropalnika z olejem, kwasami oraz innymi
srodkami chemicznymi.

9. Podczas pracy mikropalnikiem nalezy stosowac $rodki ochrony
osobistej: okulary ochronne i rekawice.

10. Nie uzywac mikropalnika bez przerwy dtuzej niz 30 minut.

11. Nie pracowac uszkodzonym mikropalnikiem.

12. Nie dokonywa¢ samodzielnie napraw i nie demontowac

elementéw mikropalnika.

. Mikropalnik powinien by¢ uzywany zgodnie z instrukcja.

w



Www.neo-tools.com

OSTRZEZENIE !

Nie nalezy stosowac potaczen lutowniczych elementéw lub
materiatow, ktére beda narazone na dziatanie temperatury
powyzej 130°C.

Metoda lutowania nie moga by¢ rowniez wykonane taczenia
elementdw stuzacych do podnoszenia fadunkow.

Nie wolno lutowac instalacji elektrycznych bedacych pod
napieciem lub obwodéw wymagajacych ochrony ESD.

UWAGA'!

Zawor do napetniania gazu nie moze zostac uszkodzony.

Przeglady i naprawy nalezy przeprowadzi¢ w serwisie dostawcy lub
w serwisie homologowanym przez dostawce. Wszystkie przeglady

i naprawy przeprowadzac po uprzednim opréznieniu mikropalnika
zgazu.

UWAGA!

Zaleca sie wykonanie kilku prob lutowania na zbednych kawatkach
materiatu lutowanego. Umiejetno$c lutowania zdobywa sie w

miare praktyki.

PRZEZNACZENIE

Mikropalnik wyréznia niewielka konstrukcja mieszczaca sie w dioni,
pozwalajaca na prace w miejscach niedostepnych dla duzych
gazowych palnikow. Zasilanie gazowe daje mozliwos¢ pracy w
miejscach pozbawionych innych zrédet energii. Funkcja lutownicy
jest szczegdlnie przydatna przy taczeniu elementéw takich jak
elektryczne instalacje samochodowe, elektryczne instalacje
domowe niskiego napiecia oraz przy innych pracach wymagajacych
zwigkszonej temperatury nagrzewania.

PARAMETRY TECHNICZNE

Temperatura korcowki lutowniczej 0k400°C
Temperatura plomienia max. 0k.1300°C
Czas pracy po iu gazem ok. 30 min
Czas pracy peina moca po iu gazem ok. 15 min
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Pojemnos¢ zbiornika na gaz 20m!

Rodzaj gazu Butan

Masa 2209
ELEMENTY URZADZENIA (Rys.1)

Dysza.

a.
b. Pokretto zaworu gazu.

c. Blokada pokretta zaworu gazu.

d. Zawér powietrza.

e. Przycisk zaptonu piezo.

f. Zawor napetniania gazu.

g. Odejmowana podstawka.

h. Koricowka lutownicza.

PRACA, OBStUGA

Napetnianie zbiornika mikropalnika gazem (rys.2).

Czynno$¢ napetniania gazem dokona¢ tylko przy wytaczonym
mikropalniku.

Upewni¢ sie czy pokretto zaworu gazu (rys. 1b) jest zakrecone i
zablokowane.

Obroci¢ mikropalnik tak, by zawér napetniania gazu (rys.1f) byt
zwrécony ku gorze.

Docisnac koncodwke zaworu butli z gazem do zaworu mikropalnika,
korzystajac przy tym zwymaganego adaptera. Napetnienie zbiornika
trwa okoto 10 sekund. Znaczne zmniejszenie sie wielkosci pfomienia
mikropalnika lub catkowity jego zanik oznacza brak gazu.
Uruchomienie palnika (rys.3:

Zwolnij blokade pokretta zaworu (rys.1c).

Skieruj dysze mikropalnika (rys.1a) przed siebie.

Obré¢ zawor gazu mikropalnika (rys.1b) o 2/3 obrotu w kierunku (+),
(ustyszysz charakterystyczne syczenie wydobywajacego sie gazu z
dyszy).

Weisna¢ przycisk zaptonu piezo (rys.1e) w celu wyzwolenia iskry, w
tej samej chwili nastapi zapton gazu.




Www.neo-tools.com

Regulacja wielkosci ptomienia i temperatury (rys.4)

Pokretto zaworu gazu (rys.1b) daje mozliwo$¢ ustawienia wielkosci
ptomienia i temperatury.

Aby zredukowac ptomier i temperature nalezy obréci¢ pokretto w
kierunku (-). Przez obracanie w kierunku przeciwnym (,+") uzyskuje
sie odpowiednio zwigkszenie ptomienia i temperatury.

Ptomier wraz z temperaturg mozemy chwilowo zmniejszy¢ uzywajac
do tego zaworu powietrza (rys.1d). Przesuniecie zaworu powietrza
w kierunku dyszy spowoduje mniej agresywne spalanie gazu. Po
zwolnieniu zaworu powietrza powraca on do pozycji wyjsciowej.

Zgaszenie ptomienia (rys.7

Pokrecajac zaworem gazu (rys.1b) w kierunku (-) w skrajne potozenie,
odcinamy doptyw gazu do dyszy co prowadzi do zaniku ptomienia.
Mozliwos¢ wigczenia blokady pokretta zaworu gazu (rys. 1c) Swiadczy
0 tym iz zawor gazu jest zamkniety.

Lutowanie (rys.6,

Mikropalnik jest wyposazony w koricdwke do lutowania (rys.1h).

Umozliwia ona uzytkowanie palnika jak lutownicy gazowej.

Aby uzy¢ koricéwki lutowniczej:

- upewnij sig, ze dysza mikropalnika (rys.1a) nie jest goraca.

- zamontuj koricowke lutownicza na dysze (rys. 5).

- obro¢ pokretto zaworu gazu (rys.1b) o 2/3 obrotu w kierunku (+),
(ustyszysz charakterystyczne syczenie wydobywajacego sie gazu z
dyszy (rys.1a)).

- wcisnij przycisk zaptonu piezo (rys.1e) do momentu wyzwolenia
iskry, w tej samej chwili nastapi zapton gazu.

Po okoto 10 sekundach od zaptonu gazu koricéwka lutownicza osiaga

temperature pozwalajaca na dokonanie czynnosci lutowania. Przy

pierwszym uzyciu lutownicy zaleca si¢ dokfadnie (petne) pokrycie
koncowki grota cyna w celu tatwiejszego uzytkowania.

Po rozgrzaniu koncowki lutowniczej w celu potfaczenia dwdch

elementow, dotykamy koncoéwka lutownicza do miejsca lutowia
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i przyktadamy drut cynowy z topnikiem (rys.6). Po odjeciu grota
spoina twardnieje tworzac state potaczenie.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera

substancje dla érodowiska Sprzet
recyklingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia
ludzi.

Dystrybutor: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
tel. 022 573 03 00, fax, 0 22 573 04 000

MICROTORCH INSTRUCTION MANUAL
19-901 E

OPERATIONAL SAFETY

The microtorch has no temperature indicator. Careless handling of
the tool may cause fire. Protect yourself and the environment and
observe applicable safety measures.

Caution!

1. Do not put the microtorch nozzle (fig. 1a) close to face and
hands. There is risk of burns.

2. The nozzle heats up very much during microtorch operation.
High temperature remains for some time after the microtorch
is switched off.

3. Do not put hot microtorch nozzle (fig. 1a) close to flammable
materials.

4. Before storing ensure that gas valve wheel (fig. 1b) is turned off
and locked, hot microtorch must cool down.

5. Do not store the gas torch in temperature above 40°C (104°F) or

9
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in direct sunlight.
6. Keep the microtorch beyond reach of children.
7. Fill the microtorch only with butane gas.
8. Protect the microtorch against oil, acids and other chemical
agents.
9. When operating the microtorch always use personal protection
measures: protective glasses and gloves.
10. Do not use the microtorch continuously for more than 30
minutes.
11. Do not use damaged microtorch.
12. Do not repair the microtorch by yourself, do not dismantle parts
of the microtorch.
13. Use the microtorch accordingly to the manual.
WARNING!
® Do not use soldering joints for elements that may be subject to
temperature above 130°C.
® Do not join parts used for lifting weights with solder joints.
® Do not solder live electrical installations or circuits that require
ESD protection.
CAUTION!
Valve for gas refilling cannot be damaged.
CAUTION!
All checks and repairs should be carried out by the supplier’s service
department or by service site certified by the supplier. Make all
checks and repairs only after the microtorch is gas emptied.
CAUTION!
Itis recommended to carry out few soldering tests on waste pieces
of soldered material. Soldering skills come with practice.
INTENDED USE
Microtorch design is compact, it fits in hand and allows working in
places unavailable for large gas torches. Gas supply allows working
in places, where no other energy source is available. The soldering
10
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function is especially useful for joining parts like automotive
electrical installations, low-voltage electrical installations in buildings
and other works that require higher temperatures.

TECHNICAL PARAMETERS

Temperature of the soldering tip approx. 400°C
Max. flame temperature approx. 1300°C
Operation time after gas refilling approx. 30 min

Full-load operation time after gas refilling approx. 15 min
Gas tank capacity 20ml
Gas type Butane
Weight 2209

TOOL PARTS (Fig. 1)
Nozzle

Gas valve wheel

Lock for gas valve wheel
Air valve

Piezo ignition button
Gas filling valve
Removable stand

. Soldering tip

OPERATION AND USE

Filling the microtorch tank with gas (fig. 2)

Fill the gas only when the microtorch is switched off.

Ensure the gas valve wheel (fig. 1b) is turned off and blocked.

Turn the microtorch over so the gas filling valve (fig. 1f) is on top.
Use required adaptor and press the gas cylinder valve tip against the
microtorch valve. The tank will be filled in approximately 10 seconds.
When the microtorch flame weakens significantly or fades out, the
gas tank is emptied.

Se@meaoo®

Switching on the microtorch (Fig. 3)
Release the lock for valve wheel (fig. 1c).
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Point the microtorch nozzle (fig. 1a) forward.

Turn the microtorch gas valve (fig. 1b) by 2/3 of a turn in (+) direction

(you should hear specific hissing when the gas comes out of the

nozzle).

Press the piezo ignition button (fig. 1e) to create a spark, which will

ignite the gas.

Adjusting flame size and temperature (fig. 4)

Gas valve wheel (fig. 1b) allows setting the flame size and

temperature.

Turn the wheel in (-) direction to reduce the flame size and

temperature. Turn the wheel in (+) direction to increase the flame

size and temperature.

You can temporarily decrease flame and temperature, by using the

air valve (fig. 1d). When the air valve is shifted towards the nozzle, the

gas burns less aggressively. When the air valve is released, it returns
to its default position.

Extinguishing the flame (Fig. 7.

Turn the gas valve (fig. 1b) in (-) direction to extreme position to

cut off gas supply to the nozzle. It will cause the flame to fade out.

Whenever the lock for gas valve wheel can be engaged (fig. 1c), the

valve is switched off.

Soldering (fig. 6

The microtorch features soldering tip (fig. 1h). It allows using the

microtorch as a soldering torch.

To use soldering tip:

- Ensure the microtorch nozzle (fig. 1a) is not hot.

- Fix the soldering tip on the nozzle (fig. 5).

- Turn the gas valve wheel (fig. 1b) by 2/3 of a turn in (+) direction
(you should hear specific hissing when the gas comes out of the
nozzle (fig. 1a)).

- Press the piezo ignition button (fig. 1) to create a spark, which will
ignite the gas.

In approximately 10 seconds after ignition, the soldering tip reaches

12
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temperature that allows to solder. When the soldering gun is used for
the first time, it is recommended to thoroughly cover soldering tip
with zinc for easier operation.
Once the soldering tip is hot, touch soldered spot with it and apply
flux cored zinc solder wire to join two elements (fig. 6). After the
soldering tip is removed, the solder hardens and creates permanent
joint.
Do not dispose of electrically powered products with household
wastes, they should be utilized in proper plants. Obtain information
on wastes utiization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in
natural environment. Unrecycled equipment constitutes a potential
tisk for environment and human health.

MUKPOTOPEJIKA MHCTPYKLIVA MO SKCMIYATALIMA
19-901

NPABWJIA TEXHUKU BE3OMACHOCTU
MasnbHUK ~ He  OCHAWEH  WHAMKAaTOPOM  Temmepatypbi.
HeakkypaTHoe o6palieHne C WHCTPYMEHTOM MOXeT CTaTh
npuuvHoOi noxapa. beperute ceGA u OKpyxaloulyl cpeay,
cobniopjan HeobxoaMMble Mepbl 6e3onacHoCT.

Buumanue!

1. He npubnuxaiite CONNO MUKPOropesku (puc.1a) K inuy 1 pykam.
37O MOXET NPUYNHNTL OKOTU.

2. BoBpems paboTbl C MAKPOrOPEsKOil COMMIO CUMbHO HarpeBaeTcs.
Bbicokas TemmnepaTypa COXpaHAETCA B TeueHWe HEKOTOPOro
BPEMEHN Nocse 3aBepLIeHNs paGoTbl.

3. 3anpewaetca NpuGnWXaTb HarpeToe COMMO MUKPOTOPENKA
(puc.1a) K nerkoBocnNamMeHAIWMMCA MaTepyanam.

4. Y6upas MUKpOropernKy nocne paGoTbl, yeauTeck, 4to perynatop
rasa (puc.1b) 3aBuHueH 1 3a6MOKMPOBaH; €N MUKPOTrOpenka
ropavas, flaiiTe eil OCTbITb.

5. 3anpewaeTca XpaHUTb MUKPOTOPEKy Mpu TeMnepaType Bbilue

13
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40°C (104°F) unu B CONHEYHBIX MeCTax.

6. XpaHuTe MUKPOTOPEJIKY B MeCTax, HefJOCTYMHbIX ANA feTel.

7. [InA 3apAAKM MAKPOrOPENK1 NCMONb3yiiTe TONbKO GyTaH.

8. W3beraiiTe KOHTaKTa MUKPOTOPEsKN C Macnamu, KUCaoTamn 1
APYTAMU XIMAYECKIMI CPeACTBaMM.

9. Pabotaa C  MWKPOropenkown, nonb3yiTecb  CpeAcTBamMU
VHAVBUZYaNbHOM 3aLUThI — 3ALUTHBIMIA OYKaMV 11 NepyaTKamu.

10. He paboraiite ¢ mukporopenkoi 6e3 nepepbisa ponbiie 30
MUHYT.

11. 3anpeuaetca paboTtaTb C NOBPEXAEHHOM MUKPOrOPesKoN.

12. 3anpelyaeTcs CaMoCTOATENbHO YMHUTL MUKPOTOPESIKY, a TaKKe
pasbupartb.

13. Monb3yiTech MUKPOTrOPenKoii B COOTBETCTBUMN C UHCTPYKLIMEN.

BHUMAHUE!

® He cnefgyer NPpUMEHATb NasaNbHUK ANnA nankn 3N1emeHToB Mnn
mMatepunanos, KOTOpble 6yﬂyT noasepratbca BOSAGVICTBVIIO
TemnepaTyp cabiwe 130°C.

® [laAanbHUK He cneayeT WCMONb30BaTb ANA NalKU 3NEMEeHTOB,
npefHa3HayeHHbIX 1A NOAbeMa rpy30B.

® 3anpewaeTcA NasTb NEKTPUUECKYIO MPOBOAKY, HaXOAALLYIOCA
oA HanpAXeHnem unu Lenw, Tpebytowme ESD-3awmnty.

BHUMAHMUE!

Knanan pna 3apAgkm  MUKPOTOPENKW rasoM AOMKeH ObiTb
MCNpaBHbIM.

BHUMAHMUE!

Bce TexHuueckme OCMOTPbl U PEMOHTbI CneayeT BbINONHATL B
CepBUCHOW MacTepCKON MOCTaBLMKa WAN PEKOMEHAYeMon um
CepBUCHOW MacTepckon. Bce TexHMYeckne OCMOTPbl U PEMOHTbI
MOXXHO BbINONHATL TONbKO  MOCNE MNOMHOrO yAaneHuAa rasa ws
MUKPOropenku.

BHUMAHME!
Mpuctynas Kk pa6ote, PEKOMEHAYETCA MOTPEHUPOBATLCA  Ha
HEHY)XHOM MaTepuane.

14
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HA3HAYEHUE

Mukporopenka, oTnu AHe60NbLINM pa3mMepom, e A
B N1a/JOHN 11 laeT BO3MOXHOCTb paboTaTh B MeCTax, HeAOCTYMHbIX ANnA
60nbLIVX ra308BbIX NAANLHIKOB. 3apAAKa rasoMm No3gonseT pabotaTb
Be3/je, rae OTCYTCTBYIOT MCTOYHUKM 3NEKTPOIHePrum. BO3MOXHOCTL
paboTbl ropenkn B pexuMe MasnbHUKa He3ameHVMa Npu naiike,
Hanpumep,  aBTOMOGWIbHOW  3NEKTPONPOBOAKYM,  AOMalLHed
3NEKTPONPOBOAKI HU3KOTO HaMPAXeHWA W APYriX 3NeMeHTOB,
Tpebylowmx Gonee BLICOKON TemnepaTypbl Harpesa.

TEXHUYECKWE MAPAMETPbI
Temneparypa nanibHoM Hacaaky ~400°C
Temneparypa nnameny (Makc.) ~1300°C
Bpens paGoThl Nocne 3apAnkM razom ~30 mith.
E::::KEarao;:; Ha NONHOM MOLHOCTIA NOCHE R
O6bem 6annoHumka 20 mn
Tin rasa Bytan
Macca 2201

KOHCTPYKUUA NAANIbHUKA (puc. 1)

Conrno.

Perynatop rasa.

Brokuposka perynatopa.

Bo3aywHbIii KnanaH.

KHonKa nbe3osaxuraHus.

KnanaH ans 3apsjKku rasom.

CbemHan nopcTaska.

MaanbHaA Hacagka.

PABOTA U TEXHUYECKOE OBCNTYKUBAHUE

3apanka MUKpoOropenku razom (puc.2).

Bo Bpems 3apAAKM MUKPOTOPENKN ra3oM, OHa [OMKHa ObiTb
BbIK/IOUEHa.

Y6epgutecb, uto perynatop rasa (puc. 1b) 3aBuHYeH U

15
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3a6710KMpoBaH.

nOBepHMTE MWKPOropenky Tak, yTObbI  KnanaH AnAa 3apAagkn
MUKporopenku rasom (puc.1f) Gbin noBepHyT BBEPX.

an/I>KMI/ITE KnanaH ra3oBoro 6annoHunka K KnanaHy MUKpOropenku,
obnzatenbHo NONb3YACh NPU 3TOM NEPEXOAHNKOM. 3apﬂﬂKa
6GannoHunka MUWKPOropenkun 3aHMMaeT OKono 10 CeKyHA. CunbHoe
YMeHbLUeHWe NnameHn MUKporopenku nnbo nonHoe ero oTCyTCTBMNe
CBUAETENbCTBYIOT 06 OTCYTCTBUM rasa.

Bkniouerue mukporopenku (puc.3)

Pas6nokupyiite perynatop rasa (puc.1c).

HanpasbTe conno mukporopenku (puc.1a) Bnepea.

MoBepHuTe KnanaH rasa mukporopenku (puc.1b) Ha 2/3 oboporta B
HanpasneHnn (+) (yCbiluMTe XapakTepHOe WMNEHNe BbIXOAALLEro
w3 conna rasa).

Haxmute KHOMKy nbesosaxuranus (puc.le), utobbli nossunach
VICKPa 11 3aropenock nnams.

Perynupogka njiameHu v Temneparypbi (puc
Perynatop rasa (puc.1b) nossonAeT HacTpouTb nnama U
Temneparypy.

[InA yMeHbLEHVA NNameHn 1 TemnepaTypbl NOBEPHIATE PerynaTtop
B HanpasneHun (-). MoBopauvBas perynatop B Hanpasnexun (,+"),
yBeNMUMBaEM Nama 1 Temneparypy.

Mnama n Temnepatypy MOXHO TaKXe YMEHbINTb C MOMOLbIO
BO3AylWHOro KnanaHa (puc.1d). MoBOpOT KnanaHa B HanpaeneHUn
conna fjaeT MeHee arpeccMBHOE CKUraHue rasa. Ytobbi Knanaw
BEPHYCA B UICXOfJHOE MOJIOXKEHI, JOCTATOUHO OTMYCTUTD €ro.

lawenve nnamenn (puc.7

MosopaunBaa knanaH (puc.1b) B KpaiiHee nonoxeHne B
HanpasneHun (-), nepekpbiBaem AOCTYn rasa K cConay v nnama
ncyesaeT. Bo3MOXHOCTb BKMIOUEHNA BIOKMPOBKM perynatopa rasa
(puc. 1¢) CBMAETENBCTBYET O TOM, YTO KNanaH rasa 3akpbit.

Maiika (puc.6)
16
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Mwukporopenka obopyaoBaHa NaanbHoi  Hacagkon  (puc.1h).
Bnarogiaps Hacajjke ropesika MOXeT paboTaTb B pexume ra3oBoro
nasanbHUKa.

[ina paboTbl C NasNbHON HacafKon:

- y6eauTech, YTO COMNO MUKPOropeiky (puc.1a) Heropsvee

- NoficoeAMHITE HacaiKy K cony (puc. 5)

- NoBepHUTe perynaTop rasa (puc.1b) Ha 2/3 obopoTa B HanpasneHUn
(+) (ycnbiwmnTe xapakTepHoe WnNeHne BbIXOAALLEro 13 conna rasa
(puc.1a))

- HaXXMuUTe KHOMKY Nbe303aXuraHua (pMC.1E), NOABNAEGTCA UCKpa N
3aXuraeTca nnama.

Yepes 10 cekyHA nocne NosBNeHUA NnameHun, NasnbHas Hacajgka

HarpeBaeTcA O  TeMNepaTypbl, MO3BOAAIOUIEN  BLINOMHATL

ﬂaI;IKy, an/I nepeoM WCMNONb30BaHWWN NaAnbHUKa pekomeHAayeTca

TuWaTeNbHO NOKPbITL NasfbHYI0 HacazKy 0N0BOM s 6onee yao6HON

JKCnAyaTaumn. Pa3orpes MasfibHylo Hacafiky, NpuKacaemca elo K

MeCTy naiiku 1 NoJBOAUM ONOBAHHYIO MPOBONOKY C dniocom (puc.

6). Mocne 3aBeplueHyA Naiikin WOB OTBepAEBaeT, 06pasya NpouHoe

coeanHeHve.

3neKTPONPUGOPbI He CneayeT BhiGPACbIBaTh BMECTE C AOMAWHAMI
OTXOBaMM. VIX CiefyeT NepeaaTh B CieunanbHbIiA MyHKT yTM3aLMM.
VIHGOPMALMio Ha Temy yTWAALIIA MOXET NPeAOCTaBHTS NPOAABELL
VIEUR Wk WECTHE BTACTU. SNEKTPOHOE 1 rexrpinccroe

0/t CPOK 31 AepHAT
CaCabe A KPYWAIOMER CPef BEMECTEA. HeyTWIMBADOBaHHOR
I ana

OKpy»alolweii Cpefbl 1 330POBbA MoAei.
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m IHCTPYKL|IA 3 EKCTUTYATALYIT

MIKPOMAJIbHUKA
19-901

NPABWIA TEXHIKU BE3MEKU

MikponanbHuK He 06nagHaHo JaliHNKOM TemnepaTypu. HeobauHicTb
Nl Yac ekcrnyaraLii yCTaTKyBaHHsA 34aTHa CIPUUMHUTICA O MOXEXi.
Cnip potpumyBaTUCA BIANOBIAHWX NpaBuUn ocobuctoi Gesnekn Ta
OXOPOHV cepeoBULa. B 38'A3Ky 3 Lum:

OBEPEXKHO!

1.

2.

N

He Habnwxatu conna mikponanbHuka (man. 1a) 4o o6anyus un
PyK. IcHye pr3nk oniky.

Mip yac npaui conno MikponanbHWKa Jyxe CUNbHO HarpiBa€TbCA.
HagiTb nicna BUMKHEHHA COMNO We AeAKNiA Yac 3anNWaeTbea
po3neyeHnm.

He " po conmno Mikpo: (man. 1a) go
Martepianis, WO Nerko 3aimaioTbca.

MepLu HiXK XOBATU MiKpOManbHUK Ha 36epiraHHs, Clig yneBHUTACD,
wo rasoBuit BeHTUNb (Man. 1b) 3akputo i 3a6nokoBaHo;
PO3neyeHIit MIKPONaNbHVK MOBIUHEH OCTUTHYTU.

He ponyckaeTbea 36epiratu rasouil NanbHUK 3a Temnepatypu
Buwe 40°C (104°F) abo B MicLy, HAPaXXeHOMy Ha fil0 COHAYHNX
MPOMEHIB.

ManbHuK cnip 36epiratn B He[OCTYMHOMY ANA AiTel MicLyi.
3apamKaTI MIKPONabHUK JOMYCKAETLCA BUKIIOUHO GyTaHOM.
He fonyckaTin KOHTaKTy MiKpOMasbHIKa 3 ONMBaMU, KUCIOTaMIA
7 iHWYMV XiMiYHUMY 3aco6amu.

MNig yac npaui MiKponanbHYKOM 3aBXAW C/iA 3aCTOCOBYBaTU
3aco6u 0coBMCTOT Ge3neKN: 3aXICHI OKyNAPU Ta pyKaBuLi.

He lonycKaeTbcA KOPUCTYBATUCA MIKPOMANbHIKOM [OBLIE HiX
30 xBUNUH Ge3nepepBHO.

. He [OnycKaeTbea KopnCcTyBaTnCA HeCnpaBHUM

MiIKpPONanbHUKOM.
18
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12. He AONYCKaeTbCA 3axOfWTUCA CaMOCTIHO PEMOHTYBaTU UM
Po361paTit MiKpONanbHIK.

13. BMKOPUCTOBYBaTV MIKPONaNbHUK CJlifl BUKIIOYHO 3rifHO 3
iHCTpYKUi€to.

HACTAHOBA

KaTeropnuHo He A0MyCKaeTbeA 3'€/JHyBaTY 3a JOMOMOrol0

TIOTYBasbHIKa MaTepiay, Wo MOXyTb MiaBaTUCA HarpiBaHHIO

noxag 130°C.

He flonycKaeTbea 3'€iHyBaTV METO/IOM NIOTYBaHHA NpeAMeTH,

L0 NpW3HaYeHi A0 NiiiMaHHA NafyHKiB.

3a60POHAETHCA NIOTYBATI €NEKTPUYHI NPUAAN Ta MepeXi, Wo

€ NiAl HANPYroI0, Y ENEKTPUYHMX NTaHLIOTiB, WO NoTpebyloTh

CUCTEMM aBaPIHOTO BifKNIOUEHHS.

YBATA!

He 0onycKaloTbes MOWKOKEHHSA rasoBOro pefyKTopa.

Ornag UM PemMoHT Npunagy Cnif BUKOHYBaTW B CEPBICHOMY LIEHTPI

nocTavasnbHNKa Yi B PEKOMEHOBAHOMY HUM CEPBICHOMY LEHTPI.

Byab-siki ornAgu uM pemoHTHi po6OTU Cnif BUKOHYBaTU Micns

MOBHOTO BTPaBJIIOBAHHA rasy 3 MiKpOMasbHIMKa.

YBATA!

PekomeHAyeTbCA MOTPeHyBaTUCA B CMPaBHOCTI NIOTYBaHHA Ha
HenoTpi6HMX WMaTKax Mmatepiany. XUCT CNPaBHOMO JIOTYyBaHHA
HabyBa€eTbCA 3 JOCBIAOM.

MPU3HAYEHHA

MikponanbHIK xapakTepusyeTbCa MiHIaTIOPHOK KOHCTPYKLIE, Wo
MICTUTbCA B pyui Ta 103BONIAE npauloaam B MiCLAX, HEAOCTYNHIX
ANA BENVKUX ra3oBuX M ra3som ymc
npauoBatM B Mmicuax, e HEAOCTVHH\ iHWi xepena eweprii.
JIIoTyBanbHUK  BUKOPWUCTOBYETbCA Hacamneped [0  3'€HaHHA
enemMeHTIB KOHCTPYKL, Hanp., eNeKTPUYHUX cucTemM aBTOMOGinis,
NoBYTOBYX @NEKTPUUHIX CUCTEM HU3KOI HaMPYrYA Ta 10 HILINX POGiT,
1|0 BMMaraloTb HarpisaHHsA 0 NifBULLEHOT TeMnepaTypu.
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

TemnepaTypa NioTyBanbHOrO HakoHeuHYKa npu6n. 400°C

Temneparypa nonyw's Makc. npun. 1300°C

Yac npaui nicn 3anosHenHs razom npu6n. 30 xe.

Yac npaui 3 NOBHICTIO BIAKPUTIM BeHTWNIEM NicA
3an0BHEHHSA razom

npu6n. 15 xe.

06'em ra3oBoi eMHoOCTI 20 mn

a3 Byrar
Bara 2201

ENEMEHTU KOHCTPYKL|Ii (MAJ1. 1)

Conno

la30BWit BEHTUND

Baxinb 6n10KyBaHHA ra30BoOro BEeHTUNA

MoBiTPAHWIA KnanaH

KHonka n'eonignany

BeHTunb 3anagyBaHHs rasy

Mincraeka 3'emHa

HakoHeuHVK nioTyBanbHuit

EKCMYATAL|IA TA OBCJ/TYTOBYBAHHA

HanosHrenHs emHoCTi MikponanbHuKa rasom (man. 2).
MiKpOI’IaﬂbHVIK AONYCKAETbCA HANOBHIOBATU ra3oMm, BUK/IIOYHO AKLO
TOW € BUMKHEHUM.

YNeBHITbCA, WO ra3oBunit BeHTUNb (Man. 1b) 3akpuTo i 3abnokoBaHo.
MeperopHiTb MiKpOnanbHUK TakNM YNHOM, LO6 BEHTWIb HAMOBHEHHA
rasom (man. 1) 6ys ckeposaHui goropu.

MpUTUCHYTU HAKOHEUHVK PelyKTOPY ra3oBoro 6anoHy Ao Knanay
MiKpOMnanbHKa, BAKOPUCTOBYIOUM HeO6XiAHWI afanTep. EMHICTb
nanbHMKa HaMoBHIOETbCA NPUGA. 10 ceKyHA. 3HaUHe 3MEHLLEHHA
cann I'IOﬂyMlﬂ 3conna MiKpOI’IaﬂbHVIKa Y1 NOBHE OO 3HUKHEHHA
03Hay4a€ BUYEPnaHHA rasy.

BBimMKHeHHA nanbHuKa (Man. 3.

BianycTitb Baxinb 6110KyBaHHA ra3oBoro BeHTUns (Mar. 1¢).
CkepyiiTe conno mikponanbHuka (man. 1a) Big cebe.

sampacow
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MoBepHiTb ra3oBuit BeHTUIbL MiKponanbHuKa (Man. 1b) Ha 2/3 obepTy
B HanpAMKy, NO3HauyeHOMy CUMBOJIOM «+» (By/le UyTh XapaKTepHe
WNNIHHA rasy, WO COYNTbCA 3 conna).

HatucHitb KHONKy n'e3onignany (man. 1e), wob BUCIKTK icKpy; B Lt
MOMeHT BifibyaeTbca nignan rasy.

PerynioBanHa cunu nonym's i iloro Temnepatypw (man. 4)

Ta30Bui1 BEHTUNL (Man. 1b) yMOXKNMBIOE perynioBaHHA CUn Nonym's
i loro Temnepatypu.

LL{o6 3MeHWwITM Cuny Nonym's i Temnepatypy, Clif 06epHyTM BEHTUNb
B HanpsAMKy, NO3HAaYEHOMY CUMBOJIOM «-». | HaBNaKu, 0GepTaHHAM
BEHTUNA B NPOTUNEXHOMY HaMPAMKY, 3a3Ha4eHOMY CYMBOJIOM -+,
CNPUYMHAE 36iNbLIGHHA CUNV NONYM'A | TeMnepaTypu.
[lonyckaeTbcA Ha KOPOTKMIA Yac 3MeHLyBaTu cuny monym'a Ta
I0ro Temnepatypy WIAXOM BUKOPUCTaHHA NOBITPAHOTO KnanaHy
(man. 1d). TMepeBeaeHHs NOBITPAHOrO KnanaHy B HanNpPAMKY
conna 103BonA€ 6inbll €KOHOMHO BUKOPWUCTOByBaTW ras. MMicna
BiANYCKaHHA NOBITPAHOTO KNanaHy cuna Nonym'a 3HOBY CTa€, AK Ha
NoyYaTKy KOPUCTYBaHHA.

Tacinna nonym'a (man. 7
MoBepHiTh rasoBuit BeHTUb (Man. 1b) B HanpAMKy, NO3HaueHOMY
CUMBONY «-» B KPaHE MONOXEHHA i, TaKUM YMHOM, BiApiXTe
nogavy rasy o Conna; e A03BONUTb 3racuTii noym's. MoXnmBicTb
BBIMKHEHHA BaXens 6nOKyBaHHA ra3oBOro BeHTWIO (Man. 1c)
CBIAUMTb NPO Te, O ra30BUV BEHTUNb € 3aKPUTUM.
TiotyBakHsa (man. 6)
MiKponanbHUK OCHALYEHO HAKOHEYHUKOM A0 NIOTyBaHHs (Man. 1h).
3aBAAKN IOMY 10Ny CKAETbCA BUKOPUCTOBYBATY NasbHIK K ra30Bui
TIOTYBaNbHUK.
LLlo6 CKOPMCTATUCA HAKOHEUHKOM /1O JIOTYBAHHS:
- YNEBHITbCA, WO COMNo MiKponanbHKa (Man. 1a) He € rapaunm;
- BCTAHOBITb NIOTYBa/bHUI HAKOHEUHVIK Ha conno (man. 5);
- NOBEPHYTU ra30Buil BeHTWUNb (Man. 1b) Ha 2/3 0bepTy B HanpAMKY,

MO3HAaYEHOMY CMBOJIOM «+» (Byfie Uy TV XapaKTepHe WnniHHA
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rasy, o counTbCA 3 conna (man. 1a)).
- HaTUCHY TV KHOMKY N'e3onignany (man. 1e), wob BUCIKTY icKpy; B
Lielt MOMeHT BinbyaeTbCA nignan rasy.
Micna npubn. 10 cekyHa nicna 3ananeHHA rasy NoTyBanbHUiA
HaKOHEUHVIK JOCArHe TemnepaTypy, IO I03BOIAE BUKOHATU
noTyBaHHA (Man. 6). Mig Yac nepworo ceaHcy Npaui NitoyBanbHUKOM
PEKOMEH/YETLCA peTenbHe (NOBHE) BKPUTTA KiHUWKa ana LIHOI0,
140 NONerilye KOPUCTYBaHHA eNeKTPONPUNaZoM.
Micna posirpisy N0TyBanbHOrO HaKOHEUHVKa 3 METOI CMOMTyYeHHA
[IBOX €eMeHTIB  KOHCTPYKUii C/lii TOPKHYTUCA NIOTyBalbHUM
HaKOHEUYHWKOM [0 MiCUs JIIOTYBaHHA i MPUKNacT ApIT UMHOBUIA 3
niotolo. Micna BigHATTA NIOTYBaNbHOMO HAKOHEUHIIKa JioTa TBEpZiE i
CTBOPIOE Mil{HE CMONYYEHHS.

3neKTPONPUBOPbI He CNEAYeT BHBPACHIBATS BMECTE C AOMALIKAMIA
3yWTI NPOAYKTH, WO MPALLIOIOTL Ha eNEKTPUNHOMY KUBNEHH, He
Cip BUKWAATY Pa3om 3 NOBYTOBMMM BIAXOLAMM, A YTUNIZ0BYBATI B
cnewiansHuX 3aknaaax. BIGOMOCTI NPo yTunisaLiio MoXHa oTpuMaTH
8 MPOAABUA NPORYKLIY UM B OPraHax Miclieaoi aaMiHicTpauil

Ta npURAAN  MICTATH

PeuOBHHM, o He € ana
O6MaAHaKHA, WO He NEPERAETbCA A0 NEPEPOBKI, MOXE CTaHOBUTH
Hebeneky /17 CEpPeAOBUILA Ta 3A0POE'A MOANHN.

22
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MIKRO-GAZEGO
HASZNALATI UTASITAS m
19-901

BIZTONSAGI ELOIRASOK

A mikro-gézégének nincs hémérsékletkijelzéje. Hasznalata kézben
a figyelmetlenség tlizet okozhat. Védje magat és kérnyezetét a
megfelelé biztonsagi szabalyok betartasaval.

Flgyelem'

Ne kozelitse a mikro-gazégé favokajat az archoz, a kezekhez.
Egési sériilés veszélye!

2. M(ikodés kdzben a mikro-gazégé fuvokaja erésen felhevil. Ez
a magas hémérséklet a gazégé kikapcsolasa utan is megmarad
egy ideig.

3. Tilos a gazégé felheviilt favokajat (1a. abra) gyulékony
anyagokhoz kézeliteni.

4. Miel6tt eltenné, ellenérizze, hogy a gazszelep el van-e zarva és
a szelepkerék reteszelve van-e, a felheviilt gazégének le is kell
hilnie.

5. Tilos a gazégé téarolasa 40 °C (104 °F) folotti hémérsékleten,
valamint napsugarzasnak kitett helyen.

6. A mikre ég6t gyermekektdl elzart helyen kell tarolni.

7. A gazégo toltésére csak butan hasznalhato.

8. Kertilje a mikro-gazégé érintkezését olajokkal, savakkal és mas
vegyi anyagokkal.

9. A mikro-gdzégé haszndlata kozben viseljen személyes
védbeszkozoket: védbszemiiveget és védokesztydit.

10. Ne hasznélja a mikro-gazégét 30 percnél hosszabb ideig.

11. Sérilt gazégét ne hasznéljon.

12. Ne probalkozzon a mikro-gazégé javitasaval, arrél ne szereljen

le alkatrészeket sem.

A mikro-gazégét rendeltetésének megfeleléen kell hasznalni.

w
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FIGYELMEZTETES!

® Ne alkalmazzon forrasztast olyan elemek, anyagok
Osszekatésére, amelyek 130 °C-nal magasabb hémérsékletnek
lesznek kitéve.

Tilos olyan elemek forrasztasos ktése, amelyek terhek
emelésére szolgalnak.

Tilos fesziiltség alatt 1évé elemek, valamint az ESD védelmet
igényl6 dramkorok forrasztasa.

FIGYELEM!

Ugyeljen, hogy a gaztdltésre szolgalé szelep ne sériiljon meg!

A karbantartast és a javitast végeztesse a szallito szervizében vagy
a szallito altal akkreditélt szervizben. A karbantartast, a javitast a
gaztartaly el6zetes kilritése utan lehet csak megkezdeni!

FIGYELEM!

Ajanlott a forrasztandé anyag néhany fol6sleges darabkajan
probaforrasztast végezni. A forrasztas fortélyait a gyakorlat
megszerzésével lehet kitapasztalni.

RENDELTETESE

A mikro-gazégét kis, kézben elféré méret jellemzi, lehet6vé teszi a
munkavégzést olyan, nehezen hozzaférheté helyeken is, ahol a nagy
gazégokkel ez nem lenne lehetséges. A gaz alkalmazésa lehet6vé
teszi a munkavégzést olyan helyeken is, ahol més energiaforras
nem all rendelkezésre. A forrasztélampa kiilénosen alkalmas tébbek
kozott a gépjarmi elektromos szerelvények, az otthoni kisfesziltségl
hélozatok elemeinek forrasztasara, valamint mas olyan feladatokra,
ahol sziikséges a magasabb munkahémérséklet.

MUSZAKI JELLEMZOK

A 6 Bmérsé kb.400 °C
Alang hémérséklete max. kb.1300 °C
Mkédési id6 egy tltet gazzal kb. 30 perc
Mikodési id6 maximalis teljesitmennyel, egy toltet Kb. 15 perc
gézzal

24



Www.neo-tools.com

A gaztartaly térfogata 20ml
Agéztipusa Butan
Témeg 2209

A MIKRO-GAZEGO RESZEGYSEGEI (1. 4bra)
Fuvoka

b. Szelepkerék

c. Szelepkerék retesz

d. Leveg6szelep

e. A piezo-gyujtas gombja

f.

g.

h.

4

Gaztolté-szelep

Levehet6 talp

Forrasztohegy
ALKALMAZAS, KARBANTARTAS
A tartély megtdltése gazzal (2. dbra).
A géztoltést kizardlag kikapcsolt gdzégé mellett végezze!
Ellendrizze, hogy a gézszelep el van-e zérva (1b. é&bra), és a
szelepkerék reteszelve van-e.
Forditsa a gazégét a toltdszeleppel felfelé (1f. abra).
Szoritsa a gézpalack megfelel6 toltéadapterrel ellatott toltécsovét
agazégo toltd ére. A tartaly megtoltése kb. 10 mp-et vesz
igénybe. A mikro-gazégé langintenzitasanak jelentds csokkenése,
vagy teljes hidnya a gaztartaly kiuriilésére utal.
A gézégo elinditasa (3. dbra;
Oldja a szelepkerék reteszét (1c. abra).
Forditsa el magatol a mikro-gazégé fuvokajat (1a. abra).
Forgassa el a gazégé szelepkerekét (1b. abra) 2/3 fordulattal a (+) jel
iranyaba (ekkor meghallja a kidramlo géz jellemz6 sziszegését).
Nyomja meg a piezoelektromos gyujtas gombjat (le. abra), a
képz6d6 szikra azonnal meggyuijtja a gazt
Lang és hémérséklet beallitas (4. dbra)
A szelepkerékkel beallithaté a lang nagysaga és hémérséklete (1b.
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abra).

Alang nagysaganak és hémérsékletének csokkentésére forgassa el a

szelepkereket a (-) jel irdnyaba. Az ellenkezé irany, a (+) jel irdnyaba

torténd elforgatassal a lang és a hémérséklet novelhetd.

Alang és a hémérséklet csokkenthet6 kis idére a levegbszeleppel is

(1d. abra). A levegészelep égéfej iranyaba torténd eltolasaval a gaz

égése kevésbé intenzivvé valik. A levegdszelep elengedése utan

visszatér eredeti helyzetébe.

A LANG KIOLTASA (7. abra

A szelepkerék (-) jel iranyaba torténd teljes elforgatasa (1b. abra)

elzérja a gazaramot a fUvokahoz, igy a lang kialszik. A szelepkerék

reteszének kapcsolhatésaga (1c. abra) arrol tanuskodik, hogy a

gazszelep el van zérva.

FORRASZTAS (6. abra

A mikro-gazégohoz forrasztohegy is tartozik (1h. abra) Igy a gézégé

forrasztopakaként is hasznalhato.

A forrasztohegy hasznalatéhoz:

- ellendrizze, hogy a gazégé fuvokaja nem forro-e,

- szerelje fel a forrasztohegyet a flvokara (5. abra),

- forgassa el a gazégo szelepkerekét (1b. abra) 2/3 fordulattal a (+) jel
iranyaba (ekkor meghallja a kidramlé géz jellemz6 sziszegését),

- nyomja meg a piezoelektromos gyujtas gombjat (1e. abra), a

képz6d6 szikra azonnal meggyuijtja a gazt.

A forrasztohegy kb. 10 mp-el a begyuijtas utan éri el a forrasztashoz

sziikséges hémérsékletet. Az els6 hasznalatkor ajanlatos a

forrasztohegy végét teljesen fedni a forrasszal, ez megkonnyiti a

késébbi hasznalatot.

A forrasztohegy felflitése utan a két elem Gsszekapcsolasahoz a

hegyet a forrasztand6 helyhez kell érinteni a gyantas forrasztéonnal

egyiitt (6. abra). A forrasztohegy elvétele utdan a forrasz

megkeményedik, allando kétést alkotva.
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Az elskuomus uzemu termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel,

hanem azt adj;
helyen. A huHadekkezelessel kapcsolatos _kérdéseire valaszt
kaphat a termék vagy a helyi Az

‘mészeti
kémyezetre hat6 anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Gjrahasznositasnak nem alavetett _berendezések potencialis
veszélyforrast jelentenek a komyezet és az emberi egészség
szaméra.

MICROARZATOR m
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

19-901

SECURITATEA UTILIZARII.

Microarzatorul punctator nu este inzestrat cu indicator de

temperatura. Neatentia utilizarii poate pricinui incendiu. Respectand

mijloace de securitate protejam mediul si pe noi insasi.

Atentie!

1. Nu apropiati duza microarzatorul (fig.1a) de fata si maini. Este
pericol ca te vei frige.

2. Intimpul lucrului cu microarzatorul duza lui este foarte fierbinte.
Temperatura inaltad se mentine si dupa oprirea microarzatorului.

3. Esteinterzis sa apropiati duza fierbinte (fig.1a) de materiale
inflamabile.

4. Inainte de a pune microarzatorul la pastrare, trebuie sa verifici si
sa te asiguri ca butonul robinetului gazului (fig.1b) este inchis si
blocat, in afara de acesta microarzatorul trebuie sa fie rece.

5. Nu este voie de a pastra microarzatorul de gazin mediu cu
temperaturi mai mari de 40°C (104°F) sau la locuri insorite.

6. Microarzatorul trebuie pus la pastrare la loc inaccesibil copiilor.

Microarzatorul poate fi incarcat numai gaz butan

8. Evitati contactul microarzatorului cu ulei, cu aci;
agenti chimici.

N

cat si cu alti
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9. In timpul lucrului cu microarzatorul trebuie s utilizezi mijloace
de protejare personala : ochelari de protectie si manusi.

10. Nu utilza microarzatorul pe o perioada mai lunga de 30 minute.

11. Nu lucra cu microarzatorul defectat.

12. Este interzis s repari singur(samovolnic) microarzétorul sau sa
demontezi elementele microarzatorului.

13. Microarzatorul trebuie utilizat in conformitate cu instructiunile
lui.

AVERTIZARE!

® Nuimbinati prin lipire elemente sau materiale care vor fi expuse
la ctionarea temperaturei care va depasi 130°C.

® Deasemeni nu imbinati elemente care vor fi utilizate la ridicarea
sarcinilor.

® Nu este permis de a face lipiriin instalatii electrice care sunt sub
tensiune sau in circuite care necesita protejare ESD.

ATENTIE!

Robinetul de alimentarea cu gaz nu poate fi defctat.

Fiecare revizie si reparatie trebuie executata de catre servisul

furnizorului utilajului sau de servisul omologat de furnizor. Reviziile si

reparatiile pot fi efectuate numai daca cu recipientul microarzatorului

de gaz este gol.

ATENTIE!

Se recomanda de aface incercari de lipire de proba pe bucati de

material de prisos. Iscusinta de deservirea pistolului de lipit se obtine

in urma practicei.

DESTINATIA.

Microarzatorul se evidentiaza datorita micii constructii care o

cuprinde palma, inlesnind utilizarea lui la locuri inaccesibile utilzarii

arzatorilor mari de gaz. Alimetarea cu gaz da posibilitatea de a lucra

la locuri unde nu este posibila utilizarea arzatorilor alimentati cu alte

surse de energie. Microarzatorul este folositor mai ales la lipirea

elementelor la instalatiile electrice la vechicole, instalatii electrice de

joasa tensiune cat si la alte lucrari la care este necesara o temperatura
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inalta de incélzire.
PARAMETRII TEHNICI.

Temperatura varfului de lipire 0k.400°C
Temperatura max. a flacarii circa.1300°C
Timpul de lucru dupa umplerea recipientului cu gaz circa .30 min

Timpul de lucru cu puterea pling, dupa umplerea

recipientului cu gaz circa. 15 min
Capacitatea recipientului de gaz 20ml
Genul gazului Butan
Greutatea 2209

ELEMENTELE UTILAJULUI (Fig.1)

Duza.

Butonul robinetului de gaz.

Blokarea butonului robinetului de gaz.

Robinetul de aer.

Butonul de aprindere piezo.

Robinetul de umplere cu gaz.

Suport detasabil.

. Varful de lipire.

LUCRUL, DESERVIREA

Umplerea recipientului microarzatorului cu gaz (fig.2).

Umplerea recipentului poate fi efectuatd doar cu microarzatorul
orprit (inchis).

Verificd daca butonul de gaz (fig. 1b) este inchis si blocat.
Microarzatorul trebuie intors asa incat robinetul de alimentare cu
gaz (fig.1f) sa fie spre in sus.

Apasa capatul de umplere al buteliei cu gaz la robinetul de
umplere al microarzatorului, utilizind adaptorul necesar. Umplerea
recipientului dureaza circa 10 sekunde. Micsorarea marimii flacar
microarzatorului sau lispa totald, inseamna c lipseste gaz in
recipient.

Pornirea arzétorului (fig.

sa@meaoow®
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Deblocheaza butonul robinetului (fig.1c).

Duza microarzatorului (fig.1a) indreapt-o dela sine.

Roteste butonul de gaz al microarzatorului (fig.1b) la 2/3 de rotire
spre (+), (vei auzi un suerat caracteristic al gazului care iese din
duza).

Apasa butonul de aprindere piezo (fig.1e) facand scanteia de
aprindere, in acest moment se va aprinde gazul

Cu butonul robinetului de gaz (fig.1b) se aJusteaza marimea flacarii

si temperatura ei.

Cu scopul de a reduce flacara si temperatura butonul trebuie rotit

spre semnul (). lar rotind butonul spre semnul (,+”) se mareste

flacéra si temperatura ei.

Flacara si temperatura se poate micsora momentan utilizand

robinetul de aer (fig.1d). Deplasarea robinetului de aer spre duza

micsoreaza agresivitatea arderii gazului. lar dupa eliberarea
butonului de aer el revine la pozitia lui primara.

Stingerea flacarii (fig.7

Rotind butonul robinetului de gaz (fig.1b) spre w (-) pe pozitia

extrema, se opreste intrarea gazului in duza, totodata si stingerea

flacarii. Posibilitatea blocarii butonului robinetului de gaz (fig. 1c)
este dowada ca butonul de gaz este inchis.

Lipirea (fig.6;

Microarzatorul este inzestrat cu varf de lipire (fig.1h). Datorita caruia

duza poate fi utilizata ca ciocan de lipit cu gaz.

Cu scopul de a utilza varful de lipire trebuie:

- sa verifici daca duza microarzatorului (fig.1a) nu este fierbinte.

- sa montezi varful de lipire pe duz (fig. 5).

- rotit butonul de gaz al microarzatorului (fig.1b) la 2/3 de rotire
spre (+), (vei auzi un suerat caracteristic al gazului care iese din
duza (fig.1a).

- apasat butonul de aprindere piezo (fig.1e) facand scanteia de

aprindere, in acest moment se va aprinde gazul.

30



Www.neo-tools.com

Dupa o perioada de circa 10 sekunde dela momentul aprinderii
gazului, varful de lipire va avea temperatura necesara pentru
activitate de lipire. Utilizdnd pentru prima data microarzatorul
pentru lipit, se recomanda ca varful sé fie acoperit (in totalitate) cu
aliaj, va fi mult mai usor de lipit.
Cu scopul de a uni doua elemente, trebuie incalzite cu varful
fierbinte si la care aldturam fludorul. (fig.6). Dupa indepartarea
varfului, aliajul se durizeaza forméand imbinarea constanta.
Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri
menajere, trebuie predate la utilizarea lor de catre intreprinderile
corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul
produsului respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si
electronice uzate contin substante daunitoare mediului natural.

Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu si
pentru sénatatea oamenilor.

MIKRO DEGIKLIS
APTARNAVIMO INSTRUKCUJA
19-901
SAUGUS DARBAS.

Mikro degiklis neturi temperataros rodiklio. Nedémesingumas

dirbant gali tapti gaisro priezastimi. Imkités atitinkamy saugumo

priemoniy, saugokite save ir aplinka.

Démesio!
Nelaikykite mikro degiklio antgalio (pav.1a) arti veido ir ranky.
Kyla pavojus apsideginti.

2. Darbo metu, mikro degiklio antgalis labai jkaista. I5jungus mikro
degiklj, jo antgalis dar kurj laika bina karstas.

3. Jkaitusj mikro degiklio antgalj laikykite toliau nuo degiy
medziagy (pav.1a).

4. Pries padédami jrankj jsitikinkite, kad dujy sklendés ratukas
yra uzsuktas ir uzblokuotas (pav.1b); jkaites mikro degiklis turi
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atvesti.

5. Nelaikykite dujinio degiklio aukstesnéje nei 40°C (104°F)
temperatroje arba saulétoje vietoje.

6. Mikro degiklj laikykite vaikams neprieinamoje vietoje.

7. Mikro degiklj pildykite tik butano dujomis.

8. Saugokite mikro degiklj nuo kontakto su alyva, ragstimis ir
kitomis cheminémis priemonémis.

9. Dirbdami su mikro degikliu naudokite asmenines apsaugos

priemones: apsauginius akinius ir pirstines.

Nesinaudokite mikro degikliu be pertraukos ilgiau nei 30

minuciy.

11. Nesinaudokite sugedusiu mikro degikliu.

12. Neremontuokite ir neardykite mikro degiklio patys.

13. Mikro degiklj naudokite taip, kaip nurodyta instrukcijoje.

[SPEJIMAS'

Nelituokite elementy jungimy arba kity medziagy, kurios

nepritaikytos 130°C temperaturos poveikiui.

Nelituokite kroviniy pakélimui skirty elementy.

Nelituokite elektros instaliacijy, kuriomis teka jtampa arba

instaliacijy, kurioms reikia ESD apsaugos.

EMESIO!

Dujy sklendé turi bati techniskai tvarkinga.

Technine apzitra ir remonta galima atlikti tik autorizuotame

gamintojo arba jo jgaliotame servise. Mikro degiklio technine apzitrag

ir remonta galima atlikti tik ileidus dujas.

DEMESIO!

Pradzioje rekomenduojame kelis kartus sulituoti nereikalingus,

numatytos lituoti, medziagos gabalélius. Litavimo jgudziai jgyjami

praktikuojantis.

PASKIRTIS.

Mikro degiklis ypatingas tuo, kad yra labai mazas ir telpa rankoje, dél

to juo galima naudotis vietose, kuriy su dideliais degikliais pasiekti

o
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nejmanoma. UZpildomas dujomis, todél su juo galima dirbti tose
vietose, kur néra energijos 3altiniy. Su juo galima lituoti, todél yra
labai naudingas jrengiant automobiliy elektros instaliacijas, Zemos
itampos elektros instaliacijas namuose bei kitiems darbams, kai reikia
aukstesnés kaitinimo temperataros.

TECHNINIAI DUOMENYS.

Litavimo antgalio temperatara apie 400°C
Didziausia liepsnos temperatara apie1300°C
Darbo laikas (pripildzius duju) apie 30 min.
Darbo laikas visu galingumu (pripildzius duju) apie 15 min.
Dujy baliono talpa 20ml

Dujy risis Butanas
Svoris 220g.

IRANKIO ELEMENTAI (Pav.1)

Antgalis.

Dujy sklendés ratukas.

Dujy sklendés ratuko blokada.

Oro sklende.

Pjezo uzdegimo mygtukas.

Dujy pildymo sklendeé.

Nuimamas pagrindas.

Litavimo antgalis.

DARBAS, APTARNAVIMAS

Mikro degiklio pildymas dujomis (pav.2).

Mikro degiklj pripildyti dujomis galima tik jj isjungus.

Isitikinkite, kad dujy sklendés ratukas yra uzsuktas ir uzblokuotas
(pav. 1b).

Mikro degiklj apverskite taip, kad dujy pildymo sklendé baty virsuje
(pav.1f).

Naudodami tinkancia jungtj, dujy baliono sklendés gala prispauskite
prie mikro degiklio sklendés.

Se@mepaoo®
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Talpykla pripildoma apytikriai per 10 sekundziy. Jeigu liepsna

sumazéja arba visai uzgesta, reiskia mikro degiklyje néra dujy.

Degiklio jjungimas (pav.3.

Atsukite sklendés ratuko blokada (pav.1c).

Mikro degiklj laikykite priesais save (pav.1a).

2/3 sukio, simbolio (+) link, pasukite mikro degiklio dujy sklende

(pav.1b), (i3girsite i3 antgalio tekanciy dujy $nypstima).

Kad jskeltuméte kibirkstj, paspauskite pjezo degiklio mygtuka

(pav.1e), dujos uzsidega tuoj pat.

Liepsnos intensyvumo ir temperataros reguliavimas (pav.4)

Dujy sklendés ratuku (pav.1b) galima nustatyti liepsnos intensyvuma

ir temperatara.

Norédami sumazinti liepsnos intensyvuma ir temperaturg, ratuka

sukite simbolio (-) link. Sukdami priesinga kryptimi, simbolio (,+")

link, liepsna ir temperatira padidinsite.

Oro sklende (pav. 1d) liepsna ir temperatura galima laikinai sumazinti.

Oro sklende stumiant antgalio link, dujy tiekimas sumazéja. Atleidus

dujy sklende ji grjzta j pradine padétj.

Liepsnos uzgesinimas (pav.7,

Dujy sklendés ratukg (pav.1b) sukant iki galo, simbolio (-) link, dujos

i antgalj nepatenka ir liepsna uzgesta. Jeigu dujy sklendés ratukas

uzsiblokuoja, reiskia dujy sklendé yra uzdaryta (pav. 1c).

Litavimas (pav.67)

Mikro degiklis turi antgalj litavimui (pav.1h), todél degiklj galima

naudoti kaip dujinj lituoklj.

Norédami pritvirtinti litavimo antgalj:

- isitikinkite, kad mikro degiklio antgalis néra jkaites (pav.1a);

- litavimo antgalj uzdékite ant degiklio antgalio (pav. 5).

- 2/3 sukio, simbolio (+) link, pasukite dujy sklendés ratuka (pav.1b)
(i8girsite i3 antgalio tekandiy dujy $nypstima (pav.1a)).

- pjezo degiklio mygtuka spauskite tol, kol jskelsite kibirkstj (pav.1e),
dujos uzsidega tuoj pat.
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Apytikriai po 10 sekundziy nuo uZdegimo litavimo antgalis
pasiekia litavimui reikalingg temperatara. Pirma kartg lituojant,
rekomenduojama kruopsciai (visiskai), litavimo antgalio virsine
padengtialavu, tai palengvina naudojimasi. Litavimo antgaliui jkaitus,
jungiant du elementus, litavimo antgalj pridékite prie lituojamos
vietos ir pridékite alavine viela su fliusu (pav.6). Patraukus litavimo
antgalj sulituota vieta sustingsta, tvirtai sujungdama elementus.

Elektriniy gaminiy negalima smesti kartu su buities atliekornis, juos reikia
atiduoti | atitinkama atlieku perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky
perdirbima kreiptis | pardavéja arba vietos valdzios institucias. Susidevéje
elekriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medzia

Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavoju aplinka ir zmoniy

sveikatai.
MIKRODEGLIS
LIETOSANAS INSTRUKCUA
19-901
DROSIBAS NOTEIKUMI

Mikrodeglim nav temperatiras raditaja. Neuzmaniga ierices
izmantosana var k|Gt par ugunsgréka céloni. Sargajiet sevi un
apkartéjo vidi, ievérojot atbilstosus drosibas lidzek|us.

Uzmanibu!

1. Netuvinat mikrodegla sprauslu (1a. zim.) pie sejas un rokam. Tas
var k|Gt par apdegumu iemeslu.

2. Darba laika mikrodegla sprausla |oti uzsilst. Augsta temperatara
vél saglabajas kadu laiku péc mikrodegla izslégsanas.

3. Sakarséto mikrodegla sprauslu (1a. zZim.) nedrikst tuvinat pie
viegli uzliesmojosiem materialiem.

4. Pirms uzglabasanas nepieciesamas parliecinaties, ka gazes
regulators (1b. zim. ir aizgriezts un noblokéts, karstam
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mikrodeglim ir jaatdzeséjas.

5. Mikrodegli nedrikst uzglabat temperatara virs 40°C (104°F) vai
saulainajas vietas.

6. Uzglabat mikrodegli bérniem nepieejama vieta.

7. Mikrodegla uzpildianai izmantot tikai gazi butans.

8. Nedrikst pielaut mikrodegla kontaktésanos ar ellu, skabém un
citiem kimiskiem lidzekl|iem.

9. Darba laika ar mikrodegli lietot personigas aizsardzibas lidzek|us:
aizsargbrilles un aizsargcimdus.

10. Nestradat ar mikrodegli bez partraukumiem ilgak par 30
minatém.

11. Nestradat ar bojato mikrodegli.

12. Neveikt pasrocigi remontu un nedemontét mikrodegla
elementus.

13. Ekspluatét mikrodegli saskana ar instrukciju.

BRIDINAJUMS !

® Nav ieteicams lodét tadus lodésanas elementus vai materialus,
kas vélak tiks paklauti temperaturas iedarbibai virs 130°C.

® |odésanas metori nedrikst izmantot tiem elementiem, kas ir
domati kravas pacel3anai.

® Aizliegts lodét elektroinstalacijas, kas atrodas zem sprieguma, vai
elektriskas kédes, kuram ir nepieciesama ESD aizsardziba.

UZMANIBU!

Gazes uzpildisanas varsts nedrikst but bojats.

UZMANIBU !

Tehniskas apskates un remontdarbus javeic piegadataja servisa vai
rekomendéjama servisa darbnica. Visas apskates un remontdarbus
veikt, ieprieks iztuk$ojot gazi no mikrodegla.

UZMANIBU !

Irieteicams veikt dazus izméginajuma lodéjumus uz nevajadzigiem
materiala gabaliem. Prasme darboties ar lodamuru rodas prakses
laika.
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PIELIETOJUMS

Mikrodeglis izcelas ar nelielu konstrukciju, kas ietilpst plauksta, un
tapéc tas lauj stradat vietas, kas ir nepieejamas lieliem gazes degliem.
Turklat gazes barosana |auj darboties ar mikrodegli tur, kur nav citu
energijas avotu. Degla funkcijas ir ipasi noderigas, savienojot tadus
elementus ka masinu elektriskas instalacijas, majas zemsprieguma
elektriskas instalacijas, ka ari pie citiem darbiem, kur ir nepieciesama
paaugstinata uzsilsanas temperatara.

TEHNISKIE PARAMETRI
Lodésanas uzgala temperatara apt.400°C
Maks. liesmas temperatira apt.1300°C
Darba laiks péc gazes uzpildisanas apt. 30 min.
Darba laiks pilna jauda péc gazes uzpildisanas apt. 15 min.
Gazes tvertnes ietilpiba 20ml
Gazes veids Butans
Masa 2209

IERICES ELEMENTI (1. zim.)

o

Sprausla.

b. Gazes regulators

c. Gazes regulatora blokators

d. Gaisa varsts

e. Pjezo aizdedzes poga

f. Gazes uzpildisanas varsts

g. Nonemamais paliktnis

h. Lodésanas uzgalis

DARBS, APKALPOSANA

Mikrodegla tvertnes uzpildisanas ar gazi (2. zim,

Mikrodegla uzpildisanu ar gazi veikt tikai pie |zslegta mikrodegla.

Parliecinaties, ka gazes regulators (1b. zim.) ir aizgriezts un

noblokeéts.

Pagriezt mikrodegli ta, lai gazes uzpildisanas varsts (1f. zim.) batu
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Veérsts uz augsu.

Piespiest gazes balona uzgala varstu pie mikrodegla varsta,
izmantojot, obligati, adapteri. Tvertnes uzpildisana ilgst apt. 10
sekundes. Ja mikrodegla liesmas lielums ievérojami samazinas vai
pilnigi pazad, tas nozimé, ka trakst gazes.

Degla ieslég3ana m.
Atlaist gazes regulatora blokatoru (1c. zim.).
Novirzit mikrodegla sprauslu (1a. zZim.) uz prieksu.
Pagriezt gazes regulatoru (1b. zim.) par 2/3 apgriezienu (+) virziena
(paradisies raksturiga, no sprauslas izejosas gazes snaksana).
Nospiest pjezo aizdedzes pogu (1e.zim.), lai rastos dzirkstele un gaze
aizdegtos.
Liesmas lieluma un temperataras regul
Ar gazes regulatoru (1b. zim.) ir iespéjams iestatit liesmas un
temperatdras lielumu.
Lai samazinatu liesmu un temperatru, pagriezt regulatoru
(-) virziena. Griezot pretéja virziena (,+"), atbilstodi liesma un
temperatdra tiek palielinata.
Liesmu un temperataru ir iespéjams uz mirkli samazinat, izmantojot
gaisa varstu (1d. Zim.). Gazes varsta parvietodana sprauslas virziena
rada mazak agresivu gazes sadegsanu. Atlaizot gaisa varstu, tas
atgriezas izejas stavokli.
Liesmu slapésana (7. zim.
Griezot gazes regulatoru (1b. zim.) (-) virziena, maléja stavokli, tiek
partraukta gazes piekluve lidz sprauslas, un liesma pazud. Gazes
regulatora blokatora (1c. zim.) ieslégsanas iespéja norada, ka gazes
regulators ir aizslégts.
Lodésana (6. zim.
Mikrodeglis ir aprikots ar lodésanas uzgali (1h. zim.). Tas lauj izmantot
degli ka gazes lodamuru.
Lai izmantotu lodésanas uzgali:
- parliecinaties, ka mikrodegla sprausla (1a. zZim.) nav karsta.
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- piestiprinat lodésanas uzgali uz sprauslas (5. zim.).

- pagriezt gazes regulatoru (1b. zim.) par 2/3 pagriezienu (+) virziena
(paradisies raksturiga, no sprauslas (1a. zim.) izejo3as gazes

ksana).

- nosplest pjezo aizdedzes pogu (1e. zim.), lidz paradisies dzirkstele

un notiks gazes aizdeg3anas.

Péc apt. 10 sekundém péc gazes aizdedzes lodésanas uzgalis

sasniedz temperataru, kas lauj veikt lodésanas darbibas. Pirmaja

lietosanas reizé ir |ete|cams pilnigi parklat lodésanas uzgali ar alvu

@értakajai ekspluata

Péc lodésanas uzgala sasilsanas, pieskarties ar uzgali lodésanas vietai

un pielikt alvas stiepli ar kdsni (6. zim.). Péc uzgala nonemsanas

lodéjama vieta atdzeséjas, veidojot izturigu savienojumu.

lektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.
Tos i janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju
par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie vamsorgam
Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kai
Vilas. lrice, kura netika. pakjauta otrreizejal isevielu parsrade]
rada potencialus draudus videi un cilveku veselibai.

MIKROPOLETI
KASUTUSJUHEND E

19-901

TOOOHUTUS

Mikropéletil ei ole temperatuurindidikut. Seadme hooletu
kasutamine vo6ib pohjustada tuleohtu. Kaitske ennast ja keskkonda,
kasutades sobivaid kaitsevahendeid.

Tahelepanu!
1. Arge viige mikropéleti diiisi (joonis 1a) ndo ega kéte juurde. Nii
vbite ennast poletada.
2. Mikropoletiga té6tamise ajal kuumeneb diis vdga tugevalt.
Koérge temperatuur pisib ka ménda aega pérast mikropoleti
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valjaltlitamist.

3. Arge asetage mikropdleti kuumenenud diiiisi (joonis 1a) kergesti
stittivate materjalide lahedusse.

4. Enne seadme hoiustamist veenduge alati, et gaasiventiili nupp
(joonis 1b) oleks kinni keeratud ja lukustatud. Kuumenenud
mikropéletil laske enne hoiustamist jahtuda.

5. Arge hoiustage mikropéletit temperatuuril Gle 40°C (104°F) ega
otsese paikesevalguse kées.

6. Hoidke poletit lastele kittesaamatus kohas.

7. Mikropdleti toiteks kasutage vaid butaangaasi.

8. Véltige mikropdleti kokkupuudet 6li, hapete ning muude
keemiliste vahenditega.

9. Mikropéletiga tootamise ajal kasutage isikukaitsevahendeid:

kaitseprille ja kaitsekindaid.

. Arge kasutage mikropéletit iima vaheaegadeta kauem kui 30

minutit.

11. Arge kasutage kahjustatud mikropéletit.

12. Arge piitidke mikropdletit omavoliliselt parandada ega lahti
votta.

13. Kasutage mikropéletit kooskdlas selle kasutusjuhendiga.

HOIATUS!

® Arge kasutage mikropdletit selliste elementide voi materjalide
jootetihendusteks, mida kasutatakse temperatuuril tile 130°C.

® Samuti ei saa jootmise meetodil ihendada elemente, mida
kasutatakse raskuste tostmiseks.

® Keelatud on joota pinge all olevaid elektripaigaldusi ja
elektrijuhtmeid, mis nduavad ESD kaitset.

TAHELEPANU!

Seadme gaasiventiil ei tohi olla kahjustatud.

TAHELEPANU!

Laske koik kontroll- ja parandustoimingud I4bi viia seadme muija

juures voi miitija poolt autoriseeritud teeninduses. Enne mistahes

kontroll- véi parandustoiminguid tiihjendage mikropéleti gaasist.

o

w
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TAHELEPANU!

Enne t66 alustamist on soovitatav teha paar jootmisproovi
jootmismaterjali jadkidel. Mikropéleti kasutamise vilumus tekkib
praktika kdigus.

OTSTARVE

Mikropéleti on vdiksemddtmeline ja mahub hésti  katte,
voimaldades tootamist ka kohtades, kuhu ei pddse suuremate
gaasipoletitega. Gaasitoide annab véimaluse té6tada ka kohtades,
kus puuduvad muud energiaallikad. Jootekolvi funktsioon on
eriti mugav elementide tihendamiseks nditeks auto madalpinge
elektrisiisteemides voi hoonete elektrisiisteemides, samuti muude
t66de juures, mis néuavad korget toGtemperatuuri.

TEHNILISED PARAMEETRID

~ 400°C
Leegi temperatuur maksimaalselt ~1300°C
Tosaeg gaasiga titmise jarel ~30min
Tosaeg téisvoimsusel gaasiga taitmise jarel ~15min
maht 20ml
Gaasi liik Butaan
Kaal 2209

SEADME ELEMENDID (joonis 1)
a. Duts

b. Gaasiventiili nupp

c. Gaasiventiili nupu lukk
d. Ohuventi
e.
f.
g.
h.

Piezo stilitenupp
Gaasiventiil
Eemaldatav tugi.
Jooteotsak
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TOOTAMINE, HOOLDUS

Mikropéleti kiitusemahuti taitmine gaasiga (joonis 2).
Gaasiga tohib téita vaid véljallitatud seadet.
Veenduge, et gaasiventiili nupp (joonis 1b) oleks peale keeratud ja
lukustatud.

Keerake mikropdleti nii, et selle gaasiventiili nupp (joonis 1f) oleks
suunatud Glespoole.

Suruge gaasipudeli otsak mikropdleti ventiili, kasutades seejuures
vastavat adapterit. Mahuti tégitumine gaasiga kestab umbes 10
sekundit. Mikropoleti leegi margatavalt vaiksemaks muutumine voi
kustumine annab mérku gaasi I6ppemisest.

Mikropéleti kéivitamine (joonis 3).

Vabastage ventiili nupu lukk (joonis 1c).

Suunake mikropdleti diilis (joonis 1a) endast eemale.

Keerake mikropdleti gaasiventiili (joonis 1b) 2/3 p&éret suunas ,+
(kuulete iseloomulikku vélja immitseva gaasi sisinat).

Leegi siititamiseks vajutage alla piezo stltenupp (joonis Te). nupu
vajutamise hetkel siittib leek.

Leegi suuruse ja temperatuuri reguleerimine (joonis 4).

Leegi suurust ja temperatuuri saab reguleerida gaasiventiili nupu
(joonis 1b) abil.

Leegi ja temperatuuri vahendamiseks keerake nuppu suunas ,-".
Nupu keeramisel vastupidises suunas (,+") muutub leek suuremaks
ja temperatuur touseb.

Leegi suurust ja temperatuuri saab hetkeliselt vahendada 6huventiili
(joonis 1d) abil. Kui liikkate 6huventiili diitisi suunas, muutub gaasi
pélemine vihem intensiivseks. Ohuventiili vabastamisel taastub aga
endine intensiivsus.

Leegi kustutamine (joonis 7.

Keerates gaasiventiil suunas,-” d&rmisesse asendisse katkestate gaasi
voolu diitisi ja kustutate nii leegi. Kui on véimalik gaasiventiili nupu
lukk (joonis 1c) aktiveerida, tahendab see, et gaasiventiil on suletud.
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Jootmine (joonis 6}
Mikropéleti on varustatud jooteotsakuga (joonis 1h). See vdimaldab
kasutada poletit jootekolvina.
Jooteotsaku kasutamiseks:
- veenduge, et mikropdleti otsak (joonis 1a) ei ole kuum.
- kinnitage jooteotsak ddisile (joonis 5).
- keerake mikropdleti gaasiventiili nuppu (joonis 1b) 2/3 pooret
suunas,+", (kuulete iseloomulikku vélja immitseva gaasi sisinat).
- eegi stilitamiseks vajutage alla piezo stititenupp (joonis Te). nupu
vajutamise hetkel stittib leek.
Umbes 10 sekundit parast leegi stittimist saavutab jooteotsak
temperatuuri, mis voimaldab asuga jootmise juurde. Jooteotsaku
esmakordsel kasutamisel on soovitatav katta jooteotsak tervenisti
tinaga, et lihtsustada téoprotsessi.
Kuijooteotsak on kuumenenud, viige kuumenenud otsak elementide
thenduskohale ja asetage sinna tinatraat jootevedelikuga (joonis 6).
Jooteotsaku eemaldamisel sideaine kdveneb ja moodustab psiva
ihenduse.
Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need
kéitlemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni toote kaitlemise
kohta annab miiiija voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
K ja elektroonilised_seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale

ohtlikke aineid. Umbertodtlemata seade kujutab endast ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele

MIKPATAPI/IKA
IHCTPYKLIbIA NA SKCTUTYATALIbII
19-901

BACMEKA KAPbICTAHHA.

Mikparapanka He —acHalwuaHas —iHAblKaTapam —Tamrepatypbi.

HsaysaxniBacub npbl KapbicTaHHi MOXa npbiBecui Aa naxapy. Kab

3acuyeparubi cAbe | HaBakonbHae acApopase, TpaGa npbiMalb
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afinasegHbiA Mepbl GACeKi.
YBATA!

1.

Henbra nagHociub canno mikparapanki (Man.1a) aa Tapy i pyk.
IHaKwW MoXHa aTpbiMaLlb anék.

2. Mapuac npaupl MiKparapanki canno MoLHa HarpaBaella.
Bbicokas TamnepaTypa 3axoyBaelila i npa3s Heliki yac nacna
BbIK/IOUYIHHA MiKparapasnki.

3. 3abapaHseyua nagHoCiLb HarpaTae canno mikparapanki (Man.1a)
fa nérkix Ha 3arapaHHe MaTapbianay.

4. Mepw ybiM 3MAWYaLL MiKparapanky Ha 3axaBaHHe, ynayHilecs,
WTO parynAtap rasaeara knanaHa (Man.lb) 3akpyuaHbl i
3a6nakipaBaHbl, Harp3Tas Mikparapa/ka nasiHHa acTbiLb.

5. 3abapaHseLa 3axoyBaLb rasasyio rapasky npbi TSMnepaTypbi
38bi 40°C (104°F) Ui  Mecubl, LUTO HarpaBaeL|lja COHLaM.

6. Tapanky 3axoyBaLb y MecLax, HeiaCTyMHbIX A4NnA A3ALeN.

7. [InA HanayHeHHs mikparapanki Tp3ba BblKapblCTOYBaLb TONbKI
ras byTaH.

8. He panyckaub KaHTaKTy Mikparapanki 3 anisaii, Kicnotami abl
HWbBIMI XiMiKaTami.

9. MMapuac npaubl Mikparapaski Tp36a BblKapblCTOyBaLb CPOAKI
acabicTail axoBbl: 3acLieparasbHblfl akynapbl i Nanbyatki.

10. Henbra kapbiCTauua mikparapaskai Ha npauary 6onbu Ak 30
XBiNTiH.

11. Henbra sKkcrinyaraBaLib NawKoKaHylo MiKparapasky.

12. 3abapaHsieyya camacToliHa pamaHTaBaub |  pasbipaub
MiKparapanky.

13. DKcnnyaTaBalb Mikparapanky Tpa6a Tonbki ¥ agnasegHacui 3
IHCTPYKUbIAIA.

I'IAI'IﬂPBFl)KAHHE'

Henbra 3nyualib NasHHeM 7ieMeHTbI | MaTapbIANbI, AKiA He
BbITPbIMAIBAIOLb Y3A3eAHHE ToMNepaTypbl 38biw 130°C.
.

MaAHHeM Takcama Heslbra 3/yyalib eMeHTbI, WTO CAyXalib AnA
naAbiMaHHA rpysay.
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® Henbra nasup , AKas iLya nag Hanp!

260 3/1eKTPAKOHTYpbI, AKA NaTPabyioLb 3aCLIEPaKIHHA af

aneKTpacTaTbiyHara paspagy (ESD).
YBATA!
He nanyckaupb nawkofpkaHHa KnanaHa Ana HanayHeHHs rasam.
YBATA!
Arnap i pamoHT Tps6a NpaBoA3ilb TOMbKI ¥ CIPBIC-LIHTPLI
nacTaywubika  abo  §  CIPBIC-UIHTPLI, AKi  ayTapbi3aBaHbl
nacTaywyblkom. Arnag i pPaMOHT MOXKHa NPaBoA3iLib TONbKI TaAbl, Kani
3 MiKparapaski BblfaneHbl ysec ras.
YBATA!
P>KkameHayeLLa naTpaHipaBaLiLa y NaaHHi Ha HenaTP6HbIX KaBankax
aji MaTapblANy, AKi MAPKyeuLa nasaub. Haebiki nasHHA HabbiBaloUUa 3
NPaKTbIKail.
MNPbI3HAYDHHE.
Mikparapanka xapakTapbi3yelilia KaHCTPYKLblA HeBANiKiX namepay,
[3AKyloUbl Yamy fiHa yMAlWYaelua y AanoHi i aassande npalasalib
y Mecuax, HeJaCTymHbIX A BANIKIX rasasbix rapanak. [3aKyioubl
npaLbl aj] rasy MOXHa NpaLaBaLib y MECUax, 3e HAMa iHIIbIX KPbIHiLy
3Heprii. OyHKUbIA NasnbHika acabnisa npbigaTHas Npbl 37y4Y3HHI
TaKix dnemeHTay, AK ayTamabinbHaA NeKTpbiKa i dneKTpanpasoaka
Hi3Kara HarnpyxaHH# ¥ GyaibiHKaX, a Takcama npbl iHWbIX pabotax, A3e
natpabyeljua nabilwaHan TIMMepaTypa HarpaBaHHs.

TIXHIYHbIA MAPAMETPbI.

ToMnepaTypa nasbHara HakaeuHika an 400°C
Tamneparypa nonbis, MaKc. KanA 1300°C
Yac npauel nacn HanayHeHHA rasam KanA 30 xe.
Hac ibau a Moo MaryTHaCUS Nacr e can 15 %6,
AG'ém rasagara 6anora 20mn
Toin rasy Byran
Maca 2201
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SNEMEHTbI ABCTAJIABAHHSA (Man.1)

Canno.

ParynaTap rasaBara KnanaHa.

Bnakipoyka parynatapa ra3asara knanaHa.
naBSTpaHbI KnanaH.

KHonka n'e3a3anana.

KnanaH ansa HanayHeHHs rasam.

3pAbIMHan najcTayka.

MasAnbHbI HaKaHeUHiK.

MPALA, ABC/TYTOYBAHHE

HanaynenHe 6anona mikparapanki rasam (Man.2).

HanayHaub 6anoH rasam MOXHa TONbKi Mpbl  BbIKNIOYaHai
MiKparapasnupi.

YnayHiuua, wrto parynatap rasasara knanaHa (Man.1b) 3akpyuaHbi i
3abnakipaBaHbl.

MaBApPHYLUb MiKparapasky Tak, Kab KnanaH AnA HanayHeHHA rasam
(Man. 1f) 6bly 3BepHYTbI yBEPX.

MpbiLicHyLb KaHel Knanawa rasasara 6anoHa a Knanaa
MiKparapaJiki, BbIKapbICTOYBaloUbl IPbI F3TbIM a6aBA3KOBbI ANA
raTaii anepatibli nepaxogHik. banoH HanayHsaeuua npbiGnisHa 3a 10
CeKyHA. 3HauHae 3MAHLI3HHE Cislbl NOMbIMA Lii NOyHae Aro 3HikHeHHe
a3Hauae, WTO ra3 BbIYapPNaHsl.

YkniouaHHe rapanki (Man.3]

Aanycuiub 6nakipoyky parynatapa knanaxa (Man.1c).

Hakipasaub canno mikparapanki (Man.1a) ynepaa.

MaBApHyUb rasasbl Knana mikparapanki (Man.1b) Ha 2/3 abapoty
¥ KipyHKy 3Haka (+), (nauyeuua xapakTapHae uWbiNeHHe rasy, aki
BbIXOA3iUb).

HauicHyub kHonky n'esasanana (Man.le) ana yTBapaHHA icKpbl, y
T3Thl 3 MOMAHT 3ananiuya ras.

sa@meaoow

ParynasanHe seniubiHi nonbima i Tamnepatypbl (Man.4)
Psrynatapam rasasara knanaHa (Man.1b) moxHa apparynsBaub
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BeNiUbIHIO NONbIMA | TIMNEepaTypbI.

Ka6 3meHwWbILb NonbIMA | TIMNepaTypy, Tp36a NaBApHYLbL parynatap
y KipyHKy 3HaKa (-). Kani naapousaub y afBapoTHbIM KIpyHKy (,+"),
nonbIMA | TaMNepaTypa aAnaBe/Ha NaBanivaLua.

MonbimMA pa3am 3 rasam MOXHa 4YacoBa 3MEHLUbILb, CKapbICTayWbICA
ANA raTara naseTpaHbiM KnanaHam (Man.1d). Kani nepasecui
nageTpaHbl KnanaH y KipyHKy canna, ras 6yase cnanbsauyua MeHwW
iHTOHCIYHa. Kani aanycuiub naBeTpaHbl KnanaH, €H BepHewlua ¥
3bIXOfHae CTaHoBilWYa.

lawsHHe nonbima (Man.7,

Kani nasapHyub rasasbl knanaH (Man.1b) y KipyHKy 3Haka (-) i
NacArHyub KpaiiHAra CTaHOBilIYa, MacTynneHHe rasy fAa canna
3abnakipyeljua, y BbIHiKy NONbIMA NaracHe. MarybiMacLib YKMIOUsHHA
6nakipoyki parynaTapa rasasara knanaHa (Man. 1c) ceepubilp npa
TOE, WTO ra3aBbl KNanaH 3aublHeHbI.

MNasanxe (Man.

Mikparapanka acHalw4aHas HakaHeuHikam ana nasHHa (Man.1h).
EH fa3Banse BbIKapbICTOYBaLb rapaniky Y AKacui rasaara nasnbHika.
Kab ckapbicTalLa nasnibHbIM HakaHeuHikam, Tpa6a:

- ynayHilua, Wro canno mikparapanki (Man.1a) He rapavae.

- ycTansABalb NasnbHbl HaKaHeuHik Ha canno (Man. 5).

- NaBAPHYLb ParynaATap rasasara knanaxa (Man.1b) Ha 2/3 a6aporty
Y KipyHKy 3HaKa (+), (nauyelilia xapakTapHae LWbineHHe rasy, aki
BbIxoA3iub (Man.1a)).

- HauicHyLb KHOMKy N'e3a3anana (Man.1e) - 3'aBiuua ickpa, i y ratbl
K MOMaHT 3ananiyua ras.

Mpbi6nisHa npas 10 cekyH 3 MOMAHTY 3anabBaHHsA rasy NasnbHb!
HaKaHeUHIK JacArHe TIMMePaTypbl, NPbl AKOI MOXHa 3aiiMaLLa
nasHHeMm. Npbi NePLbIM BbIKAPLICTaHHI Nas/bHiKa pakameHayeuua
CTapaHHa (Lankam) nakpbiLb HOCIK HakaHeuHika BonaBam A3ens
NArYsiiLain SKCnyatalbli.

Kani nasnbHbl HakaHeuHiK pasarpseuua, TO ANA 37yYSHHA [BYX
JnemeHTay TpaGa AaKpaHyLLa NasibHbIM HaKaHeuHiKaM fa Mecua
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NanAHHA | NpblKnacyi anasaHbl 4poT 3 dntocam (Man.6). Kani ancyHyub
HaKaHeuHiK, WBO UBAP/3ee, yTBapaloubl TpbiBaiae 31yusHHe.

BbipaGhi, AKIA CiNkyloLLa SNEKTPaIHePTifiA, Hebra BbIKIABaLIb pasam
36biTaBbiMI AAX0RAM X TP36a 3AaBALIL Ha yTHUNI3ALIIIO Y BANABEAHbIA
Bbl. : " A
Aa npajayua ebipaby a6 Aa MACLOBLIX yna. BbikapbicTaHae
SMEKTPBUHae | JNEKTPOHHaE aBCTanABaHHe JTpLMAiBae pobiss,
3007IbHbIA aKazalb Cyp'ésHbl YINbiY Ha NPHIPOAHAE aCADOAA3E.
Récrannaarie, Axoe e MPaALIO NEpaNpaOYKy Arn nayTopHara
BLIKAPLICTaHHA, HACE
acApoa3n | 3apoyA Mopzeit.
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